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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un dispositivo =
para la aplicacién de una seccién separada de una tira -
desenrollada de una bobina de reserva, a una pieza colo-
ceda plana, preferentemente un pasador interior o de una
hoja cubridora de fondo a un fondo aplicado 0 ya cerrado,
con un par de cilindros accionados en forma intermitente
¥y que sirven para el avence por secciones de la tira, ¥y
que avanzen la tira entre unas mordazas de sujecibn dis-
puestas de ambos lados de aquella y que se pueden mover
la una hacia la otra y separarse nuevamente, y que estén
divididas por medio de un intersticio que transcurre --
transversalmente a la direcoidn de avance de la tira 7y -
se encuentra en wn plano comin y en el que va guiada una
cuchilla para la separacién de las secciones de tira; v
con por lo menos un aspirador sujeto & palancas giratqff
rias, que se hace cargo de la seccién separada y aspira-
da giréndola hacia la pieza colocada en posicién plana,

Por ejemplo, al confeccionar sacos & bagse do seccig
nes de manga, ©s necesario para asegurar unos fondos her
néticamente cerrados aplicar a los fondos colocados unos
pasadores interiores que cubren los bordes interiores de
las dobleces de los cantos, que se unen en forma circun-
dante con las dobleces laterales y de canto medisnte sol
dadura o pegado y se doblan junto con las dobleces angu-
lares, o tapar los fondos cerrados mediante el plegado —
de las dobleces laterales, por medio de unas hojas cubri
doras de fondo aplicadas., Para la fabricacibn de sacos y
de bolsas y con objeto de llevar & cabo otras fases de -

produccién, es necesario aplicar a las tiras de material
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0 piezas, por ejemplo para fines de refuerzo, unas secoig
nes separadss de una tira,

En el caso de un dispositivo ya comoecido por la pa-
tente alemane DBE-AS 19 24 109, de la clase descrita al -
principio, y'que sirve para la obtencién de sacos a base
de secciones de manga, hechas de material termopléstico,
con une forme prismética en estado lleno, se colocen las
hojas de fondo a aplicar a los fondos de las secciones -
de manga trensportadas en forma continua, tras haberlas
separado de la tiras, a une cinta transportadora que trang
curre rectangularmente al dispositivo de trensporte de -
dicha tira, paralelamente a las secciones de manga yl:z-
aproximadamente en el plano de sus fondos aplicados, $u—
jeténdose a dicha cinta por medio de otra cinta circule-
toria, pero gue se pusde elevar, Unos aspiradores circu-
lantes aspiran las hojas de fondo y tras haber elevadqr-
le cinta de apriete, las giran hacia los fondos abiertos.
transportados en un plano paralelo a la cinta de tranq--:
porte para las hojas de fondo., Dicho dispositivo ya cgﬁgi
cido, a causa de las cintas de transporte y de aprietéf“
que giran simulténea y continuamente con las secciones -
de mange, para las hojas de fondo y los aspiradores gira
torios, no solamente es costoso, sino que tampoco asegu-
ra que no se deslicen. las hojas de fondo durante su colg
cacién al transportador que gira simulténeamente, duran-~
te su transporte asi como la recogide por los aspiredo--
res y la colocacidn sobre los fondos aplicados, con la -
consecuencia de que no se asegurs una colocaci&n, en po-
sicién corrscta, sobre los fondos aplicados,

Por consigulente la presente invencién tiene por ob
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Jeto crear un dispositivo de la clase descrita al prineci
Pio ¥ por medio del gue se pueden aplicar, con medios —-
sencillo, las secciones separadas de wna tira desenrolls
da de una bobina de reserva, en posicién correcta a las
piezas planas a eleborar,

Diche tarea se soluciona con arreglo 2 la presente
invencién debido al hecho de que %e pueden desplazer el
0 los aspirasdores, con objeto de recoger la parte de la
tira que sobresale de las mordazas de sujecién, a su pla
no de avance detrés de las mordazas de sujecibn, y girar
se de esta posiciln y tras la separacién de la seccibn -
hacia una placa dispuesta engularmente a aguella ¥y que -
soporta la pieza. En el dispositivo segln la presente in
vencién el extremo delantero de wna tira desenrollada de
una bobina de reserva se ha fijado entre las mordazas de
sujecibén firmemente para los efectos de separacién de --
secciones hasta que sea aspirado por el o los aspiraééfes
que aplican a la pieza plana, seguramente y en una pogi—
cibn correcta, sin que exista el peligro de un desprendl
miento, la seccién de tira separaaa despuéds de la aspirg
c¢ibn, giréndola.

81 la seccibn de tira y la pieza plena constan de
material termopléstico se han sujetado, en una conforma-
cién ulterior de la presente invencién, por ambos lados
del listén de aspiracibn a las palancas giratorias wunos
listones de soldar que actlian conjuntamente con la placa
que apoya la pieza, como contramordazas, A continuacibn
se puede unir la seccién de tira por medio de dos costu-
ras de soldar con la pieza plana, Por supuesto se pueden

prever también més mordazas de soldar con objeto de sol-
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dar la seccidn en la forms deseada con la pieza plana.

Es conveniente que los listones de aspiracidn s0bre
salgan de los listones de soldar, pudiéndose introducir
8 presidn entre éstos contra la fuerza de un muelle de =
tal modo que los listones de aspiracidn, tras haber le—-
ventado las mordazas de soldar sigan apretando la seccion
contra la pleza, haste que tambien aquellos puedan ser -
elevados tras heberse enfriado las costuras de soldar.

En otra conformacidn ulterior de la presente inven-
oidn se ha previsto la posibilided de slojer las palan--
cas que soporten los listones de aspiracidn as{ como las
mordazas de soldar, en forma giratoria a una palancg-alg
jada en forma basculante en el bastidor. Al bascular~las
palencas por medio de sus accionamientos de tal mode-que
se glre la palanca que soporita los listones de aspiraéién
y las mordazas de soldar, desde su posicién vertical‘en
90° & une posicidén horizontal, se pueden bajar los llsto
nes de aspirscion y las mordezas de soldar sin glrarlos,
hacia la pieza coloceds paralelamente y debajo de ellos'
basculando la palance slojads en forma glratoria en el -
baestidor, en la direccidn del movimiento basculante eje-
cutado con anterioridad por la palance alojade SObIE ===
aquella, haciéndose retroceder correspondientemente la -
palanca que soporta los listones de aspiracion y las mor
dezes de soldar, con objeto de evitar un giro.

Por cierto, en la prédctica se gira la pslance que -
goporta los listones de aspiracidén y las mordazas de sol
dar sdlo hasta que pueda ser girada, mediante la palanca
alojada en el bastidor, s una posicidn paralela a lae pig

za en la que aprieta la seccidn contra esta.
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Se han descrito en las sub-reivindicaciones otras -
conformaciones ventajosas de la presente invencidn.

A continuacién se explicerd mas detalladamente y de
acuerdo con el dibujo un ejemplo de ejecucidn de la pre-
sente invencidén., En éste se puede apreciar, en la

Fig. 1 - unz seccidn a traves del dispositivo para

la aplicacidn de secciones de tirs a una -
pleza plana en la direccion de la pieza —-
transportade en forma intermitente;

Fig. 2 - una seccidn a través del dispositivo segin

la fig. 1 a lo largo de la linea II - II ;

Fig. 3 - una seccidn a través del dispositivo segin

la fig. 1 a lo largo de la linea III-III;

Fig. 4 - una seccidn a través del dispositivo segin

la fig. 3 a 19 largo de la linea IV —-IY, y
Fig. 5 - uns seccidn & trevés del dispositivo segin
la fig. 3 & 1o largo de la lines V - V.

Ia tirs pléstice contigua con pasador interior que
lleve la denominacidn 1, pasa elrededor de une primefé‘—
polea de reenvio 2 y a continuacidn alrededor de un aﬁaﬁ
ce llamado S y constituido por los dos rodillos 3 y 4, -
estando acclonados ambos rodillos 3 y 4, pero no se tocan.

Con objeto de asegurar en efecto el avence de la %1
re, el rodillo @eVavance 5 ejerce una presidén sobre el -
rodillo 4 del avsnce en S que a su Vez ejerce presidn con
tra el rodillo 4 del avance S, de tal modo que se produz
ca un arrastre por ficcidn entre los dos rodilles 4 y 5,
pudiéndose transportar de este modo correctamente la tira.
Con objeto de enhebrar una tiras de pasador interior, el

rodillo de avance 5 va sujeto a una palance 6 que a su ~
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vez va fijada a un arbol 7. 4 dicho arbol 7 va sujeta ~-
otmpalanca 8 que se puede levantar por medio de wuna pa~
lance excéntrica 9. De esta forma se desprende al rodi--
llo 5, en el sentido de las agujas del reloj, del rodi--
1llo 4 del avance en S, girandolo, de tal modo que se pro
duzca un intersticio entre los rodillos 4 y 5. La placa
6 se ha prolongado hacia arriba pera asegurar que duran-
te ol funcionamiento del dispositivo se ajuste el rodillo
5 siempre al rodillo 4. Un muelle de traccidn 11 cuya —-
fuerze puede ser regulada, atace a dicha prolongecidn 10,
Por debajo del avance en S y del rodillo de apriete
se encuentra un contracojinete fijo 12, y frente a éstg,
unes mordazas de sujeccidén moviles 13 que pueden se{jam—
pujadas contra log contracojinetes 12 por medio de qn%q
unidedes nevmétices de cilindro-émbolo 14, sujetando en-—
tre si la tira. "_
Sin embargo antes de sujetarse la tira entre 1&#HTT
mordezas de sujecidn 13 ¢ 12 respectivamente se avanza -
le tira por medio del dispositivo de avance en la meéihé
B gque corresponde a la anchura del pasador interior,. fé;:
ra estos efectos se ha previsto en el cilindro de avance
4 una rueda dentada 15 que va unida por medio de un pl=-
fién libre con el cilindro de avance 4. En los dientes de
dicha ruede dentade 15 engranan los dientes de otra rueda
dentada 16 gue puede ser girads por medio de un cilindro-
émbolo neumdtico 17 en determinado dngulo de giro, deter
mindndose por medio de dicho dngulo de giro el tramo de
tira a avanzar. Se puede ajustar dicho eéngulo de giro, -
encontrdndose en la rueds dentads 16 una pelance 18 que

choca contra un tope 19 ajustable., Como quiera que se —--
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trete en el caso de la unided de cilindro-émbolo 17 de -
una unidad neumatics, se puede modificar el dngulo de gi
ro, ajustando el tope 19 tanto como lo permita la carre-
re mdxima de le unidad de cilindro-émbolo 17. Para eviter
que durente el movimiento de retroceso del cilindro de -
émbolo 17 se hegan retroceder también los cilindros 3, 4
¥y 5, como consecuencie de la friccidn existente entre el
pifion libre y la rueds dentade 16, giréndolos, se ha pre
vigto un freno de mordazas 20 que sujeta los cilindros 3,
4 y 5. Durante este tiempo del avance de la tira 1 con -
pasador interior, las mordazas prensades méviles 13 se =
hen separado de las mordazas fijés 12 de tal modo que,}a
tira pueds pasar entre éstas. ,
Con objeto de asegurar shors una introduccidn comrec
te de la tira en este espacio que por razones constructi
vas no puede ser demesiedo grande, Se encuentra por énQi
ma de las mordazas fijas 12 un drbol 21 sobre el que se
hs colocado una chape de mesa 22, En la fase de introdug
cidén, dicha chapa de mesa 22 ocupa ls posicion 23 repre-
sentada mediante trezos, introduciendo de este modo la =
tira de pasador interior a su llegada en el intersticio
formado por las mordazas 13 y 12. Le chapa de mesa 22 -
tambien estd alojada en forma elastica, debido al hecho
de que el arbol 21 lleva una pelanca 24 que empuje por -
medio de un muelle 25 la palanca 24 contra un tope fijo
26, La longitud de carrera 2 su vez estd limitads también
en este caso por medio de un tornillo regulable 27. Cuan
do haya pasado entre las mordazas 12 y 13 un tramo de ti
re. con pasador interior, determinado por el angulo de gi

ro de la rueda dentede 16, se mueven las mordazes 13 me—



5.

10,

15.

20.

25.

30.

dianfte los dos cilindros 14 contra las mordazas fijas 12,
sujetando firmemente entre s{ la tira de paesador interior.

Tal como se desprende claramente, especialmente de =
la Figura 1, se han dispuesto las mordazas fijas 12 con =
ciertas distencias entre si, de tal modo que exists en--
tre ellas un intersticio. A través de dicho intersticio
se hace pasar una cuchilla que se mueve medisnte un ol--
lindro 29 trensverselmente a la tira de pasador interior
cortandola.

Por debajo de las mordazes fijas 12 se han dispues-
to tres cajas de aspiracidn 30, 31 y 32 que aspiran y su
jetan la tira de pasador interior combada hacia abaip~?
ol pe.sador interior ya cortado de la tira respectivﬁ%@nte.
Diches cajas de aspiracién 30, 31 y 32 van sujetas aniqs
pernos 33, 34 y 35, que se ha hecho pasar & través défdha
parte giratoria de marco 36, spretandose mediante loé:@gg
lles. 37 y 38 en forme elastica & la parte de marco 35;;-
Dicha parte de marco 36 va unida firmemente con uma pieza
de sujecién 39 que a su vez va sujeta a un srbol giréfda
rio 40. R

Como ya se ha diﬁho, el Srbol 40 es giratorio y esta
alojado en forma giratoria en una palanca 41. Dicha palan
ca 41 ve unida fijamente con el arbol 42, estando dicho
érbol 42 & su vez alojado en forma.giratoria en el basti
dor 43. En el arbol 42, va alojade ademds, tembién en for
ma giratoria, una rueda dentada 44. Dicha rueds dentada -
44 efectia un movimiento de vaivén en forma intermitente
que se produce por una barra de traccidén 45, y como con-
secuencia de este movimiento de veiveén gira la rueds den

tada 46 que engrana en la rueda dentada 44 y que.va uni-
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da firmemente con el drbol 40. Tel como se puede apreciar
en la figura 4 van unidas firmemente con el arbol 40 las
piezas de sujecidén 39 y por consiguiente las czjas de ag
piracidn, las que como consecuencis de la barra de trac-
cidn ejecutan un movimiento basculante, o sea de tal for
ma que se cambie la posicidn indicada en la Figura 1 por
medio de lineas enteras, de las cajes de aspiracidén 30,-
31 y 32, de tal modo que se giren después de la bascula-
cidn desde la posicidn vertical repregentada en la Figu-
re 1 a une posicidén horizontal. Dicha posicidn horizontal
se ha indicado unicamente por medio de los dos listones
de soldar 47 y 48 representados por medio de trazosy y
que también ven unidos firmemente con el marco 36, por -
medio de las cdjas de aspiracidn 30, 31 y 32 que sujeian
un pasador interior 49. En dicha posicién sigue encon.—-
trandose el pasador interior por encima del plano de mesa
50.
Para que pueda colocarse el pasador interior sobre

el fondo mplicado que se encuentra a lz altura del plé-»
no de mesa 50, se debe bajar t0do el marco 36 en dire&—‘
cion &l plano'de mese, & saber verticalmente y sin des——
plazamiento lateral, es decir que se pueda efectuar di--
cho movimiento mediante la barre de traccidén 45 y no gi-
rendo unicamente la rueda 44. Por esta razén se ha suje-
tado al érbol 42 otra palanca 51 en la que engancha otra
barre de traccidn 52. Accionando dicha barra de traccion
se gira el 4rbol 42 y se bascule simultdneamente la pa——
lanca 41 fijamente unida con este, de tal modo que se ~-
puede conseguir un desplazamiento vertical del merco 36

basculando por una perte adicionalmente le palanca 41, -
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accionando por otra parte la barra de traccién 45 y gi—
rando como consecuencla de todo esto el arbol 40. Como -
explicacién se hace constar que la palancae 41 se bascula
alrededor del punto 42 contra el sentido de las agujas -
del reloj, mientras que se giras en el sentido de las agu
jas del reloj la pieza de sujecidén 39 accionando la ba--
rra de traccidn 45 con objeto de asegurar un desplazg---
miento verticel, Les berras de traccidn 45 y 52 se accio
nen por medio de unos discos de leva no representados y

correspondieﬁtemente conformados. Dursnte la bajada del

marco 36, que se encuentra en esta fase en une posicidn

horizontal, llegaran en primer lugar las cajes de aspigg
eidén 30, 31 ¥y 32 durente dicho movimiento de bajada";i\—
plano de mesa 50, Dursnte le continuacidn de dicho qp#ig
miento de bajada se empujan dichas cajas de aspiraci&é -
30, 31y 32 ‘pontra la fuerza de los muelles 37 y 38, Ga-
locéndose una encima de la otra de tal forma que durante
la continuacién del movimiento de bejada se bajen también

los listones de soldar 47 y 48 al plano de mesa 50, ded~

-

pués de lo cual se conecta la corriente solar, soldénéd-
ge la tire con el pasador interior con el fondo de saco
aplicado, &in representar, que se encuentrs en el plano
de mesa 50. A continuacidén se desplazard el marco 36 nue
vamente s la posicidn vertical representada en lg Figura
1 por medio de lineas enteras, volviéndose a accionar el
dispositivo de avence.

Se sobreentiende que antes de bascular el marco 36
desde su posicién verticael a lo posiocidn horizontal se =
hayen separado les mordazas méviles de sujecion 13 por me

dio de los dos cilindros 14 de las mordezas fijas de su-
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jecidén 12, Finelmente hey que mencioner que la barra de
de traccidn no estéd unide en unidén positive con el corres

pondiente disco de leva; sino en arrastre de fuerza, de
tal forme que se pueds regular por medio del tope 53 dig
puesto en la palanca 41, el recorrido de basculacidn de
la pelence 41, desplazéndose el tope 53 contre una excén
trice giratorie 54 que se puede regular por medio de un
husillo con el botén 55.
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Heche la descripcidén del presente invento se hace -
constar que esta solicitud se acoge & la prioridad de la
solicitud de Patente alemana N2, P 28 24 596.7, deposita
5, da el 5 de junio de 1.9%8, vy que se declaran como nuevas
y de propis invencidn las reivindiceciones siguientes:
1.~ Sistema para la aplicacidn de secciones de tira
e una pieza plana, preferentemente un pasador interior o
de una hoja cubridora de fondo & un fondo aplicado o ya
10, cerrado, con un par de cilindros accionasdos en formg in-
termitente y que sirven para el avance por secciones de
la tira, y que avanzan la tira entre unas mordazas @ngg
jecidn dispuestas de ambos lados de aguelle ¥ que se pue
den mover la une hacia la otra y separarse nuevamenté,-y
15. que estsn divididas por medio de un intersticio que ffang
curre transversalmente a la direccidn de avance de lq;p;
ra y Se encuentrs en un plano comun, y en el que va‘guig
da una cuchille pere la separacién de las secciones ¢é‘; '
tira, y con por lo menos un espirador sujeto a pelanoggé
20, giratorias, que se hace cargo de la seccidn separade ;14:
aspirede girandola hacis la pieza colocada en posicion -
plana, caracterizendose dicho sistema por el hecho de que
el o los aspiradores (30, 31, 32) se puedan desplazar, -
con objeto de recoger la parte de la tira (1) que sobre-
25, sale de las mordazas de sujecidén (12, 13) a su plano de
avance detras de las mordazas de sujecidén (12, 13), y se
pueden girer desde dicha posicidén y tras la seperscidén -
de la seccidn (49) a una placa (50) aispueste angularmen
te en relacién a aquella y que se apoya la pieza.

30, 2.~ Sistems segun le reivindicacidén 1, ceracteriza-
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do porque se han sujetado, en ambos lados del listén de

espiracion (30, 31) y en las palances giratorias (36), -

unos listones de solder (47, 48) que sctian conjuntamen—

‘te con la placa (50) que spoya la pieza, como contremor-
5e deza.

3.~ Sistema,segin las reivindicaciones 1 6 2, carac
terizado porque los listones de aspiracidn (30, 31) so~—
bresalen de los listones de soldar (47, 48), habiéndose
conformedo de tal modo que puedan introducirse a presidn

10. entre éstos y contras la fuerza de un resorte.

4.~ Sistema, segin une de las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque se ha dispuesto entre el par de ciw
lindros de transporte (4, 5) y las mordazas de sujecién =
(12, 13) una chapa gufa (22) que conduce el extremo que

15. avenza de la tira (1) entre las mordazas de sujecidn fw-
abiertas (12, 13). '

5.— Sistema, segin la reivindicacidn 4, carscterizs
do porque la chapa gufa (22) ve sujeta de tal forms o un
arbol (21) que se puede girer contra la fuerza de un~mQQ

20. lle, que se puede bascular desde una posicidn inclineds .
hecia el plano de transporte de la tirs (1) a éste.

6o Sistema, segin une de las reivindicaciones 1 a 5,
caracterizado porque un cilindro (4) del per de cilindros
de trensporte (4, 5) ve unido por medio de un pifidn li--

25, bre (15') con une rueds dentada (15) que engrans con otra
rueda dentada (16), que va accionada en forms intermiten
te por medio de une unidad de cilindro-émbolo-medio de -
presion (17) articulada por una perte.s aguella entre —
su eje y su corona dentada, y por otra parte sujeta en -

30. forme articulade el bastidor de la maquina.
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Tom Sisteme, segun una de las reivindicaciones 1 a
6, carmcterizado porque se ha previsto un freno (20) que
sujeta el cilindro (4) durante los mévimientos de retro-
ceso de las ruedas dentadas (15, 16).

8.- Sigtema, segin una de las reivindicaciones 1 a
T, carscterizado porque la rueda dentada (16), con obje—
to de ajustar su éngulo giratorio de accionamiento, 1le-
va una palanca (18) que actie conjuntemente con un tope
(19) regulable, pero sujeto al bastidor,

9.~ Sistems, segin una de las reivindicaciones 1 s
8, caracterizado porque el cilindro motriz (4) actia con
Jjuntemente con un cilindro de apriete (5) alojado sopre
une palanca (6) que se puede girar contra la fuerzawﬁe un
muelle,

10.- Sistema, segin una de les reivindicaciones 1 a
9, carscterizado porque la tira (1) circunda en forma de
S el cilindro motriz (4), as{ como otro cilindro aociopg
do (3). N

11.=- Sistema, segin une de las reivindioaoiones 1 -
10, carscterizado porque las palancas (3) que porten los'
listones de aspiracidn (30, 31 y 32) y las mordazes de -
soldar (48, 47) van alojadas en forma giratorie en una -
palance (41) alojada en forme basculante en el bastidor.

12.~ Sistema, segin la reivindicecidn 11, caracte——
rizado porque laes palancas (36, 41) van unidas en forma
articulada con las barres de traccidén (45, 52) con obje-
to de bascularlas.

13.~ Sisteme, segin la reivindicacidn 12, caracteri
zado porque las barras de traccidn (45, 52) estan accio-

nadas por discos de levas,



Se

10.

15.

20,

25,

30.

- 16 -

14,~ SISTEMA PARA LA APLICACION DE SECCIONES DE TI-
RA A UNA PIEZA PLANA,

Segun se describe y reivindice en la presente Memo-
ria que consta de 16 hojas foliadas y mecanografisdas —-
por una sole oara'& de 4 léminas de dibujos.
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