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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una Patente de Invención que ae 

so lic ita  en España, por VEINTE años, a favor de 

AN6ENIEUX CLB, S.A. (sociótó anonyme), de nación^ 

lidad francesa, establecida en 11 rué de l'Bgale- 

r io , 42030 SAINT-ETIENNE CEDEX (Loira ) FRANCIA, y 

ATELIERS DE LA RIVE (sociótó anonyme), de nación^ 

lidad francesa, establecida en 1 route de Saint- 

Etienne, La Varize lle , 42400 SAINT-CHAMOND (Loire) 

FRANCIA, por:

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MEDIOS DE 

MONTAJE DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES DE LOS CUADROS 

DE BICICLETAS T VEHICULOS DE DOS RUEDAS"

Con prioridad francesa basada en la  Patente franco, 

sa NB 78.33045 solicitada e l 31 de ju lio  de 1578 

para las reivindicaciones 1 a 8, y e l 1er C e r t if i­

cado de Adición NQ 78.33133 solicitado e l 20 de no 

viembre de 1978 para las reivindicaciones 9 a 13.

La presente invención tiene por objeto 

un procedimiento y medios de montaje de los elemep. 

tos que componen los cuadros de b ic ic letas y vehí­

culos similares. Como costplemento, entran dentro 

del marco de la  invención las b ic ic le tas y vehícu­

los similares ejecutados llevando a la  práctica e l 

procedimiento y los medios de la  invención.



En general, y da forte# conocida, loe eug 

dro* de b ic ic le ta * catán conatituido* por tubo* 

normalmente c ilin drico*, cuyo* extremo* *e ponen 

en eontacto y detpuát *e fijen  por cobreaoldadura 

o aoldadura nermal en le *  atiento* o atiento hue­

co que pretextan uno* Argano* denominado* racore* 

que, deapuát del montaje, aparecen en re lieve  en 

la* divarea* parte* del cuadro en donde converjan 

lo * tubo*.

date procedimiento y cata* ditpoaicionea 

preaentan inconveniente*, particularmente porque, 

para obtener un buen montaje de lo* tubo# en lo * 

atiento* de loa racore*, e* precito mecanizar dicho* 

denominado* atiento* in teriore* bruto* de dicho* rg  

corea, ejecutado* en general por moldeo. Cuando ae 

trata de recore* que preaentan vario* atiento* de 

montaje, por ejemplo, e l racor del alaterna de peda­

lea que precenta cuatro atiento*, e l mecanizado ra­

cional exige una máquina eapecial.

Otro inconveniente te encuentra en e l he­

cho de que lo *  racore* de montaje ton frá g il* *  ai 

*e conaidera que te forman, frecuentemente en la 

fundición, con corte* de acabado y de decoración, y 

también con la  finalidad de aligerar e l peao{ la* 

punta* y otro* corte* tienen como conaecuencia d i­

ficultada* de mecanizado de lo *  atiento* in teriore* 

de montaje. Por otro lado, cuando ae quiere aaegurar



al montaje por encolado de loa tuboa eneajadoa en 

loa aaientoa de loa racoroa, la  cola ea empajada 

y raneada, haata que ae hunden loa tuboa en loa 

aaientoa eiládrieoa hueeoa. Sh cate caao, antea de 

paaar loa euadroa a loa hornea de aecado, ea pre- 

oiao tambión limpiar e l exeeao de cola que ae en­

cuentra en loa cortea de loa racorea, operación pe 

nada y d i f í c i l .  Otroa inconveniontaa ae encuentan 

en e l rioago de que loa cortea de loa racorea para 

embaí locar loa, puede traducirán fácilmente en un d& 

bilitamiento peligroao; o también en la  eatética du 

dona de loa racorea en re lieve  mea o menoa bien de­

cor adoa, y que forman puntoa de enganche y de ret<% 

ción para la  auciadad; la  fabricación con loa raeo- 

raa an ra lieva , ademán de loe inconveniontoo indicja 

doa, ea relativamente delicada y coatoaa.

Según la  invención, aa ha querido remediar 

eatoa inconvaniantea y, para a lio , al procedimiento 

y loe medioa que non au objeto doatacan por e l hecho 

do que ae ejecutan y ae u tilizan  racoraa generalmen­

te huecoa que preaentan aaientoa machoa de montaje, 

de cocción rcgrcaiva haata au extramo, y cuya mayor 

aeceión ea máa reducida que la  aaeción de lae unio- 

nea de conexión que prolongan dlchoa aaientoa, ae 

fija n  y ae encolan alrededor do dichoe aaientoe, por 

adaptación, loa extremoe eorraapondientaa de loa tu 

boa del cuadro, catando formado# oatoa extremoa con



asientos interiores de sección progresivamente crj  ̂

cientos haste e l extremo, correspondientes s ios 

asientos machos de montaje de los raeores.

Seg&n otra realización, los asientos in­

teriores de sección progresivamente creciente en los 

extremos de los tubos del cuadro se ejecutan por co& 

formación tanto in terior como exterior de los extre­

mos de los tubos que se hacen cónicos sin reducir e l 

espesor de los tubos en su asisnto de montaje.

Estas características y otras aparecerán 

en la descripción que sigua.

Para f i ja r  parfeetamente e l objeto de la  

invención, aunque sin lim itarla , en los dibujos ad­

juntos !

- La figura 1 es una v ista  de conjunto do los compg. 

nontes ssparedos, raeores y tubos, de una ferma de 

realización no lim itativo de un cuadro de b ic ic le ta  

aegdn la  invención. Los componentes se representan 

en oue alineaciones da montaje

- La figura 3 ee una v ista  similar a la  figura 1, 

despuós dal montaje de los raeores y da los tubos 

del cuadro

- Las figuras 3,4,3,ó y 7 con vistas en sección pej& 

e ia l, que ilustran los procedimientos de montaje de 

los componentes dsl cuadro, es decir, los dos raco- 

ras da dirección y aua tubos, s i racor de la  barra 

del a illin  y los tubos correspondientes, e l  racor del



aiatama da padaloa y loa tuboa corroapondientes, 

a l yacer da la  cabeza da la  horquilla y loa tuboa 

corraapondiantea, al racor da un brazo traaero del 

cuadro y loa tuboa correapondientea

- La figura 8 muestra una realización en variante 

del racor de dirección en una forma moaobloque que 

aaegura a l adamo tiempo e l montaje con e l tubo dig 

gonal y e l tubo auperior del cuadro

- La figura 9 iluatra una realización de un acianto 

macho do un racor que preaenta interiormente una ch& 

pa da refuerzo y rig idez

- La figura 10 oa una aaeoión transversal considera 

da aiguiendo la  línea 10-10 de la  figura 9

- La figura 11 mueatra una realización de un acian­

to macho de un racor que preaenta interiormente ner 

vaduras de rig idez y refuerzo

- La figura 12 ea una sección tranavaraal considera 

da aiguiendo la  linea 12-12 da la  figura 11

- Laa figuraa 13 y 14 aon viataa aimilaraa, qua ilu ^  

tran laa condiciónaa da encolado da loa aaientoa de 

montaje cónicoa macho y hembra de un racor y de un 

tubo aeg&n la  invenoión

- Laa figuraa 15 y ló  aon aaceionoa tranaveraalaa 

eonaideradaa aiguiendo la  linea 15-15 da la  figura 6

- Laa figuraa 17 y 18 muaatran raalizacionaa de Un 

montaje en e l que al extremo del aaiento macho del 

racor va doblemente tallado en ailbato, aimpla o do
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- La figura 19 muestra can ana v ía te en sección, 

otra realización an variante da un asiento in te­

r io r  da Montaje da un tubo antea da encolado, aobra 

al acianto Macho da un racor,

- La figura 20 aa una viata similar a la  de la  f i ­

gura 19. pero deapu&a da encolado da loa asiento* 

cónicos, macho y hembra,

- La figura 21 Muestra con una v ista  en sección, 

otra forma de realizaeión da un asiento da Montaje 

da un tubo, antas da encolado sobre e l asiento ma­

cho da un racor,

- La figura 22 es una vista  similar a la  da la  fig& 

ra 21, paro dospu&a da encolado de los asientos có­

nicos macho y hembra,

- La figura 23 es una vista  de cara, en sección par 

c ia l, que ilu stra  los medios de montaje según le  v& 

ríante, en este caso de un racor del sistema de pe­

dales,

- La figura 24 es una vista en sección considerada 

siguiendo la  linea 24-24 da la  figura 23,

- La figura 25 aa una viata da frente, en sección 

parcial, que iluatra los medios da montaje *n al cg. 

so da un racor da la  barra del a il l in  y los tubos 

correspondientes.

21 objeto da la  invención se haca mas con 

orato deacribiúndola en las formas de realización 

ilustrada# no limitativamente en las figuras da les



dibujoa#

En la figura 3 ae va al vacar in fer io r 1 

del tubo da diraccién 2 dal cuadra, con al tubo 

en diagonal 3 y al vértice auparior 4 del tubo de 

diraccién 2 dal cuadro, con al tubo auparior 6 del 

cuadro# En la  figura 4, ae va o l raeor dal a illin  

7 dal tubo auparior 6 con al tubo dal a illin  & y 

con loa tuboa 9 da la  horquilla trazara. La parte 

7b del raeor pueda aar monobloqua con dicho racor 

7 o también aolidario a acta racor, y pueda re a li­

zaran en otraa formas. En la  figura 5 ao va también 

al raeor do la  caja dal aiatema da pedalea 10 con 

a l tubo diagonal 3* e l tubo dal a il l in  8 y loa tu ­

boa 11 do la  horquilla trazara horizontal# En la  

figura 6, ae repraaonta a l racor 12 (cabeza do hor 

qu illa ) dal tubo 14 dal mando da diraccién# con loa 

tuboa 13 da la  horquilla delantera# En la  figura 7 

puado varaa o l racor 1$ aolidario do forma monoblo 

que o montada# del brazo traaero dal cuadro, aai 

como o l tubo tirante 9 y e l tubo 11 de la  horquilla 

trazara horizontal, que aa montan con al racor 13# 

La figura 8 repraaonta en variante, un aolo racor 

de diraccién monobloquo i 6 para al tubo diagonal 3 

y e l tubo auparior 6#

En todoa loa caaoa, da acuerdo con loa c& 

racteriaticaa da la  invención, loa racoroa preaan- 

tan uno o Varioa aalentoa maehoa cénicoa da monta-



ja , la , 6., ?a, 10a, 13a, Ha, l6a, raapactlvameuto. 

La aacclón da aatoa aalaatoa aa máa reducida <̂ *e laa 

forman o valonea da conaatión! Ib, 4b, 10b, 11b, 15b, 

16b, que praaantan loa racoraa, forman que aa prolop. 

gan y terminan aa dlohoa aalaatoa eónicoa.

Ba Manara complementaria correapondienta, 

loa extreman da montaje eon aatoa raeorea da loa t¡^ 

boa! 3, 6, 6, 7, 11, 13, preaentaa naiantoa in teri^  

roa o enmaran cónicaa! 3a, 6a, 8a, 7a, l ia ,  13a. Laa 

aaiantoa anchoa da loa racoraa y loa aalaatoa in terio  

roa eánieoa aa loa axtremoa da loa tubo a, tlanan daj, 

da luego eonleldadaa corraapondiantaa, aoa al f ia  da 

proporcionar ua buaa apoyo aa laa longitudaa da mon­

ta je .

Ademán da la  firma conexión, parfaetamanta 

aaagurada, qua aa obtiaaa coa la  unión reciproca da 

loa aalaatoa eorraapondiaatea, la  fija c ión  o aolldn- 

rizaoión aag&n la  invención da loa eoajuatoa da mea, 

rea y tuboa aa rea liza  por encolado, de manera aegu- 

ra y robuata. de puede u tiliza r  cualquier cola apro­

piada y conocida, teniendo en cuanta la  naturaleza 

da loa metalen, aleccionan u otro a materialea o matja 

riaa utilizadoa.

A titu lo  indicativo, aa pueda u tiliza r  una 

cola conodida en al comercio con la  denominación da 

EPOXT, monoeomponante de cocción en entufa del tipo 

RZDUX 303 de PRO CHAL - EC 3314 da MENESOTA 3M - HE3CE



LITE yx l i s  de HEXCEL. No chitante, ee podría u ti­

liz a r  o t ru  cola# del comorcio, por ejemplo del t i  

po hi-componente de polimerización a la  temperatu­

ra ambiente, a condición de que c itó  adaptada a loa 

materialei que hay que montar, que proporcione ca­

racterística* de montaje in ficien te! y que aea utiljL 

nada aeg&n la i  regla* de la  técnica.

Con la  combinación, por una parte, de a- 

eientai cónico* macho y hembra de montaje do lo *  com 

ponente* del cuadro y, por la  otra, del encolado pa­

ra aicgurar *u fija c ión , ae mejor* notablemente e l 

efecto de encolado, y  ae da un afecto lleno y de to 

da aeguridad a la  fija c ión . En efecto, como *e iíugt 

tra en lea figura* 13 y 14, cuando aa procede al nn% 

ta je , deapué* de recubrir loa aliento* cónico* macho* 

17 y hembra* 18, con la  cola A, la  cola a* "placa", 

ae comprime y queda perfectamente diatribuida entre 

la* auporficie* cónica*, en lugar de aer empujada o 

raacada, como ocurre cuando ae encajan superficies 

c ilindrica* correspondiente* recubierta* con cola.

La fijac ión  por encolado e* en cate caao dudo**, 

irregular, con rieago* en cuanto a la  aeguridad.

Según la* realización** de la* figura* 17 

y 18, aa prevén realización** On ailbato aimple o 

eventualmente doble, del extremo de lo *  aaientoa eó, 

nico* macho* de lo* racorea, con e l fin  de fa c i l i ­

tar la  unión y la  penetración. En efecto, hay que
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ccaqtrender que, dada quw la  conificación dal racor 

macha y al in terior del tuba permite evitar laa fe -  

nómegoa da concentración da aafuerzoa nefaatoa para 

la  buena reaiatancia de laa mcntajea, e l eventual 

corte del extrema eu ailbata aimpla o doble permite 

u tiliza r  aecciaaea decrecientaa que evitan paaar bru^ 

cácente de una aacción fuerte a una aacción dóhil, 

can e l ricago de que eata aacción ceda bajo laa ten- 

aionaa de u tilización  de la  b ic ic le ta .

*n e l marca de la  invención, ae ha previje 

to que laa aaientaa cónicoa, machoa y hambrea, en 

eu conjunto, par ejemplo loa aaientoa 13a y 13a de 

la  cabeza de horquilla de loa tuboa de la  horquilla 

delantera, puedan no adamante aer de aacción c ilig . 

drice, acata ae iluatra en la  figure 15 , aino tambi&n 

que ae pueden hacer avaladoa aiguiendo la  fwrma de 

eeceión moatrada en la  figura 16. 3ata ccnfcrmeción 

ovalada puede e f actuar ae, por ejenqtlo, par medio de 

una prenaa. Sin aalirae del campo de la  invención, ae 

pueden rea lizar otraa conformaciónea de lea aeccio- 

naa de loa aaientoa correapondienten de loa raoorea y 

da loa tuboa, para dar a aataa aaccionaa formaa trian  

gularaa, poligonalaa, . . . ,  conaervando eieaqpre en el 

aentido axial pandiantea o formaa angularaa a dichoa 

aaiantoa.

Cha caraderiatica intaraaanta que viene 

dada por laa diapoaicionea da la  invención, ae en-
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cuentra #n la  ejecución da loa atiento* cónicoe 

machoa la , 4a, 7a, 10a, 15a, 16a, o de algunos de 

eatoa aaientoa cónicos, como por ejemplo, loe del 

racor del aieterna de pedalee que aoporta esfuerzo* 

importantee, con formae interioree de nervadura y 

refuerzo. Por par, como ce iluatra en laa figura*

9 y 10, loe aaientoa 10a preeentan una chapa o ner 

vadura diametral de refsierzo, 10c, diepueeta en e l 

plano general del cuadro. Bn la  realización de laa 

figuran 11 y 12, loa aaientoa 10a van interiormente 

reforzado* por variaa nervadura* longitudinalea lOd. 

Se han repreeentado aolamente tro* nervadura* a t i ­

tulo de ejeaplo. la *  nervadura* con chapa* 10c, 15d, 

u otra*, ee forman directamente por moldeo cuando, 

de manera nueva y ventajoea, loe racoree ae ejecutan 

por loe procedimientos de fundición. Bao no excluye 

que a* puedan unir de cualquier otro modo, en e l in ­

te r io r  de loe aaientoa macho* cónico*, laa nervadu­

ra* o madio* de refuerzo.

Según la* figura* 23 y 24, ae obaerva un 

racor de ceja del alaterna de pedalee 20, con el t& 

bo en diagonal 21, e l tubo del a illin  22 y loa tu- 

boa 21, 24 de la  horquilla traaera horizontal. Én 

la  figura 25, ee ha representado e l recor de a illin  

25 del tubo auparior 26 con e l tubo de a il l in  22 y 

con loe tirantee 27 de la  horquilla traaera.

De acuerdo con lee características de la



malización precedente, ceda racor presenta uno o 

varios asiaatoa machos cónicos da montaje, por ejem 

pió, 30a, 3?a do sección m&a reducida que las fo r ­

mas o uniones de conexión 30b, 33b que presentan los 

raoores.

Be manera coaplementaria correspondiente, 

loa extremos de montaje, con eatoa racores, de loe 

tuboe 31, 33, 33, 34, 26, 3? presentan asientoa in ­

teriore# o cámaras cónicas 31a, 23a, 33a, 34a, 26a, 

3?a.

Segó# cna oaracteriatiea importante de la  

realización en veriante, eatos aaientos interioras 

en los extremos de los tuboe se ejecutan por una son 

formación en fr ió ,  particularmente en la  prensa. Sa­

ta conformación se rea liza  tanto an e l in terior como 

e l exterior de loe tuboe que aperecen asi cónicos, 

(figuras 19 y 31) sin reduoir por e llo  e l espesor de 

loe tuboe en eue asienten de montaje. Debe quedar 

tendido que loa eeientoe macho# cónicos da lma moe­

res y los asientos in teriores cónicos igualmente de­

finido# en loe extremos de loa tubos tienen eonocidg 

das eorrespondientes, a fin  de aaegurar un perfecto 

apoyo en lea longitudes de montaje.

Para a lio , da manera interesante, la  pen­

diente (figura 19 y 31) puedo aumentarse notábleme^ 

te (posibilidad de u tiliza r  3° en saris) a fin  de 

aumentar e l dase alónado de la  pieza de fundición, t¿
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do o lio  independientemente dol aapesor dal tubo.

Como ae ha indicado anteriormente, aa rg  

cubran con cola Al loa asientos machos 23a y las 

hembras 29a para asegurar al montaje perfecto y ag 

guro (figuras 19, 20, 21 y 22) .

En la  realización que aa muestra en las 

figuras 19 y 20, la  longitud 1 da loa asientos in­

teriores 29a en los extremos de loa tubos 29t aa 

igual, o sensiblemente igual, a la  longitud 11 da 

loa asientos machos de montaje 28 a del racor 28<,

En la  realización de las figuras 21 y 22, la  longi­

tud 12 de los asientos interioras 31a en los extre­

mos de los tubos 31, es superior a la  longitud 11 de 

los asientos machos de montaje 28a del racor 28. Ba­

tas disposiciones tienen por efecto y ventaja dismi­

nuir la  sección de los tubos sin perjudicar por e llo  

la  resistencia de éstos últimos.

Lss características ds esta realización 

asi definidas, encuentran una raplicación particu­

larmente ventajosa# aunque no lim ita tiva , en e l cg 

ao de la  caja del sistema de pedales que es una 

parte muy solicitada del cuadro de las b ic icletas.

Bn efecto, de este modo aumenta de manera interese^ 

te , e l momento de inercia de la  sección de los asieg 

tos in teriores de montaje en loe extremos de los 

tubos, y e llo  a pesar do un eventual mecanizado in­

te r io r  c ilin drico  de aligeramiento.
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2a evidente qua todaa laa formaa da va­

riante# da adacucién antariormanta menciónadaa, aa 

aplican a aata raalizaei&n.

2a praciaa Iguala: anta qua loa cuadra a 

t  armiñado a dan la  impraai&n da qua na tianan y acor, 

por al hacho da qua laa formaa y dimanaionaa amta- 

rioraa an aaccián da loa amtramoa da loa tuboa eo- 

rraapandan a laa forma# y dimanaionaa axtarioraa an 

aacci&o da laa unionaa da eonaxi&n.

2a importonta aubrayar laa vaatajaa y con 

aacuanciaa dal procadiadanto y da loa madiea da la  

invanai&n *

- loa aaiaatoa cánicoa exterioraa da loa raaoraa 

puedan proporciónaraa brutea da fundición, fa c i l i -  

tándoaa a l daamoldeo. Hato, aa haca aontrariamanta 

a lea racoraa da atontada conocido#, an loa qua loa 

tuboa aa aneadan an aaiantoa intarioraa c ilin d r i­

co a da loa racoraa, lo  qua obliga a mecanizar ea- 

toa aaiantoa intarioraa da loa racoraa, qua aon br^ 

toa y couicoa para a l daamoldeo. La ventada dal prg, 

cadimianto y da laa diapoaicionaa dala inranci&n, 

aa importante ai aa eonaidara, por edanplo, al ra- 

cor dal aiatama da pedalea, qua pracanta varioa a- 

aientoa y nacaaita una máquina eapecialf

- loa racoraa de montada conocidoa, an loa qua loa 

tuboa van encadadoa, aon frág ilea  ai aa eonaidara 

qua, an la  fundici&a, aa forman a menudo cortea da 

acabada y deeoraei&n. qua tiendan igualmente al al¿
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geramianto. La* punta* y otros aorta* qus suponen 4í  

ficu ltsdes da mecanizado do lo * asientos interiora* 

da montaje;

- la * forma* cónicas *n lo *  extremos interioraa da 

lo *  tubo* aon fá c ile s  da obtener, ai a* eonaidera 

que aato* tubo* *on da aleación ligera ;

- loa tubo* da metal denominado "duraluminio", u ti­

lizado* para la  fabricación de lo *  cuadros de b ic i­

c le ta *, tienen aproximadamente l , 6mm de eapeaor, y 

despuós de haber formado loa acianto* cónico*, que­

da alrededor de 1 mm en e l extremo mea delgado, ea­

peaor aceptable y que no supon* ningún riesgo para 

la  seguridad;

- l o a  cuadro* terminado* dea la  impresión da que no 

tienen racore* por e l hecho de que la* forma* y d i­

mensiones exteriora* en sección de loa tubo* 3. ó, 8, 

13, 11 , 9, corresponden a la* forma* y dimensiones 

exteriora* *n sección de la* unión** de conexión ib, 

4b, 7b, 10b, 12b, 14b, 15b, lób. Se obtienen asi p& 

ra e l  cuadro, una linea continua, pura, muy ca tó li­

ca, ob serven do ae que le *  b ic ic le ta * de cuadro* sin 

racorea, del tipo de tubo* soldado*, ae consideran 

como b ic ic le ta *, en le  más a lte de la  gama, da gran 

calidad, cuya fabricación e* larga, delicada y coa- 

tosa. No e* ya pue* necesario preocupara# per embe­

lle ce r  lea racorea, con la* complicaciones y dificuJL 

tade* que de ahi ae derivan, y con resultado* a vece*



Audoaoa, azi como toa loo rieagoa A* exceae do cor­

to y debilitamiento paligroao Ao loo rocorooi

- lo  fabricación Ao loo rocoroo puado raciónalizar- 

oo, induotrializarao y loa raooroa oatáa diapucatoa 

paro oor aneoladoa, pudiándoaa proaciadir Aol meca­

nizado. Hay que oboorvar oa particular que ao oadLa- 

to ningún filotoaAo a i roacado on loa montajea, ob- 

aorv&ndoao quo la  ejacuoión Ao laa roacaa oa coata- 

oa y quo laa aoccioaoa aterrajadea quodaa Aobilitadaa;

- la  lino# Ao unión antro loa raooroa y loa tuboa 

puado diaimularea fá c i l  y oatáticamoato coa uaa Him­

ple liaoa Ao pintura o una linea daoorotiva. So puo* 

doa también matizar loa colorea o tonalidadoo do3 í 

metal, y obtener contraatoa por almple elección;

- ol raoor moncbloque 1$ do dirección.proporciona 

poaibSidaAoa Ao realización on zocción perfilada!

- ao puedo aumentar todo lo  que ao quiera la  longí 

tud Ae lea aaientoa maehoa do montaje ain perjudi­

car la  oatática do loa cuadroa, lo  quo no ocurro 

con loa raooroa cláaieoa conooidoa;

- la  conicidad Ao loa extremoa Ao loa tuboa pro­

porciona un endurecimiento del metal muy beneficia 

ao para la  roaiatencía Ao oota cocción, muy aolioi, 

toda!

- e l aumento Aol momento Ao inoreie Ao la  ooeci&n 

do loa aaiontoa interiorea de montaje (en loo ex­

tremo* de loa tuboa.
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Finalmente, ae precian que loa elemen­

ten eomponentea montados no deben aer necesaria- 

mente de metales o aleccionen ligerea de la  mioma 

naturaleza. Se puede rea lizar e l montaje de loe com 

5** ponentea en metal, aleaei&n, matoriaa o materiales

diferentes, por ejemplo, aluminio yantarían p lá s ti­

cas, aluminio y acero, aluminio y fibras de carbono, 

e t c . . . .

Las caractcristicaa según la  invenci&n 

10. -  del procedimiento y loa medios do montaje dedLsma  ̂

tos componentes, se pueden tambi&n aplicar directa 

manta a construcciones o estructuras tubulares, par 

ticularmente a racores que permiten Varias salidas 

de tubos, nudos de andamíate, .. .a to .
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1# .- Perfeccionamientoa introduoidoa en 

loa medioa da montaje da lea eleamntoa cooq^oncntea 

da lea cuadroa de b ie icletaa y vehiculoa de doa 

ruedaa, eleamntea que coaprenden fundamentalmente 

"̂** raeorea y tuboa, caraeterizándoae e l procedí e l  en­

te parque ae ejecuta y ae u tilizan  raeorea genera^ 

mente hueeoa que preaentan aaieatea machoa de mon­

taje de aeeei&n regreaiva haata au extremo, y cuya 

mayar aeeción ea m&a reducida que la  aección de 

10.-  lea unienea de conexión que prolongan dichoa aaien 

toa; ae f i j a  o ae encela alrededor de dichoa caica, 

toa, por adaptación, lea extremoa eorreapoadicntea 

de loa tuboa del cuadro, catando formadoa dichoa e^ 

tremoa con aaientoa interiorea en acecido progreai- 

15. .  vamente creciente, haata e l extremo correapondiente 

a loa aaientoa machoa de montaje de loa raeorea.

8* . -  Perfección amiento a introdueidoa en 

loa medica de montaje do loa elementoa coaponentea 

de loa euadroa de b ic ieletaa y vehiculoa de doa 

20.-  ruadaa, aeg&n la  reivindicación 1 , caractarizadoa 

por e l racor in fer io r  del tubo de dirección, e l 

raeor auperior del tubo de dirección, e l racor del 

a il l in , e l raeor de la  oda del alaterna de pedalea, 

e l racor de la  cabeza de horquilla, loa raeorea de 

ag .  loa brazoa traaeroa del cuadro y temblón, como va-
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riante, al yacer única monobloque da d^ección, que 

presentan cada una al manca un acianto macha do nx% 

taja an sección regresiva haata au extremo, y cuya 

sección mayor ec más reducida que la  eección do lac 

unionoc da conexión qua prolongan dicho# acianto#.

3*.- Perfecciónamianto# Introducido# an 

lo# medio# da montaje da lo# elemento# componente# 

da lo# cuadro# da bicicleta# y vehículo# de do# 

ruada#, según la  reivindicación 1 , caracterizado# 

porque lo# extremo# de montaje a lo# racores del 

tubo da lo# cuadro#, presentan acianto# o cámaras ig, 

tariora# da sección progresivamente creciente haata 

a l extremo correspondiente a los asiento# macho# de 

montaje da lo# racores.

4 *.- Perfeccionamiento# introducido# en 

lo# medio# da montaje da lo# elemento# componente# 

da los cuadro# da b ic icleta# y vehículo# de do# 

rueda#, según cualquiera de la# reivindicaciones 1 ,

2 y 3. caracterizado# porque lo# asiento# macho# do 

montaje da lo# racores y lo# asiento# o cámara# i& 

tariora# en lo# extremos da montaje da lo# tubo#, 

son cónico# con conicidad## correspondiente#.

$a,- Perfeccionamiento# introducido# en 

los medios de montaje de loa elemento# componentes 

de lo# cuadro# de b ic ic le tas y vehículo# de do# 

ruadas, según cualquiera de la# reivindicaciones 1 ,

3 y 4, caraetsrizado# porque lo# axtramo# de los



amiento* cónico* macho* da loa racore* ** forman 

on milbato mimplo c doble.

í * . -  Porfaccionomiante* introducido* en 

loe Hedió* de montaje de loe elemento* componente* 

de lo *  cuadro* de b ic ic le ta * y vehículo* de do* 

rueda*. aegRn cualquiera de la* reivindicación** 3 

a 3. caracteriaado* porque lo *  amiento* macho* do 

montaje de lo *  racore* y lo *  amiento* o cámara* i& 

fe rio re* en lo * extremo* de montaje do lo * tubo*,

*e forman con coccióne* ovale*, triangular**, p o li 

gonale*.

7 *.- Perfecciónamiento* introducido* en 

lo *  medio* de montaje de lo * elemento* componente* 

de lo * cuadro* debicicleta* y vehículo* de do* rúa 

da*, mogón cualquiera de la * reivindicación** 1 , 3, 

4, 3 y 6, caracterizado* porque lo * a*i*nto* e&nicoa 

macho* de lo * racore* o alguno* de lo* amiento* có 

nieoo macho*, preeentan directamente o de una maqo 

ra acoplada, formaa in teriore* do nervadura y de r& 

fuerzo.

8* . -  Perfeccionamiento* introducido* en 

lo *  medio* de montaje de lo *  elemento* componente* 

do lo *  cuadro* de b ic ic le ta * y vehículo* de do* rué 

da*, mogón una cualquiera de la* reivindicación** 1 

a 7 , caracterizado* porque lo* elemento* componen­

te* montado* pueden **r de metalo*, aleación, *at* 

r ia * o material** diferente* para cada montaje, con
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un encolado apropiado a cada caao.

9* . -  Perfección ansian toa introducido a en 

loa medioa da montaje da loa elemento# componentea 

de loa cuadroa de bicicleta# y vehículo# do doo rué 

daa, aeg&n la  reivindicación 1 , y en variante, cn- 

racterizadoa porque loa aaiantoa interiore# de coc­

ción progreaivomento creciente en loa extremo# de 

loa tubo# de loa cuadroa, ae ejecutan con una con­

formación tanto in terior como exterior, en loa ex­

tremo# de loa tubo# que aon cónico#, ain reducción 

del eapeeor de loa tubo# en au aaíentoa de montaje.

lO#.- Perfeccionamiento# introducido# en 

loa medio# de montaje de loa elemento# componente? 

de loa cuadroa de b ic icleta# y vehículo# de doa rué 

daa, aegón la  reivindicación 9, caracterizado# por­

que la  longitud de loa aaiantoa interiore# ea igual 

a la  longitud de loa aaiantoa macho# de montaje de 

loa racorca..

l i e . -  Perfaccionamiento# introducido# en 

loa medio# de montaje de loa elemento# componentoa 

de loa cuadroa de bicicleta# y vehículo# de do# ru& 

daa, acg&n la  reivindicación 9, caracterizado# por­

que la  longitud da loa aaiantoa interioro# oa aupa- 

r io r  a la  longitud de loa aaiantoa macho# de monta­

je  da loa reeoroa.

13a .- Perfeccionamiento# introducido# en 

loa medio# da montaje de loa elemento# componente#
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4# loo cuadro* do b ic ic le ta * y vohiculoo do doo 

ruedeo, oogdn cualquiera do loo reivindicación** 

y, 10 y 1 1 , coraetorioadoo porque loo ooiontoo 

anchoo do montaje do loo rocoroo y loo ooiontoo 

5. -  intorioroo do loo extremo a do loo tuboo oon cénjL 

coo, con conicidadoo correopondiontea.

1 ) 0. -  PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN 

LOS MEDIOS DE MONTAJE DE LOS ELEMENTOS COMPONENTES 

DE LOS CUADROS DE BICICLETAS T VEHICULOS DE DOS 

10. -  RUEDAS.

Todo o lio  ta l y como oo doocribo *n e l 

cuerpo do lo  preoente Memoria y ce reivindico.

Soto Memoria conoto do vointidoo hojeo fo 

liado* y moconosrafioda* a doo oopeeio* por une ag) 

13. -  lo  do ouo carao*

Madrid, 1 de junio de 1973
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