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: ;Cbmafésﬁbighésabido, en las industrias de la confec-
’: cién de preﬁdas*de}ﬁastif en general, antes de ejecutar la ape-
-‘racién ﬁal qortado'sa extienden los tejides en tongadas sobre-
puestas, extendidos y adecuadamente alineados hasta quedar for-

mado lo que se llama “"el colchdn"®, )
Para el desampefo .ds esta operacidn preparatcriélée
emplean actualmente largos bancos o mesas, sobre los cualss
75‘}‘;‘ffi’ va montado corrisntementa ¥ en sentido longitudinal un éréqs-
- portador equipado con una cortadora adecuada para efectua:s en
16, -~ los tejidos unos cortes transvarsales, y con medios de scpcrte
| - _T-f para los rollos de los tejidos que hayan de ser desesnrroilados.
- | _ Sobre el mismo banco hay'dispuestos tambien unos “tra-

. vesafios fijos apropiados para determinar la detencidn y ragre-~

80 dalﬂtransportadcr, cuando este alcanza unas posiciones pre-

determinadas de final de traysctoria,

13 | Los citados transversales fijos estan provistos genes-
ralments, dé pinzas, proysctadas para toda la anchura del ban-
cu,_de manera que &l tejido pueda fijarss en las ya mencicna-
daa.pobiciones de final de trayectoria, en las que el mismo

" tejido es normalmente replegado para conssntir un extendido y

20 plegado en zig=-zag; sn algunos casos el tejido puede ser cor-

tado de trecho en tracho conforme a las posiciscnes de final de

'trayectoria.

En los tipos mis perfeccionados de transportadores
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extendadores que actualmente se utilizan, hay previsto un so-

_porte para los rollos de los tejidos cuyo soporte que es gira-
"toriu en torno de un sje central Vertical, de forma que pueda

. invertirse el lado del tejido, por ejemplo, cuando se quieren

extender tejidos alternativamente con el derecho y el revés
vusltos hacia arriba.

El extendido de los tejidos se afectla hacienda‘dis-
ﬁurrir el tranapor@%dor despuds de haber fijado debidameé}e
la extremidad da ios mismos tejidos por medio de los fijoé de
final de trayectoria, de modo que ss obtsenga sl dssenrroiié-
misnto, por traccidn, de los tejidos llavados por los rollos
de alimentacidn,

Tales equipps ° conocidos presentan adn numerosos
inconvenisntes, entrs los cuales, sobre todo, estad el de some-
ter los tejidos a una determinada traccidn en el sentido de
su desenvovimiento, cosa que puede provocar, especialmente
cuando ss trata de tejidos muy delicados, unas dsformaciones
longitudinales inadmisibles y atros dsfsctos por las medidas
de estiramiento del material textil.

V La previa disposicidn de los firmes de final ds
trayectoria siipone, ademas, una considerable pérdida de tiem—
po, particularmente cuando se da el caso de tener gus variar
frecusntemente la longitud de las varias tongadas sobrepuestas

de tejido.

Otro inconveniente mds de los equipos ya conocidos,

88 8l de la laboriosa preparacidn qus requieren cuando se da al

caso de tener qua cambiar los rollos de tejido sobre el trang

ee/ee
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o portador.i

En efecto, tales cambios requiersen cada vez la in-

‘sercidn manual de la extremidad de los tejidos que se van a

" extendsr, a travéds de los rodillos derreaavio y 8l dispositi-

vo da cortar montados sobre sl transportador, después de.hzaber
quitado el tejido que eventualmente habia qusdado de la piéza'
pracedanta,

Las miémaé operaciones de "daesvestir" y de “vestirp®
el transportador'deb?n ser efectuadas cuando se quiers rodar
el soporte da los ro%los del tejido, por ejemplo, para una ax-
tensidn con tongadaéraltarnadas, con el derecho y sl resvés
vueltos hacia arriba.

Por otra parte, para el alineamiento de las tonga-
das de tejido sobrgﬁuestas, qus han de efectuarée en concordan
cia con el :onilld; se producsn frecusntemente unos estiramien
tos transversales eﬁ los tejides, que por elle pusden sufrir

unos detrimentos incluso notables, en particular en aqusllos

. Casos en gque se trata de tejidos delicados.

En suma, en los squipos conocidos, @sos tipos de ali-
neamiento con el orillo son sfectuados desplazando el rollo
de aiimentacién del tejido en la direccidn de su sje, de for-
ma que &n los trechos ds tejido qus se desenrrollan del mismo
rollo de alimentacidn al "colchdn", inclusc sobre sl banco, se
producen unos estiramientos transversales no siempre bien so-
portados por la piesza que ss asta desenrrollandao,

Ademas,en los equipos conocidos, el cambio de.los




"rcllos sobra el transportadnr axiga una serie de operacionss

manualea maa‘bien fatigosas e incdmodas que, por otra parts,

'pracisan da;tiempos de inactividad mds bien prolongados, inci-
diendo todo.ello negativamente sobre los costes de produccidn,
» El objetivo principal de la presente invencidn es el
'de eliminar estos inconvenientes que acabamos de descritir,
“'los cuales sa verifican en el caso de los equipados ya cunoci=-

>Hf,dos por medio de un squipo para la extensidn de los tejidds

' sn capas sobrapuestas sobre bancos y que ss evite cualguisr

';estiramiento da los tejidos en sentido transversal o lonaitu-
'ijdinali asi como que asegura un automatismo casi completa de

. las varias operacionses del:extendido, con la posibilidad da

IM :programar todo tipo ds praparaclonas del tejido en tongadas,
‘bien sea a "colchdn® uniforme o del tipo ds gradas.

15 Otra objetivo importante de la presente invencidn
es el de permitir el extaendido de los tejidos sobre bancos,
sin taner qus disponer praviamente aobre estos,los fijos de

" final de trayectoria, convirtiendo as{ en mucho mis sencilla
1 y rdpida la fase de preparacidn del equipo. Aln hay otro
importante objetive de la presente invencidn, cual as el de

2 parmitir el funcionamiento automitico, aln en las fases

iniciales de desincrustado de las piezas y en la recuparacidn

de las mismas en los casos de cambios, o bien cuando ocurre
el caso de tensr que invertir sl revés del tejido mismo.
Estos y otros dbjativos, que podridn exponerse mejor

25 : .
euidenciados a través de un examen de la descripeidn que sigue,
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son consequidos por el equipo para sl extendido de tsjidos

‘an tongadas sobrepuestas sobre bancos, conforme a la pre-

sante invencidn, el cual comprende un transportador moteri-

‘ 't'zado, daslizable longitudinalmente conforme a un movimiento

rectilineo alternado, sobre los rieles de un banco, llsvando
los rollos del tejido qus se ha de depositar sobre el mismo
banco, en forma sextendida.

Tal equipo se caracteriza por sl hecho de qué él
mencionhado transportador comprsnds una base adharente'é los
risles y una torreta montada sobre la misma base, con ﬁqsibi—
lidad de girar, por lo menos, en 1802 en torno a un éje verti-
cal, | . 5

La mencionada torrsta comprends, an éu parte princi-
pal superior, medios de soports motorizados pafa un rollec de
tajido montado con ejs esencialments horizontal y, en una po-
sicién inferior, un rodillo depositador, también motorizado,

con un sje esencialmente horizontal, sabre el cual se hace ad-

herir, correspondiéndose con la parts de su desenrrollamiento,

‘el tejido procedenté del mencionade rollo de tejido,

Tal equipado comprends, ademis, unos medios de coman
do de la rotacidn del rodillo depositador, en exacta corres-
pondencia con los desplazamientos longitudinales dsl transpor-
tador, para el depdsito sobre el banco ds los trozos de tejido,
correspondiéndose con 8l rodillo depositador, para el comando
de rotacidn del rollo de tejido en el sentido del desincrusta-
do del mismo, en corralacidn con la rotacidén del rodillo depo=-
sitador. En tal forma, el tejido no es estirado durante su ten

dido por sl rollo ds alimentacidn, como ocurre en los equipog

T o e -
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'fifnfﬁ del tipo ya conocido, sind que es depositade sobre el banco

" a medida que se desplaza el transportador, por rotacidn del

mismo rollo y del ya mancionado rodillo depositador, ambos

- motérizados, sin que se produzcan estiramientos longitudina-

les en el tejido.

Ventajosamentse, conforme a otra ulterior caractsris-
tica de esta invencidn, se ha previsto la farmacidn ds;un asi=-
dero del tejido entrs el rollo de alimentacion y el rodillc de-
positador, en correspondencia con cuyo asidaro van montados
unos medios de levantamiénto, preferiblemsnte dal tipo de fo-
tocdlula que, en relacidn con sl desenvolvimiento del mismo
asidero, pilotan al motor, el cual comanda la rotacidn de
los medios de soporte del rollo del tejido arriba mencionados,
de forma que se mantenga sesencialmente constante la profundi-
dad del asidero mismo,

Conforme a otra caracteristica de esta invencidn,
el grupo de cortado transversal estid montado scbre la torreta
ya mencionada, con posibilidad de desplazamiento sn altura
hasta a una posicidn de maximo levantamiento, en la cual
la misma torreta ressulta rotatoriamente libre respecto de
la base, en torno al mencionado sje vertical, mientras qus

hay previstos medios motrices para comandar automdticamente

“ la misma rotacidn de la torrsta,

preferiblemente, la rotacidn del rodillo deposita-
dor estd pilotada pob un generador incremantador de impulsos,
i

asociado a una rusda montada sobre la base y friccionada sohre

gl riel del banco, para la medicidn del desplazamiento longi-

tudinal efectivo del transportador y la correspondiente rota-
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cién del rodillo depositador.

© Ulteriores caracteristicas y ventajas de esta in-

vencidn, resultardn mayormente svidenciadas a través de un

exdmsn de la descripcidn destallada ds'una forma de realiza-
cidn preferida, aungue no exclusiva, del oresente esgquipo
para la sxtensidn de!tejidos sn tongadas scorzpuestas scbre
bancos para las industrias de la confeccién ds prendas4dé
vestir, realizacidn que va ilustrada a titule indicativa,
perc no limitativo, sn los disefios adjuntos, en los qua}

lLa figura 1 es una vista en perspectiva, en.cdrte
vertical, del transportador quse forma parte del equiéd'bon-
forme a esta invencidn, visto de frente;

La figura 2 es una vista en psrspectiva del mismo

transportador, visto por la parte posterior; aparecier:: mocs-

trado a la derscha, en la misma figura 2, sl transportador

- en la posicidn rodada de 180%2;

La Fiéura 3 es un ssquema funcional del mismo
transportador;

La figura 4 ss una seccidn longituginal ssquemdti-
ca dal transporfador;

La figura 5 es una seccidn transversal esquemdtica
del transportador;

La figura 6 es una vista lateral del dispositivo
de carga dd las piszas en rollo;

La figura 7 muestra, en proyeccidn horizontal, el
detalle parcialments seccionados del soporte y del dispositi~

vo de motorizacidn ds las piszas en rollec sobrs el transporta-

.dor.

s ey e D e ey g0 e g—s 2O ..
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‘Con particular referencia a los simbolos numéri-
}?cos de‘las.mencionadas figuras, sae ha indicado con 1, en
";conjunto,_ﬁn transportador provfsto en su parte inferior
vxf.de.ruedas 2, deslizantes sobre rielss horizontales 3, soli-
1‘4darios lateralments de un banco de largo desarrollo horizon=-
tal, del tipo de los que se emplean en las industrias del ves-
. tido para depositar las tongadas sobrepuestas de tejidné, con

a'el Pin de formar as{ lo qus se llama "el colchdn®, 4. .:

Con mayor precisidn,tal colchdn,estd formado éobre

10 ? 3';5 un plano de apoyo horizontal 5, que se encusntra preferible-

' - mente en una parte ligeramente superior a la de los menciona=

dos rieles 3.
El mismo colchdn es utilizado en las sucssivas

~ operaciones de cortado y de confeccidn de las prendas de ves=-

- tir. | ‘

15 El transportador 1, estd formado por: una base moto-
rizada 6, provista de rusdas 2; por una torrsta 7, montada so-
bre la misma base, con posibilidad ds rotacidn en sentido

alternade, de por lo menos 1802 en torno a un aje vertical
8; y de un carril de deslizamiento 9, colocado sobre la mencie-

2 nada torreta y deslizable horizontalments hacia adelants y ’

ha;ia atris, paralelamente a los risles 3. '

Las piezas en rollos 10, son montadas en un eje
Horizontal, una cada vez, sobre un carril de deslizamiento 9,
de forma que los tejidos puedan desenrrollarse por los mismos
28 rollos para ssr axtendidos sobrs el piano de apoyo 5, donde se
forma 8l colchén.

Como resulta ssquematizado en la figura 3, la pieza

10, montada sobre el carril de deslizamiento 9, es puesta en

/..
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rotacidn por un motor 11, cuys sentido ds rotacidn es inver-
tible, misntras que sl carril de deslizamiento 9, puede ser
desplazado en uno u otro sentido por medio de un.motor.12.

El tejido que se desenrralla de la pieza 10, monta-

da sobre el carril de deslizamiento 9, forma primeramente un

asidero 13, y después pasa sobre un rodillo depositador o ali-
mentador 14, enrrollandolo por aproximadamente 1802+«

El mencionado rodillo depositador estd montado con
gje horizontal sobre la torreta 7, en sentido paralelglél sje
de la pieza 10, y esta matorizado mediante un motor 15, con
sentido de rotacidn invertibls,

Después de pasado sobre sl rodillo 14, el tejido
pasa a través de un grupo 16, que comprende una cortadara
transversal qus seppusde notar u;montado sobre la torieta 7,
coﬁ posiblilidad de desplazamiento vertical alternado, siendo
comandado por un mator 17, de modo gue la altutra de la cor-
tadura pueda ser adecuada a la dsl colchdn 4, y tedo el citado
grupo 16, pueda ser alzado por sncima de la base 6, para con-
sentir la rotacidn de la torreta 7, en torno a un eje verti-
cal 8, como se vera mejor a continuacidn,

En el ssquema de la figura 3 se han indicado, ademds,
el motor 18, que comanda la traslacién de la bass 6, a lo
largo de los rieles 3, y el motor 19 que, por medic de un sis-
tema de.friccidn, comanda la rotacidn alternada de 1802 de la
torreta, en torno al sje vertical 8.

*  Los comandos varios son visibles mas detalladamente
en las seccioﬁes de las figuras 4 y 5.

'En la figura 4 se musstra el sistsma de comando ds

Q.o/oc
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’Atraslacian del carril de deslizamiento 9, qua comprende

Lun par da piﬁonas de aje horizontal 20, accionados por medlo
fda un reductor 12a, del citado motor, 12 y susceptibles de ser
i'at::.::I.t:madcus con laa cramallaras horizontales 21, solidarias

;da los eatribos 1aterales del carril da deslizamiento 9,

OB

"a su vaz guiados por madio de rodillos 0 cojinetes 22, lla-
1Vados por la tortata 7. )
M R f O L

Es posible, ademds, prever un sistema de traslacidn

. del carril da deslizamianto 9, de otro tipo, por aJemplu a

-ﬂ3yiﬂf‘cnmando fluido-dinamico‘ .
1 ,: gn la misma figura 4 ss huestra la transmisidn a
correa o pd;mca&éna, 23, para retrgnsmitir el mouimiénto del
motor 15, al rollo dspositado 14, mieﬁtras que para el desplas=
zamiento en altura del grupo de la cortadora 16, hay previs-
to un par de cremalleras verticales 24, solidarias dsl mis~
’ 15=; ' mo grupo, guiadas por cojinetes 25 y susceptibles da combi-
. narse con piXones 26, puestos en rotacidn por el mencionado
g filf‘ motor 17, a través de un reductor 17a.
£1 desplazamiento an altura del grupsc .16, pueds
. g ser obtenido claramente tambidn con otro sistema equivalents,
20~:f5 por ejemplo con un sistema del tipo de tusrcas o tuercas ds
tornillo o con gatos da presidn fldido-dindmicos.
Para la rotacidn de la torreta 7, esta va provis-
:"ta en su parte inferior de una plancha horizontal 27, suscep-
" tible de rodar sobre un perno.vartical 28, (figuras 3 y 5)

25
que, a su vez, es solidario de otra plancha horizontal 29,

e
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‘ del perno 28.

-12-

"  montada sobre la base 6; entre las planchas 27 y 29 van inter—
. 'pusstos unos madios de desplazamiento, por ejemplo, unos céji-
‘netes 30, mientras que las mismas planchas resultan encaradas

-*aib:aye;distanciaVsntra si,

" El comando de rotacidn es obtenido mediante una rus-

" da de friccidn, de ejs horizontal 31, adherente a la stupsrfi-
”-),cie superio;rde la plancha 29, y accicnada por el ya mehciona-
"f;~do motor 19, mientras que tal motor y la rueda de friceign

.. .31, son sostenidos por la torreta 7 excéntricamente respecto

hY

b

De tal modo, la torreta 7, pusde ser girada aitarna=-

' tivamente 1802, en torno del eje 8, del perno 28, de fnrma

que dispongé la pieza 10, montada sobre sl carril de desliza-

 misnto 9, indiferentemente hacia un extremc o el otro del pla-

ne 5, sobre el cual va colocado el tejido, como se verd descri- °

to saguidamenfe.

Para permitir un alineamiento de los crillos del te-

Jido en las varias tongadas del mismo; depositadas sobre el pla-

: no 5, se ha previsto qus toda la torreta 7, pueda ser desplaza-

da transversalmente en sentido del deslizamiento de la base §,

o sea, en dirececidn ortogonal al riel 3. Para esta finalidad,

~ la mencionada plancha horizontal 29, qus llsva el perno 28,

@8 sclidaria ds una estructura 32, provista de ruedas latera-
les 33, deslizables a lo largo de guias horizontales 34, (figu-
ras 4y 5); sstas (ltimas resultan fijadas a la base 6, en direc~

cidn transversal, o sea perpendicular al riel 3.

ool e
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' bass 6, y es puasta en rotacidn en uno u otro sentido por un

. ffﬂ'motoraductor 37, que también estd sostenido en la base 6.

13

" Para desplazar transversalmente la torreta 7,

" hay prevista una tuerca de tornillo 35, (figura 4), fijada
a la mencionada sstructura 32; en dicha tuerca de tornillo
, .. . se inserta un tornillo sinfin 36, dispuesto con ejs horizontal

-y perpendicular al riel 3; la tusrca 36, essta sostenida en la

K]

El movimiento transversal de la torreta 7, se obtie-

" ne automdticamente mediante dos fotocélulas 38 (figura 1),

dispuestas sobres el grupo- 16, en correspondencia con losiori-
llos del tejido que se desenrolla de la pieza 10, montéda S0
bre el carril de deslizamiento 9. Las mencionadas fotocélulas
pilotan sl motor 37 antes citado que hace rodar la tuerca 36,

de manera que se obtenga, a eleccidn, el alineamiento des los

orillos sobre un lado o sobre el otro, del colchdn 4, En la fi-
gura 4 aparsce indicado ademas, el sistema de transmisidn por

‘correas a por cadenas 39, que sirve para llevar el movimiento

a la rusda 2, da la baée 6, derivindolo del motor 18, a través

de un reductor 18a, Ubuiémente, tal sistema de transmisidn pue-

de ser realizado también da cualquisr otro modo distinta,
Conforme a esta invencidn se ha previstao, ademds,
que la rotacidén del rodillo depositador o- alimentador 14, pro=-
ceda en exacto sincronismo con la traslacidn de la base 6, so=-
bre el risl 3, de modo que durante el extendido del tejido
sobre el plano 5, a todo trozo recorrido de la base 6, corras-
ponda el depdsito de un trozo exactamente igual del tejido.,

Tal sincconizacidn pusde ser obtenida con una direc-

"ta unién cinemitica entre el rodillo 14, yllas ruedas 2, de la

vof oo
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.bass 6, o.bien, preferiblemente,  con un-sistema slsctrdénice
‘ -de pillotaje del ya citado motor 15, gue acciona el rodille
IR 7

El mencionado sistema electrénico prevé un genera-

.- dor incremsntador impulscs 40, (figura 2), asociado a una

.rueda 41, friccionada sobrs sl riel 3, para la medicidn del

racorrido efectivo del transportador.

En el ajemplo ilustrade en la figurs 2, la rueda

~ friccionada sobre el riel es das eje vertical y actda sobre el

b

borde de un riel.

Por otra parte, ss posible asociar el generadoer

'indrementador de impulsos a una rueda 2, de la bass 6, psro
"ss praferible la solucidén arriba indicada, con ruesda 41.sepa-
Arrada, para evitar errores o imprecisiones dsbidos a dn ayen=

_tuél resbalamiento de las ruedas 2, sobrs el riel 3,

Los impulsos del gensarador incremsntador pilotan

" el motor 15, de forma que se obtanga 8l depositado del tejida

en trozos exactamesnte igquales a los dessplazamientos de la ba-~

~se 6, sobre sl risel 3.

La motorizacién de la pieza 10, montada sobre el
carril de deslizamiento 9, detsrminada por el motor 11, se
produce en relacidn con las rotaciones del rodillo deposita-
dor 14, previendo un sistema Potoeléctrico de control del asi-
dsfo del tejido 13.

En la solucidn indicada en las figuras 1y 2 hay pre-

‘vistas dos fotocélulas a reflexidn 42, sobrepuestas a brave

_distancia sntre si y dirigidas horizontalmente hacia sl aside~

ro del tejido 13, de forma que pilotan el motor 11, para mante-




.15

20

25.

S

:

" ner casl invariado el mismo asidero de tejido 13, mientreas

‘,f Y} proceda a depcsitar el tajido mismo sobrs 8l plano 5,

Como queda dicho, antes de. depositado el tejido
pasa a, travas del grupo 16, gus comprenda la cortadora.
 Tal grupo comprende también una pinza transversal

constituida por dos astas horizontales paralslas 43, coloca-

 das a breve distancia raciproca y desplazablés la unz T2spec-
1:to de la otra, entre las cuales se hace pasar el tejido~ qus
f',sa haca girar de la pieza 10, Cuando se pracise, las astas
f”‘;43! sa hacen aproximarse entre s{, por ejemplo, mediante ga-

10 . .
.. teos naumaticos o por otros medios aquivalentes, para ratener

el tejido socbre el grupo 16, Esto permite realizar la rcota-

cidn automdtica de la torreta 7, y volver a tomar, pOT tanto,

gl extendido del tejido, en las condicianes precedentes, como

sg vera mejor explicado a continuacidn,

Al grupo 16, va asaciada ademas, una fotocélula a
reflexidn, indicada con 44 en el esquema ds la figura 3, apta
para pilotar el motor 17, para regularizar automaticamente la
altura del grupc mismo en rélacién al espesor creciente del
colchdn 4; a través del grupo de control automdtico, indicado
con 45, en la figura 1. '

Para la motorizacidn de las piezas de tejido 10,

‘'se han previsto unos arboles (46), figuras 1y 2, sobre los

" cuales van ensartados unos tubos de cartdn 10a, gque llevan

arrolladas las mismas piezas; estos tubos estan blogueados

sobre drboles 46, por medio da uncs conos de extremidad 47,

" 1levados por los mismos édrboles.
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Las extremidades de cada drbol 46, estdn provis-
tas de cavidades cuadradas, en las cualss puedesn inssrtarss

dos pernos de cabeza cuadrada 48 y 49, (figura 7), presesnta-

~ dos por las paredes latsrales del carril de deslizamiento 9;
 estos pernos 48 y 49 estin dispusstos en contraposicidn, con-

‘forme a un eje horizontal comln, paralslo del sje dsl rodillo

depasitador 14,

Egos mismos pernos pueden ser aproximados a'éleja—
dos reciprocamente por medic de adecuados gatos neumdaticos
SO, de doble sfecto que-cooperan gon unos levadores 5% que,
por medio de unos manguites 52, determinan un desplazamiento
axial en sentido alternado de los pernos an si,

Poniende en funcionamiento los gatos neuméti#:s
50, de dicho modo,los pernos 48 y 49 puedsn ser insertzdes
en las cavidades cuadradas que prosentan las extremidades
de los 4rboles porta-piezas 48, después que los mismos drbo-
les han estado apoyados sobre dos pares de rodillos 53 y 54,
presentados por la parte interna de las paredes lateralss
9a y 9b del carril de deslizamiento 9.

Para permitir el descargado de las piezas 10, en
cada uno de dichos pares de rodillos 53 y 54, un rodillito
54 sstd montado de forma que pueda ser desplazado por la acéidn
de un gato neumdtico 55, a doble efecto,montads con eje in-
clinado respscto ds la vertical, con el fin de permitir una
disposicidn alineada horizontalmente de los rodillos 53 y
54 para el sostenimiento de las piezas, o bien una dispasi-
cidn con los rodillos abatidos 54, para el descargado 3c las

piezas. El perno ds cabesza cuadrada 48, ssta motcrizado por

oo/ ve
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"iTodos los divarsos comandos de las partes mdviles

 ;montadas'sobra el transportador 1, asi como la traslacidn del
t 2transportador mismo y el sistema ds carga y descarga {que sera
'h?idascrito a continuacidn) pueden ser oportunamente programados

i‘madiante un squibo de programacidn electrdnica, montado schre

"‘la base 6, indicado en conjunto con 58 en la figura 1, cuyo

aquipo podra ser dsl tipo de ficha, por pulsador, o similar,

A izquierda y a derecha del equipo electrdnico 58,

. estén dispuestos, ademis ,dos grupos iguales 59 (figura 1), ds

comando manual, Cada uno de dichos dos grupos presenta dos ma=-

'necillas 59a qus, actuando sobre ellas, se obtiene, respectiva-
W'-manta, la traslacidn del transportador 1, § el desenrocllado
"de la pieza 10, por la ejecucidn de la puesta a punto del equi

. po para controles de funcionamiento o para las intervenciones

éon el fin de eliminar fallos en los tejidos. En la figura 1
son tambidn visibles un armario para los squipos electrdnicos

del servicio 60, y un armario para los equipos neumdticos de



.. 'servicioc 61, montados sobre la torreta 7.

Por lo gque respecto a la sliminacidn de las faltas

" an las tejidos, se ha provisto un automatismo de ssfalizacidn
>E;';y de detencidn (qué no aparece en las figuras) que prevé la
5A53 " fijacidén sobrs gl orillo del pafio de las piezas de unas tiri-
"n?:k.ftas de detencidn en%papsl de astafio o similares, correspondiépn
o ,:dosg con las diversas faltas. Un dstector de las mencicnadas
" tiritas de detenciéh, del tipo de Potocslulas o similar, va
-ademés instalado en el transportadar 1, -para la sefializacidn
acOstica y/u 6ptica de las faltas y la simulténea detenéién
autbmética del equipo para permitir la sliminacidén de los tra-
zos de tejido defectuoso.
La invencidn prevé también un dispositivo de carga
y descarga automitica de las piezas 10, gue coopera ccn‘el
18 carril de deslizamiento 9, sl cual, en ocasidn de las opasra-
cionas da carga y descarga, se hace trasladar sobre la torra-
ta 7, hacidndolo sobresalir de la misma, como apareca indicado
a trazos contfnuos en la figura 4.
Tal dispositivo de carga y descarga esta rapresaznta=-
20 do esquemdticaments en la figura 6, y prevd la utilizacidn de
‘ un soporte para las piezas, del tipo de transportador vertical,
que 8s de notar, y qhe indicamos con 62 en la misma figura.
El citado soporte 61, para las piszas 10, pueds
sostaener un ndmero qotabla de rollos dispuestos paralelamsntis
con los sjes horizontales, y estd dotado de pistas anularss,

25
de desarrolle vertical, a lo largo de las cuales puedan ser
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f‘abartadaszlas piezas, mientras se mantiesnen paralelas respec-
’%to de 8si mismas, de manera que se les llevs, de vez en vaz, en
vuna posiciﬁq de carga indicada con 63, o bien a llsvar los raes-
'E peﬁtivos'asientos de acogida en una posicidn de descarga indi-
'1.“cada con 64, El soporte 62, as llesvado a la praximidad de '
'r una extremidad del banco 65, donde va montado un motor 3léc~
trico 66, apto para comandar, mediante una unidn a juntas da
’sugpenslén 67, el mecanismo de desplazamiento de las piszas
hasta el mismo soporte 62, El motor 66, estd, a su vez, debi-
' damente pilotado por el mencicnado equipado de programacidén
° electrénica 58, de forma que:iintsruvsnga conforme a las sacuen
cias programadas.
Sobre el plano 5 del banco, va montado, cerca de la
o . extremidad, -un armazén 68, que soporta dos declivaes sobrepuss~
tos 69 y 70, resﬁactivamenta de carga y de descarga, a los
19 cuales se arrima el transportador 1, en las fases de carga y
de descarga, como resulta indicado en la figura 6,
El declive superior de carga 69, es dasscendsnte
20 hacia el transﬁortador 1, de modo que su sxtremidad mis baja

resulte a la altura del carril de deslizamiento 9, mientras

i

que 8l dsciivg inferior de carga 70 es ascendente hacia el
transportador, de forma que su extremidad mas alta esté a la
altura del.mismo carril de deslizamiento,
5 Las piszas 10, estan dispusstos sobre el soporte
) 62,vya snsartadas sobre los correspondientes 3arboles 46,

| Esta también prevista para la carga sobre el armazdn
68, una parsja de brazos oscilantes 71, accionados simulténag-

mente por mad;us £llido~dindmicos de comando o por otros me-

s
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,'l dios equivélentes, de manera que se extraiga una piaza 10,

de la posicidn 63, del soporte 62, para llevarla sobre sl de=-

clive 69,
. La pieza es depositada con mayor precisidn por %os

brazos 71, sobre unas cadenas de transports 72, dispuestas

"en conexidn con 8l daclive 69, y accionadas por un mctor. 72a,

" de manera que lleve las piezas sin hacerlas rssbalar hacia

el transportador 1.

En el Gltimo trecho del declive 69, las piezas rus-
dan por efecto ds la grayedad, hasta que las extremidades
de los arboles 46, que llevan las mismas piezas, van a -apoyar-

se sobre los rodillos de soporﬁe 53 y 54, montados scbre el

‘carril de deslizamiento 9,

Este Ultimo es adecuadamente acercado al soporte
62, como aparece rapraesentada sn la Figufa 6.

Cuando una pieza o el dnima de una pieza tisnes qus
sar descargada del carril de deslizamiento 9, se hacen des-
plazar automdticamente los rodillos de sostén 54, de forma
gque se obtenga lg descarga por efecto de la gravedad a lo
largo del declive 70,

£l trecho terminal 73, del declive ds descarga 70,
s6 ha‘pravisto que sea de quita y pon, por medio de un cilin-
dro F;Gidu—dinémico 74, a fin de poder ser alzadp como sz ha
indicado a pequefios trazos en la figura 6, formando un frenc
para retener en posicién de espera a las piezas y las animas

de las piszas que se han ds descargar cuando, por ejamplo,

" todavia no estd dispuesto el asiento ds acogida an la posi-

REE 2 oAl L
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"ﬁf;coén”64:dal soporte 62,

Obviamente, la carga y descarga ds las piezas pue-

”da ser efectuada en ambas extremidades del banco, equipando
" las extremidades mismas con el motor 66, y el armazén 68, vy

L rodando .la torreta 7, de modo qua el carril de deslizamien-

to 9, presenta al armazdn 68, en posicidn correcta.

El funcionamiento del equipsc citado es el siguien-
tet despuds de haber cargado una pisza 10, sobre el céréil
de deslizamiento 9, en la forma arriba descrita, sa despla-
zan automiticaments, en sentido de reciproco acercamiento, los

pernos cuadrados 47 y 49, que se insertan asi en las raspecti-

. vag cavidades, presentadas por los extremos del 4drbol 46, gus

lleva la misﬁa pieza.
.La pieza pusde ser motorizada por obra del motor
11: para ébtaner el "vestido" automitico del transportador 1.
Tal "vaestido" se determina, ademas de por sl accio-

namiento del motor 11, también por la intervencidn ded motor

12, que desplaza sl carril des deslizamiento 9, del motor 15,

el cual acciona el rodillo Hapositador 14 y, eventualmente

'también, del motor 17, que desplaza verticalmente sl grupo

16.

ACon mayor precisidn, el tsjido se hace descendar
de la pieza 10, misntras se desplaza el carril de desliza-
miento 9, de la posicidn saliente, de espera de las piezas,
(Pigura 6), a la operacidn operativa sobrepussta a la torreta

7, que aparece ilustradé por medic de pequeffos trazos conti-

-nuos en la figura 4 o en el esquema de la figura 3.

Misntras el carril de daslizamiento 99 recula sobre

ool oo
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la torreta 7, el tejido, apenas desenrollado de la piezs,

va a apoyarse sobre el rodillo depositador 14, y luego,

.~ continuando sl dessnrollamiento de la pieza, viene a formar-

se el asidero 13.

.....

'¥dor 14,. que hace descender el trozo inicial de la pieza hacia

"j el grupo 16, hasta que el mismo trozo inicial llega aﬁla pro~

ximidad del plano 5,

Al mismo tiemPo entran en funcidn las fotocélulas
42, para el control del asidero 13, de forma gue se ﬁaﬁtanga
constante este (ltimo, desembragando oportunamente elgmotor
11, ques hace rodar la pieza 10, ’

As{ se obtiene el "vaestido" automdtico con el carril
de deslizamiento 9, en,posicién operativa atrasada y al teji-
do dasenrdllado en su parte inicial, hasta a una p;oximidad
de la tabla-s.

AHora pueds iniciarse sl extendido del tejida, despuds
de que el transportador ha llegadoc a la posicidn de iniciacidn
del extendido, cuya posicidn ha sido precedentemente progra-
mada en el equipado glectrénico 58, y nc requiere, por con-
siquiente, ninguna disposicidn de ajustes sobre el banco.

El1 extendido sea produce comandando la traslacidn

del transportador 1, a lo largo del riel 3, con lo qua la

‘ rusda 41, friccionada por aste Oltimo, pone en funcidn el

generador incremantédor de impulsos 40, que, a su vez, deter-
mina la rotacidn del rodillo depositador 14, por obra del

motor 15.

eefes
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¥ 'V . Como se ha precisado anteriormente, en toda deten-

cidén del transportador, o ssa a cada rotacidn de la rueda

41, corresponde un movimisnto sincronizado del rodillo depo-

*, sitador 14, de manera que venya depusitado sobre el plano
.5, un trozo del tejido exactamente igual, sn desenvolvimian-

‘fto;-a la traslacidn del transportador.

‘Las fotocélulas 42 procederan, mientras tanto, a

)

"pilotar el motor 11, para mantesner casi constante el dasarro-

A';{_llp del asidero del tejido 13, de forma qus lg pieza sz2a desan-

rollada sin qus sa ejercite ninguna traccidn sobre el te jido
en desenvolvimiento,
Por consiguiente, sl extendido del tejido sobre

el plano 5, se produce por simple deposicidn, sin siquiera la

mas minima traccidén del tejido mismo, en.relacidn con sl mo-

vimiento del transportador 1, el cual puede ser desplazado
sobre el carril 3, indifersntemente en unoc u otro sentido,
Degpués de ques se ha extendido una tongada del tejido, sl
transportador 1, es detenido; sae cierra la pinza transversal
4, y se sfectda el cortado transversal dsl tejido por acciona-
mignto de la cortadora montada sobre el grupo 16,

Tal cortadora (que no aparace representada) nuede
sar ﬁe un tipo cualquiera de los ya son conocidos,

Sugesivamante, el transportador ss automdticamente

.ILQVado a la posicidn de iniciacidn del extendido, despuéds

de que sea abierta la pinza transversal 43, y pueda empszar-
se el extendido de otrc. trozo del tejido, de forma analoga
a cuanto queda mas arriba descrito.

Obviamente, en la fase de retorno del transporta- i

dor, el tejido no es desenrollado de la pieza, a menos que

oo/.o ‘
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sa esté continuando un extendido con plegado, o sea, ccn
trozos sobrepusstos plegados plegados a zig-zag y no corta-
dos en sus extremidades.

Procedimiento del mismo modo ss sxtienden todos

"% los t;azns programados hasta haber completado sl colchdn 4,

Est3 previsto el cambio del tejido, por ejemplo

;i para el esxtendido de trozos alternados con el derecho -y el
" revés vuelto hacia arriba, que se produce autpméticamedte-

sobre la base de lo que estd programade con la rotacidn en

1802 de la torratar7. *
Para hacer esto, después del cortado del tejido

se cierra la pinza'trapsvarsal 43, y se acciona el alzado
del grupo 16, que lleva la misma pinza y la cortadora hasta
a una posicidén de méximo alzado, en la cual sl grupo mismoc
viena a encontrarse sobre la base 6, tal como se ha ilustra-
do en la figura 4.

: Ahora es posible hacer sjecutar a la torreta 7,

una rotacidn de 1808, bara llevar la pisza 10; gl rodille

depositado 14, y el grupa 16, sobre el lado del transporta-

dor opuesto a aguel, en conexiéﬁ del cual, se hablia obtenido
el precedsnte sxtendido.

Después de esto se vuelve a bajar el grupo 16,
se vuelve a abrir la pinza 43, por ejemplo mientras el trans-
portador se hace trasladar para alcanzar la posicidn de ini=-

clacidn del sxtendido, y luego pudde ser extendido el trozo

siguiente, que resultarid cambiado respacto del anterior.
Procediendo ds la mismarforma sg pueds sfectuar

el sxtendido de trozos sobrepusstos alternativaments (bor -
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~. " gjemplo cara a cara) o sagin una disposicidn de derscho y

"' revés, programada a gusto.

A medida que aumenta el espesor del colchdn en
formacidén, se elsva automdticamente el grupo 16, bajo al

comando de la fotocélula a reflexidn 44, montada en 8l misma

. grupa.

El alineamanto del orillo ss efesctla, como ya he-

' mos precisado, gracias al control efsctuado por las Fotocé-

lulas 38, montadas sobre sl grupo 16, las cuales comzndan el

desplazamiento transversal de toda la torreta 7, por sjasmplo,

“5ta1 como se rapresenta por medio de trazos a la deracha des

la Pigura 2, determinando una traslacién transversal, no sd-

lo de la pieza 10, sind tambidn del rodillo depositador‘1d, y

-del grupo 16, de forma qué se svite cualquier estiramiento

transversal sobre el tejido. £En los sistemas conocidos, an

cambic, se verifica sdlo sl desplzamiento transversal ds la

pieza, con inavitables estiramientos transversales del tejido.

Como pusde notarse, sl equipado conforme a esta in-
vencidén permite efectuar un extendido automitico de trozos
extaendidos da tejido, sin requerir la previa dispasicidn so-
bre el banco de los ajustes de final de trayectoria, como &s
necasario en los equipas anteriormente conocidos, Por otra
parte, el equipo conFormé a nuestra invencidn pusds ser pra-
gramado para un extendido automitico de colchones a escalo-

nes, como quiera que estdn conformados.

Un extendido similar as sumamente dificultosc en los

- equipos conocidos y, en algunos casos, no es de hecho reali-

zable,

Awm et e e e
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. Cuando se debes proceder al montaje de una nusva
S pieza de tsjido sobre el transportador, por ejemple, cuando
la anterior ya ssta agotada, o cuando se tenga quse extendar
otro tipo de tejido, sl equipo facilita automiticaments las
operacionas de carga y de descarba, llavanda el transporta-
~ ‘dor en la posicién acercada al armazdn 68, tal como aparsce
representados en la figura 6, y haciendo intervenir todos dos
varios comandos después de haber, naturalmente, coordirads el
soports 62, en la proximidad del armazdn 68, y daspuéds de hé-
{0 bar conactado el motor 66, con el mismo sopocrte, por media
de la conexidn 67,
La descarga y la carga se efectlan en la forma
. antariorments descrita., Sucesivamente, sl transportzdor 1
pueds ser desplazado eventualments, rodando 1802 la torreta
15 7, para ser dispuesto en la posicidn programada para al ex=
tendido del tejido, enseguida de cargado. Cuando haya de ser
sacado del transportador un rollo de tsjido qus todavia no
haya sido agotado, deberd p&ocaderse primero al "“desvestido"
dél mismo transportador, lo cual ss produce automidticamente
invirtiendo sl sentido de rotacidn dsl motor 11,
2 El "vestido" se efectla todas las veces de forma
automdtica con un oportuno desplazamiento del carril de das-
lizamisnto 9, respacto de la torreta 7.
Cuando durante sl extendido del tejide llega de
improviso una falta, anteriormente evidenciada mediante una

25
tirita de papel de estafio o similarses aplicada al orillo del
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"“tejido, entonces entra en funcidén el dispositivo de sefaliza=-

iﬁ?li_cién yAdp'detencién automitica,

o Sucaesivamente puede procederss a la sliminacidn dal
{ﬁ?rf:vtrozo defectuoso del tejido, actuando manualmente sobre las
_manscillas 59a, y haciendo los oportunos cortes por medio de

!*ilaiportadora del grupo 16,

El equipo conforme a ssta invencidn, pusde sar uii-
lizado para el extsndido de un tejidoc en pieza ds cuglﬁpisr
tiéo que sea: rapiegado, tubular, plsgado, etc. Tambiéh‘és po=-

- E Q??: sible utilizar este equ;Po para extender los tejidos ea,la

,10-«»... disposicién de plisguss o en zig-zag, efectuando el corfédo

a las extremidades del colchdn, al término de su Fnrméciﬁn.
Naturalmente, la invencidn no estd limitada a la sdla forma
de realizacidn hasta aqu{ descrita, sind que son posibios
numerosas otras ?ormas de actuacidn, derivadas del mismo

8 cogcepto inveﬁtivq. As{ por ejemplo, el dispositivo de carga

y descarga de ias piszas pueds ser realizado con cintas trans-

portadoras o por medio de slsvadores combinados dispositivos

t

de cualquier tipo,

ool
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1e= Equipo para extsnder tejidos sobrepusstos

sobre los bancos o mesas, para la industria de la confeccidn

" ds prendas des vestir, que comprende un transportador motéri-

zado que discurre sn sentido longitudinal, con mcuimignto
alternado, sobre los Qieles de un banco, y que transporta
los rollos de 'tejido que han de ser depositados sobra él

me;cionado banco en forma extendida, caracterizade por el

hscho de qus sse mismo transportador camprends una basa adhe-
-~

rente a los rieles y una torreta montada sobre la misma bass,

con posibilidad de rotacidn de, al menos, 180% 8n torno a una
base vertical, cuya torrsta comprende en su parte superior
unos medios de soports, motorizadeos, para un rollo dé éejido
montado, con un ejs eéencialmente horizontal y, en una posi-
cién inferior, un rodillo depositador, también éste motoriza-
do y de un sjs esencialmente horizontal, sobre el cual se ha-

ce adherir, para parte ds su desenrollamientn, el tesjide

procedente del mencionado rollo de tejido, comprendiendo,

ad§mas, el equipo unos medios de comando de lg rotacidn del
rodillo depositador, en coincidencia con los dasplazamientos
del transportador, para el depdsito sobre el banco de los
trozos de tejido, de longitud igual a los mismos desplazamicn-
tos del transportador, llevando también medios sensibles a

desplazamiento del tejido, en conexidn con el rodillo deposi-

tador, para el comando de rotacidn del rollo de tejido en el

sentido dsl desenrollamiento del mismo, en correlacidn

'a 1a rotacidn del rodillo depositador.

cc/ﬁo
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2.~ Equipo conforme a la reivindicacidn 1, carac~

;terizadobpor el hecho de que el mismo prevé la farmacidn ds
 .un‘asidero de tejido entre el rollo de alimentacidn y el ro=-
?Lidillq depositador, en conexidn con cuyo asidero van montados
‘;Gunos medics de elevacidn, preferiblemsnte del tipo ds foto-
.ﬁcélulal, gus en funcidén del desarrollo del mismo asidaro
?SJJ}pilotan el motor que comanda la ratacidn de los mencionados
'f,meqioe de soporte del rollo del tejido, de manera quéjgé?man-

. tenga essncialmente constante la profundidad de dicho asidero,

Jo= fquipu conforme a las reivindicaciones antsrio=-
res, caracterizado por el hecho de comprendesr un grupbﬁaé cor=-
tado transversal, montadc sobre la torreta antes mencinnada,
con posibilidad de desplazamiento en altura hasta a una posi-
cidén de miaximo levantamiento, en la cual, la misma torreta,
regulta libre de girar relativamente a la base, en torno al

tal eje vertical, mientras qus estdn previstos medios motri-

' ces para comandar automiticamente la misma rotacidn ds la

to;reta.

4.~ Equipo conforme a las reivindicacionse anterio-
res, caracterizado por el hacho de que la rotacidn del rodi-
llo depositador estd pilotada por un generador incrementador
de impulsos, asociado a una rueda montada sobre la base y

friccionada scbre el riel del banco, para la medicidn del des-

plazamiento longitudinal efectivo del transportador y la corres-

pondiente rotacidn del rodillo depositador.,

0./..
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T 5= Equipo conforme a las reivindicacionss pre-
cédantas; caracterizado por el hscho de que la mencionada
base estd provista, en su parte superior, de una plancha
horizontal, sobre la cual apoya en forma giratoria la mencic-
nada torreta, mientras ques sstidn preuyistos los medios motri-

ces para hacer sjecutar a la torreta una rotacidn alternada

de 1808 relativamente a la base.

6.- Equipo conforme a la reivindicacidn 5, carac-
terizado por el hecho de que la hsncionada chapa horizaontal
portadora de la torreta3 es desplazable en sesntido transversal,
con movimiento altsrnado sobre la mencionada base, para con-
sentir un alineamiento de los orilles de los trozos del tejido
misﬁo sobre el banco, mientras que estan provistos unos me-
dics motrices para sl desplazamisnto transversal ds la mis-
ma plancha, estando sometidos tales medios a otros medios de
elevacidn, preferiblemente de fotocélulas, montados schre el
mgncionado grupc de cortado transvarsal.

7.- Equipo conforme a las reivindicaciones precedsn-
tes, caracterizado por el hecho de que sl mencionade grupo
dé cortado transversal asti provisto de una pinza transversal,
accionada praferiblemente mediante cilindrillos fllidodindmi-
cos, mientras que en la misma pinza se hacepasar el tejido
gue se ha de extsnder.

B.- Equipo conforme a las reivindicaciones precs~
dentes, caracterizado par el hecho de qus el mencionado grupo

de cortado transversal asta provisto de un slevador, preferi-
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. blemente del tipo de fotocélula a reflexidn, para el pilota-
" do del motor que comanda el elavamiento y el descenso del

~ grupo mismo, para regularizar automidticamente la altura del

mismo grupo, en funcidn del espesor crecisnte del "colchdn",
9.,- Equipo conforms a las reivindicaciones ante-
riores, . caracterizado por el hecho de que los mencionados

medics motorizados de soparte para los rollos del tejido

estdn montados sobre un riel de deslizamisnto, quse s dus-

liza en sentido horizontalry con movimiento alternado sobre

. .~ e
la torreta, para llsvar los mismos medios motorizados de so=-

pdrte a una posicidn sobresalisnte de la torreta durants las

fases de carga Y des descarga de los rollos del tejicdo y da
sus correspondisntes animas.

10.~ Equipo conforme a las reivindicaciones prace-

dentes caracterizado por el hecho de que los mencionades rollos

da tejido estan bloqueados sobre drboles cuyas extremidades se

acoplan con pernos que presentan tales medios motorizados da

- sopdrta, para la rotacidn de los mismos rolles.

11.- Equipo conforme a las rsivindicaciones pracs-

' . dantes, caracterizado por el hecho de gue en la fase da car-

ga, las extremidades da los mencionados arboles se apoyan
sobre unos elementos de sostén solidarios de las paredes la-

terales dellriel_de dsslizamisnto, siendo parcialmente mdvi-

les dichos elementos de sostén, para consantir la carga auto-

mdtica de los rollos de tejido o de las corrsspondientes

dnimas.

12.~ Equipo conforme a las reivindicaciones ante-

riores, caractsrizado por el hecho de comprender un disposi-

eofos



. tivo de seffalizacidn y de detencidn automitica, sensible a

7,:f j':_rlas tiritas metdlicas o similarss, aplicadas sobrs los orillcs

- de los tejidos para la sefalizacidn de las eventuales faltas,

con objeto ds permitir la eliminacidén de los correspondisntes

trozos de tejido defactuoso,
13.~ Equipo conforme a las reivindicacicnes antsrio-
res, caracterizado por el hecho de comprender un dispositivo
para la carga y la descarga autom3tica ds los rollos de te-
j%do, cuyo dispositivo prevéd un armazdén para montar, al mencs
: sobre una extremidad del banca, provista de dos deslizamien-

10 tos respectivamente de carga y de descarga, cclocados preci-

sgmente a la altura del mencicnado carril de deslizaniento,

miantras que sn el mismo armazdn se puede anexionar ur alma-
cenamiesnto de los rollos del te jido, praferiblementé dsl ti-
po de carrusel vertical, accionado mediantes un motor.

3 144~ Equipo conforme a la reivindicacidn 13, carac~
tarizado por sl hecho de qus sl mencionado deslizamiento de
carga y descarga estd provisto de unos medios de cadena o si-
'milares para el avance de los rollos del tejido hacia el men=-
cionado carril de deslizamiento, sin que eso§ rallos hayan

20 . de rodar en torno de su eje, mientras que la parte terminal

del mismo deslizamiento esta puesta a la altura de loc madios

motorizados de soporte montados saobre el carril de desliza-
miento y porque sl deslizamiento ds carga esta, ademds, pro-

5 visto de,por lo menos;de un brazo oscilante para la retirada

: de los rolles desde el mencionado almacenamienta,

15.~Equipe conforme a la reivindicacidn 13, carac-

terizado por el hscho de qus sl mencionadoc deslizamiento de
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carga termina en su parte mas elevada, a la altura de los

 medios ﬁctorizados de soporte para recibir los rollos o las

correspondientes dnimas en deecarga, mientras que en la parte

inferior del mismc deslizamiento de descarga Hay previsto un

ajuste mdvil para retsner, en situacidn ds éspera, loé‘rbllos
o las animas descargadas.

16.~- Equipo conforme a las reivindicaciones anterio=-
ras, caracterizado por et hecho de comprender un programador
electrdnico acoplado a los varios drganos de comando déi squi-

po mismo, para la ejecucidn automitica de todas las fuses de

.véstido y de desvestido del transportadeor, del extendido de

los tejidos, de la rotacidén de la torreta, y de la carga y

descarga de los rollos del tejido.

17.- Equipo conforme a la reivindicacidn 16, carac-

terizado por el hacho de que el mancicnado programador alec-

tréhicoa estd montado sobre la bass del transportador,
18.~"EQUIPD PARA EXTENDER TEJIDOS SUBREPUESTOS SOBRE
BANCOS 0O MESAS, PARA LA INDUSTRIA DE LA CONFECCION DE PRENDAS

DE VESTIR",

De conformidad en un todo en lo esancial y fines

" industrialss a lo descrito en la precedsnte memoria descrip=-

tiva y gréficaments representado esn los adjuntos planos para

su mejor comprensidn.

vof oo



Eata memoria consta de TREINTA y CUATROC hojas es-

. eritas o mecanografiadas por una sola cara a dobls espacio.

Madrid, 1 JUN.1979

Por autorizacidn de 'la interesada,.-
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