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nes como los elemeantos cue pueden intervenir en el circuivo,

-

Ia presente invencidn se rcfiere & un procedimiento de
fabricacidn de circuitos para 1= conduccidn de fluidos, y mds
especificamente para la conduccibn de fluidos a presidn, en cir
cuitos hidrdulicos o neumdiicos, y para la conduccidn de flui-

dos corrosivos,.

En cualquiers de los casos indieados, las conduccclones

7 demds elementos que intervienen en el circuiito deben ofrecer
wie seguridad absoluta conitra derrsmes o escspes del fluwido que
circula por %=l circuito.
Zsto hace que en determinados casos, dedbifo = la sleve-
dz presidn o a la natursleza altamenie corrosiva del fluido que
ireula, la fabricacidn de las conducciones y elementos gue in-

tervinen en el circuito sea sumamente costosa, scbre todo en

gquellos casos en los gue las configursciones internes son com-

plicadas, exigiendo operazciones de mecenizacidn dificil y cesto

8as,
El objeto de 1= presénte invencidn es conseguir un p?b-
cedimiento de fabricacidn de circuitos de conduccidn de fluidos

a presidn y corrosivos, cue permita obltener tanto las conduceio

4 5

1z

uzlouiera que sea su irazaco, de un modo sencillo, al mismo tig

0 que permita obiener conjuntos de configuracidn externa compad

ta y monobloque,

De acuerdo con la invencién, el vrocedimiento comvrende

-

dos fases. La primers de las cuwnles, que podemoc llemar de consge

truccida de ia parte interna o alma del ftramo del circuito de

-

que se traia ¥ la segunda de acabado.

=

ace del nrocediniiento se forma uno carea-

iy

En la primera

sa resistente, o vase de ftramos tubulares o con oira configura-
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cibn geombirica indeneniientes Ge pecuefia longitud; sien
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rentemente cada tramo de seecidn interna uniforme. Estos tramos
se adosan entre si y unen a tope por soldadura a presidn, defi=
niendo un conjunto resistente.

Esve conjunto se le dota, al menos exteriormente de un
recuvriniento de compactacidn, por gravedad o inyeccién de un ng
tal o aleacidn fundida o bien un producto termopldstico, consi-
guiendose de este modo rellenar todos los intersticios del con-
junto a obtener.

Con el sistema de la invencién se consigue aumentar-la -
resistenciz 2 las presiones y a la corrosida, ya aue los tramos
tﬁbulares o médulos con otra configuracidén geoméirica pueden ser

2cilmente fabricados de cualquier tipo de material, y en series,
con un alto grado de seguridad. Zsto hace que el conjunto obteni
do sea mds resistente a la rotura. |

Al mismo tiempo se consigue disminuir el peso de cada
conjunto, ya que se elimina material pesado innecesario, puesto
gue los iramos del circuito estardn constituidos por tramos tubu
lares o médulos de cuelquier configuracién geométrica.

Otras de las ventajas del procedimiento de la invencidn
es la disminucidn en el costo de fabricscidn en méds de un 30 ¢,
va que elinina las costogas operaciones de mecanizazcidn fanto
internas como externas.

Lz unidn por soldadura de los distintos tromos cilindri-
cos puede realizarse entre téles tromos o bien medicnte la incly
sién o internosicidn de un elemento adicionzl de soldzdura. !

Como aclaracidn de lo anberiormente expuesio, @ coniinua

—

cidén se describe un ejemnlo de ejecucidén representado en los di-

bujos adjuntos,.

o Lo G4

Para obiener, por ejemnlo, ol tramo de circuito represen
i

i = R

vodo en la fizure 1, se porse de une serie de vramos tukbulorss
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25.

o nédulos de otra configurzcidan geoméirica elenentales de facil
fabriczeidn por su sencillo irazado, referenciados ea la Figure
2 con los nlmeros 1.y 2, Estos tramos ftubulares se adosan y unen

entre sf por soldadura a presidn, bien directamente o con inters

i3

posicidn de un materisl

—1
3

nen los ramales necesarios mediante piezas tubulares 3, o nddu-
los de otro %ipo de confizuracidn geométrica, que se fijaon de la
misma forma a2l conjunto.

Une vez unidas todas las piezas integrantes, se obiiene
una carcasa rizida 4 que define el circuito interno, Zste cor-
junte ez sometide = un reeubrimiento de compzetacidn 5 consi-
guiendose mediante esta operacidn el acabado externo de fabiican
e¢idn, sin necesidad de mecanizacidn algunz. Como se ha 1nu1c“"o,
este nroceso consiste en el recubrimiento por fusién de un mew
tal, aleacidn o producto termopldstico por gravedad o inyeécién,
rellenando todos los intersticios del conjunto solidario internﬁ
4. s

Como puede comprenderse, cuvalguier circuito, por compli
cado que sea, puede subdividirse en piezas elementales como las
referenciadas con los ndmerés 1, 2 y 3, de fdcil fabricacidn,
que se unen luego entre si nor soldadura, con lo cual el nroce-
dimiento Ge la invencidn es aplicable a todo circuito, cualquie-
ra que sea su trazado.

Descrita suficientemente lz naturaleza del invento, asi
cono la manera de realizarlo en la prdetica, debe hacerse cons-
tar que las disposiciones aniterioriente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanito no alteren su nrin-

cipio fundsmental,
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REIVINDICACIONES

|
l.- Procedimiento de fabricacion de tramos de g
circuitos para la conduccién de flufdos, especialmente para la j
conduccién de fluidos a presién en circuitos hidrdulicos o neumd
ticos o para la conduccidn de flufdos corrosivos, caracterizado
porque comprende la formacidn, mediante forjado y laminado, de
tramos o médulos independientes de pequefia longitud, correspon=-
dientes a ﬁbrciones o partes del circuito, cuyos tramos o médu-
los, en una segunda fase, se adosan y unen entre si por soldadu-
ra a presién, para definir dicha porcién o parte dél circufto,
sometiéndose el conjunto de tramos agi unidos, en una ﬁlt@mét
fase, a un recubrimiento de compactacién por gravedad o inyeccién

de un metal, aleacién fundida o producto termopldstico, ai menos

—O—

por la superficie externa del citado conjunto, cuyo recubrimients
permite el clerre de todos los poros e intersticios, as{ como la
obtencidén del acabado final.

2.- Procedimiento de fabricacidén de tramos de
circuitos para la conduccién de fluidos, tal y como queda sustan
cialmente descrito en la presente Memoria e ilustrade en los di=-
bujos adjuntos.

Esta Memoria consta de cuatro hojas escritas a

mdquina por una sola cara.
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