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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencldn se refiere a una nde
quina para la fabricacién de recipientes de material de
cenento con fibras de refuerzo, particularmente cemen-
to~anianto,

Los recipientes hacia la fabricacidn de
los cuales estd orieontada la miquina de la presente o
invencidén son dol tipo provisto de un fondo poligopal.y
de wna multiplicidad de caras simétricas dos a dos, Los
mismos recilplentes, en lo quoe soc refiere a las caracte-
risticas estructurales, deben preseﬁ%ar una buena resis-
tencia mecédnica, integridad de las aristas del fondo y
laterales, regularidad del borde ¥ robustez del fondo,

' Segln la técnica conocida, un primer néto-
do de fabricacidén de los citados recipientes es manual,

Segfin el citado método, la materia prima
ostd constituida por lédminas de couento-amianto, en
ostado pléstico, como se presentan cuando salen de 1la né-
quina de moldeo.,

Se extrae una ldmina de cemento-amianfd'de
la mdquina de moldeo y se le rebordea debidaumente adbre
un banco segin el desarrollo de la figura del uismo fe-
cipiente, so coloca sobre un modelo y es plasmado sébre
date, Las uniones de enlace son hechas a mano, humec-
tando primeramente los elementos encarados, ejerciendo
después una presién adecuada solre ol material y final-
mente alisando la guperficie. A oontinuaoiﬁn es orillado
el borde con utensilios manuales adecumdos, Por dltiwmo,
el reciplento es desmoldeado del modelo y se deja na~
durar,

Las principales desventajas del ciltado pro-
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oedimipnto son las intrinsecas de los procedimientos mo-
nuales, tales como la falta de constancia de las carac-
terf{sticas mecdnicas y estdticas, la necesidad de ope-
rarios especializados para mantener dentro de niveles

5 aceptables los rechazos y finnlmente la cadencia pro-
ductiva no alta y no constante.

Siempre segfin la técnica conocida, un so~
gundo nmétodo de fabricacién do los citados recipientes
es el de moldeo por inyeccién, Para la fabricacidn de

10, los cibados recipientes segfin este método, la materia
prima estd constitufda por una pasta semi-liquida de
comento-amianto, v el reciplente es fab?ioado inyectan-
do la citade pasta en un molde adecuado,
A pesar de presentar la ventaja de una’
15, cadencia o ritmo de produccidn elevada, el procedimientb
de moldeo por inyeccién presemta la desventaja de ofre-
cer reclplentes con caracterfsticas inforiores a las da.
los reciplentes faobricados con léminas,
El objeto de la presente invencidén os ofre~
20, cor una miquina parn la fabricacién de recipilentes dé.-
material de comento con fibras de refuerzo, particular—
mente cemento~amianto, del tipo anteriormente indicad6;
que pueda eliminar los inconvenientes anteriormente 15;.
dicados y ofrecer un alto ritmo de produceién (por lo
25, menos igual al procedimiento de moldeo por inyeccidn),
as{ como una alta calidad (por lo menos igual a la del
procediniento manual, por obra de operarios especializadoa).

Este objetivo es alcanzado, con la mdgquina

segin la presente invenoidn, la cual ee caracteriza por
30, el hecho de comprender una estacién de trabajo en la

cual un utillaje extrae sucesivamente de un banco de toma
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un clerto ndmoro deo placas de matorial de cemento con
fibras de refuorzo, por ojemplo ocemento-amianto, en
estado pastoso, correspondiente al ndmero de pares de
lados opuostos del recipiente, para depusitarlos sucesi-
vamento con disposiciédn en estrella, sobre un modelo, asi
como una ostacidén de trabajo on la cual un utillaje actda
sobre cada una de las placas do cada 1dmina depositada
sobre ol modelo, on el sentido do doblar trechos extro~
mos contrapuestos de las placas de ldmina hasta hacerlas
adherir sobre el modelo, as{ como una estacién de traba-
Jo, en la cual un utillajJo procedo a efectuar el desmol-
deo del reciplentc acabado para depositarlo sohre un
banco de descarga, y también medios de transferencia ap-
tos para conducir sucesivamente el recipiente en curso

de olabornciénven corrospondencila con las citadag estaclo~
nes de trabajo.

Otras caracteri{sticas y ventajas do la mé-
quina segin la proesente invencidn, resultardn mayormonte
de la descripeidn de una de sus roalizaclones quo os apor-
tada a continuacidén a tltulo indicative y mno 1im1tattv§
haciendo reoferencia a las flguras adjuntas, en las cuélee;

la figura 1 representa una vista en planta
de la mdquinag .

la figura 2 representa uma vista frontal
parcial de la réquina en alzada, en correspondencia con
la estacidn de trabajo y do doposicidn de la estacidn
de trabajo do plegados

la figura 3 representa una vista parcial
en alzada do la wmdquina en correspondencla con las
estaclones de trabajo de la figura 23

la figura § ropresenta una vista parcial
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on rolacién con la méquina on correspomdencia con la
prinera estacién de trabajo de unién de los bordesp

la figura 5 roprescnta otra vista parcilal

) en alzada de la mfquina on correspondencia con la os-
5. tacidn de trabajo de la figura k4;

la figura 6 representa una vista pare-
cial en alzada de la miquina en correspondencia con la
estacién de trabajo en la cual es realizado el orillado
de los bordes del reciplontes

10. la figura 7 reprosonta una vista parcial
on alzada de la mdquina en correspondencia con la os-
tacién de trabajo de desmoldoado;

la figura 8 reprosenta uns vista paroial
on alzada de la mAquina en correspondencia con otra ‘

15. estacién de trabajo en la cual es efectuada la limpigén
del modelo.

La miquina segfin la invencidn, descrita - -
haciendo referencia a las figuras adjuntas, estd des-
tinada a 1la fabricacidén do recipientes que presentan una

20, secclén cuadrada ¥ por comsiguiente equipada con modelos
de seccidén ocuandrada,

Inclendo referencia a las figuras 1, 2 y'j,
se describen a continuacién la estacién de trabajo eﬁ;~’
cargada de lo deposicién de las placas de ldmina sobre
25, el modelo y la ostacién de trabajo encargada nl ple~

gado de las partes del exbremo deo las citadas placas de
14mina hasta hacerlas adherir a las paredes del modelo.

Un utillaje, indicado globalmente con 1,
extrae la placa de 1ldmina 2 de un banco do toma 3 y

30.  1a deposita sobre el modelo 4
El utillaje 1 estd constitufdo por una es~
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tructura de portal 5, sobre la cual ostd deslizable ho-
rizontalmente un carro 6 de ruedas 7, accionndo por
modios motores no indicados por ser convoncionanles, El
carro 6 lleva una corrodera 8, deslizgble verticalumonte,
acclonadn por un cilindro de fluido 9, En ol extremo
inferior do la corredora 8 ost{ figado un instrumento de
ventoga indicado globaluente con 10

El instrumento de ventosa oxtrao la placa
do 1l4mina 2 dol banco do toma 3 vy lo doposita sobro
el modelo 4, graclas al movimiento corbinado de la co-
rrodera 8 y dol carro 6,

£l instrumento de ventosa 10 esté consti-
tufdo por una parto central 10a y des partes de exirenmo
10b y 10c, articuladas sobre la citada parte contral.10a
do modo a sor replogadas como alas hacia abeJjo.

La funcién del citado imstrumento do ven-
tosa 10 os la de doblar las partes de extremo 2b, 2¢ de
la placa de ldnina 2, gracins a sus dos partes extromas
10b, 10c, hasta hacerlas adherirse a las caras laterales
4v v 4e del cuerpo 4, en tanto que la parte central 2a de
la placa de lénina queda en correspondencia oon el e
fondo 4a del modelo. >

La operacidn deo deposicilén ¥ de plegado. -
so0 repite con una segunda placa deo ldmina, previa una ro-
tacién dol modolo % alrededor do su eje vertical kx que
tiene unn amplitud angular de 902,

El reciplente se encuentra asi en un es~
tado intermedio de su ciclo de fabricacidn (recipilente
preformado), cotploto on todas sus caras y con un fondo
que presenta un dohle espesor,

Haciondo rofereoncia a las figuras 1, 4 vy 5,se
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describe a oontinuseidén la estacién do trebajo encargada
de 1o wnién de los bordes de un reoipiento preformado 11,
oolocado sobre un modelo 12,

Le citada estacidén de trabajo compronde dos
utillajes indicados globalmente con 13 y 14 respectivatien=
te, lguanles y situandos en correspondencia con dos aris=
tas laterales adyacentes 15 y 16 del modelo 12, asf
como wn utillnje indicado globnlmente con 17 situado fron-
talmonte a la carn comfin a las dos aristas ciltadas 15 y 16,

Bl utillaje 13, destinndo a efectunr la
unién de los bordes de la aristo 1% eostd provisto de wm
rodillo 18 de ejo horimontal perpendicular al plano bie
sector del diedro de lo axistn 15, empujado hacia 1la aris-
ta 15 y desplazado verticalmonte a lo largo de la mieqqﬁ
En la proximidad del rodillo hay situndos elewentos pﬁl;
verizadores (no representados) para la humectacidén d;
los bordes del recipiente, con el fin de facilitar su..
unién, )

El utillaje 13 estf constitufdo por una
columna vertical 19, por un carro 20 mévil verticale
moente sobre ésta, acclonndo por medios motores oonweﬂéi%—
nales indicados globalmente con 21, por una correde?é’zé
mévil horizontalmente sobre el citado carro 20 y emﬁhj;;
da haola el modelo por el oilindro de fluido 23, estando
montado sobre la oitadg corredera, rotativamente alrededor
de un eje horizontal, el citado rodillo 18,

El utillaje 14, destinado a efectuar la unién
de los bordes de la arista 16 es en todo igual al utilla~
Je 13.

El utillaje 17, destinado a realizar la

unién de la arista de fondo 24 del reciplente, cuando no
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sea ohtenida por doblado de la placa de 14mina, estd
provisto de un rodillo 32 de eje perpendicular al plano
del sector del diedro oorrespomdiente a la arista de
fondo 24, siendo depplazadc horizontalmente a lo largo
50 de la cltada arista, En lo proximidad del rodillo estdn tamidn
previstos elemontos pulvorizadores humectantes (no re-
prosentados).
Bl utillaje 17 oatd conastitufdo por una
columna 25 mévil con ruodag 26 sobro wma via de desli~

10, zamiento 27 paralela a la arista de fondo 24, por una
traviesa 28 accionada por un cllindro de fluido 29, por
un carro 30, wmévil sobre la oitada traviesa 28 y accio-
nado por um oillindro de fluido 31, estando montado
rotativamente sobre el citado carro 30 el ya mencionado

15'; rodillo 32.

Al final do las operaciones de unién de
1os bordos de 1lms aristas 15 y 16 v de la arista do fqﬁ-
do 24, por obra de los citados utillajos 13, 1 v 17
respectivamente, el modolo realiza una rotacién de 180¢,

20, para permitir, gracias a wna intervencidén posterionr
de los utillajes 13 y 14 y 17, la unidn de las otras
aristas letorales 33 y 34 y do la otra arista de fondo
35, respectivamente. El recipiente se encuontra asi

. en un estado intermedlo sucesivo de su cileclo de fa-

257 bricacién (rociplente formdo), al haber sido realiza=-
das las uniones de todaé las aristag, laterales y de
fondo.

Haciondo roferencia a las figuras 1 vy 6,
se degeribe a continuacién la estacién do trabe jo en-

305 cargada del oxrlillado del borde de un recipiente for-

mado 33, situndo sobre un modelo 34,
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la citada estaocién de trabajo comproende wn
utilla jo de orillado, indicado glohalmonte con 35, el cual
estd constitufdo por un carro 36, deslizable con ruocdas
37 sobre una via de deslizamiento 38 que tilene una direc-
cién poralela a wma cara 42 del modelo 34, y nccilomado
por un cilindro de fluido 39, asi ocomo por un cabezal 40
deslizable sobre el citado carro 36, en direccidén pere
pendioular a la via de dealizamiénto, ostando montado
sobre el citado cabezal 40 un adecuado instrumento ori-
llador 41, mantenido en contacto con la citada ocara 12
del modelo 34,

Efectuada una primera ocarrera del carro 36
sobre la via de deslizamiento 38, grecias a la cual es
realizado el orillado de la parte del borde del re=-
ciplente correspondiente a la flecha 42, el modelo giﬁa
909, presentando una cara sucesiva al utensilio orilla#
dor, para el orillado de una fase sucesiva del bordeﬁ.
del reciplente,

Esto me replte para todas las caras, hasta
el orillado completo de todo el borde del recipiento.

Bl recipiente se encuentra asi oonfbrr ~
mado segfin su forma definitiva (rociplente acabado),

Haclendo referoncia a las figuras 1 vy 7, .
se deoribe a continuacidn la estacidn do trabajo en~
cargada del desmoldeo do‘un recipiente acabado 43, si-
tuado sobre un modelo 44,

lLa citada estacilén de trabajo estd ocons=
titufda por un utillaje indicado globolmente ocon 45,
que compronde una estructura de portal 46, sohre la cual
es deslizable un carro 47 sobre ruedas 48, accionado por

riedios motores no indlicados por ser convencionales; El carro
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L7 conduce una corredern 49 deslismable verticalmento,
acclonada por un cilindro de fluildo 50, sobrs el extrero
inferior de la cual estd fijado un utiilaje do desro L
doo 51. Hedlos, no indicadoa por ser convencionalos, estdn
provistos para insuflar aive entre el rociplente acabado
43 v ol modelo 44, con ol fin de'faoilitur el despren-
dimiento del primero del segundo. '

Bl utillaje do desholdeo 51 extrac el re~
ciplente ncabado 43 del modelo 44 v gracias al movimion-
to coordenado de la corredera 49 del carro 47, lo aleja
dol citado modelo Al para su envio a la maduracién.

Haclendo referencia a las figuras 1 y 8,
so decribe o continuacién la estocidén do trabajo en=
cargada de la linplezz de un modelo 52, del cual ha |
sldo desmoldondo anteriormente un recipiente acabado,

La citada estacidén de trabajo compronde
m uitillaje indicado globalmente con 53, el cual
eatd constitufdo por un carro 54 empujado hacia el
todolo 52 por wm c¢ilindro de fluido 55 flijado on una
colurma 56, estando provisto el citado carro de una rue-
da 57 de apoyo sobre el pavimento, El citado carro
conduce un primer rodillo de cepillo 58 y mn segundo
rodilleo de ceplllo 59 gque cooperan ragpectivamente con
wa cara ¥ con el fomdo dol modelo 52,

El modelo 52 se hace gilrar alrededor de
su oJo vertical, hasta completarse la limpieza do todas
sus oaras y dol fondo por parte de los citados rodillos
de cepillo 58 vy 59 respectivamente.

Haciendo reforencia a la figura 1, los ci-
tados modelos 4, 12, 34, Ll ¥ 52, cada uno de ellos en

colaboracién con las citadas estaciones de plegado, unidén,
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orillado, desmoldeo, limplezn del modelo respeoctivamonte,
estdn montados con ojes verticales y rotntivos alrodedor
de los citados ejos, gracias a medios do motor no ine
dioados por sex convencionnles, sobre umna plataforma

5 70, rotativa alredodor de su eje, accionada por medios
notores indicados globalmento con 61, y bloqueable an-
gularmente en posicidn deterninada, con medios de blo-
queo indicados globalmente con 62, ostando prevista la
citada plataformn para conducir cada modelo y el corres-

10, pondiente recipiente, al final deo cada operacién reali-
zada en una determinnda estacién de trabajo, en corres-
pondencia con la sigulente estacidn de trabajo, para
ser souetildo a la sucesilva operacién propila de aquella
estacidn de trabajo.

15, ~ La fabricacidn de recipiontes de seccioneé
diferentes de la cuadrada, por ojemplo, rectangular, .
exngonal, ootogonal, etc.,, es faocllmente efeotuable con.
variantes implicitas y no esonciales en la mdquina an-

. teriormente desorita,

204 Las ventajas principales de la mdquina
segln la presente invencidén son las do permitir una
produccién automatizada de reciplentes ocon un elevado
ritmo de produccién (por lo menos igual al del wétodo °
do fobricnoidn por inyeccién) ¥ do nltn calidad (por

25, lo menos igual a la consoguible con ol nétodo do fabrico-
cién manual cuando es ofeoctundo por personal especia~

lizado),
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NOTA
Descxrito el objJeto del presemte invento se
declaren como nuevas y de propla invoncidn las sigulentes
relvindicaciones:
5. 1.~ Perfoccionamientos on las méquinas para
la fabricacidén de recipiontes de matorial de oemento con
fibras de refuerzo, particularmente cemento amiento, del
tipo que presenta un fondo poligonal y wma pluralidad
de caras simétricas dos a dos, camcterizados por el hecho
10, de comprender una estacidén de trabajo, en la cual un
utillaje extrae suceslvamente de un banco de toma un
nidmero de placas de ldminas de material de cemento, con
fibras de refuerzo, en estado pastoso, correspondiente
al nfimero de pares de lados opuestos del recipiente,
15, para deopositarlas sucesivamente con disposicién en
forma de estrella sobre un modelo, as{ como una estacién
de trabajo en la cual un utillaje actda sobre cada wma
de las placas de ldminn depositadas sobre ol wodelo,
en el sentldo de plegar los trechos extromos opucstos
20, de 1la placa hasta hacer que se adhleren sobre el modelo,
asf como una estacidn de trebajo, en la cual mn u'l:il.’-l.n-'
Je procade a realizar el desmoldeado del reciplente
acabado, asi como tambidn medios de transferencim ado~
cuados para conduclr suceslvamonte el reciplente en cure
25, so de fabricaclén en correspondencia con las citadas
estacionos de t_mba:lof
2.= Porfeccilonamientos segdin la reivindi-
cacién 1, caracterizados por el hecho de estar cons-
titufda 1la estacidn de trabajo para depositar las placas
30, de 14mina sobre el modelo y para plegar sus trochos ex-

tremos por wn utlllaje ¢ue comprendes una estructura de
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portal, un ocarro deslizable horizontalmente sobre Ila
citada estruotura, acclonado por medios motores, una
corredera montada sobre ol oiltado carro y deslizable
verticalmente con xespecto a 6ste, accionada poxr medios
uotores, un aparato de ventosa conducido por la cl-
tada corredera v constitufdo por unn parte central fija
y dos partes extromas articuladns sobro la citada parte
bentral pard ser replegadss en formn de ala hnola abajo.

3.~ Porfoccionamiontos segtn la reivindi-~
caclén 1, caracterizados por el hecho de quo la es-
tacién de trabajo encargada de la unién de los bordes
ostd constitufda por lo menos por un utillaje para
la unidén de las aristas laterales, ol cual comprendei
mea colurma vortical, un carro mévil vertilenlmonte su~
bre la ciltada eolurma acelonado por modios de motor,
unn corredera mévil horizontalumente econ rospecto al ci-
tado carro y accionada por motor, un rodillo para la
unidén de los bordes, montado rotativamente sobre el ci-
tado carro. ,

i~ Porfoccionamientos segtn la reivindica-
cién 1, caractorizados por ol hecho de que la estnoldn
de trabajo encargada del moldeo estd constituida por
un utillaje, quo comprende una sstructura de portal, ﬁﬁ
carro doslizable horizontelmente sobre la citada es~
tructura vy accionado por modilos de motor, un ut;llade
do desmoldeo, montado sobre la oitada corredera,

5.~ Perfoccionamientos seghn la reivindi-
cacién 1, caractorizados por el hecho do que cada mo~
delo destinado n cooperar con cada estacidén de trabajo
o05td montado ocon oje vertical v rotativamente alrededor

dol cltado ejo de una plataformn, a su vez rotativa al-

-



-1l

rededor de su oje, ostando previstos medics de motor y
de bloqueo para poner on rotacidn v bloguear cada modelo
sobre la plataforma y la mismh plataformn; alrededor de
los correspondientos ejes.

5% 6.~ Perfecciomnmientos on las mfquinas
para la fabricacién de rociplontes do matorial do co=
mento con f£ibras de refuerzo.

Sogfn se desoribe y roivindica en la pre-
. sonto momoris descriptiwm que conata de 14 hojas foliandas
10, v esoritas a wdquina por wma sola cara;
Madrid, o 3 0 WAO 1979
P.a.
JAIME ISERN
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