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La presente invencidn se refiere a un nrocedimisnio, que
incornora wnz fase de inflacidn, y un disposiitivo para fommar ung
gran cubierta para todo tiempo desitinzda a zonss de actividades,
exhibiciones 0 zones de almacenzmiento. Como ejemplos.se podria
S citar uns cubierta para un camno de atletismo o deportes, para
un lugar de exposicidén, un depdsito a granel de productos prima—»
rios o aun podrfz utilizarse como cubierta para un recipiente,
por ejemplo un depdsito de agua. |

Las cubiertas inflables para los fines citados son dispo)
10. sitivos conocidos, existiendo ya ejemplos en agquellas cubiertas
que se mantienen infladas o en estado instalado por la alimenta-
cién continua de aire comprimido, hormig&n"pulverizado“ o clpu~
las de espuma que empleﬁn una mambrena inflable como armazdén. Lak
cipulas de hormigén reforzado y las clpulas de esqueleio de hor-
15. migdén reforzado con elemenios instalados utilizando técnicas ds
inflacién son también dispositivos conoceidos, (veanse las paten=
tes y solicitudes de patentes relativas a las dos Ultimas formas
de cubiertas que se utilizan en mds de 10 paises en el mundo y
se conocen como sistemas Bini-Shell y Bini-Six). Los sistemas
20, Bini-Shell y Bini~Six comprenden la operacidén de erigir una.masa
de hormizdén himedo reforzado empleando aire comprimido a baja
presién. Ias cubiertas infladas que se mantienen ergidas por una
alimentacidn continua de aire comprimido son extraordinariemerie
vulnerables al bandalismo y la accidn de las tromentas ¥ a aceid
25, dentes que pueden producir fugas sustancisles del aire de infla-
¢idn, Son también vulnerables debido a oireos factores que no-
drdian producir una interrupcidn en la alimentzcidn de aire com~
primido, '

4 ~

Ias cinules de hormigdn reforzado, o cipulas de esqueletp

30. de hoxmigdn reforzzdo con materiales de relleno, son muy efica—
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ces y duraderas pero su instalacidn exige equipo especial, una
habiiidad especial y la disponibilidad de grandes cantidades de
hormigdn de celidades especiales y exigen un control de calidad
muy cuidadoso.

5. Esta invencidn ofrece la ventaja bédsica de facilitar la
fabricécién de todos los componentes requeridos y simplificar
su ensamble e instalacién. Lo anterior se consigue en cantidades
limitadas de material y energfa. Ia cubierta se vuede ofrecer cg
mo un paquete que se puede ensamblar y anclar en una forma bidi-
10, mensionel que después se infla para que adopte su formaz tridimen
sional con el empleo de aparatos tan sencillos como son los ven-
tiladores impelentes. Por lo tanto, la invencidén no comprende
una ‘tecnologia complicada y se pﬁede fabricar en zonas distantes
a instalaciones industriales complicadas y se puede ensamblar e
15. instalar con el empleo de mano de obra sin capacitacibn espe-
cial,

Expuesta en terminos generales, la invencidn provorcions
un procedimiento para formar por aire comprimido una estructura
tridimensional en forma de cipula empleando elementos alargados
20. que tienen wna longitud utilizable primariz y una longitud utali
gable final mds larga que la longitud utilizable primaria y me-
dios de detencidn correspondiente ﬁara poder aumentar lz lohgi-
tud utilizable de la primaria a la final v aun eviter un aunentd
o reduccidn adicionales de longitud; comprendiendo dicho método
25, las fases de ensamblar ¥y unir entre si pivoitalmente elemento algr
gadosg para formar un conjunto plano de bastidores friangulares

simileres que definen colectivamente un enmparrillaldo que tiene

una forma periferice generalmente hexagonal utilizznde loz longd
tudes utilizables vrimerias de dichos elementos, anclando elemeA

30. tos del emparrillzdo en la neriferiz del mismo en luzcres sepaw-
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rados de una forma gque permite que el emparriliado pivote en los
puntés de anclaje con relacidn a los anclajes; sujetar wna memn-
brana extensible, flexible, prédcticamente hermética al gas, al
bastidor en une pluralidad de lugares 7y de modo que 12 membranz

-

5 se extienda mds 2114 de la periferia del emparillado, anclando
la periferia de la membrana de una forma hermética a2l gasg; in-
troducir gas a presidén bajo‘la membrans ¥ hacer que la membrana
se infle y el emparrillado unido a la misma se eleve para adoptgr
una configuracidén en cipulas con un sumento correspondiente en
10, la longitud utilizable de los elementos hasta que se ubilizan
las longitudes finales y dichos medios de detenccidn entran en
accibn, soltando despuéds la presidén gaseosa desde debajo de la
' membrana.
La invencién proporciona también un dispositivo de consd
15. truccidn para poder instalar una estructura tridimensional en
forme de otpula, cuyo dispositivﬁ comprende una pluralidad de
elementos alargados unidos entre si pivotalmente para formar un
conjunto plano Ge bastidores trianguleres similares que defineﬁ
colectivemente un emparrillado que tiene una forma periférice
20. genaralmenté hexagonal, medios de anclaje por los cuales 2l me=-
nos algunos de los elementos del emparrillado en la periferia
- del emparrillado se anclan de manera que permiten el movimiente
pivotal de por lo menos algunos de los elementos con relacidn &
los medios de anclaje, medios para permitir un aumento predeter
25, ninado en la longitud de los elementos en el emparrillado seztin
se eleva el emparrillado para convertirse en un bazstidor de es-—
pacio en forma de cipula y para eviter un maryor aumento cuando
se hz consezulido un aumenso predeterminado ¥y yars evitar una Yre+

vigidn de dicho zumento.

30, A continuzcidn se describen verias modalidades de ia
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invencidn con relacidn a los dibujos adjuntos, en los que:

La figura 1 es una ilusiracién de la forma en que una
cubierta semin la invencién aparecerd cuando se instala.

La figura 2 es una vista en plenta esquemdtica (antes
de la instalacién) de un emparrillado bidimensional compuesto
por una pluralidad de elementos de construccidn similares.,

La figure 3 es una vista en perspective despiezada de
un dispositivo de elementos de interconexidén del emparrillado,
la figura 3a es una vista de costado de un grupo conec~
tado de componentes segin se ilustra en la figura 3, como apare
qerén en un vastidor de espacio instalado y tampién ilustra una
membrana sujete a2l mismo. '

Ia figura 4 es una vista similar a la figura 3a e ilus~
tra una variacién en los componentes y representa una membrana
sujeta en un lugar diferente.

La figura 5 es una vista en perspectiva de diferentes
elementos para unir elementos de construccién.

la figura 6 esg una vista similar a la figura 4, pero
ilustra los componentes de la figura 5 para unir los elementcs
de construceidn.

La figura 7 ilustra esqueméiicamente otro tibo de uniéy
para los elementos de construccidn. |

Ia figure'8 es una vista en perspectiva despiezada de
otro tipo de unidn para elementos de consiruccidn y medios para
nantener una relacién angular requeride entre elementos de cons+
truceidn unidos,

La figura 9 es una vista en planta y en seccidn de pard
tes de los componentes ilustredos en lz Figwra 8.

La figura 10 es una vista en perspectiva de partes de un

elemento de consiruceién que ilustran el monizj2 de una nieza
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postiza dentada.
Ia figura 10z es una visiza similer a la figura 10 e ilug
tra otro modo de montar una pieza postiza dentada.
La figura 11 es una vista en perspectiva fragmentada deé
partes Ge un elemento de construccidn que ilusira otro medio pat
ra mantener unz relacidn angular requerida entre elementos de
construceidén unidos. |
La figura 12 es una visia en planta y en seccidn de paxy
tes de los componentes ilustrados en la figura 11,
La figura 13 es una vista de costado de une parte de un
elemento de construccién.

la figura 14 es unz vista fragzentada en nerspectiva
que ilustra la forma en que los elementos de construccidn se
pueden conectar a una base.

Ia figura 15 es una vista esquemédtica y en alzado y en
seccidn que ilusira la formacidn de une base y los medios pars
anclar la membrena en su periferia,

Lz figura 16 es una vista en perspectiva de un elemento
de cubo para unir elementos como podrian formarse a partir de
una seccidén de metal extruido.,

Las figuras 17 a 19 ilustfan esqueméticamente otras treg
formas & emparrillado,

Te figura 1 ilustra el modo en que una cubierta segiu 13
invencibn aparecerd después de haberse instalado pare la infla-
cidn.

Ie figura 2 ilustra esquemédticeamente un conjunio de ele-
nentos, segin son necesarios para poner en prédciica la invancidy
antes de la insialzcidn., Le figura 3 indica medios de unir ele~

mentos del emparrillzdo de la figura 2, Se utiliza una wunidn de

anillos 1, piezas de conexidn 2 cue son longitudes cortas de Hud
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bo aplastado como indica la referencia 3 con agujeros 4 pzra el

¥

ac0p1émiento suelio y el anillo 1. Los eslabones 5 son tubos en
los cuales se aloja deslizantemente el cuerpo 6 de lag niezas de
conexién 2, Una pieza de conexidn 2 y un eslabdn 5 constituye

juntos un elemento, sezin se reivindicard méds adelanie. Existe
un rebajo circunferencial interior 7 en el 4nima de cada eslabdn
5 para recibir en acoplamiento de fijacidn a presidén un anillo

de presidn 8 montado en una ranura 9 en cada cuerpo de pieza de
conexién 6, Cada anillo de presién 8 se mantiene contraido para
no tender a expandirse por acoplamiento con el dnima del eslabdn
5. Tan pronto como el anillo de presién 8 se pone en linea con

la ranura 7 en el eslabdén 5, salta a un estado expandido para

evitar el movimiento telescdédpico adicionzl del cuerpo 6 con rela
cidn al tubo 5 en un movimiento de contraccidn o de expansidn,
Para permitir la inserceidn del cuerpo 6 con su anillo de pre-
£ién 8 en el dnima del eslabdn 5 mds alld del canal 7, existen
cuatro agujeros 10 alineados con la ranura 7 para gque sSe puedan
introducir micleos méviles y comprimir el anillo de presidn 8
hasta que se ha introducido en el énima del eslabdén mds alld de
la ranura 7 y tembién para permitir la observacién del anillo de
presidén con el fin de ver si se ha acoplado totalmente en la re-
nura 7.

Ios elementos tienen preferiblemente, aungue no necesa~
riamente, medios que actian después de la instalacidén de la es-
tructura tridimensional para mantener una relacidn angular dada
entre elementos adyacentes. En la figura 3a se ilustra un dispo-
sitivo de las partes componentes de la figura 3 después de la
instalacidn de la estructura tridimensional, Ias pertes I tienen

una escotadura superior 11 en la que se acopla un resalio 12 en

una randela 13, La arandels 13 forma parte de un dispositivo de
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sujecidn por el cual la unidn de los elementos se sujeta 2 una
nmembrane 14, Une membranz 14 tiene esvecificamenie un agujero 15
que se mone en linea con los agujeros 16 y 17 de las arandelas
superior e inferior 18 y 13. Un perno 19 con una cabeza agranda-
5. da 20 atraviess el anillo 1 entre los extremos 3 de los elemen—
tos conectados, & través del agujero de la arandela 17, el agu—|
jero de la membrana 15, el agujero de la arandela 16 y a2 través
de la arandela impermeable resiliente 21 y se acopla en la tuer-
ca 22, El conjunto es de tal naturaleza que, & medida que los
10, glementos se desplazan de una alineacibn plana en el estado de
emparrillado 21 dispositivo en éngulo de la figura 3a, los resal
tos 12 corren sobre las esquinas 23, debido a la compresidn de
las arandelas 21, hasta que saltan en las escotaduras ll. Esto
. permite que se produzca un "dngulo excesivo", pero cuando la pre
15, sién del gas por debajo de la membrana 14 se libera, la estructy
ra iridimensional se asentard para zdopitar una forma permanerte
cuando los resalitos 12 se acoplan en las escotaduras 1l de todag
las conexiones de los elementos,.
la figura 4 ilusira un dispositivo gue es similar en su
20. finalidad pero diferentes en detajle. La membrana 14 estd vpor dg
bajo del bastidor y se sujeta entre la cabeza 23 de un perno me-
dificado 19, que tiene un cuerpo alargado 24, y una randela 25
sujeta en su sitio por un perno 26 colocado a rosca en la cabeza
23, lLas partes 3 tienen varias escotaduras 11, la arandela 18 es
25. céncava para formar un borde periferico 27 gue reemplaza a2l re-

salto 12 de la arandela 13, De nuevo, se emplea una arandela re

"siliente 21 y wne tuerca 22,
a figura 5 a 7 ilusiren otras conexiones de elenentos.
Lz figura 5 y 6 tienen un cubvo que conmprende arandelas superior

30. e inferior 28-29. Lz membranz 14 se sujets entre laz arandels 29
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¥ una cebeza 30 de un perno 3l. Lz arandelz superior 28 tiene ray
nuras radiales 33 y unos pernos 34 atraviesan ojos 35 en las pax
tes 3 de los elementos. Cuando se instala una estructura tridi-
mensional, el 4ngulo entre los elementos queda determinado por
56 el movimiento de los pernos 34 en las ranuras 33. Una tuerca 32
en el perno 31 mantiene los elementos ensamblados,

En la figura 7, el cubo es un elemento renurado, y los
extremos 3 de los elementos se calculan para que penetren en lag
ranures 36 del cubo, Un elemento anular 37 atraviesan los aguje-
10, ros del cubo y los extremos 3 para sujetar el conjunto. Ia mem~
brana 13 se sujeta al cubo por la cabeza 30 de un perno 3L (igu
que anteriormenﬁe) retenido en su sitio por una tuerca 32 ¥y una
randela superior 28,

La figura 16 ilustre un elemento de estrella 67 que es
15, una variante del cubo de la figura 7. La estrella tiene un cuérd
po 68 con un agujero pasante 69 y hrazos en radio 70, Los extre-
mos de las piezas de unién 2 se bifurcarian y se conectan pivo-
talmente a los brazos 70 por pasadores pivote en agujeros 7; ein
los brazos 70. La esirella podria cortarse de un largo de alumi-
20, nio extruido con una forma conveniente en seccidn transversal.:

Laé figuras 8, 9 y 10, consideradas de una forma coieéﬁ;
va, ilustran medios de conexién mds complicados y preferiblésa‘
En la figura 3, el cubo 38 tiene una pluralidad de chavetercs pd
rifeficos longitudinales 39 para slojar chavetas semicilindricasg
25, alargadas 40 de un acoplador 4l. Cada aconlador tiene un cuerpo
42 cue, en el extiremo opuesto & la cabeza 40 tiene una parie ge-
nerzlmente semicircular con los dientes 43, La nieza de conexidn
6 se bifurca para proporcionar dos brazos 44 con un extremo de

casquillo dentado précticamenie semicircular 45, Un conjunto de

30. pasador pivote 46 se conecta al cuerpo 42 entre los brazos 44.37
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conjunio comprende un npasador 47 con un casquillo resiliente 48
en un canal 49, El pasador 47 tiene parites alojadas en agujeros
50 y 51 en los brasos 44 y el casquillo 48 se aloja en un agujeq
ro 52 en el cuervo 42. Ia colocacibén de las piezas se efecilda de
modo que eﬁgranen los dientes 43-45. Segin variz la relacidn an-
gular entre el cuerpo 42 y la parte 6, debido a inflacién de la
membrana, log dientes 43-45 corren uncs sobre.otros debido a la
resiliencia del casquillo 48, Cuando se ha conseguido la relacid
angular requerida, el pasador 47 se introduce totzlmente en el

agujero 51. Esto hace que el casquillo 48 se rompa y evita cuald

quier movimiento angular adicional de los elementos 42 y 6 debid

do al écoplamiento mituo ahora permanente de los dientes 43 y
45. El tinico modo en que pueden cambiar las relaciones angula-—
res, serfa se errancaran los dientes 43 y 45.

La membranz 14 se mantiene sujeta enire una arandela 53,
por debajo del cubo 38, ¥ la cabeza 54 de un perno 55. Las cha-
vetas 40 se sostlienen en los cabeceros por una arandela 56 suje-
ta también por el perno 55.

En las figurags 10 y 10a se verd que los dientes 45 se
encuentran en un blogue postizo 45a que se adapta en la bace de
la bifurcacién entre los brazos 44.

En la figura 10, el blogue 45a se asienta sobre caucho

48a que es equivalente 2l casquillo 48 (no utilizado) en su efeg

to de permitir que log dientes 43-45 corran unos sobre oiros. Ng

obstante, los dientes en este caso tienen unza forma de "apoyo! |

que tiene une cara inclinada 7 una cara vertical. De este modo
se facilita el "desplazamiento" por las caras incluidas (para

une direceidn de movimiento) pero se evite la direccida onuesta |
de moviniento por las caras veriicales de los Gientes 43-45 uni-

dos & ‘ope.

n
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En la figura 10a el bloque 45a tiene una chaveta 45b para
acoplarse en un chavetero 45c donde se mantiene por medio de pa-
sadores 454 que peneiran por agujeros 45e. El pasador 47 utilizz
ria en esta modalidad un casquillo 48. Los dientes 43-45 pueden
5e tener forma de "apoyo".

En las figuras 11 y 12 el cuerpo 42 se conecta directa-
mente por un pasador pivote 57 a los brazos 44 y un tornillo 58
en un brazo 44 se coloca a rosca en un taladro 58 en el cuerpo
4 cuando se cdnsigue la relacidén angular correcta entre el cuer-
10. po 42 y el elemento 6. La ubicacién del agujero 58 se pfedetermg
ne en el momento de fabricar las viezas para dar la relacién and
gular deseada entre el cuerpo 42 y el elemento 5.

En modificaciones de elementos bdsicos, el anillo de
presién 8 puede ser de elementos miltiples, v.g., varios anillos
15, egtrechos similares a la forma de un anillo de compresién de un
pistdén en un motor de automdvil,

Esto se ilustra en la figura 13 donde el anillo hendido
estd indicado por la referencia 59. Se observaréd que el dnico’
canal 9 del cuerpo 6 (figura 3) se ha reemplazado por una plura
20, lidad de canales 9, Esto permite s efsbricar las piezas y que S6
utilice él canal requerido 9 en el conjunto de los componen%é%;
Se necesitarén cansles 9 situados de una forma diferentes eh?di-
versas partes del emparrillado donde se precisa una mayor oiméF
nos expansidén.

25, El modo de conectar pivotalmente un emparrillado coempueg
to por elementos interconectados en su periferia a una base pue-
de ser de muchas formas. Un méitodo preferibvle se ilustra en la

figura 1l4. Esta modalidad sigve con nrecisidn la ilustrada en 13

[al

fisura 8, Los eslabones 5 tienen cada uno wne nieza de conexidn

* i 8, o Cv. LAt b 1 [45% ¥ ) '] J; -t
30 2 bifurcada en un extremo para formor los brazos 44, Un cuerpo
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42 pivota por un pasador 47. Cada cuerpo 42 tiene su chaveta agran

dada 40 acoplada en el chavetero 39. EL cubo 30 y la 2randela

53
son como se hon descriio anteriormente, Tl cubo y la arandels =zd

sujetan a la base 60, que rodes al 4drea que ha de quedar cubisr-
5. ta, pasando el agujero central del cubo por un perno 61 empotra-
do en lz base 60, El conjunto se completa por medio de una tuerd
ca grande 62 gue se superpone a las chavetas 40, evitando que aq
desacoplen de los chaveteros 39.

Volviendo zhora al modo de ensamble y utilizacidn de lod

10, componentes descritos anteriormente, en la figura 15 se ilusira
una seccidn de una superficie 63 que se ha de cubrir, wn foso pg
riferico 64, que formard una vige anular hexzgonal alrededor de
la superficie 63, barra de znclaje 65 en el suelo, refuerzo 66 j
. pernos acoplados 61 que se conectan a los cubos 38 (vease la fi-

15, gure 14). La membrana 14 se sitda en el foso 64 como ge ilusgtra
y el foso se llena con hormigdn vara sujetar la periferia de la
membrans y proporcionar también la base 60. Entonces se inbrodu-

ce gas comprimido bajo la membranz y la ereccidn y fijacidn de
los elementos se suelia después para proporcionar la estruciura
20. tridimensional revegtida acabade., Los diversos elementos y par-
tes del basiidor deserito pueden ser metdlicos o, en muchos ca-

sos, de materiales de pldstico. A pesar de que se han descrito
anteriormente elementos telescdpicos como preferibles, se pueden
emplear o%roé dispositivos telescdpicos.
25. 4 titulo de ejemplo de la versatilided de la presente ip
vencidn, se exponen los usos sigudentes:
INSTALACIONES DEPORTIVAS: Campo de Tenis Cubierito Salas de depgx
Gimnesia g:ztros denox

tivos

Piscinas
30,
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ESCUELAS: ~ Parvularios Jardines de Infancia

- 12 -

Escuelas Primarias Teatros

CUBIERTA CCOHPLETA
PARA: Sitvaciones de Canpos

DIVERSIONES PUBLICAS: Centros Comunitarios Cenitros Culturales

Centros Sociales Salas de Conciexrto
Restauranfes al Aire
libre Clubs, B.B.Q.
Discotecas Cines, Teatros

EDIFICIOS COMERCIALES: Supermercados Agpé
colas Centros Comerciales

Salas de Exhibiceidn
-Almacenamientos

EDIFICIOS AGRICOLAS: Almacenamientos de Productos Alimenticios

EDIFICACIONES DE AL~
MACENANIENTO: Almacenes : Silos

Almacenes de Granel

TNDUSTRTIAS: Dependencias de Fabricacién Especiales

ALOJANIENTOS DE ENMER-
GENCIAS: Bdificaciones de Emergencia y Bajo Coste

DEPENDENCIAS NMILITARES:Cubiertas prefabricadas de cualquier ta-
mafio )

En algunas de las aplicaciones anieriores puede sér é§hr
veniente modificar las construcciones descritas: Por ejemplo,
puede ser conveniente formar una membrans por encima y por deba—
jo de la esiructura tridimensional o puedé ser conveniente dig~
poner una membrans emparedada entre dos estruciuras tridimensio-
nales unides entre sf de una forma apropiada, También son nosi-~
bles las combinaciones raturales de los anterior,

En 2lgunos casoc, cuando la membrona estd nor debajo del
eaparrillado puede no ser necesario sujetar la membranza cl enped

rrilleado.




n las figuras 17 2 19 se i1lustran diversas configura-

bt

.clones posibles pora el emparrillzdo.
Tembién queda dentro del slcance de la invencidn unir
elemenio que no sean sensibles a elemenbos que son sensibles pa

5. ra formar un emparrillado,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi

como la manera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse cons—

tar que las disposiciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanio no alieren su prin-

10, cipio fundamental.
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REIVINDICACIOIES

l.~ Procedimiento y dispositivo para formar una estruce
fura tridimensional en forma de cdpula, tal como una cubierta pg
5. ra todo tiempo y de miltiples usos, procedimiento caracterizado
porque comprende las fases de: utilizar una nlureglidad de eleme
tos, al menos algunos de los cuales son extensibles, teniendo ca
da uno de los elementog extensibles; una longitud minima y una
longitud operativa mayor que la longitud minima; y medios de de-
10, tencidn pare eviter una reduccién en la longitud del elemento ex
tensible respectivo & un valor ﬁehor cue el de la Jongitud dperg
tiva, entrendo en accidn los medios de detencidn cuando el elemen
to extensible respectivo a aumentado su longitud a un valor no
menor que la longitud operativa; ensamblar los elementos en un
15, emparrillado prdcticamente plano, que tiene un tamafio y forma vg
rifericos predeterminados, vor medio de conexiones pivotales en
las extremidades de los elementos; situar los ele:entos de ancla
je del emparrillado en la periferia del emparrillado en lugares
separados de forme gue vermita que el emparrillado pivote en pup
20, tos de anclaje con relzcidn 2 los anclajes; situar una mambrana
inflaeble por debajo del emparrillado; inflar la membrana hast?
que todos los elementos extensibles se han extendido hasta alcan
zar por lo menos sus .longitudes operativas respectivas; y solitan
la presidén de inflacién de la membranc pare permitir que enireﬁ
25, en accidn los medios de detencidn.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, caracteriszg
do porgue comprende la fase alterna de situar la membranz sobre
el emparrillado y sujetar la membrena 2l emparrillado en une nly

relidad de lugares.

30. 3.= Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2, ca-
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racterizado porque comprende las fases de: utilizar uns plurali-
dad de elementos, al menos algunos de los cuales son extensibleg
entre una longitud abatida y una longitud operativa y que tiener
medios de detencidn que entran en accidén pars evitar la contrac-
cidn de lLos elementos a menos de la 1ongiﬁud operativa después

que los elementos se hen extendido hasta alcanzar por lo menos

dicha longitud; ensamblar los elementos en un emparrillado préc4
ticamente plano, que tiene un tamafio y forma perifericos prede-—

terminados y unir entre si pivotalmente los elementos adyacentes

-s

anclar los elementos de emparrillado en la periferia del emparri
1lado en lugares separados de Forma que permita que el emparrilla
do en los puntos de anclaje pivote con relacidn;a los anclajes:
crear una superposicidén de una membrana inflable y el emparrillg
do; infler la membrana hasta que fodos los elementos posibles
se han extendido al menos hasta zlcanzar la longitud operativa;
y soltar 1a.presidn de inflacién de lz membrana,

4.~ Procedimiento segin la reivindicacién 3, caracteri-
zado porque comprende la. fase de sujetar la membrans &l emparri
llado en una pluralidad de lugares.

5.,- Procedimiento segin las reivindicaciones 1 2 4, ca~
racterizado porque comprende las fases de ensemblar y unir entrd
si pivotalmente elementos que tienen longitudes menores que las
longitudes operativas, para formar un conjunio plano de basiido-
res que de unz forma colectiva definen un emparrillado; anclar
elementos del emparillado en la periferia del mismo en luzgares
separados de forma que permita que el emparrillado en los puntosg
de anclaje pivote con relacidn = los anclajes; crear una super-
posicidn de una membrana extensible flexible, prdeticamente es-

tanca al gas, ¥ el emparriilado; conectar la membrons al emparri

-

“

llado en una plurzlidad de lugares; enclar 1la periferis de la
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membrana en una forma estanca al gas; introducir gas comprimido
bajoAla membrana para hacer que la membrana se infle y que el
emparrillado se eleve para adoptar una configuracién de cipula
con extensibén correspondiente de los elementos hasta que por 1¢
menos se han conseguido las longitudes operativas y los medios
de detencidén han entrado en accidn, soltando después la nresidn
de inflacién.

6.= Dispositivo para la aplicacién del procedimiento se-
gin les reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porgue se consti-
tuye de una pluralidad de elementos, 2l menos 2lgunos de los cug
les se conectan pivotalmente de una forma extensible para formar
un’ empérrillado prédcticamente plano que tilene un tamafio y forma
periferica predeterminado; medios de anclaje por ios cuales al
menos algunos de los elementos del emparrillado en la periferie
del emparrillado se anclen de manera gue permiten el movimiento
pivotal de algunos de por los menos de los elementos con relacidn
a los medios de anclaje; y medios que permiten aumentar la lon-
gitud de los elementos extensibles en el emparrillado segin se
eleva el emparrillado para convertirse en una esiructura tridi-
mensional en cipula y para evitar el retorno de los elementos
extensibles a longitudes menores que las longitudes extendiéésﬁ
predeterminadas, ‘ ‘

7.~ Digpositivo segin la reivindicacién 6, carscterize-
do vorgue comprende une pluralidad de elementos alargados unidos
entre s{ pivotalmente para formar un conjunto nlano de bastido-
res que definen colectiivamente un enparrillado; medios de ancla=
je conectados por lo menos alguncs de los elementos del emparri+4

llado en la periferia del nismo, de manera que permita el movi-

miento pivotal de por lo menos algunos de los elementos con re—

lacidn 2 los medios de enclaje; medios vara pernitir un aumento
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en la longitud de los elementos del emparrillado seglin se eleva
el emparrillado para convertirse en une estructura tridimensio-
nal en cipula y para evitar un aumento adicionzl cuando se hs
conseguido un aumento predeterminado y evitar una reduccidn de
dicho aumento.

8.~ Dispositivo segin la reivinéicacién 7, caracterizar
do porque cada elemento es un elemento telescépicamente extensit
ble con medios de detencidn de la prolongacién automdticos co-
rrespondientes.,

" 9.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 8, caracteriza+t
do porque los elementos comprenden un elemento exterior que tie
ne un 4nima con un canal circunferencial, un elemento interior
con un canal periferido extérior, y un anillo resilienie acopla+
do en uno de los cznales y obligado resilientemente a unz forma
en la cual ge extenderd més 2114 del canazl y se acoplard en el
otro de los caneles, cuando el movimiento telescdpico de los elg
mentos interior y exterior zlinean los cznales para detener el
movimiento telescdépico entre los elementos interior y exterior
pero permitir un movimiento de rptacién relativo entre los mis-
ros,

10.~ Dispositivo segln la reivindicacidn 9, carscterize-
do porque existe una pluralidad de canales en el elemento o ele<
mentos y por lo menos un anillo resiliente.

1l.- Dispositivo segiin la reivindicacidn 9, caracteriza-
do norgue el anillo resilienie es un conjunto de vorios elemen-
tos anulares en el canal de uno de los elemenios; pudiendose acg
plar los elementos anulares al menos individualnente en un canal
del otro de los elementos cuendo se alinesn con los elenentos

anulares.

12,~ Dispozitivo sezn la reivindicacidn 9, carscterizad
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do porque los extremos unidos entre s{ de los elementos compren-
den medios de conexidn pivotal.

13.- Dispositivo segin la reivindicazcidn 9, caracteriza+
do porque los bastidores son triangulares.

14.~ Dispositivo segin la reivindicacién 9, caracteriza-+
do porgue los bastidores son hexagonales.

15.~ Dispositivo segin la reivindicacidén 12, caracterizg
do porque el dispositivo de conexidn pivotel comprende una unién
y cada uno de los elementos comﬁrende agujeros en sug extremos
respectivos para alojar elementos de unidén gue unen cada elemen+
to con elementos adyacentes.

16.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 15, caracterizg
do porque cada elemento interior y exterior en los extremos del
elemento o zdyacentes al mismo tiene orejetas de retencidn y mes
dios de accidn conjunta o consiste en una placa de retencién zcg
plable con ias orejetas de retencién para mantener una relacidén
engular entre los elementos unidos por la pieza de wnidn una vesz
gue se esiablecen lz relacién angular,

17.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 16, caracteri-
zedo porque el dispositivo de aceién conjunta de la placa de ret
tencidn estd obligado resilientemente en confacto con las orsjg
tas de retencidn y las orejetas de retencidén y la parie de blaéa
de retencién en acoplamiento con las mismas se configura de moﬁc
que el movimiento pivotal hacia adelanie en una direceidn dada

se nueds conseguir debido a le deflexidn de medios que proporcig

nan el empuje resiliente pero evitandose el movimiento pivotal

inverso.

18.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 17, caracterizg

=
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do porcue la placa de retén se monta sobre un dispos

jecidn que pasaa través de wna pieza o elemento de unidn gue sixp
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ve también para proporcioxnar medios para sujetar ls membrens al
empafrillado.

19.- Dispositivo segin la reiviadicaecidn 17, caracieri-
zado porque existe una placa de retén por cads elemento y cada
placa de retén se monta vara pivotar alrededor de un primer eje
geométrico en un casquillo de uniédn para recibir y mantener cau
tiva una parte terminal agrendada de la placa de retén y la pls
ca de retén se conecta también pivotalmente al extremo del ele~
mento con el cuzl zctia conjﬁntamente para pivotar alrededor de
un segundo eje en dngulo recto al primer eje.

20.- Dispositivo segin la reivindicacién 19, caracteri-
zado porque comprende medios para vencer el empuje resiliente y
evitar el movimiento pivotzl alrededor del eje.

2l.- Procedimiento y dispositivo para formar unz estruc
tura tridimensionsl en forma de cipula, tal y como queda sustvan
cialmente descrito én la presente Memoria y en los dibujos ad-
Juntos. .

Este Memoria consta de dieciocho hojas escritas a miqui

na por una sola cara,

Madrid, =2 JUL 1978
DAWTE BINI.

1.8, TRNTZ NGRS

. n. Fiemado: L fun
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