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La invencién tiene por objeto un dispositivo para
la distribucidén de un producto pulverulento, a través
de una abertura longitudinal de evacuacidn y se refiere '
igualmente a formas de aplicacidén de este dispositivofl

Se sabe que, en ciertas técnicas, se ha llegado a
distribuir de manera regular, en régimen continuo O‘diﬁ
continuo, productos de poca granﬁlometria, con obje%b
de depositar sobre un substrato uma capa de espesor sen
siblemente uniforme de estos productos. '“’:

Asi es como existen en el mercado dispositivés de
pulverigacidn de pinturas en polvo, pero las capas»de
pintura realizadas con estos aparatos pueden presentsr
variaciones sensibles de espesor, sin que sufra el aspec|
to exterior de la superficie pintada.

Existen sin embargo, técnicas en las que el espesor
de una capa del producto depositado por proyeccidn debe

ser de una perfecta regularidad, aunque las dimensiones

de las particulas de este producto sean muy pequefias, -
por ejemplo, inferiores a 25 micras.

Este es el caso, en particular, en la fabricaciébn
de vidrieras semi-reflectantes, por pirdlisis de sales m$
talicas depositadas en una capa fina sobre la superficie
de estas vidrieras.

Dichas vidrieras, destinadas a reflejar al menos -

una parte de las radiaciones visibles o del rayo infra




10

15

20

25

rrojo, deben ser revestidas de una capa de producto re
flectante perfectamente regular, traduciéndose toda -~
variacién de espesor por defectos de transmisién o de
reflexidén, o incluso por la aparicién de rayaduras u  ‘
otras anomalias en la superficie de la vidriera.

Con objeto de evitar estos inconvenientes, se éﬁ;
pira el producto pulverulento con ayuda de un medio -
neundtico de evacuacidén, a partir de un caudal interme
dio en el que el producto es mantenido en suspensién
en un flujo gaseoso, siendo alimentado dicho caudal -a.
rendimiento constante, por medios ya conocidos en la .
técnica, a partir de una reserva del producto pulveru
lento.

Utilizando tubos de pulverizacién de un tipo clasi
co, es decir, de orificio circular, para proceder a es
tos depdbsitos, hace sin embargo muy dificil obtener ca
pas de espesor constante sobre un substrato, ya que las
particulas proyectadas por el tubo tienen angulos, de
inclinacién variable en relacién al eje del tubo y ve
locidades diferentes. De ello resulta que la capa colo
cada sobre una superficie tiene espesores variables se
gin la distancia al eje del tubo. Ademés, para tratar:
superficies importantes, es necesario recurrir a varios
tubos, lo que crea dificultades al recubrimiento de las

capas proyectadas por los diferentes tubos, o por tubos
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animados de un movimiento de vaiven en relacién al subs
trato, lo que lleva igualmente a un recubrimiento par-
cial, al mismo tiempo que se plantean problemas puré=- .
mente mecénicos.:

Para paliar estos inconvenientes, se ha propuesto
utilizar ciertos dispositivos que comprenden una.. abéz
tura de proyeccidn, pero es extremadamente dificil gbtg
ner un caudal homogéneo sobre toda la longitud de la -
abertura. ‘

En efecto, la parte media del érgano de distriﬁﬁﬁi
cibn es generalmente alimentada por polvo en suspenéién
en un gas, con ayuda de un conducto ¢ilindrico, y es -~
evidente que los dos extremos de la sbertura de evacua
¢ibn reciben cantidades menores de polvo que la parte
central.

Ademés, debido a la alimentacidén de producto pul
verulento por el gas portador en un Unico conducto, se
corre el riesgo de que produzcan depdsitos de polvo en
las zonas por pérdidas de cargas importantes, lo que
puede atribuirse al hecho de gue las salidas no seefec
tuan regularmente.

Ta invencidén tiende a remediar estos inconveniented
proponiendo un dispositivo de distribucién de un produc
to pulverulento, del tipo que comprende una ranura de

evacuacién en la que el caudal de polvo es sensiblemen
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te el mismo en toda la longitud de la ranura de evacua
cidn.

A este efecto, la invencidén tiene por objeto un
dispositivo para la distribucién homogénea de un prgzi‘
ducto pulverulento a través de una ranura longitudingl.
de evacuacidén,del tipo en el que dicha ranura es ali{ )
mentada de producto pulverulento en suspensidn en un
flujo gaseoso con ayuda de un conducto de alimentacidn,
estando caracterizado el dispositivo porque dicho con
ducto se subdivide en una serie de conductos elements
les de igual longitud que desembocan en puntos regulaz-
mente éspaciados segiin la longitud de dicha ranura. - .-

Por lo mismo que los conductos elementales de este
dispositivo tienen todos la misma longitud, las pérdi-
das de cargas son las iguales en cada uno de estos con
ductos y tendrén todos el mismo caudal. Espaciando re-
gularmente sus orificios, siguiendo toda la longitud
de la ranura de evacuacién,.se obtiene, a la salida de
cada uno de los conductos elementales, un mismo caudal
de gas cargado del producto pulverulento.

Ventajosamente, dicha ranura tendréd en corte trans
versal un perfil de pulverizador, a fin de mejorar in-
cluso la homogeneidad, no perfecta todavia, de la dis-
tribucidn sobre toda la longitud de la ranura, de un -

tubo a otro.
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En una forma preferida de puesta en marcha de la
invencidn, la ranura no es la ranura de distribucidn.
propilamente dicha del dispositivo, sino una ranura pri
maria, que alimenta una cémara de homogeneizacidn, gue
alimenta igualmente de gas bajo presidn dos ranuras_ﬁg
ralelas a dicha fanura primaria y colocadas & una y- =« -
otra parte de ésta, dicha cémara de homogeneizacién-
desemboca al exterior por una ranura de distribuciébn.

La llegada de dos flujos gaseosos homogéneos,‘iéjp
un caudal superior al de la ranura primaria, de unglﬁ
otra parte de esta ranura, permite perfeccionar la hd@é
geneidad del producto pulverulento diluyendo la oorriqg
te gaseosa primaria quelleva este producto pulverulento.
La llegada de estos dos flujos permite igualmente evitay
el depdsito del producto pulverulento sobre las paredes
laterales de la cémara de homogeneizacién. El escape -
por la ranura de distribucién se harid preferentemente
por medio de un pulverizador que asegura una expansidn
progresiva.

Ventajosamente, las ranuras de alimentacidén de gas
de 1la cimara de homogeneigzacidén se comunican por medio
de conductos de paso con orificios separados, en comu-
nicacidn con medios de alimentacidn de gas bajo presidn.
Se realiza asi un conjunto de pérdidas de carga milti-

ples (orificios, pasos, ranuras), que favorecen la homo
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geneizacidn de estos dos flujos gaseosos a la salida
de las ranuras y en el interior de la cémara de homo-
geneizacidn.

Segin las aplicaciones del dispositivo de distri-
bucibén, conforme a la invencién, se pueden prever me-
dios de introduccién de un fluido auxiliar més arridvsa
de la ranura de distribuciémn.

Los dibujos esquematizados anexos ilustran una -
forma de realizacibén del dispositivo seglin la invencidn
sobre estos dibujos. '

~La figura 1 - es una vista en alzado lateral del’

dispositivo;

-La figura 2 - es un corte transversal de este -

dispositivo segin la linea II-II de la figura 1.

El dispositivo representado comprende un conducto
(1) de alimentacién de producto pulverulento en suspen
sibén en un gas. Este conducto (1) se subdivide en una
serie de conductos elementales (2), de igual longitud
gque desembocan a intervalos regulares en (3) siguiendo
toda la longitud de una cavidad (4). Esta cavidad (4),
tiene, en corte transversal, la forma de un pulveriza
dor (5), ue desemboca por un ranura longitudinal (6) de
evacuacién en una clmara de homogeneizacidén (7).

Segin ha sido explicado anteriormente, debido a la

misma longitud de los conductos elementales (2), las -
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pérdidas de carga serdn idénticas en los diferentes con
ductos y la cavidad (4) seri alimentada con caudales -
idénticos siguiendo toda su longitud. i
Por ambas partes de la ranura (6), la cémara (?én
es alimentada de gas bajo presidén por dos conductos-(é),

comunicandose respectivamente por medios de orificiosf,
(9) ¥ de una cavidad de paso (10), con una ranura (fi)
paralela a la ranura de evacuacién (6). Esta forma de
alimentacidén de gas bajo presibén de las ranuras (115157
permite obtener en estas salidas (11) un caudal uniidgA
me. Este Ultimo se homogeniza por disolucién en la'démg
ra {7) de la mezcla polvogas que proviene de la ranurs
de evacuacién (6). Debido a su disposicién de una y otra
parte de la ranura (6), las ranuras (11) de admisién -
del gas en la cémara (7) evitan una acumulacidén de pol
vo sobre las paredes de esta cémara.

Esta comunica por un canal divergente, después -
otro convergente (12),'con una ranura longitudinal de
distribucidn (12), por la que el producto pulverulento
es evacuado con un mismo caudal siguiendo toda su longi
tud. Entre la ranura (6) y la ranura de distribucibén -
(13) pueden colocarse unos conductos (14) que permiten

introducir de mamera homogénea en la mezcla uno o varios

gases auxiliares, segin las aplicaciones previstas para

el dispositivo.
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Para la aplicacidén evocada anteriormente en la rea
lizacibén de vidrieras semi-transparentes por depdsito
de sales metélicas en forma de capa fina sobre la su-
perficie de estas vidrieras y pirbélisis de estas salec.
La solicitante ha utilizado con éxito dispositivos ccn
forme a la invencién para depositar las sales metélicas
La ranura de estos dispositivos tiene de longitud de -
250 a 650 mm. yuxtaponiendo dispogitivos modulares de
este tipo, la solicitante ha podido tratar sin dificul
tades cintas o placas de vidrio que pueden alcanzar va
rios metros de anchura y que desfilan a una velocidad
aproximadamente de 6 m/mn. transversalmente a la ranara
de escape del dispositivo.

Los caudales gaseosos varian segin el tipo del -
producto a pulverigar y las dimensiones de la ranura
de proyeccidn. A titulo de ejemplo, la golicitante ha
utilizado con éxito unos caudales normales de 1 ma/h.
por centimetro de longitud de ranura de aire cargado de
polvo en suspensidén obtenido por aspiracidén en un cau-
dal intermedio de regularizacidén y de 4 ma/h. por centl
metro de longitud de ranura de aire inyectado en la cé-~
mara de homogeneizacién, la velocidad del flujo gaseoso
cargado de polvo a la salida del dispositivo es, en es
tas condiciones, de 7 m/s., aproximadamente.

En una variante de aplicacién del dispositivo segun
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la invencidn, la solicitante ha utilizado simulténeca-
mente dos dispositivos anédlogos colocados en paralelo
para depositar sobre una misma superficie de una cinta
o placa de vidrio que desfila a la derecha de las ranu
ras de estos dispositivos y transversalmente a éstas?
dos capas, bien de un mismo producto pulverulento, bien
de dos productos distintos. Para la realizacidén de v{drii
ras semi-reflectantes, uno de estos productos puede re-
flejar ventajosamente las radiaciones visibles ¥ ellqgw
los rayos infrarrojos.

_ Por supuesto, en lugar de depositar dos capas so-
bre una misma superficie de una placa de vidrio, unos
digpositivos, segln la invencidn, pueden ser utilizados
para aplicar sobre cada una de las superficies de una
vidriera una capa de un mismo producto o de dos produc
tos distintos.

La homogeneidad de los depdsitos de polvo realiza
dos de esta manera es excelente, puesto que, utilizando
en las aplicaciones anteriores productos muy sensibles
a las variaciones de espesor, por ejemplo, productos -
tales como el 6xido de estafio, que, después de la pird
lisis, dan en reflexidén coloraciones de interferencia,
la solicitante ha obtenido vidrieras perfectamente mono
cromdticas lo mismo en sentido longitudinal (sentido en

que desfila la vidriera bajo el dispositivo conforme -
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a la invencidn) que transversalmente.

Como se ha indicado anteriormente, el dispositivo
conforme a la invencidén presenta ademés la ventaja de
poder ser realizado bajo forma modular, lo que permite
yuxtaponer un ndmero variable de dispositivos con el -
fin de adaptarse a la anchura del substrato a tratar.

Ademés, el equipo estd fijo y no consta de piezas
en movimiento, siendo de gran fidelidad de eumpleo.

Por supuesto, el dispositivo conforme a la inven
¢ién no estd limitado a las aplicaciones mencionadas
anteriormente y puede ser empleado en cualguier técnicu
que implique el depdsito sobre un soporte, bajo forms.
homogénea, de productos en polvo, por ejemplo, de pintu
ras, esmaltes, etc.

NOTA:
En resumen, la presente Patente de Invencién, se

contrae a las siguientes reivindicaciones:
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REIVINDICACIONES

12) *"Dispositivo para la distribucidn homogénea de un
producto pulverulento, a través de una ranura }qg
gitudinal", del tipo en el que dicha ranura de evacua-
cién es alimentada de un producto pulverulento en susfeg
sién en un flujo gaseoso con ayuda de un conducto de -
alimentacidén, caracterizado porque dicho conducto se-sqg
divide en una serie de conductos elementales de igual -
longitud que desembocan en puntos regularmente espaciée
dos segin la longitud de la ranura.
22) "Dispositivo para la distribucidén homogénea de un
producto pulverulento, a través de una ranura lor
gitudinal', segin la reivindicacién 12, caracterizado -
porque la ranura tiene en corte transversal, un perfil
de pulverigador.
32) "Digpositivo para la distribucidn homogénea de un
producto pulverulento, a través de una ranura lon
gitudinal®, segfin una de las reivindicaciones 12 y 28,
caracterizado porque la ranura es una ranura primaria,
que alimenta una cémara de homogeneizacidn, que alimen
ta igualmente de gas bajo presién dos ranuras paralelas
a dicha ranura primaria y colocadas de una y otra parte
de ésta, el gas bajo presidén es homogéneo a lo largo de
las dos ranupas paralelas, desembocando la éémara al -

exterior por umm ranura de distribucidn.
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42) "Dispositivo para la distribuciédn homogénea de un
producto pulverulento, a través de una ranura lon
gitudinal", segun la reivindicacidén %2, caracterizadc
porque la ranura de distribucidén estéd precedida de un'
divergente-convergente.
52) "Dispositivo para la distribucién homogénea de un
producto pulverulento, a través de una ranura lon
gitudinal", segln una de las relvindicaciones 32 y 4&,:
caracterizado porque las ranuras de alimentacidn de ges
de la cémara de homogeneizacidén comunican, por medio de
conductos de paso, con unos orificios separados en comg
nicacidén con los medios de alimentacidn de gas bajo ppg
sidn.
62) '"Dispositivo para la distribucidén homogénea de un
producto pulverulento, a través de una ranura lon
gitudinal", segln una de las reivindicaciones 32 a 58,
caracterizado porque dicha cémara de homogeneizacidén -
comprende unos medios que permiten la introducidn al -
menos de un gas auxiliar més arriba de la ranura de dis
tribucibn.
72) "Dispositivo para la distribucidn homogénea de un
produéto pulverulento, a través de una ranura lon
gitudinal®, segin una de las reivindicaciones 12 a 62,
caracterizado porque para la realizacidén de una vidrie

ra semi-reflectante, se depositan, al menos sobre una su
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perficie de la vidriera, sales metdlicas y pirdlisis
subsiguiente de lés sales y porque dichas sales son pro
yectadas sobre la vidriera con ayuda del dispositinfﬂ
82) "Dispositivo para la distribucidn homogénez de un
producto pulverulento, a través de una ranura Ton|
gitudinal®, seglin lasreivindicaciones 12 a 7%, caracte.
rizado porgue una serie de dispositivos modulares estéﬁ
yuxtapuestos de tal manera que las ranuras de distribu
cibn estén unas a continuacidén de otras. R
92) "Dispositivo para la distribucién homogénea de un
producto pulverulento, a través de una ranura lou
gitudinal, segin una de las reivindicaciones 62 y 7%,
caracterizado porque el o los dispositivos estan fijos,
nientras que la vidriera desfila en direccién perpendi
cular a la ranura de distribucidén de los dispositivos.
102) "Dispositivo para la distribucidn homogénea de un
producto pulverulento, a través de una ranura lon
gitudinal", segln una de las reivindicaciones 12 a 92,
caracterizado porque 2l menos dos dispositivos estén
colocados en paralelo de un mismo lado de la vidriera
Y proyectan sobre la misma superficie de ésta dos pro-
ductos diferentes.
112) "Dispositivo para la distribucidn homogénéa de un’
producto pulverulento, a través de una ranura lon

gitudinal', segin las reivindicaciones 12 a 92, caracte
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rizados porque al menos dos dispositivos estén coloca
dos de una y otra parte de la vidriera y proyectan res
pectivamente un producto diferente sobre la superficis
asociada de la vidriera.
122) "DISPOSITLVO PARA LA DISTRIBUCION HOMOGENEA DE LN
PRODUCTO PULVERULENTO, A TRAVES DE UNA RANURA LON
GITUDINAL", segin queda descrito y reivindicado en la
precedente memoria y nota reivindicatoria, que consta
de catorce paginas mecanografiadas y dibujos adjuntns.

30 MArD 1979

Francisco Javier Plaza
P. P.

Madrid,
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