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‘dadura produce %ensiones en el lugar en que se realiza y

Hogn oiun | 1

Este invento se rofiere a la fabricacidén de silen-
cizdores de escape para mobores de combusiidén intefna-prin—
cipalmente, pero no de manera exclusiva, para vehiculos te-
rrestres.

En particular, el invento estd relecionado con la
unién de un tubo corto a una entrada o una salida de una en
vuelta defun silenciador de escape, sobresaliendo el tubo
corto de la envuelta para conexidén, al incorporar el silen-
ciador en un sistcema de escape, a un tubo gue, cuando el
sistemafésté>acoplado a un motor, conduce al motor o a la
atnésfera, A

La préctica actﬁal es conectar un tube corto 2 una
envuelta de silenciador por soldadura. Se forma una sbertur
en la pared de la envuelta mediante una operacidn de'punzoni
20 (perforacidn) de manera que le abertura presente una res
tatis periférica que se extiende hacis dentro de la envuel-
ta. Un trozo o longitud de tubo se introduce en la aber{ura_
de modo que guede rodeada por la pestafla y, luégo, se forma
una soldadura exterior en torno al ‘tubo, entre la parte Ge
pared de la envuelta que limita la abertura y la parte peri
férica adyacente del tubo;

Esta prdetica presenta ciertas desventajas. Ia sol

ello puede dar luzar a que la unién se rompa debido a las
vibraciones a cue es someticdo un sistemsg de escape vue in-
corpora el silenciador, durante el uso. La fabricacidn de
tales silenciadores es un trabajo intenso y, por tanto, cos
toéo, ba cue supone ls inclusidn de dos puestos de trabajo

separadios en una factoria, a saber un puesto de prensa, en

el que se Tforma la abertura y un puesto de soldudura, en
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| _donde se efectus 1o soldawura., Ususlmente, una envuclta Je

‘en torno & sus periferias, a los extremos opuestos de la

~
ojn numé

silcneiador comprende una parte de pared latcral tubular ¥y

—_—

dos pertes de pared extremas en las que cstén {ormecas, res

pectivemente, una entrada y una salida, y que estdn unidas

D4
!

perte tubular merced a una operacidén mecdnice, vor ejemplé

una operacidn de engatillado, en la gue la parte Ge bordeg

periférica de cmua parte de pared extrema es cnvuelta en

torno a una pe.tafia en el extremo pertienente de la parﬁe:tg
. o

bular. Esta operacidén se realiza también en el puesto de

prensa,

El presente invento tiene por objeto evitar las i
anteriores. desventeajas.,

De acuerdo con el invento, se proporciona un siieg
ciador de escape que comprende una envuelta que tiene un tu
bo corto unido a una salica o0 a una entrada de la misma mexr
ced a una formecidn enclavada mecdnicamente, '

Asi, el invento elimina la operacién de soldadurea
del procedimiento de fabricacidén y la sustituye por una ope
racidén, a saber, la produccidn de la formacidn mecdnicamen-
te enclavada, que.puede ser realizada convenientemente en
el puesto de prensa junto con la operacidén mecdnica de unir
las partes de pared extrgmas con la parte de pared'lateral
tubular - del silenciador. La unién del twbo corto puede'prg
ducirse, por tanto, en forma menos costosa, ya que son nece
sarios menos operarios y no hay necesidad de trasladar si-
lenciadores parcialmente montados de una a otra parte de la
fébrica. Ademds, la unién es de mejor calidad y dura mds

tiempo que une unién soldada.

El tubo se extiende, preferiblemente, a través de

=
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_una abzriura en lz pared de la envuelia y la formacidn mecd

Hogn ninm. 3

nicamente onclavada es proporeionada por formscioncs en el
tubo en aplicasidn ceon lados opuestos e 1la parte de la Pa-
red de ls envuelta que limita la abertura‘

' Las citadus formnciones en el tubo son, de pmfe-—|
rencia, dos formaciones continuas, uyue sc extienden circun—
ferencinlmente, que sobresslen haciaz fuera. |

Licha parte de la pered de la envuelta puede estar
provista de una pestafia alrededor, y que sobresale en gene-
ral axiaimente desde la abertura, aplicdndose dichas fofmé—
ciones en el tubo con extremos opuestos del tubo entre laé
formaciones, : '%_

Fl invento proporciona tazbién un método de univ
un tubo corto a una entrada o a unz salida de una envueifa
de un silenciador de escape, en el que tal unidn se efectida
realizando una>formacién mecénicamente enclavada entre el
tubo y la envuelta. |

' El método comprende, preferiblemente, proporcionar
une abertura en la pared ¢e la envuelta, introaucir un tubo
corto ¢n dicha abertura y deformar el tubo para proporcionar
diche formecidn mecdnicemente enclavada, que une el tubo a
la envuelta. La deformzcién es, de preferencia, tal que pro
porcione en el tubo dos formaciones continuas, que se extien
den circunferencialmente, que sobresalen hacia fuera, en
aplicacidn con lmdos opuestos de la parte de la pared de la
envuelta que limita la abertura.

£l método incluye, preferiblemente, formar la pared
de la envuelta con une pestalia que se extiende alrededor de
la abertura y que sobresale en una direccién en general

axial desde esta Ultime, de manera que las formaciones pro-

gt
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_ducidas por la deformacidn del tubo estén en aplicacidn con

liojan nvum +

extremos opuestos de la pestbefia,

Bl invento se describird zhora, a modo de ejemplo,
con referencia .al dibujo anejo, que es una seccidén longitu-
'dinal a2 través de un extremo de unz forma de silencizéor de
escape producido de acuerdo con el invento, |

El silencicdor de escape, que ha &e ser incorpora-
do, por ejemolo, en un sistema de escape de un automévil,
ticne una envuelta 10 gue comprende una parte 11 de pared

- {
lateral tubular, por ejemplo de seccidn transversal circnlar

y dos partes de pared extremas, una de las cuales se MUES-—
tra en 12, !
Las dos partes de pared extremas estén provistas,

respectivamente, de una abertura de enirada y de una aberiu

ra de saliéa, y extendiéndose a través de cada abertura y so

bresa;iendo desde el extremo pertinente de la envuelia hay
un corto tubo para conectar con un tubo del sistema de esca
pe; llevando el tubo conectado a la entrada hacia el motor4
y llevando el tubo conectado & la szlida hacia la atmésfera,
En la realizacién mostrada; los dos tubos cortos han sido
proporcionados pof un solo trozo de tubo 13 cue se extiende
recto a través dg la envuelfa, pero podrian ser dos tubos
separados. La parte del tubo situada dentro de la envuelta
estd perforada y en el espacio qué gueda en la envuclta al-
rededor de esta parte, hay dispuesto material amortiguador
del sonido.. |

Las partes extremas del tubo, 13 que constituyen los
tubos cbrtos estdn unidas a las respectivas partes de pared

extremas de la envuelta 10 por formaciones mecdnicamente en

clavadas, de las gue una se ilustra en el dibujo, désignada

Lot en,
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1 r_en generai con 14. Los detalles de estas fermeeiones resul-
terdn evidentes a partir de lo siguiente deserivpeidn dél mé
todo de fabricacidn del silenciador.
Las partes de vared extrema de la envuelta estdn
5 formrdas, cada una, merced a una operacidn de punzonado
(perforacién) con una abertura central cue tiene una pestaﬁe-
cilindrica 15 alrededor de ella y sobresaliendo axialmente
hacia dentro de la envuelta. Cada parie de pared extrema es
t4 asesurade al extreno pertiﬁenté de la parte 11 de parcd
10 lateral tubular por una operacidn de engatillado que ervue)
ve la perte periférica de una parte de pared extrems alrede
I _ dor de una parte extrema vuelte hacia atrds de la parte de
| pared lateral, para -proporcionar asi uns unidn herriética 15
¥l tubo 13 se introduce en la envuelta de manera
o 15 que se extienda a través de las aberturas de las partes de
o pared extrema y sus partes extremas cortas sobresalen de losg
| extremos de la envuelta.‘Se introduce entonces un mandril

de expensién en cada extremo del tubo 13 y se le expande,

El mandril es tal que expande la parte del tubo si
20 tuade dentro de y junto a la abertiura de la p-rte de pared

extrema pertinente, para formar una parte de didmetro agran

B Lt B a A At

dado de forma ondulada en seccidn longitudinal, La parte es
cconformada por el mandril. para proporcionar fGos formaciones
curvadas 17 o "crestas" continuas, que se extienden circuﬁ—
25 ferencislmente y sobresalientes hacia fuera,.en aplicacidn
con extremos opuestos de la pestafia 15, y una parte curvada} °
intermedia 18 o "valle" rodeada por la pestafia. Como la par
te de tubo es exnandida y presionada haecila fuera, conira la

pestafia, ésta Ultima es deformada hasta adopter una configu

§ ' 30 racidn curvada en seccidén longitudinal, complementaria de
. 13069 .
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| _la parte intcrmedia'curvadé.IS del tubo. Imego, cl mandril
es contraido y retirado, -

Fl tubo queda asi firmemente ascourado deniro de
la cnvuelta contra movimiento axial y latcral con respecto

a ella, y sc proporciona una unién hermética entre el tubo

y cada parte de pared extrema.
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dichas formaciones en el tubo en aplicacién con lados opues

Hopn nonm.” 7

»

RUTTINDICACIONES

Los puntos (e invencién propia y nueva que se pre-
séntan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de|
Invencidn en Ispafin, por VEINIL afios, son los que se recoger
en lsos reiviniicaciones siguientes:

; 1l8,- Un silenciador del escape gue comprende una

!. 2 - L -
envuelta que tiene un tubo corto unido a una. entrads o sali

da del mismo, caracterizado porgue tal unidn estd realizada|

merced a una formacidn mecédnicamente cnclavada.

28,- Un silenciador segun la reivindicacidn 12, ca

racterizado porque el tubo se extiende a través de una aber
tura en la pared de la envuelta y la formazcidn mecdnicamen-—

te enclavada estd proporcionada por formsciocnes en el tubo

en aplicacidén con lados opuestos de la parte de la pared de|

la envuelta que limita la abertura.

2.~ Un silenciador segin la reivindicacién 28, ca

racterizado porque dichaS'formaciones en el tubo son dos
formaciones contimuas, gue se extienden circunferencialmente
sobresalientes hacia fuera.

42, Un silenciador segin las reivindicaciones 22
o 38, céracterizado porgue dicha ﬁarte de la pared de la en
vuelta, estd provista de una pestaiia alrededor, y que éobrg

sale en gener:sl axialmente desde la abertura, encontriéndose

tos de la pestaiia y cogiendo la péstaﬂa a la perie del tubo
comprendide entre las formsciones.

8,- Un silenciador seg¥n la reivindicseidn 42, oa

L
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" pansién, siendo introducido el mendril dentro del tubo -

tiojn nGim. 8

racterizado porque las formaciones en el tubo son propor-
cionadas por una parte de la pared del tubo que es de -
configuracién ondulada en seccidén longitudinal, con el fin
dé proporcionar dos crestas curvadas, sobresalientes ha-
cia fuera, que constituyen las formaciones, con un valle
intermedio curvado, que acomoda la pestafia.

62,-.Un silenciador segin la reivindicacién 52,
caracterizado porque la pestaiia es de forma curvada en -
seccidén longitudinal, complementaria del valle curvado de
la parte de configuracidn ondula@a del tubo, |

78,~ Un silenciador éegﬁn las reivindicaciones
48, 58 § 68, caracterigzado porﬁue la abertura en la pared:
de la envuelita y la pestaiia son formadas_por una operacién
de punzonado (perforacién). n

| 88,~ Un silenciador ségdn las reivindicaciones

4§;‘55, 6a8 6 78, caracterizado pérque las formaciones son

conformadas déformando el tubo mediante un mandril de ex-

¥ luego expandido para deformar el tubo en direceién ham -
cia fuera para proporcionar de este modo dichas formacio-
hes, y porque tambidn se presiona la parte intermedia del

tubo hacia fuera, a aplicacién con la pestafia.

g¢8,~ Un silenciador del escape.
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Tal y como se ha descrito en ia Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-
ra los fines gue se han espegificado.

Esta NMemoria consta de nueve hojas escritas a

, mdguina por una sola cara,

Haarig, LoUL19T3
P.A.
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