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La presente invención se refiere a un método 

y al aparato correspondiente pare limpiar y someter a 

un tratamiento antl-corrosión pingas y elementos Mecá­

nicos llamados aquí "artícelos", en particular articu- 

S los ferrosos, y especialmente vehículos de transporte. 

Le invención puede aplicarse a la limpies* y al trata­

miento de vehículos a motor.

Na ha propuesto en la Memoria de intente de 

(irán BretaHa he 1.377.363, un método y el aparato co- 

10 respondiente para revestir penales de acero con un ma­

terial protector del tipo- de cera. Este método consiste 

en:

(a) situar el panel en una cabina, 

ib) cerrar herméticamente la cabina.

1$ (c) generar una neblina de material protector,

descargando el material a partir de una plu­

ralidad de pistolas de pulvaricación, 

id) agitar la neblina de material con un ventila­

dor o equipo parecido con el fin de crear una 

20 turbulencia sustancial en el interior de la

cabina.

Un este método no se realisa ninguno aplica­

ción secuencial de un agente de limpiase, de agua y, a 

continuación, de un agente antioxidante, ni tampoco se 

25 toma medida alguna para asegurar la penetración de loa 

líquidos hasta las partes perforadas con esta finali­

dad. H  objeto de la patente HR 1.377.363 consiste sim­

plemente en revestir una carrocería de vehículo con ma-
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torlal protector dol tipo do coro. Por el contrario, 

i* presente invención tiendo a facilitar un trataoion- 

te aati-eorroalAa profundo do piorna oocinicaa, an loa 

vehículos a wotor, an particular.

5 K1 coato do la oxidación, solaaent* on loa

vehículo* a actor, raproaanta anchoa ciantoa do oillo- 

noa do poaotaa cada aAo.

Aunque on al parado ao han roalirado inton- 

toa para asegurar una protección aflea* contra la co­

la  rroai&i do loa vehículos a rotor, oatoa intento* no 

han aldo totaloonto aatlafactorioa, y ea raducido on 

nóstoro do eatoa tratamientos que han aido eficaces du­

rante un largo poriodo do Mosgx!. Igualoento oxiato la 

nocoaldad da un trataoionto ofica* do protección contro 

15 la oxidación, para laa piaras y artículo# mecánico* que 

ao utilicen on la industria del petróleo offahoro.

Oo acuerdo con la invención, se proporciona 

un método da limpieza y de tratamiento anti-corroaión 

para artículos farroaoa que incluyen laa siguiente* ope- 

20 racionas!

(a) colocar el articulo en una cámara.

íb) cerrar la cinara.

(c) introducir un liquido do limpieza aontonion- 

do un ooulalonante graso en la cinara, bajo

25 presión durante un tioatpo predeterminado.

(d) lavar ol artículo con agua.

(a) introducir en la cinara, bajo presión y du­

rante un tiempo predeterminado un líquido dea­



4

tinado a eliminar i a oxidación y a asegurar 

una protección contra la corrosión.

(f) secar al artículo, en caso da necesidad, y 

extraerlo de la cámara.

5 En en ejemplo preferido del método angón la

invención, la operación (el puede llevarse a cabo en 

la cinara a una presión (superior a la presión atmos­

férica) incluida entre 0,1$ y 0,5 atmósferas, y a una 

temperatura incluida entro 20 y 85** C. Estas ganas de 

10 presión y temperatura no son críticas, y puede utili­

zarse cualquier presión y cualquier temperatura adecua­

da.

también de acuerdo con la invención, se pro­

porciona un aparato para la limpiase y el tratamiento 

15 anti-corroaión de artículos Metálicos, que incluye una 

cámara, un dispositivo para hacer que la cámara sea 

sustancialmente es anca a la presión, una plataforma 

en el interior de la cámara, un sumidero debajo de la 

plataforma, unas boquillas de pulverización en el ine- 

20 rior de la cámara para proyectar liquido sobre o en el 

articulo o cada articulo, un filtro situado en el tubo 

da salida del sumidero, y un dispositivo de control pa­

ra controlar el suministro da liquido a las boquillas, 

lo que permite el tratamiento del artículo, sucesivaaea- 

25 te, con una pluralidad de líquidos diferentes.

En un modo de realización ventajoso de la in­

vención, el articulo tratado es un vehículo a motor. Las 

partes estructúralos huecas del vehículo se perforan pe-
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ra permitir i a penetración del liquido en su interior 

anta# da realizar ai suministro da liquido da limpieza.

C1 aparata preferido para ilavar a ia practi­

ca aata caraetaristlca ventajosa.da ia invención inelo- 

5 ya una pluralidad da boquillas sujetas en Isa axtrami- 

dadaa da mangueras respectivas, podiendo iaa boquillas 

eonactaraa con ios agujeros perforados en iaa partea 

huecas dai vahiculo. tatas Mangueras reciban ai líquido 

da limpiase y/o ai líquido anti-corroaiÓn bajo presión. 

10 Prafarantsmanta asta suainiatro sa obtiene por medio 

da una beaba capaz da proporcionar una presión da cali­

da continuaeanta variable, c* manara ventajosa, la pre­

sión da salida da la beaba sa controla da acuerdo con 

al caudal del liquido que atraviesa una o varias boqui- 

13 lias determinadas. Da asta nodo los constas internos 

formados en al vehículo puedan ser limpiados progresi­

vamente da la oxidación, y el caudal del liquido que 

los atraviesa pueda ser aumentado conforma le sección 

transversal del canal aumenta en razón da la eliminación 

30 da la oxidación, y al mismo tiempo se evita la aplica­

ción brusca da una presión elevada qua podría romper 

las paradas da dichos canales. Cata propiedad presenta 

tambión la posibilidad da continuar el tratamiento efec­

tuando un enjuague con agua limpia, a la cual, en una 

33 manara eapacialmante praferida da llevar a la práctica 

la invención, sa ha añadido un liquido da prevención da 

la oxidación a basa da agua, si afecto da asta liquido 

consiste en inhibir o impedir la formación da oxidación
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nueva en el interior da astea canelas. Preferentemen­

te se termine el tratamiento por una operación de sa­

cado. Vn vehículo asi tratado se encuentra en excelen­

tes condiciones para recibir un revestimiento da im- 

$ primeelón de tipo conocido que se la aplica, y su vida

átl! se ve muy alargada por este tratamiento prepara­

torio. La bomba utilizada para suministrar el liquido 

a las boquillas de las mangueras es preferentemente di­

ferente de la bomba utilizada para suministrar líquido 

lo a las boquillas de pulverización en el interior de ia 

cámara. Sato se debe a que los dos tipos de boquillas, 

para obtener los resultados óptimos, se alimentan e 

presiones diferentes, siendo superior la presión que 

se aplica a las boquillas de pulverización#

15 El liquido de lucha contra la corrosión y de

protección contra la oxidación utilizado es preferente­

mente un liquido a base de agua e incluye preferente­

mente los siguientes Ingredientes principales! ácido 

cítrico, agente emulsionante graso y un inhibidor de 

20 corrosión. Estos ingredientes pueden estar presentes, 

por cada 100 mi. de ama, en las siguientes cantidades: 

ácido cítrico (anhidro) 1 a 52 gramos

agente emulsionante graso 0,001 e 4 gramos

inhibidor de corrosión 0,001 a 3 gramo*

25 ai liquido anti-oorroslón puede, en variante,

estar basado en un ácido orgánico dotado de propieda­

des similares, en este contexto, a las del ácido cítri­

co. Esto quiere decir que puede utilizarse en lugar, o
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además del ácido cítrico, en la componicién que ante­

cede, uno o vacio# ácido# elifático# hidroxicarboxili- 

coa, en particular aquello# que contienan i, 2 6 3 

grupo# - COOM. Ce particular puede utilizara* ácido 

S 1 Actica, ácido tártrica o ácido glicélico.

La cámara pueda incluir una platefotme cobra- 

alavada para al vehiculo, y un aumidaro debajo da la 

plataforma para racogar al liquido qua aa aacapa dal 

vehículo, y en una realización preferida dal método,

10 aata liquido puada zar filtrado y conducido da nuevo a 

un depóaito dooda queda diapueato para aer utilizado 

nuevamente.

Si ae forma un intervalo en le rampa, para 

recibir una puarta capaz da daalizaraa lateralmente o 

IX hacia arriba, ea poaible obtener que le cinara aee aua- 

tancielmente eatanca a la presión.

61 aparato da acuardo con la invención puede 

también utiliaarae pare efectuar el deaengraae, y el 

recado de pieza# metálica*. 61 liquido da limpieza uti- 

20' 1izado puede aer un aolvente a baza de un hidrocarburo

tal como tramentina mineral o parafina, en lugar de agua, 

miz un agente emulsionante graao.

Se deacribiri ahora un ejemplo iluatrativo y 

ain carácter limitativo de la invención, haciendo refe- 

2S reneie a loa dibujo# adjunto# en loa cuele##

La figura 1 ea una viata en aección vertical 

eaquemátice tomada a traváa de un ejemplo del aparato 

de acuerdo con la presante invención.
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La figura 2 a* un diagrama da un sistema pa­

ra suministrar ios líquidos da tratamiento que se uti­

lizan en el método cagón le invención.

Lea figuras 3 y 4 son representaciones asque- 
S a&tica* de un conjunto de válvula-bomba que puede uti­

lizarse en un ejemplo del método y del aparato de acuer­

do con la invención.

La figura S es una vista similar a la figura

1 que ilustra las boquillas de pulverización y una bo- 
iO quilla de manguera.

SI aparato, ilustrado en la figura 1, incluye 

una c&aara 10 definida por unas paredes, un techo, un 

suelo y una puerta 12. 6n el fondo de le cámara un su­

midero esté definido por una superficie inferior indi-
ts nada 14 y unas paredes de extremidad 16, 18. Encima del 

sumidero esté situada una plataforma 20 que esté sopor­

tada por unos pilares 22. Una rampa 24 sube hasta la 

plataforma 20. La rampa 24 esté dotada da un intervalo 

destinada a recibir la puerta 12, la cual, en el modo 

^  de realización ilustrado, es una puerta deslizante la­

teralmente, aunque puede ser también una puerta que se 

desliza varticalaaate. Un vehículo a motor 25 se repre­

senta situado sobre la plataforma 20 preparado pava la 

realización del método de protección contra oxidación. 

2$ Hi sumidero esté dotado de un canal de salida 28 a tra­

vés del cual puede escaparse al liquido gastado. Como 

se ilustra, este liquido llega a un recipiente o colec­

tor intermedio 3o provisto de tres orificios de salida
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separados 32, 34, 36, controlados cada uno por una 

válvula respectiva v y w.

Pueden preverse depósitos de almacenaaianto 

pare los varios líquidos utilizados, y cada uno de ea- 

6 tos depósitos está conectado por una tubería adecuada 

e una unidad de control conteniendo válvulas de con­

trol y, e partir de esta, a una aerie de boquillas de 

pulverización (no representadas en le figura 1), dis­

puestas en le cámara 10 para proporcionar el perfil 

10 de pulverización deseado. Los depósitos de aleacene- 

eiento pueden estar taabián conectados con los orifi­

cios de salida 32$ 34, 36 de tal ñañara que el liqui­

do usado pueda ser introducido de nuevo en el depósi­

to de almacenamiento apropiado. 61 equipo de limpieza, 

16 filtración o regeneración del líquido correspondiente 

puede estar intercalado entre los orificios de salida 

32, 34, 36 y los depósitos de almacenemiento respec­

tivos. se ha previsto un sistema de control y un equi­

po de bombeo adecuado para que el líquido deseado pue- 

20 da ser pulverizado en la cinara 10 durante un tiempo 

predeterminado de acuerdo con el programe especificado 

de limpieza y protección contra la oxidación.

Como se ha indicado más arriba, une propie­

dad particularmente ventajosa e importante de le ia- 

25 vención consiste en que las piases estructurales hue­

cas del vehículo tales como los elementos del chasis, 

si no están ya dotadas de agujeros u orificios que per­

mitan el acceso del liquido en su interior, se tala-
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netración da! liqüdo. t eto pui da hacerse, M a n  mientras 

al vehículo está situado en la plataforma 20, o antas 

da ser introducido an ia e&xara 1^. Como aa indica, 

laa boquillas situadas en ios extraeos da las mangue­

ras respectivas aa utilisan para introducir ai líqui­

do da tratamiento an las partas interiores huecas del 

venleulo.

Paspuóa da realizar asta operación y estan­

do asta vehículo en la cernerá lo, aa suministra najo 

presión a través da las boquillas un liquido da liat- 

pieaa conteniendo un agenta emulsionante graso que pe­

netre bajo al efecto de ia presión en la aayorie, sino 

an la totalidad da ios intersticios del vehículo. A 

continuación al vehículo es lavado culdadoaamont¿e con 

agua, que se suministre también bajo presión a través 

da las boquillas. La siguiente operación consista an 

introducir an ia cámara y bajo presión un líquido da 

protección contra la oxidación durante un tiempo pre­

determinado, y durante esta operación este liquido en­

tra en contacto con les piusas del vehículo que han 

sido limpiadas y penetra profundamente en sus intersti­

cios. t-s preferible que la siguiente operación sea una 

operación da enjuague con agua.

Preferentemente, aa dota la e$aara da un 

equipo de c&lantaMlanto, con lo cual pueda Mantenerse 

a una temperatura elevada durante una o varias da las 

operaciones cal método y en particular durante la api i-
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eeeión 4# un liquido anti-corroaión y durante la faaa 

da macado. Ea posible api leer #1 liquido anti-corroaión 

a una tsmparatura incluida en la 3<una do 70^C a $0°c, 

ciando la gana da 7$^ a 85^0 una gama da temperatura 

$ particulerwanta preferida que rapraaanta un buen equi­

librio entra la eficacia de la limpies* y da la pro­

tección contra la oxidación y al coate da la energía 

da calontamianto* Xaturalmenta, la cinara lo aatari 

alelada para borrar anargia* ü  aa utillaa un zarpea*? 

10 tín da calentamiento para calentar al liquido que ha 

da aar introducido a partir da ia bomba 232 (figura 2) 

an la c&aara lo, puedan oaploarca un sarpantin do aca­

ro inoxidable o da aluminio*

La operación da lavado y la operación da en- 

1$ juague puedan efectuara# con agua calienta o fría, y 

al encado del vehículo deepu&a da la aplicación da! li­

quido da protección centra la oxidación os opcional, ya 

que pueda aar innecesaria on paiaea cálidos o templa­

dos. El último enjuague aa efectúa praferentanenta con 

20 agua muy limpia*

Ai final da la última operación da enjuague, 

la composición dal líquido da enjuague pueda ser coo­

blada* Bato quiera decir que durante los últimos segun­

dos da la operación da enjuague, asta pueda efectuara# 

25 Con un liquide consistiendo en agua *táa uno pequeña 

cantidad da liquido de prevención do la oxidación* Ma­

te liquido pueda inyectarse en loa tubos 502 y $14 (fi­

gura 5) por medio de un distribuidor adecuado progra-
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nado para funcionar algunos segundos antas del final 

del ciclo da trabajo.

Sa observará que una plataforma elevada, 

ta! como la plataforma 20, y una raspa? tal amata la 

$ rampa 24, no san clnswntos esenciales? también saris 

posible útilizar una enmara o un local provisto en el 

suelo da un poso do inspección.

La cinara lo puado catar incluida en un sis­

tema da suministro do 1 iqttido do tratamiento. Sato saz*. * 

10 toma so representa on la figura 2. incluyo tros depá- - 

sitos do almacenamiento 200, 202, 204. K1 depósito 200 

contiene agua, ol deposito 202 contiena un líquido do 

limpieza tal como aqua con un detergente, y ol depósi­

to 204 os un liquido do eliminación do lo oxidación y 

15 de protección contra la oxidación tal y como ce des­

cribo más particularmente en lo que procedo. SI sumi­

nistro de liquido a partir do los depósitos se deter­

mina por medio de una unidad de control 206 que contro­

la tres válvulas 268, 216, 212. La unidad de control 

20 puado ser accionada manualmente, o puede ser acciona­

da por un ordenador, de acuerdo con un programa desea­

do; en variante, la unidad 266 puede incluir un pro- 

trranader que at*re y cierra loa válvulas 268-212 a in­

tervalos predeterminados. C1 líquida procedente de las 

25 válvulas se aplica por medio de una bemba 222, a una 

presión incluida en la w a  de 6,1 a 156 atmósferas, 

a las boquillas de pulverización de las cuales se re­

presentan tres en la cámara lo$ en le práctica puede



* 1

s

lo

IR

Incb'.txsf; un n%aer$ do boquinas cuchu l?^ortn:n- 

te y a*taa bnqtHHa? ae uitunrór. en unan pcsicicnaa

gre^ótric^a do lo e%.'!gy3, elegida# de acuerdo c&n ios 

rw^i^ltos d^ lax direcciones dt pulvoríraclónt crtao 

Óltiooa re ?ntarwS!MX'áft en gran parte- por otadla ^  la

forma del articule que ba de ser truta*b*.

SU lí^^do usado ase acumula en una reglón 

do imsdáwa 21 a y sale de 1# cámara lt per un taba de -

drenaje 213* Haga a lea equipes de válvulaK-baai.?* 213, 

2P3, 222 que corresponden pnrcí^l^-nte, per arj ^inclín, 

a lea véiwlae 32-34 da la fipw* i. í.us equipo? de 

v4)lwl*%-*3MMs?bB 21d—222 funciona?; elíctri&vMMtte y p u ^

den sor controlador, cevao ao ludido par 'Wdlo da lea

cablea de control 224, 226, 228, per a*Mn de la uni­

dad da c^n* r^l 206, ontandará quer activará an

cualquier Momento anlM^-nto uno da le? equipes da v&I- 

w^lo^booba y que #1 liquide boobaado par 41 vuelve el 

depósito corr?apandlonto 2 M  4 2í)2 4 2ú4. Aunque esto 

no naya sido empresentado, loa. tubería# q!J# cwJuíRit 

20 a par M r  do lo# mquipo?. 2ia-220, 22$ # lo# depósitos 

200, 202, 20<. pueden Incluir un equina oonvw^c!ou*X do 

filtración, Hmpitr-n y tratamiento del líquido que per­

alta la roganoración del liquido usado, ai no daana.

Mu un ejemplo do funcícnr-MXento próetitu-* do 

2$ la Invención, xa liona con agua al dapówitt? 263, *a lio­

na ol dap&alto 2C2 con agua conteniendo do 0,S a 63H 

an volwcn do un dotorgonto líquido y se Huno el da^ 

pósito 204 con un líquido do truculento contra le oxi-



dación y anti-corrosión cuya composición as, por leo 

mi. da agua*

Acido cítrico (anhidro) 3 a 52 gramos

Agente emulsionante graso 0,001 a 4 gramos

Inhibidor de corrosión 0,001 a 3 gramos

Un agente emulsionante graso adecuado es ai 

que ^ati conocido bajo ai nombra da TRUPOL (Marca He- 

giatrada) cu 53, comercializado por la 3hell Chemicals 

Ltd. Un inhibidor adecuado as al conocido bajo al nom­

bra da AHWMia (Marca Registrada) 25, comercializado 

por Armow Masa Chemicals Ltd. Una pequeña cantidad 

da glicol pueda incluirse en la composición antedicha, 

para evitar un socado excesivamente rápido del liquido 

anticorrosión.

itn un ajaMpIo práctico da la invención, se 

trata un vehículo a motor, da acuerdo con el siguien­

te programa:

(a) pulverisaeión con liquido conteniendo un a- 

gcnta emulsionante graso durante por lo me­

nos 1/4 minuto.

(b) pulverización con agua durante por lo menos 

1/4 minuto.

(c) pulverización con liquido de eliminación de 

óxido y anti-corrosión a una presión (supe­

rior a la presión atmosférica) de 1/10 a 2 

atmósferas.

Preferentemente, la operación (c) ae realiza 

a una presión de c , i s  a o,3 atmósferas, y a una tempe-
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rotura de 20 a 83**C y, preferenteaento, da SO a 90^C.

Después da la operación (c) en una versión 

preferida da aguardo ton la invención, al vehículo se 

somete al siguiente tratamiento!

5 (i) enjuague con agua, por ejemplo a 1S-80^C, y

(ii) sacado con aira callanta o tamplado, a

13-$o^C.

Re entenderA que puedan aaociaraa con la cr­

eara 10, para auministrarla agua callanta, un aoplador 

10 da alra y un calaatador da aire (no representado).

La siguras 3 y 4 reprasantan un ejemplo da 

un dispositivo da válvula-bomba tal como al diapositi­

va 218# K1 diapositivo, que sa llana a cwtinuaeión, 

an asta dascripclón particular, simplamenta bomba, tia- 

1S na un cárter cilindrico 310, hecho da material plásti­

co sintético o da material no magnético, an al cual 

están adaptadas unas cubiertas de extremidad 312, 314 

hachea de material ligero# En el interior del cárter 

puede realisar un movimiento de vaivén un pistón ei- 

20 líndrico 316 constituido por un imán permanente, dos 

anillos t&rices 318 y 320 están en contacto con la pa­

red de la superficie interna curva del cárter 310.

Le cubierta de extremidad 312 define un tubo 

de entrada 322 y se ensancha progresivamente hacia el 

23 exterior con une forma cónica, como se ve en 324. Se 

obtiene asi un asiento de válvula para la válvula da 

retención VI que tiene un elemento de válvula esféri­

co# Le otra cubierta de extremidad 14 defina un tubo
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de descarga 32$ y presenta una perciba hemisférica 

326 prevista para recibir una jaula 330 sujeta en ai 

pistón 316. La jaula 330 sirva para retener una se-* 

gund* válvula ¿a retención que tiene un aleñante de 

5 válvula en forma da bola esférica Y2.

dispuesta al exterior del cárter 310 se ha­

lla una primera iwbina eléctrica A y una segunda bobi­

na eléctrica K, las cuales., al ser energ iradas, crean 

un ca?pe Magnético que actóa sobre el pistón 316. 1- 

10 gualwente, al exterior del cárter se halla un conwuta- 

dor de control L dotado de una Breadura móvil M. Ksta 

éltina esté hacha de material magnético de nodo que 

se desplaza hacia el eje del cárter 310 cuando el pis­

tón 31$ está en le extremidad izquierda del cárter 310 

15 y ea alejado de esta posición por un muelle de compre­

sión 334 (figura 4) cuando el pistón 31$ está en la 

extremidad derecha del cárter 310.

La armadura ?t del interruptor & está, cono 

se ve en la figura 4, conectada con una palanca pivo- 

20 tanto 336 cuyo pivote se ve en 338. Un amortiguador 

340 con una válvula controlable 342 está igualmente 

conectado con la palanca 336 y retarda el deaplasawien- 

to de le putañea 336. La extremidad 344 de la palanca 

lleva un contacto que toca bien el contacto 346 o bien 

25 el contacto 348, da acuerdo con la posición de la pa­

lanca 336. Pe esta manera, se aplica una corriente 

desde la fuente da suministro do energía 3Se, bien en 

la bobina A, o bien a la bobina a, angón la posición
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4*1 contacto 344#

Curante #3 funcionamiento, 1* energiaaelón 

altera* Ce lea bobina* A y a baca que el píatía 314 

afectó* ca movlolanto 4* vaivén en el interior del cár- 

$ t*r 310, y durante su movimiento hacia la izquierda, 

el liquido a* aspirado a través del tubo de entrada 

322 en la cinara de entrada 334 más allá de la válvu­

la VI# Igualmente, durante este movimiento del pistón, 

cualquier liquido presente en la cinara de descarga 

lo 35$ está obligado a salir por el tubo de descarga 326# 

En asta aeaento, la válvula esférica V2 se cierva con­

tra su asiento cónico 338. Cuando el pistón llega a 

su posición izquierda 1faite, el iaán permanente atrae 

la armadura M y cambie la posición del contacto 344.

15 En este momento, se energisa la otra bobina después 

de un retardo determinado por el amortiguador 34o. Al 

ser energisada la otra bobina, el pistón vuelve hacia 

la derecha y durante este movimiento la válvula VI se 

cierre y el liquido contenido en la cámara de entrada 

20 334.pasa a través de un conducto central 360 del pla­

tón 316, más allá de la válvula V2, y penetra en la 

cámara de descarga 336. Lata secuencia de operaciones 

continóa hasta qua el interruptor de *nerglsación-de- 

aenergisación sea desplazado hacia la posición abler- 

25 ta. Este interruptor se representa en ia figura 4 en 

posición abierta.

Aunque el dispositivo de válvula-bomba ha 

sido ilustrado y descrito particularmente como inclu-
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yendo dos bobinas, se observcrá que al movimiento de 

retorno del pistón podría zar efectuado por medio de 

en muelle de compresión o de en muelle de tracción, o 

de otra manera conveniente* Cn este caro, se necesi—

5 tari adiamanta una bobina eléctrica y azta se enargi- 

sará y se desenergisará alternativamente*

La figura 5 aa una vísta similar a ia figu­

ra i en la cual las piaaas idénticas a la* da ia fi­

gura i han recibido loa mismo* números da referencia* 

10 b* figura S ilustra esquemáticamente una serie de bo­

quillas de pulverización 500 alimentadas por una tube­

ría de suministro 502 a partir de una bomba S04, cuya 

tubería de entrada ce representa en 536+ La tubería 

506 puede conectarse con cualquiera de los depósitos 

1$ de almacenamiento representados en la figura 3, o can­

ia red de distribución de agua* La bombe 504 puede ser 

cualquier bomba adecuada de tipo conocido, y puede te­

ner una presión de salida incluida entre 0,1 y ISO at­

mósfera*

20 Una segunda tubería de entrada SiO conduce

a una bomba 512 que as preferentemente una bomba de 

presión de salida continuamente variable. La bomba 512 

alimenta una pluralidad de mangueras, de las cuales se 

representa una en 514. Leda manguera tiene una boqui- 

25 lie 516 en au extremidad más alegada, y las boquillas 

están construidas de tal manera que puedan adaptarse 

de manare hertsótica en unos agujeros adecuados forma­

dos en une parte hueca del vehículo 26* Una de esas
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parta# a# al eidmaato da chasis huaco que sa rapra- 

santa asquamáticamanta an 518. Un segundo agujara $20 

ha sido raaiisado an asta elemento para permitir la 

salida dal liquido da tratamiento que cae an al sumi- 

S daro como aa indica an 822* ba bomba 512 puada tañar 

una presión da salida eontinuaaaota variable an la 

gana da 0,1 a ico atmósferas paro, normalmente, sa 

hará funcionar an la axtraaidad infarior da asta ga­

na* Un medidor da caudal puada preverse an cada man- . 

10 guara y la presión da la btxsba puada aar controlada 

da acuerdo con al caudal an la manguera que praaanta 

al caudal más bajo* Cuando al caudal aumenta an aata 

menguara, an randa da la eliminación da la oxidación 

interior, la presión da la bomba puada aar alavada da 

15 manara cerraspendlante. Gracias a aata disposición aa 

poaibla conseguir un tratamiento anti-oxidación axtra- 

aadamanta aflea# da un vehículo a motor, y puedan uti­

lizar aa métodos aiallaraa para otros artículos metáli­

cos.

20 bascrita sufieiantamanta an lo que precede

la na tur alara da la Patenta, así cono al modo da ila­

varla ventajosamente a la práctica y demostrado que 

constituya un positivo adelanto técnico an ai aátodo 

y aparato da tratamiento anti-corrosión, as por lo que 

25 sa aolicita ragiatro da Patenta da invención, por vein­

te años an Sapada y Provincias da Ultramar, haciendo 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas 

son susceptibles da modificaciones da detalla, an cuan-
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te no alteren su principio fundamental, alendo lo que 

constituye la esencia del referido invento, lo que a 

continuación se especifica en las siguientes!

S

10

1$

20

2$
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P B I V I U & I C A C I O M Ó Ó

1*#- Método y aparato de tratamiento anti-corro- 

sión, pare en articulo f arroso, caracterizado* por 

incluir las siquiantas operaciones: (a) situar ai ar- 

$ ticulo en una cAsara; (b) cerrar i a cámara; (c! intro­

ducir en ia cinara bajo presión durante un tiampo pre­

determinado un Hquido de limpieza eontenien^ un 

agwte emulsionante graso; (d) lavar al articulo con 

agua; (e) introducir an la cinara, bajo prasión, du- 

10 rapte un tiempo predeterminado un líquido de elimine- " 

ci&a de óxido.y-anti-corroslón, y (i) secar el articu­

lo, si es necesario, y retirarlo de la cinara.

2S.- Método y aparato de tratamiento amti-corro- 

aión, aagón le reivindicación anterior, caraeteriaadoa 

15 porque las partee estructurales huecas del articulo se 

perforan para permitir la penetración del liquido en 

su interior antes de suministrar el liquido de limpie­

za.

3**- Método y aparato da tratamiento anti-eorro- 

20 aión, aegÓn la reivindicación 1 Ó 2, caraeteriaadoa 

porque el liquido anti-oorroaión utilizado es un li­

quido e basa de agua e incluye los siguientes ingre­

dientes esenciales: un écido hidroxicarboxilico alif&- 

tico, por ejemplo écido cítrico, un agente emulsionen- 

25 te graso, y un inhibidor de corrosión.

4a.- Método y epárete da tratamiento anti-corro- * 

aión, aegón la reivindicación anterior, caraeterlsades 

porque el liquido utilizado as un liquido a base de



agua e Incluye los siguientes 

100 el.§

ingredientes por ceda

ácido cítrico (anhidro) 3 a 52 granos

agente emulsionante graso 0,001 a 4 granos

5 inhibidor de corrosión 0,001 a 3 granos

5a.- Método y aparato de trntwlwto anti-corro- 

slún, según una cualquiera de Xas anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque la cenara incluya ana 

plataforma sobreelevada aohre la casi al articula pue- 

10 da situarse y un sumidero debajo da la plataforma pa­

ra recoger al liquido que sala del articulo, incluyen­

do el cátodo lea operaciones que consisten en filtrar 

y reciclar al líquido recogido en el sumidero.

6*.- Método y aparato da tratamiento enti-corro- 

15 alón, según una cualquiera de las antarloras reivindi­

caciones, caracterlsados porque las operaciones te) y

(d) sa repiten una o varias veces antes de raalisar la 

operación (a).

?e.- Método y aparato da tratamiento antí-corto- 

20 siÚn, según une cualquiera de les anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque sa intercale una ope­

ración de enjuague con agua entre las operaciones (a) 

y tf).

83.- Método y aparato de tratañiente enti-corro- 

28 alón, según una cualquiera do las anterioras reivindi­

caciones, caracterizado* porque se efectúa la operación

(e) a una presión incluida en la gana da 0,15 a C,5 

atmósfera encima de la presión atmosférica.
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9"*-* Método y aparato de tratamiento antt-corro- 

según i# reivindicación Anterior, caracterizados 

porque la presión es sustancialmente de 0,2 atmósfera 

encima da la prest&n atmosférica.

S .^todd y aparato da tratamiento anti-corro-

ai&o, según la relvindicactén $ ú 9, caracterizados 

porque la operací.ún (e) se efectúa a una temperatura 

incidida entre 20 y 83^C.

11#.- Método y aparato da tratamiento anti-eorro- 

10 si&n, cegún la reivindicación anterior, caracteriza­

do* porque la temperatura esté incluida entre SO y SO^C.

12#.- Método y aparato de tratamiento anti-corro- *" 

aión, según una cualquiera de ia* reivindicaciones 1-6, 

caracterizados porque, después de ia operación (a) ei 

15 articulo se somete a ias siguientes operaciones* (i) 

enjuague con agua caliente a una temperatura da 15 a 

éC^C, e tli) secado con aire caliente a una temperatu­

ra de 1S a 90^C.

13#.- Método y aparato de tratamiento antl-corro- 

20 siAn, según una cualquiera de las anteriores reivindi­

caciones, caracterizados porque ias operaciones (e),

(d) y (*) se efectúan en un tiempo totai incluido en­

tre 20 y 49 minutes.

14#.- Método y aparato de tratamiento enti-corro- 

25 si&n, según la reivindicación anterior, caracterizados 

porque la operación (f), requiere de iS a 30 minutos.

1$#.- Método y aparato de tratamiento anti-corro- 

sién, según ias anteriores reivindicaciones, caracte-
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rifados por incluir una cása-ra, un dís^i&iilvo para 

hacer que la cénare sea suotancialncnte estanca a la 

prasián, une plataforma en al interior da la cinara, 

un aua.idero debajo Ja la plstaforK*, unas boquillue 

S da pulverixici&n en al interior da la cinara para pro­

yectar liquido sobra y dañero del artículo o do cada 

articulo, un filtro situado ea un tubo da salida del 

sumidero, y un dispositivo ¿o contri. 1 para controlar 

el suainistre do liquido en las boquillas, con le cual 

13 el articulo pueda trataren sucesivamente con una plu­

ralidad da líquidos suficiente.

jga.- xétodo y aparato do trsteuiento anti-eorro- 

zi&n, sag&n la reivindicación anterior, caracterizados 

por incluir uns re^pa que suba hasta le plataforma y 

1$ que tiene en ella un intervalo destinado a recibir una 

puerta para la cinara, con la cual esta última pueda 

cerrera# de ¡asnera sustencialwenta estanca a la presión.

17a.- Método y aparato de tratamiento anti-corro­

sión, se^ún la reivindicación 15 Ó 16, en c&ibinacién 

23 con un aistana para suministrar liquido bajo presión a 

las boquillas de pulverización, incluyendo éste UKe 

pluralidad de depósitos cuyo:: orificios de salida es­

tén controlados por válvulas respectivas, y une plura­

lidad de dispositivos v&lmla-boabp dispuestos después 

25 del sumidero para hacer volver el liquide usado al de­

pósito correspondiente.

18a.** Método y aparato de tratamiento anti-cerre- 

sién, según la reivindicación anterior, caracterizados
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por incluir un equipo 4# tratamiento regenerativo en 

por lo menos un tobo que conduce desda un dispositivo 

de vilvula-bomba hasta un depósito.

19s.- Método y aparato de tratamiento anti-corro- 

$ sión, seg&n una cualquiera de las reivindicaciones 

15-1$, caracterizados por incluir una bomba para con­

ducir el liquido a las boquillas de pulverización, 

siendo la disposición tal que la presión en el inte­

rior de la cinara puede establecerse en un valor in- 

10 cluido entre o,15 y l,o atmósfera encima de le presión 

atmosférica.

20*.- Método y aparato de tratamiento enti-corro- 

sión, según una cualquiera de las reivindicaciones 

15-19, earacterisadoe por incluir un dispositivo pare 

15 suministrar aire caliente a la cámara.

31 a*- Método y aparato de tratamiento anti-eorro- 

sión, según la reivindicación anterior, caracterise- 

dos por incluir, además de las boquillas de pulveri­

zación, una pluralidad de mangueras que se terminan 

20 por unas boquillas que pueden adaptarse en unas par­

tes huecas de los articules con el objeto de introdu­

cir el liquido de tratamiento en estas, aatsndo Iss 

boquines de las mangueras conectadas de modo que sean 

alimentadas con el liquido de tratamiento e partir de 

25 una primera bomba separaos de una segunda bomba que 

esté conectada para alimentar las boquillas de pulve­

rización.

La presente solicitud de registro de Peten-
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t* da Invancién, daba yacaar sabra;

22&.- HüWCO Y A!'A3A30 Sí: AN?I-CORRO^

&IOM.

Yoda alio aagón queda cuctwcialaanto daa- 

$ crito an la placenta nauoria y raivindicaciones y ra- 

praaantado por loa adjuntes dibujan para iog finas 

eepaeificaboa.

2 S iW ! 'í:^'

i$

20

2$
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