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Lo invencibn se refilere a perfeccibnamientos -
introducidos en el mitodo para generar gas de mintesls -
de metanol y/6 hidrdgeno de gas de hornos de cogue.

Los procedinisntos conocidos'de‘esfe +ipo se
bagan esencialmente en el proceso de 1a limpieza de la

eriba molecular y el proceso del steamreforming. Ia 1lim-

Lo

iezo del bamiz 6 eribe molzeular trabaja en el princi-
pio o base de las dos coracteristicas ficicas de la vo-
latilided y de la polarided de los gases. Los componen~
tes nuy volatiles y de poca polsridad, como el hidrogeno
6 el helio, casi no son absorbibles en la 1iﬁpieza de la
lcriba molsoular, si los comparancs con otros gases. Esta
circunsbancia se aprovecho para absorber las impurezas,
por ejemplo de gases ricos en hidrébégeno, de una manere. —
selectiva. Bn este caso se puede emplear le en si cono-
cids. absorcibn de cambio de temperatura 6 absorcidn de
canhio de pregibn. En 2l proceso de éteamreformihg 58 -
Taividen los hidrocarburos hasta nafta, catalitidaﬁente

con vapor. las sigulsntes ecuaciones de reaccibn prefe—

rontomente juegan en este caso un papel:
I n
Cﬁﬁm L nﬂzo nCl & (2 L n) Hé
\102 L 4112 0114_ 1 2 2O
c0 & IO co, LI
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Las dos Ultimas ecusciones soﬁ declsivas para
el ajuste del equilibrio en la salidas del reactor de di~
visién, Fl proceso steamreforming habituslmente se réalg
za en un horno tubular, A base de la endotermis es nece=-
sario traer calor desde fuera. ILa presiénfy 1aitempera—
tura asi como la presibn parcial del vapor en la mezcle
de ges determinan en gran medida la calidad del producto.

La tares de la presente invencidn es le de me—~
jorar un procedimiento del tipo generico con respscto a
la facil reeclizacibn con pocos gastos y auﬁenﬁando la -
explotacidn,

Ista tarea 8e reauelve con las medidas carac--
teristicas de la relvindicacibén 1. Por la recuperacién
de CO, se sumente la presibn parcial de 002 en el proce-
so del steamreforming y de esta manera se desplaza el -
equilibrio en direccidn hacia CO con lo gue sunenta la

explotacibn de CH,OH sintesis del gas. Si bien la propor-

cibn de combinaciines C en el gas del horno de édque es
insuficlente para la transformacidén en gas de sintesis - |
de metanocl, en cuya proporcibn HZ/CO deberia situarse - -
eproximadamente entre 2,1 y 2,2, se aumenta, segin la in-
vencibn, la explotucibn de gas del sintesis de metanol..
La medlda de la reivindicacidén 22 +tiene la fi-
nalidad deldjuste correcto de la proporeidn HZ/CO con -

ayuda de la limpieza de in criba molecnlur, La perie =
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conducids sobre la limpiezz de la criba se determina -
del exceso de Hz en el gas dividido tenlendo en cuenta
el grado de eficacia de explotaciénrde la limpieza de =
la criba. Do medida de la reivindicacidn 22 tiens la - -
ventaja adicional de que la limpieza del ‘tamiz molecular
debe dimensionarse para una cantidad de gas adecuadamen—
te inferior, y que ha de comprimlrse una cuntldad menor
de gas de lavado, en el presente caso, la componente de
ges de mezcla para el gas del sinteslis que eiiste deé—
pues del mezclado,

Lo reivindicacibn 32 va dirigida hacia la so-
lucidn de 1la tarea sezin l2 invencidn para unicamente ia
procuccidén de hidrbgeno.

Tanto en la gener rocién de gas dei sintesis de
metancl como también en la generccidn de hidrogeno, ple-
de conducirse gas de hornos de ccgue desde lé divisibn
sobre vna limpleza del tamiz molecular. Si bien en este
caso lo explotacibn del gas del sintesis de metanocl se-
»4 menor, las unidades que giguen detras de 1la limpieza -
dz taniz para realizar lss sucesivas fasss del pfoceso,,
pueden dimensiocnarse adecuodemente més pequefias y asl -

ae reducirdn los gastos de inversibn. También en el caso

{-te
O
=)

de la gonerac exclusiva de hidrbgeno se conduce la -

.8 Gzl horno de cogue sobre la limpie-
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o, onbtepueste de tanlz molecular y el hidrogeno obtenido
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ge une con el hidrogeno logrado tras conclulr el proce~
80 total., También aqul l2 colocacidn anterior de le ~
limpieza de tamiz molecular conduce o ﬁn menor dimen-
sionado de las sucesivas fases dellproceso.

Ia medida de la reivindicacibn 5¢ se refiere
a otro ventajosa regimen de procedimiento sn la confec-
c¢ibn de hidrégeno.

La energla termica que se necesitaven 8l pro-
ceso del steamreforming, puede preverse al menos en par
te con la medida de la reivindicacibn 6%,

Otras caracteristicas, ventajas y posibilida~
des de aplicacibn de la presente invencidn resultaﬁ de
la siguiente descripeidn de un ejemplo préctico a base
de los dibujos adjuntos. Todas 1as caracteristicas deg—~
eritas y/6 expuestas forman por si mismas 6 en cuale
quler combinacidn lbgica el objeto de la presente in-
vencibn, - ’ ‘

Mueatrans

Le. figura 18, esquemsticamente, uﬁa insta1a~
eibn para realizar ol método para'producir gas de sine-
tesis de metanol y/6 hidrégeno con las caracteristicas
de la invencilén, '

T 1o figura 28, esquenaticomente, una instala~
cién pora renlizar ol método de 1o invencién para obte—

ner hidrbaoeno.
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Septin la figura 12 el gas del horno de cogue,
tras un2 coupresibn 1 primero es conducido sobre una -
fase de hidratacidn y Gesulfurccibén 2 y el contenido de
azufre se reduce a2 gproximedanente 1 ppm. La fase de -
hidratocién y desulfurcelén 2 puede ser components in-
togrante del reactor divisor 3 que va detrés., Ia alta -~
purcza en cuznto & azufre es necesaria por el cataliza-
dor en el reactor divisor y tal vez por la clevada pure-
zg que se exige del prcducto;rﬁn el reactor de divisifn
3 se precalicnta lz mezcle de gas y tras afladir vapor y
el 002 owtenlido dsl posterior lavado 002,4, cqmprimido
en fase 5 y retornado, es cataliticomente transformada.
Despues de aprovechar el calor despedido, @ contiﬁuacién
como ya se ha mencionado, se saca.el dioxido carbonicd
en el lavado COz,é. La finalidad del retorno de CO2 =15]

el zumento de la presidn parcial 002 en el reactor divi-

sor 3 de forna que en el proceso del steamreforming se

Iy

desplaza el ecuilibrio en direccibn hacis CO cdn;lb que
nejora lo explotacidn 6 vendiniento de ges de sintesis

del metanol. Tras el lavado 002,4, el gas dividido es =~
conducido sélo en parte 2 trovés de ung limpieza de ta-
miz molecnlar 6. Do esta manersa, tenlendo en cuenta el.
exeaso de H2 en la mezcle de gas dividido y teniendo en
cuente el erado de sfeetividad de la explotacidn de la

limnieze en tanizs moleewlar, sz puede ajustar la correc-
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‘te proporcidén del gas del sintesis de metanol, del -
1,/C0. Alternativa 6 adicionalmento, antes de la fase 2
de hidratacibén y desulfuracidn, el gas del horno de co- .
que puede conducirse sobre una limpleza en tamiz molecu
lar 8 y una fase de coupresidn 9 para pasar despues - a la
fase de hidretacibn y desulfuracibn 2., Parte del gas del
horno de coque puede utilizarse también a travéds de un
goplador 10 pars calentar el reactor de divisién,

Sesln la figura 28, pare la confeccién de hi-
drbgeno, el gas del horno dc coque se comprime primero
en la fase 21 y despues es llevado a través de una pri-
mara'limpieza en tamiz molecular 28, Tras una nueva com-
presidn en la fase 31 se proddciré 1e hidratacién y de=
sulfuracidn en la fase.22 antes de que el gas dal horno
de cogue llegue al reactor de dlvisibn 23, Despuéds del
roactor signe una conversibn, es declr, una transforma-
cibn catalitlica del 6xido carbdnico contenido coﬁ vapor
de agua, en hidrédgeno y dioxido carbbnico, en la fase -
29. In una segunda limpleza por tamiz molecular 26 se -
produce una nueva separacibn de hidrbdgeno, El gas de la-
vado de la limpleza por criba molecular 26 puede condu-
cirse a trovés de un conducto 30 como gas de hogar bajb,
hagte el reactor 23, La parte principal del hidrbgeno -
contenido en el gas del horno de cogque, separado durans

te le primera limpleza en tamiz molecular 28, se Junta
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con el hidrdzeno separado cn la segunda limpiema 26 y -
es conducido conjuntamente hasta ol punto donde serd utl
lizado.

I 9] I A

In resumen, la presente sclicitud recaerd so-

bre las siguientes:
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REIVINDICACIOHNTS

18,- Perfeccionamientos introducidos en el mée
todo pafa generar gas de sintesis de metanol y/6 hidrl-
genc de gas de horneog de cogue, carécterizados por reall
zarse la limpieza en temiz molecular y defla divisién -
catalitica con vapor de agua retornandose después de la
divisibn ol 002 sacado con el lavado del gas, en parte
al menos al reactor divisor. A

28,~ Perfeccionamiontos introducidos.en el né-
todo para generar ges de sintesis de metanol y/6 hidrd-
geno de gas dz hornos de coque, seglin la reivindicacidn
18, caracterizados porque gdlo uns parte del gas dividi-
do, tras el lavado con 002, eg conducida por la limpieza
de tamiz molecular,

38,~ Perfecclonamiontos introducidos en el né—
todo para generar gas de sintesis de metanol y/6 hidrbe
geno de gas de hornos de coque, segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque detras de la
dlvisidén, se dlspone una conversibén del gas conduciendo
la cantidad total de gas convertido por la limpleza del‘
tamiz molecular. V

48,~ Perfeccionamicntos iniroducidos en el mé-
todo para generar gas de sintesis de metanol y/é hidréd-
geno de gas de hornos de coque, segin las reivindica- {

clones 18 o 38, caracterizados porque ol gas del horno




10|

S5

20

de cogue, antes de la divieibdn, se conduee sobre lg -
linpieza on tonlz molecula

o~ Porfeccionsmientos Lntrodu01aog en el mé

\'I

todo npara generar ges de sintesis de metanol /6 hidré-

geno de gas de hornos de coque, segin la .reivindicacldn
&, caracterizados porgue el gas de lavado.ﬁe la limpie
za en tomlz molecnlor se ubiliza como gas de hogar ba-:
jo, para la divisidn,
624~ Perfeccionamicntos intreoducidos en el mé
todo para gencrar gas de sintesis de metanol y/6é hidrbé—
geno de gas de hornos de cogque, segin las reivindica-
ciones 12 o 58, caracterizados porque parte del gas del
horno de cogue en brutbo, se emplea para Calenﬁar el -
reachtor de divisidn.
a,~ PERFECCICNAIIZNTOS INTRODUCIDOS BN EL IE
PCD0 PARA GRITIRAR GAS DE SINTESIS D& IETANOL Y/0 HIDRO-
GEF0 DE GAS DI HORNOS DI COQUE,

Sezin se describs en la pressnte memoria desw

criptive quoe consta de nueve hojas escritas 2 miguing -

por una solo de sus caras y dlbujos.

Madrid, 2 g “"‘f”* -"m"?

¥
RIS

Franciscp Javier Plaz
P.P.
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