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La presente invencion se refiere a un procedimien-
t0 de unién por paquete~prenss de pares de pletinas conduc-
toras, mediante el cual se consiguen sensibles mejoras, tan-
to por lo que a facilidad de instalacién y mantenimiento de
las lineas se refiere, como por la calidad de las conexio-
nes obtenidas.

Cada dia es mas frecuente en las instalaciones de
1ineas eléctricas industrimles la utilizacidn de pletinas
conductoras, usualmente denominadas barras, soportadas por
aisladores totalmente al aire, © bien en el interior de ca-
nales de proteccién y sostenimiento.

Las pletinas citadas son de longitud limitade, 2o
cual obliga s realizar empalmes o uniones de tramos consecu-
tivos de pletinas para alcanzar las longitudes de linea ten-
dida requeridas.

la forma mds corriente de unir estas pletinas, y
tembieén la més segura y sencilla, es la de horadar los ex-
tremos de las mismas, superponiéndolos e fin de que coincie
dan las perforaciones de uno y otro extremo, para atravesar-
las mediante tornillos con tuercas de retencién.

El numerc, dimensiones y disposicién de tales ori-
ficios varia en funecidn de las dimensiones de las pletines,
por lo que se requiere una manipulacidén previa de las mismas,
en orden a la obitencion de tales perforaciomes, suponiendo
todo ello una serie de operaciénes largas y costosas. Tratan-
dose de pletinas con numerosas perforaciones, su coinciden~
cia resulta especialmente dificil y la colocacién de los tor

nillos y tuercas, lenta en extremo.
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Ni que decir tiene que el mantenimiento de estas
1l{neas resulta muy pesado a causa de la considerable canti-
dad de tornillos y tuercas a revisar, cuyo mantenimiento de~
be realizarse anualmente para compensar las posibles dilata-
ciones que haya sufrido la linea.

Otro aspecto negativo del sistema de unién que vie-
ne utilizandose hasta shora es que el espacio entre pletinas
contiguas es considerable, a causa de la presencia de las
cabezas de los tornillos y de las ‘tuercas, lo cual aumenrta
la reactancia y el consumo de energia.

Todos estos inconvenientes han sido superados nox
mediacién del procedimiento de unién por paquete-prensa de
pares de pletinas conductoras objeto de la invencidn.

Dicho procedimiento consiste en disponer los ex-
tremos de dos tramos consecutivos de las pletinas alineados
y en contacto con unas lineas conductoras situadas a ambos
lados de los extremos de 1as pletinas, cuyas laminas se en-
cuentran unidas a unos diafragmas dieléctricos o placas ais-
lantes de mayores dimensiones que las de las ldminas condue-
toras, disponiéndose paralela y alternativamente los extre-
mos de las pletinas con identice polarided, con ldminas so-
portadas por diafragmas separadores, formando en conjunto
un paquete, el cual es sometido a presidn lateral en senti-
dos convergentes hacia el centro del paquete, que sseguran
la inmovilidad del paquete y la retencién de las pletinas,
perfectemente alineadas en sus tramos consecutivos, y total-

mente aisladas entre si las que componen cada linea de las

demés,
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Preferiblemente se ha previstoc gue la cara exter-
ne de los diafragmas situados en la parte lateral del paque-
te dispongan, en vez de lamins conductora, de unas arandelas
o plaguitas de proteccidn contra las cuales efectian su pre-
sién los medios utilizados para conseguir la homogeneidad
del paquete-prensea.

Esté previeta la posibilidad de utilizar grupos
de léminas conductoras en una o mds caras de los diafragmas,
aislantes, ligeramente espaciadas entre si, para conseguir

la formacién de canales de refrigeracidén entre los extremcs

‘de las pletinas y las laminas de conexidn.

En una realizacidn posible, el paquete formado yox=
los pares de pletines, los diafragmas y las léminas de cone-
xién estdn atravesados por un numero variable de espérragos
atornilledos, debidamente protegidos por fundas tubulares
dieléctricas, situados en posicidén equidistantes respecto
a unas muescas previstas en los extremos de las pletinas que
rodean parcialmente los tormillos enfundados.

Se ha previsto también la posibilided de situar
el paquete formsdo por pletinss, diafregmas y léminas con=
ductoras atravesando un marco rigido que los rodea, cuyo
marco rigido presenta en sus dos lados opuestos sendos tor-
nillos de presion con tuercas de seguridad, los cuales in-
ciden contra los laterales del paquete, con interposicién
de placas protectoras.

El marco descrito en el parrafo anterior podra
estar dotado de medios de sustentacidén y soporte con lo que

tendré la misidn de empalmar los pares de pletinas y de sus-
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tentarla linea.

Para la mejor comprensién de cuanto gueda desori-
to en la presente memoria, se acompafian unos dibujos en los
que, tan 86lo a titulo de ejemplo, se representa un caso
préactico de realizacién del cbjeto de la invenciédn.

En dichos dibujos, la figura 1 muestra en pers-
pectiva esquemdtica un despiece de un paquete-prensa, con
los extremos de las pletinas separadas; la figura 2 es un
detalle en perspective de un diafragma, una de cuyas carss
presenta un grupo de laminas conductoras espaciadas, en ten-
to que la cara opuesta presenta une sola lédmina conductors;
la figura 3 es una vista en seccidén transversal de un paguc-
te~prensa montado; la figura 4 es una vista en alzado late-
ral que corresponde a la figura anterior; la figura 5 es
wa vista similar a la 3, pero en eate caso se ha concreta-
do la disposicién de dos tornillos enfundados como elementos
de presién del paquete; la figura 6 muestra una vista en al-
zado lateral de la figura enterior; la figura 7 es una vizsta
semejante a la figura 5, pero en este caso se ha utilizado
un 80lo tornillo enfundado; la figura 8 es una vista en al-
zado lateral de la figura anterior; la figura 9 es una vis-
ta semejante a la anterior, pero con el paquete retenido por

dos tornillos dispuestos tranaversalmente; la figura 10 es

" une vista en seccién transversal del paquete-prensa dotado

de un marco con tornillos laterales de presién y soportes
de sustentacion; y la figura 1l es una vista en alzado la-
teral de una linea sostenida por medio de umos paquetes-pren-

sa de las caracteristicas ilustradas en la figura anterior.
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El procedimiento de unidon por paquete-prensa de
pares de pletinas conductotas objeto de la invencién estd
ilustrado en los dibujos por una serie de diafragmas die~
léctricos «l1-, en cuyas caras opuesitas se encuentran unas
laminas conductoras eléctricamente ~2-, que pueden estar
constituidas por una sols pieza, o0 bien por varias piezas
-2a~ (figura 2), espaciadas entre si, para formar canales
-3=- de refrigeracidn.

Entre ceda par de diafragmas -l- con sus laminas
conductoras correspondientes, se situan los extremos de las
pletinas conductoras -4~ o baras, que han de configurar la
1inea eléctrica que se pretende wmir, situdndose los extre~
mos de log tramos a conectar en posiciones enfrentadas, los
de cada polaridad, proximes entre si, alineadas y en contac-
to con las ldmines «2- o0 bien -2a~-, segin el caso.

Hay que resefiar de inmediato gue los tramos de
las pletinas que corresponden a una misma lines o polari-
dad sersén siempre del mismo grosor, pero pueden ser de dia-
tinta anchura. Por otra parte, las lineas paralelas pueden
ser de distinto grosor. Estas posibilidades estdn grafica-
mente ilustradas en la figura 1 de log dibujos,

La cara externa de los diafragmes situados & los
lados del conjunto, carece de liminas conductoras y presen=
ta, no obstante, placas de proteccién =5- o sufrideras} re~-
ceptoras de los esfuerzos de presidn que realizan los medios
utilizados y que seguidamente se detallan. Dichas sufrideras
pueden ser de distintas formas y gruesos en funcidén de las

caracteristicas del paquete a formar.
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Bl conjunto descrito se somete a presiones latera-
les en sentidos convergentes hacia el centro del paquete,
tal como indieca la figura 3, para mantener la homogeneidad
del mismo.

Para obtener esta presién pueden utilizaerse diver-
sos medios, por ejemplo uno o més tornillos ~6~ que atravie-
san elpaquete, cuyas cabezas -7- se apoyan, a través de aran-
delas optatives ~8-, sobre las sufrideras o plaquitas ~5-
aituadas a ambog lados del paquete, en tanto que en el lado
opuesto presionan las tuercas =9-, también a través de po-
sibles arandelas =8-, sobre las plaquitas respectivag «5-
(figuras 5 y 7).

Es preciso sefialar que los tormillos -6~ estan
protegidos por fundas tubulares -~10- de naturaleza aislante.
Por otra parte, tales tornillos queden situados en posicién
equidistante respecto a unas escotadurag ~ll- practicadasg
en los extremos -4~ de las pletinas a unir, con el fin de
que tales extremos estén situados lo mds cerca posible (fi~
guras 6, 8 y 9).

Otro ejemplo de la forma con que se mantiene la
presidn lateral en el paquete-prensa queda ilustrado en la
figura 10 de los dibujos, y comprende un marco metdlico =12~
que rodea al paquete, en cuyos lados opuestos estén montados
unos tornillos de presidn -13-, con tuercas de seguridad
~1l4-, cuyos tornilles inciden contra las plaquitas o sufri-
deras ~5- situadas a los lados del paquete, y establecen la
presidn necesaria para conseguir la homogeneidad y retencidn

de todo el paquete.
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Ventajosamente, el marco =12« estd dotado de unos
brazos ~15- u otro medio de suspension, mediante los cuales
puede fijarse el conjunto en el lugar de instalacién de las
1lineas, con lo cusl el marco -12- realize la doble misién
de mantener perfectamente unido el paguete-prensa y a la
vez suspender la linea (figuras 10 y 11).

Como se deduce de todo lo descrito y por la ob-
servacidn de los dibujos, los perfeccionamientos objeto de
la patente hace innecesaria la realizacidn de perforacio-
nes en 1los extremos de las pletinag, con lo cual la insta-
lacidn de las barras conductoras se efectus con meyor rapi-
degz. Otra ventajq es la de que &l reducirse el numero de
tornillos, las operaciones de mantenimiento de la linea
son mucho méds sencillas y se efectuan con menos tiempo.

En otro orden de cosas conviene destacar ls au-
sencia de cabezas de tornillos y tuercas entre las lineas
0 barras paralelas, 1o cual permite situarlas més cerca. la
consecuencia inmediata es la reduccidn de reactancia y el
consiguiente ahorro de energia.

Mediante los perfeccionamientos descritos es
précticamente ilimitado el nimero de pares de pletinas a
unir, econ un considersble ahorro de espacio. Es mds, ya se
hizo notar al principio de la descripcidn, que las pletinas
podran tener distintas anchuras, cuando se trata de pleti-
nas de la misma polaridad, y distintos gruesos las de una
polaridad respecto & las de las demds lineas paralelas.

En cualquier caso, hay que sefialar que las laminas de co-

nexidén =2~ 0 =2a- tienen su espesor y superficie de contac~



to respecto a las pletinas -4-, en funcidén del amperaje que
deba pasar por ellas.

Serén independientes del objeto de la invencidn
los materiales empleados en la fabricacién de los distintos
componentes utilizados en la realizacién del procedimiento
descritos, formas y dimensiones de los mismos y cuantos de~
talles accesorios puedan presentarse, siempre y cuando no

afecten a su esenciglided,
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de unién por paguete-prensa de
pares de pletinas conductoras, caracterizado esencialmente
por el hecho de que consiste en disponer los extremos de
las pletinas de la misme polarided alineados entre si, se-
parados los de una polaridad respecto a los de las pletinas
de distinta polaridad mediante unos diafragmas dieléctricos
intercalados entre cada par de pletinas y los contiguos;,
intercalandose entre los diafragmes aislantes y los extre-
mos de las pletinas, unas laminas eléctricas de conexidn
en contacto con los dos extremos alineados y situados a am-
bos lados de cada par, cuyo espesor y superficie de contac~
to estd en funcidn del amperaje que deba pasar por ellas,
formando el conjunto de diafragmas, léminas conductoras y
extremos de las pletinas, un paquete—prensa sometido a pre~
sion lateral en sentidos convergentes hacia el centro del
paquete, que aseguran su inmovilided y la retencién de log
extremos de las pletinas, debidamente conectados y alinea~
dos los de la misma polaridad.

2. Procedimiento de unién por paquete-prensa de
pares de pletinas conductoras, segin la reivindicacidén ante-
rior, caracterizado por el hecho de que, preferiblemente,
se gituan en la cara externa de los diafragmas que ocupan
los laterales del paguete, unas plaquifas sufrideras de
proteccion, destinadas a recibir la presién ejercida a ambos
lados del paquete.

3. Procedimiento de unidén por paquete-prensa de
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pares de pletinas conductoras, segin la reivindicacién 1,
caracterizade por el hecho de que se ha previsto la posibi-
lidad de utilizar grupos de laminas conductoras en una o mids
caras de los diafragmas, espaciadas entre si, con el obje~
to de formar canales de refrigeracidén entre ellas y los ex-
tremos de las pletinas a conectar.

4. Procedimiento de unién por paguete-prensa de
pares de pletinas conductoras, segin las reivindicaciones
1y 2, ocaracterizado por el hecho de que la presién lateral
en sentidos convergentes sobre el paquete se lleva a cabo
mediente un tornillo, por lo menos, que lo atraviesa de la-
do a lado debidamente protegido por una funda tubular dis~
léctricay & cuyo tornillo va acoplada una tuerca, por lo
menos, ocuya tuerca y cabeza de tornillo presionan sobre
las caras exteriores opuestas del paquete.

5. Procedimiento de unidn por paguete-prensa de
pares de pletinas conductoras, segin las reivindicaciones
l, 2 y 4, caracterizado por el hecho de que, ventajosamente
se ha previsto que los extremos enfrentados de cada par de
pletinas elinesdas, presentan un nimero de eécotaduraa cone
vencional las cuales rodean parcialmente a los tornillos
que atreviesan el paquete.

6. Procedimiento de unién por paquete~-prensa de
pares de pletinas conductoras, segin las reivindicaciones
ly 2, caracterizado por el hecho de que como medio de pre-
sién del paquete se ha previsto la utilizacién de un marco
rigido que lo rodea, en cuyos lados opuestos estdn montados

sendos tornillos de presion con tuercas de seguridad, cuyos
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tornillos presionan contra las paredes laterales del paque-
te.

T. Procedimiento de unién por paguete-prensa de
pares de pletinas conductoras, segun las reivindicaciones
l, 2 y 6, caracterizado por el hecho de que se dota al mar-
co rigido que rodes &l paquete de unos soportes que permi-
ten le sustentacidén de las lineas.

8. Procedimiento de unién por paquete-prensa de
pares de pletinas conductoras.

La presente memoria descriptiva consta de doce
hojas foliadas escritas a méquina por una sola cara.

Barcelona, 24 de mayo de 1979
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