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la invencidn se refiere a un herraje para muebles
que, como minime con una seccidn .parcial, se puede insertar en un escote
en upo de loe lados de la superficie de una parte del mueble y lleva
un elemento de enclavemiento girable, o bien rebatible con, como minimo,
una superficie de engrane que, al girar o bién abatir el elemento de
enclavamiento, desde una primera posicidn no enclavadora a una segunda

posicibn enclavadora, produce un aumento del contorno de la seccidn de
la seccidn parcial y de esta manera enclava la seccidn parcial en su
pared periférica en el escote,

En especial se refiere la invencidn & un herraje
para muebles en forma de una carcasa de bisagra,en.forma de cazoleta,
_que se puede anclar en un escote o bién taladro de una puerta de mue=
ble y que sirve como soporte articulado, en el lado de la puerta, psra
| una bisagra de mueble,

Las carcasas de bisagra para bisagras de muecbles
se conocen en numerosas ejecuciones. Aqui se presentan ciertos pro-
blemas debido a que para la carcasa de la bisagra se exige un anclajse
firme asi como, ante todo, seguro contra giro, en el escate o bien en
el taladro de una puerta de mueble, ya que todas las fuerzas, ante to-
| do resultantes del peso de la puerta, se han de transmitir a través de
la carcasa de la bisagra a la bisagra y desde alli al cuerpo del mue-
ble, Ademds se exige que la carcasa de bisagra,de una bisagra para mue-
ble,esté desarrollada de manera que se puede anclar en forma sencills
y ante todo también con los medios de produccidn ya existentes en los
fabricantes de muebles (fresadoras y taladros), en una puerta de mueble.

Hasta ahora es usual desarrollar las carcasas de
bisagra para las bisagras de muebles como cazoletas para meter a golpes
‘llevando entonces la carcasa de la bisagra en un pared periférica va-

rias nervaduras sobresalientes que actuan como garfios que, al introdu-

cir a golpes una carcasa de bisagra en un taladro previsto en la super=
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ficie interior de una puerta de muedle, se smpotran lateralments en la
pared del taladro y de esta manera aseguran la carcas; de la bisagra
contra las fuerzas de traccibén que actuan perpendicularmente contra la
superficie interior de la puerta del mueble, También es conocido el
emplear para el anclaje de la carcasa de la bisagra, en caso dado adi-
cionalmente a las nervaduras que actuan como garfios, unos tornillos
inclinados que se enroscan en taladros de curso inclinado con respecto
al eje de la carcasa de bisagra en la periferia de la carcasa de la bi-
sagra § que con una parte de su saperficie periférica se introducen,
por presidnm, lateralmente en el material de la puerta del mueble, Ei mon
taje de estas carcasas de bisagra conocidas solo se puede realizar por
regla general por personal especializado empleando hérramientas especia
les.

Asimismo se conocen carcasas de bisagras, para bisagras
de muebles, en las cuales en la pieza en forma de cazoleta, gque penatra
en el taladro de la pherta del mueble, e ha previsto como minimo un
elemento de enclavamiento que ge puede girar o bien rebatir alrededor
de un ejey que transcurre paralelo con respecto al eje de la pieza en
forma de cazoleta 6 que estd ligeramente inclinado con respecto al eje
de la pieza en forma de cazoleta. El elemento de enclavamiento estd
aqui{ desarrollado de manera que en posicién no enclavadora se encuen-
tre totalmente dentro de la linea periférica de la pieza en forma de
cazoleta y, solo al girar a la posicién enclavadora, sobresalga parcial-
mente, es decir, con su superficie de engrane por encima de la super-
ficie periférica de la pieza en forma de cazoleta y de esta manera se
empotre en la pared del taladro en la puerta del mueble.

kdemis se conocen también carcasas de bisagra para bi-
sagras de muebles en las cuales el elemento de enclavamiento, giratorio
alrededor de un eje paralelo al eje de la pieza en forma de cazoleta,

no actus directamente con la pared del taladro en la puerta del mueble,
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‘rectamente contra la pared del taladro de la puerta del mueble, también

sino . a través de una seccidn de enclavamiento independiente, previs
ta en la carcasa de la bisagra, y que al girar el elemento de enclava-
miento se empotra en el material de la puerta del mueble. En el caso
mls sencillo estd formada esta seccidn de enclavamiento por una pieza
radialmente expandible hacia fuera de la carcasa de la bisagra fabri-
cada de material sintético, poseyendo el elemento de enclavamiento
entonces una superficie de engrane gue actua como excéntrica, que en
una posicidn de giro determinada del elemento de enclavamiento aslenta
contra la seccidn de enclavamiento y empuje a esta radi-almente hacia
fuera.

También el anclaje de estas carcasas de bisagra conoci-
das implica el empleo de herramientas especiales, donde con tales car-

casas de bisagra, en las cuales el elemento de enclavamiento empnja di

se puede lograr un anclaje muy seguro contra giro de la pieza en forma
de cazoleta en el taladro de la puerta del mueble. Esta carcasa de bi-
sagra tiene, sin embargo, la desventaja fundamental de que al girar o bidh
rebatir el elemento de anclaje, desde la posicidén no enclavadora & la
posicidn enclavadora, la carcasa de bisagra s girada en el taladro de
la puerta del mueble tan pronto como la superficie de ehgrane del ele-
mento de enclavamientq engrand con la pared del taladro en la pared
del mueble, con lo cual se dificulta extraordinariamente una sujecién
o bién un anclaje en posicién exacta de la carcasa de la bisagra en un
taladro de. una puerta de mueble,

| La invencidn tiene por cometido presentar un herraje
para muebles que evite estas desventajas y que pueda ser anclade, tam-
bién por personal sin adiestrar, sin herramientas especiales, em un
escote de una parte del mueble.

Para la solucidn de este cometido se ha desarrollado

una pieza de herraje para muebles de la clase descrita al principio
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de manera que el elemento de enclavamiento se pueda girar alrededor de
un eje de curso transversal o bién perpendicular a la pared periférica
¥y lleve una seccidén que para el anclaje de la seccidn parcial

del herraje del mueble desde una primera posicidn, en la gue la sec=
cidén sobresale del escote por encima del lado superficiel de la pieza
del mueble, se pueda girar a una segunda posicidn en la que la sececién
se encuentre en el escote.

La pieza de herraje para muebles segtn la presente in-
vencién me puede montar por personal no especializado en forma répida
¥y sencilla sin emplear herramientas especiales, Aderds, la piezs de
herraje para muebles segin la presente invencién es de facil fabrica-
¢cién y cumple de esta manera también todas las exigencias que-se ha-
yan de imponer con respecto a la fabricacidén y montaje en una fabrica-
¢ién racional.

Otra ventaja esencial del herraje segin la presente ine
vencidn consiste en que todos loe elementos que se pracisan para el
anclaje del herraje en un escote de una parte del mueble, ya estén mon-
tadas en el herraje, ee decir, el herraje se suministra por el fabri-
cante del herraje en estado lista para su montaje al consumidor final,
evitdndose asi piezas individuales sueltas que deba ensamblar el consu-
midor final, De esta manera no solo resulta mgs econdmico el envip y
el embalaje, sino también se simplifica considerablemente el montaje
del herraje del mueble en una parte del mueble,

El herraje para muebles segiin la presente invencidn
cumple, ante todo, también la tendencia que cada vez se estd imponiendo
mis en la venta moderna de muebles, segun la cual los muebles se ofre-
cen y venden como asi llamados "muebles para llevar’, donde las piezas
individuales del mueble desmontado estén embaladas en paguetes maneja-
bles y fdcilmente de transportar por el comprador, y donde el mueble

en cuestfon es montado por el comprador en su hogar de las distintas
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‘enclavamiento rebatibles que estén unidos entre si por un elemento en

piezas., Para evitar dafios en las piezas del mueble y, ante todo para
mantener lo mis pequefic posible el volumen de los paquetes, Se sumi-
nistran aqui, coms minimo aquellos herrajes que sobresalen parcialmen~
‘te de las piezas del mueble, como piezas independientes.vComo en los
compradores se trata generalmente de no expertos no solo las piezas del‘
mueble, sino tambén los herrajes de emplear, deberdn estar desarrollados
de manera que el cliente esté capacitado, sin ninguna habilidad espe=-
cial, sin voluminosas instrucciones‘de montaje y, ante todo, tagoién
sin herramientas especiales, para poder montar el mueble de las distin=
tas piezas individuales, También esta exigencia esté totalmente Batis-
fecha por el herraje para muebles segin la presente invencidn,

En una forma de ejecucidén preferente del herraje para

muebles, segln la presente invencidn,se han previsto dos elementos da

forma de arco, de manera que solo mediante giro del elemento en forma
vde arco & mano se pueden llevar los elementos de enclavamiento desde
una posicidén no enclavadora a la posicidén enclavadora. Con el desarrolleo
del herraje para muebles segQn la presente invencidén como carcasa de
bisagra en forma de cazoleta o de cilindro es posible desarrollar el
elemento en forma de arco de manera que en la posicién enclavadora
asiente en un escote en forma de ranura de un saliente conformadec en
la carcasa de la bisagra y lateralmente scbresaliente de esta y con ello
actue como elemento conformador de la carcasa de la bisagra. Ademds,
aqui también es posible desarrollar el elemento en forma de arco como
pieza con forma de placa que entonces, en la posicién enclavadora, for-
ma como minimo una parte de un saliente que sobresale lateralmente del
contorne de la carcasa de la bisagra.

las superficies de encaje son en el herraje para mue~

bles segin la presente invencidm, por ejemplo, aristas de un elemento de

enclamamiento desarrollado como palanca plana o elemento en forma de
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placa, introduciéndose estas aristas en la posicidn de enclavamiento
del elemento de enclavamiento en el material de la pieza del mueblejy
por ejemplo, en la puerta del mueble, En este caso es ventajoso desarro
1llar las syistas que sirven como superficies de engrane como filos
efecutados en forma de cuchillas o de sierra.

Ademds, el herraje para muebles segin la presente in-
vencién se puede demarrollar también de manera que el elemento de en-
clavamiento actue como cuerpo expandible que, al girar desde la posi-
cién de no enclavamiento a la posicién de enclavamiento, empuje una pare
te de la seccidn pareial que penetra-en el escote de la parte del mue~
ble radialmente hacla fuera y de esta manera provoque el anclaje del
herraje en el escote de la pieza del mueble.

En el caso de desarrollar el herraje segin la presens
te invencidn en forma de una carcasa insertable en la parte del mmeble,
ez asimismo posible prevér en esta carcasa un saliente que sobrocalgas
lateralmente del contorno de la carcasa,y en el que se ha previsto
como minimo un gorrén, que se puede introducir en un taladro o eséote
dé la parte del mueble, y con ello forma la seccidn p#rcial de la pieza
de herraje para el mueble segfin la presente invenciin anclable en este
egscote o taladro con ayuda del elementoc de enclavamiento. El elemento
de enclavamiento, que estd sujetado en forma rebatible preferentemente
en la carcasa, en eecta forma de ejecucidn, tiene un apéndice que al
girar el elemento de enclavamiento se mueve el direccidén lomgitudinal
del gorrdén y forma la superficie de engrane para el anclaje del gorrén
en el taladro de la parte del mueble.

‘Mediante giro del elemento de enclavamiento desde la
posicidén no enclavada hacia la posicidén de enclavamiento se mueve este
apéndice hacia el escote o taladro de la parte del mueble que recoge
el gorrén, con lo que se produce un aumento del contorno de la seccion

del gorrdn y con ello el deseado enclavamiento del gorrdn en el escote,
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Este aumento del contorno de seccidn se puede efectuvar
bién desarrollando el gorrdén como gorrdn expandible y el elemento de
-enclavamiento en el apéndice como elemento expandible gue ataca en el
taladro longitudinal del gorrdén expandible, por ejemplo, buldn expan-
dible o pasador expandible, o bién deslizandcse el apéndice al girar
el elemento de enclavamiento desde la posicién no enclavada hacia la
posicién enclavadora en la superficie periférica del gorrdn y aqui so-
salga cada vez més lateralmente Bobre esta superficie periférica. con
lo que se produce un aumento del contorno de seccién efectivo (gorrdn *
apéndice). En este Gltimo de los casos se desarrolla el apéndice por
ejemplo, bien en forma de cufia ¢ bien de una forma en la gue la unchit-
ra del apéndice disminuya desde el extremo de este aééndice unido con
el elemento de enclavamiento hacia el extremo libre. También es posi~
ble prever en la periferia del gorrén una superficie de asiento que se
extienda en direccién longitudinal del gorrén para el gorrémn, cuya se~
paracidén del eje del gorrdn - como minimo en una zona parcial - aumen-
te desde el extremo del gorrén unido c;n el saliente hacia el extremo
libre del gorrén, Naturalmente se pueden haber combinado ambas medidas.

Ademis, en esta forma de ejecucidn especial de la in-
vencidén también es posible prever adicionalmente al apéndice que actua
conjuntamente con el gorrdén ulteriores superficies ae engrane o bien
de emclavamiento en el elemento de enclavamiento, que entonces, espe=-
cialmente en la zona de la carcasa, al enclavar atacan directamente en
el material de la parte del mueble o, sin embargo, también por expandi=-
miento de una parte de la carcasa, producen un anclaje por expandimien-
to para esta carcasa en la parte del mueble,

Ulteriores desarrollos de la invencidn se describen en
las reivindicaciones.

La invencién se describe a continuacidén con més detalle

a base de las figuras en ejemplos de ejecucidn. Muestran:
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Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Figo 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig- 7

Fig. 8

Fig. 9

en representacidn despiezada en perspectiva un herraje para

muebles en forma de una carcasa de bisagra en forma de cazoleta,

C13

con el elemento de enclavamiento separado del herraje del mueble
en representacidn individual en perspectiva el elemento de en-
clavamiento segln la Fig, 1, visto deede el lado trasero no
visible en la Fig. 1;

en representacidn en perspectiva la carcasa de bisagra segfin la
Fig. 1 junto con el elemento de enclavamiento, sujetado un la
carcasa de bisagra, encontréndose en p9sici6n no enclavads, an-
tes de la insercidén de la carcasa de bisagra en el escote de
una puerta de.mueble;

en representacién en perspectiva, la carcasa de bisagra segin
la Fige, 1 visto desde el lado trasero no visible en la Fig. 1;
en representacidén en perspectiva, la carcasa de bisagra segin
la Fig. 1 después de su anclaje en el escote de una puerta de
mueble;

en representacifn despiezada, en perspectiva, otra forma de eje-
cucioén del herraje para muebles gegiin la presente invenciédn

en forma de una carcasa de bisagra con elemento de enclavamien-
to desmontado;

en representacidn en perspectiva la carcasa de bisagra segin la
Figs. 6 con el elemento de enclavamiento sujetado en la carcasa
de bisagra, en estado sin enclavar, antes de la insercién de la
carcasa de bisagra en un escote de una puerta de mueble;

en representacidén en perspectiva la carcasa de bisagra segin la
Fig. 6 después de su anclaje en el escote de una puerta de
mueble;

en representacidén lateral la carcasa de bisagra segin la Fig.

6 insertada en el escote de una puerta de mueble, habiéndose re-

tirado por corte en parte la pared de la carcasa de bisagra en
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Fig. 10

‘Fig. 12

Fig. 13
Fig. 14

Fig. 17

Fig., 18

Fig. 20

muebles

la zona del elemento de enclavamiento que se encuentra en posi=

cidén no enclavada;

una representacidén similar a la Fig, 9, pero desde una vista

girada en 90° con respecto a la Fig. 9;

una representacidén como en la Fig. 9, pero con la carcasa de

bisagra enclavada;

una representacidén como en la Fig., 10, pero con la carcasa de

bisagra enclavada;

un corte a lo largo de la linea I-I de la Fig, 11;

una representacién en perspectiva de otra forma de ejecucidn

del herraje para muebles segin la presente invencidn en forma

de una carcésa de bisagra con elemento de enclavamiento total-

mente rebatido;

en representacidén en perspectiva la carcasa de bisagra segin

la Fig. 1% insertada en el escote de una puerta de mueble, con

el elemento de enclavamiento parcialmente girado en las aber-

turas en forma de ranura de la carcasa de bisagra;

un detalle de la Fig. 16;

en representacidn en perspectiva una forma de ejecucidn modifi-

cada de la carcasa de bisagra segin las Figs. 1-13 5unto con

una representacidn parcial de la puerta del mueble, antes de

la insercidn de la carcasa de bisagra en el escote de la puerta

del mueble;

en representacidn individual en perspectiva el elemento de en-

clavamiento de la carcasa de bisagra segin la Fig., 18 visto des

de el lado trasero no visible en la Fig. 18;

en representacién en perspectiva la carcasa de bisagra segin la

Fig. 18 vista desde el lado inferior no visible en la Fig. 18.
En las Figs. 1 = 5 se ha representado un herraje para

en forma de una carcasa de bisagra 1 que, en forma conocida, se
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compone de una pieza 2 en forma de cazoleta con superficie periférica
en forma cil{ndrica, asi como de un saliente 3 conformado en un lado
frontal de esta pieza 2 en forma de cazoleta y que sobresale sobre la
pared periférica de esta pieza, La pieza 2 en forma de cazoleta tiene
un hueco interior esencialmente rectangular 4 que esté abierto hacia

el lado frontal superior provisto del aaliente 3y en el otro lado (rqg
do) estd parcialmente cerrado por una pared, La carcasa de bisagra 1
girve, en forme en si conocida, como soporte de asiento en el:lado de
la puerta de una visagra de mueble, estando articulado mediante ejes
articulados, no representado con mis detalle, en el hueco interior &

de la pieza 2 en forma de cazoleta la palanca de articulacién de la bi-
sagra, tampoco representada. Para el alojamiento de los ejes de artie-
culacidn en la pieza 2 en forma de cazoleta sirven los taladros 5 y 6
alli existentes.

Para el anclaje de la pieza 2 en forma de cazoleta en
un escote o bien taladro 7, que se ha previsto en el lado interior de
la puerta del mueble 8, se ha sujetado giratoriamente en la pieza 2 en
forma de cazoleta un elemento de enclavamiento 9.

El elemento de enclavamiento 9 se compone en la forma
de ejecucién representada de dos palancae 10 planas, dispuestas parale~
las entre si y con separacidén entre si, que en la zona de uno de sus
extremo; en cada caso poseen un taladro de asiento 1l de curso perpen—
dicular a los lados superficiales de las palancas>y en la zona de su
otro extremo estdn unidas entre si por un arco 12 en forma de U qﬁe,

a su vez, llsva dos brazos 12' de curso paralelo entre 8i, asi como una
pleza de yugo 12", que une estos brazos entre si.

El material empleado para los arcos 12 tiene, en la for
ma de ejecucién representada, seccidén rectangular, habiéndose sujetado

las palancas 10 en la zona de los extremos libres de los brazos 12' de

manera que los lados superficiales de las palancas 10 transcurran per=-
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11

pendiculares al lado inferior de los brazos 12' no visibles en la Fig.
1 pero si en la Fig. 2.

Ademds, las palancas planas 10 se han desarrollado, co-
mo muestran especialmente las Figs. 1 y 2, y dispuesto en los brazos
12' de manera que los extremos de las palancas 10 dotadas del taladro

de alojamiento 1l sobresalgan de los extremos libres de los brazos 12!

¥, ademés, las palancas 10 en toda su zona se encuentran lateralmente

del lado inferior del arco 12 visible en la Fig. 2. Este lado inferior
del arco 12 encierra, con el elemento de enclavamiento sujetado en la
carcasa de bisagra 1 en la posicidén no enclavada (Fig. 3), con el lado
superior del saliente 3, que se vé después de insertar la pieza 2 en
forma de cazoleta en el taladro 7, en la forma de ejecucidn representa-
da, un &ngulo inferior a 90° y se encuentra en la posicidn enclavada
después de girar el elemento de enclavamiento 9 (Fig. S) paralelc a es-
-te.lado superior delwsaliente 3 o -bién paralelo & la superficie interioj
de la puerta del mueble 8.

Naturalmente también es posible una disposicién y des-
arrollo de manera-que el lado inferior del arco 12, en el cual estén

sujetadas las palancas 10 planas, en la posicidn no enclavada del ele~

-mento de enclavamiento 9 encierre con el lado superior del saliente 3

un idngulo que sea superior a 50°.

Como muestran ademés las Figs. 1 y 2, cada palanca 10
estd dotada de un escote 13 que s¢ extiende hacia el interior de la
palanca correspondiente 10 y estd abierto hacia el extremo libre del
brazo 12' que lleva la palanca 10. Mediante el escote 13 recibe cada
palanca 10 un desarrollo curvado aproximadamente en forma de C, estan-
do previstos el taladro de asiento 11 en uno de los extremos y el 1ugar'
de unién entre la palanca 10 y el brazo 12' correspondiente.del arco en
el otro extremo de la palanca aproximadamente en forma de C. Las palan-

‘cas 10 se han fabricado preferentemente solidarias con el arco 12.
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'12', habiéndose dispuesto que la separacidn que muestra la superficile

12

De las Figs. 1 y 2 se desprende, ademds, que el taladro
de alojamiento 11 de cada palanca 10 se encuentra mds proximo al lado
inferior del arce 12 que la mayor parte de la seccidén de la palanca
10 correapondiente que se encuentre entre este taladro de alojadiento 1)
y el punto de unién con el arco 12.

En cada palanca 10 se han previsto, ademés, varias su-
perficies de_encaje 1% hasta 17 que producen el anclaje de la carca-
sa de'bipagra‘l en el taladro 7 de la pderta del mueble 8. Una super-.
ficie de eggraﬁe e5, en la forma de éjecucién representada, una lgva
;E.que,ae extiendé gbrpeddipular al lado inferior del arco}121 esgén-'
do\esﬁé leva dispuesta en cada‘caao en el lado de la éuper:icie'diri-.
gida ﬁacia,el thério; de cada palanca 10 y en su altura aumeq%a desde
el borde que se encuentra alejado del brazolla' de la palanba hacia ei
centro de esta palanca 10, lLa leva 1k se encuentra aqui en ;1 exéremo
que se encuentra alejado del téladro de asiento 11 y debajo del sxtre-
mo que s8¢ encuentra debajo del brazo 1l2' de la palanca 10 correspon-
diente, en las proximidades del lugar de unién entre la paianca Y el
arco 12.

En la zona del taladro de asiento 11 se ha previsto o-
tra superficie de ené;ane que estd formada por la arista 15, desarrolla
da como minimo parcialmente en forme de cuchilla, de un apéndice 16, ,
sobresaliendo éste {iltimo en direccidén del brazo 12 més alld del tala-
dro de asiento 11 de la palanca 10 correspondiente, La superficie de
corte, o bien de engrane 15 forma aqui el canto exterior de la palanca
10 en la zona entre el extremo que lleva el taladro de asiento 11l y la

zona .parcial 10' de estar&anca, que se encuentra alejada de la palanca

de corte ¢ bien de cngrane 15 deosde el taladro de asiento 11 aumente

desde éste extremo provisto del taladro de asiento hacia el borde la

zona parcial central 1.0'.
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Otra superficie de engrane estid formada por el borde
exterior 17 de la palanca 10 en el extremo de la palanca unido con el
arco 12. Este borde exterior 17 transcurre en la forma de ejecucidn re-
presentada aproximadamente perpendicular al lado inferior del brazo 12!
correSpbndiente. Sin embargo, también es posible desarrollar esta super-
ficie de engrane ligeramente curvada. Asimismo también es posible des-
arrollar este borde exterior 17 también en forma de cuchilla,

En la pieza 2 en forma de cazoleta ze han previsto en
dos zonaﬁ de la pared enfrentadas o bién desplazadas en 180° unas aber-
turas 18 en forma de ranura que transcurren en un plano perpendicular
a los dos lados frontales de la pieza 2 en forma de cazoleta y que
cortan la pared periférica cilindrica de la pieza 2 en forma de cazo~
leta en forma de aecﬁntes. Estas aberturas 18 en forma de ranuras estén,
como muestira especialmente la Fig. 4, abiertas en ambos lados hacia la
superficie perifééiéa como también hacia la parte de fondo de la pieza
2 en forma de cazoleta, de manera que por cada abertura 18 en forma de
ranura se forma una seccidén de pared periférica 19 que, en su superficie
exteriog esté curvada en forma de arco de circulo correspondiente a la
pared periférica de la pieza en forma de cazoleta y que con el lado
frontal superior, provisto del saliente 3 de la pieza 2 en forma de
cazoleta>queda unido con ésta., También hacia el lado superior de la
pieza 2 en forma de cazoleta estd cada abertura 18 en forma de ranura
abierta por ung abertura en forma de ranura 20 abierta hacia arriba,
Las aberturas 18 en forma de ranura estédn separadas del hueco interior
4 de la carcasa de la bisagra 1 por secciones de pared.

Para el alojamiento del elemento de enclavamiento 9
sirven dos pasadores de articulaciéa 21 que en cada caso estin alojades
en taladros de asiento 22 y 23 en la seccidon periférica 19 asi como en

las secciones de pared que separan el recinto interior & y las abertu=

ras en forma de ranura 18 y que se extienden perpendiculares a las aber=
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turas 18 en forma de ranuras. En la forma de ejecucidn representada se
encuentran las aberturas 18 en forma de ranura paralelas a las paredes
longitudinales del hueco interior 4 rectangular,.. Los taladros de asisn-
to 22 y 23 se han dispuesto de manera que los pasadores de asiento 21,
que con el elemento de enclavamiento 9 montado pasan por los taladros
de asiento 11, se encuentren por debajo de la zona de las aberturas 18
en forma de ranura cerradas hacia el lado frontal superior de la pieza
2 en forma de cazoleta,

El montaje del elemento de enclavamiento 9 se efactua
insertando las palancas 10 del elemento de enclavamiento 9 conforme a
las flechas A con el apéndice 16 por delante a través de las ranuras
20 enrlas aberturaa 18 en forma de ranura, cuya sepafacién corresponde
a la separacidén entre las dos palancas 10, A continuacidén se desplaza
el elemento de enclavamiento 9 en caso dado tanto con relacidn a la
carcasa 1 de bisagra y/o se gira, hasta que los taladros de asierto 22
Y 23 coincidan con los taladros de asiento 11 de las palancas, Se empu-
jan entonces los pasadores de asiento 21 desde el lado, es decir, en
direccidn de las flechae B de la Fig. 1 en los taladros de asiento 11,
22 y 23, de manera que cada palanca 10 quede alojada giratoriamente
alrededor de un eje de curso perpendicular a la pared periférica de la
pieza 2 en forma de cazoleta, dentro de una abertura 18 en forma d? ra=
nura. Los pasadores de asiento 21 se encuentran aqui mas proximos al
lado superior frontal de las pieza 2 en forma de cazoleta que al lado
frontal inferior (fondo) de esta pieza en forma de cazoleta,

Para sujetar la carcasa de bisagra 1 a2 la puerta del
mueble 8 se gira primeramente el elemento de enclavamiento 9 alrededor
de los pasadores de asiento 21 de manera que el arco 12 asuma la posi-
cidén mostrada en la Fig. 3, es decir, los brazos 12' del arco 12 se

encuentran inclinados con respecto al lado superior del saliente 3,

agarrando las palancas 10, en la zona del escote 13, el borde de las
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ranuras 20 que se encuentran adyacentes a los pasadores de asiento 21

" encuentra dentro de la correspondiente abertura 18 en forma de ranura

{ aproximadamente por debajo del pasador de aaienéo 21l. En esta posiciédn

15

y la seccién parcial de cada palanca 10, provista de las superficies de
engrane 14 y 17, se encuentre fuera de la correspondiente abertura 18

en forma de ranura, mientras el apéndice 16 provisto del borde 15 se

del elemento de enclavamiento 9 se inserta la carcasa de bisagra 1 con
su parte 2 en forma de cazoleta conforma a las flechas C de la Fig. 3
en el taladro 7 de la puerta del mueble. Después de la insercidn se re-
bate el arco 12 sobre el saliente y esto de manera que el arco 12 usien,
te en una ranura en forma de U 24 en el lado sufierior del saliente 3,
tal y como estf representado en la Fig. 5. Mediante este giro del ele-
mento de enclavamiento 9 alrededor de los pasadores de asiento 21 se
logra que también la seccién parcial de cada palanca 10, provista

de las superficies de engrane 1% y 17, penetre en la correspondiente
abértura en forma de ranura y simulténeamente el apéndice 16 de cada
palanca 10, proviesto de la cuchilla o bien de la arista de angrane 15,
sobresalga por el lado abierto, que se encuentra adyacente al ‘pasador
de asiento, de las correspondientes aberturas 18 en forma de ranura,
mas allé de la pared periférica de la pieza 2 en forma de cazoleta y
penetre en el material de la puerta del mueble 8 o bien se empuje con-
tra la pared del taladro 7, tal como se describe a continuacidn aitn con
més detalle en relacién con las Figs. 6 hasta 13,

Al girar ¢l elemento de enclavamiento 9 desde la posi-
¢idén mostrada en la Fige. 3 a la posicién mostrada en la Fig. 5 se empu-
ja, ademis, cada seccidn de pared periférica 19 por la superficie de
engrane & bien leva 1k, que actua en forma de cufia, mas afin radialmente
hacia fuera, lo que se logra debido a que el ancho de la abertura en

forma de ranura 18 es igual o solo muy ligeramente mayor al grosor de

la palanca 10, Por la abertura radial de las secciones de pared perifé-
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rica 19 se empulan las nervaduras 25 también previstas en estas seccio-
nes de pared periférica en su exterior y que actuan como garfios, en el
material de la puerta del mueble 2 en la zona del taladro 7.

Ademie se han seleccionado la longitud de las palancas
10, asi como la disposicidn de los taladros de asiento 22, 23 y 11, de
manera que con sl elemento de enclavamiento § rebatido sobre el salien-
te 3 (Figs. 5) los bordes 17 de la palanca 10 en los lados abiertos de
las aberturas 18 en forma de ranura, que se encuentran alejados de los
pasadores de asiento 21, asimismo sobresalgan ligeramente de la perife-
ria de la pieza 2 en forma de cazoleta, con lo cual también estos bor-
des o aristas penetran en el material de la puefta del mueble 8 cn la
pared del taladro 7 o bién como minimo asienten contra la pared del ta-
ladro 7,

Naturalmente también es posible disponer la longitud
de las palancas 10, asi como la disposicidn dé los taladros de asisnto
11, 22 y 23, de manera que con la carcasa de bisagra enclavada los bor-
des 17 de las palancas no actuen corio bordes de engrane, o bieén con 1la
carcasa de bisagra 1 enclavada se encuentren dentro de la superficie
periférica de la pieza en forma de cazoleta en las aberturas 18 en for-
ma de ranura, efectudndose entonces el anclaje o enclavamiento solo por
las superficies de engranme 1k asi como por los bordes 15. El asiento
de los bordes 17 contra la pared del taladro 7 tiene sin embargo la
ventaja de que los pasadores de asiento 21 se descargano alivianamplia-
mente de las fuerzas de cizallamiento que actuan en direccidn paralela
a la superficie interior de la puerta del mueble 8. Un alivio de los
pasadores de asiento 21 de tales fuerzas de cizallamiento se logra tam-
bién encontrdndose el arco 12 con la carcasa de bisagra enclavada dentr

de la ranura en forma de U 24,

Para poder volver a soltar fdcilmente la carcasa de bi=

sagra de su anclaje en la puerta del mueble 8 se ha previsto en la ra-
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-muestra un escote 28 lateral abierto, mediante el cual el elemento 27

17

nura 24k en forma de U un escote 24 en forma de ranura a través del cual
se puede introducir una herramienta adecuada, por ejemplo, un destor-
nillador, por debdjo de la pieza de arco 12" para girar el arco fuera
de la ranura 2k,

El arcé 12 estd ajustado en su forma y coler a la forma
¥ al color del saliente 3, de manera que este arco con la carcasa de
bizagra enclavada casi no se aprecia o actua dpticamente como elemento
decorador.

Las figuras 6 hasta 13 muestran otra forma de ejecu=
cién del herraje para muebles segin la presente invencién en forma de
una carcasa de bisagra 1' que concuerda ampliamente con la carcasa de

bisagra 1 de las Figs. 1 - 5. Siempre que existan concordancias se han
cia como en las Figs. 1 - 6.
El elemento de enclavamiento 9' previsto en la carcasa

de bisagra 1' se compone de un elemento 27, en forma de placa, que

en forma de placa, gue sirve en esta forma de ejecucidn como arco, re-

cibe una forma de herradura con dos brazos 27! ¥y una pieza de arco 27"
gye une estos brazos. Los brazos 27' y la pieza de arco 27" son en
cada caso secciones planas, en forma de placa, habiendose conformado
en un lado de superficie, es decir, en el lado inferior del brazo 27',
no visible en la Fig. 6, en la zona ée los extremos libres de estos dos
brazos, las palancas planas 10 del elemento de enclavamiento 9!, que
transcurren paralelos entre si y perpendiculares a los lados de la su-
perficie del elemento 27 en forma de placa o bien de los brazos 27',

En el lado inferior, no visible en la Fig. 6, se ha
dotado la pieza 27 en forma de placa con un borde 29 sobresaliente de

este lado inferior, que se extiende a través de toda la longitud del °

brazo 27' asi como & través de todo el ancho de la pieza de arco 27",
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En la pleza en forma de cazoleta 2 de la carcasa de bisagra 1' se ha
conformado en el lado frontal superior un saliente 30 lateralmente so=-
bresaliente, que corresponde al saliente 3 de las Figs. 1l hasta 5, pero
que es considerablemente mis corto y estrecho que el saliente 3. En es~-
pecial se ha desarrollado el saliente 30 de manera que con la carcasa
de bisagra enclavada se encuentre debajo de la pieza de yugo 27" dentro
del borde 29. El saliente 30 tiene en esta forma de ejecucidn prirci-
palmente el cometido, al insertar la pieza 2 en forma de cazoletéAen el
taladro 7 de la puerta del mueble 8, el fijar la profundidad de penetra|
cidn de la pieza en forma de cazolets a un valor previamente dado, para
al anclar o bien al enclavar la pieza 2 en forma de cazoleta en el ta~
ladro 7 dei elemento de enclavamiento 9' poder girarie desde la posi-
cidén no enclavada mostrada en la Fig., 7 totalmente a lgiposicién encla-
vada mostrada en la Fig. 8, en la cual el elemento 27 en forma de placa
asienta con su borde 29 contra la superficie interior de la puenta del
mueble 8, Esto no seria posible si la pieza 2 en forms de cazoleta se
inserta demasiado profundamente en el taladro 7.

Como muestra la Fig. 6 el saliente 30 se ha disefiado
solo tan ancho de manera que sus bordes laterales 30', de curso parale-
lo entre si estén alineados con las superficies interiores de las aber-
turas 18 en forma de ranura, de manera que en esta forma de ejecucién
en el lado frontal superior dé la pieza 2 en forma de cazoleta en lugar
de las ranuras 18 cerradas se puedan prewver ranuras 31 abiertas, que
hacen transicitn a las ab-erturas 18 en forma de ranura y también es-
tan abiertas hacia su lado dirigido hacia el saliente 30, De esta ma=-
nera e8 posible introducir para el montaje del elemento de enclavamiene
to 9' las palancas 10 conforme a las flechas D desde el lado en las
aberturas en forma de ranura 18, También en la forma de ejecucién segin

las Figss 6 = 13 se efectua la sujecidn giratoria del elemento de ene-

clavamiento 9' con ayuda de sadores de asiento 21 que pasan a través
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de los taladros de asiento 11 de las palancas 10 y estan alojados en
"las secciones de pared periférica 19 asi como en las paredes que sepa=
ran las aberturas 18 en forma de ranura del recinto interior 4, y esto
por debajo del puente de material 18' que une las secciones de pared
periférica 19 con la pieza 2 en forma de cazoleta restante y cierra par
cialmente las aberturas 18 en forma de ranura hacia el lado frontal su=-
perior de la pieza 2 en forma de cazoleta,

la posicidn no enclavada del elemento de enclavamiénto
9' estd representada en las Figs. 7, 9 y 10. En esta posicién no encla=
vada se inserta la pieza 2 en forma de cazoleta segln las flechas C de
la Figs, 7 en el taladro 7 de la puerta del mueble., Después de lu inser=
cidn asumen las flechas la posicidn indicada en las Figs. gy le. A
continuacidn de esto se gira entonces el elemento de enclavamieaio 9!
alrededor de los pasadores de asiento 21 en la direccidn de la flesha
E de la Fig., 9, de manera gue el elemento 27 en forma de placa, que
inicialmente se encuentra inclinado con respecto a la superficie inte-
rior de la puerta del mueble se coloca con sus lados superficiales
finalmente paralelo a esta superficie interior. La posicién enclavada
asi lograda estd representada en las Figs. 8 y 11 hasta 13.

Mientras en la posicidn no emnclavada del elemento de
enclavamiento 9' (Fig. 9) la superficie de engrane 15 y 17 se encuen=-
tran fuera de las aberturas 18 en forma de ranura delante de la super~
ficie interior de la puerta del mueble 8 y las cuchillas o bien aristas
15 dentro de las aberturas 18 en forma de ranura y al mismo tiempo den-
tro de la superficie periférica de la pieza 2, penetran al girar el
elemento de enclavamiento 9' en la direccidn de la flecha E las super-
ficies de engrane 14 y 17 cada vez mas lateralmente en las aberturas 18
en forma de ranura mientras las cuchillas 15 sobresalen cada mas lateral

mente de la superficie periférica de la pieza 2 en forma de cazoleta,

tal y como se ha descrito mas arriba en relacidn con el elemento de en=
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Las Figs, 11 hasta 13 muestran que en la posicidén en-
clavada del elementoc de enclavamiento 9' las superficies de engrane
15 y 17 estdn insertadas en el material de la puerta, mientras con la
superficie de engrane o bien la leva 14 se efectua una abertura radial
de las secciones de la pared periférica 19 hacia fuera. De esta manera
ge logra un anc¢laje de la pieza 2 en forma de cazoleta en el taladro 7
que puede recoger tanto las fuerzas que actuan en direccidn perpendicu-
lar a la superficie interior de la puerta del mueble 8 como también
las fuerzas de torsidén que actuan alrededor del eje del taladro 7, ¥
esto en forma eficaz, siendo respousables para el seguro contra giro
ante todo las superficies de engrane 15 y 17 empujadas lateralmente
contra la pared del taladro 7.

Como se muestra en la Fig, 13 con trazos interrumpidos
también ee.posible desarrollar la palanca 10 de manera que al borde 17
que se encuentra mas alejado de los pasadores de asiento 21 en la po-
sicidn enclavada del elemento de enclavamiento 9' se encuentre dentro
de las aberturas 18 en forma de ranura, de manera que este borde no
actue como superficie de engrane. En este casc se empuja sin embargo
la pieza 2 en forma de cazoleta con la parte de su pared periférica que
se encuentra debajo del saliente 30 & bién con las nervaduras alli pre-
vistas, que actuan en forma de garfios, contra la pared del taladro 7.

Como se aprecia especialmente en las Figs. 9 y 11, es
la separacién de la superficie de engrane o bien de la leva 1l desde
el pasador de asiento 21 mayor que la separacidén de la cuchilla o bien
arista 15 desde este pasador de asiento., De esta manera se logra que
tampoco con fuerzas de traceidén ejercidas sobre la pieza 2 en forma de
cazoleta en direccidn perpendicular a la superficie interior de la

puerta del mueble 8 se pueda presentar un soltado del anclaje por un

giro indeseado del elemento de enclavamiento 9'.
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La carcasa de bisagra 1', moestrada en las Figs. 6 has-
ta 13 se puede desarrollar junto con su elemento de enclavamiento 9'
en forma Spticamente especialmente agradable. Asi es posible, por ejem-
plo, desarrollar el elemento 27 en forma de placa como pieza de metal
pulido, mientras la pieza 2 en forma de cazoleta puede ser de material
sintético blanco o coloreado.

Las Fige. 14 hasta 16 muestran una forma de ejevuacidn
del herraje para muebles segiin la presente invencidn en forma de¢ ura
carcasa de bisagra 1". Esta carcasa de bisagra se compone de una pieza
2' en forma de cazoleta con superficie periférica asimismo ciliadrica
asi como de un saliente 32 conformado en el lado frontal supericr de
esta pieza 2 en forma de cazoleta y sobresaliente de la pared perifé-
rica de la pieza 2 en forma de cazoleta. ZEn el borde exterior mes
alejado de la pieza 2' en forma de cazoleta se ha articulado en el sa=~
liente 32 un elemento en forma de placa 33 del elementoc de enclavamiene]|
to 34. En una ejecucidn de material sintético estd fabricado el elemen-
to 33 en una -sola pieza con la pieza 2' en forma de cazoleta, o bién
con el saliente 32, El elemento de enclavamiento 34, o bién el elemento
33 en forma de placa se pueden girar en direccidn de la flechas F con
relacidn a la pieza 2' en forma de cazoleta, El eje de giro estéd forma-

do en el desarrollo solidario por una seccidén de materisl 35, preferen~

temente por una seccidn de material de espesor mas reducido que trans-
~curre perpendicular al eje de la pieza 2' en forma de cazoleta asi como

paralelo & la superficie interior de la puerta del mueble & y que une

el borde exterior més alejado de la pieza 2' en forma de cazoleta del
saliente 32 con el elemento en forma de placa 33,

El elemento 33 en férma de placa que sirve en esta for-
ma de ejecucidén como arco tiene un escote 36 que estd abierto hacia el
borde del elemento 33 en forma de placa que se encuentra mas alejado de

la seccidn de material 35 y de esta manera le da al elemento 33 en for-
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ma de placa una forma de herradura con dog brazos 33' que se encuentran
paralelos entre si que se extienden perpendiculares a la seccidn de ma=-
terial 35 y que estén unides a través de un yugo 33" que se encuentra
paralelo a la seccidén de material 35.

En un lado de superficie de cada brazo 33' se ha con=
formado, en cada caso, una seccidén de pared 37 que se encuentra con
sus lados superficiales perpendicular a los lados superficiales del e=
lemento 33 en forma de placa o bien de los brazoes 33'. Cada seccidn de
pared 37 gira al rebatir el elemento de enclavamiento 34 en direcciénm
de las flechas F al interior de una abertura 38 en forma de renura
que se ha previsto en la pared dela pieza 2' en forma de cazoleta si-
milar & la abertura 18 en forma de ranura en las formas de ejesucién

segin las Figs, 1 ~ 13. Las dos aberturas 38 en forma de ranurs ee han

enfrentadas entre si o bien desplazadas en 180° y 8e extienden en un
plano paralelo al eje de la pieza 2' en forma de cazoleta. Las abertu-
ras 38 en forma de ranura estdn limitadas hacia la superficie perifé-
rica de la pieza 2' en forma de cazoleta por , en cada caso, una SecCe
cién de pared periférica 39 y hacua el recinto interior 4 de la pieza
2' en forma de cazoleta por secciones de pared. Las aberturas 38 es=-
té&n ademds abiertas hacia el lado frontal inferior de la pieza 2' en
forma de cazoleta no visible en la Fig. lh, separindose las seccio=-
nes de pared periféricas 39 en cada caso por recortes 40, que se ax~
tienden en direccién del eje de la pieza 2' en forma de cazoleta, tam-
bién lateralmente de la restante pleza 2' en forma de cazoleta, de ma-
nera que las secciones de oared periféricas 39 solamente en el lado
frontal superior de la pieza 2' en forma de cazoleta, visible en la
Fig, 14, estén en conexidén con esta pieza en forma de cazoleta,

Como se aprecia especialmente en la Fig., 15 disminuye

el ancho de las aberturas 38 en forma de ranura desde el lado frontal
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a3

superior de la pieza 2' en forma de cazoleta hacia su lado frontal in-
ferior, lo que se logra, por ejemplo, aumentandc el grosor de las sec-
ciones de pared periférica en esta direceidn en forma correspondiente.‘
Mediante este desarrollo de las aberturas 38 en forma de ranura se lo-
gra que las secciones de pared 37 que penetran en las aberturas 38

en forma de ranura abravw las secciones de pared periférica 39 radiale

bién ia pieza 2' en forma de cazoleta en el taladro 7 de la ﬁuerta del
mueble 8. Para este anclaje se han previsto como minimo en la superfi=
cie exterior de las secciones de pared.periférica 39 varias nervuduras
que actuan en forma de garfios 25.

Si la carcasa de bisagra 1" se fabrica en una 551z pie
za de material sintético entonces se desarrolla el molde correcrondiend
te para la fabricacidén preferentemente de manera que las piezas, des-
pués del moldeado, tengan entre si la posicidn representada en la Fig.
14, es decir, éi €lemento de -enclavamiento 34, unido a través de la
seccidn de material 35 con la pieza 2' en forma de cazoleta, se encuen-
tra con los lados superficiales de su elemento en forma de placa 33
paralelo a los lados superficiales del saliente 32, De esta manera se
obtiene un desarrollo especialmente sencillo para el molde empleado
para la fabricacidn.

Para el anclaje de la carcasa de bisagra 1" ée gira
el elemento de enclavamiento 3% primeramente en direccién de las fle-
chas F con relacidén a la pieza 2' en forma de cazoleta, de manera que
el lado superficial del elemento 33 en forma de placa & bien de los
brazos 33', provistos de las secciocnes de pared 37, se encuentren in-
clinadas con respecto a los lados superficiales del saliente 32 y en-
cierren con los lados superficiales del saliente un angulo agudo, pe~

netrando las secciones de pared 37 ligeramente en las aberturas 38 en

forma de ranura (Fig. 15), En este estado se coloca la carcasa de bisa-
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gra 1" con 8u pieza 2' en forma de cazoleta en el taladro 7 de la puer~
ta del mueble 8. Para anclar definitivamente la pieza 2' en forma de
cazoleta en el taladro 7 se giran entonces las secciones de pared 39
totalmente en las aberturas 38 en forma de ranura, con lo que en la for
ma arriba descrita las secciones de pared periférica 39 son abiertas
radialmente hacia fuera. Esta posicidn abierta de las secciones de pa~
red periférica 39 estid representada a la derecha en la Fig. 16,

Para evitar un soltado indeseado de la carcasa de hisa-
gra 1" fuera de la posicidén enclavada o bien un levantamiento hacia
atrds del elemento de enclavamiento 34 en contra de las flechas F wue
han previsto medios de enmuescamiento que sujetan el elemento de encla-
vamiento 34 en la posicidén enclavada., Estos elemento'de enmuesgceniento
ge componen en el mas sencillo de los casos de uno o varioa apéadices
41 en e} lado interior de las secciPnes de pared periférica 39 que pe-
netran en el interior de aberturas 38 en forma de ranuras y que con
la carcasa de bisagra anclavada 1" encajan en correspondientes muescas
o profundizaciones 42 en las secciones de pared 37.

En las Figs. 18 hasta 20 se ha representado una forma
de ejecucién modificada de la carcasa de bisagra 1 segiin las Figs. 1l=5.
Siempre que haya concordancia con respecto al desarrollo y disposicién
de las piezas con la forma de ejecucidn mostrada en las Figs. 1 = 5
8e han denominado estas piezas en las Fige. 18 - 20 con los mismos
nimeros de referencia como en las Figa, 1 ~ 5.

La forme de ejecucidébn modificada, representada en las
Figs, 18 = 20 se diferencia de la forma de ejecucidn segin las Figs.

1 - 5 esencialmente debido a que en el arco, en los dos extremos de la
pieza de yugo 12", es decir, en el lugar de transicidén entre esta pie-
za de yugo y los brezos 12', en cade caso, se ha conformade un apéndi-

ce en forma de gerrdén 122, y ssto de manera que estos se extiendan con

sus ejes paralelos entre si perpendicularmente desde el lado inferior
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 del arco 12. Ademds se han conformadc en el lado inferior del saliente
3 dos gorrones expandibles 123 rapurados que con sus ejes se encuentran
agiamismo paralelos entre si y sobresalen perpendicul#rmente del lado
inferior del saliente 3. Los gorrones 123 se han dispuesto ademis se
manera que cada gorrdm 123 se encuentre adyacente a la pared periférica
de la parte abierta de una abertura 18 de la pieza 2 en forma de cazo-
leta y el eje de cada gorrdn se encuenﬁre aproximadamente en un plano
que estd determinado por la abertura 18 en forma de ranura adyecénte.
Cada gorrén 123 posee un taladro 124 que se exticude en
direccidn longitudinal del gorrén que desemboca en la ranura 24 en
forma de U prevista en el lado superior del saliente 3, sirviends esta
ranura para la recepcidn del ﬁrco 12 con el elemento de enclavamiento ¢
enclavedo, tal y como ya se ha descrito en relacidén con las Figs, 1L = 5
Para lograr que se abran leos gorrones 123 por los apéndices 122 llevan
los taladros 124, como minimo en una zona parcial y aqui preferentemen-
te en el extremo libre de los gorrones una seccidn que se extrecha se-
gln aumenta la separacidén desde el saliente 3. Los gorrones provistos
en cada caso de una ranura longitudinal 125 estén provistos ademés en
su periferia de nervaduras 126 salientes que se extienden en la direc-
cién lougitudinal de los gorrones, Para la recepcidn de los gorromnes
123 posee la puerta del mueble 8 adicionalmente al taladro 7 otros dos
taladros 127, habiéndose dispuesto estos taladros 127 conforme a la
disposicidn de los gorrones 127 en la puerta del mueble 8 de manera que|
los ejes de los taladres 127 formen con el eje del taladro 7 las es=
quinas de un triangule aproximadamente equilédtero.
Por lo demds corresponde la carcasa de bisagra 1 de

las Figs, 18 - 20 ante todo también con respecto al desarrollo de la

pieza 2 en forma de cazoleta y del elemento de enclavamiento, asi como

con respecto al alojamiento de este elemento de enclavamiento en la piel

za 2 en forma de cazoleta a la carcasa de bisagrz 1 de las Figs. 1 - 5,
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También la sujecidén de la carcasa de bisagra 1 segiin
las Figs. 18 - 20 me efectua en igual forma a como yase ha descrito en
relacién con las Figs. 1 - 5, es decir, la pieza 2 en forma de cazole-
ta se inserta con el elemento de enclavamiento O encontréindose en posi-
cibén no enclavada, en la direccién de las flechas C en el taladro 7
coincidiendo los gorrones 123 con los taladros 127 adicionales. Los
apéndices 122 se sncuentran con el elemento de enclavamiento § zia ene
clavar fuera de loa taladros 124 de los gorrones 123,

Para anclar la carcasa de bisagra 1 se rebate el zle-
mento de enclavamiento 9 a la posicidén enclavadora, de manera que las
piezas asumen entonces la posicidn representada en la Fig. 5 en la
que la pieza 2 en forma de cazoleta estd anclada en el taladro 7 por
las superficies de engrane 14 « 17 en la forma arriba descrita. Sinulta
neamente penetran,al rebatir el elemento de enclavamiento 9 a la pousi=-
cidén enclavadora, los apéndices 122 cada vez mas-en los taladros 124 de
los gorrones 123, con lo gue estos gorrones se expanden y con la car-
casa de bisagra 1 enclavada asientan firmemente contra la pared de los
taladr;s 127.

Mediante el empleo de nervaduras 25 que se extienden
en sentido transvgrsal al eje de la pieza 2 en forma de cazoleta, que
actuan como garfios, en esta pieza en forma de cazoleta, por una parte,
Y por las nervaduras 126 que se extienden en direccidn de los esjes de
los gorrones 123 y con ello también en direccidn del eje de la pieza
2 en forma de cazcleta, en los gﬁrrones 123, por otra parte, no solo
se logra un anclaje seguro, sino también resistente a las vibraciones
de la carcasa de bisagra en la puerta del mueble 8, manteniéndose este
anclaje totalmente, también después de una larga utilizacidn del mue-

ble,

Naturalmente se puede modificar la forma de ejecucidn

representada en las Figs. 18 - 20 con respecto a la forma de ejecucidn
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1 - 5 de manera que la longitud de la palanca 1C asi como la disposi~
¢ién de los taladros de asiento para los pasadores de asiento 21 estén
desarrollados de manera que con la carcasa de bisagra 1 enclavada los
bordes 17 de la palanca 10 no actuen como aristas de enclavamiento, es

decir, con la carcasa de bisagra 1 enclavada se encuentren dentro de la

superficie periférica de la pieza 2 en forma de cazoleta en las abertu-

ras 18 en forma de ranura, efectudndose entonces el anclaje de ia car-|
casa de bisagra 1 solo por las superficies de engrane lk, los bordes 15
asl como por los gorrones 123 que actuan conjuntamente con los apendi-
ces 122, El asiento de los bordes 17 contra la pared del taladro -7
tiene sin embargo en esta forma de ejacucién una ventaja especial, ya
que los pasadores de asiento 21 y los correspondientes taladros de
asiento resultan ampliamente aliviados de fuerzas de ¢izallamiento,
pués al girar el arco 12 a la posicidn enclavadora el borde 17 de cada
palanca 1C asienta entonces con la pared del taladro 7, también cuando
el borde 15 en el otro extremo de la palanca toca esta pared. Este
alivio de los pasadores de asiento 21 asi como sus taladros de asiento
de las fuerzas de cizallamiento es especialmente ventajoso, ya que los
apéndices 122 con el elemento de enclavamiento 9 no enclavando se en-
cuentran totalmente fuera de los taladros 124% y al girar el elemen£o )
de enclavamiento 9 a la pésicién de enclavamiento penetran solo relati-~

vamente tarde eri los taladros 124, Con los pasaderes de asiento 21

‘no aliviados de las fuerzas de cizallamiento pudiera suceder por lo

“tanto que el elemento de enclavamiento, debido a la autoelasticidad del

material empleado para la fabricacidn de la pieza 2 en forma de cazole-
ta se desplace ligeramente con respecto a esta pieza en forma de cazole

ta, pero sin embargo lo suficiente para que de esta manera se dificulte

| 1a penetracidn de Yos apéndices 122 en los taladros 12k,

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi

cormo la manera de realizarle en la practica, debe hacerse constar que
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las disposiciones anteriormente indicadas son suceptibles de modifica-

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio fundamental.
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Reivindicacicnes l

l. Perfeccionamientos en herrajes para muebles, que como
minimo con una seccién parcial se pueden insertar en un escote en
uno de los lados de la superficie de una parte del mueble, y lleva
un elemento de enclavamiento girable o bien rebatible con,como mini-
mo, una superficie de engrane que al girar o bien abatir el elemento
de enclavamiento desde una primera posicidén no enclavadora 2 una se
gunda posicién enclavadora produce un aumento del contoerno de la
seccidn de la seccidn parcial y de esta manera enclava la seccism
parcial en su pared periférica en el escote, caracterizadas poraue
el elemento de enclavamiento se puede girar slrededor de un eje
de curso transversal o bién perpendicular a la pared periférica y
lleva una seccidn que para el anclaje de la seccidn parcial desde u-~
na primera posicidén, en la que la seccidn sobresale del escote por
encima del lado superficial de la pieza del mueble, se puede girar
a una segunda poeicidn, en la gque la seccidn se encuentra en el

es¢ote, . P

2. Perfeccionamientos segln la reivindicacién 1, caracte~
rizados porque el herraje para muebles se desarrolla como carcasa

de bisagra en forma de cazoleta o bién de c¢ilindro.

3. Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 1 & 2, carac
terizados por la disgcsicidn de como minimo una abertura en forma de

ranura en la seccidn parcisl, que estéd limitada lateralmente por dos

4 e mmai—— oy

seccicnes de pared de curso perpendicular al eje de giro del elemen~
to de enclavamiento, entre-las cuales se gufa la seccidn, porque

la abertura en forma de ranura en como minimo una zona parcial de la

pared periférica de la seccidén parcial estd abierta, y porque la su-'
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perficie de engrane en la segunda posicidén de enclavamiento del ele-l
mento de enclavamiento sobresale de la abertura en forma de ranura

por encima de la pared periférica de la seccidn parcial,

k., Perfeccionamientos segfin la reivindicacibnm 3, caracte~
rizados porque la superficie de engrane estd formada por un borde
de la seccidn que en la primera posicidn no enclavadora se encuven=
tra dentro de la abertﬁra en forma de ranura y al girar a la cezun-
da posicidén enclavadora sobresale de la abertura en forma d; rsnura

por éncima de la pared periférica.

S« Perfeccionamientos segfin la reivindicacidén 3 & b, carag
terizados porque el borde que forma de superficie de engrane an la
primera posicidn no enclavadora se encuentra fuera de la abertura
en forma dé¢ ranura delante de la superficie de la parte del muedle.

6. Perfeccionamientos seglin una de las reivindicaciones
3 « 5, caracterizados porque la seccidn parcial en su pared perifé;é'
ca ge desarrolla en forma de cilindro, especialmente de cilimdro cir
ecular, y porque 1&5 superficies laterales de limitacién de la aberw
tura en forma de rsanura se encuentran en planos que transcurren pa-
ralelos entre si y cortan la pared periférica o bien la pared envol=~

vente de la seccidn parcial en forma de secante.

7. Perfeccionamientos seglnm una de las reivindicaciones
1 - 6, caracterizados porque la seccidén es una palanca plana o una
pieza en forma de placa cuyos lados de superficie se encuentran per=-

pendiculares al eje de giro del elemento de enclavamiento.

8., Perfeccionamientos segin la reivindicacién 7, caracte-
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rizadoa porque la palanca esta alcjada giratoriamente en la abertura

en forma de ranura, y porque un borde en el extremo de la palanca,
que en la posicidn no enclavadora del elemento de enclavamiento se
encuentra fuera de la abertura en forma de ranura y fuera del escote,

forma la superficie de engrane.

9. Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 7 y 8. carac
terizado porque la palanca estd alojada en un'extremo giratoriamente
en la avertura en forma de ranura y en este extremé lleva un apéndi=-
ce que sobresale'del eje de giro y cuyo bhorde forma la superficie

de engrane.

10, Perfeccionamientos segln la reivindicacidm 9, caracte-
rizado porque el borde que forma la superficie de engrane tiene un
curso tal de manera gque esté borde, en contra de la direccidn en la
que el elemento de enclavamiento se gira desde una pogicidn de neo

enclavamiento & la segunda posicidn de enclavamiento, muesira una

separacidn creciente desde el eje de giro,

11, Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
k « 10, caracterizado porque el borde que forma la superficie de en-

grane estd desarrollado en forma de filo de cuchillo.

l2. Perfeccicnamientos segin una de las reivindicaciones
3 - 11 anteriores, caracterizados porque la abertura en forma de ra-'!

nura estd limitada hacia la pared periférica de la seccidn parcial

por una seccién de pared periférica radialmente movil hacia el extew |
rior ¢ bien expandible, y porgque la palanca plaha, o bien la pieza
en forma de placa del elemento de enclavamiento estd desarrollada

en forma cuneiforme como minimo en un lado de su superficie gue se
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encuentra adyacente & la seccidn de pared periférica, y en la posi-
cidn enclavadora del elemento de enclavamiesnite empuja o abre la

seccidén de pared periférica radialmente hacia fuera.

13, Perfeccionamientos segfin una de las reivindicacicnes
3 « 12 anteriores, caracterizados porgue la abertura en forma de ra-

nura se estrecha en forma cuneiforme en direccién del movimiento de
hacia la posicidén de enclavamiento.

14, Perfeccionamientos segfin una de las reivindicaciones
3 « 1k, caracterizados porque #e preven dos aberturas preferentemene
te de cﬁrso paralelo entre si, asi como dos secéiones, habiéndose
adjudicado a cada abertura en forma de ranura una seccidn, y porque

las dos secciones se unen entre si & través de un slemento en forma

de arco.

15, Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1k, carac-
terizados porque en la seccidn parcial se ha conformado un saliente
que sobresale lateralmente, y porque el elemento en forma de arco
en la segunda posicién del elemento de enclavamiento asienta sobre

el saliente.

16. Perfeccionamientos segln la reivindicacidn 15, carace

terizadosporque en el saliente se ha previsto una ranura que recoge i
como minimo parcialmente el elemento en forma de arco en la segunda

posicibén enclavadora del elemento de enclavamiento.

17, Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 15, carac-

|
|
|
|
!
!
|

terizados porque el saliente, en la segunda posicidn del elemento de
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enclavamiento queda totalmente cubierto por este elementc de enclatgl

-

miento.

18, Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque el elemento de enclavamiento se
sujeta con ayuda del elemento en forma de arco giratoriameante en el

saliente.

19, Perfeccionamientos segin la reivindicacién 18, caracte?

: 1
rizados porque en su fabricacién de material sintético la unidn arti
culada entre el saliente y el elemento en forma de arco se forma por

una seccidn de material flexible.

20, Perfeccionamientos seglin una de las reivindicaciones

I =~ 19, caracterizados porque al desarrollar el herraje en forma de

una carcasa insertable en la parte del mueble, en esta carcasa se pqg
vé un saliente que sobresalga lateralmente del contorno de la carca- |
sa, porque la seccidn parcial insertable en el escote de la parte

del mueble es un gorrdén prervisto ea el saliente, y porque la super-
longitudinal del gorrdn, del elemento de enclavamiento.

|

l

3

H

i

. » » * K3 » -+ # i
ficie de engrane esti formada por un apéndice movil en direccidn l
|

i

H

21, Perfeccionamientos segun la reivindicacidén 21, carac- !

terizados porque la carcasa se compone de una pieza preferentemente
i
)

en forma de cilindro circular, en forma de cazoleta, sn la gque se ha .

previsto el saliente y porque el elemento de enclavamiento estd arti-

culado en la pieza en forma de cazoleta. i
|
22, Perfeccionamientos segin la reivindicacién 20 6 21, ca-

racterizados porque al desarrollar el elemento de enclavamiento como



10

15

20

25

34

pieza en forma de palanca, articulada giratoriamente en un extremo,
el apéndice estd previsto en el extremo mas alejado del eje de giro

de la pieza en forma de palanca.

23. Perfecciocnamientds segfin una de las reivindicaciones
20 = 22, caracterizados porque el gorrdn se desarrolla como gorrdn
expandible con taladro, en el que penetra el apéndice del elemento

de enclavamiento al girar a la segunda posicién.

24, Perfeccionamientos seghn la reivindicacidn 23, carac~
terizadcs porque el apéndice muestra la forma de un bulén o pasador,
y porque la seccidn del taladro del gorrén se estrecha hacia el ex-~

tremo libre del gorrdn.

25. Perfeccionmamientos segin la reivindicacidn 23 & 24, ca
racterizades porque el apéndice tiene la forme de um buldn o pasador

gue 8¢ estrecha hacia su extremo libre.

26. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 23, carac-
terizados porque el la superficie periférica del gorrén se ha pre«
visto una superficie de asiento, que se extiende en direccidn lon=
ghtudinal del gorrén, para el apéndice, y porque la superficie de
asiento, como minimo en una zona parcial, estd inclinada con respec-
to al eje de} gorrdn de manera que 1a& separacién de la superficie

de asiento del eje aumente en direccién hacis el extremo libre del

gorron,

27. Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 23 6 26, ca=

racterizados porque en la periferia del gorrén se ha prevusic una

superficie de asiento, que Be extiende en direccidnm longitudinal del
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gorron, para el apéndice, y porque el apéndice se estrecha en forma

cuneiforme hacla su extreme libre,

28, Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones
20 - 27, caracterizados porque el apéndice se extiende transversal
o bien perpendicularmente con respecto al eje de giro del elemento
de enclavamiento asi como con respecto al radio de giro de este ele-
mento de enclavamiento.
~ i
29, Perfeccionamientos segin una de las reivindicaciones X
20 - 28, caracterjzados por dos gorromes previstos en el saliente
asi como por dos elementos de enclavamiento, llevando cada uno un

apéndice,

30. Perfeccionamientos segQn una de.las reivindicaciones
20 -~ 29, caracterizados porque al desarrollar el elemento de encla=-
vamiento como elemento en forma de arco el o los apéndices se dispo=~

nen en el elemento en forma de arco.

31, Perfeccionamientos en herrajes para muebles, tal y

como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria e ilustra-

do en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 35 hojas escritas a miquina por una

sola cara,

Madria, ' 9 JUN. 1979

NZE GmbH & Co. KG.
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