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La presente invencién se refiere a unos perfecciona-
mientos en telares sin lanzadera, denominados transfer, del
tipo de los que comprenden al menos un par de aguijas de
transporte del hilo de trama, de las que una aguja es por-
tadora del hilo de trama y la otra aguja es recogedora del
propio hilo de trama, de modo que dichas agujas se desplazan
longitudinalmente sobre el batdn en un movimiento de vaivén,
tomando contacto entre si en cada pasada en el centro del
batin, cuando la calada est§ ablerta, y se retiran hacia
el respectivo extremo del batén cuando cierra la calada, es-
tando arrastradas dichas agujas por sendas cintas de arrastre
gue se enrollan y desenrollan sobre si mismas en dos tambores
dipuestos a ambos lados del batdn, y viniendo accionadas di-
chas cintas por correspondientes dispositivos de traccidn
e impulsidn gue actdan sobre los extremos de las cintas opues-
tos a los de hs agujas.

Este sistema de enrollamiento y desenrollamiento de
las cintas sobre si mismas en tambores dispuestos uno a cada
lado del batdn, presenta entre otros el inconveniente de
que, al enrcollarse las cintas mds de una vuelta sobre si
mismas, el camino debe ser lo suficiente amplio para permi-
tir la cabida de varios gruesos de cinta. Al desenrollarse
las cintas, quedan poco sujetas, y como son fléxibles, forman
ondulaciones en el interior del camino, limit&ndose la ve- |
locidad de laswcintasy produciéndose por consiguiente un
mayor desgaste de las mismas.

Con los perfeccionamientos objeto de la presente
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invencidn se soluciona por completo &ste y otros inconvenien-
tes. En su esencila, dichos perfeccionamientos se caracterizan
porque el camino de enrollamiento de las cintas de arrastre
de cada tambor se dispone en hélice alrededor de un eje
inclinado con respecto al plano del bat&n, estando consti-
tuido dicho camino de enrollamiento por pares de rodillos

de eje perpendicular al plano de un soporte helicoidal cuyas
espilras estdn separadas, paralelas y fijadas entre si median-
te un sistema convencional.

Seglin otra caracteristica de la presente invencién,
los pares de rodillos del camino de enrollamiento se disponen
montados sobre piezas portadoras fljables amoviblemente en
cualquier punto del desarrollo del soporte helicoidal.

De acuerdo con otra caracterIstica de la presente
invencifn, el desplazamiento lateral de la o las cintas en
el camino de enrollamiento viene gobernado mediante rodillos
o agujas giratorios alrededor de un eje paralelo al soporte
helicoidal. ’

Otras caracteristicas y ventajas de los perfeccionamien-
tos objeto de la presente invencidn, se desprenderdn de la des~
cripeibn que a continuacién se hace con relacién a los dibujos
adjuntos, gue ilustran, a titulo de ejemplo no limitativo,
una forma de realizacién de los mismos.

Las Figs. 1 y 2 son sendas vistas en alzado frontal,
de las partes derecha e izquierda del telar, respectivamente;

la Fig. 3 representa una vista en alzado lateral

del telar;



10

15

20

25

la Fig. 4 muestra una vista esquemitica, en alzado
frontal, del camino de enrollamiento del tambor, en este ca-
so para dos cintas simultdneamente; y

las Figs. 5, 6, 7, 8 y 9, son correspondientes vistas
en seccidn segin V-V, VI-VI, VII-VII, VIII-VIII y IX-IX de
la FPig. 4, respectivamente. caul

Tal y como se ha dicho anteriormente, esta invenci@ﬁf}
se refiere a unos perfeccionamientos en telares sin lanzadera,
denominados transfer, del tipo de los que comprenden al menos
un par de agujas de transporte del hilorde trama.

Estos telares comprenden una bancada 1, en la que estd
dispuesto por lo menos un desenrollador 2 de los hilos de
urdimbre 3, los cuales mediante su paso por el juego de lizos 4,
forman al menos una calada 5 para el paso del hilo de trama 6.
En el ejemplo representado en estos dibujos se trata de dos
caladas 5, y por consiguiente de dos tejidos 7 que se arrollan
en correspondientes rodillos 8.

En este tipo de telares transfer, wprovistos al menos
de un par de agujas 9, en el caso representado de dos pares,
uno para cada tejldo 7, una aguja 9 es portadora del hilo
de trama 6 y la otra aguja 9 es recogedora del propio hilo
de trama 6, de modo que dichas agujas 9 se desplazan longi-
tudinalmente sobre el batén 10 en’un movimiento de vaivén.

Las agujas 9 toman contacto entre si en cada pasada
en el centro del batdn 10, cuando la calada 5 estf abierta,

y se retiran hacia el respectivo ektremo del batén 10 cuando

cierra la calada 5 y los hilos de trama 6 son apretados por
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dicho batdn 10, contra los tejidos 7.

Las agujas 9 estdn arrastradas por sendas cintas 11
de arrastre que se enrollan y desenrollan sobre si mismas en
dos tambores 12 dispuestos uno en cada extremo del bhatdn 10.

Las cintas 11 vienen accionadas por correspondientes
dispositivos 15 de traccidSn e impulsién, que actdan sobre 1os
extremos de las cintas 11 opuestos a los de las agujas 9.

El camino 13 de enrollamiento de las cintas 11 de
arrastre de cada tambor 12 se dispone en hélice alrededor
de un eje 14 inclinado con respecto al plano del bat&n 10.

Dicho camino 13 de enrollamiento estd constituido por
pares de rodillos 16, de eje 17 perpendicudar al plano de un
soporte helicoidal 18 cuyas espiras est&n separadas y fija-
das entre sf mediante un sistema convencional (Fig. 6).

Los pares de rodillos 16 del camino de enrollamiento 13,
se disponen montados sobre piezas portadoras 19 fijables
amoviblemente en cualquier punto del desarrollo del soporte
helicoidal 18. '

El desplazamiento lateral de la o las cintas 11 en
el camino de enrollamiento 13, viene gobernado mediante rodi-
llos o agujas 20 giratorios alrededor de un eje 21 paralelo
al soporte helicoidal 18.

En el caso ilustrado en les dibujos, en que hay mas
de una cinta 11 enrollada en cada tambor 12, las piezas 19
se disponen de modo gue marcan la separacién progresiva de
las cintas 11 a partir de un punto cercano a la salida de

dichas cintas 11 de su camino de enrollamiento 13, tal y
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como puede observarse en las Figs. 4, 7, 8 y 9.

El dispositivo de traccibén e impulsidn de las cin-
tas 13 de cada tambor 12, se constituye por una palanca 22
radial, que se fija articuladamente al eje motor 14 de dicho
accionamiento, con el fin de que la citada palanca 22 pueda
girar angularmente sobre su articulacién con trespecto al
plano del bat&n 10, uniéndose al extremo libre de la citadg}f}
palanca 22 con los correspondientes extremos de las cintas 11
por medio de una pieza 23 apropiada a modo de guitarra.

La palanca 22 estd unida al eje 14 mediante un sistema
longitudinalmente desplazable por efecto de tornillo y tuenca.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de ponerlo en prictica, se hace constar que
todo cuanto no altere, cambie o modifique su principio funda-
mental, puede quedar sometido a variaciones de detalle, siendo
lo esencial y por lo que se solicita Patente de Invencidn,

por veinte afios, lo que gueda resumido en las siguientes

reivindicaciones:
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REIVINDICACIONES

12.~ Perfeccionamientos en telares sin lazadera,
denominados transfer, del tipo de los que comprenden al menos
un par de agujas de transporte del hilo de trama, de lasque
una aguja es portadora del hilo de trama y la otra aguja
es recogedora del propio hilo de trama, de modo que dichas
agujas se desplazan longitudinalmente sobre el batfn en un
movimiento de vaivén, tomando contacto entre si en cada
pasada en el centro del batdn, cuando la calada 'estd abierta,
y se retiran hacia el respectivo extremo del bat&n cuando cie-
rra la calada, estando arrastradas dichas agujas por sendas
cintas de arrastre que se enrollan y desenrollan sobre si
mismas en dos tambores dispuestos a ambos lados del batdn,
cada uno en un extremo del mismo, y viniendo accionadas dichas
cintas por correspordientes dispositivos de traccidén e impul-
sidn que actdan sobre los extremos de las cintas opuestos a
los de las agujas, caracterizados porque el camino de enror
llamiento de las cintas de arrastre de cada tambor, se
dispone en hé&lice alrededor de un eje inclinado con respecto
al plano del bat&n, estando constituido dicho camino de
enrocllamiento por pares de rodillos de eje perpendicular al
plano de un soporte helicoidal cuyas espiras est&n separadas
y fijadas entre si mediante un sistema convendional.

22.- perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1§,
caracterizados porque los pares de rodillos del camino de
enrollamiento se disponen montados sobre piezas portadoras fija-

bles amoviblemente en cualquier punto del desagrollo del soporte
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helicoidal.

3%.- Perfeccionamientos segﬁn-las reivindicaciones
12 y 22, caracterizados porque el desplazamiento lateral
de la o las cintas en el camino de enrollamiento viene gober-
nado mediante rodillos o agujas giratorios alrededor de un eje
paralelo al soporte helicoidal.

42 .- perfeccionamientos segin las reivindicacioﬁes'

12 a 3§, caracterizados porgue, en el caso de que haya més

de una cinta enrollada en cada tambor, las piezas portadoras de
los rodillos se disponen de modo gue marcan la separacidn pro-
gresiva de las cintas a partir de un punto cercano 4 la salida
de las cintas de su camino de enrollamiento.

52.- Perfeccionamientos segiin la reivindicacién 1%,
caracterizados porque el dispositivo de traccibén e impulsidn
de las cintas de cada tambor, se constituye por una palanca
radial, gue se £ija articuladamente,al eje motor de dicho ac-
cionamiento, con el fin de que la citada palanca pueda girar
angularmente sobre su articulacién con respecto al plano del
batédn.

62.- Perfeccionamientos seglin la reivindicacién 12,
caracterizados porque el dispositivo de traccifn e impulsidn de
las cintas de cada tambor se constituye por una palanca radial,
cuyo extremo de unidn con el eje motor es longitudinalmente des-
plazable sobre el mismo, por efecto de tornillo y tuerca.

72.- PERFPECCIONAMIENTOS EN TELARES SIN L.ANZADERA,

DENOMINADOS TRANSFER,

tal y como queda descrito y reivindicado en la presente memo-



ria que consta de ocho hojas mecanografiadas por una sola
cara y de cuatro l&minas de dibujos.

BARCELONA, 27 de Abril de 1.979.

MAQUINARIA TEXTIL DEL NORTE
DE ESPANA, S.A.
P.P.

J. M, GOMEZ-ACEBQ
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