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PATENTE DE INVENCION

por VEINTE afios

golicitada en Espafla a favor de SIGNODE CORPORATION, de na
cionalidad norteamericana, domiciliadas en 3600 West Lake
5. Avenue, Glenview, Illinois 60025, U.S.A., por "Perfecciong
mientos en los grupos de alimentacién y tensado de fleje
para miquinas flejadoras y simileres", con prioridad de la

solicitud norteamericana 907.689 de fecha 19 Mayo 1978. -

MEMORIA DESCRIPTIVA

10, ANTFCEDENTES DE LA INVENCION

La sociedad solicitante de la presente inyenciBn
ha desarrollado hasta ahora varias mdquinas para alimentar
fleje a un canal para formar un bucle alrededor de un arti
culo que ha de flejarse, y para temnsar el bucle de modo 2

15. rente alrededor del artfculo. T{picamente estaeng%ﬁuinas
aplican también un sellado el bucle tensado o eg;c;ra mane
ra forman una conexién entre los segmentos de fiéj; que se

solapan en el bucle, y luego cizallan el bucle tensado y se
1lado separéndolo de la longitud de fleje restante. - - =

20, Fl aparato de la presente invencién se refiere a
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dichas miquinas de flejar, y estd adaptado para formar parte
de ung méquinai.de flejar. De manera especifica, el aparato
de la presente invencién est4 previsto para ser usado en una
méquina que tiene un canal de fléje y ung unidad de sujecién
Yy seliado del extremo del fleje. El aparato de la presente
invencién alimenta el fleje a dentro del canal y en una for-
mg de bucle glrededor de un paquete. A continuacién, primero
tira del bucle para ponerlo tirante alrededor del paquete ¥
luego aplica una fuerte tensién, durente la aplicacién de la
cual el mecanismo de sujecién y sellado del extremo del fle-

je conecta los extremos solapados del bucle de fleje. - - -

T{picamente, luego que el fleje ha sido elimentado
a dentro de un cenal de fleje alrededor de un paquete o arti
culo que hay que atar, y después de que el extremo cabecero
del fleje es sujetado por un adecuado mecanismo dé sujecién
del extremo del fleje, el bucle de fleje es estirado tirante
slrededor del artfculo o paquete hasta una cierta tensién
predeterminada. A esto se hace referencia como "pro~tensién®.
Es desesble, desde el punto de visfa del flejado de paquetes
del modo mée répido posible, llevar a cabo las operaciones
de glimentacién de fleje y de pre-tensado lo més répidamente
poeible. Asf, serfa de desear que se dispusieran wnos me-
dios para slimentar rédpidamente y retirar el fleje de su ca-

nal para apretar el bucle alrededor del paquetes =« - - - -

Aunque en general se desea reelizar todas las ope-

raciones de flejado lo més rdpidamente posible, incluyendo
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las etapas antes mencionadas de alimentacidén y pre-tensado,
la etapa de aplicar la tensidén finsl fuerte, al bucle de fle
je (antes de conectar los extremos solapados del fleje) se
realiza»mejor de modo relativamente lento. Con muchos tipos
dé articuios 0 paqﬁetas que son atados por un bucle de fleje
ténsado, -1} posiblevque el articulo o paquete me comprima de
modo ralafivamente lento en respuests a uns tensifn del bucle
de fleje aplicads repentinsmente. La compresifn que sigue pro
duciéndose durante cierto tiempo después de la mplicacién re
pentina de la tensién fuerte causari una subsiguiente reduc-
cibn de la tensidén efectiva del bucle de fleje. Ademéds, con
muchos tipos de paguetes, el paquete y/o la méquine de flejar
tienden a desplazarse uno con relacién a otro sl mer aplice~
da la tensién fuerte. Asf, si la tensién fuerte se aplica de
modo repentino, puede que no se logre una adecuadaraajecién
del paquete debido a la posibilidad de una compresién post-
tensién del paquete y debido a la posibilidad de que cualquier
movimiento relativo necesario entre el paquete y la.héquina

de flejar no ses adecuadsmente compensado, = - = = ~ = — =

Ademés, la aplicacién de una tensidn fuerte a una
velocidad réﬁida requiere una gran cantidad de energia, Las
exigenciss de energfa elevadas aumentan en gran menera el
costo, tamafio y peso de las méquinas de flejar, obteniendo

gélo pocos beneficios o no compensatorios, - = = - = - - -

Con el objeto de alimentar el fleje de modo relati

vamente répido a dentro del cansl de fleje y para estirar ri
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Pidamente el bucle de fleje tirante alrededor del paquete
durante le etapa de "pre-tensién®, aunque se ejecute la ete-
pa de tensién fuerte de modo relativamente lento, las méqui
nas de flejar en el pasado han sido disefiadas en varias mane
ras diferentes. Algunas méquinas han utilizado unos medios
separados (tales como un motor hidrfulico) pé.ra alimentar
y/0 pre-tenper el bucle y han usado otros medios separados
(tales como un motor eléctrico o hidrdulico o un accionador
de oilindro neumético) para estirar con tensién fuerte. Otras
méquinas han usade transmisiones que cambian a una multiplica
cién pequefia pars aplicar VJ:a. tensibn fuerte, pero estas exi
gen un sistema o sefial de control exterior (p. ej. prgsién
de retencibn en el motor de aire de la rueda de trascién o
desconexién de interruptor de fleje desde una compuerta de
sujecidn). Serié, desegble proporcionar un gparato de flejar
en que se pudiera usar un nico motor o medios accionadores
para efectuar las etapas de la alimentacién, pre-tensién y
tensifn fuerte, sin la necesidad de controles o sefiales ex-
ternos para cambisr de una modalidsd de alta velocidad ¥y ba~

jo par a ung baja velocidad y alto pare = « = = = = = = - =«

Algunas miquinas de flejes han sido desarrolladas
en las que se uss un motor ﬁnigo para retraer el fleje res-
tante y pretensar el fleje alrededor de un articulo a alta
velocidad y aplicar a continuacidén la tensidn fuerte a la
migms alts velocidad. No obestante 1la aplicacidn a alta velo-
cidad de la tensién final fuerte, tal como la reslizan estas

miquinas, no siempre es deseasble por las razones antes ex-—



Do

10.

15.

20.

puestas. Asf, serfa deseable proporcionar un aparato fleja-
dor en que pudiera usarse unos Unicos medios accionadores o
motor para aplicer la pre-tensién de modo relativemente r4,

pido y aplicar la tensibén fuerte de modo relativamente len-

to. - e W5 AR en an G an e s W W e - e e en wm o e wm W - ax w» s o

También seris de desear proporcionﬁr un motor eléc
trico para aplicar tanto la pre-tensién répide como la ten-
sién fuerte lenta, en vez de unos medios de motor no-eléctri
co (tales como accionadores hidréulicos o neumdticos) para
evitar el tener que suministrar fluide hidréulico a presién

o0 aire comprimido al aparatos = = = = = = = = - - - - -

También serfa beneficioso proporcionar un motor
eléctrico Unico de potencia relativamente baja paraﬂsplioar
una pre-teneilén répida y una teneién fuerte lenta; sin 1a
necesided de un motor de velocidad variable, més oos#oao Yy

méa VOluminoso, = = = = = = = = = = = = = = - « - - - -

Seria ventajoso proporcionar un motor eléctrico
Unico para aplicar la tensifn fuerte a un bucle de -fleje, mo
tor que deberia ser lo bastante pequefio, cuando estuviera
acoplado con cualesquiera mecanismos de transmisién de engra
najes necesarios, para permitir un funeionamiento relativa-
mente eficliente con los circuitos ordinariosde alumbrado
eldctrico en oposicién a los circuitos de corriente alterna

trifdsico de 220 voltios o még, = = = = = = = = = = = = = =
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Otra caracterfstica relevante incluirfe medios pa
rg alimentar el fleje por érganos giratorios o ruedas de
traccibn en contacto directo con el fleje, las cuales rue-

das no mordiersn o en otro modo dafiarsn el fleje. La pre-

vencién de grietas u otros dafios en el fleje es muy importan

te ya que el fleje dsfiado puede fallar al. esiar bajo tensibn
y/o srquearse, lo que origina agarrotamiento en la gufa del
fleje. Ademés, con fleje metédlico, el defio en la superficie

puede originar un punto de partida pars la oxidacién., - - -

Ademés, serfa Util ei dichas ruedas de traccién
ge deslizarsn cuando se transmitiera a las ruedas un par elg

vado predeterminado a fin de evitar dafios 2l aparato. — - -

Tembién serfs de slguna utilidad proporcionar rue
das de tracecién pera alimentar el fleje, ruedas que tuvieran
buenas caracteristicas de desgaste y que, si quedaren forza
das una contra otras dursnte perfodos de no funcionsmiento

de la méquina, no se deformaran y produjeran permunsntemente

lugares de gplanamiento. = = = = = = = = = = = =~ = = = =

En relacién coﬁ el uso de un motor eléeirico uni-
co, serfa deseable proporcionar unos medios de transferencia
1a potencia o grupo de transmisién de engranajes con doble
capacidad de salida de dos velocidades para transferir autg
méticamente la energla del motor desde las ruedas de trac-

cién a alte velocidad durante el pretensado a un grupo ade-

' cuado de tensado elevado para aplicar la tensidn final fuer
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te a baja velocidad, gin la necesidad de controles complica-
dos, por la percepci6n directa automitica de la tensién del

flejé) === " r c e e e rc m e e e mm .- --

Otro efecto sdndable se Yograris proporcionando un
eparato de alimentar y tenéar el fleje que fuera relativameg'
te auténomo y de poco peso, ¥y io Eaztan‘e pequefio para que
pudiers adaptarse ficilmente a diversas necesidades de emba~

lado y pudiera ser recambiado de modo fécil y répido in situ,

RESUMEN DE LA INVENCION

El grupo de alimentacién y tensado de fleje-de la
presente invencién comprende una unidad relativamente'compgg
ta en forma de un brazo gufa-fleje pivotable con el que va
asociado un Unico motor eléctirico reversidle, unos mciios de
rueda de traccién o un par de ruedas de traccién, unos medios
de sujecién para sujetar una parte del fleje en el brazo
guie-fleje, un 6rgano accionador de tensién fuertero?engraqg
je de pifién, un grupc accionador de engranaje que Edﬁecta el
motor con ambas ruedas de traccién y con el engranaje de pi-
fidn de traceién fuerte, y unos medios de reaccidn’ﬁ”ia ten~

glén fuerte o cremallera engranada con el engranaje de pifibn.

Los componentes bésicos antes desoritos del grupo
ven montados en o sobre un adecuado bastidor o armazén, y ex
cepto en cuanto a la cremallera, todos se hallan fijados en

relacién uno al otro para su movimiento con el brazo de gula.
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EL brazo de gufa tiene un eje de pivote en un extremo para
montar de modo pivotante el brazo de gufe sobre un bastidor
de miquina de flejar contiguo a un cenal de fleje y conti-
guo a un grupo de sujecidén y sellado del extremo del fleje.
Preferiblemente, el brazo de gufa va montado debajo de un
grupo de sujecién y sellado del extremo del fleje, estando
un extremo del brazo de gufa contiguo al canal de fleje, ¥
el extremo del brazo de gufa montado pivotante estando sepa
rado del cansl del fleje. EL brazo gula-fleje puede despla-—
zarse alrededor de su punto de pivote entre una primers po-
sicién superior, para la slimentacifn y pre-tensado del fle-
je, ¥ una segunda posicién, inferior, pars aplicar la ten-
gibn fuerte fingl, = = = = =« =« =w = e = = = = = = = = = ==

El engransje de pifién de tensién fuerte estéd situg

do en engranado con la cremallera entre el montgje pirotente

 del brago de gufa y el extremo del brazo de gufa contiguo

al canal de fleje. En la realizacién preferida le cremallera
va fijade de modo pivotante a un extremo del bastidor de la
m&quina flejadora. El engranaje de pifién es adeéuadb pars
girar elrededor de un eje fijado en el brazo de ‘gafa, y cuan
do ee hecho girar as{ engranado con la cremallera se despla
za en una direccién o en oira segin la direccién de rota-
cién, a lo largo de la cremallera. Cuando el engranaje de
pifién se desplaza z lo largo de la cremallers, el brazo
guis-fleje entero bascula slrededor del punto de pivote. Eg
ta accidn se usa para aplicar la tensién fuerte al bucle de

fleje después que el bucle de fleje ha gido pre~tensado al-
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rededor del paquete, = = = = = - - R U I I U

El brazo gufe-fleje tiene un conducto para alojar

el fleje que pasa a través del brazo de gula y hacia el ca-

nal de fleje. Las dos ruedas de traccién ven montadas sobre
el brazo de gufa a uno y otro lado del gufa-fleje y estén
dispuestas para entrar en contacto con las superficies late-
reles del fleje. La rotacién opuesta de las ruedes de irac-
cién en las direcciones adecuadas hace que el fleje sea ali-
mentado ya hacia adelants, al cansl de fleje para formar un
bucle, ya hacia atréds, fuera del canal de fleje, cuando se
estira el bucle tirante alrededor del paduete durante lsa

etaps de pre-tensifn, - - = « = = « = .- e - —-—-—-—— -

Sobre el brazo de gufa, entre las ruedas de trac-
cién y el canal de fleje, se halla situado un sujetador pivo
tante contiguo al fleje y que es accionado por medio de co-
nexiones adecuadas parz sujetar el fleje en el momento ade—

cuado durante la etapa de tensién fuerte. - - - - —-

Un nuevo tipo de grupo accionador de engtanaje,
montado en el brazo gufa-fleje y mévil con el mismo, conecta
en funcionamiento el motor eléctrico con las ruedas de trac-
cién y con el engranaje de pifién de tensién fuerte. F1 grupo
accionador del engransje tiene bésicamente dos transmisiones
de salida conectadas por mggio de un subgrupo de engranaje

diferencial. Una transmisi L va directamente conectada = las

ruedas de traccién y la otra transmigién va conectada, por
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medio de un iren reductor de engransjes sl engranaje de pi-
fi6n de tensién fuerte. A través de eatag transmisiones el
motor eléctrico aslimenta el fleje hacia un bucle a alta ve-

locidad, pre-tensa répidamente el fleje y finalmente estira

ung tensién fuerte en el fleje, = = = = = = = = = = = = = -

Cuando se mplica la tensién fuerte final, los ex-
tremos de fleje que se solapan en el bucle de fleje son se-
1llados 0 en otro forma unidos entre sf, y se cizalla la par

te restente del fleje: = = = == = = = = = = = == = = = =

Con este nuevo tipo de grupo de alimentacién y ten
gidn del fleje se ve que un simple motorcito eléctrico, como
el que puede ser accionado con los circuitos eléctricos de
glumbrado convencionales, puede a la vez alimentar y pre-ten
sar el fleje a una alta velocidad y a continuacién 'pv;ede
aplicar tensién fuerte al fleje, mediante el tren reductor
de engra.na;ies, a una velocidad muy baja sin la necesidad de
controles complicados. Esto es ventajoso desde el punto de
visfa de permitir que el paquete se compfima. 0 conforme al
fleje tensado fuertemente ¥y permi‘ba un movimiento raslativo
entre el paquete y 1a.m§.quina de modo que la tensién aplica

da al fleje sea mis uniforme en todo el bucle. = = - - - -

Otras numerosas ventajas y caracteristicas de la -
presente invencién quedarén fécilmente sparentes a partir
de la siguiente memoria descriptive detallada de la inven-

cién y reslizaciones de la misma, a partir de las reivindi
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caciones y a partir de 10s planos anexos8. = = = = = = = « =

BREVE DESCRIPCION DE IOS DIBUJOS

En los planos snexos que forman parte de la memo-
ris descriptiva y en que se ugan n)imeros anflogos pars desig

nar partes anflogas en todos ellos, =~ = ~ = = = = =~ = « ~ -

La figura 1 es una vista en pergpsctiva de una rea

lizacidn preferida del aparato de la presente invencién, - -

Ia figura 2 es una vista lateral parcisl del aparg
to con clertas partes del aparato recortadas para mostrar pig

zas interngg} = =« = = = = =« = w = = - ~ - - -

La figura 3 es una vista lateral parcial, en seccidn
transversal, del aparato con el brazo de gufa en la primers

posiocidn, superior; - - = = = e - - m - - . - - - .- - -

La figura 4 es una vista similar a la figura 3 pero
que ilustra el brazo de gufa en la segunda posicidén, infe-

rior; - e wm e e M e e wm ew e ——--———-——-.l-_————

La figura 5 es una vista en planta parcial en sec-

cibn, tomada generalmente a lo largo del plano 5-5 de la fi-

QUrg 2§ = = = == = - - .- ------— - -

La figura 6 es una vists en planta parcial en sec-

cién reducida tomada generslmente a lo largo del plano 6-6
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La figura 7 es una vista latersl parcial tomada =
lo largo del plano 7-7 de la figuras 6, con ciertas partes

del aparato recortadas pars mostrar piezas internas; - = - =

La figura 8 es una vista parcisl sumentada, en sec
cién, tomada generalmente a lo largo del plano 8-8 de lg fi-
Ura 2} ¥ - - - = - - - - = - - - - - .- ... - .- -

La figura 9 es una vista parcizl en seccién tomada

generaslmente a lo largo del plano 9-9 de la figura 6., - - —-

DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA

81 bien esta invencién es susceptible de ser reali
zada en muchas formas diferentes, en los planos se ilhstren,
¥ aquf se descrbirdn en detalle, las realizaciones preferidas
de la invencién. Hay que entender, sin embargo, qu;a la presen
te exposicién ha de considerarse como una e] emplificé.cidn de
los principios de la invencién y que no pretende limitar la

invencién a las reslizeciones ilustradas. - = = =« - - - = -

Las formas y tamaflos precisos de los componentes
aqui descritos no son esenciales pars la invencidén a menos
que asf{ se indique, ya que la invencién se describe con sélo

referencia a una realizacién que es sencilla y poco complica

da. - W ey Wr OP e @R TN W An A WS PR GR P B O A R WP SE A W S W W W
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fara facilitar la descripcién, el aparato de esta
invencién se describird en su posicién de funcionamiento
normal, y los términos tales como superior, inferior, horizon
tal, etc. se usarén con referencia a su posicién normal de
funcionamiento. Se entenderéd, no obstante, que un aparato se
gln esta invencién, puede mer fabricado, almacenado, trans—
portado y vendido en una orientacién distinta de la posicién

de funcienamiento normal descrita. = = = = = = = = = = - -

El aparato de la presente invencién tiene ciertos
mecanismos accionadores y mecanismo de control convenciona-
les, cuyos detalles, aunque no se ilustran y describen de mo
do completo, serén patentes a quienes son péritos en la téc-
nica y poseen un conocimiento de las funciones necesaiias de

dichos mecanismos accionadores. = = ~ = = = = = = - - - -

¥l grupo de alimentacién y tensibén de fleje se usa
preferiblemente en una méquina flejadora 20 que puede estar
montade ti{picamente como ilustra la figura 1, Se Aispone un
bestidor de base 30 pars soportar, en la orientacién adecua-

da, tres principales componentes de la mAquina flejadora. -

Un componente es el carrete o bobina 34 sobre el
que va arrollada una cantidad de fleje 36, y que va montado
para girar slrededor de un eje horizontal 38 sostenido por

un montante 40, = = =~ = = =« = = - - - - - - -

Un segundo componente principal de la méquina fle-



5.

10.

15.

20.

25.

- 14 -

jadora es el canal 44 de fleje que es una estructura anular
sostenida por el montante 46 y sirve como gufa del fleje 36
plredador de su periferia para abarcar un paguete (no ilus-
trado) que puede ser colocado dentro del canal de fleje 44.
Tl paquete puede ser movido a dentro del cenal 44 de fleje,
a meno o sutomfticamente por medio de unos medios de trans-

porte adecuados (no ilustrados)y, = ===+~ ===~ - - -

Un tercer componente principsl de la miquina de
flejar es la unidad 50 de sujecidén y sellado del fleje, que
estd soportada a smbos lados por montantes 52 y 54. Los com
ponentes mecénicos y eléctricos individusles que componen
1a unidad 50 de sujecién y sellado del fleje estdn encerra-
dos tfpicamente dentro de una ceja 56 de plancha metdlica
para proteger los componentes individuales de las condicio-
nes del medio smbiente, pars proteger el personal de las par

tes eléctricas y méviles, y para darle un aspecto agradable.

La disposicién particular, ilustrada ea la figura
1, de los principales componentes (canal de fleje 44, uni-
dad 50 de sujecién y sellado de fleje, y carrete de fleje
34) es bien conocida en la técnica de flejar. Dicha disposi-

_cién puede usarse con fleje metélico, con fleje pléstico y

con fleje metflico recubierto de pléstico, - - - = - - -~

Fl nuevo grupo 60 de alimentamcién y tensado del
fleje de la presente invencidn estd situmdo preferiblemente
debajo del grupo 50 de sujecibn y sellado y puede estar en-
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cerrado dentro de una caja 62. Preferiblemente &l grupo 60
de alimentacidn y tensado de la presente invencién es una

unidad substancialmente suténoma que puede montarse con rapi

dez.y facilidad al bastidor de la méquina de flejar y/o gru

po 50 de sujecién y sellado. Se contempla que los medios de
montar el grupo 60 de alimentacién y tensado a la méquina -
flejadora permitan quitar con rapidegz y facilidad el grupo
60 para summtenimiento y/o recambio, con pequefia o ninguns
perturbacién en los demds componentes de la méquina flejado-

ra, como se expondra luego con detalle, = = = = = = = - = ~

De modo ganeral, el fleje 36 es alimentado a través
del grupo 60 de alimentacidén y tensado del fleje nacia den-
tro del canal de fleje 44 de modo que el extremo libre del
fleje 36 discurra enteramente slrededor del canal 7 solape
la parte del fleje‘para formar el bucle. Luego el extremo 1i
bre dsl fleje es sujetado y rla parte restante del fleje es
estirada, con mecanismos apropiados, dentro del grupo 60 de
glimentacién y tensado para apretar el bucle alrededor de un
paquete con cierta pre-tensién y luego con una tengidn final
fuerte. Los mecanismos para efectuar la alimentacién y el

tensado se demcribirdn luego con detalle., = =~ = = = = = = -

A continuacién las partes solapadas del bucle de
fleje pueden unirse por cualquiera de los varios métodos
bien cbnooi&os, y la parte restante del fleje puede ser ciqg
1lada del bucle, de modo que el paquete flsjado pueda ser
sacado del canal 44. Segin el tipo particular de mecanismos
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usados en la unidad 50 de sujecibén y sellado del fleje, es

posible formar muchos tipom de juntas enitre partes de flejes
solapadas, incluyendo 1) un sello metdlico independiente, en
garzado o entallado aplicado al fleje metdlico; 2) una unién
de hendiduras encajables que se entallen en el fleje metédli-
co, ¥ 3) una unién termofundida en un fleje pléstico efectua
de por friceibn a travée de Srganos vibratorios de alta fre-

cuencis o efectuada por contacto directo con un 6érgano calen

tado» 8 M e m W de e em e e = M e e s

Las opafaciones en que el extremo libre del fleje
es sujetado ¥y en que los extiremos solapadas son sellados se
realizan de modo tipico en la parte delanteras de la unidad
50 de sujecién y sellado en la regidn indicada por el recua-
dro de trazos 66 de la figura 1. Le unidad 50 de sujecién y
gellado y la particular estructura asociada con la zona 66 de
sujecién y sellado pudiera ser cualquiers de los varios tipos
conocidos por los expertos en la técnicza. La unidad 50 de su
jecién y sellado asf como el canal de fleje 44 y el carrete
34 no forman parte de la presente invencién y ya nc volverén
a describirge més plenamente. Asi, en su msyor psrte, el res
to de la descripcién de las realizaciones del aparato de la

presente invencién se reducird a los mecanismos del grupo 60

de glimentacidn y tensado. = = = « - - - .-

Brazo gufa-fleje de tensién fuerte = Configuracién general

Las figuras 3 y 4 ilustran el grupo 60 de alimenta

cidn y tensado en que la caja 62, que puede colocarse opcio-



5.

10.

15.

20.

25.

- 17 -

nalmente para proporcionar. proteccién del grupo y dar un aspeg
to pgradable, ha sido retirada. El grupo 60 de alimentacién
y tensado estd situsdo inmediatamente debajo del grupo 50 de
sujecién y sellado, y tiene unos medios de brazo gula-fleje
0 brazo de tensién fuerte 70, que est4 soportado de modo pi
votante en el extremo trasero por un eje fijo 72, el cual
eje 72 puede estar sostenido por cualesquiera medios adecua-
dos de modo que guede fijo con relacién a los demés componen
tes de la miquina flejadora, tales como la unided 50 de suje
cién y sellado. Por ejemplo, el eje 72 puede estar gostenido
por un érgano del bastidor de la méquina o por la caja 62
que a su vez puede ir moportada por la unidad 50 de sujecién

Y 8ellgd0s = = = = = = = = = = = = ==~ - =~ - -

Fl brazo 70 de tensién fuerte consta de varios sub
grupos o mecenismos, descritos luego con detalle, que van
unidos por pernos o de otro modo conectados entre a{ para
formsr un brazo substanciglmente rigido capaz de girar alre-
dedor de un eje 72 desde una primera posicidn suparior, ilus
trade en la figura 3, a una segunda posicidén inferior ilus-
trade en la figura 4, por un mecanismo de tensién fuerte que

se describe luego con detalle. = = = = = = = = = = = - - -

Motor caja de engranajes

Con referencis a la figura 4, se dispone un motor
eléctrico 76 ¥Ynico y reversible, que va protegido dentro de
un bastidor 78 de soporte que puede girar alrededor del eje
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72. El motor 76 acciona los mecanismos pars alimentar y pre-
tensar el fleje y pera aplicar la tensién fuerte como se ex-
pondrd luego. Conectada de modo rigido & la caja del motor
76 y al bastidor 78, y extendiéndose hacia adelante de ellos,
hay la caja de engranajes 80 que contiene el nuevo grupo de
transmisiones que se describiri luego con detalle gon refe-

rencia a otras figuras, =~ = = == = = = =« = = = = = - = - -

Guias laterales del fleje

Pars guiar el fleje a través del brazo 70 de ten-
gién fuerte, hay montados un par de gulas lateeles 30 y 92,
distancindas entre sf, a un lado de la caja de eng;:lanajes 80
como mejor se ilustra en las figuraé 5y 6. Las flguras ly
4 muestran la gufa lateral 92 retirada pars proporcionar una
vigts lateral de la gufa lateral 90. La figura 2 ilusira la
guia lateral 92 en su Bitioe =~ = = = == = == - = = = =~ -

Ambas gufas laterales 90 y 92 van monta:d_ag de modo
pivotante alrededor del aje 96 sobre un cojinete de‘,manguito
98. El eje 96 va montado a una parte de la caja de engrana-
jes 80 como mejor se ilustra en las figuras 6 y 9. EL eje
96 tiene formando perte del mismo una porcién de base 100 de
mayor didmetro que da contra el lado de la gufa lateral 90 ¥
que va soldada a una placa de montaje 110, la cual placa de
montaje 110 va unida con pernos a la caja de engranajes 80,
mediante pernos 112 y 114 como mejor se ilustra en la figura

9, Un anillo de retén (figuras 2, 6 y 9) va montado en una
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mueeca anular junto al extremo distal del eje o &rbol 96 pa
ra dar contra la gufa lateral exterior 92 y mantener las
gufas laterales sobre el eje 96. Las gufas latersles 90 y 92
pueden girar alrededor del eje 96, dentro de una pequefia gama,
enguler, para proporcionar adecuada fuerza de rueda de trac-

cién sobre el fleje, como se describiri luego con detalle. -

Las gufas laterales estédn mantenidas distanciadas
en relacién paralela por medio de espaciadores, tales como el
espaciador 118 (figura 8), por gufa-fleje superiores 120 y
122 y por gula-flejes inferiores 124, 126 y 128 (figura 3).
Los guls-flejes 90 y 92 van fijados entre s{ con tornillos
pera metsles, tales como tornillos 130 y 132 que pasan a trg

vés de los gufa-flejes superiores 120 y 122 respectivamente.

Log gufa-flejes superior e inferior, ademis de man
tener las gufas laterales 90 y 92 en la adecuada relacién
distenciada, sirven para entrar en contacto con las superfi
cies superior e inferior del fleje 36 y guiar adecuﬁdamente
el fleje 36 entre las gufas laterales 90 y 92. El fleje 36,
ilustrado en la figura 4 sflo, entra en un conducfb’configg
rado'eﬂtre sl gufa-fleje superior 122 y el gufa-fleje infe-
rior 128, y me desplaga de derecha a izduierda durante el
plimentado de modo que el fleje pasa luego entre gufas opues
tas 120 y 124 y a 1o largo de la gufa curva 126 fuera del ex
tremo delantero del brazo 70 y a la carga hacia el canal de
flejge — = == - - - s - - e e C s - s s
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Ruedas de traccién

Tl fleje es arrastrado a través de los gufe-flejes
durante el slimentado, y es retrafdo a través de los gule-
flejes durante la etepa de pre~tensado por las ruedas de trag
cién 140 y 142 (figuras 3, 4 y 8) aque estén situades a lados
opuestos del fleje y que comprimen ligeramente el fleje en-
tre ellos. Preferiblemente las ruedas de traccién tienen una
capa periférica anular de uretano 146 que proporciona una
traceién adecuada sin daflar el fleje. Tl uretano es ademés

resistente a sufrir una deformacién permanente y formar in

desmables puntos aplenados, = = - = =

La rueda 142 de traccién superior va moﬁtada parsa
girar sobre, y con relacién a, el eje 148 y la rueda 140 de
tracecién inferior va montade para girar con el éaé j50 como
mejor se ilustra en la figura 8. La rueda superior 142 va
unida con pernos (pernos que no se ilustran) s un engreanaje
154 de la rueda de traccién superior que tambiér ve montado
para girar sobre, y con relacién a, el eje 148, Tanto el en-~
grenaje 154 como la rueda de treccién 142 giren aobre un co-—
jinete 156 aslrededor del eje 148. El extremo exf;;ior del
eje 148 tiene una porcién 158 de diémetro meyor que estd alo
jada dentro de una tapa 160 de la rueda de traceién. Una pla
ca 162 de cubierta circular va fijada a la tapa 160 con tor
nillos 164 para mantener en su posicién al eje 148, E1 ex-
tremo interior del eje'148 va montado en la gufa lateral in

terior 90 como se ilusira en la figura 8. La tapa 160 va fi
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jada a la gufa lateral exterior 92 con los tornillos adecua-
dos, como el tornillo 166, ilustrado en las figuras 2 y 8.
La tapa 160 se extiende hacia abajo y también cubre el extre

mo del eje 150 = = = = = = = = = = = = == =~ = -~ = =~ <

Ta rueda de traccién inferior 140 va fijada, por
ejemplo con dornillos para metales 168, al engranaje trans-
misor 170 que va montado en estrias del extremo exterior del
4rbol 150. E1l engranaje 170 gira as{ con el &rbol 150, giran
do con &1 la rueds de traccién inferior 140. E1l engranaje
170 también engrana con el engranaje 154 para hacer girar el
engransje 154 y de shf la rueda de traccién superlor 142 uni

da con pernos al engranaje 154, =~ - - = = - - = - —————

Hya que hacer notar que sunque el engranaje supe-
rior 154 y la rueda de traccién superior 142 unida con pernos
al mismo, van montados sobre el &rbol 148 en relacién fija
con las gufas laterales 90 y 92 y a la tapa 160, no_ es Este
el caso del engranaje inferior 170 y la rueda de traccién in
ferior 140. Especificamente, el &rbol 150 no es 1levado en o
por las gulas laterales 90 y 92. En vez de ello, cirérbol
150 es mévil en, y soportado por, el cojinete 372 de la caja
de engranajes 80 como mejor se ilusira en la figura 8. Las
gufas latersles 90 y 92, como antes doc ha explicado, estén
montadas de modo pivotante alrededor de un eje 96 a la caja
80 (ver figures 2, 3, 5y 9) y asf estédn libres para pivotar
hacia abajo, 1levando consigo al eje 148, rueda de traceidn
142, engranaje 154 y tapa 160 hacia la rueda de traccién in-
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_ ferior 140 y engranaje inferior 170, = = = = = = = = = = =

Fl engranaje superior 154 y la rueda de traccién
superior 142 estén mantenidos en su orientacién adecuada con
respecto sl engranaje inferior 170 y rueda de traccién 140
por uwn grupe de soporte ajustablé 178 que se ilustra mejor
en las figuras 2 y 8. De modo especf{fico, una orejeta 180 va
soldada a la gufa lateral interior 90 y sostiene un resorte
182 que es mantenido en compresién contra la orejete 180 por
un perno 184 que actia contra ls parte superior del resorte
182 g través de la arandela 186. El perno 184 pasa a través
de una abertura 185 y se aloja mediante rosca en uné abertu-
ra 187 de la caja de engranajes 80. Con referencla a la figu
ra 2, se ve que elrresorte 182 da contra lsa orejega_1807y hg
ce que la gufa lateral 90 (y la gufa 92 y tapa 1601anexas)
giren en sentido horario alrededor del eje 96. Eééé lleva la
rueda de traccién superior 142 s més cerca de la rgeda de

traceién inferior 140 (ver figura 8)e = = = = = = ~ = = - «

Aun cuando las capas periféricas de uretano 146 de
las ruedas 140 y 142 estén en contacto, pueden sérgéomprimi—
das a'n més para efectuar una compresién més aspretada entre
ellas, y de shf uns traccién méds tirante sobre cualquier fle
je que se halle entre ellas. Desde'luego ge dispone una ade-
cuada hblgurs en los dientes de engranaje de los engrenajes
154 y 170 para permitir la deseada gama de ajuste. El apara-
to se ajusta inicialmente haciendo girar el tornillo 184

que verfa la fuerza que el resorte 182 sjerce sobre la orejg
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ta 180 que luego hace girar las gufas laterales 90 y 92 al-
rededor del Arbol 96 para proporcionar la fuerza deseada en
tre las ruedas de alimentacién. Esto controla el grado de
traccién que las ruedas ejercen mobre el fleje. Una tuerca
5 bloqueadora 188 sobre el perno 184 puede apretarse hacia aba
jo contra la caja de engranajes 80 para bloguear el tornillo

de ajuste 184, - - =~ = - = = + - c s C - -t et e~ - --a-

Sujetador

Durante la etapa de tensién fuerte, el brazo gufa-
10. fleje 70 de tensién fuerte pivota hacia abajo (por gedio de
mecenismos descritos luego) para tirar de la parﬁe>?estante
del fleje. Durante esta etapa, la parte restante déﬂfleje
que hay'eﬂel brazo gufs~-fleje, especificamente aquel trozo
que pasa por el conducto definido por los gufa-flejes supe~
15. rior e inferior 120, 122, 124, 126 y 128, es sujetado y man-~
tenido en relacién fija con el brazo de gufa 70 al;pivotar
hacis abajo el brazo de gufa 70. A este fin, se dispone unos
medios de sujecidén o sujetador 194 entre las guias~ia$erales
90 y 82 y debajo del fleje en una abertura definidaentre los
20, gufa-flejes inferiores 124 y 126 como mejor se ilusira en la
figure 3. El sujetador 194 va montado de modo pivotante alre
dedor del #&rbol 196 y es forzado a girar alrededor del eje
del 4rbol 196 y es forzado a girar aslrededor del eje 196 en
direccién antihoraria por el resorte 198 que en un extremo
25. va montado alejéndose en una abertura del gufa-Elbje inferiorr

126, y en el otro extremo va montado alojéndose en una ahertg'
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ra del sujetador 194. Asf, el resorte 198, al estar bajo
compresién, fuerza el sujetador contra el fleje cuando el
fleje pase entre los gufa~flejes 120 y 124. Preferiblemente
¢l sujetador 194 tiene una pluralidad de dientes de sujecién

199 para proporcionar una mejor accidn de agarre sobre el

flejes, =~ - === === = = = R

Dursnte la ebapa de slimentado del fleje y durante
la etapa de pre-tensado del bucle de fleje, el fleje debe eg
tar libre pars moverse hacia sdelante Y haci-a atrés, Tespec
tivemente, a través del brazo TO guia-fleje. A este fin se
hace girar el sujetador 194 de modo que los dientes 198 no
estén en contacto con el fleje, por medio de una varilla se
paradora 200 colocada entre el sujetador 194 y e]l.; fbndo de

la unidad 50 de sujecién y sellado, como Jejor se '_}i}.us;‘bra en

lag figures 2y 5. = = = = = = = = = = = = = = o = = =~ <~

La varilla 200 tiene una parte cil{ndrica aumenta-
da 210 en el extremo de fondo pars apoyarse con‘l):'rua“liun torni-
1lo de ajuste 212 ajustable, que va montado roscado en una
orejeta 214 que sobresale del sujetador 194. El extremo su-~
perior de la varilla 200 es%4 dispuesto para llegar a tope
con un tornillo de ajuste 216 que se sloja roscsdo en una
parte fija de la miquine de flejar o del bastidor de la mé-
quina, por ejemplo el fondo de la unidad de sujecién y sellg
do 50. La varilla 200 estd situada de modo deslizente den-
tro de un conducto cilfndrico 220 en una parte de extensién

222 de la tape 160 de la rueda de trabcidn. La verilla estéd
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as{ libre para deslizarse verticalmente, segin se ve en la
figure 2, dentro del conducto 220 por influencia de la grave
dad, cusndo el brazo gufa-flejes 70 se hace girar hacia aba
jo a la segunda posicién, inferior, del brago ilustrads en
1a figura 4. El resorte 198 que empuja el sujetador tiene el
tamaflo adecuado para superar el peso de la varilla 200 cuan-
do el bragzo gufa-fleje 70 pivota hacia abajo y para hacer
girar el sujetador 194 hacia arriba de modo que los dientes
199 del sujetador sean forzados a entrar en contacto con el
fleje 36 y de modo que el fleje sea, por tanto, forgado por
los dientes 199 del sujetador contra la superficie del guia-
fleje superior 120 con lo que se evite que el fleje se desli
ce més 2114 del gufe-fleje 120 y a travée del grazb gufa-fle
je 70 por cusnto el brazo gufs-fleje 70 es pivotado hacia
abajo para aplicar tensién fuerte al bucle de flejb{ Después
de que se ha terminado la etapa de tengién fuerte, y luego
que el brazo gufa-fleje 70 ha vuelto a su primera stici6n,
superior, el extremo superior de la varilla 200 ;5gg a tope
con el tornillo 216 y fuerasa al sujetador 194 a gifar en sen
$ido horario alrededor del &rbol 196, separando asf el con-
tato del sujetador con el fleje. = = - - = = -~ >4‘- ---

Gufa-flejes extensible

Cuando el brazo 70 de gufa de tensién fuerte es
pivotado hacia abajo para tirar del fleje sujetado y aplicar
tensién fuerte al bucle, se disponen unos medios nuevos para

guiar el fleje en el extremo delantero del brago de gufa T0
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La figura 4 ilustra el brazo de gufs 70 de tensién
fuerte en la segunda posicidén, bajada, con el fleje 36 que
pasa 8 través del mismo y fuera del extremo delantero hasta
un conducto de fleje en el bastidor de la flejadora, definido
entre un 6rgano de gufs medio 226 y w 6rgano de gula trase-

T0 228, = = 0 w m e e e e m e -, - .. —--———-—-

ElL extremo delsntero del brazo 70 de tensién fuer-
te eatd distanciado hacia adentro del Srgano de gufa medio
226 de la flejadora, de modo que el fleje 36 incide en el 6r
gano 226 y es guiado hacia arriba hacia dentro dela flejado
ra entre el 6rgano de gufa 226 y el drgano de gutai trasero
228, EL fleje sigue a través de la zona 66 de sujecién y se-
1lado (figura 1) de la wnidad de sujecién y sellado 50, y
luego alrededor del canal 44 en que retorna y pasa enire el
Srgano de gufa medio 226 y un érgano de gula delantero 230

como e iluatra en ls figura 4. = = = = = = = = 0 ~ = = =~ =

Con referencia a las figui‘as 3y 4, el fleje 36 es
guiado a un lado en el extremo delantero del brazo'70 de ten
sifn fuerte por wn gufa-fleje extensible o cinta resorte de
reloj metélica 234. Como se ilustra en la figurs 3, la cinta
234 es mantenids en un extremo entre el érgano de gula trase
ro 228 y un bloque 236, y en el otro exiremo en una rueda
gufa-fleje 240 por un tornillo 242 que pasa & través de una

abertura practicada en el extremo de la cinte 234 y estd fi-
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jado por rosca en una abertura adecusda en la rueda gufa-
fleje 240. La rueda gufa-fleje 240 va montada para girar al
rededor del 4rbol 244 entre las gufas laterales 90 y 92 como
mejor se ve en la figura 5. Cuendo el brazo 70 gufa-fleje se
halla en su primera posicién, superior, ilustirada eh la figu
ra 3, la cinta resorte de reloj metflica 234 estf envuelta
alrededor de una parte substancial de la periferia de la rue
da 240 y, debido a la elasticidad de resorte de la cinta,
fuerza la rueda gufa-fleje 240 en una direccidén entihoraria
glrededor del &rbol 244 de modo que la cinta 234 de resorte
de reloj estd en Intimo contacto con la supexrficie periféri
ca de la rueda gufa-fleje 240 en la mayor parie de su longi
tud. Enesta posioién, el fleje que pasa a travée del brazo
guia-fleje 70 es guiédo por el érgano de gufa infepior 126
sobre una superficie lateral y por la cinta metdlisa del re-

sorte de reloj 234 en la oira superficie lateral: = = = - =

Cusndo el brazo gufa-fleje 70 es pivotado‘a la se
gunda posicién (inferior) de tensién fuerte (pordioé medios
que luego se explican) la rueda gufa~fleje 240 es h?cha girar
en una direccién horaria por la cinta de resorte &éﬂreloj
234, de modo que la cinta de resorte de reloj 234 se desen-
rolla desde la superficie periférica de la rueds gufa-fleje
240 para asumir la configuracién que se ilustra en la figu-
ra 4. De este modo, la cinta metflica 234 de resorte de re-
loj forma una gufa continua en el lado interior del fleje
36 cuando el fleje 36 se extiende desde el fondo de la unided
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50 de sujecién y sellado del fleje hasta el extremo delente-
ro inferior del brazo gufa-fleje 70 de tensién fuerte, - - -

Cuando el brazo gufa-fleje 70 es movido hacia arri
ba y devuelto a su primers pqsicidn, guperior, la elastici-
dad de resorte de la cinta metdlica de resorte de reloj 234
hace que la rueda gufa-fleje 240 gire en sentido antihora-
rio de modo que la cinta 234 se enrolle de nuevo alrededor
de la superficie periférica de la rueda gufa-fleje 240. De
este modo, el fleje 36 es guiado y sostenido continuemente

durante y después de la etapa de tensién fuerte. - - - - -

En algunas splicsciones es preferible substituir
el tipo de resorte de reloj del gula-fleje extensibie que se
acaba de describir por una forme alternativa de grupo de
guis, De manere especifica, puede disponerse un vubo? que se
extienda hacia arriba desde el extremo del brazo 7O de ten-
sién fuerte y se aloje en el gufs-fleje entre lus érganos
226 y 228 en la parte delantera de la méquina. El, tubo seria
1o bastante largo para que cusndo el brazo de tensién fuerte
se desplazara a su segunda posicidén de pivotado hgcia abajo
(como en la figura 4), una parte del extremo superior del tu
bo a¥n estuviera retenido dentro del gufs-fleje. De esta mg
nera, el fleje queda contenido dentro del tubo & través de
todas las posiciones del brazo de tensién fuerte. Dicho ti-
po de tubo del gufa-fleje se describe e ilustra en la soli-
citud de patente estadomnidense también pendiente titulada

nM&todo y aparato para atar un artfculo con un bucle de flg
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Je teneado™ no, de serie 835.647, presentada por los invento
res de la presente invencién, y a ella hay que remitirse pa-
ra ulteriores detalles (ver espescificamente las referancias

al elemento 170 en las péginas 30 y 37 de la misma), - - - -

Organo sccionador de tensién fuerte y mediom de reaccién de
tengién fuerte

Se utiliza un nuevo sistema para pivotar el brago
gufa-fleje 70 de tensién fuerte hacia abajo durante la etapa
de teneién fuerte. De mddo especifico, con referencis a las
figuras 3 y 4, un érgano accionador de tensién fuerte, 6 en-
granaje de pifién 250 va montado para girar alredeé%éﬂde un
eje 0 4rbol 252 que est4 fijo con relacién a, y ﬁdvil Junto
con, #.brazo guia-fleje 70 de tensién fuerte, eltc&;l estd
dispuesto para engranar con unos medios de reacciSn‘de ten-
8ién fuerte, o cremallera dentada 260. La rotacién del pifién
250, por mecanismos asccionadores que luego se degpr%birén,
hace que el pifién se mueva hacia arriba o hacia abéd; a lo
largo de la oremallera 260 y lleve consigo todo ;l bragzo
guia-fleja de tensién fuerte 70, el cual brazo de éﬁia pivota
alrededor del Arbol 72 desorito antes de la seccidén titulada
"Brazo gufa~fleje de tensién fuerte-~Configurscién general".-

La cremallera 260 va conectada de modo pivotante,
a través de un érgano intermedio, a una parte del bastidor
de la flejadora que estd fijo con relacién al brazo gufa-fle

Jje 70 de tensién fuerte, pivotable. De manera especifica, en
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lg relacién que se ilustra en la figura 4, la cremallera 260
estd montada de modo pivotante en su extremo superior alre-
dedor de un Arbol 264 a una palanca 266 perceptora de ten-
sién, la cual palancé 266 va a su vez montada de modo pivo-
tante alrededor de un 4rbol 270 a un bloque 272 en el basti

dor de la flejaddra. B . T R N R

La palanca 266 perceptora de la tensién fuerte es-
t4 mantenida en su lugar en el extremo distal por un respal-
do 274 recortado en un bloque 276 que va fijado a la flejado
ra 0, especificamente, a la cara inferior de la unidad 50
de sujecién y sellado. EL respaldo evitg que la palanca 266
perceptors de tensidén fuerte gire en direccidn-hdraria alre-
dedor del &rbol 270 més alld del punto ilustrado en la figu
rs 4. Se dispone un perno de ajuste especial 28C dentro de
una abertura 282 de alojamiento junto al extremo distal de
la palanca 266 perceptora de tensién fuerte. EL perno 280
tiene una cabeza 284 apta para ser girada fécilmente con una
llave, y ademés tiene une parte roscéda, qilindrica, aumenta
da 286 que se acopla por rosca con los ladose de 1§‘ahertura
282. Se dispone un resorte 288 entre una brida de montaje
290 del bloque 276 y la parte cilindfica auﬁentada 286 de mo
do que fuerce la palanca 266 perceptora de tensién fuerte en
sentido horario slrededor del érbol 270 y a contacto con el
respaldo 274 en el bloque 276. La fuerza de muelle del resor

te 288 puede ajustarse girando el perno 280, = = - = - - -
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Un interruptor limitador 294 va fijado a la palsn
ca 266 perceptora de tensidn fuerte mediante tornmillos 296
y es apto para contactar la cabeza de un perno 298 que va
unido por rosca a una tuerca 300 montada en la cara inferior
de 1a unidad de sujecién y sellado 50, Cuando el brazo gula-
fleje 70 de tensién fuerte se halla en la primera posicién,

| superior, como se ilustra en las figuras 2 y 3, un resorte

288 fuerze la palanca 266 perceptora de tensién fuerte, con
tra el respaldo 274 con lo que el interruptor 254 de final
de carrera es separado slejado de la cabeza del perno 298

en un grado suficiente para mantener el contacto eléctrico
del interruptor de final de carrera en la posicidn "circuito
abierto". Cuando el brazo gufa~fleje 70 de tensisn fuerte es
movido hacia abajo (para aplicar la tensién fuerte durante
1ls etapa de tensado fuerte) por el engranaje de vifién 250
que gira hacia abajo a 1o largo de le cremallera 260, la fuer
za de reaccién es transmitidas hacia arribas a través de la
cremallera 260 s la palanca 266 perceptora de tensién fuerts.
Esto fuerzs la palanca 266 perceptora de tensidn fﬁgrte ha~-
cia arriba separéndose del respaldo 274 del bloqug~§oporte
276 y contra el.resorfe 288. En un punto determinaé;, la
fuerze de reaccién trensmitida desde la cremallera 260 es lo
bagtante grande para forzar el interruptor de final de carre
ra 294 contra la cabeza del perno 298 para asi accionar el
interruptor. El interruptor 294 va conectado en el circuito
eléctrico del motor 76 para invertir la direccién del motor

para hacer girar el pifién 250 en direccién antihoraria (como
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se ve en las figuras 3 y 4). La inversién del motor sélo tig
ne lugsr después de un predeterminado lapso de tiempo duran-
te el cual puede formarse la unién del fleje. A continuacién
el pifién 250 gira subiendo la cremallera y devuelve el bra-

zo gufa~-fleje 70 de tensién fuerte a su primera posicidn, =u

perior, jlustrada en la figura 3. = = = = = =« = = = - = = -

Para mantener la cremalleras pivotante 260 en ade-
cuado engranado con los dientes del engranaje de pifién 250,
ee disponen unos nuevos medios de cojinete que evitan que la
cremallera 260 sea forzada hacis afuers, y separada, del en-
granaje de pifién 250. Los medios de cojinete comprenden un
bloque de cojinete 312 de bronce que se ilustra mejor en 11
neas de trazos en la vista en alzado lateral de la figura 3,
en la viata en alzado frontal de la figura 9 y ¢n la vista
en seccifn desde arriba de la figura 6. El bloqﬁe 312 va mon
tado para girer alrededor del 4rbol 318 y tiene una forme
de prisma triangular substancialmente redondeado con una su
perficie de cojinete plane 314 pafa gostener la parte trase-
ra de la cremallera 260, El montaje del bloque 312 en un ir
bol permite que el blogue gire ligeramente en gerivido hora-
rio o antihorario para seguir la curvatura y movimiento bas
culante de la cremallera 260 tuando el brazo gufa-fleje de
tensién fuerte 70 se desplaza hacia arribe o hacia abajo a

lo lergo de la cremallera. = = = = = = = = = = < = = = ===

Grupo de transmigifn de engreanajes

£l motor eldctrico reversible, vnico, 76 asociado
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con el nuevo aparato 60 de alimentacién y tensado de fleje
de la presente invencidén acciona las ruedas de traccién 140
¥ 142 para alimentar y a continuacién pre-tensar el fleje y
ademfz acciona el engranaje de pifién 250 para pivoiar el bra
z0 gula-fleje de tensién fuerte 70 para aplicar tqnsiGn fuer
te (figura 4). Unos nuevos medios de grupo de transmisién

de engrenaje estén dispuestos para engranar adecuadamente el
motor con las ruedas de traccién o el engranaje de pifién se
gln precise. Fl grupo de transmisidén de engranajes se ilus-
tra mejor en una vista en meccién en planta en la figura 6.
El grupo de tranemisidén de engranajes va montado dentro de
la caja de engranajes 80 que va fijada por un excremo a la

carcasa del motor 76 y al soporte 78, = = « = = v e = = = =

Tl motor 76 tiene un &rbol de transmisiér de sali-
da 330 montado para girar en el cojinete 332 que es sosteni-
do en un sxtremo de la carcasa de motor T76. El Arbol 330 me
proyecta hacia dentro de la caja de engranajes 80 y tiene,
formando parte integrante con este extremo, un engfa.na;le
transmisor cdénico 334. El engranaje transmisor céqiéo 334 en
grana con un subgrupo de engranaje diferencial 345’§ara
tranamitir la energfs del motor ya a las ruedas de traccién
mediante el drbol 150, ya al engranaje de pifién 250 mediante
su 4rbol 252 y un tren de engranajes reductorss 342 como se

expondrd luego con detalle. = = = = = = = = = = = = = = = =

El diferencial 340 comprende, en parte, un engra-

naje cénico graﬁde 346 que es accionado por el engranaje 334
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del 4rbol treansmisor del motor y el que va fijado una caja
diferencial cilindrica o jaule 350. Le caje diferencial ci-
1{ndrica 350 va fijada al engranaje cénico grande 346 por
pernos 352, uno de los cuales se ilustra en linea de trazos
en la figura 6. As{ la caja diferencial 350 gira con el en-
granaje cénico grande 346. El engranaje cénico grande 346
sst4 montado sobre el Arbol transmisor de rueda de traccién
150 pare girar con relacifn al mismo por medlo del cojinete
354. Asi el engranaje cénico grande 346 y la caja cilindrics
diferencial 350 fijada al mismo pueden girar y giran en todo
momento en que gira el &rbol 330 del motor eldctrico. - - -

Montados en el interior de la caja difsrencial ci
1f{ndrica 350 hay tres engranajes, de pifién cénicos. 360, uno
de los cusles es visible en la figura 6. Los tres engranajes
de pifin 360 estén dispuestos alrededor de la céjé. diferen-
cial cilfndrica a intervalos de 1208. Por tanto, con referen
eia & la figura 6, uno de los otros dos engranaj;s Jde pifién
no ilustrados se halla debajo del plano de la figuré. y el
otro de los dos engranajes de pifién no ilustradohsresté enci-
ma del plano de la figura. Cada engranaje de pifiéu 7360 estd

montado para girer en un cojinete 362, - - = = - = =< -~

Tl 4rbol 150 de la rueda de traccidn va montado en
la caja de engranajes 80 en un exiremo por medio del cojine-
te 370 y en el otro extremo por medio del cojinete 372 (figu
ras 6 y 8). Dentro de la caja dfiferencial cilindrica 350

otro engranaje cénico 376 ve fijado al &rbol 150 para girar
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con €l y estd engranado en transmisién con los tres engrana-
Jjes de pifibn 360 del diferencial. Asf el engranaje 376 puede
hacer girar el 4rbol transmisor de la rueda de traccién 150
cuando el diferencial 350 em accionado a través el engrana-

vje cénico 346 por el motor 76. ittt L S - -

En un extremo de la caja diferencial ecilfndrics
350, opuesto al engranaje 376, hay otro sngranaje cénico 380
que va montado alrededor del 4rbol 150 de la ruede de trac-

cién sobre un cojinete 382 pare girar respecto del mismo.

Formando parte integrante con el engranaje 380 hay un engra-
naje exterior 385 desde el cual es accionado en su caso el

pifién 250 de tensién fuerte, como luego me expondrd. - - -

El grupo 350 diferencisl cilindrico giratorio y los
engranajes de pifién 360 llevados por el mismo hacen también
girar el engranaje ecbnico 380 y su engranaje exterior 385,
indépendientemente del 4rbol 150, para accionar sl tren de
engranajes reductores 342. De modo especifico, el tren 342
de engranajes reductores incluye los engranajes 388 y 396 £i
jados al manguito 392 que estd fijado a un 4rbol 394 de modo |
que ambos engranajes 388 y 390 giren con el érbol 394. EL 4r
bol 394 sespopyp dentro de la caja de engranajes 80 en los co
jinetes 396 y 398, Fl engranaje 388 engrana con, y es accio- :
nado por, el engranaje 385. Contiguo al engranaje 390, un en
granaje 400 va montado de modo fijo al frbol 252 del pifién,
drbol que me spoya en la caje de engranajes en los cojinetes

412 y 414. El engranaje 400 engrana con el engranaje 390 pa
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ra ser accionado por el mismo. La rotacién del engranaje 400
hace que el #rbol 252 gire y con ello gire el b6rgano acciona
dor de la tensién fuerte o pifién 250 que va montado sobre el

mismo como antes se ha descritoe — = = == ~ == == = - -

El grupo 342 de tren de engranajes de reduccidn,
que comprende los engranajes 385, 388, 390 y 400, reduce la
velocidad del é.rbél 252 a un bajo mivel adecuado para apli-
car la tensién fuerte. Dé nlxodo especifico, como se ha expueg
to antes en las secciones tituladas "Antecedentes de la inven
cién" y "Resumen de la invencién" es deseable que el fleje
sea atirantado alrededor del paquete en la etapa de tensién
fuerte a una velocidad relativamente baja de modo que el pa-
quete pueda ser comprimido con el fleje fuertemente tensado
y de modo que el movimiento relativo entre la méquina y el
paquete queds fécilmente absorbido para efectuar una tensidn
més uniforme por todo el bucle de fleje. Por otra parte, sin
embargo, hay que hacer notar que el 4rbol 150 accionador de
1a rueda de traccién gira a una velocidad mucho mayor que el
&rbol 252 del pifién, debido a la carenéia; de un sistema simi
lar de engranajes reductores. Por lo tento las ruedas de tragc
cién se hacen girar s una velocidad relativemente alta para
un répido alimentado de fleje y, al invertirse la rotacién

del motor, para un pre-tensado relativamente répido. - -~ -

Naturslmente, durante el glimentado del fleje, ©
durante el pre-tensado del bucle de fleje, la aplicacién de

una tensién fuerte por el pifidn 250 engranado con la crema-
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1llera 260 no es deseable. Em consecuencia, se usa un nuevo
mecanismb segin la presente invencién para evitar que el en
granaje de pifién 250 gire cuando se hacen girar las ruedas
de traccién. De modo similar, la presente invencién incluye
otro nuevo mecanismo para bloquear positivamente o impedir
la rotacién de las ruedas de traccién cusndo se hace girar
el pifién 250 de tensién fuerte durante la etapa de tensién
fuerte. En glgunes aplicaciones, esta caracterfstica pueds
ser deseable. A continuamcién se explicarén estos nuevos me-

MEeCANIAMOS, = = = = ® = = = =« = = = = = = - - - -

Mecanismos de bloqueo del engranaje de pifién y de rueda de

traccidn

Durante un ciclo normal de flejado, lar ruedas de
traccién se hacen girar para primero alimentar el fléde a tra
vés del canallde fleje y formar un bucle slrededor del paque
te, Fn el aparato de la presente invencién, el Arbsl 150 es
accionado a través del diferencial 340 para accicnﬁf las rue
das de traceién para alimentar el fleje. De modo especffico,
con referencis a la figura 3, el 4rbol 150 se hace girar en
una direccidén entihoraria para hacer que la rueda de traccién
inferior 140 gire en una direccién antihoraria, y que la rue
da de tracoidén superior 142, accionada a través de los engra

najes 170 y 154, gire en la direccién horaria., = = = = = =

Cuando el #Arbol 150 gira en direccidén antihoraria
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pars alimentar ol fleje, la caje diferencial cilfndrica y el
engranaje cénico grande 346 han de girar necesariamente en
direccién antihoraria. Para acclonar el engrenaje cénico di-
ferencial 346 en la direccién antihoraria para alimentar flg
je, el engranaje 334 y el Arbol 330 del motor han de girar
en una direccién antihoraria (mirando en el plano de la figu
ra 6 sl se mira hacia el motor 76). Durante el alimentado de
fleje, para evitar que el iren reductor de engranajes 342 sea
hecho girar por el diferencial 340 para originar la rotacién
del pifidn 250 de tensidén fuerte, se dispone un mecanismo de

bloqueo como mejor se ilustra en la figura T¢e == = = - < =

™1 el itren de engranajes reductores 34%, el drbol
394 tiene en su extremo distal, y fuera de la caja de engra
najes 80, una leva de bloqueo 430 que va montada sobre el éx
bol 394 y sujeta el Arbol con estrfas, La leva de'bl'oqueo 430
es un disco hendido que estf comprimido alrededor del 4rbol
394 con el perno 431. La leva 430 tiene una muesce de 8poyo
mundida 432 para alojar un érgano de rodillo 434 que va mon-
tado a un extremo de un brazo 436 del 4rbol 435. ¥l brazo
436 va montado de modo pivotante al lado de la ca;ja de engra
najes 80 alrededor del 4rbol 438. - - - - - - - -

Un érgeno de cojinete 444 ajustable, forzado por
muelle, hueco y cilindrico, que tiene una parte de soporte
hemisférica 446 en un extremo, se dispone para asentarse den

tro de un asiento hemisférico de alojamiento 448 en el brazo
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436 y para sostener el brazo 436 de modo que el rodillo 434
esté en contacto con la leva 430 y evite sl giro de la mis-

m,—----—-—------- ..... - ean M e ww ws e e

El 6rgano 444 va montado por medio de un perno 452
en un extremo a otro perno 454, el cual perno 454 va montado
8 una orejeta saliente 456 en el fondo de la unidad de suje~
cifn y sellado 50. Un resorte 458 estd situado para compri-
mirse enire el extremo del perno 454 y la cara superior de
la parte de cojinete esférica 446 para soatener la parte de
cojinete esfdrica 446 contra el brazo 436. La fuerza de re-
sorte o de compresidén puede ajustarse varimndo el contacto

de rosca entre el pernc 452 y el 454, = = = = = = ~ = = = -

La leva 430 no puede girar en direccién anﬁjhora—
ria como se ve en la figura 7 debido a la relacién entre los
érboles 438, 435 y 394, ya que la muesca 432 de cojinete da
contra el rodillo 434. Dado que la leva 430 no puede girar
en sentido antihorario, como se ve en la figura 7, gi_érbol
394 de modo semejante no puede girar en sentido antihorario,
que es la direccién en que el &rbol 394 podria ser hecho gi-
rar, en oiro caso, por el diferencial 340 y el engranaje 385
cuando el motor eléctrico 76 girara en la direceién para ha-
cer girar las ruedas de traccién paras alimentar sl fleje en
el canal de fleje., Asi, el tren entero de engraneajes reducto
res 342 est§ bloqueado contra giro, y el pifién 250 de ten~

8ién fuerte no puede girar, = = = = = - - -
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Cuando el mobor eléctrico es invertido para birar
del fleje tirante alrededor del paquete durante la etapa de
pre~tensién, el Arbol 394 tenderid a girar en sentido -hora-
rio, como se ve en la figura 7. En esta direccién, la muesca
432 de cojinets puede forzar al rodillo 434 hacia arriba y

fuera de contacto con la leva 430, = = = = = @ = « = = = = =

El grado de pre~tensilfn estirado por las ruedas de
traceién puede ajustarse ajustando la fuerza de compresidn
del resorte 458. Especfficamente, cuando las ruedas de trac-
cidén han estirado un grado predeterminsdo de pre~-tensién en
el fleje, la fuerza que es transmitida a través del diferen~
cial 340 y engranajes 382, 385 y 388 al 4rbol 394 hari que
la leva 430 gire en sentido horario (figura 7) y desplace el
rodillo 434 y brazo 436 hacia arriba contra el resorte 458 a
la posicién ilustrada en la figura 7 por lineas de trazos.
En esta posicidén, la leva 430 estd entonces libre pera girar
¥ el érbol 394 gira pues, haciendo girar el engranzje trans-
misor 400, el 4rbol 252 y finalmente el engranaje de pifién
250 para iniciar ls etapa de tensidén fuerte. El puito en que
eeto tiene lugar, es decir el nivel deseado de pre~tensidn,
ge ajusta ajustando la compresién del resorte 458 por medio

Cuando el pifién 250 gira, gira engranadd hacia aba
jo & lo largo de la cremallera 260, y todo el brazo gula-fle
je 70 pivota hacia abajo como se ilustra en la figura 4. Tan

pronto como el brago gufa-fleje 70 se ha separado de la pri-
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mers posicidn, superior, ilustrada en la Pigura 3, la miesca
432 de la leva 430 estd completamente fuers de contacto con
el rodillo 434 del brazo 436. Con referencia a la figura Ty
puede verse que cuando el brago 70 de tensién fuerte cae du=
rante la etapa de tensién fuerte, el Srgano 444 es retenido
por la cara inferior de la cabeza.del perno 452 ¥ ho puede
caer para seguir el brazo 70 de tensibén fuerte y le leva 436

Para evitar que el rodillo 434 caiga hacia abajo y
vuelva g contactar la muesca de leva 432, se dispone un gru-
po soporte de palanca. Con referencis & la figura 7, el grupn .
de soporte consiste en una varilla de sopoerte 470, qﬁs es 80
portada de modo pivotante alrededor del 4rbol 472 er un ex—
tremo en un retenedor 474 y que en el otro extremo sw aloja
en una abertura 476 en la palanca 436. El retenedor 474 estd
montado de modo pivotante alrededor del &rbol 478 a Ja caja
de engranajes 80 y es forzado en sentido antihoraric alrede-
dor del drbol 478 por el resorte 480 que va montado en una
orejeta 482 que sobresale hacia arriba, de una parie de la
caja de engranajes 80. Emta fuerza la varilla 470 liééramsn—
te hacia arriba y sostiene la palanca 436 y rodillo 434 fue~
ra de contacto con la leva 430 cusndo el brazo 70 de tensién
fuerte es pivotado hacia abajo desde la primera posicién, su
perior, durante la etapd de tensifn fuerte. No obstante,
cuando el bragzo de tensifn fuerte estd en la primers pdsi—
cidén, superior, como se ilusira en las figuras 2, 3y 7, la

varilla 470 es forzada por la palanca 436 para hacer girar el



5.

10

15e

20,

25.

- 42 ~

retenedor 474 .en una direccidn horaria alrededor del 4rbol

478 y originar una ulterior compresién del resorte 480, - -

Inmediatamente antes de iniciarse la etapa de ten-
gidén fuerte, el motor 76 acciona el 4rbol ;ISO, a través del
diferencial 340, pare hacer girar las ruedas de traccién 140
y 142 y estirar tensifén en el fleje. Cuando la tensién en el
fleje alcanza un cierto nivel, el par en el diferencial 340
es lo bastante grande para que el par aplicado al fren reduc
tor de engranajes 342, actuando a través de la leva 430 supe
re la fuerza del resorte de bloques 459 de modo gue el par
del motor 76 se transfiere entonces preferentemente por entg
ro al engranaje de pifién 250. Con un adecusdo disefiz del
tren reductor de éngranajes 342, la rotacién de las ruedas
de traccibén cesa en este punto debido a que el par de reac-
cién en las ruedas de traccién desde la tensibn del fleje es
superior al par requeridc pars 'hacer girar el engranzje de

piﬁ6n2500"---------——-—-—-———-——‘-————

Aunque no es preciso en la rgalizacidn preferida,
puede ser deseable en.algunas gplicaciones bloquear de modo
positivo las ruedas de traccién 140 y 142 contra el giro en
la direccién de tensién del fleje cuando se aplica la ten-
aién fuerte por el engranaje de pifién 250. A este fin, un re
tenedor de rueda de traccidén que comprende la rueda retgnedg
ra 490 (figura 7) puede disponerse pars entrar en contacto

con el retenedor 474 como se explicard luego, = = = = = = -
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Cuando el brazo 70 guis~fleje de tensién fuerte se
desplaza hacia abajo desde la primera posicién, superior, y
cuando la palanca 436 es mantenida hacia arriba.por la vari-
1la 4/0, el resorte 480 hace que el retenedor 474 gire en una
direccién antihoraria alrededor del 4rbol 478 y entre en con
tacto con la rueda retenedora 490, Las rueda retenedora 490
va fijada al Arbol 150 de la rueda de traccién para girar
con é1, Cuando el retenedor 474 entra en contacto con la
rueda retenedora 490, se impide la ulterior rotacién del dr- .
bol 150 de la rueda de traccién e inmediatamente cesa el giro
de la rueda de traccién. No obstante el motor sigue accionan
do el engranaje de pifidn 250 para mover el brago gﬁia;fleje
70 de tensién fuerte hacia abajo, ya que el motor 76 acciona
el engranaje 380 (que va montado para girar sobre, y con re-
lacién a, el 4rbol 150) a través del diferencial 34C para ha

cer girar el tren de engranajes reductores 342, = « = « - =

Si bien no es necesario en la realizacién preferi-
da, después de haber sido aplicada tensién fuerte y después
que el motor 76 ha sido invertido para hacer girar el engra-
naje de pifién 250 hacia arriba de la cremallera 260,>§uede
ser deseable en algunas aplicaciones seguir el bloqueoc posi-
tivo de las ruedas de traccién 140 y 142 contra rotacién, al
igual que con la antes descrita rueda retenedora 490 en coo-
peracién con el retenedor 474. Esto aseguraria que las rue-
das de traccién no giraran y no tendieran a alimentar el fle

je hacia adelante mientras el engranaje de pifién retrocede
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subiendo la cremallera., Porque, si el carrete de alimenta-
cién de fleje y ruedas de tracecibén tuvieran menos resisten-
cia a rotacién que el par requerido para desplazar el pifién
haciéndole subir la cremallera (1o que no es el caso en la
reaelizacién preferida), las ruedas de traccibén serfan indeseg
blemente hecham girar con preferencia en vez del engranaje

de pifién. S6lo cuando el brazo gufa-fleje 70 de tensién fuer
te ha regresado a su posicién swperior (figuras 3 y 7) el
retenedor 474 serd puesto fuera de contacto de la rueda rete

nedora 490 para permitir el giro de las ruedas de traccién.

Dichs rueda retenedora 490 no se requiere, sin em-
bargo, en la realizacién preferida. Es decir, cuando el en-
granaje de pifién 250 gira en la direccién para retroceder su
biendo la cremallera 260 después de aplicar la tensiln fuer-
te, la resistencia al giro de las ruedas de trgccién en la
direccién de alimentacién del fleje es todavia supevior al
par requerido pars mover el engranaje de pifién cremallera
arriba. Esta resistencis al giro de las ruedas de traccién es
en realidad el efecto acumulativo de la friccidn rotacional
del carrete de suministro de fleje 34, de loms engranajes de

.ruedas de traccién 154 y 170 y del 4rbol 150 asf como la fuer

ga de reaccién producida al tratar de empujar el fleje suje-

tado hacia adelante contra el sujetador 194 todavia cerrsdo.

Se ve asi que un tinico motor eléctrico reversible
1) puede accionar las ruedas de traccién para alimentar el

fleje; 2) puede ser invertido para accionar las ruedas de
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“traccién pars retirar el fleje pars pre-tensar el bucle de

fleje alrededor del paquete; 3) puede accionar el pifién de
tensién fuerte después de haberse conseguido un predeterming
do nivel de pre~tensién; y 4) puede volver a ser invertido
para devolver el pififn.de tensién fuerte a su posicién origi
nal, de.reposo, después de aplicar la tensién fuerte, = = =

Eggoionamiento Y control del ciclo de flejggo

Teniendo presentes los diversos elementos de la pre
sente invencién como se ha descrito antes, se presentars ahg

ra una breve descripcién del funcionamiento de una. fle jado-

ra.-.n-—- ————————— e G s e o m e e e e

Las condiciones iniciales de la flejadors 30n las
siguientes: La miquina est4 en reposo y el fleje se ﬁalla ya
enlél canal de fleje para formar un bucle alrededor dg un pa
quete, habiéndose formado el bucle como ¥ltima etapa;dpl ci=
clo anterior de £lejado, = = = = = = = = = = = = — = —— - -

Luego, se acciona la miquina mediante un macanismo
de control convencional para poner en marcha el mecanismo de
sujecién del fleje (dentro de la unidad 50 de sujecién y se-
1lado) para ﬁacer que el extremo libre del fleje sea sujeta-
do por unos adecuados medios de Bujecién, tales como una mor

Luego, una vez que la mordaza sujetadora ha sujeta
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do el extremo libre del fleje de una manera apropisda, se po
ne en marcha el motor ¥nico y reversible para que gire en la
direccién que giran las ruedas de traccién de modo que reti-
re el fleje restante y atirante el bucle alrededor del paque

te con un predeterminado nivel de pre-tensifn, = = = - - « -

Cuando se ha aplicado al fleje él predeterminado ni
vel de pre-tensifn, le fuerza del resorte 458 sobre el grupo
de bloquec de leva (figura 7) és superada y el 4rbol 394 pue
de girar, lo que hace girar, a través del tren de engrana-
jes reductores 342, el pifibn 250 de tensidén fuerte. ELl pi-
fibn 250 de tensifén fuerte se desplaza hacia abajo a -lo largo
de la cremallera 260 y pivo’ca.. el brazo guls~fleje 70 de ten-
8ién fuerte hacia abajo, fuera de su primera posicién, supe-

rior.-n———— ----- --—--—;-———--—»-—

Cuando el pifibn 250 empieza a girar, ha terminado
la rotacidn de las ruedas de traccién. Aungue no se;“ r;quiere
en la realizacifén preferids, puede disponerse la m;ardar rete-
nedora 490 para bloquear positivemente contra rotaqi&n’ las
ruedas de traccibn. Si se dispone la iueda retenedora ;5,90,
el resorte 480 (figure 7) hace que el retenedor 474 gire en
ung direccién antihoraria hacia contacto con la rueda reteng
dora 490 para bloquear el &rbol 150 contra rotacién, y con
ello impedir positivamente el giro de lgs ruedas de traccién.
Desde luego, el retenedor 474 acta también g través de la
varilla 470 para sostener lg palanca 436 fuera de contacto

con la leva 430 por todo el resto de la etapa de tensidn fuer
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te'-~-~-----¢b—--——o- ------ - e s W wm

También habria que hacer notar que inmediatamente
que el brazo gufa-fleje 70 de tensidn fuerte empieza a mover
se hacia abajo, el resorte 198 fuerza el sujetador 194 alre-
dedor del pasador 196 de modo que los dientes 199 del sujeta
dor son forzados a contactc con el fleje 36. Esto evita que
el fleje se deslice a través del brazo gula~fleje 70 cuando

Se estira tensidn fuerte. -« = = w = « - 2 = = = = =« = o o

Cuando se ha logrado el apropiado nivel de tensién
fuerte, la fuersa de reaccifn, al ser transmitids hacia arri
ba a través de la cremallera 260 (ver figura 4) fuafza la pa
lanca 266 hacia arriba de modo que es accionado el interrup-
tor de final de carrera 294 para desexcitar el motcr;76 ¥y ac
clionar otros varios circuitos, tales como los de sellado del
bucle de fleje y de cizallado del fleje, con 1o quo se accio
na la unidad 50 de sujecién y sellado para conectar 1os ex-
tremos del bucle de fleje que se solapan por medio deluna co
nexién, con o sin sellado, y luego cizallar la partd restan-
te de fleje del bucle. Luego, se da corriente al motor en di
reccidn opuesta para invertir la rotacién del engranaje de
pifién 250. En consecuencia, el engranaje de pifién gira vol-
viendo a subir la cremallera 260 hasta que el brazo gula~flg
je 70 de tensién fuerte asume la posicién ilustrads en las
figuras 2, 3 y 7. En este punito, la leva 430 entra en contac
to con 8l r00illo 434. = = = - - . - - - .- - - - - -
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Estando la leva 430 girando en sentido antihorario
(mirando la figura 7) cuando el brazo 70 estd en la primera
posicién, superior, la huesca'de cojinete 432 'vuelve a estar
en contacto con el rodillo 434 para detener el giro de la le
va, Al impedir ulterior giro de la leva 430, el diferencial
340 actia entonces para transmitir todo el par inotor al ér-
bol 150, Si se usa una rueda retenedors 490, la varilla 470
ha sido forzads hacia a'ba.jo- por la palanca: 436 pare hacer gi
rar el retenedor 474 en sentidd horario alrededor del &rbol
478 para separar el retenedor 474 de la rueds retenedora 490.
En este punto, el drbol 150 queda asi liberado para hacer gi
rar las ruedas de traccién. En todo caso, dado que la direc-
cién de giro del motor ha sido invertida por el ii;;ﬁérruptor
de final de carrera 294 cuando se ha alcanzado el nivel de
tengién fuerte, la direccidén de giro del 4rbol 150 28 shora
en lg direccién necesaria para alimentar el fleje hacia ade~
lante en el canal de fleje para formar dtro bucle slrededor

de]mnugvopaquete,-----_-----—--;-—;--_-

Durante el regreso del brazo 70 de tensibén fuerte
a la primera posicién, superior, el 4rbol 150, sin la rueda
retenedora 490, no tenderia a elimentar fleje hacia adelan-
te si la resistencis a la rotacién de las ruedas de traccién
en la direccién de alimentacién de fleje fuese superior al
par requerido para hacer girar el erigrané.jede pifién cremalle
ra arriba. Esta resistencia a la rofacién de las ruedas de

traceién es en realidad el efecto acumulativo de la friccién
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de rotacién del carrete de suministro de fleje 34, de los en
granajes de ruedas de traccién 154 y 170, y del &rbol 150,
asi como.la fuerza.de reaccién producida al tratar de empu=
jar el fleje sujetado hacia adelante, contra el sujetador
194 todavia cerrado. Para la realizacién preferida, esta re-
sistencia a la rotacién de las ruedas de traccién en este mo
do de funcionamiento es de hecho mayor que el par requerido
para hacer girar el engranaje de pifién cremallera arriba.
Asi no se precisa de wna rueda retenedors 490 en la realiza-

cifn preferida, = « « = = = =« = = = = = = - - ————- -

Hay que hacer notar que una vez logrado el nivel
de tensifn fuerte, y accionado el interruptor de final de ca
rrera 294, y despuéds que el brago gufa~fleje 70 de tensién
fuerte empieza a moverse retrocediendo cremallers ééqﬁarri-
ba, el fleje 36 que hay en el brazo gufa-fleje 70 de tensién
fuerte sigue sujetado por el sujeta=fleje 194. El fleje per-
manece sujeto hasta que el brago 70 de tensién fuertg,alcan-
za la posicién primera, superior (figura 2) con lo‘qup la va
rilla espaciadora 200 separs el sujetador 194 del f;g;e. Ast
el fleje, habiendo sido cizallado del bucle por la‘ﬁﬁidad 50
de sujecién y sellado, ain sobresale hacia arriba y a lo lar
go de la cinta met4dlica 234 de resorte de reloj. Cuando el
brazo de gufa 70 se desplaza hacia arriba, el extremo cizalla
do del fleje es empujado hacia arriba a dentro de la wnidad
50 de sujecién y sellado, entre los gufa-flejes 228 y 226
(figura 4). De este modo, la cinta metdlica 234 de resorte
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de reloj impide que el fleje 36 se deformes = = = = = = = —

Después de que se ha alimentado el fleje pars for-
mar un bucle adecuado (como puede determinarse mediante ade-
cuadas palancas perceptoras e interruptores dentro del canal
de fleje, o por otros -medios) el motor eléctrico es desexci-

tado y la miquine Se para. = = = = = ~ - - - - - - -- o~

Proteccién de sobrecarga limitadora de par del engranaje de
pifién

En la realizacién preferida, en que el carrete 34
de suministro de fleje y las ruedas de traccifn 140 y 142
tienen suficiente resistencia a la rotacién, no pi-ebisa uti-
lizar la rueda retenedors 490. En este caso, las ruedas de
traceién no sén hechas girar por el 4rbol 150 para seguir ti
rando del fleje durante la etapa de teﬁsién fuerte ya que el
par requerido para hacer girar el pifién a *Braw}és del tren de
engranajes 342 es menor que el requerido para hacer"girar
las ruedas de traccién. La “ausencia" de la rueda retenedora
490 puede usarse venigjosamente pars proporcionar uae "l;ro-
teccién de sobrecarga’a la miquina, limitando & valor del
par que puede aplicarse al engranaje de pifin 250. De modo
especifico, como se ilustra en las figuras 2, 3 v 4, puede
disponerse un bloque 436 debajo del brazo gufa-fleje 70 de
tensién fuerte para evitar el movimiento hacia abajo, por de
bajo de cierto punto. E1 blogue 496 puede ir sostenido por

un adecuado montaente de soporte 498, unido a un punto apro-
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piado del bastidor de la mfquing, = = = = = « = ¢ = o = =

En el caso de que el interruptor 294 de tensién
fuerte o el circuito de control eléctrico asociado con el
mismo fallara en su misién de desexcitar el motor 76 una vez
conseguido el deseado nivel de tensién fuerte, un ulterior
movimiento hacia abajo del brazo 70 de tensién fuerte lleva-
ria el brazo 70 a contacto con el bloque 496. El par requeri
do por el engranaje de pifién 250 para superar la "resisten-
oia infinita® del bloqus 496 aumentarfa inmediatamente hasta
igualar el valor requerido para hacer girar las ruedas de
traccién 140 y 142. Iuego las ruedas de traccién 140°y 142
empezarian a "patinar" y girar contra el fleje. La rotacién
y deslizamiento de las ruedas sobre el fleje tendria lugar
puesto que la energia del motor es transferida, a-tfavés del
diferencial 340, a las ruedas de traccifén cuando el engrana-
Jje de pifibn ya no puede ser hecho girar més debido a ls re-
tencién del btrago 70 de tensién fuerte por el blogve 496 que
impide mds movimiento hacia abajo. = = = = = = = =~ =l = = =

Ademds, suponiendo ain un fallo de los controles de
nivel de la tensién fuerte, si el fleje ée rompiere entre el
canal de fleje y las ruedas de traccién al ser aplicada la
tensiln fuerte, el brazo 70 de tensién fuerte serfa en todo
caso llevado hacia abajo y a contacto con el bloque 496. Lue
€0 el diferencial 340 transferirfia la energfa del motor a
las ruedas de traccifn que tirarfan atrds la longitud de fle
je rota. Una vez que la longitud de fleje hubiera pasado fue
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ra de las ruedas de traccidn, las ruedas de traccién segui-
rian girando una contra otra. En todo caso, el éiro de las
ruedas de traccién en estas condiciones de "fallo" evitaria
la transferencia de fuerza excesiva a la cremallera 260 por

el engranaje de pifién 256. - e e e e o e - =

En alternativa, en vez de confiar en que patinen
o giren las ruedas de traccibén ung contra otra para propor-
cionar la "proteccién de sobrecarga' puede diseflarse el pi-
fién 250 para que salga de la cremallera 260. A este fin, se
disefia la cremallera 260 con una longitud predeterminada, y
puede situarse el bloque 496 con respecto a la cremallera
260 de modo que, si hay fallo del circuito de control o in-
terruptor 294 de nivel de tensibn, el engranaje do .pifién 250
justo sale apenas del fondo de la cremallera antes dc que el
brazo 70 de tensién fuerte entre en contacto con el bloque
296, En este caso el bloque 496 se hace de un material algo
eldstico. Luego, después de que el pifitn 250 haya salido de
la cremallera 260 y después de que el bragzo de ten,éién fuer-
te 70 esté en contacto con, y soportado por, el hlqgue 496,
el giro del engranaje de pifitn 250 en la direccién de ben-
gién fuerte (sentido horario segin se ve en la figura 4) ha-
ré que los dientes del pifién den contra, y giren mis alld
de, la cara inferior del diente final 499 de la cremallera
260. Esto provocard un ruido gue alertard el operador sobre
1a situacidn. {Desde luego, también se incorporan preferente

mente a la miquina los temporizadores de ciclo de tiempo
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muerto de mdquina, de modo que esta situacién no proseguiria
indefinidamente si el operario no llegara a apercibirse de

lg separacidn del engranaje de pifién 250 de la cremallera -

A fin de volver a poner en contacto el engranaje
de pifién 250 con la cremallera 260, s6lo és preciso, median=-
te adecuados controles manejables a mano, invertir el giro .
del engranaje de pifién 250 (es decir, hacer girar el engrana
je de pifi6n 250 en sentido antihorario segin se ve enla fi=-
gura 4) con lo que, debido en parte a la elasticidad del blp
que 496, los dientes del engranaje de pifién 250 entrarén au=-
tomdticamente en contacto con los dientes de la cremgllera
260 de modo que el brazo 70 de tensién fuerte comenzard a

Al invertir la rotacién del engranaje de pifién 250
¥ dewolver el engranaje 250 a contacto con la crem;iiera
260, es preciso asegurarse que la méquina estd adgpu;damente
gincronizada (es decir que la leva 430 entrgré en‘égétacto
con el rodillo 434 en el punto en que el brazo 70 se hallg<en
su posicidn superior). A este fin una sefial "T" de sincroni-
zacién estd marcada en un diente predeterminado del engrana-—
je de pifién 250 como se ilustra en le figura 4. Luego, estan
do el engranaje de pifién 250 todavia fuera de contacto con A
la cremallera 260 y con el brazo 70 soportado por el bloque
496, se hace girar primero.el engranaje de pifién 250 en sen—

tido horario por medio de controles adecuados accionables a
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mano hasta que el diente seflalado con "I estd en contacto
con ls cara inferior del diente més inferior 499 de la cre-
mallera 260 como se ilustra en la figura 4. En este punto,
se detiene la rotacién del engranaje de pifidn 250 y luego es
invertida (de sentido horario g sentido antihorario, segin
se ven en la figura 4) para devolver el brazo 70 de tensién

fuerte a su posicidn SUPErior, = = = = = = « = = = « = = «

La transferencia de energia a través del diferen-
cial 340 a las ruedas de traccién también puede usarse para
evitar dafios a la mfquing si, por ejemplo, cuando el engrana
je de pifién 250 girs subiendo la cremallera 260, ilegara a
quedar atrapado un objeto extrafio entre el brazo 70 y el fon
do del grupo 50 de sujecién y sellado (figura 4). E1 aumento
de resistencia al movimiento hacia arriba serfa percibido
por el diferencial 340 y, 8i esta resistencia fuera mayor
que el par requerido para hacer girar las ruedas de tracciln,
las ruedas de traccidn preferentemente empezarian z girar pa
ra alimentar fleje contra el sujetador 194 en contacto. Esto
seguirfa asf{ hasta que en la realizacién preferida un tempo-
rigador de ciclo (no ilustrado) detuviera el motor. Dicho
temporizador de ciclo estaria dispuesto tIpicamente en una
flejadora para detener el motor si funciona mis de cierto pe

riodo de tiempo en una etapa del ciclo de flejado, = = = = =

Aungue no es requerido en la realizacién preferi-

da, la rueda retenedora 490 puede incorporarse a la mdquina
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paras bloquear positivamente las ruedas de traccién contra ro
tacién, durante la tensién fuerte y durante el retorno del
brago 70 a la posicién superior como antes se ha descrito.
En dicha realigacién, las ruedas de traccién no pueden "pati
nar" pars proporcionar una proteccién inherente de sobrecar—
ga. No obstante, podrian disponerse otros medios de protec—
cién, Por ejemplo, si hubiera un fallo en el circuito de con
trol, ﬁuede digponerse un interruptor de final de carrera
494 adicional en el bastidor de la flejadora u 6rgano guia
226 junto a la parte inferior de la cremallera 260 y conti-
guo al extremo delantero del brazo gufa-fleje 70 de tensién
fuerte, como se ilustra en las figuras 2, 3 y 4. Luego, con
referencia a la figura 4, si el interruptor de final de ca-
rrera 294 o el circuito de control eléctrico asociado con el
mismo, no llegan a desexcitar el motor 76 durante—la atapa
de tensidn fuerte, después de haberse conssguido el nivel de
tensién fuerte, el extremo delantero del brazo 70 G2 tensién
fuerte entrarfa en contacto con el interruptor de final de
carrera 494, el cual interruptor 494 podrfa estar conectado

para desexcitar el motore = = = « = = «w = « - - - -

Para una proteccién adicional, el bloque eldstico
496 antes descrito puede estar situado para evitar mayor mo-
vimiento hacia abajo del brazo 70 de tensién fuerte en el pun
to en que el pifibn 250 apenas deja de estar en contacto con
lg cremallera 260. Luego, 8i hubiera un fallo del interrup—

tor de final de carrera 494 o del circuito de control asocia
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do, el pifién 250 girarfs fuera de la cremallera 260 y el bra
zo T0 estar{a entonces soportado por el bloqueo 496. El bra-
20 T0 podris ser. ficilmente devuelto a engrane con la ¢rema—
ilera slineandc el diente del pifién antes descrito que lleva
la marcs "Tv (figuras 2, 3 y 4) con el diente terminal 499
de.la cremallera 260 como se ilustra en la figura 4 y antes
se ha expuesto. En este punto, la excitacibén del motor para
hacer girar el engranaje de pifién 250 en direccién opuesta
harfia que el engransje de pifién girars subiendo la cremalle-
ra de modo que los mecanismos de blogueo (como el retenedor
474/rueda retenedora 490 y la leva 430/rodillo 434 ilustra-
dos en la figura 7) estuvieran en adecuada alineacién para

la operacién subsiguiente. = = = =« « « « = =« - « - - - - = -

Independientemente de si se usa una rueta retenedg
ra 490 o no se usa, hay que hacer notar que si la leva 430
gue coopera y gi rodillo 434 dejan de reengranarse _a,d'.(ecuada-
mente cuando el brazo 70 es pivotado de nuevo hacia arriba
a la primera posicién, superior, el pifién 250 queda impedido
entonces de forzar el brazo 70 ms hacia arriba si sl diente
superior 500 de la cremailera. 260 estd situado substancial-
mente como se ilustra en las figuras 2 y 3 de modo que el pi
fién 250 girarfa fuera de la cremallera 260 si pasara mds

arribg. = « ~ = - - = et Rt B

Realizaciones slternativas del Srgano accionador de tensién
fuerte y medios de reaccién

Se contempla que el nuevo 6rgano gccionador de ten
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gifn fuerte (pifién 250) y los medios de reaccidn de tensidn
fuerte (cremallera 260) puedan afectar otras formss. Por
ejemplo, el 6rgano accionador de tensién fuerte o pifién po-
dria ser reemplazado por un tambor giratorio sobre un eje
que esté fijo con relacién a, y mévil junto con, el brago
gula~fleje pivotable 70. Los medios de reaccién de tensién
fuerte o cremallera podrfan ser substituidos por un 6rgano
flexible o cable enrollado alrededor del tambor, con un ex-
tremo que se extendiera hacia arriba y fijado al bestidor de
la flejadora (o unidad 50 de sujecién y sellado) y con el
otro extremo extendiéndose hacia abajo y fijado al bastidor
de la flejadora o al suelo. El giro del tambor, del modo de
giro de la rueda de pifién 250, haria que el tambor se despla
zase hacia arriba o hacia abajo, seglin fuera el casu, en el

cableenrOllatiO.---------—-.-......--....-.-.-

En alternativa, los medios de reaccidén ds *ensién
fuerte o cremallera podrfan ser substituidos por une cadena
que se extendiers hacia arriba y montada en el extremo supe-
rior del bastidor de la flejadora (o unidad 50 de sujecién y
gsellado) y montado en el extremo inferior al bastidor de la
flejadora o al suelo. Un adecusdo engranaje de rueda catali-
na podria usarse en vez del pifién 250 pare engranar le cade-
na y mover el brazo gula~fleje 70 de tensifn fuerte a lo lar

De cuanto precede se observard que pueden efectuar

se numerosas variaciones y modificaciones sin spartarse del
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verdadero espiritu y alcance del nuevo concepto de la inven~
cién. Hay que entender que no se ha pretendido aquf, ni hay
que inferir de ello, ningunz limitacidén con respecto al apa-
rato especifico que se ilustra. Se pretende, desde luego, cu
brir por medio de las reivindicaciones siguientes todas di-
chas modificaciones, en cuanto caigan dentro del alcance de

las reivindicaciones,. = = = = = = = = - - - = .- - e - -~

A los efectos consiguientes se declaran de novedad
y propiedad para Espafla, sus territorios y plazas de sobera-

nia, las reivindicaciones siguientese = = = = = = = = =« =
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REIVINDICACIONES

1.~ Perfeccionamientos en los grupos de alimenta~
cién y tensado de fleje para mfquinas flejadoras y similae
res, montables en un bastidor de flejadora contiguo a un ca-
nal de fleje y una unidad de sujecién de extremo de fleje y
sellado para (1) alimentar una longitud de fleje en un bucle
a través del canal de fleje alrededor de un artfculo, (2)
atirantar dicho bucle alrededor de dicho artficulo con una
primera tensibn ajustable, predeterminada, cuando el extremo
cabecero de dicho fleje es sujetado por dicho grupo de Buje~
cifn y sellado, y (3) aplicar una segunda tensién ajustable,
més fuerte, a dicho bucle de fleje después de que diého bu~
cle ha sido estirado con dicha primera tensién, caracteriza~

dos porque dicho grupo de alimentacién y tensado ccuprende:

unos medios de brago gulfa~fleje de tensién fuerte para guiar
el fleje, estando dichos medios de brazo de guia cangutados
de modo pivotante en un extremo a dicho bastidor de 1la fleja
dora y méviles desde una primera posicién del braso durante
la alimentacién de dicho fleje y durante el atiramtado de di
che primera tensibn, a wna segunda posicién del bragzo mien-

tras se aplica dicha segunda tensifn; = = = = = =« « = = = =

medios de rueda de traccién en dichos medios de bragzo de
gula para (1) alimentar una longitud de fleje dentro de di-
cho canal para formar un bucle alrededor de dicho artioculo

con el extremo cabecero del fleje solapando a un segmento



5.

10,

15.

20.

- 60 -

del fleje, y con ung parte del fleje restante del bucle ex-
tendiéndose desde la zong de solapado de fleje y a través de
dichos medios de brazo gufa-fleje hasta dichos medios de trac
cién y (2) retirar una longitud de fleje de dicho canal cuan
do el extremo cabecero de dicho fleje es sujetado por dicha

medios de sujecifn en dichos medios de brazo de guis para su
Jetar una parte del fleje que resta de dicho bucle cuando di
chos medios de brazo gufa-fleje pivotan fuera de dicha prime

ra posicifng = = = = = = - - - - - - -——-— - - - - -

un 6rgano accionador de tensién fuerte que puede girar sobre
un eje que es fijo con relacién a, y mévil junto cbn, dichos

medios de brazo gula-fleje pivotantes; = - ~ - = - « -

un motor accionador reversible montado para moverse sobre di
chos medios de brazo gufa-fleje y que puede girar en una pri

mera direccién y en una segunda direccifng = = = = « = = - -

unog medios de grupo transmisor de engrafna;ie engranadus con
dicho motor y mbviles junto con el mismo para (1) ha:éer gi-
rar dichos medios de rueda de traccibn para alimentar el flg
je cuando dicho motor gira en dicha primera direccifén, (2)
hacer girar dichos medios de rueds de traccién pars retirar
dicho fleje para atirantar dicho bucle con dicha primera ten
gién cuando dicho motor giras en dicha segunds direccidn y

(3) hacer girar dicho érgano asccionador de tensién fuerte
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cuando dicho motor gira en la segunda direccién y la tensién
de dicho fleje sobrepasa dicha predeterminada, primera, ten-

medios de reaccifn de tensién fuerte conectados a dicho bas-
tidor de flejadora para enirar en .contacto con. dicho érgano
accionador de tensién fuerte giratorio y transferir la fuer-
ga de reaccidén de dicho Srgano accionador a dicho bastidor
de flejadora cuando dicho érgano accionador se hace girar en
contacto con el mismo, con lo que dicho Srganc accionador se
mueve & 1o largo de dichos medios de reaccidén de tensién
fuerte, haciendo que dichos medios de brazo gufa-fleje (1)
pivoten desde dicha primera posicién del bragzo a dicha se-
gunda posicién del brazo, (2) acoionen dichos medice de suje
cién para sujetar dicha parte restante de dicho fieje y (3)
estiren el fleje sujetado, atirantando con ello dicha segun=-
da tensilén, mds fuerte, en dicho bucle. = = = = = = + = = =

2.~ Perfeccionamientos segin la feivindi_cacidn 1,
caracterizados porque dicho Srganc accionador de tengién
fuerte incluye un pifién y porque dichos medios de reaccién
de tensidén fuerte incluyen una cremallers con la que ha de
engranar dicho pifibn, estando dicha cremallera conectada de

modo pivotante a un extremo de dicho bastidor de flejadora.

3.= Perfeccionamientos segin la reivindicecién 2,
caracterigados porque dichos medios de grupo transmisor de

engranaje incluyen un tren de engranajes reductores conecta=-
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do en transmisién a dicho Srgano accionador de tensién fuerte
Y porque dicho aparato comprende ademfs una leva giratoria
conectada a dicho iren de engranajes.y unos primeros medios
de bloqueo ajustables, forzados por resorte, para estar en
contacto con dicha leva con 1o que la rotzeién de la leva y
del tren de engranajes queda impedida cuando el par de entrg
da al tren de engranajes no es superior al par de entrads
existente cuando se estira dicha primera tensién predetermi-
nada en dicho fleje, y con lo que dichos medios de bloqueo
forzados por resorte son superados pai'a permitir que dicha
leva y tren de engranajes giren cuando el pér de entrada gl
tren de engranajes es mayor que el par de entrada existente

cuando se estiras dicha primers tensibn en dicho ﬂeje. ---

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicecién 3,
caracterizados porque dicho grupo transmisor de engranajes
incluye un &rbol accionador de los medios de rueda de trac-
cibén, estando dichos medios de rueds de tra.ccidn couectados
con el mismo y siendo hechos girar pdr é1, teniendo dicho
érbol accionador de los medios de rueda de traccién on un ex
tremo wna rueda retenedora fijada al mismo y porque dicho
aparato incluye ademds unos segundos medios de blogueo forzag
dos por resorte y ajustables, para entrar en contacto con di
cha rueds retenedora, estando dichos segundos medios de blo-
queo montados en dichos medios de brazo de gula y forzados
fuers de cori‘aacto con dicha rueds retenedors pbr reaccién

contra dicho bastidor de fle jadora cuando dichos medios de
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brazc de guia estdn en dicha primers posicién del brazo, con
lo que se permite el giro de dicho 4rbol accionador de los

medios de rueda de traccidén cuando dicho brazo de gufa estd
en dicha primera posicién del brazo y con lo que se impide

el giro de dicho 4rbol accionador de los medios de traccién
cuando dichos medios de brazo de gufa son pivotados fuera de
dicha primera posicidén de brazo de modo que dichos segundos

medios de bloqueoc entren en contacto con dicha rueda retene-

dora.--n-- ----- on en ws SN On WP v E» e e me @ W G e am e

5.= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2,
caracterizados porque (1) dicho aparato incluye ademds una
palanca de montaje que va pivotada en un extremo a dicho
bastidor de flejadora y medios para forzar dicha relanca des
de una primera a un segunds posicién de palanca; {2) dichos
medios de reaccién de tensién fuerte estén conectados de mo-
do pivotante a dicha palanca de montaje; y (3) dicho aparato
incluye ademds un interruptor de final de carrera aiecuado
para entrar en contacto con dicha palanca en dicha primers
posicibén de palanca con lo que, cuando la fuerza transmitida
por dicho 6rgano accionador de tensién fuerte a diéﬂbs me-
dios de reaccién de tensién fuerte smobrepasa dichos medios
forgadores de la palanca de montaje y desplazan dicha palan
ca de montaje desde dicha segunda a dicha primera posicién
de palanca contra dicho interruptor de final de carrera, di-
cho motor es accionado para invertir la direccién y hacer gi

rar dicho 6rgano accionador de tensién fuerte a lo largo de
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dichos medios de reaccién de tensién fuerte; pivotando con 41
dichos medios de brazo de gula desde dicha segunda posicién

de brazo a dicha primera posicién de brazo. = = = = = = = ~

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque dichos medios de Sujecién sobre dichos
medios de brazo de gufa incluyen un 6rgano sujetador pivota-
ble contiguo a dichos medios de fleje y forzado, para hgcer
girar dicho érgano sujetador en una direccién glrededor de
un eje contra el fleje en dichos medios derbfazo de gufa, e
incluye ademds un 6rgano espaciador dispuesto de modo desli-
zante entre unas parte de dicho bastidor de flejaders y dicho
6rgano sujetador para maentener dicho 6rgano sujetader contra
dichos medios de forzado fuera de contacto con dicho fleje
cuando dichos medios de brazo de gula estédn en dishy primera
posicién del brazo con lo que, cuando dichos medios de brazo
de gula se desplagzan fuera de dicha primera posicién del bra
g0, dichos medios de forzado hacen girar dicho érgans sujeta

dor contra dicho fleje. = = = = - ~ c e =« m e = = = = = =~

Tem Perfeccionamientbs segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque el aparato incluye ademds un Srgano
amortiguador sobre dicho bastidor de flejadora contiguo a 4i
chos medios de brazo de gufa en dicha segunda posicién del
brazo, con lo que si dicho 6rgano accionador de tensién fuer
te queda accidentalmente fuers de contacto con dichos medios
de reaccién de tensién fuerte, dicho 6rgano amortiguador ab-

gorbe el impacto de dichos medios de brazo guia-fleje y evi=-
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ta ulterior movimiento del MisMOe. = = = « . = @ = = = « = -

84= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
caracterizados porque dichos medios de grupo transmisor de
engranaje incluyen (1) una transmisién de engranaje diferen-—
cial; (2) un 4rbol accionador de los medios de rueda de trac
cién que conecta dicha transmisién de engranaje diferencial
a dichos medios de rueda de traccién; y (3) por.lo menos un
érbol accionado desde dicha transmisidén de engranaje diferen
cial para hacer girar dicho 6rgano accionador de tensién.

martec ----_'__-_-_‘--_‘----____--

9.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaéién 8,
caracterizados porque dichos medios de rueda de traccién in-
cluyen un par de ruedas de traccién giratorias envsgntido
opuesto, de superficie substancialmente lisa, adecuaaas para
tomar dicho fleje entre ellas y cooperar con él, con lo que
dichas ruedas giran de modo deslizante contra el fleje cuan-
do el par aplicado a dicho 6rgano accionador de tpnsldn fuer

te sobrepasa un grado predeterminado. = = = = = = « « =« « -

10.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 8,
caracterigados porque dichos medios de grupo transmisor de
engranajes incluye ademés medios de tren de engranajes reduc
tores para hacer girar dicho 6rgano accionador de tensidén

fuerte a una velocidad reducida para aplicar tensién fuerte.

11,- Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1,
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caracterizados porque el aparato incluye ademds una rueda
gula~fleje montada para girar socbre un eje que estd fijo

con relacién a, y mévil junto con, dichos medios de brazo

de gufa pivotable, y porque incluye ademds un resorte de cin
ta met&lica montado en un extremo a la periferia de dicha
rueda de gufa y montado en el otro extremo a dicho bastidor
de flejadora, con lo que dicha cinta se enrolla alrededor

de una parte de la periferia de dicha rueda de gufa cuando
dichos medios de brazo estdn en dicha primers posicibn y se
desenrolls para formar una superficie de gufa para dicho
fleje cuando dichos medios de brazo de desplazan fuera de di

cha primera posicién, ______________ e e - - -

12.~ “PERFECCIONAMIENTOS EN LOS GRUPOS DE ALIMENTA
CION Y TENSADO DE FLEJE PARA MAQUINAS FLEJADORAS Y CIMILA-

Todo ello conforme se describe y reivindice en la
presente memoria que consta de sesenta y seis hojas, folia-
das y mecanografisdas por uns sols de sus caras, y de siete

ldminas de dibujos que la illustran.
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