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La presente invencidn ge refiere a una multicppista
de esténcil,

Se conocen multicopistaé de esténcil en las cuales
una bomba de tinta lleva la tinta a la superficie de un cilin
dro deinpresidn y esta circulacidn de tinta puede ser cambiada
por el operario a voluntad. Sin embargo, la variacifn del cau
dal de tinta exige una estrecha supervisién por par?éjjel ope
rario y un objeto de la presente invencidn consiste en, eliminar
la necesidad de esta estrecha supervisifn por el opctafio de
la cantidad de tinta y permitir un controlVautomético de la
aplicacidn de la tinta en respuesta a la cantidad dg_t;ﬁta que
cirpula en la multicopista.

De acuerdo con la presente invencibn, se prSéorciona
una multicopista de esténcil que incluye un cilindro, en la
cual se monta.un esténcil para asegurar ia transferencia de la
tin:a entre la superficie del cilindro y el esténcil, ﬁn dispo
sitjvo para aplicarlla tinta a la suﬁerficie de dicho ¢ilindro,
y un dispositivo para controlar autom&ticamente‘la cantidad de
tinta en dicho cilindro, caracterizado porque dicho cOnErol de
tinté,inclUye: un rodillo de deteccidn dispuesto en un punto
adyacente a la superficie de dicho cilindro y montado de modo
que realice un movimiento de Qaivén a lo largo de un trayecto
qﬁé.serextiende en una direccifn periférica de dicho cilindro
Yy tambidn radialmente respecto a dicho cilindro para entrar
en contacto con una capa!de tinta formada en dicho cilindro du
rante la utilizacién de la multicopista, y un dispositivo para
supervisar el movimiento de dicho rodillo de deteccidn a lo
largo de su trayecto periférico.

" Pe manera conveniente, el eje de pivotéﬂiento del ro

dillo de deteccién es excéntrico respecto al eje de xrctacidn
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del cilindro de impresidn, con 1o cual, durante el movimicnto
del rodillo de deteccidn, desde una posicién de descanso hacia
una posicién de "tinta suficiente"” el intérvalo entre el rodi
llo de deteccifn y la superficie del cilindro dc la multicopis
ta aumenta.

De manera m&s conveniente puede preverse un- disposi
tivo para ajustar el intervalo entre el rodillo de q@ﬁ?ccién N
la superficie del cilindro de la multicopista en cualguier po
sicién del rodillo de detecci6n en la periferia del éiiindro.

Para facilitar el entendimiento de la presente inven
cifn, se dard la descripeifn gue sigue, solamente a titulo de
ejemplo} haciendo referencia a los dibujos adjuntos,: eq-los
cuales: -
la figura 1 es una vista lateral esquemﬁtica‘due re
presenﬁa un modo de realizacifn de una mﬁlticopista defestég
cil,) de acuerdo con la presente invenciln; y

la figura 2 es una vista similar a la figura;1l pero

que ‘representa una variante de realizacién de la multicopista
de acuerdo con la presente invencién.

| La figura 1l representa una multicopista de dos cilin
dros, dotada de un cilindro superior 1 y de un cilindro infe
rior 2, con la malla de entintado acostumbrada 3 dispuesta en
ldé dos ¢ilindros 1 y 2, bajo la forma de una correa para lle
var el esténcil, no representado. |

La tinta se aplica a la superficie cilindrica del ci

lindro inferior 2 por medio de un tubo distribuidor de tinta 4
dotado de un conjunto de orificios de salida de tinta 5 (de los
cuales solgmente uno puede verse en el dibujo) a través de los
cuales la'ﬁinta sale sobre la superficie del cilfndro 2 para

)

ser aplicada al cilindro inferior 2 cuandc, durante la rotacidn
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ulterior del cilindro, un rodillo de entintado 6 capaz de osci.
lar longitudinalmente aplica la tinta sobre la superficie del
cilindro inferior 2. Este mismo rodillc de entintado 6 estd
tambidn en contacto con el cilindro superior 1 y ayuda a tréng
feririla tinta entre el cilindro inferior 2 y el cilindro supe
rior 1. o

La tinta es bombeada a lo largo del distrippidor 4 a
partir de una bomba de tinta 7 alimentada por un tubé.de entra
da 7d, representdndose ambos elementos de manera puralcnte es
quemﬁtica en el dibujo. ‘

Durante la utilizacién de la multicopista,b;é tinta
es ;ﬁnasferida a la malla de entintado -3 sobre su supgrficie
posterior, es decir la superficie interna de la malia de entin .
tado, en razén del hecho de que la malla de entintado 3 estd
aplicada sobre la suéerficie entintada de ambos ciliﬁdros supé
rior e inferior 1 y 2. ’ ‘

: Durante la utilizacidn de la multicopista, la tinta
se gasta en razdén de dos factores. En primer luéar, lag hojas
de copia recogen la tinta de la mglla de entintado 3 de tal
manera que una copia que tiene uha relacibn de densidad de ima
gen “negro/blaneo" relativamente elevada, corresponde a un con
sgmo de tinta elevado, mientras que una’hoja de copia cuya ima
géﬁuincluye solamente algunas lineas impresas, o, por otro mo.
tivovcualquiera, presentg una relacién de densidad "negro/blan
co" reducida, da lugar sélamehﬁe a2 un consumo reducido de tin
ta.

Un segindo motivo de consumo de tinta se deriva del
hecho de que la tinta se aplica uniformemente sobre la totali

AY
s e , v, .y -
dad de la superficie inferiorx o lado frontal del esténcil;

3

.cuando la tinta pasa a travéds de la malla de entintado 3 desde
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la varts delantera hasta la parte-posterior y, por tante, aun
gue lx tinta pasa solamente a través del esténecil en las zonas
de imagen y, por tanto, laAimagen que se forma en el lado orien
tado hucis el exterior del esténcil tiene la configuracifén po
sitiva convencicnal con la relacifn de densidad "negro/blanco"
deseada de la hoja de copia, el lado orientado hacie ¥ inte
rior o lado frontal del esténcil, que estd en contactd-con la
malla de entintado, se entintard naturalmente de mansra unifor

N

me con una capa de tinta relativamente gruesa que es;sﬂficien

te para mantener el estdncil sopre la malla de entintado e im
pedir que pueda aletear. Por tanto, cada vez que se retira un

esténcil y se aplica un esténcil nuevo, se producird:un-agota

.
miejﬁo cozresporndiente de la cantidad de tinta de la multicopis

ta clhando un esténcil todavia no entintado se coloca.en: su si
tio bn la miaguina en lugar del esténcil previamente entintado.

! En el pasado, el operario tenfa que determinar la re
laciﬁn de densidad "negro/blanco" a la hoja de copia para com
|
\
pensar las copias relativamente entintadas fuertemente median

Cte reglaje manual de la velocidad de aplicacidn de la tinta e

igualmente, se ha comprobado gue era necesario que el operario
incremontara el suministro de tinta en el momento de la insta
lacién de un nuevo esténcil. Con la multicopista de la presen
té“invencién, se procura que la cantidad de tinta situada en
los cilindros, la malla de entintado y el esténcil sea contro
lada automédticamente y permanezca dentro de los limites contro
lados. |

El mecanismo que proporciona esta posibilidad de con
trol de tinta consiste en un rodillo de deteccidn de tinta 8
dispuesto'baralelamente al eje de rotacibn del ciiindro supe

.

rior 1 y soportado en sus extremidades por un par de brazos
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oscilantes 9 que esitdn montados de maneré giratoria en un eje
coadn 10, estando cada unc dé los brazoe 9 situado en una ex
trenidad respectiva del cilindro superior 1 de la multicopista.
El eje de pilvotamiento 10 de los brazos oscilantes 9 estd de
liberadamente decalado respecto al eje de rotacidn 11 del ci
lindro superior 1 de la multicopista, por motivos qua. £e expli
cardn mis adelante. .Ei%

El momento de fuerza de gravedad fesultants;ﬂel peso
de log dos brazos 9 y delrwdillo § soportade por el%b%@falredg
dor del eje de piveotamiento 10, hace que el rodillo caiga sobre
el rodillc de entintado 6 cuando ia multicopista estd parada.

Sin embargo, el rodillo de deteccibn 8 es capaz de

clebarse encima de la superficie del rodillo de entintado 6 ha
ciajuna posicidén, que se represaenta en lfneas interrurpidas en
el gibujo, en la cual uno o ambos brazcs 9 entran en contacto

con el espirrago de deteccitn 12 de un interruptor ascciado

13 que estd conectado, por medio de ios conductores l{@, 1l4b,
al ﬁotor 7 para energizar este Gltimo en cualquier momento,
salvo cuando el espdrrago de deteccidn de interruptor .12 o
cualéuiera de-los espirragos de deteccibn de interruptor ha si
do acecionade y desplazado por el brazo asociado 9.

La distancia en la cual el eje de pivotamiehto 10 de
léézbrazos oscilantes 9 estd desplazado respecto al eje de ro
tacién 11 del cilindro superior 1 es tal que, cuando el rodi
llo 8 se desplaza desde su posicibn de “"descanso" en la cual
se apoya sobre el rodillo de entintado 6,’hacia su pqsicién 8!
representadé en lineas interrumpidas en la cuél el espérrago
0 un espérrago de deteccién de interruptor 12 estd.desplazado
por el brazc asociado 9, el rodillo de detecciénQS se aleja

todavia mis de la superficie cilindrica del cilindro supecricr
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1. Debido a esta relacifn entre el ingulo de inclinaciln de
los brazos 9 y el intexvalo entre los puntos mis proximos de
la superficie del rodillo de detecciln 8 y del cilindro supe
rior 1, existe una.correlacidn exacta, por una parte, entre
el espesor de la tinta capaz de pasar entre 2l rodillo:de de
teccibn 8 y la superficie del cilihdro superior 1 y, p&r otra
parte, el &ngulo de inclinacifn de los brazos 9. r
| Durante la rotacitn del cilindro 1 de la multicopis
ta, el espesor de la tinta sobre la superficie del éixindro
superior 1 seré tal que una cufia de tinta se acumula en el in
tervalo entre el rodillo de déteccién 8 y el cilindro sguperior
1 y, es suficientemente imporﬁante para arrastrar el rcdillo de
det%ccién 8 de modo que efectfe un movimiento orbital .en sen
tidq horario alrededor del eje de pivotamiento 10 (es ﬁacir
en la direccién que lo aleja del rodillo de entintado 5 y hacia

el dspirrago de deteccibn 12 de interruptor asociado 13), en

contra del momento de fuerza de gravedad de los brazole y del
rodillo de deteccién 8 alrededor del eje de pivotamiento 10.
Yé.que la cufa de tinta es unicuerpo viscoso, tiende a pasar

a través del intervalo entre el rodillo de deteccidn 8 y el
cilindro 1 impartiendo una fuerza de arrastre al rodillo 8§ que
depende del espesor de la tinta justo debajo del intervalo (es
dééir en la cufia) y también de la anchura del intervalo (es de
cir el &ngulo de inclinacifn de los brazos 9). Por cada valor
de espesor de la cuila (ei cual puede, naturalmente, ser rela
cionado con el espesor de la pelicula de tinta), se produciri
un estado de equilibrio del rodillo de deteccidn 8 en un &ngulo
correspondiente de inclinacién de los brazos 9. Cuanto més
gruesa as ia cufia, tanto mis se alejarén los braéos 9 a partir

\

de la vertical. Por tanto, la inclinacibn del brazo 9 en la
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posicidn 9' puede relacionarse directamente con un espesor da
do de pelicula de tinta sobre el cilindro superior 1.

Con el objeto de ayudar la cufia de tinta pegajosa en
su tarea de desplazamiento del rodillo de deteccibn 8, un mue
lle de traccidn ajustable 15 estd sujeto entre, por una parte,
un epéndice 16 situado en uno--o ambos brazos 9 vy, po;,@ira
parte, eh un soporte 17. La extremidad del muelle 152§3té SE
jeta al soporte 17 por medic de un tornillo de reglaje, 18 que
se enrosca en el soporte 17 y.:que tiéne una cabeza méxﬂpeada .
en su periferia, permitiendo Qa rotacibn del tornillé lé ajus
tar la posicif6n de la extremifad inferior del muellgtrﬁl incre
mento de la tensién del muelle 15 hace que el rodillo .8 sea ca
paz'de subir m&s ficilmente hacia la posicién.S‘ quedéézreSPOE
de & "tinta suficiente", con lo cual se desactiva més rdpida
mente la bomba 7 con el objetd de mantener una menor cantidad
de tinta sobre los cilindros .y sobre la.malla de entintado de
la-multicopista; inversamenté, la reduccién de la tensién del
mueile permitird que una mayar proporcidn no equilibrada del
momento de gravedad de los brazos 9 y del rodillo de entintado

8 sea superada por la viscosidad de la cuha de tinta, lo que

'_ pernite aplicar una mayor cantidad de tinta a los cilindros 1

¥ 2 y a la malla de entintad5‘3 de 1a-multico§ista, puesto gue
l; cufia de tinta no necesitard ser tan gruesa para hacer subir
el rodillo 8 hésta la posicidn 8' de "tinta suficiente" para
desactivar la bomba 7. .

Se ha previsto que el muelle de traccién ajustable
15 pueda ser conéétado con el varillaje de cbntrol de velocidad
de la multicopista para compehsar lag diferentes velocidades .
de funcionamiento de la misma. La explicacidn qué se da mis

arriba, de la relacidn que existe entre el espesor de la capa
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[}
de tinta sobre el cilindro 1 ¥ el &ngulo de inclinacién de

los brazos 9, estd basada en condicicnes constantes con una
velocidad de funcionamiento constante de la multicopista.

La unidn del muelle de traccién ajustable 15 con el
mecanismo de seleccifn de velocidad puede, por ejemplo, com
pensar la influencia de la viscosidad de la tinta sobrével
comportamiento de la cufla 19 durante la impresidn noﬁﬁml. Sin
embargo, cuando se éisminuye la velocidad de rotaciénide los
cilindros 1 y 2, lo que.corresponde a la selecciln d§;§ﬁa ve
locidad de impresibén m&s baja, el efecto de la cufia de finta
viscosa entre el rodillo de deteccién 8 y el cilindré 1 de la
multicopista puede ser tal que la cufia de tinta pueda despla
zarse més fdcilmente a través del intervalo entre el rodillo 8
y %lTCilindro 1l por la misma anchura de intervalo, con.lo cual
la cufia ofrece una resistencia reducida en el sentido hbrario'
al redlillo de deteccidn 8, y permite al -rodillo 8 desplazarse
en 1&*direcci6n antihoraria alrededor del eje de pivotamiento
10 para adoptar una posicién més proxima’al rodillo de entin
tado:6 y también més préxima é'la superficie del cilindro supe
rior 1 hasta que la cufla 19 sge esﬁablezca de nuevo en un nivel
controlado. Esto significa que la mfgquina tendréd tendencia a

funcionar con un mayor nivel de entintado por el mismo dngulo

dé‘inclinacién de los brazos 9 y, por tanto, se necesitard una

. cufia de tinta 19 antes de que cada uno de los brazos 9 alcance

su posicibn 9' para desactivar la bomba de tinta. Inversamente,
cuando se eleva la velocidad de impresidn, la viscosidad de la

tinta de la cufia-19 puede comportarse de tal manera que la cu

fia 19 parezca "m&s dura" o "mis rigida" y, por tanto, el espdrra

go 12 de interruptor se desplazari mis fdcilmentcd, haciendo que

.se obtenga un menor nivel de entintado de la m&quina.
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La interconexiln entre el sistema de control de tinte
vy el sistema de control de velocidad de la multicopista, pue
de conseguirse montando el soporte 17 en un élemento‘mévil i7a
del sistema de control de velocidad, de tal manera que el s¢
porte 17 se desplace para extender o contraer el muelle 15
cuando se cambia la velocidad elegida. Ajustando la'pdgicién
del sbporte 17 en rgspuesta a la velccidad de funciaﬁéhﬁento
elegiﬂa de la multicoPista,'es posible hacer que la téhsién de
muelle 15 sea reducida a velocidades de funcionamieﬁ%é;élevadas
cuando el rodillo de deteccidn 8 puede mis facilmente alcanzar
una posicidn méds alta a lo largo de su trayecto curvo,iy se |
aumenéarla tensibn del muelle 15 cuando la méquina fbﬁéiona
lentamente. La geqmetria del elemento de control de Seléccién
de ‘'velocidad, en el cual estd sujeto el soporté 17, s?”elegi
r4 de tal manera que se obtenga exactamenté la cantidad correc
ta de movimiento de control del soporte 17.

En variante, el soporte 17 puede, si se desea, suje
tarse en el bastidor de la mdquina y el ﬁnico reglaje de la
fuerza del muelle puede ser ei que se le aﬁlica por el opera

rio para cambiar el grado de entintado en funcibn de la rela

cidén "negro/blanco" de la imagen gque ha de ser impresa.

Se ha previsto también incorporar una forma de meca
nismo de amortiguamiento, ya que se ha observado, durante el .
funcionamiento de una multicopista de acuerdo con la presente

invencidén, que en lugar de adoptar una éosicién constante, los

‘brazos 9 que llevan el rodillo de deteccidén 8 tienden a osci

lar alrededor de su eje de pivotamiento 10, lo que hace que

los brazos 9 establezcan solamente un contacto intermitente,
hY

, \ .
con el espidrrago de deteccidn 12. A este efecto, puede ser con

venlente, bien incorpora@ un amortiguador mecédnico que impida
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las rdpidas fluctuaciones de la posicibn de los brazos 9 y que

asegure que el espirrago de deteccifn 12 se desplazari solamen

"te cuando se haya obtenido la sefial constante de "tinta sufi

ciente", o bien utilizar un sistema de retardo de tiempo eléc
triceo en el circuito elBctrico que ceonecta el interruptor 13
con la hbomba de tinta 7, de tal manera que el contactoiintermi
tente entre el brazo o los brazos 9 y el espérrago détgeteccién
12 sea ignorado y que la senal de “"tinta suficiente"‘ééarezca
solamente cuando el espdrrago de deteccidn 12 haya ﬁéfﬁénecido
en su posicifn degplazada durante un intervalo de tiempo prede
terminado a partir del momenté éei contacto inicial. . .

En la solicitud de patente briténica copendipnte a

Y

‘nompre del mismo solicitante, n°® 18132/77, se ha descrito y

‘reivindicado una multicopista de esténcil que incorpora- un me

canismo para sujetar automiticamente el esténcil a la malla de

entintado de la multicopista, mientras los cilindros estén fun

-ciorando. Con un sistema de este tipo es particularmente conve

niente que el control de la tinta sea efectuado automgticamente
yé'que se necesita una intervéncién tan reducida del operario
cuando se eyecta un esténcil en uﬁ recipiente de "esténcil usa
do" y se sujeta el siguiente esténcil en la malla de éntintado,
que el operario puede pasar por alto el hecho de que cada vez
q&eEcambia un esténcil se producird naturalmente un agotamien
to résultante de la cantidad de tinta en los cilindros de la
multicopista. Aunque se ha previsto que el control de "sujecidn
de esténeil” en esta multicopista pueda estar relacionado con
el‘sistema‘de entintado para incrementar el suministro de tin
ta cuando se sujeta un esténcil nuevo, este procedimiento tie
ne, naturaimente, el inconveniente gque consiste én que no se

A}
hace ninguna compensacién para las variaciones de la relacién
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de dénsidad "negro/blanco” entre los varios esténciles-utilg
zados. Por ejemplo, cuando se sujeta un nuevo esténcil que

tiene una relacidn de densidad "negro/blancoh reducida, en lu
gar de un antiguo esténcil dotado de una relacién "negro/blan

cc' elevada, se produce un sobrante de tinta y las copias son

malas. Por tanto, se considera como particularmente -convenien

dgaorito

P

te la incorporacisn del sistema de control de tinta

v dU .

mis arriba en una multicopista de acuerdo con la inve@eién de
la solicitud de patente de Gran Bretafia n° 18132/77.;:;?

" Como se ha indicado mds arriba, la relaciép de den
sidad "negro/blanco” de la imagen tiene un impacto conéiderg
ble éobfe el consumo de tinta durante una tanda de ttgbﬁjo Y
na;uralmente, el impacto de este factor es muy importants du
rante largas operaciones de copiado con esténcil, cuande las
pérdidas de tinta deﬂidas al cambio de esténcil tOmaﬁfﬁénos
importancia respecto a las pérdidas totales de tinta debidas
tanto'al cambio de esténcil como a la impresién. Es igualmente
importante que la distribucibn de la tinta a lo-largo de los
cilindros 1 y 2 de la multicobista_sea controlada para obtener
los resultados Sptimos y, poxr tanto, se propone una versién’
mis sofisticada del sistema de control ilustrado. en el dibujo,
en el cual el rodillo de deteccién fnico § ha sido sustituido
pé%_dos o mis (preferentemente tres) rodillos de deteccifn 8
montados caaa uno de manera pivotante alrededor de un eje ¢
nin 10.y dispuestos parazrealizaf un movimiento oscillante de
una manera muy parecida a la del :odillo finico 8 que se ilus
tra. Deveste modd, cada uno de los tres rodillos detectard la
acunulacidn de tinta en un segmento de ci;indro diferente a

: i
lo largo del cilindro superior 1 de la multicopista, y con una

+

conexién adecuada de estos rodillos de deteccidn con los varios
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orificios de salida de tinta 5 del distribuidor 4, es posible
controlar la aplicacidén de la tinta a una de las regiones de
cilindro supervisadas independientemente de la aplicacitn de

la tinta a las otras dos regiones-supervisadas.VLa posibiliaad
de aplicar la tinta de manera diferente en varios emplazamien
tos de la longitud del cilindro puede, por ejemplo,‘ab%enerse
dispohiendo el distribuidor de tinta de modo que coné{bta en un
manguito externo doéado de una configuracifn muy parecida a la
de la bared cilindrica del distribuidor de tinta 4, éﬁéfée re
presenta en el dibujo, con, en su interior, tres tubos de dis
tribueidn separados que alimentan cada uno solamente adnellos
orificios de salida que coinciden con un segmento respectivo

de los tres segmentos cilindricos distintos en el sentido de
laklongitud del cilindro inferior 2. Cada uno de estos tres tu
bos estari contr&ladé por una ranura de control de circulaciéﬂ
para impedir el suministro de la tinta cuando una sefial de “"tin
ta sﬁficiente" ha sido producida por el desplazamiento del es
pérrago de deteccibn asociado 12 en razbn del contacto con el
brazo o con los brazos 9 que éoportan cada uno de los tres ro
dillcs detectores.

En variante, el suministro de tinta a lo largo del
distribuidor 4 puede hacerse a partir de un solo tubo de ali
méhtacidn gue transporta la tinta a partir de la bomba 7, pu
diendo el suministro de la tinta interrumpirse mediante rota
cién de los manguitos inﬁernos dotados de orificios de tinta
dispuestos para coincidir con las saliaas 5, pero solamente ‘en
una posicidn de rotacifn del manguito interno. El sistema de
control de circulacidn de cada uno de los grupos de orificios

de salida 5 puede consistir en un mecanismo para hqcer'girar

»

elmnguito de segmento apropiade en el interior del distribui
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dor de tinta con el fin de situar los orificios de tinta de
este manguito en line& con los orificios de salida 5 corres
pondientes. Este mecanismo giratoric se accionaré en respues
ta al desplazamiento del esplrrago 12 del conmutador ascciado.
Cuando, como se¢ ha indicacdo mas arriba, cada uno de
los brazos de soporte 9 estd asociado con un espirraza-de de
teccidn de interruptor respectiﬁo 12, es particularm;éta ven
tajoso que los cojiﬁetes de soporte del rodillo de de%éccién
8 sean tales que el rodillo 8 pueda, por lo menos en;gﬁfgrado
limitado, ejecutar un movimiento oblicuo respzacto al eje de
rotacién del eje de soporte 10. En otras palabras, e§MVQntajg
s0 ¢gue uno de los brazos 9 pueda corientarse angularments de ma
ne:agﬂiferente a otro brazo, de modo que uno de los doénbrazosr
9 éueda entrar en contacto con su espidrrago 12 de detg§c16n de
interruptor asociado, mientras que el espirrago 12 de deteccidn
del conmutador 13 asociado con el otro brazo 9 no ha llegado
todavia a la posicién de contacto. Esta disposicifn particular
tiene la véntaja que consiste en que, en‘caso de entintado asi
métrico del cilindro (por ejemplo cuando un lado de la imagen
que ha de ser impresa és mucho més.negro gue el otro y, por
tanto, se extrae tinta a través de este lado del esténecil desde
una extremidad del cilindro superior i a una velocidad muy su
périor a la velocidad de extraccibn a partir de la otra extre
midad, cfeéndoée asi una falta de tinta en esta primera extre
midad del cilindro y un sobrante de tinta en la oﬁra extremi.
dad), el hecho de que solamente se haya accionado el espdrrago
de deteccitn 12 de uno de los dos interruptores 13, no . interrum
piri necesariamente de manera completa el suministro de tinta
en la totalidad del cilindro 1. {

De hecho, existen varias posibilidades de trabajo
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utilizando este sistéma.

En primer lugar, puede preverse algiin dispositivo de
entintadoldiferencial, de modo gue la tinta en un lado del pla
no transversal central del cilindro 1 se aplique en respuesta
al funcionamiento de interruptor respectivo 13 de esta extre
midad del cilindro y de modo que la tinta aplicada al lado
opuesto est8 controlada por el interruptor opuesto lBSfbe este
modo se consigue un cierto grado de control diferenciéi en va
rios puntos del cilindro.. ' :

Una segunda pbsibilidad consiste en que el suministro
de tinta se realice sobre toda. la longitud del cilindro-1 pero,
teniendo en cuenta que el movimiento_oscilante en seﬁtido axial
del rodillo de entintado 6 tiénde a distribuir el sobrante de
tinta a lo largo del cilindro’a partir de la "otra" éxﬁ%emidad
hasta la "primera" extremidad} puede utilizarse el funcionamien
to independiente de los dos iﬁ%erruptores 13 para promediar la
cantidad de tinta en la superficie del ciiindro 1. Por ejemplé,

la sefial de interrupcién de. entintado puede preverse de modo

que se produzca solamente cuando ambos interruptores 13 estén

en contacto con los brazos de}soporte respectivos 9 y/o la se
fial de restablecimiento de circulacién de tinta pueda produ
cirse solamente cuando ambos interruptores 13 estén liberados,
dé'tal manera que el accionamiento de un interruptor, o la de
sactivaciéﬂ de un interruptor antes del otro, no pueda afectar
el estado de “energizacién-desenergizaéidn" del suministro de
tinta. 7

El grado de libertad de inclinacién del rcdillo de
deteccifn 8 necesita ser solamente muy limitado y puede'ser
obtenido, bien por una ligera holgura en los coji%etes del ro

[}

dillo de deteccién 8, o mediante la posibilidad de deformacifn
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por torsibn de cada brazo 9, el cual debe, naturalmente, ser
suficientemente rigido para oponerse a los movimientos de fle
®xibén alrededor del eje de rotacidn del eje de‘soporte 10, perc
que puede ser flexible en el sentido de la torsidn para produ
cir una deformacidén alrededor del eje longitudinal del brazo 9
que intercepta tanto el eje del Arbol de pivotamientéfib como
el eje del rodillo de deteccidn 8. En la préctica, sééé’sufi

ciente una inclinacién del orden de 3° para permitir &l grado

3

_deseado de contxol diferencial. R

La ventaja que esta variacidn tiene sobre una versidn
completamente rigida del aparato, consiste en que mieniias que
con la forma rigida del soporte del rodillo de detecéiéﬁ 8,
cualquier brusca fluctuacisn de la cantidad de tinta ep un lado

del |cilindro tendrd un efecto inmediato sobre la posicidén de

los |brazos de soporte 9 antes de que el rodillo de entintado

osc%lante 6 haya tenido la posibilidad de dispersar el: sobran
te la falta de tinta localizada, ei sistema de "rodillo de
deteccidn inclinable" permitird obtener una reaécién de conmu
técién més rapida en una gxtrémidgq'del rodillo de deteccidn 8
donde la acumulacién de tinta es més importante, sin perturbar
necesariaﬁente el estado de equilibrio en la extremidad opues
ta del rodillo 8 donde la capa de tinta es mds fina. Esta reac
ci&n de commutacidn m&s r&pida puede manifestarse bajo la forma
de uﬁa sefial que interrumpe la alimentacidén de tinta en esta
extremidad del c¢ilindro éuperior 1, o puede ser ineficaz para
realizar cgalquier cambio cuando un solo aispositivo,de entin
tado fﬁnciona simulténeamente a través de la totalidad del ci
lindro 1 hasta que el segundo interxuptor 13 haya sido acciona
do tambiédn; (en este Gltimo caso, los dos interrdbtores funcio

nan de manera muy parecida a la de una puerta l6gica AND).
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‘ A titulo de ejemplo, se describirad ahora un ciclo

de funcionamiento de la multicopista de 1la figura 1, empezan

do a partir de la configuracibn de la "nueva mdquina" en la

cual no existe tinta en los cilindros de la multicopista.
Inicialmente, cuando no hay tinta en los cilindros,
el rodillo de deteccifn de tinta 8 esfé situado sobre la super
ficie del rodillo de entintado 6. De hecho, esta misﬁ&fbonfigg
racifin existe cada ;ez gue la méquina se para y cuando la fuer
za de la gravedad debida al peso de los brazos 9 y ééiséodillo
de deteccibn 8 arrastra el rodillo de deteccién 8 hacia abajo
a lo.ﬂaigo de su trayecto hacia el rodillo de entintado’ 6.
Iniqialmente, antes de aplicar cualquier tinta a parttfjdel
distribuidor, el rodillo de deteccidén 8 girard simplemente mé
diante contacto por friccién con el rodillo entintadd;fé y es
to tendrd el efecto ae limpiar la superficie del rodillo de dé
teccién 8. No habrd ninguna tendencia a’'que el rodillo de detec
cifn 8 suba a lo largo de su trayecto y, por tanto, el espédrra
go 12 del interruptor no estari activado y existird una sefal
constante de "tinta necesariah que se aplicari a la bomba 7,
la cual suministrard tinta al distribuidor 4 de modo gque este
pueda distribuir la tinta por sus orificios de salida 5 sobre
la superficie del cilindro inferior 2.

' Cuando el espesor de la tinta aumenta sobre los dos,
Ciliﬁdros, llega un momento en el cual el espesor de la tinta
en el cilindro spperior i ha llenado el intervalo entre el ro
dillo de deteccifn 8 y el cilindro superior 1 de la multicopis
ta. Seln previsto que este intervalo sea del orden de 0,0254 mn
(0,005 pulg) en ;ondiciones de trabajo normales.

Iy

Y
En este momento, una aplicacifén de tinta suplementa

A}

ria hard que la pelicula de tinta formada en el cilindro supe
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rior 1 de la multicopista empiece a formar una cuila similar a
la cufia de tinta 19 representada en el dibujo. Cuando esta cu
fia ge forma, se producird eventualmente una resistencia sufi
ciente al paso a través del ihtervalq entre él_rodillo_de de
teccitén 8 y el cilindro superior 1 de la multicopista para pro
ducir la elevacibn del rodillo de deteccién B élej&ﬁdbib del
contacto con el rodillo de entintado 6, dando lugarvéifﬁesplg
zamiento de los dos brazos de soporte 9 en la direccién hora
ria alrededor del eje de pivotamiento comin 10. Cuanﬂé?éos bra
zos 9 se desplazan en esta direccidn, alejan el rodillo de de
teccidn 8 un poco mis respecto & la superficie del cilindro
superior 1, es decir, en otras palabras, que aumentanw;é anchu
ra &el intervalo entre el rodillo 8 y el cilindro 1, ¥n razbn
de la posicién excéntrica del eje de pivotamiento 10 respecto
aledje de rotacidn 1l del cilindro-superior 1 de la multico
pista. Sin embargo, la tinta seguird aplicéndose al cilindro
inférior 2 hasta que el.brazo o los Brazos 9 puedan entrar en
contacto con el espdrrago 12 del interruptor, de tal manera
gue la cufia 19 continuard forméndose para superar este efecto
de iﬁtervalo creciente. .

Cuando el brazo 9 llega a lé posicibn 9', el espérra
go 12 del interruptor se desplaza al producirse un movimiento
sﬁblementario del rodillo de deteccibén 8 y, siempre y cuando
se trate de un desplazamiento del brazo § gque no sea meramente
pasajero, la bomba 7 serd descbnettada} en este caso mediante
interrupcibdn de la fuente de suministro de energia eléctrica
a la bomba 7. |

'La tinta seguird siendo gastada por la operacidn de
impresién’hormal de la multicopista y a continuad&én, a su vez;

la cufia 12 se disipard progresivamente sobre la pelicula de
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tint% superficial del cilindro superior 1., Cuando la cufia ha
desaparecido, el rodillo de deteccifn 8 se desplaza en sentido
antihorario a lo largo de su trayecto curvo @ara acercarse al
rodillo de entintado 6.

Sin embargo, cuando el brazo 9 libera el espérrago
12 del interruptor, la bomba de tinta>7 se energiza‘dé:huevo y
se inicia nuevamente la circulacifn de la tinta a pafﬁir del
distribuidor 4. Hasta que la tinta suplementaria hayéiﬁgnido
la pdéibiiiéédvéélrecorrer su camino a través del sibtéﬁa y
llegar de nuevo a la cufa 19, se habrd producido un consumo
progresivo de la cufia de tinta 19, lo que permite al'fédillo
desp}hzarse todavia mis en la direccibn antihoraria, pudiendo
inqldso entrar en contacto rodante con el rodillo de‘énﬁintado .
6, 'lel cual, en razdén de este contacto rodante, elimina cihalquier
arruga longitudinal ae tinta sobre 1a“sﬁperficie del rodillo |
de dcteccifn 8 para asegurar que cuando la cufia 19 se forma a
continuacifn, se obtendr& una acumulacifSn de tinta completa
mente’ uniforme sobre el rodillo de detecéién'B..Esto tiene el
efecto de reducir ia tendenci; a desplazamientos momenténeos
del rodillo de deteccifn 8, gracias a la eliminacifn de las
arruéas de tinta que se extienden a lo largo del rodillo 8.

Cuando la cufia 19 se ha formado de nuevo hasta el va
l&f.requerido, el rodillo de deteccidn 8 es accionado de nuevo
en la direccidn horaria pasta‘desplazar el espdrrago 12 para
interrumpir de nuevo el éuministro de tinta. Esta oscilacifbn
de periodo largo de los brazos 9 continuard y mantendrd en la
superficie del cilindro superior 1 una capa de tinta cuyo espe
sor serd aproximadamente constante y en cualquier caso dentro

\

\ )
de los limites deseados. Como se ha indicado més arriba, este

[y

espesor puede relacionarse con la cantidad de tinta en el ci
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lindro inferior 2 y én la mallia de entintado 3, as? como el
esténcil soportado por ella.

Una posibilidad de reglaje suplementaria puede obte
nerse ajustando la posicién del eje de pivotamiento 10 alrede
dor del eje de rotacidn 11 del cilindro superior 1 de la mul
ticopista. Aunque el radio de:excentricidad es consfénté, pues
to que el eje 10 estd montado,excéntricamente en el sgﬁorte,
haciendo girar el soporte alrededor del eje 11 es posible cam
biar el yalor del intervalo entre el rodillo de deteéﬁggn 8 vy
el cilindro superior 1 en la posici6n de “"descanso” y en la
pogicibn de "tinta suficiente” (cuando el brazo 9 estd ¢n la
posicién 9'). | B - R

| Adem&s, se ha previsto que el interruptor l3.pﬁeda
situarse de manera ajustable en la mdquina con el objeato de
variar le longitud del trayecto curvo entre la posicidn de

*descanso"” y la posicidn 9' del brazo 9.

Aunque en el modo de realizacién ilustrado en la f£i

- gura 1 se ha previsto una bomba de tinta eléctrica que se de

sactiva cuando el espirrago de deteccibn 12 del interruptor ha
sido desplazado, es posible, en wvariante, incorporar la bomba
manval convencional de tipo de desplazamiento positivo para el
suministro de la tinta y prever un solenoide de desactivacidn
dé'bomba accionado eléctricamente cuando se desplaza el espidrra .

go 12 del interruptor. Por ejemplo, en una bhomba de este tipo

" es posible que la bomba de pistdén tenga su vidstago de pistén

accionado por la rotacién de un mecanismo de arrastre y que es
te mecanismo de arrastre sea desplazado fuera del trayecto del

vistago de pistbn mediante la enexrgizacidn o la desenergiza

.

¢idén del solenoide. '

)

Una variante de realizacidn de la multicopista de
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esténeil de acuerdo con la presente invencidn se ilustra en
la figura 2, donde numerosos componentes son idénticos a los

gue se representan en la figura 1 y, por tanto, han recibido

‘los mismos nfimeros.de referencia. La diferencia del sistema de

la figura 2 se refiere al dispositivo de oriehtacién variable
de los brazos 9 para que giren alrededor del eje del 3#50} de
goporte 10. '

A este efecto, en la figura 2, elvmuelle QQﬁtnaccién_
helicoidal 15 y el soporte 17a han sido sustituidos por dos
muelles de alambre independientes 20 y 21 ituados en cada ex
tremidad del cilindro 1. En cada extremidad del ciliﬁd%é estos
dosimuelles act@an independientemente sobre una porcié ‘de con
trapeso 9a que sobresale hacia la derecha, de cada uﬁdﬁde los
brazos de soporte respectivos, soportando un paéador fé;ﬁectivo
22 tleniendo contrapesos en forma de disco 23 en cada extremidad.
Los contrapesos 23 sirven para mantener los dos muelles 20 y
21 en esta extremidad del cilindro con el fin de asegurar que

no podrén deslizarse en la direccidn longitudinal de los pasa

v
i

dores 22 en un grado superior al grado necesario.

Debido al efecto de contrapeso de las porciones 9a

de los brazos de soporte 9, y al efecto de los pasadores 22 y

de los contrapesos 23, que permite obtener un control m&s pre
ci;o del espesor de la tinta a velocidades de funcionamiento
lentés de la mﬁlticopista, la‘fuerza del muelle del modo de rea
lizaci6n de la figura 2 se necesita para ayudar el rodillo de

deteccifn 8 a bajar hacia el rodillo de entintado 6 en lugar

de subir.

Cada muelle 21 estd soportado por dos ap&hdices 24

\

montados en una placa de soporte respectiva 24a. Una de las

placas 24a incluye una palanca de control manual 25 dotada de
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una émpuﬁadura que puede ser desplazada desde su posicidn A

dibujada en lineas continuas hasta la posicién B .o C, dibuja
das en lineas interrumpidas, para hacer girar un eje de cone
xion tubular 32 que lleva las dos-placas de soporte 24a, ha

ciendo asf que el muelle 20 sea sometido a una fuerza de fle
xibn v ejerza una fuerza de recuperacién mis elevadétéggre

e

los bhrazos 9, con el fin de acerxcar el rodillo de deféééién 8

+

al rodillo de entintado 6. Se observard que los muel;éé_zo man
tienen elvrodillo de deteccibn 8 en posicidn baja mégwaéximo
al ciilindro de entintado 6 (retardando asi en mayor grado el
comienzo del accilonamiento del interruptor por el brdzd’de S0
port9 9, cuando la empufiadura de la palanca 25 estévéh{la posi
cién ¢ que cuando estd en la posicibn B.

b Las tres.posiciones A, B y C de la empuiiadura de la
palanca de control 25 ilustran asi tres reglajes posibles de
la posicibn de equilibrio del rodillo de deteccidn 8 y, por
tanto; definen, eficazmente, tres valores de equilibrio separa
dos para el espesor de la capa de tinta sSobre el cilindro 1.

La posicibn elegida’de lg palanca de control 25 se
mantiene por medio de una ufla de retencidén 26>que tiene una
punta 27 capaz de acoplarse con una cualguiera de tres muescas
separadas a, b, ¢, que corresponden a las posiciones A, B, C
(féspectivamente), de la empufiadura de la palanca 25. La empu.
fiagura 26 estd orientada en la direcddn antihoraria por un mue
lie de. traccidén helicoidél 28 Que mantiene la punta 27 de la
ufia en la muesca asociada (a, boc).

En cualquier momento durante el funcionamientb de la
multicopista (incluso cuando la mdquina estd realizando una

3

, \ .
operacifn de impresidn normal), el operario puede desplazar la

[y

palanca de control 25 a una posicibn diferente, eligiendo asi
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instanténéamente un nuevo valer de equilibrio para el ecspesor
de la capa de tinta, y este nuevo valor estard mantenido por
los varios elementos del dispositivo de control de capa de
tinta que se representa en la figura 2.:

Cada mueile de alambre 21 eséa soportado por dos
apéndices 29 de una placa de soporte respectiva 30, ura.de eg
tas placas estd conectada por medio de un elemento dc»‘ rticula
cién 31 con el varillaje de seleccibn de velocidad de Ja multi
coplsta. El elemento de articulacidn 31 puede ser, b;g;-una

parte activa del mecanismo normal que se desplaza cuanﬁo se

‘selecciona un cambio en la ve1001dad de rotacidn de los eilin

dros 1 y 2 de la multicopista o, en variante, puede sg; qn ele
mento de articulacifn adicional conectado con uno de lé§'comp9
nentes de este varillaje. Las dos placas de sopdrte 3Qécstén
sujgtas en un eje de conexitn 33 situado coaxialmente éﬁxel
interior del tubo de conexifn 32 de modo que ambos adOpLen la
misma orientacién angular en respuesta al degpla7amlnnto del
elemento de articulac15n 31. '

Come se representa en la figura 2, las placa< de so
porﬁe’30 tienen dos posiciones extremas, indicindose una de
ellas por>la inscripcifén "baja velocidad" mientras que.la otra
se indica por la inscripcifn "alta velocidad", de tal manera
que (para cualquier espesor de capa de tinta desecado en el ci
lindro 1) en la posicibn de "alta velocidad" de las placas 30,
la resistencia a la flexifn de los muelles 21 sea superior a
la que es en la posicién de "baja velocidad" y, por tanto, la
fuerza suplementaria aportada por la flexién de los mﬁelles 21

ayude a superar la resistencia més elevada que experimenta el

“rodillo de deteccibn 8 que resulta de la mayor velocidad peri

férica.del cilindro 1 delante del rodillo de detedcibn 2, que
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da una calidad aparentemente"més rigida" a la "resistencia vis
cosa" de la capa de tinta en el cilindro 1; La reduccidn desea
da de la resistencia a la flexidn del muelle 21 en la posicidn
de "baja velocidad" se entiende f&cilmente basindose en esta
explicacidn.

Naturalmente, aungue se representan en la;ﬁiéﬁra 2

s
las dos posicines extremas, es posible emplear cualquier nfmero

de'posiciones intermedias para la orientacidn de las placas de

soporte 30 dentro de estos dos limites extremos.
Como se ha dado m&s;arriba'con referencia a la figura
1 una descripcidn completa de;la secuencia de funcionamiento
de la mﬁquina; no se necesita%é ninguna explicacidén de:allada
similar respecto a la figura 2, salvo decir que la compensa
cib6n automética del cambio de-la velocidad de 1la multjqépista
se consigue sin interferenciaialguna entre la accidn de control
sensible a la velocidad y el espésor de’ capa de tinta seleccio
nado manualmente. Igualmente,-en el modo de realizacibn de la
figura 2, el operario tiene a?su disposicifn una simple palan

ca de control 25 "enclavable":que permite seleccionar el nivel

deseado de entintado del cilindro 1 también de modo completa

mente independiente de cualqu&er compensacibn sensible a la
vglocidad.

| Cuando, como se indica mds arriba como posible modi
ficaéién de la figura l,tlos soportes de montaje del rodillo
de deteccibn 8 son tales que éermitan un cierto grado de incli
nacién del rodillo de deteccién para responder & los diferentes

espesores de la capa de tinta en los extremos diferentes del

. cilindro de esténcil 1 puede ser ventajoso hacer que las dos

{
placas de soporte 24a puedan desplazarse independientemente v
) Al

dotarlas ambas’' de una palanca de control 25 de tal manera que

.
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el nivel de entintado en los extremos opuestos del cilindro de

impresién 1 pueda seleccionarse independientemente. Esto puede

conseguirse, por ejemplo, montanado por lo menos una de las

placas de montaje 24a de manera giratoria en el tvbo 32 o efec
tuéndo la distribucidn con el tubo de conexifn y, por el con
trario, montando las dos placas de soporte 24a de méﬁé#é gira
toria'en el eje 33. De este modo, el muelle 20 situais:én una
extremidad del cilindro puede dotarse de uné resiste@éég a la

flexibn diferente de la del muelle 20 de la extremidéi{ébuesta

del cilindro de modo que, cuande se piensa realizar una aplica

- ¢i6n diferencial de tinta, el mismo rodillo de deteccifiri 8 pue

~da ger capaz, al mismo tiempo, de restablecer el nivél}dé la

tinta al nivel deseado y de responder a un nivel de tinta de
seado localmente, que puede ser diferente del nivel dé;éhdo en
el otro extremo del cilindro de impresién 1.

En resumen, la presente patente de invencibn gue se
solicita deberd recaer en las siguieﬁtes

REIVINDICACIONES i

1. Multicopista del tipo de esténcil que incluye

‘un eilindro (1) en el cual se monta un esténcil para la trans

ferencia de la tinta entre la superficie del cilindro (1) y el
egténcil, y un dispositivo (4, 5, 6) para aplicar tinta a la

s&berficie de dicho cilindro, caracterizado por un dispositivo
(8, 9, 12) para controlar automdticamente la cantidad de tinta
en dicho cilindro (1),'ihcluyendo dicho dispositivo de control
de tinta: un rodillo de deteccidén (8) situado en un punto adya

cente a la superficie de dicho cilindro (1) y montado de modo

que pueda desplazarse con un movimiento de vaivén a lo largo

de un trayecto que se extiende tanto en una direccién perifé

rica de dicho cilindro (1), como radialmente respecto al cilin

T
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dro (1), para entrar en cqntacto con una capa de tinta formada
en dicho cilindro durante la utilizacidn de dicha multicopis
ta, y un detector (12) para supervisa, el movimiento de dicho
rodillo de deteccibn (8) a lo largo de su trayectc periférico.

2. Muiticopista del tipo de esténcil de acuerdo con
la reivindicacidén 1, caracterizad . porque dicho rodllLo de de
teccidn (8) estd montado entre unos brazos de soport (9) si
tuados en los extremos opuestos de dicho cilindro (1/ y dichos
brazos de soporte estédn montados lndependlentemente dp n@do
que puedan moverse independientemente el uno del otro.,

_3. Multicopista segln la reivindicacién 3,z caracte
rizada ademis por un dispositiQo-de reglaje (10, 11) g@%a cam
biaﬁ la posicidn de dicho trayecto con el fin de situar dicho
rod llo de deteccifn (8) mds cerca o mis lejos de la superfl
cie j{de dicho cilindro (1) por cada 9051c16n del rodlllo de
detdccidn en el sentido periférico del cilindro. -

4. Multicopista delAtipo'de esténcil seglin una

cualquiera de las reivindicaciones 1a3, caraC%erizada porgue
dicho trayecto de dicho rodillo de detecc1on {(8) es un: arco
01rcular centrado en un punto (10) que esté pr6ximo al eje de
rotacibn (11) de dicho cilindro (1) pero excentrado con rela
ci6n al mismo.

‘ 5. Multiéopista del tipo de esténcil segin las rei
vindicaciones 4-y 5,conjﬁntameﬁté, caracterizada porque dicho
rodillo dedeteccién (8) ;st& soportado por unos brazos monta
dos cada uno de manera giratoria alrededor de un pivote que
tiene un ejé de pivotamiento que pasa a través de dicho punto,

incluyendo dicho dispositivo para acercar o alejar el rodillo

 de deteccibn del cilindro un soporte giratorio co&respondiente

por dicho pivote de cada uno de dichos brazos de éoporte de ro



10

15

20

.25

30

dillo de detecciéﬁ, f un dispésitivo para hacer girar dicho
sdporte con el fin de cambiar la gosicién de dicho eje de pi
votamiento orbitalmente alrededof de dicho eje del cilindro.

6. Multicopisté del tipo de esténcil seglin una
cualquiera de las anteriores ﬁgivindicaciones, caracterizada
porque dicho detector (12) incluyé un interruptor (12,.13)
que reponde a la consecucidn q§ una posicidn predetermgnada,
soportando uno de los brazos éé soporte (9) o ambos, d;gho ro
dillo ae deteccién (8). | .

" 7. Multicopista dé} tipo de esténcil segééiuna
cualquiera de las anteriores xeivindicaciones, caractérjzada
porque dicho dispositivo de agiicacién de tinta sobre.ié super
ficie de dicho cilindro (1) iﬁpluye una bomba (7) gue alimenta
un distribuidor de tinta (4),%y dicho dispositivo déwéoétrol
de lé aplicacidn de tinta a dicho cilindro (1) inclufé un in
terruptor (13) para activar y!desactivar dicha bombg ‘75 en
respuesta a dicho detector (12) de supervisién del movimiento'
de dicho rodillo de deteccién;AS) alrededor de su trayecto.

8. Multicopista del tipo de esténcil segfin una
cualgquiera de las anteriores reivihdicaciones, caracterizada
ademis por un mecanismo de muelle de orientacién (15) (20,21)
que sirve para empujar dicho rodillc de deteccidn (8) en una
direccidn a lo largo de dicho trayecto.

' 9. Multicopista del tipo de esténcil seglin la rei
vindicacién 8, caracterizada porgue dicho mecanismo de muelle
de arientacidn incluye un dispositive de reglaje (18) (25) para
ajustarvla fuerza del muelle que se ejerce sobre dichb rodillo
de deteccibn.

10. Muiticopista del tipo de esténcil segfin la rei

vindicacidn 9, caracterizada porgue dicho dispositivo de regla
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je ihcluye-un varillaje (17a) {(31) qﬁe conecta el muelle (15)
(21) con el mecanismo de control de velocidad de la multicopis
ta con el fin de cambiat dicha fuerza del muelle en respuesta
al cambio de la velocidad demtacibn elegida para dicho cilin
dro (1).

11. Multicopista del tipo de esténcil segfin la rei
vindicaci6n 9 o 10, caracterizada‘porque dicho dispositivo de
reglaje incluye un control accionable manuaimente (25) que pue
de ser accionado para cambiar la cantidad controlada avtomdti
canente de tinta aplicada a dicho cilindro. :

12. Multicopista del tipo de esténcil secln. la rei
vind;cacién 11, caracterizada porque se han previsto db§ de
dichos controles (25) accionables manualmente, sirviendo cada
uno |{de ellos para cambiar la cantidad de tinta contcolada auto
m&ticamente en una extremidad respectiva de las dos'ektremidg
des !de dicho cilindro.

13, Multicopista del tipo de esténcil segdn;una

cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracterizada
pérque existen por lo menos dos ro@illos de deteccidn separa
dos (8) que actfian cada uno sobre una regién axial diferente
de dicho cilindro (1) para controlar la aplicacidn de tinta de
manera diferente en dichas regiones diferentes.

‘ 14. 'Multicopista del tipo de esténcil seglin una
cualéuiera de laé reivingicaciones 1 a 13, caracterizada por
un amortiguador mecénico‘que se opone al movimiento fluctuante
de dicho rodillo de deteccifn (8) .

15, Multicopista del tipo de esténcil segln una
cualguiera de las reivindicaciones 1 a 13, caracterizada por

3

. {
que dicho dispositivo para supervisar la posicidn de dicho ro

]

dillo de deteccibn (8) es eléctrico e incluye un mecanismo de
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retafdo de tiempo eléctrico para asegurar que la bombé se acti
vard o se desactivard, respectivamente, solamente si, después
de un retardo de tiempo predeterminado desPués de la aparicifn
de una sefial de "tinta insuficiente" o "tinta sﬁficiente“ lé
sehal correspondiente est8 todavia presente.

16. Multicopista del tipo de esténcil segfin:una
cualquiera de las anteriores reivindicaciones, caracterizada
porque existen dos éilindros de multicopista con una pantalla
de ehtintato montada de modo que circule alrededor ée’cllos,

y porgue el dispositivo de suministro de tinta (4, S)iaplica

la tinta a uno (6) de dichos cilindros; y porque el ;qiillo

de deteccidén de tinta (8) responde a la acumulacién de la tin

ta‘sobre el otro (1) de dichos c¢ilindros.
1;1 i?. Se reivindica por Gltimo como objeﬁo.gocre cl
que ha de mcaer la.Patente de Invencldn que se solicita pox:
MULTLCOPISTA DEL TIPC ESTENCIL, ‘

Todo conforme queda descrito y rcivin&ieado.an la

presente memoria descriptiva, que consta de ventinueve pagi-

nas mecanografiadas y dibujoé adjuntos.

Madrid,
BE]

s
\
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