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MEORIA DESCRIPTIVA
La preseﬁte invencibén se refiere-a un dispositivo -
para el plegado en si de las paredes superpﬁestas de los
lados ds llena@o, colocados en plano, de g}andes 52¢05 -~

llenados hechos de 1éminasvtermoplésticas,£asi'como para

-la soldadura de una tira de cierre colocada sobre el ex-

|
tremo doblado y que se sobresale del mismo, con el extre

mo doblado j la adyacente pared de saco, L

Por la patente| alemana DE-0S 26 47 43? ya se coﬁoce ,

un saco hecho de una seccién de manga, a base de tejidds

- de hilos plésticos p cintas plésticas, con un lado exte-

rior revestido o re‘cubierto con l4minas pl?sticas, el —.

cual, como consecuencia-de su tamafio y de @a.resistencia
de su material tiene-eapacidad.para recogér materiai‘é -
grenel con un peso de 1 tonelada y més; En la patente —-
alemana DE-0S 26 52 010 se ha descrito wn @rocedimiénfo

segin el cual se pueden llenar y cerrar en forma total--
mente eutom&tice, tales sacos grandes, Segfn dicho procs
dimiento, tras llenar los grandes sacos, se clerran los

lados ds llenado de los mismo@, gstirando[las paredes la

terales, colocéndose las paredes de saco_jas unas sobre

las otras, que se encuentran anima del mdterisl a llenar

i
1

¥ se doblan hacia el lado en determinado éngulo. A conti

nuacién se dobla en s{ el lado de relleno, colocado en -

- plano del saco grende, se coloca sobre el extremo dobla-

‘do y la adyacente pared de saco una tira de cierrs y se

une ésta con le.pared del saco y el extremo doblado por
medio de dos costuras de soldar que transourren paralela
mente entre si, E1l extremo superior vacio del saco se =

vuelve & enderezer a continuacién, colocdndose en una po
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sicibn vertical, se coloca en un plegado dJ zig zag y se
contrae en forma de wna flor, que & contlnuacldn se pue-
de proteger por medio de un anillo o medla?te de soldadu
ra de los extremos libres de la tira de clerre contra la
posibilidad de que Te abra, El 11enado y e} cierre de -
los grandes sacos sg¢ hace en forme oontinua, habiéndose
previsto unos dispogitivos de transporte qﬁe transportan
el saco grande llenado en la estacibén de llenado a trEm—
vés de las estaciones que contienen los di%erentes diapo
sitives de cierre,

El dispositivo indicado arriba sirvegpara el piéga
do del lado de llenado, colocado en plano, ¥y para 1a J—
aplicacién de la tira de cierre al extremo doblado del -
lado de llenado colocado en plano, formendo de este modo
una estacién de la instalacibén de cierre para los grandes
sacos llenados, '

La presente invencién tiene por objeto crear un dis
positivo que funciona automética y seguramente, del tipo
arribs indicado, a través del.)cual se pueden hacer pasar
los grandes sacos con objeto de cerrarlos en forma conti
nua,

Esa terea se soluciona, segin la presente invenciénm,
por el hecho de que se ha previsto una placa, en forma -
de mesa, que transcurre en fofma inelinada en rélacidn -
al saco llenado que se encuentra en posicidn vertical, -
estd dispuesta por encima del llenasdo y termina a cierta
distancia delante del plano medio del saco determinada -
por el lado de llenado, colocado en plano y en posicién
vertical, contra la que se puede gjustar el lado de lle-
nado colocado en plano, y 2 la que sigue una chapaleta -

que se puede girar haecie la placa y sirve para doblar el
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. ra corresponde a su longitud, o por la longitud que co==

11a pera separar la tira de cierre; que en

por otra parte, con la adyacente pared de saco., Los gran

| i;

|

i
[
|
'

extremo del lado de|llenado; que unas varas estédn suje- 4
tas o unas palencas alojadas en el bastido# de la méqui-
ne, y que se pueden |girar en el intersticig entre la pla

l
ca y la chapaleta errastrendo y formando el canto plega-

do del lado de llenado, colocado en pleno, y se colocan
tinicamente sobra sug partes laterales: que se han previs
to adends unos dispositivos para la extraccibn gradual ">
de la tira de cierre de un rodillo de reserva cuye anéhg s
. i .
rresponde a la anchura de la tira de cirre; ¥y que se ha
previsto una gufe para el extremo delanter9 de la tira -
extraide del rodillo de reseréa, que lo gu!a entre unss
mordazas de sujecibn que actlan conjuntemente en forma -

de tenazas, y entre las cuales se ha dispuesto una cuchi
Tla direo ién

e T E

ae avance de la ‘tira se ha suaetado delante de las mor--
dazas de sujecibén un listén de asplraoién a unas palancas
glratorlas, ¥y aque sostiene la parte sobresallente de la
mordaza de sujecibn, de la tira de cierrse, y que estéd —
circundada por dos'listones'de'soldar, que se pueden gi-
ror con el listén de aspiracibn haciea la placa que actla
de contramordaza y suelda la tirs de cierre sostenida por

ésta, por una parte, con el borde del extremo doblado, ¥

des sacos llenados pueden hacerse entrar, por medio de -

un dispositivo de transporte, en forma continua, en el -
dlsp051t1vo segﬁn la presente 1nvenc16n, ¥ a contlnuaei&n
volver a salirse del mismo,- preparéndose en el d193051t1 o
vo segfn la presente invencidn el lado de llenazdo del sa

co llenado con objeto de formar a continuacién la flor.
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Tras la soldadyra de la tira de cierre que sobrepa-

sa coﬁvenientemente en ambos lados el lado|de relleno, -

colocado en plano, para que pueden soldars? sus extremos

entre s{ tras la contraccién del lado de 1ienado en for-

ma de una flor con objeto de fijarlo, se endereza el la-
do de llenado, colocado en plano, en posicibn vertical,
verticalmente en el plano central del saco:girando y su~

biendo les barras que se encuentren debajo|de los cantos

' vlegados del extremo doblado, ;E1 lado de 1ienado colo@a—

do en plano, se libra de las barres que se|introducen en
el extremo doblado contrayéndolo durante 1l formacién de
la flor hacia el centro en forma de acordedn y sacéndolo

entre las barras.

En las sub-reivindicaciones se han descrito mis dé-
talladamente conformaciones ventajosas de la presente in
vencién,

A continuecifn se explicard detalladamente y de ———
acuerdo con el dibujo un ejemplo de ejecucién de la pre-
sente invencibn, En éste se puede aprecier en la:

Fig, 1 una seccibn a través dél dispositivo para el
plegado y cierre del lado de llenado, colocado en plano,
con una tira de cierre transversal a la direccibn de mo-
vimiento del saco a través de la instalacién de cierre,

Pig, 2 una vista lateral de los rodillos que S0S———
tienen el lado de llenado, colocado en plano,

Fig. 3 uwna seccibn a lo largo de la linea III-III -
de la Fig, 2,

" Figura 4, 5 y 6 vistas en la direccién de la flecha
X en la Fig, 1 sobre el dispositivo.
Fig. 7 una seccibn a lo iargo de la linea VII-VII -

T
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de la figura 4.
| Fig, 8 una vista sobre el dispositivo en la direc—-
cidn de la flecha Y de la Pig. 7. f

El saco grande 1 representado en la FFg. 1 tan sblo
con su parte superior, se encuentra colocado encima de -
la plateforma, no representadf, que se avafza vertical-
mente el planc del dibujo, soFre una gufa Fe rodillos ag
cionada, E1 saco grande 1 se ha llenado en|una estau;én
de llenado y se avanza a través de la 1nstalac16n de ‘cig
rre de la que el dlspOS1t1vo descrito & continuacidn- for
ma una_estacidn. ' '

Un orificio ‘de llenado 1.1 de un saco grande 1 se¢ -
ha colocado en posicién. plana después de llenarlo, dobla
do por medio de una barra 2, en un éngulo aproximado de

25¢ hacxa le izquierda y hacia el lado y colocado sobrs

Juna mesa, no representada, inclineda bajo dicho éngulo,

¥y cuyo saliente estrecho superior llevae la denominacién
3 en le figura 1, al que sigue engrasada una chapa guia
3.1 con objeto de guiar el orificio de llenado 1.1. Una

placa 4 se ha dispuesto alineada con dicha mesa. E1l ori

ficio de llenado 1,1 se mueve, junto con el saco grande

1, hacia el’saliénte 3 y la placa 4, Al avanzar el saco

grande llenado 1 en la via de rodillos, se sostiene el -
extremo supérior, colocado en>plano, del saco grande 1,

por medio de los pares de rodillos 5, 6; 7, 8 ¥y 9, 10. -
Dichos pares de rodilles tienen por objeto sostener elr—
extremo del saco colocado en plano dﬁrante el avance & -
impédir que recaiga sobre el saco, Los rodillos 6, 8 y -
10 van alodados en forma giratoria j ésté sujeios al basg

tidor., El rodillo 5 va alojado en forme eléstica., Para =
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éstos se ha previsto unas lumbreras 3.2 en la chapa guia

3.1, Cada uno de los rodillos|7 y 9 va alojjado en forma

-libremente giratoria sobre las palancas 11, que a su vez

van sujetas a un 4rbol 12 libremente giratorio, en coji-

netes sujetos al bastidor, Con el 4rbol 12| va unida fir-

memente una palanca 13, a cuyo extremo libre va articula
da una biela de una unidad 14 de cilindro-émbolo-medio -
de presién, unida en forma giratoria con el bastldor--”

Las palencas 11 estén divididas y lleven, aproximadémgn-
te en el centro, una articulacibén 15 que se puede dos—-;
prender y regular, El ajuste de los rodillos 7, 9 a los

rodilles 8, 10 se hace en forma eléstica,

Entre el saliente 3 y la placa 4 se ha previsto-ﬁn
espacio 16, en el que pueden entrar las barras 17, 18.
Las barras 17, 18 ocupan allf las posiciones 17.1, 18.1
y estén engrasadas en el estado girado. Las barras 18 -

se ajustan a la derecha y a la izquierda, a la barra 17.

La barra 17 va sujeta & dos palancas 19 que van unidas e

f{rmemente con un tubo 21 alojado en forma giratoria so-
bre un érbol_20 a su vez alojado en forma giratoria en -~
el bastidor, Al tubo 2.1 se ha soldado una palanca 22 cu
yo extremo libre va articulado a una biela de una unidad
23 de cilindro-émbolo-medioc de presibn, E1 cuerpo cilin-
drico de la unidad 23 de cilindro-émbolo-medio de presidn
estd alojada en forma giratorla sobre wn travesaflo 24 —

f{rmemente unido al bastidor. Al accionar la unidad 23 de

cilindro-émbolo-medio de presibn, se gira la barra 17 des

de la posicién representada en la figura 1 al espacio —
16.

Lag barras 18 van sujetas a las palancas 25 cuyos -

e
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extremos libres estén sujetos a los pes dores 26 que &

su vez van sujetos en lss pelencss 27 que actien de bie=

‘las. Les berres 18 pueden sjusterse en le posicidn deseg

de en el espacio 16 soltando y volviendo & apreter la su
jecidn, A les palances 27 ven articuledos los cigiefiales
28 Y bslﬁncines 29, estando unidos los cigﬁeﬁales 28 con
y los belanclnes 29 con un arbol 31 2lojado en forma-gi-
retorie en el bestidor. AL drbol 30 va sujeta wne pal“nn
ce 32 cuyo extremo libre va erticuledo = le biele de. ;na

giided en tdnden 33 de cilindro-émbolo-medio de presidn.

Dicha unided conste de dos unidedes de cilindro-émbdlo-

medio de presidnm, cuyos cuerpos oilindricos ven unidos =
firmemente entre si. Le biele de la .segunda unidad ¢g - -

cilindro-émbolo-medio de presién ve erticuleds con um -
| o

perno 34 sujeta gl bastldor.

Al accionar le unided 33 de clllnaro—embolo—medlo -
de presidn se pueden desplazar les barras 18 a tres posi
ciones, 0 ses & la posicidn 18 representada por medio de

liness continues, g le posicidn 18.1 que se encuentra en

el espacio 16 y a una posicién{18.2. Las ﬁarras 18 se ha

cen desplazsr e dicha posicidn 18.2 cuendq el extremo de
llenedo 1.1 del seco grande 1 heye que lleverse & una Po
sicién vertical, tres la esplicecidn de le tirs de cierre.
. En primer luger, se gira la barre 1%, entonces se~
guirén les barres 18. A contimuzcidn se vwelve e retroce
der le berra 17 & su posicidn iniciel. Girendo les ba———
rres 17, 18 bér'medio de las unidedes 23 y 33 de cilin—
dro-émbolo-medio de presién a las posiciones 17.1 y 18.1

- (3 1 g
se introduce a presidn en el especio 16 el| extremo de —-

s

ot s
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llenado 1,1 colocado libremente sdbre el saliente 3 y la
placa 4 del saco grande 1, Mediante la placa 4 se pliega
en s{ el extremo de 1lenado 1.1 que sigue sosteniéndose -
por medio de las barras 18 en el espacio'16. Para estos
efectos va unide con las palancas 35 que;van sujetas a -
un 4rbol 36 alojado en forma libremente giratoria en el
vastidor, Con dicho &rbol va unida firmemente una palan-
ca 37 cuyo extremo libre va articulado a una unidad en- .-

tanden 38 de cilindro-émbolo-medio de presién, Diche uni

‘dad consta de dos unidades de cilindro-émbolo—medio{déf—

presifn, cuyos cuerpos cilindricos van unidos Ffirmemente
entre sf. La blela de la segunda unidad de cilindro-émbo
lo-medio de presibn va unida por medio de .articulaciones
con un perno 39 sujeto al bastidor, Al accionar 1auunidad
38 de cilindro-émbolo-medio de presién, se puede desﬁla—
zar la placa 4 a tres posiciones, es decir, a la,posi-—;
cibn 4 representada por medio de lfneas continuas, a la
posicién 4.1 en la que se pliega en s{ mismo el extremo
de llenado 1,1 mediante la placa 4, ¥y & una posicién 4.2
en la que la placa 4 no llega a le linea de plegado, con
objeto de asegurar suficiente espacio parg el extremo de
llenado 1,1 al enderezar dicho extremo degllenado 1.1 a
la posicibn vertical tras la soldadura de |la tira de cig
rre, La placa 4 lleva, en sl lado inferio#, un chaflén -
4,3, por medio del cual ejerce presibn engla posicibn —
4.1 sobre el extremo de llenado. Las palarcas 35 se hen
dividido y llevan, en la parte dirigida hacia la placa 4,
unosg agujeros longitudinales 35.1 & travé% de los cuf—m

les se gufan desde [la otra parte unos torqillos de suje~

|
cibn 40, por medio|de los que se pueden atornillar ambas

om0 e e e e e e e o e e e e e
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partes entre sf y desplazarse la una en relacibfn a la -

otra por medio de los agujeros longitudinales 35.1, pu—- |

diéndose ajustar de este modo 1a'posicién 4 de la placa
4 en relacibn al saliente 3.

Al extremo derlléﬁado 1.1 doblado en s{ por medio .
de la placa 4, ée aplica una tira de'cierfe, QUE S€ EXwe
trae como tira 41 de un rodillo de reserva-42, teniendo
la tira 41 una anchura gque es superior a2 la enchura déi’

saco 1 colocado en plano, Se extrae la tira 41 por medlo

de los rodillos ¢ ecilindros 43, 44 y 45 El cilindre 43

va alojado en forma libremente giratoria sobre un eje su

jeto en el bastidor, Los cilindros 44 y 45 lleven unos -

mufiones de eje, que van alojados también en forma libre-
mente giratoria, en el bastidor. En un lado van sujetas
por medio de chavetas a los mufiones de eje unas ruedas -

rectas dentadas que engreanan entre si, En el otroviad&

~ se ha sujetado al mufibn del eje del cilindro 44 un pifién
libre 48, sobre cuyo anillo exterior se ha montado firme

mente una palanca 49 a la que va articulada la biela de

una unidad 50 de cilindro~émbolo-medio de presibn, E1 —
cuerpo cilfndrico de la unidad 50 de cilinﬂro—émbolo~me-
dio de presibn va alojado en forma giratoria en el bastji
dor, Al accionar la uni&ad 50 de cilindro;émbolo-medio -
de presién siguen girédndose en aproximadaménte g02 los -
cilindros 44, 45, a lo que corresponde, en radian, a la

anchura 51 de la tira de cierre, Al retroceder la palan—

- ca 49 a2 su p031016n inicial, el cilindro 44 permenecersd

l
en posicién de reszo como consecuencla dq la accibn del

i

pifidn livbre 48 asf |como de un freno adicional. Diez rodi
|

1los 52 se han a;uﬁtado al cilindro 45. Van alojados en

forma libremente giratoria, sobre las palancas 53 cuyos.

LY,
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extremos libres a L vez van alojados en ﬁorma giratoria
sobre un eje 54, Los rodillos 52 se aprieﬂan mediante —
los resortes de flexién 55 torsionados al ieilindro 45, -
asegurando asi el avance de la tira 41 siJ averias, |
Al 4rbol 56 aiojado en forma giratoria en el bastiei
dor, paralelamente a los cilindros 44, 45, van sujetos -
dos palancas 57 que llevan dos tubos rectangulares 58,. -
59, as{ como una chapa de soporte 60, sobre los que;ﬁaq
pegados unos listones eldsticos de aﬁriete?61, 62 y 63.
Al é&rbol 56 va sujeta una palancé 64 cuyo extremo li?éé

va articulado a - una biela de una unidad 65 de cilindrow:

- _émbolo-medio de presidn, cuyp cusrpo cilipdrico ve uni-

do por medio de articulacionep con el bastidor. las.pa—-

lancas 57 van unidas mediante' articulacionks y por medio

de las bielas 66 con dos palancas dobles 67 alojadas en

forma giratoria sobre los mufiones de eje del cilindfc —
45, ¥ que ven atornilladas con un tubo rectangular 68, -
Sobre ios tubos rectangulares 68 se han montado veintie-
cinco listones 69, encima de los cuales se alimenia la -
tira avanzada 41 a los dispositivos portadores y soldado
res, a mencionar a continuacidn,

Paralelamente a‘los cilindros 44, 45, se sujeta una
unidad de cilindro-émbolo-medio de presién 70 el basti--
dor, a través de la que pasa una cuchilla separadora 71
que se puede desplazar, en forma ya conoelda, por toda -
la anchurs de la yia 41, Mediante la cuchilla separadora
71, se separan de la tira 41 tiras de la anchura 51. Lav.m
cuchlilla sep:iradora 71 lleva dos filos, de tal modo que
se puede llevar a cabo una operacibén de corte en cada —

avance o retroceso respectivemente,

AN M R T SWETS L e apubet e s ST e 88 e W b by it S S0 2 A £ oAt -
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5 cada lado de¢'la cuchilla separadora§71 o al lado
del recorrido, respectivamente, de la cuchilla separado-
ra 71, se han dispuesto unos listones de presibén 72, 73,
éujetos al bastidor, gue estén dotados con unos salien——
tes 72,1, 73.1, que se extienden por toda la longitud de

los listones de contrapresién, corrrespondiendo a 108 —-

nnnnn

listones elésticos de apriete 61, 62, Entre los listone

de apriete 61, 62, se hace pasar la cuchilla separa&éfa’

71 durante las operaciones deico:te.
Al Arbol 20 que sirve co&o eje para girar la bixiéf
17, van sujetas las palancas dobles T4, enfun extremo 1i

bre de las cualés va sujeto un travesafio 75 con dos 1i.s-

tones de soldar 76, Los otros extremos de las palances -
dobles T4 van unidos mediante articulaciones con lac uni
dedes 74.71 de cilindro-émbolo-medio de preéién, cuyos —-
cCuUECYPOs cilindricos'van articulados al bastidor. En%rél-

ambos listones de soldar 76 se ha dispuesto un 1istén -

eléstico de apriete o de aspiracién 77, cuya superficie

activa sobresale de los listones de soldar 76. Contra la
fuerza eléstica de los resortes 78, gue lo apoyan, se —-

puede hacer retroceder a presibén al plano formado por —-—

los listones de soldar 76. Va conectado por medio de wna

1linea de alimentacibn accionada a una fuente de aire de

aspiracién, sin representar,'y lleva u10s agujeros de as

piracién 77.1, por medio de los cuales.se pueden aspirar ™

las tiras separadas por la cuchilla separadora 71, la sg
paracién y soldedura de las tiras devcierre se hace ¢como
sigﬁeiA |

Al acciomr la unidad 50 de cilindro-émbolo-medio de

presiln, se giren los cilindros 44, 45, avanzafdose de -

TRy N g s g Ty g v e TR T et T Y Y
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este modo la tira 41 por la anchura 51, qu listones 69
y las palancas 57 o los tubos rectangularés 58, 59, res-
pectivamente, se encuentran en la posicién representada
en la Fig, 1. Por medio de los listones 69 girados més -
alld del plano formado por los cantos activos de los lis
tones de contrapresién 72, 73 y el listén |de aspiracién
77, se evita el que la tira avanzada 41 cHoque contra w=w
wo de estos elementos, originéndose de egte modo una —-
averia, a continuacién se acciona la unidad 65 de cilin-

dro-émbolo-medio de presibn, acercédndose por consiguien—

te, las palancas 57 por medio de los listones elédsticos
de apriete 61 a 63, a los listones de contrapresidn 72,
73 y el listén de aspiracibn 77, A continuacibn se 20i--
ciona la cuchilla separadera 71 separéndése de la tifﬁ;
la tira de cierre con la anchure 51 entre los lisiones de
contrapresifn 72, 73. Al mismo tiempo se conectz aire -
de aspiracién para el listén de aspiracibn 77, gque aspi-
ra la tira de cierrs, Tras el retroceso de los listones
de apriete 61 a 63 y la reposicién de la unidad 65 de ci
lindro-émbolo-medio de presidn, estard libre el caining =
para aplicar la tira de cierre al extremo de llenzdo 1.1,

doblado en sf, del saco grande 1, Esto se hace accionando

la unidad 74,1 de cilindro-émbolo~medio de presién, girfn - .

dose de este modo las palancas T4 y los listones de sol-
dar 76 a la posicién de soldar,

‘Cuando la tira de cierre se haya ajustado al extre-
mo de llenado 1.1, se conecta corriente héciéndola lle=—
gar a los listones de soldar 76, y se suelda la ¥ira ge

cierre, por una parte, con el extremo de llenado doblado

¥ por medio de une segunda costura de solder paralelamen
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te & la primera, con la pared de saco por toda la anchura
del séco grende 1., Al mismo tiempo. se desconectéré el —m
aire de aspiracién del listén de asymracmdf 1.

Después de la ac016n de soldar se pueden sacar los
iistones de soldar 76 de 1la tLra de clerre]sln que, S€ =——
vuelva a elevar la tira de cl#rre come conrecaencla de -
lag costuras que siguen estando calientes For'la soldadu
ra, porque el listén de aspiracién 76 sigue apretando la
tira de cierre &l saco grande 1. Los listones de soldédu
ra 76 vuelven a ocupar, después de la opera c16n de s0Ll—-

dar, la posicién representada en la Flgura 1, de tal no-

- do que el sxtremo deillénado y'las partes planas superio

res, vacias_de'las'paredes del saco puedan desplazarse a
une posicidn vertiezl, lo que es necesario pare la <15u1en
te operacién de trabajo de la formacién de wna flor. Ia
subida ge lleva @ cabo accionando corrospondientementé-la
unidad en tanden 33 de cilindro-émbolo-medio de grresién

de tal modo que las barﬁas 18 se desplacen a la pocicidn

18.2, arrastrando a dicha posicién el ‘exiremo de 1leziado.

Como consecuencia de la formacién de flor, las barras 18 -

'vuelven a libverarse del saco. grande 1y pueden rety oveder

a la posicidn iniecial 18,

La conexién del dispositivo se ha concebido como
mando seguidor, es décir; el movimiento dél elemento de
construccién antecedente debe estar terminado santes de -
iniciarse el del préximo elemento. Esto se consigue por
medio de interruptofes finales o, tal como ocurre eﬁ este
caso, mediante interruptores magneticos, actuando conjun

tamente los intcrruytores'sujetos al bastidor con pasado

‘res o tornos sujetos a los elementos de construceién que

—y

- ——
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se desplazan y que disparan seflales., Las seflales de los

interruptores magnéticos se transmiten a las conexiones

intermedias, elabordndose allf en una formb ya conocida,

Y
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Heche la descripeidn ael presente inventd se hece -
conster que este golicitud se acoge & le prioridad de la
solicitud elemena N2 P 28 21 444,0-27, dep031thda el 16
de Meyo de 1978, y gue se declaren como nueves y de pro-
pis invencidn las reivindiceciones siguien&es:‘

1.- Sistema pora el plegedo en si de los orificios
de llensdo, colocedos en plano, de grandes sscos y psra
su cierre por medio de tiras de cierfe, eplicable & se-
cos de lemines tFrmopléstic&s, pere la soldedure de -
une tire de cierre polocsds sobre el extremo dobledo y -

que se sobresale él!mismo, con el extremo doblado y la -

adyzcente pered de ssco, csrzcterizedo porque se he pfe-~

visto una placa 3, en forma de mess, que tr?nscurre en -

forme inclinede en relacidn al seco (1) llenado ¥ colo-

cedo en posicidn verticel, estd dispuesta 'encima del ——

llensdo y termine s determinada distencie delante dél -—

plano{central'del séco determinsdo por el ledo del lieng
do (1. 1); colocedo en plemo y en posicidn verticel, con-
tre le que ‘se puede ejuster el lado de llenpdo (1.1); co
locsdo en plano, Yy e la que szgue une chapaleta (4) ape

puede ser girade hecies le place y girve para,doblar el -

extremo del ledo de llenedo (1.1); que ven|sujetas e unes

barres 18 unas palences (25, é?) glojedzs en el bestidor

de la méquine, y que se pueden girar en el intersticio -~

(16) entre le place (3) ¥y le chapsleta (4) arrestrando y
formendo el cento doblzdo del lado de relleno (1.1), co-

locado en pleno, extendiéndose unicemente sobre sus per-

tes latersles; que se han previsto unos dispositivos pers

v

[~
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la extreceidn greduel de la tire de cierre de un rodillo
de reserva (42) cuye anchura corresponde & le longitud =
de la tire de cierre, por uns longitud correspondiendo &
le enchure de lg tire de cierre (51), que se hz previsto
ndenfs una guie pare el extremo Gelentero de le tire (41)
seceds del rodillo de reserva (42), y que lo guia entre

unes mordszes de sujecién.(?é, 73), (62, 63), que actian
conjuntemente en forme de tenazas y, entre les que, se -
he dispuesto un cuchillo (71) pera separsr la tire de --
cierre; que ve sujeto en la direceidn de avance de la ti-
ra (41) delente de les mordezas de sujecidn un listdn de
aSPifecién (77) a unes palencas girstories (74), que su-

Jeta le perte de la tirs de cierre que'sobresale de las

mordezas de sujecidn, y ve secundado por dos listones de

soldar (76), que se pueden girer por medio de listdn de’

espirecidn (77) hacia la pleca (3) que sctda de contfeﬁqg

deza, soldendo la tira de cierre, sostenide por ésta, por

una perte, con el borde del extremo doblado, y por‘offa
perte, con le pared del gaco. | e

. 2.~- Sigtema, segun le reivindicscida 1, cérfcférizg
do porque se han dispuesto una serie de rodillos ds ‘pre=
sidn que ectdan conjuntemente y ven montedos e embos la=-
dos del lado de llenado (1.1) inelinedo colocsdo en pla-

no sobre la plece (3). ,

3.~ Sisteme, segun la réivindicecién 2, carscteriza
do porque la plece (3), en fbrma‘de mesa, o un seliente
(3.1) adyecente a squélle, lleve unss lumbreres (3.2), -
en cuyas zonas se encuentren los rodillos, '

4.- Sistema, segin une de las reivindiceciones 1 &

: 1

3, cercoterizado porque los rodillos de presidn (6, 8,.10),
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de ung serie, van slojedos, sujetos al bastidor y por lo
menos una perte de los rodillos de presién (7, 9) de la
otra serie, sujetos & unes pelences giratories (11).

5.~ Sistenms, éegﬁn.una de lés reivin. -ciones 1 a 5,
ceracterizado porque les palences (11) sujetes s un grbol
(12) giretorio, pueden ser impulsades por una unided ney
mética (14) de cilindros-émbolos.

€.~ Sistenms, segun wna de les relv1nd1cacicnes 1a

5, ceracterizado porque las palences (15) ven dotadas en

une articulacién (15) que se puede regular.
7.~ Sistens, segun une de las re1v1nd1caoiones 1a ™

6, cerscterizado porque las palences (25, 27) que lleven

~ las barres (18), ven unides en forma erticulsda, con Hnﬁs,

bieles (28, 29) que formen un sistema de cuatro artic@lg
ciones, una de les cuales'(28) ve unide por medio de un
cligiefial (30,'32) con una unided sutométice (33) defciQ-
lindro-émbolo, |

8.~ Sistema, segin una de les reivindicaciones 1 a
T, csrecterizado porque se ha sujetado entre las barras
(18) une berra centrel (17) en forma giretoria a las pa-
lences (19), y que este engerzeds con las barras (18) en
el estado besculedo en el intersticio (16). |

9.- Sistems, segin une de las reivindiceciones 1 a
8y carecterizado porque el guia pera le tire (41) saceds
dei:rollo de existenciss (42), lleva dos cilindros dé -
trensporte (44, 45) que sctien conjuntsmente, uno de_lés

que (44) puede ser accionedo graduslmente por medio de -

un pifién libre (48) y una psl:nes: (49) medisnte una uni

ded (50) de cilindros-émbolos. i
10.~ Sistema, segin une de las reivindicaciones 1 a

I O T

TYNT Y TR Lo R aa gk Siastindeddint Ao

Chnia oot et anats

PPETATAT




De

10.

15,

20,

25,

- 19 -

9, ca;ecterizadiporque la tira (41),-en le zona de selida
del cilindro (45) se empuja contra éste por medio de unos
rodillos (52) alojedos sobre lasApalancas'(53) cargadas
con muelle, ‘

11.~ Sistems, segun una de las reivindicsciones 1 a
10, csrecterizado porque‘las mordazes de sujecién conge-
ten de dos listones de presidn (72, 73), sujetos al bas-
tidor, ¥y entre los cueles va dispuesta le cuchille éeﬁa—
redore (71), asi como de dos listones de presién (61, 62)
sujetos a las pelences girstorios (57), y que sctden con
juntemente en forme de tenazes con los listones de pre--
sidn (72, 73). .

12.~ Sistems segin una de les reivindiceciones fté"‘
11, cerscterizado porque el listén de espirecidn (77)-=
que sobresale de log listones de soldar (76).se he doﬁg
truido de tel forme que se puede introducir e presiéngf
contra la fuerze de un muellé entre los listones de sol
der, |

13+~ SISTEMA PARA EL PLEGADO EN SI DE 10S ORIFICTOS
DE LLENADO, COLOCADOS EN PLANO, DE GRANDES SACOS I PARA
SU CIERRE POR NKEDIO DE TIRAS DE CIERREs o ;f

Segin se describe ¥y relvindice en le presentelM;ES——
rie que consta de 19 hojas foliedss y mecanograficdes ~-
por une sola cars y de 7 lémines de dibujos,

Madrid, a1 ll MAYB 1979

WINDMOLLER & HOLSCHER
Delle | JAIME ISERN

Fimade; JESUS PICAZ®
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