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MEMORIA DESCRIPTIVA

El p re se n te  in v en to  s e  r e f i e r e  a un d is p o s it iv o  

para b obin ar sim ultáneam ente (a v e ces  denominado " a r r o l l a r ” ) 

una p lu ra lid a d  d.e c in t a s ,  como la s  formadas a p a r t i r  de 

p ap el co rtad o , so b re  un c a r r e te  de bobinado» Mas en p a r t ic u ­

l a r ,  e l  in ven to  s e  r e f i e r e  a un d is p o s it iv o  bobinador que 

comprende una c o rre a  en forma de b u c le  y que s e  d esp laza , l a
i

c u a l coopera con e l  c a te ó te  cíe bobinadb y e l  tambor de bobina 

do funcionando de modo que r e c ib a  y envíe l á  ¡d íú ra lld áá  de 

c in ta s  de papel y  la s  envuelva so b re  e l  c a r r e te  para a r r o l la r  

l a s  en una p lu ra lid a d  de r o l lo s  separados so b re  e l  mismo ca­

r r e t e  de bobinado»

Es f r e c u e n te  la  u t i l i z a c ió n  de una c a lid a d  

especial de papel para tarjetas de felicitación, diplomas, 
pergam inos, e t c ,  cuyos bordes t ie n e n  un asp ecto  de barba 

ú n ic o *E s te  borde de b arba s e  puede r e a l iz a r  solam ente 

som etiendo l a  banda de p ap el a la  a c c ió n  ae un chorro 

e s p e c ia l  de agua m ientras l a  banda s e  encu entra en un e s ta ­

do muy húmedo e in su fic ie n te m e n te  formada so b re  la  banda 

s in  f i n  de t e l a  m e tá lic a , inm ediatam ente después d e l r o d i l lo  

d e l le c h o  de su cc ió n  de la  máquina de f a b r ic a r  papel» Habi— 

tu alm en te , una p lu ra lid a d  de d ichos ch orro s de agua co rta n  

l a  banda para form ar un número deseado ¿ e  c in t a s ,  cada una 

de e l l a s  con bordes que p resen tan  e l  e s t i l o  de barba d is ­

t in t iv o  .

La n ecesid ad  de que l a  banda con anchura de 

máquina deba s e r  co rtad a  en una p lu ra lid a d  de c in ta s  r e l a ­

tiv am en te  e s tr e c h a s , cada una con una anchura de t a l  vez 

12 a 24- pulgadas, a n tes  de que sean  a r r o lla d a s  en forma de 

r o l l o  provoca un s e r io  problema en e l  bobinador donde s e  

a r r o l l a  l a  banda que t ie n e  normalmente un ancho de máquina»



En e l  pasado, cuando e s ta s  c in ta s  eran  r e c i b i ­

das a l  f i n a l  de l a  máquina para b o b in a rla s  en un r o l lo  de 

papel (de hecho en una p lu ra lid a d  de r o l lo s  e s tre ch o s  sepa­

ra d o s ) , cada c in ta  de papel separada te n ia  que s e r  guiada 

manualmente sob re  o l  c a r r e te  d e l bobinador para a r r o l l a r l a  

en forma de ún r o l l o  e s tre ch o  de p a p e l. Esto re q u e ría  

mucho tiempo a f i n  de g u iar a mano cada una de la s  c in ta s  

que pedían s e r  de 4 a 1 0 , en una máquina de f a b r ic a r  papel 

re la tiv a m e n te  grahde, sob re  e l  c a r r e te  de bobinado. Dado 

que e s ta s  tr a n s fe r e n c ia s  debían r e a l iz a r s e  manualmente, e l  

procedim iento e x ig ía  d ism inu ir l a  v e lo cid ad  de l a  máquina 

h a sta  que e l lo  pudiera sern re a liz a d o  por o l  o p erario  en la  

p a r te  p o s te r io r  de l a  máquina.

E s té  método dé m anipulación de und p lu ra lid a d  

de c in ta s  era  netam ente irie ¿ ítíá ¿  y an tiecon ém icu , pero 

h a s ta  ahora no s e  h ab ía  ideado ningún método m ejor para 

l le v a r  a cabo d ich a tr a n s fe re n c ia »

Además de lo s  in co n v en ien tes  su s c ita d o s  por 

e l  hecho de te n e r  que h acer fu n cio n a r l a  máquina a poca 

v e lo cid ad  con e l  f i n  de in tr o d u c ir  manualmente la s  c in ta s  

so b re  e l  c a r r e te  de bobinado, esa m anipulación era  p e lig ro s a  

y o b lig ab a  a r e c i c la r  una gran can tid ad  de papel puesto 

que algunas c in ta s  te n ía n  que d e ja r s e  escap ar a l  f i n a l  de 

l a  máquina m ientras e l  o p erario  e n f ila b a  la s  o tr a s  c in t a s ,  

una a una, so b re  e l  c a r r e te  de bobinado.

E l p re se n te  in ven to  e v ita  lo s  problemas s u s c i ta ­

dos por l a  red u cció n  de l a  v e lo c id a d  de la  maquina du rante 

l a  t r a n s fe r e n c ia  de la s  c in ta s  a lo s  c a r r e te s  de bobinado. 

Además, e l  método y e l  d is p o s it iv o  de e s te  in ven to  no 

re q u iere n  la  m anipulación humana de la s  c in ta s  d urante e l  

proceso de tra n s fe re n c ia »



La t r a n s f e r e n c ia  de “bodas la s  c in ta s  so b re  e l  

c a r r e t e  de bobinado sim ultáneam ente s e  r e a l iz a  soportando 

l a s  c in ta s  so b re  una co rre a  s i n  f i n  que s e  e x tien d e  a todo 

lo  ancho de l a  máquina. de f a b r ic a r  p ap el. La co rre a  s in  f i n  

5 » pasa por e i  tam bor bobinador y s e  ex tie n d e  c o r r ie n te  a r r ib a
i .

una c o r ta  d is ta n c ia  para  r e c i b i r  la s  c in ta s  y  g u ia r la s  h a c ia

e i  c a r r e te  de bobinado para t r a n s f e r i r l a s  a 6 1 , La co rrea

s i n  f i n  prop orciona a s i-  una e s ta b i l id a d  l a t e r a l  y  tr a n s v e r s a l
»'• * -*

a l a  máquina para cada una de la s  c in ta s  re la tiv a m e n te  e s t r e — 

1 0 ,  chasj( en p a r t ic u la r  du rante e l  e s ta d io  t í t i t i c o  d e i p roce­

d im iento de t r a n s fe r e n c ia  en e l  que l a  d ir e c c ió n  de l a s  

c in t a s  eB in v e r t id a  cuando s e  d ir ig e n  h a c ia  e l  envolvim iento 

i n i c i a l  en to rn o  d e l c a r r e te  de bobinado. Esto es re a liz a d o  

autom áticam ente posicionando un r o d i l lo  montado en un par 

1 5 * de b razo s p iv o ta n te s  en e l  in t e r io r  d e l b u c le  de l a  co rrea  

s in  f i n .  Esto p o s i b i l i t a  cambiar l a  co n fig u ra c ió n  de la  

c o rre a  s in  f i n  para  envolver o desenvolver se le c tiv a m e n te  

e l  c a r r e te  de bobinado cuando e l  c a r r e te  de bobinado mismo 

s e  mueve p ivotantem ente a lred ed o r de la  p e r i f e r ia  d e l tam - 

2 0 ,  b or de bobinado. A si, pues, l a  p lu ra lid a d  de c in ta s  pueden 

s e r  in d u cid as se le c tiv a m e n te  a que rodeen sim ultáneam ente 

e l  c a r r e t e  de bobinado du rante e l  bobinado i n i c i a l  de é l ,  

y a a l e ja r s e  de é l  después de que la s  c in ta s  comienzan a' 

a r r o l l a r s e  en una p lu ra lid a d  de r o l lo s  separados en e l  c a r r e te  

2 5 ,  de bobinado. D urante todo e se  tiem po, l a  c o rre a  continú a 

re c ib ie n d o  y  tran sp ortan d o  la s  c in ta s  que l le g a n . Los 

b razo s de t r a n s fe r e n c ia  p iv o ta n te s  mueven e l  r o d i l lo  de 

t r a n s f e r e n c ia  a le já n d o se  para p e rm itir  l a  t r a n s fe r e n c ia  

d e l c a r r e t e  de bobinado a un par de brazos secu nd arios 

30» d u rante e l  proceso  de bobinado. Por ú ltim o , un par de brazos 

secu n d ario s r e c ib e  e l  c a r r e te  de bobinado y f in a lm e n te  lo



-  s -

a l e ja  d e l tambor de bobinado para p e rm itir  que l a  co rrea  

s in  f i n  com ience a a r r o l l a r  la s  c in ta s  so b re  un nuevo c a r r e ­

t e  de bobinado. No es n e c e s a r io  en ningún momento que e l  

o p erario  m anipule la s  c in t a s .

5 # En con secu en cia , un f i n  d e l p re se n te  invento

es p rop orcion ar un método y un d is p o s it iv o  para bobinar 

sim ultáneam ente una p lu ra lid a d  de c in ta s  separadas so b re  

un c a r r e te  de bobinado.

Otro f i n  d e l in ven to  es p rop orcion ar un método 

1 0 ,  y un d is p o s it iv o  para e fe c tu a i’ la  t r a n s fe r e n c ia  de uña p lu ­

ra lid a d  de c in ta s  so b re  ün c a r r e te  de bobinado a la s  v e lo ­

cidades norm ales de funcionami.eri.to de la  máqüiíih dd fabriu í 

car p a p e l!

És tam bién un f i n  d e l in ven to  p rop orcion ar un 

1 5 » método para e fe c tu a r  e l  bobinado sim ultáneo de una p lu r a l i ­

dad de c in ta s  separadas s in  n ecesid ad  de que un o p e ra rio  

tenga que h a ce r  una t r a n s fe r e n c ia  manual.

lina c a r a c t e r í s t i c a  d e l in ven to  es u t i l i z a r  una 

co rrea  s in  f i n  en forma de b u c le  que se  d esp laza para so p o r- 

2 0 . t a r  y t r a n s f e r i r  la  p lu ra lid a d  de c in t a s .

E ste  y o tro s  f in e s ,  c a r a c t e r í s t i c a s  y v e n ta ja s  

d e l in ven to  se rá n  ev id en tes para lo s  exp erto s  a l a  le c tu r a  

de l a  s ig u ie n te  d e s c r ip c ió n  de la  modalidad de r e a l iz a c ió n  

p r e fe r id a , con r e fe r e n c ia  a lo s  d ib u jo s  anexos,

2 5 . La f ig u r a  1 es una v i s t a  en alzado d e l d isp o­

s i t iv o  en la  p o s ic ió n  normal de fu n cion am ien to .

La f ig u r a  2 es una v i s t a  en alzado d e l d isp o ­

s i t iv o  cuando la  co rre a  s in  f i n  comienza a t r a n s f e r i r  la s  

c in ta s  so b re  e l  c a r r e te  de bobinado.

3 0 , La f ig u ra  3 es una v i s t a  de costad o en a lzad o s e ­

m ejan te  a l a  de l a  f ig u r a  2 ,  y que i l u s t r a  o tr a  e x te n s ió n  de



l a  c o rre a  s in  f i n  so b re  e l . c a r r e t e  de bobinado que e s tá  aho­

ra  acoplado con e l  tambor de bobinado.

La f ig u r a  4 es una v i s t a  en p la n ta  de una p a rte  

«4 4« so b re  l a  co rre a  s in  f i n  de la  f ig u r a  1 y  m uestra

una p lu ra lid a d  de c i i i t a s .

En l a  f ig u r a  1 , s e  puede v e r  una c o rre a  s in  f i n  

10 d isp u e sta  so b re  una p lu ra lid a d  de r o d i l lo s  gu ia 14 y e l 

tambor de bobinado 2 0 ; E sta  co rre a  s in  f i n  es  p r e f e r ib le ­

mente de t e j id o  entrecru zado de un m a te r ia l apropiado, como 

de f ib r a s  de p lá s t id o , de m etal o n a tu r a le s , pero pódi’i a  

e s t a r  hecho de m a te r ia l formado, como caucho. La co rrea  10 

es a r ra s tra d a  en d ir e c c ió n  de l a  f le c h a  13 por e í  tamoor 

de bobinado que á su  vez es accionado por un motof 6 , que 

s e  R ep resen ta  esquem áticam ente, que e s tá  acoplado con dicho 

tambor de modo co n v en cio n a l. E l bobinador mismo s e  in d ic a  

en g e n e ra l con 1 2 .
Un r o d i l lo  para papel 16 g u ía  l a  p lu ra lid a d  de 

c in ta s  "R " que s e  m uestran en la  f ig u r a  4 , so b re  u n a-co rrea  

s in  f i n  1 0 . E s ta s  c in t a s  de p ap el s e  forman cuando una 

p lu ra lid a d  de ch orro s a p re s ió n  s e  hacen i n c i d i r  so b re  l a  

banda de p ap el m ien tras é s ta  s e  encu en tra so b re  la  t e l a  

m e tá lic a  form adora, pero no s e  ha elim inado to d av ía  e l  agua 

h a s ta  e l  grado de que la s  f ib r a s  e s té n  f i ja d a s  en sus p o s i­

c io n es  f i n a l e s .  Esto s e  l l e v a  a cabo inm ediatam ente an tes 

d e l r o d i l lo  d e l le ch o  de s u c c ió n , Los chorros d iv id en  la  

banda de p ap el en tina p lu ra lid a d  de c in ta s  "R" por a r r a s ­

t r e  de algunas f ib r a s  y  desplazam iento de o tra s  de modo 

que la s  c in ta s  o b ten id as de e s ta  manera t ie n e n  sus bordes 

formados con e l  d e se a b le  e fe c to  e s p e c ia l  de borde i r r e ­

g u la r  conocido en l a  in d u s tr ia  como "pap el de b a rb a " . E ste  

borde e s p e c ia l  i r r e g u la r  so lo  puede s e r  producido cuando



l a s  f ib r a s  de p a sta  e s tá n  en un estado p lá s t i c o  r e l a t i v a ­

mente no f i ja d o  y e s te  estado s e  encu en tra s o lo  en l a  zona 

de form ación  de una máquina de f a b r ic a r  p ap e l. En o tra s  

p a la b ra s , ire l  borde de papel de b a rb a n no s e  puede p rod u cir 

cortando o formando l a  banda después de su  secad o . Por 

c o n s ig u ie n te , l a  p lu ra lid a d  de c in ta s  deben d e sp la z a rse  

a tra v é s  de la  máquina de f a b r ic a r  papel como una p lu r a l i ­

dad de c in ta s  separadas en vez de una s o la  banda ancha que 

pod ría  s e r  co rtad a  después de qüe la  banda de papel haya 

sid o  tra ta d a  poi* l a  máquina y a r r o lla d a  en r o l lo s  convé^
i

n ie n te s  *

Un r o d i l lo  de a ju s t e  o cen trad o  18 puede s e r  

posicionad o so b re  l a  co rre a  10 para c e n tra r  é s ta  y la s  

c in ta s  cuando s e  d esp lazan  so b re  e l  tambor de bobinado 2 0 ,

La f ig u r a  1 i l u s t r a  e l  d is p o s it iv o  cuando la s  

c in ta s  >*Rn e s tá n  siendo a r r o lla d a s  so b re  e l  c a r r e te  de 

bobinado 32 que es apretado co n tra  e l  tam bor de bobinado 

20 accionado para que l e  prop orcione la  fu e rz a  r o ta t iv a  

n e c e s a r ia  para e l  bobinado. El c a r r e te  de bobinado e s tá  

soportado en una h o r q u il la , que s e  in d ic a  en g e n e ra l con 

33, en l a  p a rte  su p e rio r  de cada uno de un par de brazos 

p rim arios 24 que g ira n  p ivotablem ente en to rn o  a un e je  

22 como lo  hace e l  tambor de bobinado 2 0 , Un t a l  brazo 

prim ario  24 e s tá  montado a cada lado d e l tambor de bobinado 

en un b a s t id o r  2 3 . De hecho, con excep ción  de lo s  m otores 

de a r r a s t r e ,  e l  d is p o s it iv o  es básicam ente s im é tr ic o  con 

brazos y c i l in d r o s  de p re s ió n  a cada lado de lo s  r o d i l lo s .

La h o rq u illa  formada en la  p a r te  s u p e rio r  de 

lo s  brazos p rim arios 24 perm ite e x tr a e r  e l  c a r r e te  de b o b i­

nado. Por lo  ta n to , para asegu rar que e l  c a r r e te  de bobinado 

32 no se  cae  o no r e s u lt a  e x tra íd o  inoportunam ente, un brazo



*- 8 **

de bloqueo 38 e s tá  montado a un lado de cada brazo p rim ario . 

En un extremo de cada brazo de bloqueo e s ta  montado un ro ­

d i l l o  de bloqueo 34 paña aseg u rar e l  m antenimiento d e l e je  

d e l c a r r e te  de bobinado dn l a  h o r q u il la  de cada brazo p r i—

5 ,  m ario . E l brazo de bloqueo 38 p iv o ta  a lre d e d o r de un punto 

36 en un lado de la  h o r q u il la  d e l brazo p rim ario  y e l  o tro  

extrem o d e l brazo de bloqueo e s tá  unido a un c i l i n ­

dro h id rá u lic o  42 que e s ta  montado en cada brazo p rim ario .
" i

E l accionam iento  d e i c i l in d r o  h id rá u lic o  puede mover a s i  

1 0 . e l  r o d i l lo  de bloquéo para qué s e  a co p le  con e l  muñón'., d e l 

c a r r e t e  de bobinado o para que s e  d esacop le  de é s te  a - f in  

de perm itir* id  e x tr a c c ió n  d e l car rob e de bobinado de io s  

b razos p rin ih ries  cuándo Se d esee .

D urante e l  fu n cionam iento , cuando e l  número de 

1 5 .  r o l l o s  co rresp o n d ien te  a l a  p lu ra lid a d  de c in ta s  ,rRn e s tá n  

sien d o  a r ro lla d o s  in ic ia lm e n te  en to rn o  a l  c a r r e te  de. b o b i­

nado 32 ,  é s t e  es empujado h a c ia  a fu e ra  y separado d e l. 

tambor de bobinado en la s  h o rq u il la s  de lo s  brazos p rim ario s , 

que e s tá n  p o sic io n ad o s aproximadamente con 452 re sp e c to  de 

2 0 ,  l a  v e r t i c a l ,  y  su  peso e s  soportado crecien tem en te  por un 

par de b razo s secu n d arios 6o que p iv o tan  a lred ed o r de una 

l in e a  c e n tr a l  68 de un e je  69 montado de modo que una 

lo s  brazos secu n d ario s 60 a cada lad o  d e l c a r r e te  de b obi­

nado, Los b razo s secu n d arios e s tá n  montados sob re  un b a s -  

2 5 . t id o r  in d icad o  en g e n e ra l con 2 1 . Los brazos de t r a n s f e ­

r e n c ia  44  e s tá n  en su  p o s ic ió n  i n f e r i o r  como s e  m uestra en 

l a  f ig u r a  1 ,  y l a  c o rre a  10 fu n cio n a  para tr a n s p o r ta r  la s  

c in ta s  so b re  e l  tambor de bobinado.

Dada l a  v e lo c id a d  con que e l  diám etro d e l 

,  c a r r e te  de bobinado aumenta du rante e l  bobinado, a lcan za  

pronto l a  p a r te  su p e r io r  de la s  h o rq u il la s  de lo s  brazos
30



p rim a rio s , En e s e  momento, un mobbr dU a r r a s t r e  8 a u x i l ia r ,  

que s e  re p re se n ta  esquemáticamente# s e  acop la  a l  extremo
i : 1 .

p o s te r io r  d e l e je  d e l b a r re te  de bobinado de modo que 

¿fete r e c ib a  la  £uerz¿| de a rro lla m ie n to  n e ce sa ria »  Con e l  

f i n  de m antener la  continu idad  d e l impulso de bobinado, • 

e s te  acoplam iento s e  e fe c tú a  citando e l  r o l l o  d e l c a r r e te  

de bobinado b áta  to d av ía  acoplüdo con e l  tambor de bobinado 

o inm ediht£¿ibnie después dé su  t r a n s fe r e n c ia  a lo s  brazos
‘ , i

secu n d ario^ ! E l modo de afcoplarfeb é l  n o tór 8 a l  e je  d e l 

extremo d e i c a rb e te  dei bobinado es coiiocido en la  in d u s tr ia  

papeleba y no forma p a rte  de e s ta  in v en ció n , por lo 'q u e  

no s e  hace una e x p o sic ió n  d e ta lla d a .

Después de que e l  motor de a r r a s t r e  8 s e  ha 

acoplado con e l  e je  d e l c a r r e te  de bobinado, e l  o p e ra r io  

g ir a  vina rueda manual 62 para hacer g ir a r  lo s  r o l lo s  de 

c in ta s  de papel a r r o lla d o s , que s e  in d ica n  co lectiv am en te  

con l a  c i f r a  64, a una p o s ic ió n  e r e c ta  so b re  lo s  brazos 

secu n d arios ÓO por medio de l a  c a ja  de en g ran a jes  6 3 . £1 

motor 8 continú a proporcionando fu e rz a  m otriz  r o ta t iv a  

a l  c a r r e te  de bobinado en la  p o s ic ió n  ergu id a* Los brazos 

p rim arios 24 vuelven a su p o s ic ió n  v e r t i c a l ,  y e l  r o l l o ’

64 es a rro lla d o  con e l  tamaño deseado,

A co n tin u a c ió n , suponiendo que haya que i n i ­

c ia r  e l  a rro lla m ie n to  en to rn o  a un nuevo c a r r e te ,  lo s  

brazos de t r a n s fe r e n c ia  24 s e  mueven h a c ia  a r r ib a  a la  

p o s ic ió n  que s e  m uestra en l a  f ig u r a  2» Se r e t r a c ta n  

unos c i l in d r o s  h id rá u lic o s  42 con lo  que s e  hacen p iv o ta r  

lo s  r o d i l lo s  de bloqueo 34 h a c ia  a r r ib a ,  a f i n  de p e rm itir  

que un c a r r e te  de bobinado sea  depositado en lo s  extremos 

extendidos h a c ia  a r r ib a , s u s ta n c ia ln e n te  v e r tic a lm e n te , de 

la  h o rq u illa  de lo s  brazos p rim arios 24  cuando e s tá n  p o s i-



clonados cono en Xa f ig u r a  2 * Los brazos p rim arios 24 son 

p o sic io n ad o s de nodo que cuando lo s  muñones d e l c a r r e te  

de bobinado 32 son re c ib id o s  so b re  e l l o s ,  son soportados 

en í a  p a r te  s u p e r io f  de un apoyo 25 que forma p a rte  de 

cada lado d e l b a s t id o r  de bobinado 23* En e s ta  p o s ic ió n  

s o b fe  l a  p a r te  su p e r io r  de lo s  apoyos ¿5» e x i s t e  uti hueco 

e n tr e  l a  s u p e r f ic ie  d e l c a r r e te  de bobiiiádc y  lis p a rte  supe­

r i o r  d e l tambor de bobinado 20 Sobre e l  que s e  desplaza 

l a  boñfea s in  f i n .  Los b razos de lo s  c i l in d r o s  h id rá u lic o s  

42 son a c tiv a d o s  para p o s ic io n a r  lo s  r o d i l lo s  de bloqueo 

34 so b re  l a  p a r te  su p e r io r  de lo s  muñones d e l carrete_ .d e 

bobinado para m antenerlos en lo s  brazos p rim arios 2.4o ,

D urante tod o e s t e  tiem po, es a r r o lla d a  como 

s e  acaba de d e s c r ib i r  tod a una p lu ra lid a d  de c in ta s  so b re  

un c a r r e te  colocado so b re  lo s  b razos secu n d arios erguidos 

o b ie n  l a s  c in ta s  i n i c i a l e s  son r e c ib id a s  so b re  lo s  extrañ os 

c o r r ie n te  a r r ib a  de l a  co rre a  s in  f i n .

Tanto en uno como en o tro  ca so , lo s  c i l in d r o s  

h id r á u lic o s  50 son accionad os luego para  co n tin u ar levan ­

tando e l  r o d i l lo  48 d e l brazo de t r a n s fe r e n c ia  h a c ia  a r r ib a  

en to rn o  a l  p iv o te  46 p ara envolver p arc ia lm en te  l a  co rrea  

s i n  f i n  que s e  d esp laza a lred ed or de l a  s u p e r f ic ie  d e l 

c a r r e te  de b obin ad o. A medida que e l  brazo de t r a n s fe r e n c ia  

g ir a  h a c ia  a r r ib a  a lred ed o r d e l c a r r e te  de bobinado, la s  

c in ta s  de p ap el sop ortad as so b re  l a  correa' son lle v a d a s  

h a c ia  a r r ib a ,  so b re  y  encima d e l c a r r e te  de bobinado donde 

l a  d ir e c c ió n  de l a  c o rre a  que s e  desp laza o b lig a  a In s  c in ta  

que s e  d esp lazan  a  rod.ear e l  c a r r e te  de bobinado y empezar 

a a r r o l l a r  su s re s p e c t iv o s  r o l l o s  de papel so b re  é l  para 

form ar un r o l l o  c o le c t iv o  6 4 . De e s te  modo, l a  co rre a  es 

p o sic io n ad a  de manera que la s  c in ta s  s e  aco p len  con e l



c a r r e ta  de bobinado para i n i c i a r  e l  a r ro lla m ie n to .

A medida que lo s  brazos de t r a n s fe r e n c ia  44 

g ira n  desde l a  p o s ic ió n  in term ed ia  que s e  m uestra en la  

f ig u r a  2 h a s ta  sú  p o sid ián  más elevada que s e  m uestra en 

l a  f ig u r a  3¿ un motor de a r r a s t r e  4 acoplado operativam ente 

con e l  piñón 28 so b re  e l  e je  30, mueve g ira to r ia m e n te  lo s  

brazos p riin arios en se n tid o  c o n tr a t io  a la s  ág u jas  de un 

r e l o j  por faiedio de un segmento de én g faria je  26 unido a 61 

para mover e l  c a r r e te  de bobinado h a c ia  ab a jo  separándolo 

de l a  p a r te  su p erio r  de lo s  apoyos 25  y una s u p e r f ic ie  

ach aflan ad a de é s to s  de modo que la  s u p e r f ic ie  d e l b a r r e te  

de bobinado descienda h a sta  ponerse en co n tacto  con l a  

co rre a  s in  f i n  10 que s e  desp laza so b re  l a  s u p e r f ic ie  d e l 

tambor de bobinado 2 0 , E sta  es la  s i tu a c ió n  que s e  m uestra 

en l a  f ig u r a  3 .

S i  e l  nuevo c a r r e te  de bobinado s e  empieza a 

a r r o l l a r  m ien tras s e  term ina un r o l l o  de papel 64 a n te r io r  

s e  co rta n  la s  c in ta s  con una c u c h i l la  27 ,  montada en lo s  

brazos de t r a n s fe r e n c ia  44* estando lo s  brazos de t r a n s f e ­

re n c ia  su stan c ia lm en te  en la  p o s ic ió n  que s e  m uestra en 

l a  f ig u r a  2 .  La c u c h il la  27 no es e s e n c ia l  para c o r ta r  l a s  

c in t a s ,  s in o  so lo  co n v en ien te . Las c in ta s  pod rían s e r  

co rtad as sim plem ente por l a  te n s ió n  croada cuando e l  ro d i­

l l o  de t r a n s fe r e n c ia  empuja l a  co rre a  h a c ia  a r r ib a  m ien tras 

e l  r o l l o  de papel 64 e s ta  so b re  lo s  brazos se cu n d a rio s . 

Durante l a  r o ta c ió n  de lo s  brazos de t r a n s fe r e n c ia  44* s e  

m antiene l a  te n s ió n  en la  co rre a  10 m ediante e l  r o d i l lo  

gu ía 11 que e s tá  montado p ivo tab lem en te  en un par de brazos 

que g ira n  en to rn o  d e l p iv o te  15 ,  como s e  re p re se n ta  esq u e- 

mátocamente en la s  f ig u ra s *  para p rop orcion ar te n s ió n  

debido a su  p eso .



Después de que l a  c o rre a  que s e  d esp laza ha 

comentado a envolver l a s  c in ta s  a lred ed o r d e l c a r r e te  dp 

bobinado ( f ig u r a  3 ) ,  s e  hacen g ir a r  h a c ia  ab a jo  lo s  brazos 

de t r a n s f e r e n c ia  a la  p o s ic ió n  que s e  re p re se n ta  en l a  f ig u r a

1 .  Los b razos p rim ario s 24 hacen que g i r e  e l  c a r r e te  de 

bobinado unos 452 en e l  se n tid o  opuesto a la s  ag u jas de un 

r e l o j  en to rn o  a l a  s u p e r f ic ie  d e l tambor de bobinado 20 

de a r r a s t r e *  donde lo s  e je s  de cada extemo d e l c e r r ó te  

de bobinado s e  acop lan  con lo s  brazos secu n d arios 60 que 

tam bién posean con d icho f i n  extrem os a h o rq u illa d o s . El 

diám etro c r e c ie n te  de lo s  r o l lo s  64  a r ro lla d o s  fu erzan  

fin a lm e n te  a lo s  e je s  d e l c a r r e te  de bobinado a s a l ir -  de 

l a s  h o r q u il la s  de lo s  b razos s  ebu iid arios, Durante la s  p r i ­

meras f a s e s  de la  form ación  de lo s  huevad r o i lo s  de c in t a s ,  

e l  e d r r e tc  de bobinado es a rra s tra d o  por su  acoplam iento 

de rozam iento con l a  c o rre a  s in  f i n  que a su  vez es a r r a s ­

tr a d a  por e l  tam bor de bobinado 2 0 .  A medida que l a  f o r ­

mación de l a s  c in ta s  hace que e l  r e l i o  64 en e l  c a r r e te  

de bobinado que s e  encu en tra  en lo s  brazos p rim arios aumente 

de tamaño* puede l le g a r  un momento en que su  in e r c ia  sea  

t a l  que no pueda co n tin u ar sien d o a rra s tra d o  a l a  v e lo c id a d  

deseada únicam ente por su  acoplam iento de rozam iento con 

l a  c o rre a  que s e  d e sp la z a . EL tiempo de a r r a s t r e  por roza­

m iento puede s e r  prolongado empujando lo s  brazos secunda­

r io s  en e l  s e n tid o  de l a s  a g u jas  de un r e l o j  por e l  a c c io ­

nam iento de lo s  c i l in d r o s  h id rá u lic o s  de p re s ió n  66 para 

aumentar l a  fu e rz a  de co n ta cto  de lo s  r o l lo s  64  so b re  

e l  tam bor de bobinado por medio de brazos de p alan ca 70 

montados so b re  e l  e je  69 en e l  que e s tá n  montados tam bién 

lo s  brazos secu n d ario s 6 0 , Los c i l in d r o s  h id rá u lic o s  66 

son o p ta tiv o s  puesto que* s i  s e  desea* lo s  r o l lo s  64 pueden



s e r  a rra s tra d o s  ro ta tiv am en te  por e l  motor de a r r a s t r e  8 

inm ediatam ente después d e l desacoplam iento de lo s  r o l lo s  

64  d e l acoplam iento de a r r a s t r e  por rozam iento con e l  

tambor de bobinado 20 cuando e l  c a r r e te  de bobinado 32 es 

t r a n s fe r id o  a lo s  b razos secu n d arios 6 0 » Dicha t r a n s f e ­

r e n c ia  desde lo s  brazos p rim ario s a lo s  secu n d arios puede 

r e a l iz a r s e  muy poco después de que s e  com ience un nuevo c a r r e te  

de bobinado* Dado que la s  h o rq u il la s  de lo s  b razos p rim arios 

no son muy profundas, l a  t r a n s fe r e n c ia  a lo s  brazos secun­

d a rio s  s e  produce don í^oldtiva ra p id ez , B1 uso de lo s  

c i l in d r o s  h id rá u lic o s  66 ¿jumenta e l  tiem po du rante d i qUe 

lo s  r o l lo s  64 son üridolí&dos por rozam iento so b re  e l  

tambor de bobinado.

A ltern ativ am en te , lo s  c i l in d r o s  h id rá u lic o s  s e  

podrían u t i l i z a r  para a p re ta r  lo s  r o l lo s  64 co n tra  e l  tam­

bor de bobinado d urante e l  tiempo deseado y luego para p o s i -  

c io n a r lo s  brazos secu n d arios en la  p o s ic ió n  v e r t i c a l .  El 

motor de a r r a s t r e  8 p ro p o rc io n a ría  l a  fu e rz a  de r o ta c ió n  

cuando lo s  r o l lo s  64 no e s tu v ie se n  acoplados por rozam iento 

con e l  tambor de bobinado. Evidentem ente, s i  e l  r o l lo  64 

so b re  e l  c a r r e te  de bobinado t ie n e  e l  tamaño deseado cuando 

s e  hace l a  t r a n s fe r e n c ia  desde lo s  brazos p rim arios a lo s  

brazos secu n d ario s , o s i  s e  ha re a liz a d o  un mal comienzo 

de a rro lla m ie n to  so b re  un nuevo c a r r e te  de bobinado que 

hace n e c e sa r io  un rápido comienzo con o tro  c a r r e te  de bo­

b inado, s e  puede e x tra e r  inm ediatam ente e l  r o l lo  de lo s  

brazos secu n d arios m ientras s o  i n i c i a  e l  a rro lla m ie n to  en 

un nuevo c a r r e te  de bobinado. En cu a lq u ie ra  de lo s  casos 

lo s  brazos secu n d arios te n d ría n  quo h acer g ir a r  e l  c a r r e te  

de bobinado para a lo ja r lo  y p e rm itir  que e l  r o d i l lo  48 de 

t r a n s fe r e n c ia  48 se a  posicionado para in i c i a l ’ e l  a r r o -
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lla m ie n to  en e l  nuevo c a r r e te  de bobinado»

Cuando e l  c a r r e te  de bobinado es t r a n s fe r id o  

desde lo s  b razos p rim arios a lo s  brazos secu n d ario s , lo s  

c i l in d r o s  h id rá u lic o s  42 son accionados para h acer que 

5 # g ir e n  lo s  r o d i l lo s  de bloqueo y sa lg a n  de en cin a  de la  

h o r q u il la  de l a  p a r te  su p e r io r  de cada brazo p rim ario  

de modo que e l  c a r r e te  de bobinddo pueda s e r  tr a n s fe r id o  

a lo s  b razos se cu n d a rio s .

Cuando lo s  r o l l o s  64 de c in ta s  de papel a l ­

i o .  carizan e l  diám etro deseado* lo s  b razos de t r a n s fe r e n c ia  44 son

lev an tad o s p ara poner en co n tacto  l a s  c in ta s  con e l  r o d i l lo
'I *• . ' “

48 d e l brazo de t r a n s fe r e n c ia  y s e  acc io n a  Ib  c u c h il la  2? 

para c o r ta r  l a  banda. S e  le v a n ta  con urla gr'éh  el h a llo  

acabado de c in ta s  de papel desde lo s  brazos secu nd arios 

1 5 , e r e c to s  y  s e  c o lo c a  un nuevo c a r r e te  de bobinado so b re  l a

p a r te  s u p e r io r  d e lo s  apoyos achaflanad os 25 donde os r e c i ­

b ido en l a  h o r q u il la  de lo s  brazos p rim arios que han sid o  

p u estos de nuevo en p o s ic ió n  ergu ida después de que han 

t r a n s fe r id o  e l  a n te r io r  c a r r e te  de bobinado a lo s  brazos 

2 0 , se cu n d a rio s .

Por l a  d e s c r ip c ió n  p reced en te  s e  ve que e l 

nuevo método y  e l  d is p o s it iv o  para b obin ar una p lu ra lid a d  

de c in ta s  sim ultáneam ente cumple lo s  f in e s  que se  deseaba 

a lc a n z a r . S in  duda p ara  lo s  exp erto s  d e l ramo son ev id en tes 

2 5 ,  algunas v a r ia n te s  en e l  método y  e l  d is p o s it iv o *  la s  cu a les  

e s tá n  in c lu id a s  en e l  concepto g e n e ra l y en e l  ámbito d e l 

in v e n to . Por ejem plo , s i  b ie n  e l  d is p o s it iv o  de tra n s p o r te  

p re fe r id o  ha s id o  d e s c r ito  como una c o rre a  s in  f i n  que so  

d esp laza  y  forma un b u cle* e s tá  c la r o  que como tra n sp o r­

ta d o r s e  p od ría  u t i l i z a r  una s u p e r f ic ie  l i s a  y f l e x i b l e  

que no s e  d esp lace* t a l  como una lám ina m e tá lic a  pulimen—

30.



-  15 -

•bada. En t a l  caso , lo s  brazos de t r a n s fe r e n c ia  s e  move­

r ía n  para g u ia r  e l  extremo de la  lám ina m e tá lic a  por l a  

s u p e r f ic ie  d e l c a r r e te  de bobinado a f i n  de fo r z a r  la s  c in ta s

a a r r o l l a r s e  en é s t e .
A si mismo, aunque algunos elem entos d e l c.ispo« 

s i t iv o  s e  han d e s c r ito  que son p iv o ta n te s , podrían e s ta r  

sim plem ente a r t ic u la d o s  de nodo que pod rían  s e r  c a l i f ic a d o s  

de nodo nás p re c is o  como «m óviles»,

1 0 .  «t o t a

D e sc r ito  e l  o b je to  d e l p re se n te  invento:«?e de­

c la ra n  nueras f  dé p rop ia  in v en ción  lh s  s ig u ie n te s  r e iv in ­

d ic a c io n e s ]
l i - i  Uh nátodo, con su d is p o s it iv o  corresp o n d ien - 

1 5 . t e  para b obin ar sim ultáneam ente una p lu ra lid a d  do c in ta s  so b re  

un c a r r e te ,  en v in c u la c ió n  con un bobinador, c a ra c te r iz a d o  

porque comprende la s  etap as des

-  r e c i b i r  l a s  c in ta s  so b re  un d is p o s it iv o  de tra n s p o r te  y 

so p o rta r la s ?

2 0 , -  t r a s la d a r  la s  c in ta s  so b re  e l  bobinador?

-  d i r i g i r  e l  d is p o s it iv o  de tra n s p o r te  y la s  c in ta s  que

s e  encuentran so b re  ó l de nodo que s e  produzca un aco p la ­

miento envolven te de la s  c in ta s  con e l  c a r r e te  de bobinado?

-  d esaco p lar e l  d is p o s it iv o  tra n sp o rta d o r d e l acoplam iento

2 5 . en v olv en te  do la s  c in ta s  con e l  c a r r e te  de bobinado?

-  b obin ar l a s  c in ta s  so b re  e l  c a r r e te  de bobinado,

-  a l e ja r  e l  c a r r e te  de bobinado interrum piendo e l  a co p la ­

m iento de bobinado con l a  b o b in a .
2 . -  XJn método, de conform idad con l a  r e iv in d i -  

3 0 , cac ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  porque e l  d is p o s it iv o  comprende en 

combinación» un d is p o s it iv o  de tr a n s p o r te  para r e c i b i r  l a
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p lu ra lid a d  de c in ta s  que s e  d esp lazan ; un bobinador con un 

tam bor do bobinado mandado y  un par m óvil de b razos prim arios 

para r e c i b i r  un c a r r e te  de bobinado para e l  posicionado s e ­

l e c t iv o  a lred ed o r d e l tam bor de bobinado; medios para p o s ic io — 

5 ,  nar s e le c tiv a m e n te  e l  d is p o s it iv o  tra n sp o rta d o r en p o s ic ió n  

para forzat> l a s  c in ta s  que s e  desplazan a un acoplam iento 

i n i c i a l  con e l  c a r r e te  de bobinado y dn p o s ic ió n  para 

t r a s la d a r  l a s  c in t a s  so b re  e l  táfcibor d 's  bobinado; un par 

de b razo s secu n d ario s  para r e c i b i r  e l  c a r r e te  de bobinado 

1 0 * y l a s  c in ta s  so b re  61 desde lo s  b razos p rim arios y sep arar 

e l  c a r r e t e  de bobinado de l a  proximidad con e l  tambor- do 

bobinad o. - ^

3 , -  Un método de conform idad con la  r e iv in d i­

c a c ió n  2 ,  c a ra c te r iz a d o  porque comprende además medios 

15» para  a c c io n a r  ro ta tiv a m e n te  e l  c a r r e te  de bobinado m ien tras 

é s te  es soportado so b re  lo s  b razos se cu n d a rio s .

4 * — Un método, de conform idad con l a  r e iv in d i­

ca c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o  porque e l  d is p o s it iv o  tra n sp o rta d o r 

comprende una c o rre a  s in  f in . que form a un b u c le  y e s tá  d is -  

2 0 .  p u esta  a lred ed o r d e l tam bor de bobinado.

5 . — Un método, de conform idad con l a  r e iv in d i­

c a c ió n  2 ,  c a ra c te r iz a d o  porque lo s  medios para p o s ic io n a r  

s e le c tiv a m e n te  e l  d is p o s it iv o  tra n sp o rta d o r comprende un 

par de brazos de t r o c s f e r e n c ia  para un acoplam iento con 

25# e l  d is p o s it iv o  tra n sp o r ta d o r ,

. 6 , — Un método de conform idad con l a  r e iv in d i­

c a c ió n  5t c a ra c te r iz a d o  porque lo s  b razos de t r a a s f e r e n c ia  

in c lu y e n  un i’o d i l lo  de t r a n s f e r e n c ia  d isp u esto  dentro d e l 

b u c le  de l a  c o rre a  s in  f i n ,  m ediante lo  cu a l lo  co rrea  

3 0 . es a r r o lla d a  se le c tiv a m e n te  a lred ed o r d e l c a r r e te  de bobina­

do y  en acoplam iento tra n sp o rta d o r de c in ta  con e l  tambor de 

bobinado.
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Un método, de conformidad con la  r e iv in d i -  

cacién 2, caracterizado porque comprende además medios que 

s e  acop lan  con lo s  brazos secu nd arios para fo r z a r  s e le c - j 

t iv a n e n te  e l  c a r r e te  de bobinado a a c o p la rs e  con e l  tambor 

de bobinado y a d e sa co p la rse  de 61»

8«~ Un método, de conform idad con l a  r e iv in d i­

ca c ió n  7 , c a ra c te r iz a d o  porque lo s  medios para fo rz a r  s e ­

le c tiv a m e n te  e l  c a r r e te  de bobinado a a c o p la rs e  con e l

tambor de bobinado y a d esa co p la rse  de é l  cuando la s  c in ta s  

son a r r o lla d a s  so b re  e l  c a r r e te  de bobinad-o comprenden'.una 

rueda manual acoplad a con una c a ja  de en g ran a jes que .e s tá  

acoplada aCcionablem ento con lo s  brazos se cu n d a rio s . '

9 . -  Un método con su  d is p o s it iv o  co rresp o n d ien te  

para b o b in ar sim ultáneam ente una p lu ra lid a d  de c in ta s  

so b re  un c a r r e te .
Según s e  d e s c r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re se n te  meno­

r í a  d e s c r ip t iv a  que co n sta  de 17 páginas fo lx a d a s  y e s c r i ­

t a s  a máquina por una s o la  c a ra ,

M adrid, a | 4 ^  jg?3

P *a * JAIME 1SERN

'"•nada: JESUS PICAZO

lm
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Cuatro hojas. 2.
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