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‘chapas perforadas wnara virolas, vorque, cuvando se deben

t{ojun nam.

El presente invento ce refiere a un wmrocedi
miento de fzbricacidén de chanas nerforadzs, a=licables es-~
necialmente 2 la fahricacibn autométicé_de chavpas nerfora-
aés nara virolas de tambores de mdcuinas de lavar,

Cuanfo se Ceven fakhricar chonas nerforalas
oue han de incluir asujeros en toda su anchurs en ciertas
zones y en una anchura reducida en otres zonas, se actla

en los procedimientos clégicos de manera que todds los asu

jeros seen realizados simulténeamente con un solo Ui

l..-l
(7]

ie
nunzonado, corrssvondiendo las zonas sgin agujeros en el

4til 2 zonas sin mungones. Bste es el caso, wor ejemnlo, 4
las chanas ée virolas de tambores de méquines de laver de

carge vor la marte suverior.

=

n dicha méquina, el tambor deke incluir en
su periferia: una zona con afujeros, una zong correswondien
te a la wuerta de acceso al tambor, una zona correstonfient
te 2 una trampilla y zonas en que la fijaoién'de ciersos
accesorios vuede imvedir la realizacidn de los amujeros. S¢
nuede constituir la virola de dos trozos que son acopiados
vor engrapado, incluyendo uno ée los trozos la vuerta de
entrada y el otro t;ozo taicanente las zonas con 2gujeros.
Para fabricar este sesundo trozo, es preciso noder punzo-
nar los agujeros en toda la anchura en ciertos lucares y
en wna anchura reducida en otros lugares, para dejar-la po
sibilidad de disooner, wor ejemvlo, una ftrampilla de ins-~.
peceidn. '

' Los procedimientos clasicos se prestan difi

cilmente a una auvtomatizacibn de la produccidén de estas

producir diferentes tipos de virolas, es necesario cambiar
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e

los Utiles de nunzonado gue tieﬁen dimensiones tuy grandes
y que son muy vesados, lo que constiftuye una omeracibn iqz
fo y @iffcil. | :
Tl invento tiene wor finalidad remediar 1Js
inconvenientes mencionados mis arriba y conciérne a un nﬁg
cedimiento de fabricacibén de chanas wnerforadas, caracteri-
zado norgue:

~ se toma la hoja de chana desenrollada de
una bobine nor avnrieto de una »rimera vingza que formé par-
te de un sistema de alimentecidén de paso grende, vara in-
troducirla en un 0til de munzonado, -

- después del centrado automitico de la cha
pa con relacibn al 4til de nunzoncdo, se mantiene la-chana
tensada en el Gtil wor aprieto de una segﬁnda y de un@jteg
cera pinzas que forma narte de un-sistemé de alimentecibn
de naso pequefio, colocadas a ﬁno'y otro lado de la zqhg_a
punzonar y acopladas rigidamente entre si, se desaﬁriéfa

la vrimera pinza y se efectla el nunzonado de los agujeros,

so vequeflo, con escamoteo automético de ldé punzones“eh;las
zonas de ausencia de agujeros; — :

~ desvués de la terminacibn de los UNzZoONa~
dos, se efectla el avrieto de la vrimera pinza y 1uegd el
desaprieto de la segunda y de la tercera vinzas, y se ase~
gura, con ayuda del sistema de alimentacién de paso grande
la transferencia de la chapa ounzonada del Gtil hasta une
cizalla, con interrupcién simulténea de una parte virgen
en el 0til. _
' Otras ventajas y caracteristicas del inven-

to serén puestas de manifiesto en lo que sigue de la des-
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cripeidn, dada a titvlo de ejemplo no limitativo, con refe
rencia a los Gibujos anejos, en los cvales:

La figura 1 es una vista.en nersvectiva del

con arregloé 2l orocedimiento segin el invento;
3

, La figura 2 reoresenta esqueméticamente la

camoteo Ge munzoness; :

La figura 3 muestra un ejemvlo de chapa per
forada que wuede ser fabricada con el dispositivo en cues-
+i6n. ’ ‘

En la figura 1, se ha rewnresentado, en vis-
ta en perspectiva, un dispositivo de fabricacidén de chepas
‘perforadas que estéd disnuesto mara trebajar con arreglc al
nroce&imiento segln el invento ¥y gque es aplicable esnecial

mente a lz wroduccidn de chapas perforadas vars virolaz de

Este disvositivo estd instalado debajo de.
una orensa P de tipo cldsico que incluye una corredera gue
se desplaza verticalmente entre dos montantes. Ta el eiem-
plo considerado, la prensa forma parte_de una linea Ge fa-
bricacibén de chapas de virolas gue incluye un desenrolls-
dor, una aplenadora, el dispositivo de nunzonado segﬁn>el
invento, una cizalla y un dispositivo de "alisado", es de-
cir, un dispositivo equipado de punzones cbénicos que tiene
como funcibn recalcar las aristas de los agﬁjerog nﬁnzona—
dos vreviamente en la chavna, con el fin de obltener en la
virola una suverficie interior werfectamente lisa.

‘ - E1 dispositivo segﬁn el invento se compone,

esencialmente, de tres partes:

digvositiveo de fazbricacidn de chapas nerforadas que trabajs

estructura y el modo de funcionamiento del mecanismo de es-

tembores de méquina de lavar de carga por la parte superiox

b

.
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ser accionados, mientras que para filas tales como Ty ¥ Ty

tioja nam. 4

- un G%il de vunzonado 1, »rovisto de un me

canismo de escamoteo de munzones;

- unh sistema de alimertacidn fe waso grande)

que incluye una nrimera pinza 2 formada vnor &os partes so-
lidarias de una corredera monocasco 3, deslizéndose este
conjunto sobre barras de guia y siendo accionado mor un ga
to entre topes regulabies;

- un sistema de alimentacidn de paso peque-
fio, que comprende una segunda vinza 4 y una tercera pinza
5 colocadas & uno y otro lado del Util de vmunzonado 1 e

igualmente formadas nor dos martes solidarias de correde-~

ras monocasco respectivas 6, 7 uvnidas entre si por una riog

tra 8 y que se desnlazan sobre barrasg de guia 9; estag dos
pinzas estén mandades por un mecanismo de cremallerg}&é,ti
po conocido, cuyo arrastre estd sincronizado con el movi-
miento de bajada de la corredera de la vrensa por ung barr:
10 arrestrada por el gruvo de accionamiento de prenéa;
Antes de precisér de nuevo el funcionamien-
%o del dismositivo, se describird de manera més detallada
el Gtil de punzonado. Su funcibn es realizar en wna sola
y misma chepa, de manera verfectemente automatizada, por
une parte, filas trénsversales completas de agujeros 2n qu
todos los nunzones de una fila entran en aceibn vy, pbf otr
parte, filas incompletas de agujeros en que algunos punzo-
nes estédn escamoteados en los lugares corresvondientes. En
la figura 3, sé ha representado una chepa de virola gque in

cluye zonas A y B en las que no es necesario hacer aguje-

rogs. Para filas tales como Ty todos los punzoneg .deben

deben ser suprimidos agujeros por escamoteo de los punzo-

-




- i Hoja niim. 5

1| nes., Este probiema se resuelve segin el invento de la mane
ra siguiente: _
- el Gtil revresertado incluye, a tfitulo de
,

ejemvlo limi?ativo del invento, dos filas comnletas de ndg
5| zones que permiten realizar en corresnondencis dos filag
_éompletas de agujeros en la chapa. Este Gitil estd colocado
sobre la mesa de la prensa. La parte'pprta—punzones es aé—
cionada vor la corredera de la wnrensa nor simple imnacto
o en "martinete", es decir, que la narte superior del Gtil
10| que lleva los »unzones no estd unida a2 la corredera de wrey
sz, viniendo esta dltima & golnear en el curso de su movi-—
miento de bajada sobre los norta—punzonés, gue son atraidos
luego hacia arriba Unicamente por resortes.

' Para el escamoteo de los pﬁnzones en lag i
15{ las de agujeros r, y r

A B )
t4 vrevisto un mecanismo de veine 12, 13, 14 cuya esiructu

que étraviesan las zonas A y B, es
ra y modo de funcionamiento han sido ilustredos esqueméti-
camente en la figura 2. Este mecanismo incluye un primer
veine 12 montado'sobre la corredera de la prensz por encimg
20| del Gtil de munzonado y que vuede ser accionado entreféos
posiciones Limites por un electroimén-14, igualmenté’soii—
dario de la corredera. B

. Enfrente. del nrimer peine 12, estd orevisto
| en el 4til un veine corresnoridiente, fijado sobre el porta
25| -punzones y'cuya lonzitud corresvonée a la anchura de la

gona & 6§ B, ove debe estar deswrovista de agujeros. Los »u

T

zones estédn esquematizados en las figuras 22 y 2b vnor 1li-
‘neas en trazo nixto.

' Cuando el peine 12 se encuentfa en la nosi=-
30| cidn de la'figura 2a v cuendo la corredera ha bajado en!ia
27049
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]

operacibn de munzonado, las nartes en relieve se introducer

en las vmartes en hueco del weine inferior 13y, por consi-

~

guiente, el vortapunzones no ¢ accionado. Por el contraridg
cuendo el electroimin es excitado de manera que 1leva el
veine supefior 12 a la vposicibn corresvondiente a la figurs
2b, lag martes en relieve del »eine 12 vienen a tropezar |
contra las partes en relieve del peine 13 y, mor consiguie
te, los punzones son acciontdos al mismo tiempo que los
otros punzones de la fila, y se obtiene entonces una fila
de agujeros tal como r, .

Este sistema vermite, pues, una seleccidn
gimple de Zonas con v sin nunzones. Hay que sefielar que sé
wueden coneiderar, pernaneciendo al mismo tiempo dentro del
marco del invento, estructuras més complejas que inclﬁyen
varios mares de neines accionados por medios aproniadcs,
tales’cbmo, nor ejemplo, electroimenes, como en las figurad,
con vistas a realizar en chapas agujeros de distribucionss
geométrices diversas, '

Debido a gue, en este mecanismo ce eséémbtec
de los munzones, la parte de mando y la parte de accicha—
miento estén separadas una de otra, estando montada ia.ﬁr;
mera sobre la corredera y la segunda sobre el Util, se evi
ta en cada ocasifn la parada de la vrensa, y por consiguieg
te, un desgaste prenaturo del embrague ¥ de las guarnicio-
nes de frenos de esta méquina, siendo efectuada la puesta
en marcha de los punzones durante el tiempo tecnolégico de
fingl de subida de la corredera y de comienzo de cierre.

. Se describiréd ahora el modo de funcionemient

to del disvositivo seglin el invento.

La chapa vrocedente de un desenrollador ¥
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que ha pasado por una zona aplanadora, peneira en el siste

hasta que entra en contacto con el tope 15, La chapa es.tg
mada entonces por la pinza 2, que es desvlazada en el vaéo
grande, con objeto de llevar la chapa al Gtil de nunzado 1
estando asegurédo su centrado por un dispositivo aproniado
no visible en la figura. Estando la pinza 2 todavia anrefg
.da, las pinzas del sistema de alimentacidn de vaso vequefio
.4, 5, que se encuentran en vosicién de comienzo de pﬁnzong
do, son avretadas entonces de modo que la chapa es manteni
da tensada en el Util de nungzonado..BEs vosible asi obtener
una gran wrecisibn en el vosicionamiento de los agujeros
punzonados en el conjunto de la chapa. En efecto, hay que
seffalar que, en dicha linea de produccibn en que los asuje
ros nunzonados de dos filas en dos filas, la operacién de
"glisadoY realizado ulteriormentg, es efectuada sobres el
conjunto de los agujeros de la chepa con un Otil Gnico. Es
vreciso, vues, que no haya absolutamente desplazamiento de
posicionamienfo de los punzones de "alisado" con relucidn
a los agujeros formados vpor punzonado. Con los dos sizte-
mas de alimentacidn de ninzas segln el invento, es vosible
obtener una precisibén de posicionamiento de conjunte de lo
agujeros del orden de 1/10 de milimetro.

El Otil 1 puede efectuar entonces el ounzo-
nado de los agujeros en la chava de dos filas en dos filas
con mando automédtico del mecanismo de peines 12, 13, 14,
con ayuda del sistema de mando numérico de la linea de nro
duceién, con vistas a la realizacibén de las filas en zonas

desprovistas de agujeros.

ma de alimentacibdn de vaso grande 2, 3 segin la flecha T,

192§

4

Despubs de la terminacibén del punzonado, las
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pinzas del sistema de alimentacibn de vaso vequefio son de-
saoretadas al mismo tiempo que la vinza del sistema de ali
mentacibn de mpaso grande es avnretada; él sistema de alimen
tacién de veso grande efectla entonces su carrera de avan-
ce y coloca una chapa bajo la cizalla de separacibn coloca

da aguas abajo de la prensa, poniendo simulténeamente una

parte de chapa virgen debajo del 4til. Las pinzas 4, 5 del|

sistema de zlimentacién de paso pequefio son avretadas en-
tonces, después de que el conjunto de este siétema ha sido
1levado a la mosicibén inicisl con ayuda del gato corresvon
diente. E1 ciclo de punzonado puede entonces volver a empe
78T
) Se anrecia, por consiguiente, que 1a'chépa
estéd mentenida siempre avretada con ayuda de la orimera
pinza, o bien de la segunda y de la tercera pinzas, 1o que
permite mantener la vprecisibén de posicionamiento de los
agujeros. o -
Aungue se haya descrito el invento con refe
rencia a la fabricacién de chapas perforadas para virolas
de tambores de méquinas de lavar, esté claro que esfa’aplg
cacién no es absolujamente limitativa del invento yVQué é§
te puede ser utilizado en todos los émbitos en que se han
de'fabricar chapas perforadas que deben incluir zonas‘deE
provistas de agujeros y que deben vresentar una gran pre-

cisién de posicionamiento de los agujeros.
Este solicitud es divisional de la n@

A74.883.
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REIVINDICACIONES

TLoos puntos de invencidn nropia y nueva que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de P;—
tente de Invencidn en Esrpafia, vor VEIﬁTE afios, son los que
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

l2.~ Procedimiento de fabricacidn de chapas
perforadas, caracterizado porgue se. toma la hoja de chapa
desenrollada de una bobina vpor avrieto de una-primera pin-
za que forma parte de un sistema de alimentacidén de vaso
grande pera introducirla en un Gtil de tunzonado, después
del centrado auvitomdtico de la chape con relacidbn al Giil
de punzonado, se mantiene la'chapa tensada en el Gtil por
aprieto de unz segunda y una tercera'pinzas gue forﬁan par
te de un sistema de alimentacidn de paso pequefio, coloca-
das a uno y ofro lado de la zona a punzonar y acoplarse ri
gidamente entre si, se desaprieta la priméra pinza y ce
efectia el punzonado de los agujeros fila por fila con ayu
da del sistema de alimentacibn de paso vequefio, con eséamg
teo automitico de los npunzones en las zonas de ausencia de
agujeros, después de la terminacién de los punzonados, se
efectlia el aprieto de la primera pinza y luego el desavrie
to de la segunda y dé la tercera vinzas y se asegura, con
ayuda del sistema de alimentacibén de paso grande; la trans
ferencia de la chapa punzonada del %til hasta una cizalla,
con introduceifn simulténea de uwna varte virgen en el Gtil

28 .~ PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CHAPAS
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tojn ném.

FfERFORADAS".

' Tal y como se ha descrito en la Meroria que
antecede, representado en los dibujos que se'acomnaﬁe,n ¥
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diez ho.;jas escritas
a méquina por una sola cara.

Madrid, 4) MAY1979
P.A,

Fernando Ag Blz
Por Pader.
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