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" Lz invencidn comcierne a un spasrsto paras la
soldsdurs o sellado en caliente y/o pera la soldsdurs con
corte de delgades léminss de msterisl sintético entre dos
mordszas de soldsdurs unidss entre si srticuladsmente y
5 susceptibles de ser reunidss por compresidén en contra de
uns fuerzs de recuperscidén, uns de las cusles mordszas se
asienta fijsmente sobre uns bsse a modo de mess, mientrss
que ls otrs mordsza, bajo la accidn de la compresidn ejer-)
cida sobre lz base, es capsz de spretarse sutométicsmente
10 contre la mordazs de soldadura fijs mediante miembros de
transmisién intercslados. T
En un sparato conocido del +tipo mencionado,.;;.
por debajo de uns mesa rectangular, que soports 8 la moré;
dsza de soldedurs fija, estd montads articuladamente uﬁé;"
15 placa de conmutecidén, tembién rectangular, con un eje que
discurre en el centro de sus dos lados longitudinsles..Es

te forms asi uns palsnca de doble braszo, que con uno de "

.

gus extremos descsnsa sobre 1a superficie de colocacidm

’

del aparato, mientrss que su otro extremo actila sobre pné
20 palsnca de doble brazo que se asients sobre la mordazéude
soldsdurs mévil. De ests msnera, al spretar sobre ls me-
sa, le mordazs de soldsdurs mdvil, fijada a ella articu-
ladsmente cerca de su srista tresera, es basculada hscis
ells, y de este modo es transferids a ls pogicidn de sol-
25 dadursa.

En el c3so de ls transmisidén de pslencs forma-
de de este modo resultsn, sin embargo, relaciones de trans|
misidén muy desfavorsbles, por lo que uns fuerza de sprie-
te satisfsctoris de les mordazss de soldasdurs sdlo puede

30 lograrse con uns fuerza de spriete desmesuradsmente eleva




10

15

20

25

30

Hoju ntm. 2

|_ds sobre ls bsse. El consumo de fuerza pars msanipulsr el

spareto conocido es aumentsdo sln més, especialmente, por
el hecho de que en este csso sparecen fuerzss de rozs-
miento considersbles en ls transmisién por pslancs. A csu
ss de estss desventsjes ls estructurs conocids no hs podi
do imponerse en el mercado, sunque lss mordazss de soldae~
durs que se cierrsn sutométicamente sé6lo medisnte COMPT e
sién sobre ls mesa, sportabsn ventajes de manipulacién
considersbles frente 8 otres estructurss.

En otro apsrsto conccido con mordezss de sol-

dadurs que se cierran sutométicsmente bsjo ls sccidén de -

una compresién ejercide sobre ls bsse, la mess que sirve -

como base estd dividide en un: tramo fijo y en un tramo :..

mbévil. En este caso la mordazs de soldadurs movible es-i#?

tructureda como sbrszsders esté unids con el tramo mbvil
de la mesa que sctls como bslancin, de msners que aquells.
8l comprimir hscis sbsjo el trsmo mévil de la mesz se pue

de apretsr sin gren consumo de fuerzs contrs ls mordszs

N

.

de soldadurs colocads sobre ls parte fija de la beseﬁ o

-

Si en este spsrsto conocido se comprime hé:
cis sbsjo el trsmo mévil s modo de balsncin, en la transi
cién hscia el tremo fijo de ls mess results un escelén,
que ds lugsr s que lss lémines de meterisl gintético in-
sertodas entre las mordszas de soldadura, sl comprimirse
hacia sbhajo sobre el trsmo mbévil sesn sscsdas insdverti-
demente del espacio entre lss mordezass de soldsdurs que
se cierran. Con este aparéto por lo tanto sb6lo se pueden
colocar de meners muy inexscta lss costuras de soldasdurs.
Ademés de ello, en este sparsto conocido existe el peli-

gro de que ls lémine de meterisl sintético, en sl momento

©
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. de la soldsdurs, como consecuencis de la formscidén de es-
cslones en el lugsr de separacién, esté sometids a fuer-
zas de traccibén, que tienen como comsecuencia una costura
de soldadurs dessrreglada o poco nitida. En circunstanciss
desfavorables puede spsrecer en este caso también una ro=-
tura o desgerrsmiento del materisl de la limina en 1la zo-
na plastificada junto a ls costuras de soldadurs.

Ls invencidén se basz en le misidén de sgolventar
las desventajas Que spsrecen en los aparatos conocidos
con mordazas de soldsdura que se cierren sutomiticamente
8l ejercer una compresidén sobre ls bsse, y de presentsr
una estructurs con la cusl se puedsn evitar de uns manera
sencilla estas desventajss.

Ests misidn es resuelta de acuerdo con la pre-
sente invencidén por el hecho de que los miembros de trang
misién se asplican & lss slas de la mordszs de soldadurs
mbévil estructurasds como sbrazaders en forms de U,

Baséndose en la estructurscién segin la inven
cibén se puede lograr de msners especialmente sencilla un
apriete sutomético de 1ls mordaza de soldadura mévil sélo
por accidn de fuerzs sobre la base, sin que en tal casol‘
hays que aceptar las desventsjas que sparecen en las es<
tructuras conocides.

Una solucidn especialménte sencilla de la mi-
sidén de ascuerdo con la invencidn se logra, de acuerdo con
un perfeccionamiento ventsjoso del objeto de la invencién,
por el hecho de que los miembros de trensmisién estén es-
tructurados como un par de palancas, uno de cuyos extremos
se eplics 8 las slas de la abrazaders en forma de U, mien-

tras que su otro extremo estd unido con un listdn de pie .
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- que sirve como soporte psres la base, y que es movible con

respecto a ésta.

Otrass ventajosas caracteristicss de la inven-
cibén, carscterizadss en lss reivindicsciones, se explicen
en la memoris descriptive que sigue, con asyuds de un ejem
plo de realizacidén representsdo de modo simplificado en
los dibujos snejos, en forms de un aparato soldasdor de 18
ninas pasrs fines domésticos. En ellos:

La figurs 1 muestra un spsrato soldador de
léminss con una‘base estructursds como mess y mordszss de
soldadurs que se cierrsn sutomdticsmente por compresibén
sobre la base, en una representscién en perspective;

ls figurs 2 muestra el apsrato soldsdor de. -
lémings segin ls figure 1, en la vists en slzado late--
ral;

la figurs 3 muestra el aparato soldador de '
léminss segln la figure 2 con mordazas de soldadure que :
se cierran por compresién hacis absjo sobre 1ls bsse; y |

ls figurs 4 muestrs el aparato soldsdor de,ié
minas montado en disposicidén vertical junto 8 una paréd;

Un spsreto soldador de léminss 10 provisto
con las caracteristicas segin ls invencidn, psrs soldsr
0 sellar en caliente y/o soldsr con separacidén delgadas
ldminss de meterisl sintético 11, estd provisto con una
mesg 12 que sirve como besse, la cusl tiene en su conjun-~
to un contorno rectangular. Aproximsdsmente en el centro
de 1ls mess discurre en su direccibén longitudinal un ele-~
mento calefactor 13 en forms de cints o banda, que esté
provisto de modo ususl con un revestimiento a8 base de ma-

terisl eldéstico sltamente estsble frente al calor, y de
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| este modo forma la mordaza de soldadurs fijs del aparsto

soldador de léminss. Por encims de esta mordaza de sol=
dadura fije estd dispuests como mordaza de soldadurs mé-
vil uns abrazadefa en forma de U 14, cuyss alas 15 y 15!
orientadas hacis sbsjo estén guiadss en guias 16, dispueg
tas junto & los estrechos lados frontales de la mess 12.
Por debajo de uno de los lados longitudinales de la mess
12 discurre cerce de su arista exterior un listén de pie
17, que es susceptible de ser introducido 3 presién en un
rebajo a modo de cubs no representado, situsdo en el lado
inferior de ls mesa 12, en contra de la accidn de elemen~
tos de resortes, tampoco representados. Junto al lado
longitudinal de la mesa 12, opuesto 3l listén de pie 17
estd dispuesto un recipiente 18 a modo de tsmbor, que alo
ja un rollo de reservs de la lémina de material sintéti-
co 11, recipiente cuyo didmetro es considersblemente mu-
yor gque el espesor de la mesa 12 y que sobresale hacia
gbsjo aproximsdsmente en ls dimensibén del pie 17 en estsg-
do descargado.

Junto a las alss 15 § 15', guiadss en las
guias 16 2 modo de renurs junto 8 los estrechos lados
frontales de ls mesa 12, de ls abrazaders 14 que consti-
tuye la mordaza de soldadura mévil, tal como se represen-
ta simbdlicamente en las figuras 2 y 3 sblo medisnte una
lines de puntos y rayss y medisnte correspondientes pun=-
tog de articulacidn, se aplican unos miembros de trsnsmi-
sién, que son cepaces de apretar ls mordszs de soldsdura
mévil contres ls mordazes de soldadurs fijs que discurre
sobre la mess 12, cuando, correspondientemente a ls fle-

cha "A" representads en la figura 3, sctlia una fuerza so
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_bre ls mess 12 que sirve como base.

Como miembros de transmisidén entrsn en congi-
derscién en la forma més sencills pslsncss de doble bre=
z0., Sin embsrgo, tembién se pienss en utilizar, como miem
bros de transmisién, uns trensmisibén correspondiente con
variss pslsncss, sctuando pslencss individueles uns sobre
otre con cierre de fuerzas 8 través de segmentos denta-
dés y elementog similares. En el sistems representado y
descrito, sin embargo, se puede pensar en cuslquier otro
tipo de transmisién de tipo comocido, tsl como por ejem-
plo uns trsnsmisién por fuerzs hidrdulics.

8i, por ejemplo, deben ser unidss entre si me
disnte soldsdurs o sellsdo en csliente dos delgsdss lémi-
nas de material sintético 11 dispuestas uns sobre otrs,
éstes son retirsdes del rollo de reservs existente dentro
del recipiente 18 y se tirs de ellas en la longitud naca-
seris por el espscio entre las mordszss de soldadura; pﬁi
mersmente situsdss en posicidn abierts, o son introduci-
des desde el lado longitudinal de la mess. 12, asociédgi
con el listdén de pie 17, entre las mordszss de soldadﬁfd
situsdsas en posicidn sbierta, Los bordés de las léminéé;de
meterial sintético 11, ssociados con los dos ledos eé%ﬁe;
chos, son sprehendidos en tal ceso por ls persons que ms=-
nipula el aspareto, cercs de ls costurs de soldadurs & pro
ducir, a smbos lados entre el dedo pulger y el dedo indi-
ce, siendo tensads y slisads por ligers traccidén hacis
fuers la l3mins de msterisl sintético 1l en la zons de lss
mordszas de soldadurs. Sin dejsr suelto el borde de la
lémins, se ejerce entonces por parte de ls persons que

manipula el spsrato, sobre el tramo de borde de ls mesa
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el sentido de la flecha "A" dibujada en 1ls figure 3, En

este caso, ceden los elementos de resorte, no representa=-

que el listén de pie 17 penetrs s més profundidsd en el reg|
bajo & modo de cubs situsdo en el lsdo inferior de ls mess
12. El movimiento relativo producido de este modo entre el
listdén de pie 17 y la mess 12 da lugsr, & trsvés de miem-
bros de transmisidén que se asplican por un lado a ésts y
por otro lado s lss slas 15 6§ 15' de la sbrazaders 1l4,a
que la sbrazasders 14 descienda sobre 1la placa de mesa 12,
En este caso el apsrsto se inclins hacia sbajo del modo rg
presentsdo en la figurs 3 alrededor del recipiente de re-
serva 18 que rﬁeda, mientras que simulténesmente se cisrran
las mordezas de soldadura. La presidn de apriete de 1aé
mordazag de soldadurs se ajustas en tal caso sblo segin 1;
fuerza ejercids gobre ls places de mess y segln la relacidy
de conversidén de los miembros de transmisidn.

Despuds de haberse terminsdo el proceso dél
soldsdura, controlado de modo dependiente del tiempo o
de la temperaturs, de un modo conocido, y de haber cedido
la accidén de fuerzs sobre la mesa 12, los elementos de -
resortes que sctlian sobre el listdén de pie 17 dan lugsr
a8 un renovado enderezamiento de ls mesa 12,sbriéndose
las mordazas de soldadurs psra el proceso de soldsdurs
inmedistamente siguiente.

Diferencidndose del ejemplo de reslizscidn
representado en log dibujos, en lugsasr del elemento de pie
17 tembién se puede utilizsr uns pieza moldesds s modo del

cubets que slojs 3 la mess 12 y también sl recipiente 18,
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_1s cusl pieza esté provista con un entrsnte en el que pe-
netra 8 modo de ca2js la mess al comprimirse hascia sbajo
sobre su lado longitudinal slejsdo del recipiente. Ademéds
de ello, dentro del msrco de la estructurs descrits, tam=
bién es posible hscer asctusr @ elementos de resortes, que
actlisn como scumuledores de fuerza, directsmente sobre la
sbrazedera 14 y/o sobre los miembros de trensmisibén, en

lugsr de sobre el listén de pie 17.
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— REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nuevs, que
se presentsn psra que sean objeto de ests solicitud de
Patente de Invencidén en Egpsfis, por VEINTE sfios, son los

que se recogen en las reivindicaciones siguientes:

dos mordszass de soldsdurs unidas srticuledemente entre si
y susceptibles de ser reunidas por compresidén en contre
de uns fuerza de recuperascidn, uns de las cualesg mordazas
se ssients fijsmente sobre uns base 3 modo de mesa, mien-
tras que ls otrs mordszs, bajo la accidén de la compresidn
ejercida gobre le base, es capsz de apretarse autométiqae
mente contra la mordazs de soldsdurs fijo, medisnte miem-
bros de transmisién intercslados, carecterizado porque
los miembros de transmisidn se splican a lss alas de le
mordaza de soldadurs mdévil estructurads como abrazaderaf
en forms de U. _ ,

28, Apsrsto segin la reivindicscidén 12, ca-
recterizado porque los miembros de transmisidén estén es-
tructurados como un par de pslancas, uno de cuyos extre-
mos se aplica a lass alas de la abrazadersa en forms de U,
mientras que su otro extremo estd unido con un listdén de
pie que sirve como soporte psrs la base, y que es movible
con respecto 3 ésta.

32, Apsrsto segln la reivindicscién 22, ca-

racterizado porque el listdén de pie discurre s lo largo

12,~- Aparsto pars soldar en csliente y/o sol-

der con corte delgedss liminss de materisl sintético entre
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| _de una de las sristss longitudinales de una mesa rectan-
gular que sirve como base, mientrss que junto & su srists
longitudinsl opuests sl listén de pie discurre un recipien
te 8 modo de tembor, que 8lojs & un rollo de ls limins de
meterisl sintético, sobre el cusl recipiente descanss ls
basge,

48,~ Aparsto segin ls reivindicscién 32, cs-
racterizedo porque el recipiente a modo de tambor y el
listbén de pie, cusndo esté descsrgads ls base, sobresalen
por lo menos sproximsdemente en la misms dimensidén sobre
su lado inferior.

58,.~ Apsrato segin las reivindicaciones 28,
%38 § 48, csracterizesdo porque lss slas de la sbrezaders”
en forma de U estdn guisdas en gulss dispuestss laterel -
mente junto & la basse, en lo esencial perpendicularmente
a ésta, ~

62,~ Apsrsto segin uns de lss precedentes rei
vindicsciones, ceracterizado porque ls bsse, cercs delgp
arists inferior delsnters, estd provista con una guis~g-f
modo de cubs que sloja 8l listén de pie, en ls cusl guié;
penetrs el listdén de pie sl ejercerse uns compresién,sé;j
bre ls bsse. B

7a,- Aparato segin ls reivindicscidn 62, ca-
racterizado porque en ls gufs a modo de cuba estdn dis-
puestos elementos de resortes que sctlian sobre el listén
de pie.

82.- "APARATO PARA SOLDAR EN CALIENTE Y/O SOL
DAR CON CORTE DELGADAS LAMINAS DE MATERIAL SINTETICO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria que

antecede, representedo en los dibujos que se acompsiisn y

G
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~ para los fines que se han especificado.

Esta Memoris consta de once hojas escrites

a8 mjquins por uns sole cars.

Modzia, 14 M1979

P.A.

Abert Blzaburv
Por Pod
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