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Tiene la presente invención por objeto nn tejido 
particularmente adaptado para resistir al corte sin des- 

bilacharse; tiene igualmente por objeto un procedimiento de 
fabricación de este tejido y una aplicación de tal tejido.

Los tejidos de vidrio, de carbono, de kevlar 29 o

'49, presentan un inconveniente cuando se cortan para sumer­
girlos en una materia a base de resina.termoendurecible o de 
unirlos con otro elemento para constituir un material com­
puesto, de alto rendimiento mecánico. En efecto, los hilos 
de urdimbre tienen tendencia a deshilacharse en el borde 

del corte y a separarse del tejido, lo cual complica le colo­

cación en posición de la armadura hecha en tejido.
Este inconveniente es tanto más molesto cuanto que 

el tejido de vidrio presenta una densidad de hilo de urdimbre 

superior a la de los hilos de trama (como es el caso particu - 
larmente en las armaduras hechas en tejido de vidrio para

esquí).
La invención tiene como finalidad realizar-un te­

jido que no presente este inconveniente. A tal fin, según una 

característica esencial de la invención, el tejido comprende, 
en el sentido de trama, un hilo suplementario termofusible que 

asegura, después del reblandecimiento, un enlace de los hilos 

de urdimbre y de los hilos de trama; de preferencia, este hilo 

termofusible es una crin copoliamida.
El procedimiento según la invención para realizar 

el tejido comprende las siguientes etapas: 
a) tejer en el sentido de la trama un hilo termofusible; de 

preferencia, este hilo termofusible supieraentario se dis­
pone adjunto en paralelo al hilo de trama particularmente 
empleado; de preferencia también, este hilo termofusible de
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grado o til-ración débil, se teje en un número de pasadas 
inferior al del hilo de trama (esta disposición evita que 

ello afecte de manera sensible a las características mecá­

nicas del tejido*,
b) someter el tejido así realizado a un tratamiento térmico 

pera reblandecer el hilo termofusible más allá de su punto 

de reblandecimiento.
1 El tejido de vidrio según la invención halla una 

aplicación particularmente ventajosa para la fabricación de 

los esquís que llevan una armadura en tejido de vidrio.

Describiremos a continuación una variante de reali­
zación de la invención, a título de ejemplo no limitativo, con 

referencia a las figuras que representan:
la figura 1, una vista de un tejido de vidrio, que 

comprende un hilo termofusible antes del tratamiento térmico;
la figura 2, una vista esquemática del dispositivo 

de alimentación de los hilos de trama del telar;
la figura 3, una vista esquemática de la celda de

tratamiento térmico; ^
la figura 4, una vista superior de una armadura 

hecha en tejido de vidrio y recortada, para la realización de

un esquí.
El tejido de vidrio representado en la figura 1 tie­

ne 360 g/m^ en el sentido de urdimbre; el hilo de urdimbre 1 

es hilo estratificado EC 14, 320 tex. La característica del 
tejido en el sentido de la trama es de 60 g/m ; el hilo de 
trama es un hilo texturado ET 10, 160 tex.

En el sentido de la trama comprende un hilo 3 espe­
cial de crin copoliaraida de 15 centésimas de mra, y cuyo punto 

de reblandecimiento es de 115-0; este hilo termofusible se



tetjo a razón de un hilo cada 4 pasadas., lo que implica una 
separación entre los hilos termofusibles del orden de 11 tnm.

Después dol tratamiento térmico, no es ya posible 
distinguir claramente el hilo termofusible; aparentemente queda 

fraccionado en gotitas, que unen entre sí de modo rígido los 

hilos de urdimbre y de trama. El tejido así tratado se ha 
podido recortar con inclinaciones de 0 a 4520 con respecto al 

eje de la urdimbre, sin que se haya observado ningún deshila- 

chamiento. Por otra parte, las calidades mecánicas de un es­

tratificado epoxi realizado por medie de este tejido de vidrio 

son comparables a las registradas con un tejido compuesto 
únicamente de fibra de vidrio (que no implique el enlace me­

diante el hilo de copoliaraida).
La figura 2 representa el dispositivo en alimentación

en hilo de trama del telar* comprende el dispositivo dos bo­

binas de trama normales 21 y 22 (es decir, dos bobinas de 
hilo de vidrio) y una bobina 25 de hilo termofusible; compren­

de además tres dispositivos tales como 24 (conocidos en sí 
mismos) de control de presencia de los hilos de trama.

El hilo de trama normal de la bobina 21 va guiado por 

un ojete guía-hilos 25a; los hilos de trama de las bobinas 22 

y 25 son guiados por un segundo ojete guia-hilos 25b. Dos 
dedos de selección de tramas 26a y 26b permiten seleccionar 
ya sea el hilo de trama normal, ya sea el hilo de trama normal 
asociado en paralelo con el hilo termofusible. De manera cono­

cida en sí misma, las lanzaderas 27 y 28 tejen,según la se­

cuencia marcada, el hilo de trama normal o el hilo de trama 
normal asociado al hilo termofusible para realizar el tejido 
29 (es decir, a razón de 4 pasadas por 1 pasada, en el caso 

del tejido representado en la figura 1).
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La figura 3 representa la celda o célula de trata­

miento térmico, que está concebida'para poner a 1 9 < W  el^te­

jido de vidrio durante 1 minuto. Comprende un Horno de túnel 

de una longitud de 10 m; el tejido 31 desfila dentro de este 

Horno a una velocidad de 10 ra/mn. Dos acumuladores 32 y 35, 
dispuestos a la entrada y a la salida del horno .de túnel, per­
miten asegurar la continuidad del paso durante los cambios de

las bobinas de tejido 34 y 55*
El telar y el horno de túnel están concebidos para

realizar y tratar bandas gemelas de 1,40 m o de 2,15 m de
ancho. Después áel tratamiento térmico, estas tandas se-des-

parejan o desacoplan en un ancho de 35 cm.
■ ’ La figura 4 ilustra una aplicación de un tejido de

vidrio según la invención, aplicación que se refiere a la fa­
bricación de esquís provistos de una armadura de tejido de

vidrio sumergida en la resina.
Se recorta el tejido de vidrio ooniorme a un patrón

correspondiente a la forma del esquí. El hilo termoíusible 
impide que se deshilaclien los bordes de cortes tales como 41, 
no v 4ó 44, respectivamente situados al nivel del pie y de
"  e s p L a i  es evidente, en efecto, que la peque, disminu­

ción de la anchura del esquí en 41 y 42 es de naturaleza tal 
que favorece la producción de deshilachaduras particula»ente 

molestas al ser aplicada la resina, la presente invención 

aporta una solución eficaz a este inconveniente de primera 

importancia.
En resumen, la Patente de Invención que se solicita

deberá recaer sobre las siguientes
uvtvtwdicaciohes

1. Procedimiento para realizar un tejido de vi-
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Orio adcotcdo P’S.re. resisvir sil cor be sin d6cJiixa.Ciii-i06, 
comprendiendo dicho tejido, en él sentido de la trama,_ 

nn hilo suplementario uGx*no£usxblo que asegura despuos 
del reblandecimiento, uii enlace de los hilos de urdimbre 

5 y de los hilos de trama; caracterizándose dicho proce-
i

dimiento porque conprendo las etapas de:
; - tejer en el sentido de la trama un hilo termo-

fusible,
- someter el tejido asi realisado a un trata- 

10 miento térmico para llevar el hilo termofusible mas alia 

de su punto de reblandecimiento.
2. Procedimiento según la reivindicación 1, 

caracterizado porque el hilo termofusible es una crin co~

T)0 llL tXutXG G. •
15 3. Procedimiento según la reivindicación 1,

caracterizado porque para tejer en el sencido de la '..rama 

el hilo termofusible se adjunta el mismo al hilo de trama 

empleado normalmente. ■,
z¡.. Procedimiento según la reivindicación 5,

20 caracterizado porque el hilo termofusible se simua adjunco 

en paralelo al hilo de trama normalmente empleado.
5. Procedimiento según cualquiera de las reivin 

dicacion.es 1, 5 o 4-, caracterizado porque el hilo termoíu- 

sible se teje en el sentido de la trama, en un número de 
25 pasadas inferior a.l del hilo "de trama ompleaeo normalmente.

G. Se reivindica por último como objeto sobre 

el que ha de recaer la Patente ele- Invención que se solici- 
• ta por: IKOCSDIIIIEHIO PAPA E3AUZAB ÜIÍ TEJIDO DE VIDRIO.
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Todo conforme queda descrito y 
presente memoria descriptiva que con 
•c ecancgrafiadas y dibujos adjuntos.

reivindicado on 
sta de siete pági-

ííadrid, 11 mayo 1.979 
BER1TARD0 UHG-KIA
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