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REF,: B 571 - Cas 6 -DBE 2130

Tiene la presente invencidn por objeto un tejido
particularmenté adaptado para resistir al corte sin des-—
hilacharse; tiene igualmente por objeto un procedimiento de
fabfﬂcacién de este tejido y una aplicacidn de tal tejido.

! Los tejidos de vidrio, de carbono, de kevlar 29 o

‘49, presentan un inconveniente cuando se cortan para sumer~

girlos en una materia_a base de resina. termoendurecible o de
unirlos con otro elemento para constituir un material com-
puesto, de alto rendimiento mecénico. En efecto, los hilos
de urdimbre tienen tendencia a deshilacharse en el bonde
del corte y a separarse del tejido, lo cual complica la colo-
cacién en posicidn de la armadura hecha en tejido.
\ Este inconveﬁiente es tanto mis molesto cuanto que
el tejido de vidrio presenta una densidad de hilo de urdimbre
superior a la de los hilos de trama (como es e¢l caso particu -
larmente en las armaduras hechss en tejido de vidrio pera
esqui). 7
La invencidén tiene como finalidad realizar-un te-
Jido que no presenfe este inconveniente. 4 tal fin,{éééﬁn une
ceracteristica esencial de la invencidn, el tejido cocmprence,
en el sentido de trama, un hilo suplewentario termofusible que
asegura, después del reblandecimiento, un enlace de los hilos
de"urdimbre vy de los hilos de trama; de preferencia, este hilo
termbfusible es una crin copoliamida.
El procedimienbo segin la invencidn para realizar

el tejido comprende las siguientes etvapas:
a) tejer en el sentido de lz trama un hilo termofusible; de

preferencia, este hilo termofusible suplementario se dig-

pone agdjunto en paralelo zl hilo de trama particularmente

empleado; de preferencia también, este hilo termofusible de
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grado o titracién débil, se teje en un nimero de pasedas
inferior al del hilo de trawa (esta disposicidn evita que
ello afecte de menera sensible a las caracteristicas mecé-
nicas del tejidoy

b) soémeter el tejido asi realizado a un tratamiento térmico
p‘ra reblandecer el hilo termofusible més alld de su punto
de reblandecimiento. |

! El tejido de vidrio segin la invencién halla una

aplicacidn particularmente ventajosa para la fabricacién de

_los esquis que llevan una armadura en tejido de vidrio.

Describiremos a continuacién una variante de reali-
zacién de la invencién, a titulo de ejemplo no limitativo, con
referencia a las figuras que representan:

la figura 1, una vista de un tejido de vidrio, que
comprende un hilo termofusible antes del tratamiento térmicoy

la figura 2, una vista esquemdtica del dispousitivo
de alimentacidén de los hilos de trama del telar;

la figura 3%, una vista esquemdtica de la celda de
tratamiento térmicoj \ o

la figura 4, una vista superior de una armadura
hecha en tejido de vidrio y recortada, para la realizacidn de
un esqui.

El tejido de vidrio representado en la figura 1 tie~
ne 360 g/m2 en el sentido de urdimbre; el hilo de urdimbre 1
es hilo estratificado EC 14, 320 tex. La caracteristica del
téjido en el sentido de la trama es de €0 g/m2; el hilo de
trama es un hilo texturado ET 10, 160 tex.

Fn el sentido de la trama comprende un hilo 5 espe-~
cial de erin copoliamida de 15 centésimas de mm, y cuyo punto

de reblandecimiento es de 1152C; este hilo termofusible se
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teje @ razbn de un hilo cada 4 pasadés, lo que im?;icg:una
separacién entre Les hilos termofﬁsibles del oédén'dé'll Wi .

Despubs del tratamiento térmico, no es ya posible -
distinguir claramente el hilo termofusible; aparenbemente quela
fraccionado en gotibtas, que unen entre si de modo rigido los
hilos de urdimbre y de trama. Tl tejido asi tratado se ha
podide recortar con inclinaciones de O a 452C con respecto al
eje de la urdimbre, ¢in que se haya observado ningin deshila-
chamiento. Por otra parte, las calidades mecénicas de un es~
tratificado epoxi realizado por medic de este tejido de vidrio
son comparables a las registradas con un tejido compuesto
Gnicamente de fibra de vidrio (que no implique el eniace me-
diante él hilo de copoliamida).

TLa figura 2 representa el d15pbsitin en alimentacidn
en hilo de trama del telar; comprende el dispositivo dos bo-
binas de trama normales 21 y 22 (es decir, dos bobinas de
hilo de vidrio) y una bobina 23 de hilo termofusible; compren-
de ademfs btres dispositivos tales como 24 (conocidos en si
mismos) de. control de presencia de los hilos de tramd.

Fl hilo de trama normal de la bobina 21 va guiado por
un ojete gula-hilos 2523 los hilos de htrama de las bobinas 22
vy 2% son guiados por un segundo ojete guia-hilos 25b. Dos
dedos de seleccion de tramas 26a y 26b permiten seleccionar
ya sea el hilo de trama normal, ya sca el hilo de trama normal
asociado en paralelo con el hilo termofusible. De manera cono-
cida en si wisma, las lanzaderas 27 v 28 tejen,segin la se-
cuencia marcada, el hilo de trama normal o el hilo de trama
normal asociado al hilo termofusible para realizar el tejido
29 (es decir, a razén de 4 pasadas por 1 passda, en el caso

del tejido representado en la figura 1).
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Ta figura 3 representa la celda o célula de trata-
miento térmico, que estd concebida para poner a”iééédjei te-
jido de vidrio dursnte 1 minuto. Comprende un horno de tinel
de una longitud de 10 m; el tejido 31 desfila dentro de este
horno a una velocidad de 10 m/mn. Dos acumuladores 32 ¥ 33,
dispuestos a la entrada y a la salida del horno de tinel, per-
miten asegurar la continuidad del paso durante los cambios de
lag bobinas de tejido 34 v 35.

El telar y el horno de tfnel estén concebidos para
realizar y tratar bandas gemelas de 1,40 m o de 2,15 m de
ancho. Después del tratamiento térmico, estas bandag ce des-
parejan o desacoplan en un ancho de 35 cm. |

" Ta figura 4 ilustra una aplicacién de un tegido de
vidrio segin la invencidn, aplicacién que se refiers & la fa-
bricacién de esquis provistos de una armadura de tejido de
vidrio sumergida en la résina.

Se recorta el tejido de vidrio conforme a un patrén
correspondiente a la forma del esqui. EL hilo ternmofusible
impide que se€ deshilachen los bordes de cortes talésluomo 41,
42 y 43, 44, respectivamente situados al nivel del pie y de
la espétula; es evidente, en efecto, que la pequeiia disminu-—
cién de la anchura del esqui on 4l y 42 es de naturaleza tal

que favorece la produccidn de deshilachaduras particularmente

molestas al ser aplicada la resina. La presente invencidn

aporta una solucidn eficaz a este snconveniente de primera

importancia.

En resumen, la Patente de Tnvencidén que se solicite

deberd recaer sobre las siguientes

RRIVINDICACIONES

1. Procediniento para reslizer un tejido de vi-
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ur hiio supieuentorio terueiusible que asegura Gesouba

.

del maplandecimiento, wi enlace de los hilos de urdimbre
y de los nilos de wrama; caracherizindose dicho proce-

! .
dimiento porque comprende las ebapas de:

; - tejer cn el sentido de la trama un hilo Termo-

fusitle,

-~ someter el tejido asl realizedo a un trafa-
miento térmico wora llevar ¢l hilo termofusible uhs alla
de su punto de reblandecimiento.

o, Procedimiento segln la reivindicacion 1,

coracierizado porquae el hilo termofusible es una crin co-

%, TProcedinmionto seghn la reivindicacidn 1,

coracterisado porque para tejer en el sentido de la traaa

o

0

el hilo %ermofusible se adjunta el wismo al hilo de traaa
euplecdo norualmente. .

4. Trocedimiento seshn la reivindicaciln

AN
o

caracterisado porque el Lilo termofusible se sitha adjunt

jol
~
[}
g
o]
<y
(]

en paralelo al hilo de traua normaluente euplesdo.

. 5. Procedimziento seglin cuslquiera de las reivin
dicaciones 1, 2 o 4, caracterizedo porque el hile btermofu-
sible s= beje en el sentido de la trama, en wn nlmero de

pesadas inferior ol del hilo~de trema cupleado norualuenie.

6. Se reivindics por Gitimo como objelo sobre

o]
[

| que ha de receoer la Tatente de Tnvencibn que se golici-

ta por: FROCEDINMIZNTO DARA REALIZAR UK TEJTDO DE VIDRIO.

POOR
QUALITY
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Todo conforme queds descrito T reivindicsde en
lo presente memoria descriptiva que consta de siete phgi-

]

nas ‘tecancgrafiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 11 mayo 1.979
| ' BERUARDO UNGRIA

pop.
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