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Hojsu nam.

La invencidn se refiere a un dispositivo para la
'pfabricacidn de cigarros puros, en que cada haz o tripa es en
vuelto en una porcién de hoja d; tabaco, describiéndose tam-
bién un método correspondiente.

En la industria de lg fabricacidn de cigarros pu-
ros es préctica comftn cortar cada envuelta de una hoja de
tahaco, siendo subsiguientemente recogida dicha envuelta por
un portador que es hecho pasar a un alojamiento .de tripa, en
el que ha sido previamente dispuesta una tripa o haz de ci-
£arro ;purov.'hlf.‘n el alojamiento de tripa la e.rivuelta es apli-
cada en wn extremo a la tripa y luego enrollada alredecor
de ella. El envolvimiento de una tripa con una envuelita em-
plea aproximadamente wn segundo, y se ha visfo que este tiem
po no puede ser acortado debido a las propiedades del mate-
rial de la tripa.

Con el fin de aumentar la capa.cidad de cada uni-
dad de produccién se ha propuesto proporcionar dos aloja~
nientos de tripa. Sin embargo, estas wnidades estén lind da-
das en el periodo de ciclos con relacidn al suministro dgA .
tripas a log elcjamientos y al transporte de la e-nvuelta“ por
el portador. Un asumento en el ntmero de alojamientos de ‘cm-
pa darfa por resultado un dispositivo que ccuparia mucho es-
pacio debido a los trayectos de transporte requeridos.,

Por consiguiente, la invencién propone un méto-
do completamente nuevo, en el que no se producen las des-
ventajas anteriormente citadas. EL método de acuerdo con
la invencidn se distingue porque los haces o tripés S0%
hechos avanzar uno tras otro a través de una longitud da-

da, mientras una porcidén de hoja de tabaco es aplicada a
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1o largo de al menos parie de dicha longitud éel‘trayectob
en una forma extendida a cada tripa en movimiento de avan-
ce y arrollada alrededor de la mismzi -
Le idea de la invencién se basa en el recdﬁo—
cimiento del hecho de gue los haces o tripas no deben ﬁer—
manecer estacionarios durante la operacidn de arrollamien-
to, 91no gue deben ser hechos avanzar. Esto tiene la ven—
taja de gque desde un depdsito o proxlslén a lo largo del
trayecto de transporte hacia el puesto- de entrega del pro-
dueto prepérado las tripas son hechas rodar de'manera que
se econoﬁiza mucho espacio asi como mucho tiempo. No obs-
tante, el tiempo de arrollamiento sigue siendo de un segun
- 4o, . i :
El dispositivo para llevar a cabo dichd;iéfo-
do comprende &l menos dos sujetadores o.alojamientoé‘qe‘——
tripa gue sirven para recibir cada uno ﬁﬁa tripa, miéntras
que hay previsto al menos uﬁ portador de hojas para epla-
car cada porcién de hoja de tabaca en un estado extendido
a una tripa. Este dispositivo se distingue, de acuerdo con

la invencibn, por un transportador da alimentacién pata --

ferencia contiguo, por un puesto de-enirega dispuestpig -
cierta distancia del anterior y por un mecanismo de avance
para llevar los sujetadores de tripa desde el puesto de
transferencia al puesto de éntrega, y reciprocamente, asi
como por un trayeéto de gufa con un mecanismo de acciona~
miento para hacer avanzar al menos un portador de hojas en
sincronismo con los sujetadores. |

Una realizacién ventajosa de la invencidn es-

t4 construida de menera que los sujetadores estén dispues—

alimentar tripas desde wa depdsito hacia el puesto dgufranﬁ
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--tos en un elemento transportador sin fin pgsado alrededor

:Ge al ‘menos dos miembros inversores, forzendo un tramo la

- tramo con el puesto de transferencia y el puesto de entre-

‘ga. Esta disposicidn permite utilizar un ntmero grande de

~ hoja de tabaco puede ser desenrollada, un puesto de enco-

- hojas después de cada pasala de arrollamiento.

.o 1
Haja niun. 3
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longitud del trayecto y cooperando el otro tramo o cada

sujetedores de tripa sin un eumento apreciable-en la lon-
gitud d; la méquina. _ ,

De écuerdo con otro aspecto de la invencién,
la guia para el.portador 0 los portadores de hojas esté
formads por un trayecto cerrado que incluye una porciSn
recta que se extiende paralela‘ai elemento transportzdor
de los sujetadores de tripa. E1l trayecto de transporte —-
rectilineo de los sujetadores de tripa en unién del movi-
miento rectilineo de los portadores de hojas proporcicna
una cooperacidn 6ptima y un control comparativamente sen-
¢illo del portador de hojas con réspeqto al sujetador de
tripa. _ : '

A 1o largo del trayectoAcerfado de los ele-

mentos transportzdores pueden estar dispuestos de manera

sencilla otros puestos, por ejemplo, un puesto de recogidaj

en que una bobina que tizne una provisién de porciones de

lado en gue la envuelta es provista de cola, y, segin el

caso, un pueétO»de iimpieza para limpiar el portador de_

Ia invencién se describird més detalladamen-—
te con referehcia a una realizacién del dispositivo mos~
trado esqueméticamente en el dibujo en une vista frontal
en perspectiva,

- El dispositivo mostrado comprende diez suje-

PR
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portador sin fin 2 a intervalos iguales. El elemento trans
portador 2 estd pasado alfededor de éos elementos‘iﬁverco-
res 3y 4 de manera que se formen un tramo superior horl-
zontal y un tramo 1nferlor horigontal, El elemento sin f1n
2 es accionado de manera que el tramo superior se mueve
en el sentido de| la flecha Pl. : e
El dispositivo comprende ademdés un nimero ;ar
o impar de portadores 5, de los cuales se ﬁuestrénlen la
figura solamente cinco, siendo hechos avanzar dichos. por-

tadores a lo largo de un trayecto ininterrumpido 6 en-el

. portadores de hojas 5 pueden ser accibhados de cualquief
manera adecuada, y deberd hacerse notar Que la veloéié;é
de cada portador de hoaas no necesita’ ser la misma en ca-

- da punto del frayecto 6. Ademés, dependiendo de la confl-
guracidén deseada de la hoja, el portador de hojas pucie —-
cdnducirse o retrasarse con respecto al sujetador'de tri-
pa pertinente 1, con el cual el poftador coopera duranie
la operacién de arrollamiento, .‘

De acuerdo con un aspecto de la invenciéﬁ;---
parte del trayecto 6 se extiende paralelamente a la tfé%
yectoria a cubrir por 1o§ sujetadores de tripa duianfeila
operacibn de arrollémiento, mientras que la otra parte del
trayecto 6 puede tener cualquier configuracién. Alrededor

- del trayecto 6 pueden disponerse otros puestos, uno de los
cuales se muestra en el lado frontal derecho de la figura,

'en'hue.qada portador de hojas 5 es provisto ‘de ‘una nueva
envuelta, Estd previsto un portabobina 7, las vueltas del

cual mantienen una pluralidad de envueltas alineadas. La

k—tadofes de tripa 1, todos ellos fijados & un elemento tran

sentido indicado por la flecha P2 en orden de sucesién. Los

W
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. bobina es desenrollzda de un carrete 7 de manera Jue ca-

da vez lleva una hoja al tramo superior horizontal 8 de
la cinta de arroliamiento, en‘qué el portzdor de hojas 5

puede recoger lg porcién de hoja. La cinta de envueltas

‘vecia es entoncés enrolladsa sobre un segundo carrete 9. EL1

sistema de guiaide la cinta 8 no se muestra, ya que puede
ser de cualquieﬁ configuracidén adecuada.

’ A lo largo del trayecto 6 puede estar dispues
t0 un puesto de encolado para encolar la envuelta en el --
portedor 5, no mostréndose dicho puesto en ia figura., Ade-
més, puede estar previsto un puesto de limpieza para li@-
piar un portadqr 5 cada vez después de que ha cedido ung
envuelta 4 la tripa. _

El dispositivo mostrado en la figura.compren—
de ademds un puesto de trensferencia 10 formado en esta
realizacién por un elemento sin fin pasado también airede~
dor de al menos dos elementos inversores 11 y 12, El1l &le-
mento sin fin es accibnado de manera que éu tramo superior
se mueve con la misma velocidad gue el tramo inferior del

elemento sin fin 2. E1l puesto de transferencia 10 estéd uni

- do a mn trénsportadép de -alimentacién 13, que puede ser

de cualgquier construécién ¥ que se muestra en la figura
también en forma dé;un elemento sin fin, Sobre el trans-
poffador de alimentacidn 13 estd previsto un recipiente de
almacenamiento 14 pars recibir ;as tripas a arrollar.
Enfrente del tramo inferior del.elemento sin
£in 2 est4d dispuesto un puesto de entrega 15 en el lado

del puesto de transferencia 10 paia recibir los productos

 arrollados. Los productos preparados llegéh al tramo supe-

rior de un miembro transportador formado también por un -—-
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. elemento sin fin, que los transfiere a wn transportador

de entrega 16, que lleva los productos preparados a un —

puesto de recoglida 17 para almecenamiento en sujetadores
18, Este puesto de recogida 17 puede estar construfdo de
cualquier menera deseada y no se incluye en el alcance’de
le invencién. ' | . ' g
El dlbugo ilus tra claramente la idea de 1a
1nven016n. una pluralldad - es decir, al menos dos - de
sujetadores de tripa 1 son hechos avanzar en orden de su-
cesién desde un puesto de transferencia a un puesto de en
trega 15, mientras que en orden de suce516n a lo largo de

un tramo dado del trayecto, es decir, el tramo superior

. del elemento 2, cooperan con uno o més portadores de hojau

5 que son movidos en sincronismo con los suaetadores de

tripa 1. E1l proceso de alimentacién contlnua, la subs1gu1e

e operacién de arrollamiento ¥ la(subsiguiente entrega
de los productos preparados garantizan vn sumento mu}fiﬁw
pbrtgnte en la préduccién de cada maquina.

' Dentro del alcance de la invencién son posi-
bles otras realizaciones., Por ejemplo, 1os sujetadores
de tripa 1 no necesiten estar dispuestos en una 01nta o

cable transportador sin fln, ya que-puede utilizarse tam—

. bién una placa giratoria. E1 ntmero de portadores de no-

jaé 5 puede elegirée arbitrariamente y puede incluso li-

‘mitarse a uno. E1 portador de hojas 5 puede ser hecho avan
zar entonces cadé vez por medio de un brazo de pivotamien-
“t0 o0 similar en sincronismo temporal con el sujetador de

tripa 1. La alimentacién de envueltas por medio de una bo-

bina puede construirse de cualquier otra manera apropiada.

El término hoja de tabaco utilizado en esta descripeidn

»
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;,sirve para denotar tanto la hoja natural como la hoja sin-
tética,




Hoja nam.

1 1]
B REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueve que se
presentan para que sean objeto de egta solicitud de Paten~
te de Invencidén en Espafia, por VEINTE azfios, son log que se
recogen en las reifindicéciones siguientes:

10 la,~ Un dispogitivo para fabricar cigarros puros,
en el que cada haz o tripa es envuelto con una porcidn de
hoja de fabaco, dispositivo que comprende gl menos dos su-
jetadores de tripa para recibir cada uno wna tripa, y ai,ﬁé-
nos wn portador de hojas para aplicar cada porcidn de hbjab
15 de tabaco en el estado extendide a una tripa, caracterizéf
do por un transportador de alimentacién para alimentar tri;
pas desde un depdsito o provisibén a un puesio de transferen~
cia contiguo, por un puesto de entrega dispuesto a cierta 7‘
distancia del Wltimo y por un mecanismo de avance para ilé—
20 var los sujetadores de tripa desde el puesto de transferen-
cig al puesto de entrega, y reciprocamente, asi como por un
trayecto de gufa con un mecanismo de accionamiento para ha-
cer avanzar g al menos un portador de hojas en sinecronismo
con los sujetadores.

25 ' 28,~ Un dispositivo segin la reivindicacién 12,
caracterizado porgue los sujetadores estén dispuestos en wn
elemento transportador sin fin pasado alrededor de dos mien
bros inversores, formando wn tramo dicha longitud del tra-
yecto y cooperando el otro tramo o cada tramo con el pues-—

30 to de transferencia y el puestc de entrega.

03059




Hojn nam. 9

1 2,- Un dispositivo segim las reivindicaciones
18 y 28, ¢aracterizado porque los medios de gufa para el
portador o los portadores de hojas estén formados por un
Trayecto ininterrumpidd que tiene una pofcidn recta que

5 se extiende paralela al tramo del elemento transportador.

48 ,- Un dispositivo segin las reivindicaciones
12 g 32, caracterizado porque a lo largo del trayecto cerra-
do de los portadores de hojas esti dispuesto wn puesto de
recogida para recoger pofciones de hoja de tabaco ¥y un pues
10 to de encolado para aplicar wn adhesivo a la porcidén de ho-
ja de tabaco.

52.- Un dispositivo seglm wna cualquiera de las
reivindicaciones 182 a 42, caracterizado porque el puestc:
de transferencia estéd formado por un transportador sin fin,
15 gue es accionﬁdo con la misma.velocidad gque el elemento-
transportador sin fin de los sujetadores de tripa.

68,~ Un dispositivo segin una cualquiera de las
reivindicaciones precedentes 12 a 52, caracterizado pofque
el puesta de entrega estd formado por un elemento transpor-
20 tador sin fin,

Té .~ UN DISPOSITIVO PARA FABRICAR CIGARROS PUﬁOS.

Tal y como se ha descrifo en la Ilemoria que ante-
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para

los fines gue se han especificado.

30
03059
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Esta Memoria consta'de DIEZ hojas escritas a mé-
quina por una sola cara.
Madria, 10.MAY1979

F.A.

Alberte de Bizaby

Por




B.V. ARENCO P.}I.B.
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