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Ia preasente solicitud de Patente de Invencidn tiene por ob-
Jeto un nuevo sistema o m&todo para la febrioascidn de los elec~
trodos utilizados sn las méquinas de electroerosidn, ton el cual
56 obtienen unos electrodos cuye rendimiento supera suplismente
& loa electrodos obtenidos a través del procemo elestrolfltico
usual, y ouyo ¢osmto e mucho més reducido, al propic tiempo que
resulta posible una regeneracidn e incluso uns rectificacidn de
medidas para ajustar su volimen y forma externas & la que preci-
86 la acoidn ds desbastado y acabado que interesa reslisar, con
el consiguiente mejoy aprovechamjients y prolongecidn de la capa-
cidad de trabajo dtil de un mimmo elestrodo. |

En esencis, el nuew sistema de fabricacidn de eleotrodos
para miquines que, por electroerosidn, lebran y configuzan, por
sucesivo desbastado y ulterior acebado, la figurs en vacfado,
dsl propic elevtrodo, consiste en utilizar una preforma o cuer-
po de soporte, previamente configurado y dimansionado de ecnfore
wided con el vaofado = conssguir, utilizande pars ello un tipo
de resinas o materias plésticas conformables y solidifisebles a
voluntad, sobre cuya preforme de smoporte se depopita, medimmte
un bafio no sleatrolftico, qufmico, una capm de cobre o cuale
quier otro metal conductor idénes, que se incorpors, en espo-
sor regular y uniforme, sobre disho soporte. ’

Regulando y controlando adecusdanente los fattores varia-
bles, tales como son la temperatura del befic quimico y grado de
concentracidn del mismo y tiempo de la deposieidn, as posible
obtensr diversos tipos de revestiniento ¥y diferentes empesores
de la capa metflica conductora que se incorpora, en £spesor re-
galar continuo sobre la preforme de soports,

Cusndo la capa metélica sonductora, depositada en la fore
na desorita, debido a los efeotos del chisporrotec erosionador,
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queda afectads o resulta alterade Yo precisidn dimensional o

superfioial del eleotrodo, el simtema que me patenta permite

su regenerucién, sometiendo nuevsmente sl electrodo & la 8o~
eién del bafio quimice, que restablece la uniformidad de la
eapa de motal conductor,

El slstems que nos ocupe resulta de gran versatilidad,
¥y que permite eliminar, utilizendo iguslmente agentes quimi-~
cos, la totalided de la oapm depositada sobre la preforms de
soporte, para volver a depositar, sobre la misma, una nueva
eapa de igual o diferente empesor del que me habfa deposita~

40 previamente,

El hecho de poder aplicar o adicionar sobre sl elecirodo
sucesivas capas de nmatal conductor, reduce semsiblementsa 2l nd-
mero de slevtrodos necesarios para la .realizscidn completa de
un trabajo, y& que el propic electrodo mediante el eual se roae-
liza le primera fase de desbaste, gue precisa uns determirada
franquieia pera la aceidn erosoniasdora producida por el chis-
porroteo, puede ser ulteriormente seondicionado para reslizer

s aceidn de asabado que regquiere diferente medide de ealto de

chispa. . . . .
Se comprende que utilimendo .el aistema deserito, puedes
ecorregiraé¢ cuslquier error de medida o dimensidén del elasztro-
do en gue puede inocurrirse, dmda la pesibilided de reducir o
mumentar, a voluntad, el espesor de ls capa de revestimiento
de metal conductor, gue se¢ depomita sobre la preforms de sopor-
te que mantiene una forws constante y estable y puede ger reu-
tilizada tuantas veces se estime conveniente,

Se oomprende, igualmente, que la concentracidn del bafio
quimico 8 depositar, asi como la temperatura a que se realice
y tiempos de aplicscidn, estardn en funcidén de las axigancias
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derivedas del tipo de metal conductor empleado, asf como del
eapesor de la ¢apa a depositar sobre la preforma de soporte,
obtenida por conformacidn o mecanizacidn 4e la resinae o mete-
ria pldstice constitutiva de la misma,.

ILa Patente de Invenoidn, por: "SISTEMA DE FABRICACIOR DE
ELECTRODOS PARA MAQUIRAS DE ELECTROEROSION", euyo privilegio
de explotacidén en Espafia se solicita por un perfodo de 20 aflos,
deberd recaer sohre las partitularidades que se gonoretan en
las siguientes,
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1%,~ "SISTEMA DE FABRICACION DE ELZCTRODOS PARA MAQUINAS DE
PLECTROEROSIOR™, carseterizado por el hecho de qus partiendo
de une preforme de soporte, gue ge obtiene conformando o me-
canizando un ouerpo sdlido censtitufdo por resinss o materias
plésticas adetuadas, dimensionado de conforuidad con el labra-
do s conseguir mediante sl efecto erosionador producido por
el mal¥o de chispas eléotritms, se proacede & depositar, me-
diante un bafio quimico no eleoctrolftico, una capa de cobre

u otro metal eléetricmmente conductor, que se incorpora, re-
gilar y uniformemente, a dicha preforma de soporte, controlan-
fo, & volunted, el espesor de la misma. ,

2k,~ “EISTEMA DE. PABRICACION DE BLECTRODOS PARA MAQUINAS DB
RLECTROEROSION", segin la reivindiomeidn 1%, carmcterigado por
el hecho de gue contrelando y regulando los parémetros de tem~
perature, tiempo y contentrasidn del bafio qufmico, se Consigue
que. la cepe metdliea, eléotricemente conductors, depositads so~
bre 1e preforma de moporte adguiers el espesor requerido.

38~ "SISTEMA DE, PABRICACION DE ELECTRODOS PARA MAQUIFAS DE
BLECTROEROSION", segin la 18 yeivindicecién, omracterizado por
el hecho de que la capa de metal conductor depomitade sobre la
preforma de. soporte, puede ser regenerads, sustitufda o mcdifi-
¢ada dimensionalmente, sometiendo nusvemente el elsotrodo a la
aecidn del bafio qufmico de revestimiento, previa eliminacidn
de la capa afectedn, o por superposicidn de nuevas capas sobre
Ja anterior. .

48,~ "SISTEMA DE FABRICACION DE ELECTRODOS PARA MAQUINAS DE
BILECYROEROSIORY. Tal ¢omo se ha descrito en la presente memo~
ria deacriptiva,
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Consta de seis hojas foliadas y mecanografiades por una
sola cara. '
Barcelona a 2 0 ABR, 1979

P.A. de D. Higuel Fiol Pujades
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