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La presente solicitud de Patenta de Invención tiene por ob­
jeto un nuevo alaterna o método para la fabricación da loa elec­
tro do a utilizados en laa máquinas da electro erosión, con el cual 
se obtienen unos electrodos cuyo rendimiento supera ampliamente 

5 a los electrodos obtenidos a través del proceso electrolítico 
usual, y cuyo costo os mucho más reducido, al propio ti aspo que 
resulta posible una regeneración e incluso una rectificación de 
medidas para ajustar su volómsn y forma externas a la que preci­
se la acción de desbastado y acabado que interesa realizar, con 

10 el consiguiente mejor aprovechamiento y prolongación de la capa­
cidad de trabajo útil de un miaño electrodo.

En esencia, el nuevo sistema de fabricación de electrodos 
para máquinas que, por electro erosión, labran y configuran, por 
sucesivo desbastado y ulterior acabado, la figura en vaciado,

15 del propio electrodo, consiste en utilizar una preforma o cuer­
po de soporte, previamente configurado y dimenaionado dtr confor­
midad con el vaciado a conseguir, utilizando para ello un tipo 
de resinas o materias plásticas conformables y solidificares a 
voluntad, sobre cuya preforma de soporte se deposita, mediante 

20 un baBo no electrolítico, químico, una capa de cobre o cual­
quier otro metal conductor idóneo, que se incorpora, en espe­
sor regular y uniforme, sobre dicho soporte.

Regulando y controlando adecuadamente los factores varia­
bles, tales como son la temperatura dél baRo químico y grado de 

25 concentración del mismo y tiempo de la deposición, es posible 
* obtener diversos tipos de revestimiento y diferentes espesores 

de la capa metálica conductora que se incorpora, en espesor re­
gular continuo sobre la preforma de soporte.

Cuando la capa metálica conductora, depositada en la for- 
30 ma descrita, debido a los efectos del chisporroteo erosionador,
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queda afectada o resulta alterada la precisión dimensional o 
superficial del electrodo, el sistema que se patenta permite 
su regeneración, sometiendo nuevamente el electrodo a la ac­
ción del bailo químico, que restablece la uniformidad de la 
capa de metal conductor.

El eiatama que nos ocupa resulta de gran versatilidad, 
ya que permite eliminar, utilizando igualmente agentes quími­
cos, la totalidad de la capa depositada sobre la preforma de 
soporte, para volver a depositar, sobre la misma, una nueva 
capa de igual o diferente espesor del que se había deposita­
do previamente.

El hecho de poder aplicar o adicionar sobre el electrodo 
sucesivas capas de metal conductor, reduce sensiblemente $1 nú­
mero de electrodos necesarios para la realización completa de 
un trabajo, ya que el propio electrodo mediante el cual se rea­
liza la primera fase de desbaste, que precisa una determinada 
franquicia para la acción erosoniadora producida por el chis­
porroteo, puede ser ulteriormente acondicionado para realizar 
la acción de acabado que requiere diferente medida de salto de 
ohispa. . ' - '

Se comprende que utilizando .el sistema descrito, puede 
corregirse cualquier error de medida o dimensión del electro­
do en que pueda incurrirá#, dada la posibilidad de reducir o 
aumentar, a voluntad, d  espesor de la capa de revestimiento 
de metal conductor, que se deposita sobre la preforma de sopor­
te que mantiene una forma constante y estable y puede ser reu­
tilizada cuantas veces se estime conveniente.

Se comprende, igualmente, que la concentración del baño 
químico a depositar, así como la temperatura a que se realice 
y tiempos de aplicación, estarán en función de las exigencias
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derivadas del tipo de metal conductor empleado, así como del 
espesor de la capa a depositar sobre la preforma de soporte, 
obtenida por conformación o mecanización de la resina o mate­
ria plástica constitutiva de la misma.

65 La Patente de Invención, por: "SISTEMA DE FABRICACION DE
ELECTRODOS PARA MAQUINAS DE ELECTROBROSION", cuyo privilegio 
de explotación en España se solicita por un período de 20 años, 
deberá recaer sobre las particularidades que se concretan en 
las siguientes,
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70 . , REI YIN D I C A C I O N E S
1*.- "SISTEMA DE FABRICACION DE ELECTRODOS PARA MAQUINAS DE 
ELECTROEROSION", caracterizado por el hecho de que partiendo 
de una prefoma de soporte, que se obtiene conformando o Me­
canizando un cuerpo sólido constituí de por resinas o materias 

75 plásticas adecuadas, diaenaionado de conformidad con el labra­
do a conseguir mediante el efecto eroaionador producido por 
el salto de chispas eléctricas, se procede a depositar, me­
diante un baño químico no electrolítico, una capa de cobre 
u otro metal eléctricamente ecnductor, que se incorpora, re- 

80 guiar y uniforaaaente, a dicha preforma de soporte, controlan­
do, a voluntad, al espesor de la misma.
2 * "SISTEMA DE FABRICACION DE ELECTRODOS PARA MAQUINAS DE 
ELECTROEROSION", segán la reivindicación 1*, caracterizado por 
el hecho de que controlando y regulando los parázetroa de tem- 

85 peratura, tiempo y concentración del baño qû aieo, se consigue 
que la capa metálica, eléctricamente conductora, depocitada so­
bre la preforma de soporte adquiera el espesor requerido.
3*.- "SISTEMA DE FABRICACION DE ELECTRODOS PARA MAQUINAS DE 
ELECTROEROSION", segdn la 1A reivindicación, caracterizado por 

90 el hecho de que la capa de metal conductor depositada sobre la 
preforma de soporte, puede ser regenerada, sustituida o modifi­
cada dimensionalmente, sometiendo nuevamente el electrodo a la 
aeoidn del baño químico de revestimiento, previa eliminación 
de la capa afectada, o por superposición de nuevas capas sobre 

95 la anterior*
4*.* "SISTEMA DE FABRICACION DE ELECTRODOS PARA MAQUINAS DE 
ELECTROEROSION".- Tal como se ha descrito en la preaente memo­
ria descriptiva.
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Consta de seis ix?jas foliadas y mecanografiadas por una 
sola cara.
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