*
\‘ A

Ml’-'dlSTERib DE !NDUSTF%IA'Y ENERGIA NUMERQ Al :

(\
Reglstrodela Propmdadlndusmal. é 4 & Q 4 O 1
" . Concedido al Registro de acusrdo .
@

aue ffguran en la pre- FECHA DE PRESENTACION

¥ ' o nl‘(‘o RS . . a
: e doweracion y segin el cons 09.MAY1979

sente dowtii,
wmmdemMmmMawmm

PATENTE_DE _INVENCION

ESPANA
PHIORIDADES: . B
3t }NUMERO - @ FECHA . @ PAIS
881-725 " V 2702-78 . ) EJJ.UU.
@ FECHA DE PUBLICIDAD @CLASIFICACION INTERNACIONAL PATENTE DE LA QUE ES DIVISIONARIA

:DZZ C 9/02, . 474.980

TITUL.D DE LA INVENCION

"UN PROCEDIMIENTO FPARA LAVAR PASTA DE MADERA"

@ SOLICITANTE (8}

GEORGIA-PACIFIC CORPORATION

900 S.4. Fifth nvenue, Portland, Oregon 97204, Estados Unidos
de América o

@ INVENTOR (ES)

Eric O. Zricsson e . .

@ TITULAR (ES)
D. ALBERTO DE ELZABURU MARQUEZ (Po- 71.793)
UNE A4 moOD. 2108 ‘ ' UTILICESE COMO PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



P-T1.793

et

10

15

.20

25 -

30

03059

|dera son digeridas a temperaturas superiores a 55°C con di-

|versos 1lfquidos de transformacién en pasta. En el procedi-

1

w ‘ ’ Hojrn ntim.

Esté invento se relaciona con wa procedimiento pa~-
Ta iavarﬂpésta de papel, mésfpartiéulérmente patra lavar pas-|
ta de celulosa con alta capacidad,.en cdntracorriente, des-
cribiéndose también unr aparato coriespondiente.

. Inla preparacién de pasta de-celulosa, utilizada

enn la preparacién de productos de papel, las virubtas de ma-
, X _ : B papel,

miento, las sustancias que fijan fibras de celulosa son di-
sueltas en el liquidec de transfommacidén en paéta. El liqui-
do agotado de transformacién en pasta, por lo tanto, contie-
ne sustancias de madera disueltas y productos quimicos ago-
tados. Este 1fquido es de color oscuro y es recuperado paral
ser sometido a tratamiento con el fin de recuperar por01ones
valiosas de calor, productos quimicos de coccién y/o subpro-
ductos apropiados para su venta. Las fibras de la pasta de;
ben generélmente estar liberadas del 1lIquido agotado. Es de-
seablearecuperar el 1iguido agotado con una concentracidn;
de s6lidos lo més alta posible dado que el trabamiento adi-
cional implica generalmente, como una. primera etapa, efec- -
tuar la concentracidén del liguido por GVaporaciéﬁ. Es dese@é
518 utilizar una cantidad minima de agua dq lavado con el
fin de lograr una eficacia de lavado deseada, ya que el agua |
de lavado diluye al liquido recuperado y acrecienta el cos-.
to de la evaporaciédn.

Al separar el 1liguido agotade de transformacidén
en pasta respecto de la celulosé ¥y al lavar la celulosa, apa
recen un clierto nﬁmefo de problemas; algunos de los cuales
han sido expuestos en la patente de los Estados Unidos nti-

mero 4,046,621, Por ejemplo, en los procedimientos de trans-
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| formacién en pasta kraft y al &lcali, se forman gases y va
~mezcla de transformacién en pasta exigen prever la reten-
- formacidén en pasta al sulfito se desprende desde el liqui-

‘do dibéxido de azufre el cusl igualmente ha de ser retenido

- sldo descritos en diversas patentes, por ejemplo en las pa

‘locidad para contrarrestar este problema han sido descri-

‘pecialmente en el procedimiento con 1iquido agotado al sul

"fito de calcio en donde se separard y depositard sulfato |

de funcmonar con un ampllo margen de capac1aades o de car.

Otro obaeto es. el de crear un-aparato lavador que utilice

lavado, Otro obaeuo adicional es el de creaxy un.aparauo la

.o . . Hojn nvim. 2

pores olorosos de modo que después de haber descargado la

cibn de estos vaporés y gases. En el procedimiento de trang

y no debe ser descargado a 1a_atmésfera. Unos lavadores de

vacio y de presién provistos con uhna caperiza O ¢campana han

.tenteé de los Estados Unidos mimeros 1.648.111; 2.352.304
v 3.454.970. Similarménte, aparece una formaoién'de espu-
ma ya que los lfiquidos de transformacién en pasta tienen
propiedédes tensioactivas. La utilizaciébn de rompéaores ﬁg

cénicos de espuma y la incidencia de corrientes a alta ve-

tas en la patente de los Estados Unidos mimero 2.431.009.

Ademés,. puede aparecer la formacidn de incrustaciones, es

de calcio. Ademés, un aparato lavador de pasta de papel ha
gas; que puede variar en un factor hasta de 6 6 més..

.Por 10 tanto, un objefo de este invento es crear
un aparato lavador de pasta de p apel, de velocidad varia-
ble y contimuo, eficaz a lo largo de un amplio margen de
capééidades para pasta de papel y para agua, y también es

un objeto del mismo un procedimiento para su realizacién.

cantldades relaulvamente pequefias de agua o 1iqu1do para

~—
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L vador capaz de funcionar enlcon0101one5 controladas de mia-

- otro objeto es el de crear un aparato lavador que utilice

'ra la retirada del 1iquido agotado y del aﬁua de lavado deg

en pasta sobre dicha correa con el fin do formar una es-

tancialmente plana por debajo.de la correa. Una campana

parte superior plans para formar un compartimiento sustan

Hojrn ndam. 3

]
: i
. 1
i

nera que se hagan minimos el escape de vapores, la form¢~

c;én de espuma ¥y la formacibén de incrustaciones. Todavie
una pluralidad de receptéculos de parte superior plana 2

de la pasta en donde se efectva una separacibén entre los
gaseé ¥y los vapores respecto del 1I§uido. Todavia otro o@
jetoles él de crear un apsrato lavador de pasta de vapel
en el qué los &apores ¥ gases sean recirculados paras con-
trolar la aimésfera en el.aparato lavador, haciendo nini-
ma, la cantidad de aire introducido ea el sistema, y la can
tidad de gases ¥y vapores descargados del sistema. Un obge~
to adicional es el de crear un aparato lavador caracterizg
do por su facilided de ponerse en marcha, hacerse funcio-
nar, ser sometido a trabajos de mantenimiento, y pararse.
Los obaeuos antedichos y otrOG son logrados me-
diante este invento dlsponlendo un aparato lavador que com
prende una correa perforada movible, sustancislmente hox ri

zontal, con medios para la distribucibén de una suspensién

de pasta de madera en liguido agotado para transformac16n

terilla de pasta uniforme sobre la correa en-mov1m1ento.
Una pluralided ae receptécuios de parte éuperiér plana gque
comunican con el lado inferioi de la correa estén coloca-
dos horizontalmente por debajo del bucle superior de la co

rrea perforada. Los receptéculos forman una superficie sug

esté colocada sobre la correa y sobre los receptéculos de
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- cialmente estanco all aire sobre una porcién de la correa y

de los receptdeulos, Una pluralidad de cajas para descarga
de 1iguido estén colocadas en sentido trensversal en la cam

pana por encima de la correa para descargar una lémina de

. 1iquido sobre la parte superior de la correa o de la este~

rilla de pasta situada sobre la correa, para lavar la pas-
ta hacicndo pasar el liquido a través de la esterilla de
pasta hacia dentro de los receptéculos; Ios vapores y.gaées
introducidos dentro de cadas receptéculo con el liquido de
lavado son separados del liquido en el receptéiculo efecfﬁég
dose previsiones para retirar los vapores y los gases des-
de la porcién superior, y el liquido desde la poréién infe
rior, del receptéculo. Los gases ¥ vapofes retirados de los
receptéculos puedén ser recirculados al compartimiento 42
campana para proporcionar la diferencia de presiones entre
el compartimiento y los recepticulos péra impulsar al 1f-
quido agotado de transformacilén en pasta y al liguido da -
lavado a través de la esterilla de pasta dentro de los re
ceptdculos, BEstén previstos medios para la introduccién del

1lfquide de lavado de nueva aportacién a una de las cajas de

‘descarga y para el transporte del lfquide de lavado, des~

pués'de pasar a fravés de la pasta, desde los reéepﬁéculoé"
de modo progresivo a sucesivas cajas de déscarga paravli—
quido existentes en la campana péra que la esterilla de
pasta esté en contacto con el liguido de lavado un mimero
de vecés previamente determinado. El aparato lavador esté
construfdo generalmente para gque al menos un extremo de los
receptdculos se extienda transversalmente més allé dél la-
do de la campana desde cuyo extremo se retiran los gases

y vapores asi como el liquido, La extcnsidén de los recep-




P- {0,329

10

15

20

25

30 -
20118

g - 7 E . Hoja. i, 5

.
‘

tdeulos simplifica la construccidn, el funcionamiento y -

los trabajos de méhtenimiento del aperato lavadcn y propoxr
ciona también éspacio y tiempo adicionaleé para dcrecenbor
la separacibn de los gases ¥y vapores réspecto deX 1iquido.
EL aparato lavador puede ser hecho funcionar bajo vaclo o
bajo presibn, 'y recirculando los gases ¥ vapores desde 10g
receptéculos hlrcompartimiento de campana, la composicidn -

de log vapores y gases en la campans puede ger controlada

dent;o de limites previamente determinados para tener sug

‘tancialmente en equilibrio las fases promedias de gas y

de 1lfquido en la campana, disminuyenéo de este modo las
pérdidas de calor, la formacidn de espuma, la fdrmacién de
incrustaciones y otros problemas que usuaimente aﬁérecen.
Se puede uﬁilizér Uha campana -de mdléiples compartimien—
tOS,“ep cuyo caso las venbtajas son acrecehtadas ain méé'
controlando las condiciones en cada compartimiento den%ro
de linites previamente determinados.

Fl invento y los objetos serdn comprendidos con
nayor facilidad haciendo referencia a la sigiente descrip
cibén detallada y a los dibujos anejoé, en los cuales:, 4

la figura 1 es una vista en alzado lateral qﬁe'
réprgsenta esqneméticamenierﬁna digposicibn de aparatOS'ée'
acuerdo con el invento que incluye intercambiadores de cg
lor para controlar 1a-temperatufa del-liquido de lavado;

la figura 2 es la vista en alzado lateral de un

aperato lavador de pasta de papel de acuerdo con el inven

'fo;

" la figura 3 es una vista extrema en seccibn frang
versal del aparato lavador, tomada & lo largo del plano

mostrado por la 1fnesa 3-3 en la figura 2;
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R - la figura 4 es unal vista superior de los. recepts

: obturabién para liquido colocada en un extremo del aparato

. descarga 36 estid colocada entre'compartimientos 2T y 28 jun

Hoja nam. 6
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'cﬁlos de parte supefior plana utilizados en el aparato la-
vaﬁor; ’
la figura 5 es una vista en seccidn transversai
de los receptéiculos de pdrte superior plana a lo largo del
plano ilustrado por la linea 5-5 de la figura 4; -
la figura 6 es una vista en seccién transversal

: o
que ilustra un acoplamiento o una unidén de los recepticu~

log de parte superior plana entre sl, asl como una caja de

lavador;
la figura 5 es una visté en seccibén transversal
. de una caja de descarga. » '
Haciendo referencia azhora a los dibujos, particu
larmente a la figura 1, el aparato comprende una corréa pexr
forada 21 tal como una tela metélica Fourdrinier colocades..
sobre rodillos propulsores 22 propulsados mediante medios
de propulsién a velocidad variable (no mostrados), y un ro
dillo extremo 23 para pasar sobre.una pluralidad de recep
téculos 24 de parte superior plana, cubiertos por una caﬁ"
pana retirable que se muiestra generalmente por 26.‘La caim
Apaﬁa que se ﬁuestra tiene tres comparfimientos 27, 28 y 29~,
formados por tabiques 31 y 32 existentes en la campané. En
el compartimiento 27 estdn colocadas, por encima de la te-
ila metdlica, una caja de cabecero 33 junto al extremo de en)

tréda de la campana y una caja de descarga 34. Una caja de

to al tabique 31. En el compartimiento 28 se muestra la ca
ja de descarga 37, y una caja de descarga 38 estd colocada

junto al tabique 32 entre compartimientos 28 y 29. la caja
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- de aegcarga 39 esté colocada en elicomngrulmlento 29. La ca
Ja de ob turacibn de 1fquido 40 ests coloca da fuera de la can
pana adyacentemente gl exbremo de descarga 41 de la campa-
ha, cuando es deseable volver a c*ULspender la pasta para trg
tamiento ulﬁerior‘.Una léminz o cortina contimua de 1iquido
es descargada de este modo sobre la correa cuando ésta aban
dona la campana; la cual ldmina o cortina forma ﬁna obturg
cién ?e 1iquido entre la correa v el éxﬁremo de descarga.41
de la cumpana. o obstante, si se desease una paste de alta
congistencia, la caja de obturacidn 40 norseria utilizads vy
se emplearian ofros medios de obturabién. Por e¢jemplo, po-
drian utilizarse'rodillos de prensado; que adembs de prodog
cionar lg obturécién, deshidratarian adicionalmenté la pas
ta. '7_ . ‘ 7

- Ocho receptéiculos de parte superior planaz se rueg
tran como cblocados en el compartimiento 27, comunicandc 7
con dicho compartimiento, En el conpartlllenuo, los dos pri
meros recepticulos de parte superior plana, los receplbécu-
los 43 y 44, éon.utilizadOS para la deshidratacién iniciajr
o retirada de 1{quido égotado de %fansforéacién en pasﬁaknﬁ

cedente de la suspensién pura pasta aespués de la dlstrlbu
¢ién de dlcha suspén51dn sobre la correa de te]a.neuéllca.
EL 1¢qu1do agotado_de transformacidn en pasta procedente de
eétOS receptéculos'es recogido en el depbsito colector 45
a través de la conduccién 46.7Los tres sigulentes receptd
culos, sefialados con los mimeros 48, 49 y 50, son utiliza
dos para lz retirada de liquido agotado de transformacién
en pavta, ¥y los tres restantes recep tédculos de parte supe
rior plana 51, 52 y 53, funcionan para deghidratar la pag

ta de liquido de lavado descargado de la caja de descarga
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 -¢34. Los receptéculos 48, 49 & 50 y los tres recepticulos

. dor 57 estd fijado a cada uno de los receptéculos de parte

 ses y vapores sean retirados de los receptdculos de parte

" tipos conocidos, utilizados para retirar 1iquido arrastra-

de:;iquido de lavadovanegada por cada caja de descarga 36
dratan el 1{quido de iavado que procede de la caja de deg

do 63 Que est4 conectado con la bomba 64-mediante‘1a con-

i o :

qué deshidratan el 1Iquido de lavado descargado por la ca-
éﬁfde déscarga 34 son mostrados interconecctados por el dig
tribuidor de liquido 54, estando fijado cada uno de ellos
por la parfe inferior al distribuidor, el cual esté conec-
tado con la borba 55 mediante la conduccidn 56, |

Los ocho receptéculos de parte superior plana que
comunican con el compertimiento 27 de la cenpana estén in-

tercohectados por un distribuidor de gases 57. El distribui

superior plana junto a una salida para gases situada sobre

la partevsuperior del receptdculo, gue permite que los ga—

superior abierta y enviados a través del distribuidor den~
tro de la conduccibn 58 y a través de un separador de gas-
—1iquido-59 para la retirada de ligquido arrastrado antes de
gque los géses ¥y vapores entren en el .ventilador 61.para ser
recirculados de retorno al compartimiento 27 a través de 1a
conduccibn 62, ‘

El separador gas-liguido utilizado puede ser un

separador del tipo de ciclén o cualguier otro de diversos _
do en corrientes de gas.

En el compartimiento 28, tres receptdculos de par
te superior plana son utilizados para deshidratar la pasta

j 37. Tos receptdculos de parte superior plana que deshi-

carga 36 son interconectados por el distribuidor de 1iqui
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- duceibn 65, E1 liguido de lavado descargado desde la caja.'

“de descarga 37 es deshidratado por ‘res receptéculos inbex

conectados por el distribuidor de liquido 66, EL distribui

dor de 1fquido es unido con la bomba 67 mediante la conduc

~cibn 68, Los seis receptdculos comnican con el comparti-

miento de campana 28 y 'estdn interconectados vor el distri
buidor de gas 69, el cual estd acoplado mediante la condug
cibn 71 con el separador gas -1iguido 72 y el ventilador

73. Los vapores y los gases procedentes de los recepbtdcu~

- 1os son retirados de dichos receptéculos mediante el venti

lador 73 a través de la conduccidn 71 y del separador T2 y

gon recirculados de retorno al compurtimiento 28 a través

. de la conduccidn T4,

"Similarmente, en el compertimiento 29 se utilizan

en cada caso tres receptéculos para deshidratar el liquido

de lavado descargado de las cajas de descarga 38 y 39. Lo
tres receptéculos que deshidratan el liquido de lavado deg
cargado de la caja de descarga 38 son conectados con el dig
tribuidor de 1liquido 76 que conécta la bomba 77 a través de
la conduccién T8, mientras que el 1liquido de 1avédo descég
gado de la éaja de descarga 39 es deshidratado por tres re
ceptéculos inferconectados por el distribuidor dé liquido
19 que estd acoplado con la bomba 81 mediante la conduccién

82, y'es conducido a la caja de descarga 38. Igual que en

los ofros compartimientos, los receptdculos de parte supe-

ridr planz que comunican con el compartimiento 29 son in-
fer?onectados en 1lg parte superior por el disbtribuidor de
gases 83 a través del cual se pueden retirar los gases y
vapores.procedenies de 1osrseis recepticulos de pgrte supe

rior plana e impulsar a través de la conduccién 84 y del
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_.séparédor de gas-ligquido por el vnntllgdor 87 antes de ser
recirculados de retorno =l compart'mlento a través de la
~conduccién 88, |
- El equipo adicional mostfado en la figura 1 serd
5 " hecho observar.éspecificamente en la déscripcién gue sigue
'dél funcionamiento del aparato lavador, hecha con referen-
cia a la figura 1. El funcionamiento @el aparato lavador se
: realiFa manteniéndo una diferencia de presiones entre'el
_comp“rblmwonto en la campana y los recepbtéculos de parte su
10 perlor ablerta que comunlcen con el compartlmlento. General
mente, la dlferen01a de presiones esté dentro del margen de
25 a 100 mm de mercurlo dando como resultado que el 1iqu%do
y los géses \'g #épores sean impulsados a través de la este~
rilla a velocidades relativamente bajas. En el funcionamieg
15 7| %o del aparato lavador, la suspensién de pasta de papel pro
cedente del digesbor, que contiene usuelmente de 1 a 8% 32
-pasta en 1iquido agotado de transformacidén en pasta, es deg
‘cargada déntro de la caja de.cabecera 33 a través de la cop
duccibn 42. La consistencia de la pasta en la suspensidn
20 del digestorltiene generalnente una consistencia'mayor qué
. i V8/ de ma nera que la suspensién del digeétdr puede ser di'
lulda medlante adlclén de liquido agotado de transformaciéﬂ
en paéﬁa o mezcla del 1fguido agovado de transformacién en
pasta y_liquido'de lavado qué abandona el aparato lavador.
25 | Desde la caja de cabecero la suspensién es distribuidé'uni
formemente entre los marcos de molde sobre la correa 21 pro
pulsada a una velpcidad de 3 a 90 metros por minuto por log
_rodlllos propulsores 22 ¥y que pasa sobre ‘el rodlllo extre-
mo 23 La tela metélica o correa; despuls de pa asar sobre ell

- .' 38' roalllo extremo 23 y antes de entrar dentro de la campana,
. 2011 ' : ' ' : :
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- és-hebha pasar sobre una.caja de énegamientq con liquido .
89 en donde la tela metédlica és-anegéda con liquido aéotg
dé de %ransformacién en pasta o liquido de lavado concen-
trado, que funciona como un sistema de cbturacibn de aire
- ¥ rellena los orificios de la coxrrea con el lfquido con el
fin de desplazar el aire. El anegamiento de la tels mété—
lica y la descorga uniforme de la suspensién de pasta 50
bre la tela metdlica forma una obtufacién de éire eficaz
¥ hacée minima la cantidad de aire arrastrado denfro de la
campana, ﬁunto a la enfrada de la telz metélica déntro de
la campana. Después de haber descargado la suspensién so-
bre lg correa en movimiento,'élgunas fibras de pasta pas?n
a través de la correa haste que se forma una esterilla de
fipras de pasta. De este modo el liquido agotado de'traﬁ§
formacién en pésta inicialmente obtenido gue contiene la
cantidad limitada de fibras ge nadera es impulsado dentrn
de receptéculos de parte superior plana 43 y 44 y dentro
~del depbsito colector 45 desde el cual generalmente el 1f
quido puede ger reoirculado‘mediante bombeo, segin se mﬁgg
tra en los dibujos, a través de la conmduccibén 971 para ser
" entremezolado con la suspensién de alimentacibn y ser ufi
‘1izado para la dilicién de la suspensibn del digestor con
el fin de obtener la deseada consisbtencia para su alimen—_
tacién al aparato lavador. Similarmente, una porcién de eg
te liguido agotado de transformacibn en pasta puede ser
hecha pasar a.través de la caja de obturgcién'de 1fguido
89 por la conduoqién 92, siendo devuelfa la porcién de re
bose a la conduccidn 46 por la conduccién 93, Liquido ago
vtado-dé transformacibn en pasta adicional y liqu@do de la

vaﬁo'concentrado ge pueden afiadir al depbsito colechor 45
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~ &.partir del distribuidor 54 mediante la conduccién 94 pa-
ra mantener un sbastecimiento suficiente de liquido en e}
depbsito colector 45. Después de la recuperacién inicial
de una cantidad limitada de ligquido agofiado de transforma
. ¢ibn en pasta en los receptéculos 43 y 44, el restante 1L
;quido agotado ée transformacibn en pasta es impulsadoldeg

~ tro de los receptdculos de parte suﬁerior plans 48, 49 ¥y
50 despuég del paso'de lg_suspensién sobre el alambre  por
encima de la parte superiof de estos receptdculos. Después
‘de haber retirado desde la pasta el 1iquido.de transforma
bién en pasta, asoclado libremente, se obtiene una esteri
1la de pasta con un espesor de aproximadamente 13 mm hasT
ta 156 mm, la cual pasa luego por debajo de la caja de deg
cargs 34 despuds de lo cual es anegada con liquido de la-
vado.y deshidratada mediante paso ébbre los tres restaates
receptéculos de parte superior plana 51, 52 y 53, hacia
denfro del compartimiento de campana 27. Ta pasta deghidrg
'tadande esta manera del 1lfquido de lavado concentrado pa-
sa luego al compartimiento 28 en la campana y es anegads

por las cajas de descarga 36 y 37. Después de cada anega-

la correa de alawbre es anegada por la caja de descarga 38
después de haber entrado en el compartimiento 29 de la cam
pana, en donde es deshidratada y anegads adicionalnmente
por la caja de'descarga-39 ¥ muevamente deshidratada antes
de ser anegada por la caja de obturacién 40 tras haber sa
1lido de la campaﬁa. Ia pasta con el agua o el 1iquido Pro
'cedente de la caja de obturacilén 40, tras abandonar la cam
‘ pana, es descargada desde la correa dentro del nﬁevo bati

’ .

" miento, la basta es deshidratada por paso sobre tres rec@g

1
[}

. N . '
tdculos de parte superior plana. La pasta que pasa sobre lf
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- dor de pasta 95, en.donde la pasta es suspendida de mmuevo

Hoja nivun. 1 3

cuando se¢ desea una consigtencia inferior para tratamiento
lterior, tal como tamizado o blangueo u ofra utilizacidn.

El fquido de lavado utilizado para lavar la pag
Te puede ser agua o un fliido seliente $al como aguas blan
eés de fabricacién procedentes de una operacién de tamiza-
do, de una operacibn de blanqueb, 0 de una miquina papele- -
ra, o,de cualquief otra corriente disﬁonible en las facto
riasvhe fabricacibén de pasta y de papel., Segin se muestra
en los dibujos, el liquido de lavado es cargado en el apa
rato lavador a través de la conduccidﬁ 96, pasando uns por
cién de 1iguido a la caja de obturaciébn de descarga 40 y
el resto del mismo a la caja de descarga 39. No es necesa-
rio utilizar liquido de lavado en la &aja de obturacién de
descarga 40 pars anegare la pésta antes de volver a batir la
pasta. Puede ser deseable a veces, por ejemplo, utilizaf,_
agua en la caja de obbturacidn 40 para el meve batido de:
pasta y utilizar una corriente, obtenida de otra parfe de
la factoria'de fabricacién de pasta o de papel, en la cajar
de descarga 39 para efectuar el lavado, o viceversa..Témv'
bién, la caja de obturacidn 40 puede ser vwtilizads paré po
ner en contacto la pasta con un liguido o una soluciébn Péé,i
ticular como una primera etapa de tratamiento para trata-
mientec ulbterior de la'paSta tal como por ejemplo, para blan
queo. ' 7

El 1fquido de lavado de maeva aportacidn, después
de haber anegadé la pasta descargéndola desde la caja de
de;carga 39 pesa g tfavés de la lémina o esterilla de pag
ta dentro de los receptéculos de parte superior planss y em

bombeado por,ia bomba 81 a la caja de descarga 38 a través
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- de una conduccién no mostrada en la figura 1. E1 1fquido
de lavado obtenido después de haber deshidratedo la pésja,
tras‘anegar la pasta con 1liquido de lavado procedente de
ila caja de descarga 38, es hecho pasar desde los receptd~-
‘culos de parte superior plana a la bomba 77, en donde es
bbmbeado a 1a.caja de descarga 37 en el compartimiento 28
Yy por 10 tanto es utilizado para lavar poxr incrementos la -
yasta, en contracorriente con el movimlento de la pagta
sobre la correa. De maneras similar, el 1lfquido &e lavado
recuperado tras deshidratar la pasta:después de haber ang
gado conAel 1iguido de lavado procedénte de la caja de deg
carga 37, es bombeado a la caja de descarga 36, y después
de haber deshig;gﬁado la pasta tras anegar por la caja de
descarga 36, el liguido de‘lavado esidescargado a la ¢caja
de descarga 34 en donde es utilizédo como primer lavado pa
ra una paste desde la que ‘se ha eliminado el 1fquido ago~
tado de transformacmén en pasta, llbremente agociado, XL
1iquido de lavado concentrado obtenido despuéds de deshidra].
tar la este}illa de pasta anegada por la caja de descarga
34 y el 1iquido agotado de transformacién en pasta, ségdn‘
se miegtra, descarga dentro de la bomba 55 y el depéslto.
97 para almacenamlento antes del trauamlento ulterior. A:
veces puede gser deseable mantener al liguido de 1avado con
centrado éeparédo respecto del liquido agotado de transfor
macién en pasta en Cuyo caso el lliquido agotado de trans~
formacién en pasta procedente de los receptdeculos de par-
te superior plana 48, 49 y 50 geria descargado-al depbsito
de recupefacién 97 del aparato lavador; y el liguido de lg
vado concentrado procedente de ios recepticulos 51, 52 ¥y

53 seris bombeado haeia cualquier lugar deseado para su al
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- macenamiento. . ;

‘de hacer pasar el liguido a la irmediabamente siguiente cag

sea, evacuando la descarga desde el respectlvo vcnu13ador

Hoja adtim. 15

“hunque el 1fquido de lavadé obtenido después de
deshidratar la pasta itras cada 6peracién de anegamiento pue
de ser hecho pasar g través de un interzambiador de calor

para celentar o enfriar el 1fquido, segin se desee; antes

ja de descarga, generslmente pucde'se; deseable controlar
sélofla temperatura del 1iquido de la&ado qﬁé.enﬁra en un
compartimiento particular. Por lo tanto, los liguidos de
lavado qﬁe proceden de las bombas 64 ? 77 son mostrados so
lamente en la figura 1 como siendo sometlaos a intercambio
de calor en los intercambiadores de calor 70 vy 80, respep—
tivemente, antes de la introduccibn de estos 1iquidos de
lavado en el compartimiento siguiente. Cualquier medio de
calentamiento o enfriamiento puede ser utilizado a deseo' '
en log intercambiadores de calor; no obstante generalmante,
gi se utiliza, el liquido de lavado es sometido a intercam
bio de calop con otra corrignte del aparato lavador.
“Ademés de controlarse la temperatura del 1iqui§c
de lavado, ia atmésfers dentro de cada uno de 1os'cdmparti
mlentos es controlada mediante utilizacién de ventlladores
61, 73 ¥ 87 para retirer los gases y vapores desde la par—
te superior de los receptéculos Ge parte superior plana qug
comunican con ¢l compartlmlenoo partloular de la campana,
¥ recircular gstos vapores y gases de vuelta al comparti-
miento., La presién existente dentrq de cada compaxtimienﬁo

de la campana puede ser conbtrolada direetanente, si se de-

a 1a conduccxén 98, o la pre516n en un comparhlmlento pue

de ser controlada ¥y se puede permitir que la-presifn en log

T
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- otrog compartimiéntos establega‘sus propios niveles proéxi
ﬁos 8 la pfesién confrolada mediante purga normal utilizég_
dJ orificios de purga controlada de presién en los tabi-
ques entre los compartimiéntos. Los gases y vapores que son
5 purgados son hechos pasarba(otras_unidades de trabtamiento
mediante el ventilador 99. Controlando la presién y recir-~
culundo .los vapores y gases dentro de cada compartlmlento
de 1a campana, se esbablece dentro de cada compartlmlento
una_aimésfera relativamente constante, que sustancialmente
10 estd en equilibrio con el 1fquido dentro del compartimiég
0. | _

} Otrosg detalies adicionales con respecto al apara
to lavador y su funcionamiento resultardn evidenteé de la
descripeidn del aparato lavado con respecto a los otros di
15 bujos; Ia vista en alzado lateral del aparato lavador que
se miestra en la figura 2 ilustra la estructura y el montg
Je de las diversas unidades que constiftuyen el aparato la-
vador. Uno de los miembros estructurales principales del
aparato lavador es la viga 202 que descansa sobre dog rila |
20 res extremos y sobre soportes centralev 203, Los'sbportov

centrales 203 estén provistos con una seccidn rctlrable 20&

que puede ser retirada para la 1nstala016n 0 retlrada de
la correa 21, cuando la correa no sea una tela metdlica de

"eostura por chaveta". Los recepbéculos de parte superior

[ S

j 25 plana 24 estén colocados en gran proximidad entre sf v es
“tan soportados por la viga 202. EL miembro inferior 206 eg
tructural la%eral de la campana 26 descansa sobre la super
ficie superior de los receptéculos de parte superior pla-
ngay que proporciona el soporte para la campana. Unos gatos

38 207 situados junto a los extremos de la campana son utili
2011 . o
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~ zados para proporcionar un medlo.para levantar la campana
cuando gse requiere la instalacién o el reemplazamiento de
la correa de malla o tela metédlica Fourdrinier. Unas puex
tas 208 estén dispuestas en los lados de la campana para

la entrada en los compartimientos denbtro de la caupana.

U1

Unas ventanas visoras laterales 209 estén dispuestas tam-
. bién dermanera que las operaciones reeslizadas en los com~
part%mientos pueden ser vistas desde él exterior. Se mueg
tranfentrando en la campana desde la parte superior unag
10 tuberias para liquido de lavado que estén conectadas con
lag cajas dg descarga en el recinto de campana. Unas con
ducciones para gés para descargar los gases y vapores re~
circulados dentro de los compartimientos de campanﬁ son
mostradas también. Un aparatq 1avadof de correa 202 gue- pug
15 de ser un rociador oscilante de agva de alta presidén; es
ubilizado para limpiar la correa o la tela metdlica cuando
1la correa pasa por debajo de los receptédculos de parbs}sh
perior plana y la viga soportante 202, antes ée pasar por
debajo de la caja de cabecero para la distribucién de sug
20 pensién adicional. EL aparabo lavador retira fibras de pag
ta que pueden estar adheridas a la ﬁelaimetélica, ¥ el; 
fldido del a@arato lavador puede cohteper igualmente gl @; '
golvente 6 @etergenté apropiado para la retirada de cuéi—
quier material de pez gue se pueda haber depositado sobré
25 la tela meté4lica. Después de haber lavado la correa o fe-
| la metdlica, la tela metélica es lecha pasar sobre un se~
éador 214 que puede consistirren.una corfiente de aire u
otros medios tales como, por ejemplo, una caje de vaciog
- para lé retirada de la pofcién pfincipél del agua que pug

33' de estar adherida a la tels met&lica. Annque'lé presencia
20118. | - , : o
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. de agua puede no tener ningdh efecto perjudicial sobre la

operacién, contribuye a diluir'los l{quidos de transforma
Q;6n en pasta obtenidog, que Iuege han de ser retirados o
aiiminados por evaporacibn al tratar los l{iquidos de lava-
do y del liquido agotado de transformacidén en pasta. . |
La fligura 3, que es una vista extrema en secci&n
transve;sal del aparato lavador, ilugtra la relacién de la
campana’con log receptéculos de parfe superior‘plana 24,
Los receptdculos de parbte superior plana estédn colocados
sobre la viga 202 y la viga 202a mediante el soporte 302,
Los receptaculos de parte superiof.plana, que se mestran,
se extienden mis alld de laAanchura de la campana para que
los 1aéos de la campana, 303 y 304, descansen sobre la su-
perficie supefior de los receptéculos; Una junta de estone
qugidad 306 estd colocada generalmente-entre la campéng K4
la sgperficie superior de los receptédculos de parte supe-
rior plana para ?ormar una obturacidén entre la campana y -
los receptéculos. Ia junta de estanqueidad es usualmente de
un material eléstico de manefa que el peso de 1a campana
sea suficiente paras deformar la junta de estanqueidadAgoﬁ
el fin de formar una obturacién sustancizlmente estanca al
aire, sin qué haya que atornillar la campana. Exteﬁdiéndof
se hacia dentro desde los lades de la campana se encuéhifan
unas placas verticaleé 307 las cuales estén soportadas deg
de los lados de la campana mediante ménsulas 308. las pla-
cas verticales forman el marco de molde que confina a la
pasta sobre la superficie de correa o de tela metdlica, Egi

tas placas son generalmente de un metal resistente, al que

se pueden fijar una tira elédstica de material polimero que

entra en contacto con la correa 21. La caja de descarga 39
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. est4 fijada vy soportada por los lados de la campana median

. te, efectudndose previsiones para disponer una obturacibén

Hoja ru;xm. 19

te rebordes 309.

Exténdiéndose por la lonmgitud de los recepticu-
los de parte superior plang en una distencia suficiente még
alléd de la anchura de la campans, dicha campana puede ser .
colocada o aseéntada sobre la parfe superior de los recep%
téculos de pafte superior plana, lo cual simplifica la fa
bricacién ¢ instalacién y permite una fécil retirada de l
ios receptéculos para trabajos de mantenimiento. Aungue log
receptéiculos de parte superior plana pueden ser acortados,
y la campans puede ser colocada vy soportada directamente

por vigas 202 y 202z o por cualguier otros medios de sopor

entre la campana y la parte superior de los receptéculos,
quedarian més implicados en la fabricacién y en los %rabg
jos de mantenimiento. Generalmente, los receptdculos de par
te superiof plana no son solamente prolongados en suricien
te distancia mds alld de la anchura de la tela metélica o
de la correa para soportar la campana, sino que un extremo
del receptéculo, el extremo 316 segin se mestra, es pfo;
longado atin més. Dado gque la separacién entre los conghi-
tuyeﬁtes gaseOSds ¥ el liquido se efectuard sustancialmen
%e dentro de los recepbiculos, la extensibén de los recep-
téculos proporciona uwn érea de superficie y tiempo adicio
nales para la separacibn de los constituyentes gase0s0s
dééﬂe_el 1iquido anbtes de su rebirada desde los recepldcu
105. Por lo tanto, los recepbéculos pueden ser prolonga-
dog en todo io necesario para controlar la formacién de eg '
puna. ?or razones précticas, la prolongacién es }imitada'

generalmente a aproximadamente 50% de la disbancia entre
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-téllca. Incluso aunque no puede haher nlnguna necasidad de

- pores desde el liquido, el extremo 316 es prolongado en una

- ciente desde las otras partes del lavador con el fin de sim

, cierta distancia desde el cuerpo principal del aparato law

7 . Hojn ntini. 20

'

el marco de molde, o de 1a anchura de la corres o tela ne«-

prolon#ar los receptdculos con el fin de proporcionar espa

cio y tiempo adicionales para separar los gases y los va-

distancia suficiente, que usualmente es gl menos de 0,6 a
12 metros, desde el lado 303 de la dampana para que la con
duc016n por tuberiag y la distribucién para las retlraaas

de vapor ¥y gas asi como de liquido en una distancia °uf1—

plificar la congtruccién y el mantenimienmto. Disponiendo

las salidas para gas y vapor asi como para 1fquido a uns

vador, los receptdculos pueden ser inferconectados mediante
tuberdas y acoplamientos de tubos ordinarios para formar
los cabezales o distribuidores para la retirada de los Cam
ses y vapores desde la porcidn superior de los recqptécau
log, y de 1iquido desde la porcidn inferior, sin interfe-
rir con otrés paftes del aparato lavador ni ﬁener que Tabri
car cabezales especiales. Se podrian disponer espacio ¥ tien
po adicionales para separar los congtituyentes gaseosos deg
de el liquido en los cabezales especiales, pero la fabrica~
cidn de los receptdeulos con tales cabezales seris usuai;'
mente.més costosa que solamente el hecho de prolongar los
receptéculos de parﬁe superior plans que se miestran en los
ditujos,

. . Detalles de los receptéeulos de parte superior
plana 24 son mis evidentes de las figuras 4 y 5,Aque mieg-
tran uné vista superior y una secbidn traﬁéversal_de los re

ceptéculoo. En la vista superior, figura 4, se muestra una




P-70.329

10

15

20

25

30

20118

- salida para gas 402 junto a hn extremo'del receptéculo. Una

nitud fija para entrar en conftacto con la junta de estan-

- Hoja nam. 21

patillas 403 estén fijadas a la superflcle superior de losg
recepuéculos de parte superior plana, las cuales patillas
actian como guias para colocar la campana sobre la parte su
perior de los receptéculos; Las patillas se aplican = los

lados de la campana permitiéndols que se asiente en una mag

queidad y también para ayudar a mantensr en su sitio a la
junta de estanqueidad utilizada para la obturacién entre 1o
receptéculos de parte superior plana y la campana; La pofn
cién superior del receptéculo, que corresponde a la anchu~-
ra de la correa de alambre, estd sustancialmente abierta
en 1la parte superior’excepto por una reja metdlica 404 he
cha de barras metélicas para soportar una cubieria 405 vro
vista de rendijas, que generalmente es por ejemplo de un
maberial pldstico o cerdmico gque tiene un bajo coeficierte
de friccibn para el alamﬁre que pasa sobre la parte-suph?;~
rior de los receptéculos. EL soporte 302 gue coloca los re
ceptdculos sobre la viga de soporte 202 es mosﬁrgdo exten-
diéndose hacia arriba por los lados del receptéculo y vor
lo tanto ayuda a soportar la campana del aparato 1avado§;'
Evidentementé los receptéculos podrfan ser cdnstruidOSagag
ra soportar el peso de la campana; O sa podrian.utiliza%ﬁ
ménsulas separadas u otros medios para soportarrla dampas
na, siempre que sé dispusiera una obturacidén entre la cam
pana ¥ la parte superior de log recepbtéculos. Dentro de log
receptéculos se encuentran unos rebordes verticales 406 que
se extienden hacia dentro desde los lados, los cualeg se
muestrah con mayor detalle en la Ffigura 5. Tal como se ha~

ce obgervar en la figura 5, 106 rebordes g vbén ramrados

-

&

1
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% ',—‘cpn eberturas 407, para permitir, si es necesario, la ins-

talacién de elementos desviadores 408 si aparecen condicio
neé.de elevada formacidn de espuma; Tos elementos desvia-
dores pueden ser ihstalados en algunos de los recepféculos

5 soiamente por debajo de las zonas con parte superior abier '

ta de los receptéeulos’o solamente junto al extremo de deg

- carga de los receptdculos entre la salida para gas y la sa-

lida para liguido en receptéculos que pueden tener mayorgs

candaleg de vapores ¥ gases.

0 | ' Dado que la separacién entre el liquido y los va
pores y gases se efectia en los receptéculos, los receptd
culos tienen una mayor profundidad que las cajas o bande-

. Jas de vaclo comunmente utilizadas con aparatos lavadores
0 miquinas papeleras Fourdrinier. En estas ltimas, el 11
15 quido ¥y los vapores y- gases son impulsados a través de la
bandeja de vacio y a través de un tubo o conducto hacia den
tro de depbsitos para separacidn puestos en vacio, en don-
de sé efectia la separacidn‘entre el 1f{quido y los vapores

Y gases. A este respecto, las bandejas o cajas de vacio-

20 funcionan meraﬁente como el extremo del conducto, ensqnchg

do paras cubiir uha mayor drea. Al efectuar la separacién

entre el liquidé ¥y los vapores y gases en el receptédceule,
se retiene liquido dentro del receptébculo, siendo coﬁtgélg
do el nivel de liquido en el receptdculo para dismimuir la

25 distancia engue debe cacr ese liquido que es impulsado den

rtré-del receptdculo, antes de incidir sobre la mésa del 11

. duidb en el receptéculo al ticmpo que proporeione todavia
guficiente espacio para vapores y gases en el receptdculo
con el.fin de obtener velocidades aceptables de los mabew

, 30 riales gaseosos en el receptéculo, que por ejemplo no supe
20118 )
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= fe los 6 metros por segundoi pafa évitar una exceslva tur.
bulencia} Aunqué el nivel.de 1iqﬁido‘mantenido en 1los re-
Vcéptécdlos depende en un nierto'grado'de la carga de loz
vapores y gases en el sparato lavador, generalmente el ni~
vel de 1iquido'en los recepticulos es controlado de manera
tal que 1a distencia en que cae el liguido est4 dentro del
mergen de 100 a-375 m cerca del extremo de entrada del apgy
rato lavador y no cxcede de aproximadamente 600 mm junto a
1la porcidn de descargs del aparato lava&or. La velocidad
de log géses ¥y vapores en los recepticulos estd generalmen
te dentro del margen de aproximadamente 1,5 a 4,5 metros
por sggundo, ¥ puede ser de 0;3 melbros por segundo o infé
rior en condiciones deseadas, cuando sustancizlmente sélé
se impulse 1fquido dentro de los receptéculos. Las %eloc;
dades de liquido son generalmente menores de aproximalamen
te 1,5 metros por segundo y con la mayor frecuencia deben
ser menores de aproximadamente 0,6 metros pdr segundd,fﬂn
'funcionamiento del aparato lavador con capacidad reducids,
se pueden mantener menores niveles de liquido, ya que se
pueden ilmpulsar mis gases y vapores dentro de log recepli-
Aculos acrecentando lag cafgas de gas; La ca;aa o descenso
relativamente pequefia del 1fquido en Los receptéculos ¥ las
velocidades relativamente bajas con las gque el liguido y
lOSlvaPOTGS ¥ gases son'impuisados a btravés derla esteriQ
1la o lémina dg pasta y son movidos dentro de log recentd
culos; hecen minima de generacién de espuma. Lo que aute-
cede, combinado con una gran 4rea de superficie que se prg
poréiona en los recepbédculos para la disipacibén de espuns
0'la'séparacién de los gaseg y vapores respecto del 1liqui

G0, elimina la formacibn de espuma en un grado. tal que el
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|_aparato lavador puede ser hecho- funcionar para lavar pasta
~dispositivos antiespumantés.VAdémds, al disponer el control
 del nivel de liquido en lds receptdculos, generalmente se

" retiene suficiente 1iquido dentro de log receptéculos para

tenida en funcionamiento del aparato lavador sin la necesi

.téculos adyécentes, por ejemplo mediante fornillos u otros

cidn sobre la parte superior de la caja de obturacién 89 y

s o oo Hoja nam. 24

]

al sulfito sin la utilizecidén de ningdn tipo de agentes o

manipular la variacién normal de circulacidén de lfquido obe

dad de depbsitos. colectores.
Segin se muestra en la figura 6, los receptdculos
de parte‘superior plana 24 son montadOSAmediante su unidén
por la parte superior para formar una superficie estanca gl
airé sustancialmente plana en la parte superior al menos so
bre la porcidén de los receptéculos que estd cubierta por‘ia
campana. Un método conveniente de unir los receptécuios, se
gin se hace observar en la figura 5, consiste en hacer que
los bordes de los receptdenlos estén rebajados en la'parte
superior para formar una ramra 411 en que pueda ser cclo-
‘cada una placa plana la cual entonces estard al nivel de
la superficie superior de la caja y de la reja metélica. ILg

placa plana puede ser fijada separablemente a los dos reéeg

medios. Sobre porciones del receptéculo que estén cubiem-
tag pdr la cubierta de pléstico 405 se puede utilizar'uﬁ'
miembro 412 aelAtipo de vigaAen Iy en lugar de la placa plg
na. El borde superior 413 de la viga en I 412 se aplica a

la ramure 414 en 1o cubierta de pléstico. La figura 6 mueg
tra una vista en secciln transversal de la caja de obfura=
cién de liquido 89 que similarmente tiene una cubierta 416

de piésﬁico u otro material con bajo coeficiente de fric-
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|- sobre el tabique 417 de la caja de obturacién 89, Durante
el funcionamiento de la caja de obturacidn, se introdﬁce 1i]
quido agotado de transformacidén en pasta dentro de la céama-
ra 418 hasta un nivei tal que el liguido agotado de trang~
formacibn en paéta rebosars del tabique 417 y de la tapa
416 sobre la parte superior del tabique 417 deutro de la
cémara 419 desde donde serd evacuado y recirculado a través
de 1% conducecibén 93 (no mosbrada en'lﬁ figura 6). La tela
metéiica oue pasa sobre la cémara 418 es anegada de este mo
2o con liguido aéota&o de transformacidn en pasta, elimi-
nando el aire desde la tela metélicaique entra en el recin
to de campana y funcionando también como una obburacién de
aire.

Se puédeﬁ utilizar cajas dé descarge de diversos
diseﬁos siempre que la cantidad relativamente grande del 1!
quido de lavado pueda ser distribufda uniformemente con s@
lo ung limitada perturbacién para la esterilla de pasta. -
Una vista en segciéﬁ transversal de una caja de deécérgé
del tipo de‘dique, con un disefio partiéular, es mostrada
en la figura T. La caja de descarga és una cubeta de par~
te superior abierta, estando fijado un tubo 440 para iiQu;
do de lavado, a la placa inferior de la cubeta_mediant¢ e;
glma 441 para que el fubo para ligquido de lavado profisté
con el-alma sirva como uﬁ lado alto de la cubeba. EL lado
de rebose de la cubota, el lado 452, est4 redondeado en la
parte superior y se extlende hacie abajo para Tormar un
dique redondeado 443 junto a ia parte suﬁerior, sobre la
cual circula el 1iquido de lavado. El lado, el alma y el
tubo para liquido de lavado estén fijados a placas Qe ex-

tremo pleno 444 que forman los extremos de la cubeta de
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| una longitud establecida para ger colocados en la campana

‘bose ¥ el tubo 440 para estabilizar la sirculacién del 1f-

& 10s fabiques de compartimiento. EL rebose desde la cala
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entre los marcos de¢ molde. Una.placa'perforada 446 estd Ti

jéda ala placa inferior de la cubeta entre ¢l lado de re~

quido de lavado. El liquido de lavado entra en la cubeta
ldeéde el fubo 340 por el‘recurﬂo de ser descargada desde el
fubo dentro de la cubeta a través dé una pluralidad de asgu
Jeros dos 1¢1cadores 451 exzotentes en el tubo 440, coloca~
dos en la seccibn inferior del tubo. El 1iquido de lavado
descargndo desde los aguijeros dosificadores llena la cube

ta ¥y rebosa sobre el digue redondeado 443. Segin se mues-

tra en la figura 3, la caja de descarga estd soportada e?

la campana mediante rebordes 309. ¥l mimero de cajas de deg
carga .que se utilizan puede ser hecho variar dependiendo
del wimero de efapas de ancgamiento o de contacto que se dg|
~seen. Cor grandes velocidades de anegamiento, se¢ pueden utj
lizar cajas de descargs modificadas que utilicen dog airques
~de rebose; uno a cada lado del tubo para lfquido de lava-
do 440, Las cajas pueden sericolocadas de modo movible en

la campana y una caja de descarga puede ser colocada junto

'de'descarga junto al tabique puede funcionar como una ab-
turacibén entre los compartimientos, cuando los oomparﬁiéiey

tos estén funcionando sustancialmente a la misma presién.

.Se muestra una plurglidad de receptdculos indie

viduales que son utilizados para la retirada de 1lfquido 2gg
$ado de transformacién. en pasta a partir de 1la pasgta y pa~
ra deshidratar 1a'pasta después de haber anegado la @asta

con liguido de lavado en cada caja de deucarga. Utlllzardo

una plurulidad de receptéculos individuales para cada ca-~
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- ja de descarga, los receptéculos individuales son de menor

- pacidad. Se pueden fabricar recepfbculos de un tamafio y s

- bos pueden ser ulilizados individualmente o agrupados enmbre

Idealmente, solo deberd impulsarse 1fquido de lavado a tra

‘el liquido de lavado libre existente sobre la parte supe~

to pueden tener liguido de lavado impulsado principalmente

r
Hoja nam. 2(
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temafio y, por lo tanto, mis convenientes de fabricar y g

nipular,; especialmente para aparatos lavadores de gran ca~

gl en unidades de dos, tres o cuatro é mis para cads caja
de descarga con el fin de obtener la deshidratacién desea- -
da. La relacibén de vapores ¥y geges a iiquido introducido

en log respectivos receptéculos, puede ser hecha variar.

Vés de la esterilla de pasta dentro dé los receptéculos.
Para un funcionamiento méximamente eficaz, la velocidad qe
la correa y la diferencia de presioneg entre los cémporté
mientos de campana y los receptéculos;deberé ser ajﬁstada
en relacién con la cantidad de 1fquido de lavado utilizado
para lavar epropiadamente con el fin de obbener ﬁna este~

rilla de paste con un espesor y una uniformidad tales que

rior de la ésterilla después de anegar sea retirado forman
do una Ylinea seca" justamente anteé de anegarse de Laevy
con 1iquido de lavado procedente de la siguiente caje ié
descarga. Sin embargo, esto es diffeil de mentener especiall
mente bajo las condiciones Variables en que es hecho fun-
cionar el aparato 1ayaﬁof. Como un resultado de ello los rg

ceptdculos més préximos a las cajas de descargs o enegemiey

dentro de la caja, mientras que el recepticulo situado a
la mayor disbtancia de la caja de descarga puede impulsar
a veces hacia dentro .mis cantidad de gases o vapores.

No es necesario mantener lg misma diferenciz de
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— presiones para cada recepifculo de parte superior plana que
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comunique con un comportamiento particular. Aingue no se
mﬁ;str; en log dibujos, se pueden instalar vdlvulas de con
trol de presidn cn las conducciones para gas procedentes de
log receptéeulos que conducen a las conducciones de distri
buidores de gag, de manera que le diferéncia de pregiones
aplicada a receptéculos de parte superior plana particula~
res ﬁuede gser hecha variar a deseé ¥y por este medio se‘pug
de régular en una clerta cxbensidn la cantidad de'maieriéu
leg impulsados dentro de cada rcceptécuio; En el comporfaw
mienté 27, por ejemplo, puede ser deseable ecn ciertas cone
diciones mantener una mayor diferencia de presiones entre
la campana y los recéptdculos 51, 52 y 53, que recuperan el
liquido de lavado, que para los otros recepticulos que co-
minican con el comportamiento, que recuperan cl 1iquido ago
tado de %r;nsformaoién en pasta. Esto puede lograrse redian
te instalacién de vélwulas de control de presién (no. meom
tradas) en las posiciones apropiadas del distribuidor de
gas 57 o en lag conducciones para gas y vapor desde los re
ceptdculos que comunican con el distribuidor de gas 57ai
Es evidente que pucden efectuarse,diversos-cémw
'bios en el aparato lavador sin apartarse por ello del. it~
vento. Por ejemplo, aungue se utiliza mis de un receptébcu= |
1o individual para deshidratar lfguido de lavado anegado
por una caja de descarga, no es necesario utilizar sélo treg
receptéculos de parte superior plana con el mismo tamafio,
gegin se muestra en los dibﬁjos, para deshidratar la pasta
anegada por una caja de descarga. Se pueden utilizar =i se
désea, uno, dos, cuatro o mhs recephiculos del m;smo vama~

flo 0 de diferentes tamafios, dependiendo de la cantidad del
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- 1iguido de lavado utilizado, del caundal, y del espesor de
la esterilla de pasfa sobre la tela metdlica o 1la correa.
Evidentemente, los receptéculos no han de ser febricados
en unidades individuales, sino que pueden ser construldos
en unidades o conjuntos de mds de uno de ellos o se pu.eden
obtener dividiendo con tabiques una unidad o recipiente gra
de. También, ge pueden hacer veriar las velocidades de ang -
ganiento utilizadas para diferentes cajas de descarga asi
como el temefio y el mimero de recepféculog utilizados parz
deghidratar el liquido de lavado descargado de diferentes
céjas de descarga; Por ejemplo, una cantidad establecida de
1i§uido de lavado de muevg gportacidn puede ser ﬁﬁilizada
para la dltima etapa de lavado y Iuego se pueden uiilizar
para otras ebapas una o més corrientes de flﬁido sallenve
procedentes de otras unidades de tratamiento de factories
de fabricacién de papel o de pasta, o estas corrientes e
den ser utilizadas para las otras etapas como 1f{quido d;:lg
vado adicionzl, combinando estas corrientes con el liquidq
de lavado procedente de la Ultima etapa, Aungue se muesbran
como utilizédndose en el aparato lavador cinco etapas de"ig
vado, el mimero de etapag puede ser hecho variar a deseo
desde una sola etapa que ubiliza una o mis cajas de descar
&2, hasta seis, ocho o més etapas, .
Similarmente, no eg necesario tener dispueste uns
campang con tres compartimientos, segin se muestra. Una cain
pane de miltiples compartimiehtos tiene parficular interés
para lavar en el procedimiento al sulfitorcon el fin de con
trolar escalonadamente lag concehtracionés de didxido de
azufre ¥y de vapor de agua. En un proceﬁimiento de transfor

macifn en pasta al 4lcali o al sulfato, puede ser guficien

(1
s
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- te una.campana de un Unico compartimiento para proporcio-
“nar el deseado control de la atmésfera en la campana. En

circunstancias particulares, puede ser suficientesdos com

-lizando un ventilador por separado para obtener el necesa

'7 Moja u\'muso
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partimientog paré el lavado de pasta de procedimiento al
sulfito, y a veces puede ser deseable tener cuatro o mis
compartimientoé. ia ventaja prineipal de la campana &e mil
tiples compartimientos consiste en que en cada uno de los
compartimientos ge puede establecer uh equilibrio medio de
fasefgaseoaa a fase 1iquida dentro de limites previamente
determinados, de manera que sge disminuyan las pérdigdas de
calor, la forma016n de espunma, la formacidn de incrustacio
nes y obrOS problemas que usualmente aparecen, En un apa=-
rato lavador de un Unico compartimiento para pasta al sul
fito, por ejemplo,; esbtarin contenidoé en la pasta descrr-
gada. del aparato lavador calor y didxido de azufre. Asimig
mo,; la campana no tiene gue cubrir todas las etapas de la
vado. Ta Wltima etapa de lavado o la ctapa en que la pas-.
ta es puesta en contacto con el 1iquido de lavado de e-
va aportac16n puede estar siluads fvera de la campana, uii
rio. vacio en los receptéculos para esta etape. La dltima
disposicidn puede ser utilizeda de un modo conveniente cuel
do las dltimas ebapas de lavado son combinadas con una bpg
racibén de recuperacidén de fibras a partir de corrientéé'sg
lientes tales como aguas blancas de fabricacién proceden-—
tes del recinto de tamizado u otras corrientes procedentes
de una factorla papelera que contienen pequefias cantidades
de fibfas dispersadas, que deben ser recuperadas antes de
enviarlas al desecho o utilizacibn ulterior. Estas cofrieg

tes pueden ser hechas pasar a través de la esterilla de
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* |- pasta para recuperar las fibras y por lo tanto se pueden.
utilizar pars lavar la paste con o sin lavado o enjuagado
adicional de la pasta. Despubs de recuperaci6én de las fie
bras, se puede transportar, si se desea, una poreidn de
5 las corrientes filtradas a las cajas de descarga preceden
tes de la campana con'el fin de utilizar el Liquido, por
; si sélo o corbinado con 1fquido de ]avado adicional, pav
su u?o en las prccedentes etapas de lavaao.
[ fungue la correa perforads es denominada a veces
10 agul como tela metdlica Fourdriniexr q tela metélica, sesin
se la denomina usunlmente en la indusiria, es evidente que
la correa perforada no tiene gque scr hecha de zlambre me-
t8lico sino puede estar hecha de diversos materiales, usua]
mente de un material polimero.
15 ~  Tal como se 1nd1ca anterlormente, el gparalo la=
. vador puede ser hecho funcionar con presibén acrecentada o
con presibn redvciday; & deseo, difiriendo o siendq igeal
la presién en log diversos compartimientos individualeg-de

la campana. Una alta presibén puede ser ubilizads en compar

20 imientos que funcionan a altas tempevaturas, 0 la presidn
. : puede ser controlada en un compartimiento y se puede per—

mitir que sé ajuste la presibn en 1los otros compartimienf
;, tos. Recirculando los gases y vapores -a cadas compartimieg
to, se obtiene una abmbsfera sustancislmente congtante en
25 cada ‘compartimientoe de la campans. Loz gagses y vapores en
céﬁa compartimiento se aproximen al equilibrio o quedan

relativamente en equilibrio con el liguido existente den—
tro de la campana. Se cree que esto hsce minima o elimina
la form acién de incrustaciones u o»ros probl»mas e apa-

38 ' recen ¥y ﬁuprlme la evaporqclon ¥y veparacmén de congtitue
2011

(3
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- jentes particulares a partir del,liquido de lavado o del

1fquido de transformacidn en paéta, tales como por ejemplo
didxido de azufre desde liquido gl mulfito agotado,
La obturacién de los comparti-nientos con respec-

to a la correa on movimiento y a la esterilla de pasta si-

‘tuada sobre la correa se puede obtener simplemente median-

te utilizacién de una cortina de 1liquido circulante cuando
las presiones en todos los comﬁartimienﬁos son aproximada~
mente lag mismas o no varlan sustancialmente. Después de -

entrada de-la correa dentro del compartimiento 27, la deg
carga de suspensidn sobre la correa proporciona una corti-
na o lémina circulante de 1lfquido agotado de transformac%én
en pasta, que funciona como una obturacidn. De una'maneré
similar la obturacidén entre la esterilla en movimiento ¥y

los tabiques de compartimientos, se obtiene colocando una

de las cajas de descarga junto a la pared del compartinien

to y haciendo que la cortina de liquido de lavado sea deg

‘cargada gobre la esterilla de pasta para servir como. okiu

racién. Este método es utilizado también para proporcionar |

una obturacién a la salida desde la campana de pasta, que

' se mueve sobre la correa de alambre. Otros métodos de ob-

turacién més positivos pueden ser utilizados, y yuede sex
deseable gue se maentengan diferencias de presiones sustég
ciales entre la campana y la atmésferz o entre los coﬁpég
timientos. Por ejemplo, pueden utilizarse rodillos de ob{u
racibn o puede‘colocarse un material polimero flexible Jun
to & los tebiques y junto a la salida y la entrada para
que’el mzterial entre en qontacto con la superficie ée la
estefiila de pasta. Colocando el material polimepo flexie

ble en el comparﬁimiento de mayor presibén o lado de pre-
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-~ sibn, la diferencia de presiones aynda e mantener gl mate

]

rial en contacto con la varte superior de la esterilla de
, .
pasta.

No es egencial ‘que se dispdngan obturaciones eg
= 'bancas al aire entre los compartimientos existentes en la

‘campana o desde el exterior, especialmente cuando la campa
na eg hecha funcionar a uvna presién ligeramente inferior
a la atmosférica de mode que 1o pue&an escapar gases 0 va
pores indeseables a la gtmdésfera. Se puede permitir ung
cierta circulaci6n entre los compartimientos y desde la at
mésfera a la campana, ya que se recirculs a la campana una
gran.qantidad de gases y vapores. Usualmenbte, una porcié?
del gas y del vapor es purgada desde la corriente de reci_x_;
culaciénr de manera tal que se puede mantener una atmésfera
sustancialmenterconstante dentro de cada compartimiento de
la -campana sin dificultades con una cantidad apreci;zble de

circulacién hacia dentro o hacia fuera.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia ¥y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Paterte de
Invencién en Espafia, por VEINTE aflos, son los que se reco-
gen en lag reivindicaciones siguientes: .

lg,~ Un procedimiento para lavar pasta de madera
obtenida por digestidén de virutas de madera en wm digestor
con w liquido de transformacidén en pasta, que comprende deg
cargar une suspensién de pasta de madera en liguido agota-
do de transfommacién en pasta procedente del digestor a wn
cabecero para distribuir wniformemente la suspensgidn sobre
una correa pefforada que se¢ mueve sustancialnente en posi-
cién horizontal en wn recinto, siendo descargada dicha sus-
pensién con una consistencia de 1 a 8% en peso de pasta‘y
a wma velocidad tal que el espesor de la pasta existen#e'
sobre la correa despufs de deshidratacidén esté dentro dél
margen de 13 a 150 mm, pasando la correa a una velocidad
de 3 a 90 metros por minuto a través del recinto sobre ﬁﬁéA
pluralidad de receptéculos cerrados que comunican con elblg
do inferior de la correa, deshidratando la suspengién de‘ff
pasta sobre la correa en movimiento del liquido agotadoAde
transformacidn en pasta, lavar la pasta deshidratada de 1i-
quido agotado de transformacidn en pasta en contracorriente
con wma cantidad previamente determinada de liquido de la-
vado sometiendo a la pasta sobre la correa en movimiento,

cuendo ésta pasa a través del recinto, a uwna serie de eta-
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pas ée anegamiento con liquido y deshidratacidn, obteniéndo-
'se dichas etapas de anegamiento mediante descarga de una
léﬁina de 1Iguido sobre la parte superior de la pastaz, obbe-
niéndose dichas elbapas de deshidratacidén impulsando dentro
de los receptéculos liguido procedente de la pasta, separsn
do en el recepticulo el liguido desde los gases ¥ vapores
impulsados dentro del recepticulo desde el recinto con el
1iquido', retirando los gases y vapores de los recepbtéculos
¥ recirculando wma porcidén suficiente de los gases ¥ vapo-
res al recinto paré obtener una diferencia dé presiones en-
tre el recinto y el receptéculo dentro del margen de 25 a' i
100 mm de mercurio, controlar el nivel del lIguido existen-
te en los receptéeulos a un nivel que proporcione wn 4rea
suficiente para la circulacidn de gases y vapores en el re-
ceptéculo por encima del nivel de liquido mediente retirada
del 1iquido desde el receptéculo & una velocidad controlada,
hacer pasar la correa con las pasta desde el recinto, reti-
rar la pasta lavada desde la correa en movimiento, obtenién—-
dose dicho lavado en conbracorriente de 1-a pasta mediantc
puesta en contacto de la pasta situada sobre la correa en
movimiento en el recinto con una cantidad previemente deter—
minada de liquido de lavado, deshidratando la pasta del ii-
quido de lavado y utilizando el 1fquido de lavado obtenido
en sucesivas etapas de anegamiento y deshidratacidn para po-
ner en contacto la pasta sobre la correa més distante del |
lugar de salida de la correa procedente del recinto hasta
que sea puesta en contacto la pasia acabada de deshidrabar
de 1fquido agotado de transfomacidn en pasta.

28,- Un procédimien‘to de zcuerdo con lg reivindi-

cacidn 12, en que los vapores ¥ gases y el liquido rebira-
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do dentro de los receptéculos son hechos pasar dentro de

[1os recepticulos transversalmente desde la correa en una

distancia suficiente para acrecentar la separacidén de los
vapores y gases respecto del liquido antes de retirar el
vap&r ¥y los gases y el 1iquido desde los recepbéculos por
séparado.

38,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi~
cacién'2é% en que el recinto es un recinto de compartimien-
tos miltiples comwmicando cada compartimientp con receptéé
culos particulares, y .en gque los gases ¥y vapdres impulsados
desde los receptéculos que comunican con cada compartimien
to son recirculados al respectivo compartimiento para con-
trolar la diferencia de presiones entre el compartimiento
¥ los receptéculos que comwmican con el compartimiento.

42,- Un procedimiento de acuerdo con la reivin.-
dicacién 32, en que el caudal de los gases y vapores en los
receptéculos alrededor del liquido estd en el margen de
aproximadamente 0,3 a 4,5 metros por segundo. '

52,~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
cacién 32, en que el recinto de miltiples compartimientoé
contiene tres compartimientos, siendo obturados los pasa-
jes entre los compartimientos y la pasta existente sobre'ié
correa en movimiento medisnte una lémina circulante de 1i~\
qguido.

68 .~ Un procedimiento de acuerdo con la reivind5$
cacién 32, en que la descarga de lfguido sobre la pasta pa-
ra obtener la lémina circulante de liquido consiste en un
anegamiento de la pasta con liguido de lavado durante el la-
vado de la pasta.

T8~ Un procedimiento de acuerdo con la reivindi-
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cacidn 38, en que los {re,pores ¥ é,*ases son recirculados en
cada compartimiento en el recinto de compartimieﬁtos milti~
ples para controlar la presién en cada compar’biniientd ¥ ob-~
’cener en cada compaftmlen’co ung atmésfera sas’cencmlmente
en equilibrio con el liquido existente dentro del compartn.-

miento.

Tal ¥y como se ha descrito én la lMemoria que ante—
cede, representado en los dibujos que se acompafian y para
los fines que se han especificado: -

Eeta Kemoria consta de TREINTA Y SIETE_hojas eg-
critas a maquina por una sola cara.

‘Madrid, 09.MAY1979
P.A.

Alberte de Blzaburu

Hojn nam. 37 N ”

82,~ Un procedimiento para lavar pasta de madera. |

it
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