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" |[faccidn, de manera que la vasija de presién puede someterss. a

- |de la cdmara del reactor al - espae1o interior de la vasija de

'de pre316n, lo cual puede provocar una fragilidad todavia mgvork

nas por fuera de la zona de tratamiento térmico pueden alcanzar

‘Itemperaturas mids altas de lo deseado. Concretamente la zona de
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’ La presente invencidn se refieré a un dispositive de
traﬁamiento'térmico para alargar la duracidn de uné'vasija de
presidén; especialmente de una vasija de presién de reactor.

Por la,DE-OS 2 322 118 es conocido wn dispositivo de
esta clase. En este el dispositivbvporfénte presenta uﬁa tapa |
de cierre con la cual se cierra hermebticamente la boca dé‘l@

vasija de presidn una vez introducido el dispositivo de céiéc—

un tratamiento térmico una vez retirada el agua, estandb.t@da—
via inundada la cédmara del reactor. Al haber un fallo en la jup
ta de la tapa, que estd desarrollada especialmente como anillo

de obturacién inflable, puede tener lugar una irrupcidn,defaguav

gue la que exlstia antes del tratamiento térmlqpuy gue preclsa-

mente debe eliminarse mediante éste., Ademds con el dispositivo

conocido no pueden gobernarse exactamente diferencias de tem-

peratura graduales en la pared de la vasija, ya gque algunas Zo-

tratamiento térmico debe‘comprender»preferentémente las zonaé de
@ared de la vasija de presidén que se hallan en la zona axial del
nucleo del reactor, fragilizadas por la fluencia de neutrones.

.Aaemés_de esto debe determinarse que con el dispositivo conoci-
do no pueden protegerse del Qaléntamiento por flujo térmiéo desn

de la pared;ae la vasija de preSién, partes unidas con la vasi-

.ja ée presién del reactor, o adosadas firmemente a &ste. A tales

partes pertenece por ejemplo el asiento giratorio en la zona de

la calota del fondo. 4 esto se aflade que el asiento giratorio

tiene un coeficiente de dilatzcién diferente a causa de que su |
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material es distinto del de la vasija de presidn. Asi pues la
vasija de presidén consta de un acero al carbono aleado con pla-
queado interior austenftico, y el asiento giratorio por el con-
trario es de material austenitico. Finalmente se ha de indicar
que en el dispositivo conocido el ancho de luz de la boca de la
i'vasija no estd précticamente reducido en domparacidn al diarie-
tro interior méximo de la vasija. Sin embargo en la préctice
ocurre que en la zona de la juntura de la tapa de la vasija de
presibn, la brids de la vasija esté retraida hacia el interior
vy las tubuladuras de las tuberias de refrigerante principal, eg
lpecialmente las tubulazduras de salida, penetran gl interior de
la vasijé. y
Partiendo de un dispositivo de tratamiento térmico sg
gln el concepto de la reivindicacidn 1, la invencién se funda-
menta en el cometido de desarrollar el dispositivo de manera
lque es posible un exacto gobierno de la temperatura para las
partes de pared a tratar de la vasija de presién, y que se evi-
ta un calentamiento a temperaturas inadmisibles e indeseadamen-
te altas de partes de la vasija de presidn situadas fuera de la
zona de tratamiento o bien unidas con ésta. Ademds debe ser po-
lsible la insercidn del dispositivo de tratamiento térmico tam-
bién en vasijas de presidén cuyo ancho de luz en la zona de su
‘boca sea menor que el ancho de luz en la zona de tratamiento de
1a vasija de presidn.
Bl cometido‘impuesto se soluciona segln la invencidén
‘en un dispositivo de tratamiento térmico de la clase definida
el principio, mediante las caracteristicas indicadas en la rei-
wvindicacidn 1. las ventajas conseguibles con la invencidn se

han ce ver sobre todo en que al ser definido el gobierno de la

‘temperatura en la zZona de calentamiento las partes del reactor
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4que guedan fuers de la misma quedan por debéjo de wn nivel de .

temperatura indesezdo, en que se descarta con_seguridad una
irrupcién de agua durante el proceso de calentamiento y porque
puede efectuarse la insercién del dispositive de calefaceién
tambiéﬁ en vasijas de presién cuya boca es mis estrecha que 1a

zona de tratamiengo.

| A continuacidn se aclara mis detaslladamente la 1nven~

cién a base de cinco ejemplos de ejecucidén representados en el

ldivujo.

En la representacién esquemitica se han suprimids las
partes no necesarias para la compresién de la invencifn.
La figura 1, muestra un primer ejemplo de ejecucidn

de un dispositivo de tratamiento térmico de la invencidn, en

lalzado y parcialmente en seccién;

La figura 2, muestra en una vista en planta un $r020
de 1z tapa de cierre del dispositivo de la figura 1j

La figura 3, muestra un segundo ejemplo de ejecucidn
para w dispositivo de tiatamiento térmico insertado en uns va- |
sija de pfesidn de réécfor; en secciébn lohgitudinal v estando
representéda solo la'mitad derecha del dispositivo;’

i - La figura 4, muestra wna seccién tranversal por la
linea IV-IV de la figura 3;

La figura 5, muestra un tercer ejemplo con segmentos

2l0jados en el mistil cenfral del dispositivo a través de palanw

jcas extensibdles, en seccidén longitudinalj

La‘figura 6, muestra una seccién transversal por la
linea VI-VI, mostrédndose en representacién detallada tembién
los segmentos auxiliares;

La figura 7, muestra un cusrto ejemplo de ejecucién

Gel dispositivo segln la invencidn en el que, snalogamente a
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las figuras 5 y 6, estd previsto asimismo un mecanismo de palan-
ca extensibles para los segmentos, en el que sin embargo el ca-
lentamiento se efectua mediante gas caliente;

R La figura 8, muestra la seccién transversal por la 1li-
nea, VIII-VIII de la figura T7;

La figura 9, muestra una seccidén parcial IX-IX ée la
figura 8; : 4,

La figura 10, muestra un quinto ejemplo de ejecusibn
para un dispositivo segﬁn_la invencién con segmentos extensibles)
desarrollados como éoportes de arrollamientos de calefaccidn ine
ductores, estando representada solo la mitaed izquierda del dis-
positivo, ¥y

La figura 11, muestra un trozo de espira fléxible del
arrollamiento inductor de la figura 10, en un corte ampliado.

De la vasija de presién de reactor nuclear representa
da en la figura 1 (denominada en lo sucesivo para simplificar
como vasija de presidn), que consta de un acero aleado, resis-
tente en caliente, las partes de pared "la" resaltadas mediante
punteado estdn especialmente expuestas durante el funcionamientd
a la radiaccién de neutrones gue parten del nucleo del reactor,
y por lo tanto van estando con el tiempo cada vez mds sometidas

a una variacidn estructural, en sentido a una fragilizacién del

material. Esto puede dar lugar a que la vasija de presidén 1 tep

ga, que extraerse y sustituirse por una nueva a los 20 afios de

servicio por ejemplo. La duracidén ée la vasija de presién 1 pue-
de entre tagﬁo alargarse nediante un tratamiento térmico sobre
la base de la maleabilizacidén de regeneracidn con el dispositi-

vo que .se describe seguidamente. Bl dispositivo designado en

conjunto con 2 consta de un dispositivo calentador 3 cue puede

’

ponerse en posicidn, contiguo a las partes de pared "la" a tra-
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tar de la vasija de presidén 1, en el eSpécio interior 1lb del mig
mo. Como ée ve, la Vasijé de presién 1 se ha liberado para esto
de sus estruciuras internas, excépto uvn asiente giratorio le en
la zona de su calota de fondo ld. La brida de la vasija 1f re-
‘fOrZada, a la que normalmente se aprieta hermeticamente median-
te tornillos de brida la tapa de la vasija de presidn nO’reire—
sentada, clrcunda a una boca de vasija le que tlene un ancho de
1uz l que es menor que el ancho de luz la’ en la zona de- oared
en la zona dg pres16n la de la vasija de presién l,Aque, caomo
esté representado,'preseﬁta una figura en forma de vasovesgncigz'
mente cilindrico hueco con calota de fondo 1d. Con 1g se desige
na una de las tuberias de refrigerante principal de la vasija
derpresidn 1, suponiendose gue hay por ejemplo tres tuberias de
entrada y tres de salida en el plano normal al eje de la tuberis
de refrigerante lg representada, distribuidas'equi&istanteé en
el contorno de la vasija de presiém 1.

La sujeccidn para el dispositivo czlentador 3 consta
de un cuerpo de sustentacién 4, esencialmente cilindrico, tér-
micamente'aislanté,'que estéd alojado en un dispositivo portante
designado en conjunto con 5, con.el cual puede insertarse por
1a boca "le" en la ?asija,de presién 1 y extraerse nuevamente
de esta. Con 6 se designan wnos cables de alimentacién para 1os
élementos calentadores 3a que se hallan en la periferia del cug'
po sustentador 4,‘y con 8 se deéignan lineas de medicidn para

una viga de medlcldn Ta mdvml uue llevea termoelementos 7. La vi-
‘ - .
ga de medicidn Ta estd alojada en un varillaje de msnera que

puede llevarse desde una posicién de transporte en la que se

sentada en la cual entra en contacto con sus termoelementos 7,

con el contorno interior de la pared la. EL cuerpo sustentador
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4 puede ponerse en contacto hermeticamente mediante superficies

de apoyo 4.1 y 4.2-de su contorno exterior, con el contorno
interior de la vasija de presién, de fal manera cue delimita
un espacio de calentamiento 9 en forma de anille colindante a
|1la parte de pared de la vasija de presién la a tratar. Las su-
perficies de apoyo 4.1 se hallan en el contorno exterior de una
bride inferior 4.10 del cuerpo sustentzdor; estas superficies
lSe ¢ifien hermeticamente a la zona superior de las sﬁperfiaies
perifericas interiores de la calota, al hallarse el dispgs?tivo
en la situacidn fepresehtada. Las superficies de apoyo 4.2:éu-
iperiores estén dispuestas en segmentos 4,20 del cuerpo susten«
tedor. En el ejemplo de ejecucidn representado estos segmentos
4,20 tienen una seccidn transversal aproximadamente en forma de
L, que estid dimensionada de manera que cuando el cuerpo susten-
tador 4 descansa con sus superficies de apoyo 4.1 inferiores
len el contorno interior de la calota del fondo, pueden insertar
se en el intersticio anular 10 que gqueda entre la brida anular
4.21 superior del cuerpo sustentador 4 y el contorno interior
de la vasija de presidn 1. Los segmentos 4.20 forman un anillo
lde segmentos cerrado, con correspondientes junturas 11, que
consta por ejemplo de seis segmentos 4.2 del mismo tipo gque en
.forma de perfiles en L tumbados descansan con su ala corta en
le) contorno interior de la vasija de presién 1 y con su ala lar
ga descansan en posicidn horizontal sobre el lado superior de
la brida anular 4.21 del cuerpo sustentacdor 4. De este modo el
£uerpo sustghtador_4 puede meterse al interior de la vasija pa-
sando con su brida anular 4.10 inferior y su brida anular 4.21
superipr por la boca de la vasija, es decir especialmente por ej

lugar més estrecho de ancho de luz le, y a continuacidn se ajus

’

ta al ancho de luz la’ de la parte Ge pared la a tratar, ponien
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dose en posicidn los segmentos del cuerpq_sustentador 4.20, Co=~
mo se ve las superficies de ayojo estdn dispuestas en lés bridas
4.21 y 4.10 éel cuerno sustentador,Aestando alojados en laz bri-
da anular 4.21 superior con sus superficies de apoyo 4.2 los
segmentos de cuerpo sustentador 4.20 ajustables{ En este primer |
e jemplo de ejecucién'los seguentos de cuerpo sustentador regulady.
bles, estdn previstos solo en la.zona de la brida anuiar,4121
superior, porqﬁe a causa de la cuxvatura de la calofa el diame—
£T0 exterior de la brida anular 4.10 inferior es por una parte
suficientemente grande como para hacer bontaoto hermetico,;pero
por otra parte es suficienﬁemenﬁe pequeﬁb pare poderle intfgduf
cir por la boca de la vasija le de encho de luz 17,

EL dispositivo portante'S presents un mistil én,éélo~
sia 50 con largueros 5.1, ftravesafios 5.2 y puntales diagonales
5.3, Fn 12 zona del cuerpo sustentedor 4 el méstil en celosia
5.0 presenta una continuacién 5.4 a modo de cesto cuyas dimen-
siones exteriores son algo més pequefias que las dimensipnes in-
feriores del cuerpo sustentador 4 Y cuyos'puntalés longituding~
les, tranéversales y diagonales estén>designados con 5.10, 5.20
y 5.30. En lugar de los puntales transversales 5.20 pueden em-
plearse también correspondientes placas anulares. Gon 1los punta
les longitudinales 5.10 exteriores estén ﬁnidas patas de apoyo
12 que transcurren asi mismo en direccién.iongitudiﬁal, con pks
de apoyo 12.1 articulados, en sus extremos. Estas patas de apo-
yo 12 fijadas a la prolongacidn a modo de cesto del méstil en
celosia S.OLfsirven’al mismo tiemﬁo para la unién del cuerpo
sustentador 4 con la construccibn del méstil,'es decir mediante
sllas e apoya todo el dispositivo portante 2 con cuerpo susten-

tador 4 y elementos calentadores 3a. Segin otra variante no re-

pPresentada, las patas de anoyo 12 podrian estar slojadas tambiéd:
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desplazables longitudinelmente en relacidn al cuerpo sustenta-
dor 4, de tal manera que al apoyarse el dispositivo portante en
los pies 12.1 puede conseguirse una presién de apriete goberna~
ble de las superficies de apoyo 4.1 en la calota del fondo la.
El méstil en celosia 5.1 atraviesa la tapa de cierre que se po-
pone sobre la espalda 13 de la bride de tapa lf,,estando‘tnidé
1a tapa con el mistil en celosfa 5.0 através de hierros susten-
tadores 15, Con la finalidad de gobernar la distribucién de- tem
peratura en el espacio de la vasija de presién idb dispues#dzen
el interior de cuerpo sustentador 4, y con ello también indirec
tamente para el gobierno de la temperatura dentro del espacio
de calentamiento 9, estdn desarrolladas como trampillas ld4as 2l-
gunas partes de la tapa 14. Bstas trampillas pueden abrirse y
cerrarse especialmente por accionamiento & distancia ( no repre
sentado); en lugar ce las trampillas l4a pueden preveerse tam-—
bién correderas (tampoco representadas). En la figura 1, se re-
presentan dos de estas trampillas l4a, abiertas, por el contra-
rio la vista en planta de la figura 2, muestra la tapa e cie-
rre 14 estando cerradas sus trampillas l4a. Los segmentos 14b
son partes fijas de la tapa y no estén ejecutados como trampi-
1las.

| Tal y como se ilustra mediante las flechas 150 los
puntales longitudinales 5.1 del méstil en celosfa 5.0 estén
desarrollados como barras de celosia huecas, de maners gue por
ellas puede insuflarse aire de refrigeracidn al espapio ib. Pa-
ra esta fiqﬁlidad estdn conectadas en los extremos superiores
de los puntales longitudinales tuberias de alre de refrigera-
cidn indicadas esquemdticamente en 15.1. Bs también posibvle ten

der tuhberias de aire de refrigeracidén por separado en el mastil

en celosia 5.0, en lugar de utilizar los punteles longitudinal-
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.mente 5.1. Una bomba de inmersidn 1€ que se ha bajado hasta la

zona més inferior de la calota del fonéo 1d, posibilita vaciar
el eépacio del reactor ib. La ‘tuberia de bomba,lﬁ.l fléxible
sale al exterior por orificio de paso correspondientes del arri
estramiento del techo, a través de una polea 16.2;-1a cual esté
alojada en la parfe superior del mastil en celosia 5.0; coﬁ;
una determinada comba en forma de 5. De modo analogo saléhiél
exterior también 1asrtuberias de aire de'refrigeracién lei asi
iéomo las lineas de medicidn 8 y las tuberias de calefacciﬁﬁ}6.
En 16 se indica una posicién intermedia de la bomba de inmer-
sidén 16, que es la que adopta ésta antes de que se baje 6 una
vez que se ha subido. Ia tuberia de la bomba de inmersidén 16.1
sirve por unarpafte como tuberia dg impulsidn vy por ofra-parte |
cdmo cable portante para la bomba 16 y consta para ello de man-
guera fléxible'armada. Bl espacio del reactor r esté exenﬁo de
agua durante el proceso de calentamiento, efecfuandose el apan-
tallaje mediante el arriostramiento del techo 17.

En 7.1 se indica otro termoelemento mévil cue estd
fijado a wn brazo giratorio 7.la mévil, el cual estd alojado
por su parte girable eu una de las patas de apoyo 12. Aqﬁi no
estdn representadas las lineas de medicidn ni tampoco el meca-
nismo de giro que sirve preferentemente para el giro menejable
2 distancia. Las tuberias de refrigerante principal 1g se cie-
'rran, antes de comenzarse.con el proceso de tréﬁamiento térmico
mediante tapones aislantes 18 que pueden estar ejecutados por
e jemplo inigﬁbles con aire comprimido'o ensanchables. Con 138.1
Se designa wn varillaje pars introducir y extraer eétos tapones
aislantes 18. La polea 16.2 pertenece a un mecanismc elevador

para la bomba, no representado con detalle.

|El cuerpo sustentador 4 estd ejecutado Ge manera gue cierra a
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-prueba de calor con la pared de la vasija de presidén l. El cie=-
.rre a prueba de calor hacia arriba se origina por los segmentos
de cuerpo sustentador 4.20 que una vez metido el dispositivo

|se ponen en posiciébn bajo el agua e impiden mediante sus sola-
pes una corriente de conveccidén por los intersticios 18, Los

segmentos de tapa 1l4b fijos asumen la sujeceidn del mastil\en e
.celosfs 5.0 (seguro contra basculacidén), por el contrarib:ias
.trampillas l4a mdéviles sirven para el gobierno de la temperaw

tura del aire en los espacios ib y 9, en unidn con la corriente

de aire de refrigeracién 150. E1 dispositivo descrito estd en-
lazado mediante el ceble de medicidn y alimentacién con un Ais-
positivo de gobierno y regulacidn usual en el mercado, qug'hay
ror fuera del espacio del reactor r. El apantallaje se efectua,
-ademds de mediante las paredes circundantes, mediante los arri-
ostramientos del techo 17 ya mencionados. La utilizacién del déi‘
positivo de tratamiento térmico se efectua estando desocupada
la vasija de presidén, pero sin embargo bajo el agua. El agua
-sirve agul como medio de apantallaje. Si el dispositivo se ha
llevado a la situacién representada en la figura 1, el espacio
interior de la vasija de presidn y el espacio del reactor r
.pueﬁe vaciarse de agua con la bomba de inﬁersién 16 una vez que| . .
.se han puesto en posicidn los arriostramientos del techo 17.
-Los elementos calentadores 3a son elementos calentadores por
‘resistencia eléctricos, que calientan las partes de pared la a
tratar. Es esencial oue mediante estos elementos calentadores
-3a puede rgélizarse wun tratamiento térmico parcial, es decir un
tratamiento de solo aquellas zonas de pared en las que tiene
que eliminarse fragilidad, por el contrario permanecen practi-

camente sin influenciar por el tratamiento de teuperatura otras

L zonas de la pared.
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- Las figuras 3 y 4, muestran el segundo sjemplo de eje

cucidn en el que a diferencia de las figuras 1 y 2 cada segmen-

1a vasija 1b o bien extraerse de nuevo del interior de 1z wasija
Los segméntos 4,30 se cifien unos a otros estanéénaoV
‘termicamente, en la zona de junturas 4.30a axiales, y forman
con ello una composicidn anular cerrada, vease la figura 4,-.de
manéraAque no son necesarios segmentos auxiliares por separado.
En el ejemplbide ejecucidn representado estén preﬁistos cuatro
segmentos 4.30 distribuides en el contorno, cada uno de Los cuz
les estd dotado de orejetas de articulacidén 19 en las que eété
afticulado en cada caso un soporte 20. Un estribo 21 en'el;cpn—
torno interior del cuerpo sustentador 40 o bien en el contorno
interior de los respectivos ségmenfos 4.30, impide una bascula-
cién de los segmentos al insertarse o bien extraerse. En lugar
de un tapdén obturzador pars la tuberia de refrigerante principal
lg estéd gqui previsto un piatillo-obturador 180 que estd fijado
al respectivo soporte 20 a través de-una verilla 181. La tapa
-dé cierre 140 puede estar subdividida, al igual-que el cuerpo
sustentador 40, en distintos segmentos que una vez puestos en
'posiciSn todos ellos 4.30 producen asi misamo una compdsicidn de
taﬁa cerrada hermeficamente. Los distintos segmentos de la tépa
de cierre estén designados con 14l y puntales de refuerzo y sus
tentacidn cph 142, Estos Gltimos estén fijados con un extremo
‘ai soporte 20 y con su otro extremo al respectivo segmento 141.
Por lovdemds las parteszuncionalmente iguales al ejemplo Ge

ejecucidn de las figuras 1 v 2 estdn dotadas también de las mig

mgs cifras de referencia. El proceso de tratamiento térmico dis
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tral. Aqui los segmentos 4.40 estén enganchados a través de ca-

11.400. Las palancas extensibles estén articuladas en sus extre-

‘hasta la tape de cierre 1.400 tal que al sacarse el dispositivo

lestd dptado en su extremo superior de una argolla de enganche

132 para un gancho de grua o similar. El platillo obturador 180

curre en el mismo sentido que se ha descrito.

En el tercer ejemplo de ejecucidn segin las figuras
5y 6, el cuerpo sustentador 400 visto en su contorno estd sub-
dividido en varios segmentos 4.40 sevarados unos ée otros me-
diante junturas 22 axiales pasantes (vease la figura 6), y estod

segmentos 4.40 estdn alojadss a través de palancas extensibles

23 en un mastil central 500, de manera que al desplazarserékialm

mente el mastil central 500 relativamente a los segmentos%4.40,

estos tltimos se tienden radialmente en relacidn al mastil- cen-

bles de traccidn 24 (en lugar de esto podrian em@learse tanbién
varillas de articulacidén) a una placa de cierre 1.400, atrave-
sando el mastil central 500 1la tapa de cierre 1.400, desplazan-~
dose axialmente en un taladro paéante 25, posibilitando un mo-
vimiento relativo respecto a los segmentos individuales 4.40.
Los cables de traccidn estén enganchados en correspondientes

orejetas 26 de los segmentos 4,40 y 27 de fa tapa de cierre

mos exteriores en correspondientes orejetas de articulacién 28

que estdn fijadas en el contorno interior de los segmentos 4.40,

ly en sus extremos interiores en estrellas de orejetas 29 gue es+

tén fijadas en el mastil central 500. E1 cuello anular 30 que-

ajusta fijo en el mastil central 500 tiene una separacién 31

se contraen primero los segmentos 4,40 y en la dltima parte de
ésta carrerade contraccidn el cuello anular 30 arrastra a la

‘tapa de cierre 1.400, Para esta finalidad el mastil central 500

lpara la tuberia de refrigerante principel lg se halle en este
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L ~ La figura 6, muestra que para hermetizar las junturas

|22 axisles entre segmentos 4.40 contiguos tangencialmente estén
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ejemplo de ejecucidén en un varillaje de palanca giratoria 33 que
estd alojado girable eﬁ un soporte de cojinete 34 de la tapa de
.cierre 1.400 ¥ étraviesa con la palanca 33a wn orificio de paso
35 de la tapa de cierre 1.400, de tal ménera gue es posible un
#dvimiento de giro limitado. BEa 36 se indica un Varilléje de

accionamiento que emti articuladé en el brazo de palanca,Biﬁ

pia{

previstos segmentos aﬁxiiiares 37 distribuidos por el contorno
de ios segmentqs, los cualesval'igual que los segmentos 4.4C
son desplazables a diametros mayores y al estar agrandado el
didmetro el cuerpo sustentador 400 cubre a prueba de flujo“tﬁr-
mico los intersticios 227 tangenciales entre los segmentos 4.40
lextendidos. Los segmentos auiiliaresA37 esténAarticulados al
igual que los segmentos 4.40, éAtravés de palancas extensibles.
en el mastil,céntral 500, éstando designadas con 23.1 estas pa-
Jlancas extensibvles fadialmente algo mds cortas. Como cojinetes
de articulacién para los extremos exteriores se utilizan de nue
vo orejetas 28 y para los extremos exteiiores la estrella de
;orejeta'zg. For lo deméds las partes funcionslmente iguales res-
pectc al primero y al segundo. ejemplo de‘ejecucién estén dota-
das Ge las mismas cifras de referencia. El tratamiento térmico
se efectua como se ha deécrito a bése el primer ejemplo de éjg
cucibn. Lt 7

.- En el ?uarto ejemplo de ejecuci6n segin la figura Ty
8y 9 los segmentos 4.50 y los segmentos auxiliares 370 forman

.en unién con la zona de pared la, con le que Ceben ponerse i-

gualmente en contacto hermético andlogamente al tercer ejemplo
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mgnte en la posicidn de calentamiento I representada en la figg
ra 7y en la parte derecha de la figura 8. A la cémara de calen
tamiento por gas 38 estdn conectadas tuberias de entrada de gas
392 y tuberias de salida de gas 39b. Como medio de calefaccidn
puede emplearse por ejemplo aire caliente; sin embargo e§°fém—
bién posible emplear un gas inerte en el caso de que el ﬁéﬁérﬂﬂ
de la pared de la vasija a calentar tienda a oxidaciones ﬁb de-
seadas. La acometida de gas 39a est4 conectada, segin el dete-
1le de la figura 9, a través de un codo de tubo 39al doblado
en forma de U a una parte de entrada 38a superior de la cédmara
de gas 36, por el contrario la salida de gas 39b estd conecta~
fa, asi mismo a través de un codo de tubo 39bl dobladc en for-
ma de U, a la zona inferior de la cémara de gas 38, pasandv por
.una pared periferica de los segmentos 4.50. Los lugares de cone
xién para las acometidas de gas 39a se forman por salientes 42
.en forma de czja que se destacan del contorno interior de los
Segmentos auxiliares 370. En el ejemplo de ejecuciédn represen-
tado cada uno de los segmentos auxiliares 370, asociados cada
uno a un cuadrante, estén conectados a sendas acometidas de gas
-3%a, y también estdn asociadas sendas tuberias de salida 39a a

cada uno de los segmentos 4.40 de los cuatro cuadrantes. Median

-Los ‘segmentos 4.50 y los segmentos auxiliares 370 estdn articu-
-lados en este ejemplo de ejecucién muevamente a palancas exten-
L]
. 5 .
-sibles 23, .andlogamente al tercer ejemplo de ejecucidn, y las
. partes correspondientes estén designadas con las mismas cifras

-de referencia que en el tercer ejemplo de ejecucidn. kn este

-ejemplo, al igual que en el tercer ejemplo de ejecucidn deschri-

-to anteriormente, el peso propio del mastil central 5C0 puede

de ejecucidn, une cédmara de calentamiento por gas 36, y conereta. -
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tos'y otros detalles representados en la figuras 1. CLLE

1tén desarrollados como soportes de un arrollamiento inductérA4}

tte entre las espiras cuandoc éstag se encuentran extenaldas ESw

‘no estar touavia extendido el cuerpo sustentador 4’ o bien sus |

%0 es,‘entre otras, que en el contorno interior de la zona de

pared la no se forman cémaras de gas que hayan de hermetizarse
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-puede hacerse tan grande que ejerza fuerzas de'extensién sufi-

Lcientemente grandes sobre los segmentos 4.50 y 370, o bien 4.40
ry 37. E1 proceso Ge tratamiento férmico>se efectua coho Ya se

|ha 22larado, no habiendose dibujado para simplificar en los ejem
plos de ejecucidn 2 = 4 la bomba de inmersidén, los permoelemen~
. En el quinto ejempio‘de ejecucidn de lasrfiguraéfﬁo ¥
11 los segmentos designados aqui con 4,60 y los segmentOSvéuxi-

liares, no visibles con detalle, de um cuerpo sustentadoriéi es

El campo alterno electromégnétiéo producible mediante el ééro-
llamiento inductor 43, atraviesa el aislamiento de los seg@én—
%05 4.60 y produce en la zona de paréd la de la vasija de pre~-
sién 1 corrientes pardsitas que dan lugar asi mismo al necesanb
calentamiento de la zZona ds pafed la a temperatura de regenera-
cidn., La acometida de corriente alterna estd designada con 43a
'y la derivacién cbn 43b. Se trata de un czble fléxible de co-
rriente de'fuerza. Con el fin deAque las espiras de inductor
del arrollamiento 43 pue&en seguir el movimiento de extensién
Y se cifian al contorno 1nte%10r del cuerpo sustentador 47, es-
tas estén dotadas de trozos ¢e espira 44 fléxibles que se coné

traen en forma de bucle. Como se ve estas piezas hacen de puen-

tando agranaa&a su nerlferla. La figura 11 muestra una de estas

plezas de espira 44 Iléxmble, contraida en forma de bucle, al

Segmentos 4.60. La ventaja del arrollamiento inductor 43 descri

hacia afuera; méds bien se han de mentener e ciertos limites
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Fesencialmente solo las perdidas de radiacién, lo cual puede con
seguirse de modo favorable debido a gue el cuerpo sustentador 4
se dota de una superficie especular en su contorno exterior. Es+
ta medida es por lo demds ventajosa tambidn para los ejemplos
de ejecucién 1 a 4. Con el fin de gue en el contorno exterior
de la vasija de presidén 1 a someter al tratamiento $6rmic6 - wo
produzcan excesivas pérdidas de radiacién puede preveerse:fam~
bién en esta zona un azislamiento, por ejemplo un aislamien%o de
1dminas metélicaé resistentes a la temperatura (no represéh&ado‘
Descrita sustancialmente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas sonisﬁs-

ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINDICACICIHLS

l.~ fe rfecclonanientos en dispositivos de tratamiento tér
ﬁico para alarga la duracidén de una vasija de presilén, especial
mente‘de uwa vasija de presibn de reactor, cuyo material resis- |
tente al calor estéd sometido por fluencia de neutrones a alterad
ciones de éstruetura dependientes dei tienmpo, del tipoAquéiﬁre-
senta un aispositivo calentador que puede ponerse en posicéén,
contiguo a las partes de pared a trétar.devla'vasija de prgsién,
en el espacio interior de la mismz, ademés con una sujeccidn va-
ra el dispositivo calentador que presenta un cuerpo sustentador
lesencialmente cilindrico hueco gue estéd alojado en un dispositi~
Vo ﬁortante mediante el'cuél puede introducirse por la bocg de
la vasija 2 la misma y extraerse de nuevo, estando 1nundados el
lespacio interior de la vasija de preslén ¥ e‘I espacio del reac-
tor para la introducidn y extraccidén del dispositivo, y estando |
vaciado de agua de inundacién el espacio interior del reactor,
exento de estructuras internas, para el tratamiento férmico,

caracterizados porque el cuerpo sustentador estéd desarrollaco

“leemo cilindro aislante y puede ponerse en contacto hermetico me-

diante superficies de apoyb de su contorno esterior, con el con-
torno interior de la vasija &e_presién, &e tal manera gue deli- |
mita un espacio de calentanmiento envforma de anillo colindante
> las partes de pared a tratar de.la vasija de presidn, y poragug
ei'tratamiento térmico se efectua estando el espacio del reactor
vacio y apaQﬁallado'hacia fuera mediante arriostramientos de ta-
Pa. A _

2. Perfeccignamienfds,segﬁn reivindicacién 1, caracteri-

zados porcue las superficies ce apbyo estén dispuestas por lo

penos en el'e xtremo superior del cuerno °usuenua&o“ en segmentos
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de cuerpo sustenbtador regulables de tal manera que el cuerpo
sustentador puede introducirse en el interior de la vasija con
un didmetro exterior méds peqguefio que el ancho de luz de la boca
de vasija y a continuacién es ajustable al ancho de luz de las
partes de pared a tratar.

3.- Perfeccionamientos segn reivindicacién 1 o 2, darac-
i‘terizados porque las superficies de apoyo estén dispueéta€1én
bridas de los extremos superior e inferior del cuerpo susténta-
dor, estando alojados por lo mencs en la brida superior ldélseg
nentos de cuerpo sustentador regulables :
| 4,~ Perfeccionamientos segln una de las reivindicaciones
1l a 3, caracterizados porque cuando comprende elementos de{me—
dicidn de temperatura alojados en. el cuerpo sustentador,'desvig
bles en direccidn radial y que se ponen en contacto con las zo-
nas de calentamiento de la pared de la-vasija de presidn, los
lelementos de medicibén de temperatura se fijan a una viga de me-
dicibn orientada preferentemente paralela al eje de la vasija

de presidn, y la viga de medicién esti alojada en el contorno

exterior del cuerpo sustentador, gobernable a través de un vari-
1llaje poniendola en ataque y fuera de atague con la pared de la
vasija de presidn.

5.- Perfeccionamientos seglin una de las reivindicaciones

1l a 4, caracterizados porque cuando presenta el dispositiveo por

da de la tapa de la vasija de presidn, para el gobiernc de la
distribuciégfde temperatura en el espacio de la vasija de pre-
sién que queda dentro del cuerpo sustentador, ¥ con ello también
dentrosdel espacio de calentamiento, algunas partes de la tapa

de clerre estén desarrolledas como trampillas o correderas ac-

cionadas a distancia preferentemente.
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|para ventilar el espacio de la vasija de presidén que queda por

[desarrolladas como tuberias de aire de refrigeracidén barras de

dividido, visto en su contorno, en varios segmentos separzdos

de manera gue al desplazarse axialmente el mastil central rela-
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- 6.~ Perfeccionamientos segln una de las reivindicacio-

nes 1 a 5, caracterizados porgue cuando presenta un mastil cen-
tral como dispositivo portante del cuerpo sustentador, en el
mastil central estén tendidas tuberias de aire de refrigeracidnmj

dentro del cuerpo sustentador. ' . S

! 7.~ Perfeccionamientos segin reivindicacién 6, pocrgue

cuando presenta un mastil en celosia como mastil central,-ostén

celosia huecas.
8.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindiczcio-

nes 1 a 4, caracterizados porque el cuerpb>sustentador ssta sub

unos de otros por junturas axiasles pasantes,'y cada uno dz €S-
tos seguentos estid suspendido en un disposifivo portante por seg|
parado, y los segmentos son insertables sucesivamente en el in-
terior de la vasija y con ello se edosan unos a otros, con jun-
buras axlales, hermeticameﬁte, formando un cuerpo cilindrico
cerrado (figura 3 y 4). - ,

9.~ Perfeccionamientos segln una de las reivindicacioned
1l a4, caracteriza&os ?orque el cuerpo susfentador esté’subdivg
dido, visto en su contorno, en varios segmentos separados unos
vdevétros por junturas axiales paéantes, y estos segmentos estdn

alojados a través de palancas extensibles en un mastil central,

. 1Y ' : L
tivamente z2.los segmentos estos Wltimos se extienden radialmen-
te en relacién al primero,~estanﬁo previstos medlos para herae-
tizar Yas junturas axiales que se ven abriendo debido a la ex-

tensidn.

10.- Ferfeccionamientos segln reivindicacién 9, carac-
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terizados poroue los segmentos estén enganchados a través de ca
bles de traccidn o varillas:de articulaciédn, a una placa .de cie
rre, y el mastil central atraviesa, desplazable axialmente, a
esta Gltima posibilitando un movimiento relativo respecto a los
distintos segmentos.

11l.- Perfeccionamientos segin reivindicacidn 9 oin;
caracterizados porque para hermetizar las junturas axialeé an—~
tre segmentos contiguos tangencialmente, estédn previstos s§g~
mentos auxiliares distribuidos por el contorno de los segﬁéntoa
los cuales, al igual que los segmentos, son desplazables atdié—
metros mayores y al estar agrandado el didmetro el cuerpo.sus-
itentador cubren los intersticios tangencizles entre los segmen-

tos.

12.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicecio-
nes 2 g 11, caracterizados porque cuando presenta calentamiento
por gas, entre Los segmentos y la vasija de presién se forman
luna o varias cémaras de gas de calefaccidn,’y las cémaras de
gas estén conectadas a acometidas y derivaciones de gas de ca-
lefaccidn.

13.~ Perfeccionamientos segin una de las reivindicacio-
nes 2, asi como 4 a 1ll, caracterizados porque un celentamiento
dinductivo de las paredes de la vasija, estando desarrollados los
segmentos como soportes de un arrollamiento inductor.

14.~ Perfeccionamientos segin reivindicacién 13, carac-
terizados porque las espiras del arrollamiento inductor estén
dotadas ce p}ozos de espira fléxibles de una longitud tal que
estos puentean el agrandsmiento periferico de las espiras que
experinentan estds dltimas al extenderse.

15.~ Perfeccionamientos en disvositivos de tratamiento

térmico para alargar la duracidn de una vesija de presién, tal



v como gueda sustancialmente descrito en la presente ilemoria ¥y
en los dibujos adjuntos.
Bsta Hemoria consta de veintidos hojas escritas a né-

guina por una sola cara.

‘ SRR L
Madrid, 9§ JUN. W78

KRAPTWERK UNION AKTIENGESELLSCHAPT, -

v

J‘ “l G[‘

s pr Fiemadoy 3 Susrer ¥




KRAFTWEIRK UNION AKTIENGESELLSCHAPT, 5 Hojas n¢ 1.

/ //},///i {Y////AY/////////AV////

A U51 Juct62 im0
/ ﬁ 1La
L/
s3ll/ |51
’ 52
. ¢
y o] 50
A - ] ‘
/| 16" ]! C -
y 1a
/
/




KRAFI'WERK UNION AKTIENGESELLSCHAPT, 5 Hojos no 2.

18114
20~ ,

-7

\ Z
zmlﬂ] ]\“¢ .
Iv g N4
LN /éf._{
..5_0. »§3 /"'"]a




KRAFTWERK UNUON AKTIENGESELLSCHAFT, 5 Hojas ne 3. .

2
5 .
00, ‘(%ﬂ o %

N Q\\\S\\\r\\;ji, /
= 3514?(.412:519
<N

o 33a 1N
2 8 |7
i726 %
T [l L

e
~Na
(o =]

Fa

\\\/\\\X\\
A1l
A1

NN .\'\‘{QX\Z\\
Co
oy

500 N o




KRAPTWERE UNION AKTIENGESELLSCHAFT,

.5 Hojas n? 4,

3931
FIG 7 T liss

ffB 2 f,f3
wat| (o) |1
ISR e
¥ ¥ i
| =1 1
LRl 1R
i 50\[1» ‘
1Y Y
Y | =Y | /]
v /\m\\\ %? — AW ér
L / ‘ (i BN 1
7 29 L_\ »,9 é ! —
/:\\\‘ J 23 2w L2 L/
g | \J 4 o A—
; 28 ¢ | ;//
W U } ;;
|

FIG 9

Mo B
63

BYS R '“ e
NAR A DLE
1 MBDNEZ 2N Y

22“{%‘ §. Buar
s .




KRAFIWERK UNION AKTIENGESELLSCHART, 5 HojJas n? 5.

NN

L3aAL___1-63b

1
é / :‘%
2
N
j (z.z.
ta N o=
é}" n

|

&2
|
SIS

(-

ini/// LA,
&L@
A

460




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



