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El presente invento se refiere a un método para

hacer wna conexién eléctrica entre dos conductores eléetri-

cos y a conectadores apropiados para utilizarse en tal co-
nexién. ‘ )
Se han utilizado ampliasmente manguitos restable- ‘
cibles por calor para hacer conexiones eléctricas, siendo
utilizado en glgunos casos el cémbio de dimensgiones de 'bal

mangulto al calentar tnicamente con el fin de agegurar, por

ejemplo, que wn manguito que sea suficientemente grande pa-~

ra ser deslizado con facilidad sobre wa junta s aislar es-
té, después de calentar, en acoplamiento apretado alredador
de la jwta, y en otros casos se utiliza también, o alter-
nativamente para, por ejemplo, mover o ejercer presidn 50— .
bre otra substancia u objeto. Asf, por ejemplo, si wn man-.
guito contraible por calor contiene un material fusible ‘(por
ejemplo aleacidén de soldadura) tal como se deseribe en la
memoria de patente de los Estados Unidos nlmere 3.243.211,
el material fusible puede ser impulsado, al contraerse so-
bre el manguito contraible por cglor, a Intimo contacto con
un substrato existente dentro del menguito. Independiente~
nente de gue esté presente o no una substancia tal como un
materigl fusible, la contraccidn de un menguito contraible
por calor pﬁede actuar también para mover conjuntemente, o
para mantener juntos, a dos conductores eléctricos inserio-
dos en el menmguito de menera tal que sc pueda hacer entre
ellos wna conexidn eléctrica digna de confianza.

Avnque manguitos restablecibles por calor, tales

como log deseritos en la patente de log Xstados Unido

A
i NV~

b}

mero 3.243.211, han probado ser muy satisfactorios pars un
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amplio nimero de agplicaciones para hacer conexiones eléetri-
cas, pueden aparecer problemas cuando ha de hacerse una co-
nexién entre conductores individuales relativamente gruesos.
As, por ejemplo, la fuerza ejercida por w manguito contrqg
ble por calor de un tamallo apropiado durante la contraccidn,
no siempre puede ser lo suficientemente grande para llevar
a conductores gruesos a suficiente proximidad entre sl pa-:
ra hacer una conexidn eléctrica digna de confianza; cuendo,

se inserten de modo lateralmente yuxtapuesto conductoreg’-.

PO

-

gruesos a través del mismo extremo de un menguito, éstos -

«

pueden tener tendencia a divergir por salto eléstico, wma |

EREIV I

tendencia que 1no necesariamente seri superads retorciendo. -,

’

r,,

los conductores conjuntamente antes de insertarlos dentro

del manguito. |
El presente invento crea un método de hacer uné
conexidén eléctrica entre dos conductores eléctricos,que,
adends de hacer la conexidn eléctrica, incluye las opera-
ciones de colocar los conductores dentro de wn manguito con-
traible por caloxr de manera tal que cada conductor sc ex-
tienda fuera wn primer extremo del manguito, siendo soste-
nidos los conductores, mediante un elemento de insercidn
colocado dentro del manguito, en una relacidén transversal
substanciglmente fija uno con relacidn al otro en el mangui-
to, con lo cuval se puede hacer una conexidn eléctrice entre
los conductores, siendo el elemento de insercidn infusible
a la temperaturs a la que son calentados los componentes
para causar la contraccién del manguito, ¥ aplicar calor
con el fin de contraer el mansulbo. EL elemento'de inéer—
cidn estd colocado ventajosamente en el manguito antes de

que log conductores sean colocados en el manguito,
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El invento crea también wnm método de hacer ung

[conexién eléctrica entre dos conductores eléctricos.que,

ademis de hacer la conexidén eléetrica, incluye las opera-
ciones de insertar cada conductor dentro de yn primer ex-
tremo de un manguito contraible por calor del cusl al menos

el primer extremo estd abierto, tenlendo el manguito un elg

|mente de insercién dentro de €1, el cual elemento de inzer-

¢ibn es infusible a la temperatura g la gue son culenitados.
los comporentes para provocar la contraccidn del mangui%dj}
v es tal que sostiene a los conductores en uﬁa relacidén :}‘
transversal substaccialmente fija uno con respecto al otyﬁa
con lo cual ge guede hacer una conexidén eléetrica dentro del
manguito entre los conductores eléctricos, y aplicar caléf,
con el fin de contrzer el nanguito. A
El presente invento crea zdembs wn método de ha—
cer una coﬁexidn elécirica entre dos conductores eléetri-

cos que, ademfis de hacer la conexidén eléetrica, incluye

[ 6]

las operaciones de insertar cada conductor deniro de un pri
rer extremo de un mhngulto contraible por calor abierto en
al menos el primer extremo, teniendo el menpuito un elemen-
to de insercidén dentro de €1, el cual elemento de ingercidn
es infusible a2 la temperatura a la gue son caleniados los
componentes con el fin de provocar la contraceidén del man-
guito ¥y proporciona al menos dos compartimientos labteralmen
te yuxtapuestos uno con respecto al otro en el manguito,
siendo zlojado cada conductor en w compartimiento diferen—
te con lo cual se puede hacer ung conexidn eléeirica dentro
del manguito entre los conductores eléctricos, ¥ aplicar cg
lor con el fin de contraer el manguito.

De acuerdo con el invento, la conexidén eléctrica
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entre los conductores se puede hace_r por cualquier método
~deseado. Asl, por ejemplo, la conexién puede hacerse por
una de las operacicnes antes mencionadas, por ejemplo me-
ramente colocando los conductores en el elemento de inser-
cién, o mediente cualquier otra operacidn que se puede lle-
var a cabo 0 no subgtencialmente de modo simultédneo con wna
o més de las etapas antes mencionadas.

La conexién eléctrica puede ser hecha, o a.crecleﬂ_q:a
tada, por ejemplo, mediante aleacidén de soldadura y/o _pqel—

PR

de ser hecha o acrecentada por contacto directo de los cop-—

2 >0

ductores. Si el elemento de insercién es conductor de la "
elasticidad, la conexidén eléctrica puede ser hecha a través
del elemento de insercién aungue a menos que los conduc‘tﬁd—’f
res estén previamente estafiados y estén alojados de modo
relativamente apretado en el elemento de inserciédn, noma]:
mente seri necesario, si la conexién ha de hacerse a través
del elemento de insercidn, que el conectador contenga una
cantidad de aleacién de soldadura, por ejemplo como una ca-
pa sobre el interior del elemento de insercibn o en ung po-
sicidn tal que al fundirlo pueda fluir o ser impulsado den-
tro del interior del elemento de insercidén, con el fin de
asesurar que se haga una conexidén digna de confianza entre
cada conductor y el elemento de insercidén. No obstante, pre
feriblemente, se hace entre los conductores wna conexidn |
eléctrice que es independiente de cualguier conexién elée~
trica de los conductores a través del elemento de insercién,
haciéndose o acrecenténdose ventajosamente la conexién in-
dependiente mediante aleacidn de soldadura y/o haciéndose

o acrecenténdose por contacto directo de los conductores.

Un método ventajoso de hacer o acrecentar ung co-
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nexidén eléctrica entre los conductores por contacto directo

"de log conductores coumpronde reborcer conjuntamente porcio-

es de los conductores que estén dentro del nangsuito pero
que no son sostenidas por el elemento de insercién. Dichas |

porciones gon, de nmodo ventajoso, reforeidas conjunbamente

haciendo girar el corcctador alrededor de su eje longitudi-
nal &l mismmo tiempo que se impide substancialmente Un movi-

miento de rotacidén de las porciones de los conductores que

se extienden fuera del conductor. Cuando se hace o acreci:eg
ta medicnte alescidn Ge soldadure una conexién eléctrica
entre los conductores, el manguito contrailble por calor p{;g
de contener, por ejemplo, wno cierta cantidad de aleacién. de
‘soldadura, aplicéndose czlor para hocer que el menguito con-
traible por caloxr se cbn“amiga ¥ hacer que la aleacidn g‘xe____
gsoldadure se funda ¥y haze o acreclente wna conexién eléetri-
ca entre los conductores. Cumdo el manguito contiene una
cantidad de aleacién de soldadura, el elemento de insercidn
debe desde luero ser infusible a la temperstura a la cue es
calentado el concctador con ¢l fin de hacer que el mansuito
se contraige ¥ que la aleacidn de soldadura se funda.

El invento creg también un método de hacer una co

nexidén eléctrica entre dos conductores eléetricos, el cual

nétodo incluye las operacicnes de insertar log conductores

dentro del nrimer extreno de wr elemento de insercidn con-
ductor de La electricidad due comprende ol menos dog comnar-
timientos lateralmente yuxtapuestos une con respecto al otro
con lo cual ge hace une conexidn eléctrica entre los conduc-
tores, estondo alojado cada conductor en un compertimiento

separado, inscrtar el conjunto dentro de wn manzuito cone-

v
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aplicar calor para contraer el manguito, siendo infusible
el elemento de insercién a la temperatura a la que son ca-
lentados los componentes con el fin de contrzer el mangui-
to.

El invento crea también un conectador restableci-
ble por calor apropiado para hacer una conexidn eléctrica
entre dos conductores eléctricos, gue comprende un mangui- -
to contraible por calor del cual al mepos un primer extreﬁﬁ
estd abierto, un elemento de insercidn colocado dentro deﬁ.‘
manguito, siendo el elemento de insercidén tal que pucde ‘s‘;ac:—
tener a los conductores en una relacidn itransversal subs:-f_
tancialmente fija uno con respecto al otro, con lo cual se
puede hacer una conexibn eléctrica, dentro del manguito ,VJ'I'en~
tre los conductores, y se puede disponer una can‘cidéd de‘ A
aleacidn de soldadura dentro del manguito entre el elemc‘an'%:
de insercién y wm extremo del manguito, siendo el elemento
de insercidn infusible a la temperatura a la que es calen-
tado en uso el conectador con el fin de provocar que el man
guito se contreiga y la aleacidn de soldadura se funda,

El elemento de insercién utilizado en el método
¥y en el articulo del invento proporciona preferiblemente al
menos dos compartimientos en el manguito, cestando los com~
paertinientos lateralmente yuxtapuestos uno -con respecto al
otro; las paredes de los compartimientos, si se desea; pue~
den estar distanciadas laterslmente (transversalmente) una
con respecto a la otra, y los extremos de los compartimien-
tos no precisan ger necesarieamente colindantes; todo lo que
ge requiere es que al nenos una seccién transversal a tra-

vés del elemento de ingercidn intersecte & ambos comparti-

mientod, En uso, cada uno de al menos dos de los comparti-
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mientos recibe a wn respectivo conductor eléetrico. Venta-

~Josamente, el elemento de insercién puede dividir meramente,

s6lo por une narbe de la longitud del manguito, al espacio
existente dentro del manguito en dos o mAs comparbin ,11entos.,
No obstante, de modo prefemble, el elemento de insercidn
propianente dlcho comprende al menos dos compartinmientos,
es decir, ninguno de log compartimientos tiene una pared
proporeionada por una poreidn del manguito,

Cuando el elemerto de insercidn proporcions unz'a.'j
pluralidad de compartimientos, al menos uno de los conduo-
tores, en el método del invento, puede guedar aplicado por
la o las paredes interiores del compartimiento dentro del
cual es alojade. Esto, no obstanlte, no es esencial ¥ vuede
producirse algin moviniento de los conductores con relacién
2l clemento de insercidn (por ejemplo movimiento lateral o

los compartimientos) con tal que los conductores sean mm1‘l:e~

nidos en una relacidn egpacial transverssl substancialmente

fija wwo con respecto al otro, de manera que se pueda ha-

cer entre ellos wa conexidn eléctrica. Preferiblemente, no

obstente, tiene lugar noco, o substancialmente ningln, movi-

miento tronoversal de los conductores con relacidn gl ele-
mento de insercidn. Venitajosamente, el elemento de inser—
cién mantiene tawbién a2 los conductores en una relacién lon
gitudinal substancialmente a2 o con respecto al otro,.
Tl invento crea ademds un conectalor restableci-
ble por calor aproniado para hacer wna Acorc,...én elécirica
eirtre dog condvctores eléctricos, ¢l cuazl conectzdor com-
rrende vn nopguito contraible por ecalor del cusl al menos
un primer extrermo estd ablerto, ¥ un elemento de insercidén A

colocado ueni:vo del monguito, siendo el elemento de inser—
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cién infusible a la temperatura a la que es calentado en
Tuso el conectador con el fin de contraer el menguito y
comprende al menos dos compartimientos lateralmente yuxba~
puestos uno con respecto al otro.

Cugndo el elemento de insercidén utilizado de
acuerdo con el invento comprende una pluralidad de compar—
timientos, cada compartimiento es definido preferiblemente
por una pared substanciglmente tubular que preferiblemente
es wmida a la ofra 0 a otra pared substancialmente tubulg%
mediante un miembro de puente. E1 elemento dé insercidnaz.
puede estar formado, por ejemplo, a base de una lémina ‘dé-,
materiai cuyos bordes opuestos han sido enrollados uno ?%T
cia el otro para fommar las paredes de los compartimientéﬁ,
o puede ser formado, por ejemplo, por un miembro generalfv
mente cilindrico, dei cuzl miembro porciones opuestas dénf
modo substancialmente dismetral han sido deformadas radiél~
mente hacia dentro con lo cual se forman los compartimien—
tos, formando las porciones deformadas hacia dentro un 5ar
de miembros de puente entre las paredes substancialmente
tubulares de losg compartimientos; los miembros de puente
pueden ester distanciados uno de otro de manera tal que los

compartinientos estén en comunicacidén unos con otros. El

aleacibn de soldadura colocada dentro del manguito entre el
elemento de insercidn y wn extremo del menguito.

Cuando el manguito contraible por calor utiliza-
do de acuerdo con el invento tiene en €1 wna cantidad de
aleacién de soldadura, ésta puede ser asociada, si se de-
sea o0 requiere, con ung cantidad de fundente, La 2leacidn

de soldadura puede estar en cualquier forme deseads, pexo

conectador comprende preferiblemente también una cantidad de




10

15

20

25

30
21059

ojn ntim. 9
ventajosamente tiene la forma de wm anillo, la aleacidn de
rsoldadura esti colocada preferiblemente entre el elementio
de insercidn y el primer exbtremo del manguito.

El manguito contraiblé por calor utilizado de acuel
do con el invento es un manguito, del cual al menos ung par-':
te se contraerd al aplicar calor y puede comprender cual-
quier material, ventajosemente un material aislante de 1a
electricidad, que puede ser convertido o mantenido en una
forma contraible porA calor. Ejemplos de materizles apropia-
dos se¢ dan, por ejemplo, en las patentes de los Estados Uni
dos ntmeros 3.086.242, 3.243.211 y 3.29'?.819, cuyas mem‘o:;i?,s
descriptivas se incorporan aqul como anterioridades. Son
particvlarmente agpropiados nateriales polimeros reti culaaos.
Fl manguito puede esbtar abierto en uno o en arbos tremos
¥ pﬁede estar provistio en o en la pro:».lm:.dad del o de ca,da
exbtremo abierto con una centidad de material fusible o Ge
otro material de obturacidén con el fin e agcrecentar la cbé
turacibfn ambiental en el o log exwbremos del manguito con-
traible por calor. De este modo, el manguilto puede impulsar
al material fusible fundido a Intimo contacto con vn conduc-
tor alojado en el extremo abierto del mamguito para propor-
cionar una obturacidn digna de confisnza. Alternabivamente,
el manguito ¥ el material fusible fundidoe nod%ifm cooperar
nara producir vna obluracidn, incluso junto a un exiremo
abierto que no reciba a uvn conductor.

Este elemento de insercidn puede comprender cual-
quier material sproniado, pero venbojosemente es conductor
de la electricidad, ¥ preferiblemen'be conprende v nebal.

Tl clemento de insercién es , de modo ventajoso, subste

cizlmente estable dimensionalmente (eparte de la cxpansién

Lo
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1 térmica normal) a la temperatura a la que son calentados
los componentes para hacer que el mangulto se contraica v
la aleacién de soldadura se funda, si ésta estd vresente,
Bl elemento de insercidn puede estar digtanciade de al me-
5 nos wo de log extremos del manguito.

De acuerdo con el invenlto, se puede hacer una co-
nexidén eléctrica digna de confianza entre dos conductores,
por ejemplo conductores en cables de telecomumicacidn, in-
cluso aunque éstos sean relativamente gruesos. Asi, el sle~
10 mento de insercidn puede mantener a los condﬁctores en nosi-
cién uno con relacidén al otro de manera tal que se pueda -
hacer catre cllos una conexidén eléctrica, por ejemnlo pox
rrir a las fuerzas de recuperacién del manguito para llevar
15 o mantener a los conductores ecn las posiciones deseadas;‘Aig
més, cuondo el elemento de ingsercidén ests construido apro-
piadamente, se puede hacer una conexidn eléctrica entre cog
ductores insertados dentro del conectador meramente retoiu
ciendo el conectador alrededor de su eje longitudinal al
20 tiempo que se impide substancialmente el movimiento de las
porciones de conductores gue se exticenden fuers del conec-
tador,

Se describirén ahora dos formas de realizacidén
del invento sélo a tituwlo de ejemplo, con referencia a los
25 dibujos anejos, en los cuales:

La figura 1l es una seccién bransversel a través
de un conccltador de acuerdo con el invento gue tiene dos
conduciores insertados dentro de &1

la figura 2 muestra el conectador de la figura 1

30 tras haber retorcido los conductores;
21059
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la figura 3 es vna vista extrema del elemento de
insercidn del concetador de la Ffigura 1j

la figura 4 es una vista laterzl del elemento de
insercién del conectador de la figura 1; i

1a figura 5 es una vista en perspectiva de wn
_m»iembro que puede ser viilizado para hacer un segundo de~
mento de insercidén de acuerdo con el inventos

la figura 6 es wna vista en perspectiva de wn elg
mento de insercidén hecho a base del miembro mostrado ei'ls
figura 5; ¥ -

la figura 7 es wna seccién transversal a través
del elemento de insercidn de la figura 6. .

Haclendo referencia ahora a los dibujos, la fi-
gura 1 muestra w conectador indicado generalimente por el*r_
nmero de referencias 1 que comprende un nanguito 2 con’cre;i-_-
ble por calor, a base de material aiglante de la electricj-;
dad, teniendo el manguito dos exbtremos abiertos, 3 ¥ 4 res-
pectivemente. Un anillo 5 de zleacidn de soldadura estd co-
locado dentrc del manguito 2 ¥ wos anillos, 6 ¥ 7 respec—
tivamente, de material poliriero fusible estim colocados en~—
tre el anillo 5 de zmleacidn de soldadura ¥ cada uno de los
extremos gbiertos 3 ¥y 4. EL manzuito 2 btiene colocado den—
tro de &1 tembién un elencnio de insercidn indicado genersl-
nente por el nlmerc de referencia 8, estando colocado el
elenento de insercién entre el =millo 5 de aleacién de sol-
dadura 7 el elemento de insercién 7 fusible.

Tal como se ve con lg nméximg claridad en las fi-
gvras 3 ¥ 4, el elemento de imsercién comprende un por de

compartinientos § definidos nor paredes generalmente Hubu-

lares, wvnidas nor un miembro de puente 10. Il elenento de
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1 insercidn puede estar formado a base de una Unica chapa

de metal, estando enrollados hacia dentro bordes opuestos
11 y 12 de la chapa para proporcionar las paredes tubula-
res,

5 El conectador de lag figuras 1 a 4 puede ser ubi-
lizado para hacer una conexién eléctrica entre dos alambres
indicados generalmente por los nimeros de referencia 13 ¥
14, Una porcién del aislamiento 15, 16 es desprendida de
cada wno de los alembres 13 y 14 para propcrcionar pdrcio%
10 nes extremas descubiertas 17 y 18, y las poréiones exﬁre@as
descubiertas 17 v 18 son introducidas dentro del conectaﬁby
a través del exbtremo gbierto 3 del manguito 2 contraible -
por calor. Cada porcidn extrema es insertada en wn Qompa?ﬁ;-
niento 9 del elemento de insercién 8, manteniendo de este .
15 . |modo el elemento de insercién a las porciones extremas eﬁ';
relacidn espacial substancialmente fija una con respecto

a la otra., Puede ser posible algin movimiento de las por;
ciones extremas 17 y 18 en los compartimientos, pero cada
porcién extrema es mantenida dentro de los confines del reg
20 vectivo compartimiento., Se observari que wna parte de cada
porcién extrema descubierta 17, 18 estd colocada dentro del
anillo 5 de aleacidén de soldadura.

El elemento de insercién © posibilita hacer una
conexidn eléotrica digna de confiangza entre los conductores
25 descubiertos. Asi, después de insercidén de las porciones
extremas 17 y 18 dentro del clemento de insercidn 9 para
proporcionar la disposicién mostrada en la figura 1, el co-
nectador puede ser hecho girar alrededor de su eje longitu-
dinal al tiempo que se impide substancialmente el movimien-

20 to de las porciones alsladas de los alambres 13 y 14. Las
21059 '
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norciones descublerftas de conduciores adyacentes al elemen-

- . . .
4o de insercidn 8 son de esbe modo reboreidss o contacto

wma con otra en 19 (véose fizura 2). Amque, por rasones

de gimslicided, =6lo se muestira en lo Tigura 2 wn retorei-
miento, se puede hecer desde luezo nés de un retorcimiento.’
Fl conectador puede ser calentado entonces para hacer gque
el noanguito 2 contreible por calor se contraige ¥ aue el
anillo 5 de gleacidn de soldadvra ¥y los anillos fusibles 6
7 7 se fundan. Le aleacién de soldatura fumdida a.crecién‘::a

1la conexidén elécirica hecha por retorcimiento de los conduc-

T .
Y-

tores, mientras que el nanzuito 2 y el elcnentbo de inse

RN

cidn fusible 6 son impulsedos o Infimo contacto con el aig-
lapiento de alambre para formar wa obluracibn ambiental. .

El extremo 4 del manguito 2 es cerrado comaletomente por la
contraceidn del menguito ¥ nor la fusidn del anillo fusi-u

ble T, de neners 42l que la conexidn entre los conductores

sea obturada completomente resnecto del ambiente cirewmdean-
te.

Avngue €l nanguito 2 en las figuras 1 ¥ 2 es mos-
trado como mposeedor dec dos exbremos cbiertos, si se desease
el extremo 4 podria estor cerrado. Ademés, cuondo una satis-
Toctoria conexidn eléctrica entre las porcibnes desny das
de los conductores se nuede hocer mersuente por retorcimien~
to, puede omitirse la alescidn de goldadura. Altermative-
mente, si estd precente aleascidn de soldéadura, en algunos

2505 se puede omitir la operacidn de retorcliziento. También
pueden omitirse los anillos fusibles 6y T, gl las circuns-
tenecias son tales gue se puede hacer sin ellos una obtura-

¢ién ambiental sotisfactoria.

Lo figure 5 nuestre wm mienbro cilindrico indica—
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do generalmente por el numero de referencia 20, gue se pue~
[ de utilizar para formar un segundo elemento de insercién

indicado generalmente en las figuras 6 y 7 por el nimero de
referencia 21, que puede ser ubilizado de acuerdo con el

invento. El elemento de insercién 21 es formado deforman-

do substancialmente porciones diametralmente opuesgtas 22,

23 del miembro cilindrico 20 radialmente hacia dentro, for-
mando de este modo dos compartimientos 24, cada wo de los
cuales est4 definido por wna pared substancialmente tubu-.:
lar y estd wnido por un par de miembros de puente 25 a lés
otros compartimientos, en donde las porciones 22 y 23 de{-f -
formadas hacia dentro proporcionan los miembros de puente.
El elemento de insercién 21 podria ser utilizado, por ejem-
plo, en lugar del elemento de insercién 8 de las figuras X
a 4. ; J

Ha de entenderse que, en el método del presente .
invento, la conexién eléctrica resultante entre los conduc—
tores se efectla sin la necesidad de cambio de dimensiones
en el elemento de insercién al contraer el manguito, aunque
no estd excluida lg posibilidad de que ftengz lugar un cam-
bio de dimensiones incidental, EL articulo del invento ha
de ser construido correspondientemente de manera que haga
posible lograr esto.

Las referencias a que el elemento de insercidn es
substancialmente estable dimensionalmente se relaciona con
el hecho de que el elemento de insercidén no estd hecho por
su parte de wn material que sea restablecible por color a la
‘cempe.ra‘cura de contraccidén o a la temperatura de fusidén de

la aleascidn de soldaduras, si ésta estd presente.
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Ios puntos de¢ invencidn propisz ¥ nueva que s
oresenten para cue seon objeto de esto solicitud de Poten~

te de Invencidn en Ispnfia, por VAINTE afios, son los que so

k=t

recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Un método de hacer uns conexién cldetriza

entre dog conductores eldéctricos, cue adends de hraczr lao
conexilén eléetrica incluye las operaciones de colocar los
conductores dentro de un mengaito contraible nor calof,de
moners, tal cue cada conductor se extiends fuer
mer extremo del monguito, siendo sostenidos los conducio-
res, mediante un clemento de insercidn colocado dentra del
manguito, erl una. relacidn tronsversal substancialments -
ja uno con respecto al otro en ¢l manguito, con le cual se
puede hacer uno conexidn eldcirica entre los conductores,
sicndo el elemento de insercidn infusible a la temmerature
a2 la cue son calentados les componentes pare provocer la
contraccidn del manguiio, y eplicar calor para contraewr cl
menseito.

28,~ Un wétodo seglin la reivindicacién 12, en
qu.e ei elenento de insercidn es colocado dentro del mongudl
10 ontes ds guc los conductores sean colocados dentro del

manguito.

gue incluye las opersciones de insertar cada conductor

dentro de un primer extremo dcl manguito contraible por

P
Qu

a de un nrie

OOR
ALITY
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|_calor, del cual al menos el primer extremo cstd abierto,
teniendo el manguito un elemento_de insercidn dentro de
él.

1%,~ Un método semin una cualouiera de 1as
reivindicaciones 12 a 32, en el que se hace una conexién
eldéctrica entre los conductores, que es independientc de
cualquier conexién eléctrica de los conductores a través
del diemento de insercidn.

52,~ Un método segin la reivindicacién. 47,

LR

en el que la conexidn independiente es hecha o acrecentida
mediente aleacidn de soldadura.

62.~ Un método segin la reivindicacidn ﬁé’o
la reivindicacidn 58, en el que la conexidn independibqﬁc
es hecha o acrecentada por contacto directo de los condug
tores.

78,~ Un método segin una cualauicra de laé
reivindicaciones 12 a 3%, en el que la conexidn eléetrica
es hecha o aerecentada poniendo en contacto directo entre
si 2 una porcidn de cada conductor aue estéd dentro del
manguito pero no es sostenida npor el elemento de inser-—
cidn,

2,~ Un método segin la reivindicacidn 713,

en el aue los conductores son puestos en contacto directo
entre si retorciendo conjuntamente una'porcién de cada
conductor oue estd dentro del manguito pero no es sostend
da por el elemento de insercidn.

98,~ Un método segin la reivindicacidn 88,
en el que dichas porciones son retorcidas conjuntamente
haciendo girar el conectador alrededor de su eje longitudi

nal al tiempo que se impide subsigunientemente el movimientp
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—de las norciones de los conductores cue se extienden fuere

acl conectador.

1102,~ Un método segin una cualquiera de las
reivindiceciones 12 a 3%, 7%, 82 y G2, cn el cue le concs
*idn eléoetrica es hecha o acrecentads medisnte aleacidn de
s0ldadura. ‘

112.~ Un método segin wna cualoniera de las

reivindicaciones 1% a 1028, en el cue el monguito contrai-

ble por calor contiene una cantidad de aleacién de soXdsdu)

ra y el eleomento de inséreidn es infusible o 1a tempers btu-
ra & la que son colentades los componentes parc hecer cue
se contraiga el mansito contraible por calor y se Tfundn 1

alcacién de soldadura, y se anlica calor para hacer ¢ue -3¢

-

contraiga el monguito contraible por calor ¥y pora hocsr

gue se funda la zlezcidn de soldadura y paras hocer o zerve-|

¢entar una conexidén eldetrice entre los conductores.
122,~ Un método semin una cuslouieran de las

reivinficaciones 12 a 1148, cen el que una clerts cantidnd

de materisles polimeros fusibles es coloczda cntre el ela-|’

nento de insercidn ¥y el o cada extremo abierito del mangni-l

t0 contraible por calor, fundidéndosc el material al apli-
car calor con el Tia de contraer el manguito.
132,~ Un método segin la reivindicacién 12,

guc incluye las owneracliones de inserftar los conduciores
dentro del primer extremo del elemento de insercidn, el
cual elemento de insereidn es conductor de la electricides
y comprende al menos dos compertimientos lateralmente yusd
tapuestos uno con respecto «l otro, con lo cual se hace
una conexidn eldetrics entre los conductores, sicndo alojs

cada conductor en un compariimiento senarado, e insertor

Q

ol

=
o

oon
ALIT,
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»—ci conjunto dentro del manguito contraible pox calor que
ticne al menos un extremo abierto.

148,~ Un método scgin una cualqulera de las
reivindiczciones 12 a 122, en el gue el elemento de incer-
¢ién proporcionea al menos dos compartimientos lateralmente
yuxtapuestos uno con respédto al-otro en el manguito y cad
conductor estd colocado en un compartimiento separado.

152,~ Un método segin la reivindicacién 142,
en el gue el elcmento de insercidén comprende una pluyal;-

¥

dad de compartimientos laterzlumente yuxtapuestos vno con

v
Y

regspecto al otro. .

162,~ Un método segin una cualauiera de 1&#
reivindicociones 132 o 158, en el gue cada compartimientb
esta definido por wna pared substencialmente -tubular, ;

178.,~ Un método semin la reivindicacidn 162,
en el cuve cada parcd substancialmente tubular estd ﬁniﬂa
con la otra, o con otra, pared substenciclmente tubular
mediante un miembro de puente,

182, Un método segin una cualquiera de las
reivindicaciones 12 a 178, en el que cl elemento de inser-
cidn estd formado a base de una Unica ldmina de material,
cuyos bordes opuestos hon sido enrollados uno hacia el otr
para formar los comuartimicntos.

198, Un método segin una cuaslquiera de las
reivindicaciones 12 a 172, en el cuve el elemento de inser-
cidn estd tormado o base de un mienbro generclmente cilin-
drico, del cual miembro porciones substancialmente opues-
tas diametralmente hen sido deformadas radialmente hacia
dentro con lo cual se forman 4os compartimientos, rormando

las porciones deformadas hacia dentro un var de miembros

[
3
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los compartinientos.,

208,~ Un metodo segin una cuslgziera de las

. /
reivindicaciones 13¢ a 198, en el que 2 cada conduchor ge
aplican la o las paredes interilores del respectivoe compar-
timiento, '

212,- Un método segin una cualouiers de las
reivindicaciones 12 g 202, en el que el elemento de inser-
cidn es substancialmente estable dimensionalmente a 1é»v
temperatura a la cue son ecalentados los componentes pafa
hacer gue se contraiga el manguito y se funda la aleacién

de soldadura, si estd presente.

!
!

222,- Un conectador restablecible por célor
apropiado onara hacer wuna conexidn eléetrica cntre dos cone
ductores eléetricos, ¢l cusl conectador comprende un man-
gnito contraible mpor calor del cual =l menos wn primer ox
tremo estd abierto, y un elemento de insercidn coloesdo
dentro del mongulto, siendo el elemento de insercidn. ta
ague pucde sogtener z los conductores en une relacidn treong
versal substencialmente fija uno con respecto al otro, coxy
lo cual se puede hacer uwna conexidn eldctrica, dentro del
menguito, entre los conductores, y aue es infusible 2 1a
temperature a la que es calentado en uvso el conéctador PO
ra hocer cue el mensuito se contraisa, ¥ cue comnrende ol
menos dos compartimlientos loteralmente yuxtapuestés uno
con respecto al otro. N '

238,~ Un conectador segdén la reivindicacidn
22%, .que incluye unz cantidad de aleacidn de soldadure dig
puesta dentro del menguito entre el clemento de ingercidn

¥y un extremo del monguito, siendo el elemento de insercidy




15

20

25

30

14099

L infusible a la temperatura a la que es calentade en us

E vl toju nan(Q

el conectador con el fin de hacer que el mansuito se con-
traiga y la aleacidn de soldadura se funda.

242,- Un conectador segun la reivindicacidn
232, en el que la alecacidn de soldadura tiene la Forms de
un anillo colocado entre el elemeato de insercidn y el pri
mer extremo del manguito.

252 ,- Un conectador segin una cualguieraz de 1z
reivindicaciones 222 a 242, en el que cada compartimi%ngo
estd delfinido por umna pared'substmncialmente tubular{j{}

2628 ,~ Un concctador segun la réivindicaqxén
2528, en el que cada pared substancialmente tubular es‘u;i—
da a la otra, ¢ a otra, nared substancialmente tubulﬁﬁfbor
un miembro de puente. -

278,~ Un conectador segﬁh una cualquiers s
las reivindicaciones 228 a 262, en el que el elemente &4
insercidn estd formado a base de una ldmine de material,
de la cual bordes opuestos han sido enrollados uno hachz
el otro para formar las paredes de los compartimientos.

2J2,~ Un conectador sesmin una cualewiera de
las reivindicaciones 228 a 262, en el cue el elemento de
insercidn.esté form%do 2 base de un miembro generalmente
cilindrico, de cuyo miembro porciones diametralmente opuey
tas de modo substaoneial han sido deformadss rodinlaente
hacia dentro, con 1o cuzl se forman dos compartimientos,
formando las porciones deformedas hacia dentro miembros
de puente entre los compartimientos.

292,~ Un conectador segin la reivindicacidn
282, en el oue los miembros de puente estdn distanciados

uno de otro de manera tal que 1os compartimientos cstdn

N
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| _en comunicacidén uno con otro.

308,~ Un conectador scgin una cualauiera de

las reivindicaciones 222
ung cantidad de material v

el elemento de insercidn

a 298,

polimero fusible colocado entre

que comprende tambidn

vy el o cada extremo abierto del

’

con los fines

manguito.

.313.- Un conectador semin una cualguieran de
las reivindicaciones 222 a 30%, en el aue cl elemento Ge
insercidn es conductor dec la electricidad. L

322,.~ Un conectador segin uwne cualguiers dc
las reivindicaciones 222 a 312, en el que el elemento de
insercidén es substoncialmente estable dimensionzlmente a

la temmersturs o 1a gue son calentados en uso log comao~

>

nentes pars hacer que el menguito se contraigs y la aleﬂ—

¢idn de soldedura, i estd presente, se fvnda,

33%,~ Un método segin la reivindicacidn 12 o
la reiviqdicacidn 32, en el que sSe usa w1 colachtudor hal
como se reivindice en vna cuslguiern de las reivindie

nes 22% g 324,

clo~

348,- Un método de hecer uns conexidn elde~
trica entre dos conductores eléctricosn, ¥ conectodor nara
usarse en dicho métogo. ‘ o

Tal y como se ha deserito en ls Hemoria que

antecede, representado en los dibujos que se acomuux an ¥y

.

especificado.

gue se hon
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1 ' Bsta Memoria consta de veintidds hojas escri-

tas o méouina por una sola cara.
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