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El presente invento se re fie re  a un método para 
hacer una conexión e léc tr ica  entre dos conductores e lé c tr i­
cos y a conectadores apropiados para u ti liz a rse  en ta l  co­
nexión.

Se han u tilizado  ampliamente manguitos restab le- 
cibles por calor para hacer conexiones e léc tricas, siendo 
u tilizado en algunos casos el cambio de dimensiones de tal^  
manguito al calentar únicamente con el f in  de asegurar, po'r 
ejemplo, que un manguito que sea suficientemente grande .pal 
ra  ser deslizado con facilidad  sobre una junta a a is la r  es­
té ,  después de calentar, en acoplamiento apretado alrededor 
de l a  junta, y en otros casos se u t i l iz a  también, o a l te r ­
nativamente para, por ejemplo, mover o e jercer presión so- , 
bre o tra  substancia u objeto. Asi, por ejemplo, s i  un man-*, 
güito contraible por calor contiene un m aterial fusib le (por 
ejemplo aleación de soldadura) ta l  como se describe en la  
memoria de patente de los Estados Unidos número 3.243.211, 
el m aterial fusib le  puede ser impulsado, a l contraerse so­
bre el manguito contraible por calor, a intimo contacto con 
un substrato existente dentro del manguito. Independiente­
mente de que esté presente o no una substancia ta l  como un 
m aterial fu sib le , l a  contracción de un manguito contraible 
por calor puede actuar también para mover conjuntamente, o 
para mantener juntos, a dos conductores eléc tricos in serta­
dos en el manguito de manera ta l  que so pueda hacer entre 
e llos una conexión e léc tr ica  digna de confianza.

Aunque manguitos restab lecib les por calor, ta les  
como los descritos en la  patente de los Estados Unidos nú­
mero 3.243.211, han probado ser muy sa tisfac to rio s  para un
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amplio número áe aplicaciones para hacer conexiones e lé c tr i­
ca s , pueden aparecer problemas cuando ha de hacerse una co­
nexión entre conductores individuales relativamente gruesos. 
Asi, por ejemplo, la  fuerza ejercida por un manguito contrai 
ble por calor de un tamaño apropiado durante la  contracción, 
no siempre puede ser lo suficientemente grande para llev a r 
a conductores gruesos a suficiente proximidad entre s i pa-^ 
ra hacer una conexión e léc trica  digna de confianza; cuando, 
se insertan de modo lateralmente yuxtapuesto conductores";-, 
gruesos a través del mismo extremo de un manguito, éstos - 
pueden tener tendencia a divergir por salto  e lástico , una , 
tendencia que no necesariamente será superada retorciendo.', 
los conductores conjuntamente antes de inserta rlos dentro , 
del manguito.

El presente invento crea un método de hacer una 
conexión e léc trica  entre dos conductores eléctricos;que, 
además de hacer la  conexión e léc trica , incluye las  opera­
ciones de colocar los conductores dentro de un manguito con- 
tra ib le  por calor de manera ta l  que cada conductor se ex­
tienda fuera un primer extremo del manguito, siendo soste­
nidos los conductores, mediante un elemento de inserción 
colocado dentro del manguito, en una relación transversal 
substancialmente f i j a  uno con relación a l otro en el mangui­
to , con lo cual se puede hacer una conexión e léc trica  entre 
los conductores, siendo el elemento de inserción infusib le 
a la  temperatura a la  que son calentados los componentes 
para causar la  contracción del manguito, y ap licar calor 
con el f in  de contraer el manguito. EL elemento de inser­
ción está colocado ventajosamente en el manguito antes de 
que los conductores sean colocados en el manguito.
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El invento orea también un método de hacer -una 
conexión e léc tr ic a  entre dos conductores eléctricos;que, 
además de hacer la  conexión e léc trica , incluye las  opera­
ciones de in se rta r cada conductor dentro de un primer ex­
tremo de un manguito contraíble por calor del cual al menos 
el primer extremo está  abierto, teniendo el manguito un ele 
mentó de inserción dentro de é l, el cual elemento de inser­
ción es in fusib le a l a  temperatura a l a  que son calentados, 
los componentes para provocar l a  contracción del manguito -, 
y es ta l  que sostiene a los conductores en una relación - 
transversal substancialmente f i j a  uno con respecto a l otro., 
con lo cual se puede hacer una conexión e léc tr ica  dentro del 
manguito entre los conductores e léc tricos, y ap licar calor, 
con el fin  de contraer e l manguito.

El presente invento crea además un método de ha­
cer una conexión e léc tr ica  entre dos conductores e lé c tr i­
cos que, además de hacer l a  conexión e léc trica , incluye 
las  operaciones de in se rta r  cada conductor dentro de un pri 
mer extremo de un manguito contraible por calor abierto en 
al menos el primer extremo, teniendo el manguito un elemen­
to de inserción dentro de é l, el cual elemento de inserción 
es infusib le a la  temperatura a la  que son calentados los 
componentes con el f in  de provocar l a  contracción del man­
guito y proporciona al menos dos compartimientos lateralmen 
te  yuxtapuestos uno con respecto a l otro en el manguito, 
siendo alojado cada conductor en un compartimiento diferen­
te  con lo cual se puede hacer una conexión e léc trica  dentro 
del manguito entre los conductores e léc tricos, y ap licar ca 
lo r  con e l fin  de contraer el manguito.

De acuerdo con el invento, l a  conexión e léc trica

üojn nám.
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entre los conductores se puede hacer por cualquier método 
"deseado. Asi, por ejemplo, la  conexión puede hacerse por 
una de las  operaciones antes mencionadas, por ejemplo me­
ramente colocando los conductores en el elemento de in se r­
ción, o mediante cualquier o tra  operación que se puede l le ­
var a cabo o no substancialmente de modo simultáneo con una 
o más de las  etapas antes mencionadas. _ ^

La conexión e léc trica  puede se r hecha, o acrecen 
tada, por ejemplo, mediante aleación de soldadura y/o pue? 
de ser hecha o acrecentada por contacto directo de los con­
ductores. Si el elemento de inserción es conductor de la  * 
elastic idad, l a  conexión e léc trica  puede ser hecha a través 
del elemento de inserción aunque a menos que los conducto­
res estén previamente estañados y estén alojados de modo 
relativamente apretado en el elemento de inserción, normal­
mente será necesario, s i l a  conexión ha de hacerse a través 
del elemento de inserción, que el conectador contenga una 
cantidad de aleación de soldadura, por ejemplo como una ca­
pa sobre el in te r io r  del elemento de inserción o en una po­
sición ta l  que al fundirlo pueda f lu i r  o ser impulsado den­
tro  del in te r io r  del elemento de inserción, con e l f in  de 
asegurar que se haga una conexión digna de confianza entre 
cada conductor y el elemento de inserción. No obstante, pre 
feriblemente, se hace entre los conductores una conexión 
e léc trica  que es independiente de cualquier conexión eléc­
tr ic a  de los conductores a través del elemento de inserción, 
haciéndose o acrecentándose ventajosamente la  conexión in­
dependiente mediante aleación de soldadura y/o haciéndose 
o acrecentándose por contacto directo de los conductores.

Un método ventajoso de hacer o acrecentar una co-
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nexión e léc trica  entre los conductores por contacto directo 
"de los conductores comprende re to rcer conjuntamente porcio­
nes de los conductores que estén dentro del manguito pero 
que no son sostenidas por el elemento de inserción. Dichas 
porciones son, de modo ventajoso, retorcidas conjuntamente 
haciendo g ira r el conectador alrededor de su eje longitudi­
nal a l mismo tiempo que se impide substancialmente i3n movi­
miento de rotación de la s  porciones de los conductores que 
se extienden fuera del conductor. Cuando se hace o acrecien 
t a  mediante aleación de soldadura una conexión e léc trica  ' 
entre los conductores, el manguito central ble por calor pue 
de contener, por ejemplo, una c ie r ta  cantidad de aleación.de 
soldadura, aplicándose calor para, hacer que el manguito con­
tro l  ble por calor se contraiga y hacer que l a  aleación de .. 
soldadura se funda y haga o acreciente una conexión e lé c tr i­
ca entre los conductores. Cuando el manguito contiene una 
cantidad de aleación de soldadura, el elemento de inserción 
debe desde luego ser in fusib le  a l a  temperatura a l a  que es 
calentado el conectador con el fin  de hacer que el manguito 
se contraiga y que l a  aleación de soldadura, se funda.

El invento crea también un método de hacer una co 
nexión e léc tr ica  entre dos conductores e léc tricos, el cual, 
método incluye la s  operaciones de in se rta r  los conductores 
dentro del primer extremo de un elemento de inserción con­
ductor de la  e lectric idad que comprende al menos dos compar­
timientos lateralm ente yuxtapuestos uno con respecto al otro 
con lo cual se hace una conexión e léc tr ica  entre los conduc­
to res, estando alojado cada conductor en un compartimiento 
separado, in se r ta r  el conjunto dentro de un manguito con-
tra ib le  por calor que tiene al menos un extremo abierto, y
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aplicar calor para contraer el manguito, siendo infusib le 
nel elemento de inserción a l a  temperatura a la  que son ca­
lentados los componentes con el fin  de contraer el mangui­
to .

El invento crea también un conectador restab leci- 
ble por calor apropiado para hacer una conexión e léc trica  
entre dos conductores e léctricos, que comprende un mangui-- 
to contraible por calor del cual al medios un primer extremo 
está abierto, un elemento de inserción colocado dentro del^ 
manguito, siendo el elemento de inserción ta l  que puede sos­
tener a los conductores en una relación transversal subs-* 
tancialmente f i j a  uno con respecto a l otro, con lo cual se, 
puede hacer una conexión e léc trica , dentro del manguito,'en­
tre  los conductores, y se puede disponer una cantidad de 
aleación de soldadura dentro del manguito entre el elemento 
de inserción y un extremo del manguito, siendo el elemento 
de inserción infusib le a la  temperatura a l a  que es calen­
tado en uso el conectador con el f in  de provocar que el man 
güito se contraiga y l a  aleación de soldadura se funda.

El elemento de inserción u tilizado en el método 
y en el articulo del invento proporciona preferiblemente al 
menos dos compartimientos en e l manguito, estando los com­
partimientos lateralmente yuxtapuestos uno con respecto al. 
otro; la s  paredes de los compartimientos, s i  se desea, pue­
den e s ta r distanciadas lateralmente (transversalmente) una 
con respecto a la  o tra , y los extremos de los compartimien­
tos no precisan ser necesariamente colindantes; todo lo que 
se requiere es que al menos una sección transversal a t ra ­
vés del elemento de inserción in terseote a ambos comparti­
mientos. En uso, cada uno de al menos dos de los comparti-30

21059
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mientos recibe a un respectivo conductor e léc trico . Venta­
josamente, e l elemento de inserción puede d iv id ir meramente, 
sólo por una parte de l a  longitud del manguito, a l espacio 
existente dentro del manguito en dos o más compartimientos., 
No obstante, de modo p referib le , el elemento de insercidn 
propiamente dicho comprende a l menos dos compartimientos, 
es decir, ninguno de los compartimientos tiene una pared 
proporcionada por una porción del manguito.

Cuando el elemento de insercidn proporciona una " 
pluralidad de compartimientos, al menos uno de los conduc­
to res, en el método del invento, puede quedar aplicado por 
l a  o la s  paredes in te rio res  del compartimiento dentro del 
cual es alojado. Esto, no obstante, no es esencial y puede 
producirse algún movimiento de los conductores con relación 
al elemento de insercidn (por ejemplo movimiento la te ra l  en 
los compartimientos) con t a l  que los conductores sean mante­
nidos en una relación espacial transversal substancialmente 
f i j a  uno con respecto a l o tro , de manera que se pueda ha­
cer entre ellos una conexión e léc trica . Preferiblemente, no 
obstante, tiene lugar poco, o substancialmente ningún, movi­
miento transversal de los conductores con relación al ele­
mento de inserción. Ventajosamente, e l elemento de inser­
ción mantiene también a los conductores en una relación Ion 
gitudinal substancialmente f i j a  uno con respecto a l otro.

El invento crea además un conectador restab lecí- 
ble por calor apropiado para hacer una conexión e léc trica  
entro dos conductores e léc tricos, el cual conectador com­
prende un manguito contraible por calor del cual al menos 
un primer extremo está  abierto, y un elemento de inserción 
colocado dentro del manguito, siendo el elemento Re inser-

í MoJ nAm 7
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ción in fusib le  a l a  temperatura a l a  que es calentado en 
liso el conectador con e l fin  de contraer el manguito y 
comprende al menos dos compartimientos lateralmente yuxta­
puestos uno con respecto al otro.

Cuando el elemento de inserción utilizado de 
acuerdo con e l invento comprende una pluralidad de compar­
tim ientos, cada compartimiento es definido preferiblemente 
por una pared substancialmente tubular que preferiblemente 
es unida a l a  o tra  o a o tra  pared substancialmente tubular 
mediante un miembro de puente. El elemento de inserción, 
puede es ta r formado, por ejemplo, a base de una lámina/dé ̂  
m aterial cuyos bordes opuestos han sido enrollados uno ha­
cia el otro para foimar la s  paredes de los compartimientos, 
o puede ser formado, por ejemplo, por un miembro general-r 
mente c ilindrico , del cual miembro porciones opuestas de . 
modo substancialmente diametral han sido deformadas rad ia l­
mente hacia dentro con lo cual se forman los compartimien­
tos, formando la s  porciones deformadas hacia dentro un par 
de miembros de puente entre las  paredes substancialmente 
tubulares de los compartimientos; los miembros de puente 
pueden estar distanciados uno de otro de manera t a l  que los 
compartimientos estén en comunicación unos con otros. El 
conectador comprende preferiblemente también una cantidad de 
aleación de soldadura colocada dentro del manguito entre el 
elemento de inserción y un extremo del manguito.

Cuando el manguito contraible por calor u t i l iz a ­
do de acuerdo con el invento tiene en él una cantidad de 
aleación de soldadura, ésta puede ser asociada, s i se de­
sea o requiere, con una cantidad de fundente. La aleación 
de soldadura puede es ta r en cualquier forma deseada, pero
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ventajosamente tiene la  foima de un an illo . La aleación de 
-soldadura está  colocada preferiblemente entre el elemento 
de inserción y e l primer extremo del manguito.

El manguito contra!ble por calor utilizado de acuer 
do con el invento es un manguito, del cual a l menos una par­
te  se contraerá a l ap licar calor y puede comprender cual­
quier m aterial, ventajosamente un m aterial a islante de la  
e lectric idad , que puede ser convertido o mantenido en una 
forma contra!ble por calor. Ejemplos de m ateriales apropia­
dos se dan, por ejemplo, en la s  patentes de lo s  Estados Uni 
dos námeros 3.086. 242, 3.243.211 y 3.297.819, cuyas memorias 
descriptivas se incorporan aquí como anterioridades. Son , 
particularmente apropiados m ateriales polímeros reticulados. 
El manguito puede e s ta r abierto en uno o en ambos extremos 
y puede estar.p rovisto  en o en l a  proximidad del o de cada 
extremo abierto con una cantidad de m aterial fusib le o de' 
otro m aterial de obturación con el fin  de acrecentar l a  ob­
turación ambiental en e l o los extremos del manguito con- 
tra ib le  por calor. De este modo, el manguito puede impulsar 
al m aterial fusib le fundido a íntimo contacto con un conduc­
to r  alojado en el extremo abierto del manguito para propor­
cionar una obturación digna de confianza. Alternativamente, 
el manguito y el m aterial fusib le fundido podrían cooperar 
para producir una obturación, incluso junto a un extremo 
abierto que no reciba a un conductor.

Este elemento de inserción puede comprender cual­
quier material apropiado, pero ventajosamente es conductor 
de la  electricidad, y preferiblemente comprende un. metal.
El elemento de inserción es , de modo ventajoso, substan­
cialmente estable dimensionalmente (aparte de la  expansión
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ténnica noxmal) a la  temperatura a la  que son calentados 
"los componentes para hacer que el manguito se contraiga y 
la  aleación de soldadura se funda, s i ésta está presente.
El elemento de inserción puede estar distanciado de al me­
nos uno de los extremos del manguito.

De acuerdo con el invento, se puede hacer una co­
nexión e léc tr ica  digna de confianza entre dos conductores, 
por ejemplo conductores en cables de telecomunicación, in­
cluso aunque éstos sean relativamente gruesos. Asi, el 310̂ - 
mento de inserción puede mantener a los conductores en posi­
ción uno con relación al otro de manera t a l  que se pueda \  
hacer entre ellos una conexión e léc trica , por ejemplo por 
retorcimiento y/o por soldadura, sin la  necesidad de recu­
r r i r  a las  fuerzas de recuperación del manguito para lle v a r 
o mantener a los conductores en la s  posiciones deseadas. Ade 
más, cuando el elemento de inserción está  construido apro­
piadamente, se puede hacer una conexión e léc trica  entre con 
ductores insertados dentro del conectador meramente re to r­
ciendo el conectador alrededor de su eje longitudinal al 
tiempo que se impide substancialmente el movimiento de las  
porciones de conductores que se extienden fuera del conec­
tador.

Se describirán ahora dos fornas de realización 
del invento sólo a titu lo  de ejemplo, con referencia a los 
dibujos anejos, en los cuales:

La figura 1 es una sección transversal a través 
de un conectador de acuerdo con el invento que tiene dos 
conductores insertados dentro de él;

l a  figura 2 muestra el conectador de la  figura 1

tra s  haber retorcido los conductores;
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l a  figura 3 es una v is ta  extrema del elemento de 
inserción del conectador de l a  figura 1 ;

l a  figura 4 es una v is ta  la te ra l  del elemento de 
inserción del conectador de l a  figura 1 ;

l a  figura 5 es una v is ta  en perspectiva de un 
miembro que puede se r u tilizado para hacer un segundo de­
mento de inserción de acuerdo con e l invento;

l a  figura 6 es una v is ta  en perspectiva de un ele 
mentó de inserción hecho a base del miembro mostrado en*la 
figura 5; y

l a  figura 7 es una sección transversal a través 
del elemento de inserción de la  figura 6. . ...

Haciendo referencia ahora a los dibujos, l a  f i ­
gura 1 muestra un conectador indicado generalmente por e l 
número de referencia 1 que comprende un manguito 2 contrai- 
ble por calor, a base de m aterial a islan te  de la  e le c tr ic i­
dad, teniendo el manguito dos extraños ab iertos, 3 y 4 res­
pectivamente. 13c an illo  5 de aleación de soldadura está  co­
locado dentro del manguito 2 y unos an illo s , 6 y 7 respec­
tivamente, de m aterial polímero fusib le están colocados en­
tre  el an illo  5 de aleación de soldadura y cada uno de los 
extremos abiertos 3 y 4. El manguito 2 tiene colocado den­
tro  de él también un elemento de inserción indicado general­
mente por el número de referencia 8, estando colocado el 
elemento de inserción entre el an illo  5 de aleación de sol­
dadura y e l elemento de inserción 7 fusib le .

Tal como se ve con l a  máxima claridad en las  f i ­
guras 3 y 4y el elemento de inserción comprende un par de 
compartimientos 9 definidos por paredes generalmente tubu­
la re s , unidas por un miembro de puente 10. El elemento de
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inserción puede estar formado a base de una única chapa 
He metal, estando enrollados hacia dentro bordes opuestos 
11 y 12 de la  chapa para proporcionar las paredes tubula­
res.

El conectador de las  figuras 1 a 4 puede ser u t i ­
lizado para hacer una conexión e léc trica  entre dos alambres 
indicados generalmente por los números de referencia 13 y 
14. Una porción del aislamiento 15, 16 es desprendida de 
cada uno de los alambres 13 y 14 para proporcionar porcia^ 
nes extremas descubiertas 17 y 18, y la s  porciones extremas 
descubiertas 17 y 18 son introducidas dentro del conectador 
a través del extremo abierto 3 del manguito 2 co n tra íb le ',  
por calor. Cada porción extrema es insertada en un comparti­
miento 9 del elemento de inserción 8, manteniendo de este 
modo e l elemento de inserción a las  porciones extremas en 
relación espacial substancialmente f i j a  una con respecto 
a la  o tra . Puede ser posible algún movimiento de la s  p o r­
ciones extremas 17 y 18 en los compartimientos, pero cada 
porción extrema es mantenida dentro do los confines del res 
pectivo compartimiento. Se observará que una parte de cada 
porción extrema descubierta 17, 18 está colocada dentro del 
anillo  5 de aleación de soldadura.

El elemento de inserción 8 p o s ib ilita  hacer una 
conexión e léc trica  digna de confianza entre los conductores 
descubiertos. Así, después de inserción de las  porciones 
extremas 17 y 18 dentro del elemento de inserción 9 para 
proporcionar l a  disposición mostrada en l a  figura 1 , el co­
nectador puede ser hecho g ira r alrededor de su eje longitu­
dinal a l tiempo que se impide substancialmente el movimien­
to de la s  porciones aisladas de los alambres 13 y 14. Las

.......................................................... ..................................................................... i
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porciones descubiertas de conductores adyacentes al elemen- 
"to de inserción 8 son de este modo retorcidas a contacto 
una con o tra  en 19 (véase figura 2). Aunque, por rasones 
de simplicidad, sólo se muestra en l a  figura  2 un re to rc i­
miento, se puede hacer desde luego más de un retorcimiento.*' 
El conectador puede ser calentado entonces para, hacer que 
el manguito 2 contraible por calor se contraiga y que el 
an illo  5 de aleación de soldadura y los an illos fusib les 6 

y 7 se fundan. La aleación de soldadura fundida acrecienta 
l a  conexión e léc tr ica  hecha por retorcimiento de los conduc­
tores, mientras que e l manguito 2 y el elemento de inser- 
ción fusib le 6 son impulsados a intimo contacto con e l a is ­
lamiento de alambre para formar una obturación ambiental. - 
El extremo 4 del manguito 2 es cerrado completamente por-la  
contracción del manguito y por l a  fusión del anillo  fusi­
ble 7 , de manera t a l  que la, conexión entre los conductores 
cea obturada completamente respecto del ambiente circundan­
te .

Aunque el manguito 2 en las  figuras 1 y 2 es mos­
trado como poseedor de dos extremos abiertos, s i  se desease 
el extremo 4 podría esta r cerrado. Además, cuando una sa tis ­
fa c to ria  conexión e léc tr ica  entre la s  porciones desnudas 
de los conductores se pueda hacer meramente por retorcimien­
to , puede om itirse l a  aleación de soldadura. A lternativa­
mente, s i  está  presente aleación de soldadura, en algunos 
casos se puede om itir l a  operación de retorcim iento. También 
pueden om itirse los an illos fusibles 6 y 7, s i la s  circuns­
tancias son ta le s  que se puede hacer sin  ellos una obtura­
ción ambiental sa tis fa c to ria .

La figura 5 muestra un miembro cilindrico  indica­
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do generalmente por el número de referencia 20, que se pue­
de u t i l iz a r  para formar un segundo elemento de inserción 
indicado generalmente en las  figuras 6 y 7 por el número de 
referencia 21, que puede ser utilizado de acuerdo con el 
invento. EL elemento de inserción 21 es formado deforman­
do substancialmente porciones diametralmente opuestas 22,
23 del miembro cilindrico 20 radialmente hacia dentro, for­
mando de este modo dos compartimientos 24, cada uno de los 
cuales está  definido por una pared substancialmente tubu-,- 
l a r  y está unido por un par de miembros de puente 25 a los 
otros compartimientos, en donde las porciones 22 y 23 dé-!'' 
formadas hacia dentro proporcionan los miembros de puente.
El elemento de inserción 21 podría ser u tilizado , por ejem­
plo, en lugar del elemento de inserción 8 de la s  fig u ras,1 - 
a 4.

Ha de entenderse que, en el método del presente 
invento, la  conexión e léc trica  resu ltante entre los conduc­
tores se efectúa sin la  necesidad de cambio de dimensiones 
en el elemento de inserción a l contraer e l manguito, aunque 
no está excluida la  posibilidad de que tenga lugar un cam­
bio de dimensiones incidental. El articu lo  del invento ha 
de ser construido correspondientemente de manera que haga 
posible lograr esto.

Las referencias a que el elemento de inserción es 
substancialmente estable dimensionalmente se relaciona con 
el hecho de que el elemento de inserción no está hecho por 
su parte de un m aterial que sea restab lecib le por calor a la  
temperatura de contracción o a la  temperatura de fusión de 
la  aleación de soldadura, s i ésta está presente.

30
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REIVlNUIOACIOi'

Los puntos do invención propio, y 
presentan para que sean objeto do es ta  solio  
te  de Invención en España, por VEINTE años, 
recogen en la s  reivindicaciones siguien tes:

nueva, que se
itad  de Paten- 
son los que se

1 ^ .-  Un método de hacer una. conexión electrice, 
entre dos conductores e léc tr ic o s , que además de hacer la  
conexión e lé c tr ic a  incluye la s  operaciones de colocar los
conductores dentro de un manguito contraib le por calor de
Manera t a l  que cada conductor se extienda fuera de un p r i­
mer extremo del manguito, siendo sostenidos los conducuO- 
re s , mediante un elemento de inserción colocado dentro del 
manguito, en uno. re lac ión  transversa l substancialmento f i ­
ja  uno con respecto a l  otro en e l manguito, con lo cual se 
puede hacer una conexión e lé c tr ic a  entre los conductores, 
siendo e l  elemento de inserción in fusib le  a la  temperatura 
a la  que son calentados los componentes pare, provocar la  
contracción de l manguito, y ap lica r calor para contraer e l 
manguito.

23.- Un método según la  reiv indicación 16, en 
que e l  elemento de inserción es colocado dentro del mengui 
to  entes de que los conductores sean colocados dentro del
manguito.

33. -  un método según la  reiv indicación 13, 
que incluye la s  operaciones de in se r ta r  cada conductor 
dentro de un primer extremo del manguito contraible por
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calor, del cual a l menos e l  primor extremo está abierto, 
teniendo e l manguito un elemento de inserción dentro de 
é l.

43.- Un mótodo según una cualquiera de las 
reivindicaciones 13 a 3^, en e l que se hace una conexión 
e ló c tr ic a  entre los conductores, que es independiente de 
cualquier conexión e lé c tr ic a  de los conductores a través 
del eLcmento de inserción.

53.- Un método según la  reivindicación-,43, 
en e l que la  conexión independiente es hecha o acrecentada 
mediante aleación de soldadura. " !63.- Un mótodo según l a  reiv indicación 43**o 
la  reiv indicación 5&, en e l que la  conexión independíente 
es hecha o acrecentada por contacto directo  de los conduc 
to res.

73 .- Un mótodo según una cualquiera de las- 
reivindicaciones 13 a 33, en e l que la  conexión e lé c tr ic a  
es hecha o acrecentada poniendo en contacto directo  entre 
s í  a una porción de cada conductor que es tá  dentro del 
manguito pero no es sostenida por e l elemento de in se r­
ción.

8s .-  Un método según la  reivindicación 73, 
en e l  que los conductores son puestos en contacto directo 
entre s í  retorciendo conjuntamente una porción de cada 
conduc-tor que está dentro del manguito pero no es sosten! 
da por e l elemento de inserción.

93.- Un método según la  reiv indicación 83, 
en e l que dichas porciones son re to rc idas conjuntamente 
haciendo g ira r  e l conectador alrededor de su eje longitud! 
nal a l  tiempo que se impide subsiguientemente e l movimiento

Htijw rtt'nn. q g
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-d e  las porciones de los conductores que se extienden fuere, 
del conectador.

103.- Un método según una cualquiera de las  
reivindicaciones 13 a 33, 7a, ga y 93, en e l  que la  conc-r 
xión eléctrica  es hecha o acrecentada mediante aleación de 
soldadura.

113.- Un método según mía cualquiera de las 
reivindicaciones 13 a .103, en e l que e l manguito contrai- 
'Üle por calor contiene una cantidad de aleación de sol'dudu 
ra y e l elemento de inserción es infusible a la  temperatu­
ra a la  que son calentados los componentes para hacer que 
se contraiga e l  manguito contraible por calor y se funda l i  
alcadén  de soldadura, y se aplica calor para hacer que se 
contraiga e l  manguito contraible por calor y para hacer 
que se funda la  aleación de soldadura y para, hacer o acre-* 
contar una conexión eléctrica  entre los conductores.

123.- Un método según una cualquiera de las  
reivindicaciones 13 a 113, en e l que una cierta cantidad 
de materiales polímeros fusibles es colocada, entre e l e le ­
mento de inserción y e l  o cada extremo abierto del mangui­
to contraible por calor, fundiéndose e l  material a.l ap li­
car calor con e l fin  de contraer e l manguito..

133.- Un método según la  reivindicación 13, 
que incluye las operaciones de insertar loo conductores 
dentro del primer extremo del elemento de inserción, e l  
cual elemento de inserción es conductor de la  electricidad
y comprende a l menos dos compartimientos lateralmente yux­
tapuestos uno con respecto a l otro, con lo cual se hace 
una conexión e léctrica  entre los conductores, siendo alo;u 
cada conductor en mi compartimiento separado, e insertar

do

14099



r- '

1

5

10

15

20

25

- e l  conjunto dentro del manguito contraib le por calor que 
tiene a l  menos un extremo ab ierto .

14a .-  un método según una cualquiera de las - 
reivindicaciones IB a 123, en e l que e l elemento de in ser­
ción proporciona a l menos dos compartimientos lateralm ente 
yuxtapuestos uno con respecto a l otro en e l manguito y cada 
conductor está  colocado en un compartimiento separado.

153.- Un método según la  reivindicación 143, 
en e l  que e l elemento de inserción comprende una plurali­
dad de compartimientos lateralmente yuxtapuestos uno -coa 
respecto a l otro.

163.- Un método según una cualquiera de la s  
reivindicaciones 13^ n 153, en e l que cada compartimiento 
es tá  definido por una pared substoncialmente tubular.

173.- Un método según lo. re iv indicación 16 B, 
en e l que cada pared substancialmentc tubular está  unida 
con la  o tra , o con o tra , pared substancialmente tubular 
mediante un miembro de puente.

188. -  Un mótodo según una cualquiera de las  
reivindicaciones IB a 178, en e l que e l elemento de in se r­
ción e s tá  formado a base de una única lámina de m aterial, 
cuyos bordes opuestop han sido enrollados uno hacia e l otr-3 
para formar- los compartimientos.

19a ,-  Un método según una cualquiera de las 
reivindicaciones IB a 173, en e l que e l  elemento de inser­
ción es tá  formado a base de un miembro generalmente c i l in ­
drico , del cual miembro porciones substancialmente opues- 
ta.s diametralmente han sido deformadas radialmente hacia 
dentro con lo cual se forman dos compartimientos, formando 
la s  porciones deformadas hacia dentro un par de miembros

14099
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-  ¿o puente entre la s  paredes substancialnente tubulares de 
los compartimientos.

20a .-  Un método según una cualquiera de las 
reiv indicaciones 13 - a 19-, en e l que a cada conductor se 
ap lican la  o la s  paredes in te rio re s  del respectivo compar­
tim iento.

2 1 - Un método según una cualauiera de las 
reiv indicaciones 12 a 202, en e l que e l  elemento de inser­
ción es substancialmente estable dimensionalmente a la  
temperatura a la  que con calentados los cómponentes para 
hacer que se contraiga e l  manguito y se funda l a  aleación
de soldadura, s i  e s tá  presente. . - .i '' 222.- Un conectador restab lec ib le  por ca.lor
apropiado pana hacer una conexión e lé c tr ic a  entre dos con­
ductores e léc tr ic o s , e l cual conectador comprende un.man­
guito contraib le por calor del cual a l  menos un primer ex 
tremo e s tá  ab ie rto , y un elemento de inserción colocado 
dentro del manguito, siendo e l elemento de inserción.tan­
que puede sostener a los conductores en una re lación  trans 
v e rsa l substancialmente f i j a  uno con respecto ' a l  o tro , cor. 
lo cual se puede hacer una conexión e lé c tr ic a , dentro del 
manguito, entre los conductores, y que es in fusib le  a la  
temperatura a 3a que es calentado en uso e l conectador pa­
ra  hacer que e l manguito se contraiga, y que comprendo al 
menos dos compartimientos lateralm ente yuxtapuestos uno 
con respecto a l  o tro .

23 -.- Un conectador según la  reiv indicación 
22&, que incluye una cantidad de aleación de soldadura dis 
puesta dentro del manguito entre e l  elemento de inserción 
y un extremo del manguito, siendo e l  elemento de inserción
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.in fu s ib le  a la. temperatura a la  que es'calentado en uso 
e l  conectador con e l f in  de hacer que e l manguito se con­
tra ig a  y la  aleación de soldadura se funda.

24 -.- Un conectador según la  reivindicación 
23-) en e l que la  aleación de soldadura tiene la  forma de 
un an illo  colocado entre e l elemento de inserción y e l  p ri 
mor extremo del manguito.

25S.- Un conectador según una cualquiera de ijas 
reivindicaciones 223 a 24-, en e l que cada compartimento 
es tá  definido por una pared substancialmente tubular*"!".

26a.- Un conectador según l a  reivindicación
25-, en e l que cada pared substancialmente tubular es uni­
da a l a  o tra , o a o tra , pared substancialmente tubular por 
un miembro de puente.

273.- Un conectador según una cualquiera de 
la s  reivindicaciones 223 a 263, en e l  que e l  elemento do 
inserción está  formado a base de una lámina de m aterial, 
de la  cual bordes opuestos han sido enrollados uno hacia 
e l  otro para formar las  paredes de los compartimientos.

233.- Un conectador según una cualquiera de 
la s  reivindicaciones 223 a 263, en e l  cue el elemento de 
inserción es tá  formado a base de un miembro generalmente 
c ilin d ric o , de cuyo miembro porciones diamctralmente opues 
tas  de modo substancial ta n  sido deformadas radialmcnte 
hacia dentro, con lo cual se forman dos compartimientos, 
formando la s  porciones deformadas hacia dentro miembros 
de puente entre los compartimientos.

293.- Un conectador según la  reiv indicación 
283, en e l que los miembros de puente están distanciados 
uno de otro de manera t a l  que los compartimientos están

H o ja  nímjPQ
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_ en comunicación uno con otro.
30&.- Un conectador según una cualquiera de 

las reivindicaciones 225 a 29--, que comprende también . 
una cantidad de material polímero fusible colocado entre 
e l elemento de inserción y e l  o cada extremo abierto del 
manguito.

313.- Un conectador según una. cualquiera de 
las reivindicaciones 223 a 303, en e l  que e l  elemento de 
inserción es conductor do la  electricidad.

323.- Un conectador según una cualquiera de 
la s  reivindicaciones 223 a 313, en e l  que e l  elemento de 
inserción es substancialmente estable dimensionalmente a 
la  temperatura a la  que son calentados en uso los compo­
nentes para hacer que e l  manguito se contraiga y la  alea­
ción de soldadura, s i  está presente, se funda.

333.- Un método según la  reivindicación 13 o 
la  reivindicación 33, en e l que se usa un conectador ta l  
como se reivindica en una cualquiera de las reivindicacio­
nes 223 & 323..

343.- Un método do hacer una conexión eléc­
tr ica  entre dos conductores e léctr icos, y conectador para 
usarse en dicho método.

- Tal y como se ha descrito en la  Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompasan y 
con los fines que ce han especificado.
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