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i El invantajse,rq.iéﬁé a un cuerpa de caldes eléctrica scoln
el nrefmbulo de la reivindicieidn 12,

te ho dudo ya & conocer por la memorda de la DE-05 alemcna
2 339 768 ung unidad de caldeo por radiacidn phra placas de cocina ddg
cerémica vitrea gue estd constituida por una cocuilla de chapz en la
que esti situado sobre una base de un material dz relleng cislunte
nmicroporosn un disco aislante sobre el cual estén dispuestzs en espis
rzl los resistencias de celdeo helicoidales. En este cuse, existe
siompre la dificultad de crear una relacidn favorable aﬁtre 1 ‘resig
tencia mecénicavy 2l efecto de aislamiento. En el cuerpo de calden g
nocido podria ser diffcil proporcionér a la unida' de caldeo una re-
sistencia mecénica suficiente para configurar la unicdad de caldeo ce
forma que sea segura en Funcionamiento a la lerga y crear sobre toco
una unicad comercial ﬁua'pueda transportarse, montarse, etc. sin di-
ficultades. E1 aislamiento de relleno microporsso se correrd y el dis
co es demasiado deloado pora que no se alabee bajo las altas sulici-
tnciones térmicae. Por este motivo, se intenta tumbién en la ejecu-
cidn conocida fijor los cusrpos de caléao por medio de abrazaderzs si
bmilares a horcuillas pare el pelo a través de la tarjeta en el materi
dg relleno, Este mitodo de fabricacidn es complicado y no es sogura o
su funcionamiento. Cuando se fobrica el disco a base de un moterial
aiclante mecdnicamente mis resistente y eventualmente més grueso, la
conductividad calorifica v también lao capacited de ocumulzcidn de co-
lor son entonces muy grandes, lo ¢us 88 poco deseable. g

Por consiguiente, el cometido del invento consiste en croar
un cuzsrpo de caldeo seugln el predmbulo de la reivindicacidn 12, wue,
{a pesar de unas propicdedes de aislamiento muy buencs, tenga una re-
sistencia mecinica suficiente. Ademds, deberd podorse Fabricar ¥ [mon-
tor con facilidad,

Este problema se resuslve mediante los aspectos curactori-
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| zantes de la reivindicacidn 12, el e,

La rejilla metdlica-forma para. £l cuerpo aislante una arma-
dura que tiene frente a un disco de chapa o coquilla de chapa corres-

pondiente la ventaja de gue se puede unir mejof con el cuerpo aislan-

te. Esto puece efectuarse de preferencis mediante empotramiento al me
nos parcial de la rejilla metalica en el cuerpo aislante. La copaci~
dad calorifica de una rejilla metdlica de esta clase es menor cue la
de una cocuilla de chapa correspundienté, Es particularmente ventajo-
sa la ejecucidn de acuerdo con el invento cuando la rejilla metélica

tierne la forma de una coquilla en la que estd dispuesto sl cuorpo aisk-

I

lante. Asimismo, el cuerpo aislante puede tener.la forma de una cocui
1la en cuyo interior estén previstus las resistencias de caldeo,
Se prefiere la utilizacién del cuerpo de caldeo segln el in-

vento en unidades de caldeo por radiacién para el calentamiento de

placas de cocina de cerdmica vitres. Sin embargo, es posible también

utilizarlas directamente para cclenter otros objetos, por ejemplo pla
cas de aluminio o recipientss. Existe a este vespectq la posibilidad
de embutir a presidén en la placa metélice partes sobresalientes de la
rejilla metdlica, por ejemplo una pestafia de la rejilla metdlica que
rodee por fuera y eventuslmente también por dentro a un canal en la
zona de su extremb abierto, de modo que los alambres individuales de
la rejilla metdlica se estampan en la placa metdlica y quedan asi fi-
Jjados en ella. Una fijacidn de esta clase puede realizarse con un proj
ceso de prensado sencillo y es capaz de hacer frente a todas las so-
licitaciones térmicas y mecénicas.

En una forma de ejecucidn especialmente preferida, la rejillp
metdlica puede estar puesta a tierra. De este modo, se crea un aisla-

miento de proteccidn del cusrpo de caldeo. La rejilla metdlica puade

haberse smbutido en el cuerpo aislante durante su fabricacién. Se pre

fiere la fabricacidén del cuerpo aislante a base de un material ais~
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lante fibroso en el yue se odede emputir lo rejille metdilice total o

' rejilla metilica se encuentra en este caso en la zona de borde exte-

de otros materiales aislantes, por ejemplo una masc cerdmica. Suran-

Hojn nam. 3

parcizlmente de una wanera especialmente fécil. Preferiblemente, lu

rior, es deecir, en la superficie alejada de los cuzrpos de caldco.

in embargo, el cuerpo acislante, puede estar formado tambidén o base

te la fubricacifn del cuerpo aislante, en particular o base de mate-
rial aislante fibroso, puede haberse producido éste buse de una ma-
sa himeda por intrsoduccidn en la rejilla metdlica. Esta introdutcidn
por ejemplo mediente un proceso de prensado previo o mediante defor-
macidn por rotucidn o separacidn de una papillé-a la meners de la fa-
bricacién del papel, es especialmentz ventajosa en el invento, pucstg

gue la rejilla metdlica sirve al mismo tiempo de tamiz de descurga y

puede llevarse a cabo el procedimiento de manera que resulte un afiel
trudo firme cntre la rejilla metdlica y el material zislante. En esta

clase de fabricacidn, pero tambiZn en todos los cdemds nodos de utilis

zacidn, es especialmente ventajoso que la rejilla metdlica sea permea
ble al vepor, de modo que el cuerpo de caldeo pueda secarse inicial-

mznte bien y la penetracidn posterior de humedad no tengo tampoco con)

secuencias perjudiciales, dado cue esta humedad se puede evaporar a
través del material aislante v la rejilla metdlica.

Otras ventajas y ceracteristicas del invento se desprenden
de lis reivincicsciones subordinadas y de la descripeidn en relacidn
con los dibujos. En cl dibujo se han representado ejemplos de cjeci-
cidn del invento y estos ejemplos se explican con detalle o continuaw

cidn. Muestran:

L3

la Figura 1, una ceccidn transversal a través de un cucrpo d
celdeo cue sirve pora calentar por radiacidn una placa de cocinz de
cerdmica vitrea,

la Figura 2, unz seccidn a través de un cusrpo de caldeo de




Pe 1708

10

15

25

04059

| forma de canal Gue'estd montddo debajo-ds Urd pleca metdlica,
S [ SRV - ~ e . g

a distancia uno de otro, de modo que la mayor parte de les resisten-—
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las Figuras;3 § dﬂ*én seccién “de détarré a escala ampliada,
dos alternativas del empotramisnto mds o menos acusado de la rejilla
metdlica, J

la Figura 5, una vista en planta de una parte de una rejills
metélica hecha de metal desplegado, y

la Figura 6, una seccidn transversal a través de una esgul-
na de una unidad de caldeo por radiascidn, en la que el cuerpc de cal-

deo estd cunfigurado en forma de un disco o una placa.

El cuerpo de caldeo 1l representado en la Figura 1 estd cong
tituido por un cuerpo aislante 12 que tiene la forma de una coquilla
circular plana abierta hacia arriba, sn cuyo fondo interior 13 estén
fijadas unas resistencias de caldeso eléctricas 14 en forma de hélicesg
de caldeo dispuestas en sspirel. La fijacidn se realiza de preferen-
cia‘debido a cue gl cuerpo aislante presenta unos rescltos 15 confor-
macas a partir de €1, en los gue estédn parcialmente empotradas las re-
sistencias de caldeo, misntras que éstes discurren por lo demis, sus-
tancialmente en estado no empotrado, §ubre el fondo 13 del cuerpo -
nislante, E1l empotramiento se realiza metiendos a presidn las resisten-
cias de caldeo en la masa del'cuerpo aislente todavia himeda o, de

otra manera, pléstica. Los resaltos 15 discurren en forma de estrellal

cias de caldeo 14 pusde irradiar el calor libremente y sin impedimen-—
tos.
En las supcrficies exteriores inferiores y laterales del cuep-
po aislante, es decir, en el fondo inferior 16 y en sl bordé perifé-
rico 17, se extiende en proximidad inmediata a la superficie exterijor
y a lo largo de ella una rejilla metdlica 18 que estd constituida por
una malla de alambre "tejida™ usual gue estd deformada con la confi~

guracifn de una olla para recibir en ella el cuerpo aislante 12,
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L Durante la fabricucidn se ileva convernientemente primero la

lanular 25 estédn situadas unas resistencias de caldeo eldctricas 26.
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rejilla metidlica a la fufmé'daseada y 1&290'53 introduce la masa hi-
meda del cuerpo aislaﬁte, la cual puede estar constituida por una sug-
pensidn de un material aislante fibroso caon agiutinantes minerales,
Esto pUEde realizarse por embutido a presién o también por deposicidn
a partir de la papilla, & la manera de una fabricacifn de cartdn o de
papel, Durante el secado o calcinacidén subsiguiente, que puede reali+
zarse Juntamente con un proceso de prensado, pusde salir entonces la
humedad a través de la rejilla metdlica. La rejilla metdlica estd u-
nida de esta manera fijamente eon el cuerpo aislante y forma una ar-
madura cue, como se ha representado por medio déi empalme 19, puede
ser utilizada al mismo tiempo como puesta a tierra.

£l cuerpo aislants 12 pusde estar hecho a base de un materigl
relativamente esponjado y excelente aislante del calor y la electri-
cidad, pero por ello no tan resistentetmecénicamente. No obstante, lg
rejilla metédlica procura que el cusrpo de caldeo forme una unidad ca=x
mercial y fécil de montar con resistenclias mecdnicas suficientes péra
ello. La conexidn aiéctrica se puede reslizar a través de clavijas
de conexidn o tiras 20 cue estdn metidas a presidn a través del mete-
rial aislante. En esta zona, la rejilla metélica puede poseer una es-
cotadura 21, En sl praesente caso, el cuerpo de caldeo 1l es recibido
por un soparte 22 en un rebajo planc y es apretado desde abajo contra
una placa de cocina 23 de cerdmica vitrea cuya superficie superior
forma la superficie de cocina. .

En la Figura 2, el cuerps de caldeo Y@ estd fijado al ladd
inferior de una placa metdlica 24 que puede estar hecha por ejemplo
de aluminio y que puede ser, por ejemplo, una superficie calarifica o
la pared de un recipiente que se ha de calentar. El cuerpo de caldeo

tiene la forma de un canal periférico anular en cuyo espacic intcrior
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1E1 cuerpo aislente 123 esté rudeado por,lg rejills metélica 18a en to

a
E . -

das sus suparficieszofientades hacia ‘afueta,® hacia abajo y hacia aden
tro. Ademés, en la zona en la que se encusntra la abertura del espacip

interior 25, astén previstas por fuera y por déntro ungs partes 27, 2B

8 a manera des pestafias de la rejilla metélica que sstén metidas parcial
mente con fuerte presién en el lado inferior de la placa metdlica 24.
Cuando el material del alambre es m&s durc que el de la placa, este ar
lambre puede ser introducido a presifn por una prensa en el material

de la placa, originéndose una unidn absolutamente segura debido a cue

10 los alambres metdlicos son abrazados en parts por particules de la ple~
ca metélica. Por consiguisnte, se produce aqui un cuerpo de caldesc qug,
a pesar de dSptimas propiedades de aislemiento, puede ser unido fijamep-

|te hacia abajo y hacia un lado con la placa 24 que se ha de calentar.

4

En las Figuras 3 y 4 se puedsn aprscisr dos posibilidades pa
15 ra disponer la rejilla met&lica en el cuerpo aislante 12. Em la Figu-
ra 3, la rejilla metélica 18 estd situeda en el borde exterior del

cuerpo aislants, es visible desds fuers y esté empotradaAsolo en par-

te, Esta forma de sjecucidn tiene la ventaja ds que, a pesar de una

unidn suficisnte con la rejilla metélica y as{ con un armado suficien
20 te del cuerpo aislante, éste esté pfategido al mismo tiempo contra la
abrasién. Por el contrarioc, en la Figura 4 la rejilla metélica esta
completamente smpotrada, lo que podria ser importante cuendo sea ne-
cesario que la superficie exterior no ssa conductora, psro esn cambio
importe menos la resistencia a la abrasién.

25 Mientras que sn las Figuras 1 a 4 la rejilla metélica se ha
representado siempre como un tamiz de alambre o una ﬁalla de alambre,
se puede apreciar en la Figura 5 una variants en la que la rsjilla met
té&lica 18b estd hecha de un denominado metal desplegado, es decir, una
chapa metélica en la que se han realizado incisiones en posiciones

30 respectivas desplazadas y la cual se ha llevado lusgo por estirado
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porficie inferior, la cual tiene también la forma de un disco plano
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_transversalmente a 1a direcciﬁn de estas incisiones a su Torma repred

sefitada en la Fiqud 5, en 1a cue lcs ¢ncls:nncq 29 se han encancha-

do Tormardo ¢berturas aproxlmadamente hexagonales. El enrejada hexa=

e puste utilizar bign come rejilla motdliva para el invente y se pu

garial producidn de esta mariera a base de kiras de chapa toherentas 31

da llevar focilmente a una forma correspondiente, Tiene tambidn la
ventzja de cue, debido a cue la rejilla estd hecha de una pieza, no
se puede prosentor ﬁingﬁn "deshilachado" de los ccntos,.

£n la Figurd 6 se ha representads un detalle de una unidad
de caldesc por radiacidn 31 para calentar una placa de cocina 23 de
cerémica vitrea. Esta unidad estd constituida ﬁér una cocuilla de

shapa 37 en la cue estd situado el cuerpo de caldeo 1lb en forma de

aislante y mecénicamente no muy rasistente. Este cuerpo estd rodeado
por uh anilleo 34 en calidad de material aislante, el cual estd reto-
nido por unod accdamimntuq laterales da la coguilla de chapn 32 y se
aplica al lade infcrinr de la placa 23 do cerdmica vitreh.

E1 cuerpo aislaente 12b de farma de placa del cuerpo de cal—

deo 1lb posee una rejilla metdlica 18b insertada en la zona de su sud

dircular. Las resistencias de caldeo 14 estén montadas en el ludo su+

nerior de la manera ya descrita. En esta forma de ejecucién, el cuerd
po de cald=o 1lb es t;mbién unza unidad recambiable y comsrcizl de re-
sistencia propiz suficiente,

Por consiguiente, se pucsde apreciar cue mediante el invento

'

s2 crea un cusrpo de caldeo cue, a pesar de buenas propiedades de ‘ais
lumiento, tizne una resistencia propia suficiente y propiedades de
usn mejoradas. Son posibles numerssas variantes de las formas de  ejg
cucidn representadas. Asf, el cuerpo de caldeo es vantajoss on parti-q

culor como cuerpo de chldeo por radizeidn, Sin embargo, se podriu u-

un dizen plano sobre uno base alslante 33 hecha de un matericl 33 buqn
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Ltilizar también una configuracién semejarte ‘en-uri cuerpo de caldeo

. " RV “ P . “

por coritacto. ’ g
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 po aislante estd unido con una rejilla metdlica.
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- REIVINDICACIONES

e

Los puntos dé invencidn propia.y nueva que se presentan para
gue sean chijeto de esta solicifud de Patente de Invencidn en Eepafia,
por VEINTE afips, son los que se recogen en las reivindicaciones si-
guientes,

18, Cuerpoc de caldeo eléctrico, perfeccionado en particular
para unidades de caldeo por radiacién para caelentar placas de cocina
de cerdmica vitrea, con un tuerpo aislante en el que estén montadas

unas resistencias de caldeo eléctricas, caracterizado porcue el cuer-

28,~ Cuerpo de caldeo segln la reivindicscidn 12, caracteri-
zado porcue la rejilla metélica estd empotrada al menos en parte en
el cuerpo aislante,

38,~ Cuerpo de caldeo segln las reivindicaciones 12 o 22, ca-
recterizado porgue la rejilla metdlice estd prevista en el lado del
cuerpo aislante que gueda alejado de las resistancizs de caldeo.

48 - Cuerpo de caldeo segln una de las reivindicaciones pre-
cedentes, caratterizado porgue la rejille metflicea tiene la forma de
una coquilla en la que esté dispuesto el cuerpo aislante.

58,« Cuerpn de caldeo:segln una de las reivindicacianes pre-—
cedentes, caracterizado porque el cuerpo aislante tiene la forma de
una cocuilla en cuyo interior estén dispuestas las resgistencias de ca
220,

55.~.Cuerpn de caldeo segln las reivindicacionss 42 o 58, ca-
racterizade porcue la rejilla metdlica cubre el fondo inferior y 165
bardes orisntados hacla afuera del cuerpn aislante configurado como
discn o cocuilla o bien discurre a lo largo de este cucrpo.

78 ,- Cuerpa de caldeo seglin une de las reivindicaciones 12 a

38, carecterizado porgue el cuerpo aislante tiene la forme ce un ca=
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Lnal periférico. J.

82,- Cuerpc de caideo segln une de-lss reivindicacisnes pr

cedentes, caracterizado porgue la rejilla metdlica presenta partes so

bresalientas por medio de las cuales estd fijads el cuerps de caldeo.

92,~ Cuerpo de caldeo segln una de las reivindicaciones pre

cadentes, caracterizado porque la rejilla metdlica estd fijada 2 una
placa a calentar por embutido a presidn parcial envsu superficie.
108,~ Cuerpo de caldeo segin una de las reivindicaciones prp-
cedentes, caracterizado porgue la rejilla metéiica gstd puesta a tie-
rras

112,~ Cuerpo de caldeo seglin una de léé reivindiceciones
precedentes, caracterizado porque la rejilla metdlica se ha empotrado
en el cuerpo aislante durapfe su fabricacidn.

128,~ Cuerpo de caldeo segln uma de las reivindicaciones
precedentes, caracterizadn porque el cuerpo aislante estd constituido
por un materiesl aislante fibroso,.

13%,~ Cuerpo de caldeo segin una de las reivindicaciones
precedentes,’ caracterizado porcue sl cuerpo aislaente se ha producido
a partir de una masa himeds por introduccidn en la rejilla metdlica.
148,~ Cuerpo de caldeo segln una de las reivindicaciones
brecedentes, caracterizado pofque la rejilla metdlica eé una malla de
plambre,

152.~ Cuerpo de caldeo segin una de las reivindicacioncs 12
n 132, caracterizado porquz le rejilla metdlica es una rejilla de me-
tal cesplegado, _

16e,~ "GU=RPO DE CALDED ELECTRICO PERFECCIONADG"
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, repre-
Eentado en los dibujos gue se acompafian y con los fines cue se han ese
hecificado.
Esta Memoria consta de diez hojas gscritas*a mécuina nor ung

sola cara.

Madrid, 08.MAY1979
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