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EL: vradente iﬁvéﬁtofse refiere 2 un método
nara distribuir wna cava delgada controlsds de materisl de
carga en narticulas sobre la sunerficié superior e una ma
sa de material reblandecible nor calof, fundide, tal como
vidrio, tal como en un horno circular abierto vor la wnarfe
superior caleﬁtado eléetricamente ¥y en un hormo nara mate-
riales refractarios, en narticular.

En el funcionamiento de un horno calentado

eléctricemente abierto nor la warte superior, los materiales

de cerga reblandecibles vor calor, tales como los dxidos dg

formacidn de vidrio, son alimentados continuamente sobre

la sumerficie superior fe la masa fundida nare revoner la
nass, fundida en comvensacibn del meterial fundido refincdo
que es retirado continuemente del horno a través de una sa

a
lida sitvada centrodamente. Zgtos materiales de carpa, cuay

do =on extendidos en una capa sobre la sunerficie sunerior|

e la maga fundida, eirven también como unaAmdnta nayreial-
mente aislente vara reducir 2l minimo la nérdida de calor
2l ambiente a través de la warte superior de la masa fundi
fa., Surgen nroblémas cuando no se mantiene zobre la totali
dad de lo suverficie superior de la masa fundida una cepa
wiforne de carge ¢ un cierto grueso minimo. Las regiones
de la capa de carga que son demasiado delrndms desaparacen
al fundirse, dejanfo a2l Jescubierto el material fundico ¥y

i
ereendo regiones Ce excesiva pd

2]

de a disminuir las tenperaturas de la masa fundide, ¢iemi-
nuyérdose con ello los cauvdales de masa Tundida, Adenas,

lag regiones de mase fundide descubiertes bueden sey causeg
de gue el sguivo situado sobre el horno, 2l como wn ali-

mentodor de carge, sea exnucsto & un calor excesivo. Cuan-—

é¢ida de calor, lo curl tiex

[+
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o me demonite 1na corn demcsio ao sPuess, aumentersd le tem
neratura de lo wase undida, zunentando 21 coundal fe nesa

fundide. Une carps excesiva fovorzcoe hdeaés Lo formecién
¢e unn corteza sumerficial que dificulta el »aso o su tre-~
vés dc la carga que esté por encima, A

La incanocidad nara rmantener uvna cana delea
da y wiforme de carga con un srueso 67timo contriduye a
ure veriacién cfeclice térmica de calor v frio no deseable
de la masa fundide y a una fluctuacién resultante no decea
ble del comportaniento del norno. Estos efectos nerjudicia

les vienen agravados al ser sumentada la temperctura Je

funcionemiento de un horno; asi, en los hornos refrsetariod
que funcionen tivicemente a tenperaturas de 1.8702C - 2,20(

la necesidad de un denbsito controlado de la carga es méxid
&

ma.

Un método conocido de alimentacibén de mete-
rigl fe cerge 2 un horno circular aubierto pbr'la nerte su-
nerior incluye una bendeja de distribucidén montada vara mo
verse sobre la suverficie.de la mesa fundida en una trayec
toria circular, pasra barrer desde las regiones interiores
a las exteriores de la sunerficie de 1la masa fundida de
una manera oscilente. La carga es alimentada a la bandeja,
la cval dewosita a su vez la carga a través de la superfi-
cie de la masa fundida. Da bandeja no denosita uniformemen

te la carga, y la overacibn debe ser sunlementada con una.

distribucibn menual o hacha por un opersrio usando una "azg

da" de madera, en un intento de formar una cana delgeda un
forme de carga de un grueso deseado. Los alimentadores de
carga descritos en la Patente vara los EE.UU. Nimero

3.980,460 estén diceflados para distribucién lateral del ma

'Ll
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terial de cargé}eh-t&qﬁ
una forma cuadrada o rectangular. Tales métodos ¥ equipo ng
depositan una cara waiforme delstda de cargo. i

Un objeto del invento es wmrovorcionar, en
horno eléctrico abierto wor la marte sunerior, un método &d
carga vara devositar materiales de carge sobre toda la sﬁ-
nerficie de la masa fundida en una capa delsada uniforne,
¥y sunlementar continuaenente esa capa de una menera cortro-
lada, que asegure que se rentiene un grueso 6ntimo.

Otro obieto del inverto es slimentar note-~

]

ial de carga a un horno eléctrico abierto nor la marte su

|

ey

=}

or de nanerz que, eficaz y realmente, se reduzcan lag

.}

drdides de calor 2 través de la cuperficie suwnerior de la

g

=

esg fundida,

En consecuencia, el nresente invenio oronor
cione, en un horno eléetrico birpular egbierto por la warte
superior, un método nara alimentar material de carge a la
superficie sunerior de la masa fundida que incluye:! career

gz
5358

rénifanente wune canaleta de fondo werforado com unz car
de material de cargs tal cue la carga no ﬁase a través de
iones; mover lo canaleta como uvn vrazo redisal
elrededor del ceniro del horno, &l tiemno qgue ge asita 1o
a

wree Ce material de carga en las vroximidades de las per-

foracionss, vers asi deacargdr la cerge o través de las
erforociones w cohre toda la sunerficie sunerior de la madh

3

-

golanente durante la rotoeidn de le canaleta, detener autod

1

méticanente el movimiento de la canczleta deswuds de uyn ni-~]

nmero ¢e revoluciones predsisrminado ¥y cuando e haya deno-|

sitado vna capa-de carga de un grueso desdads; wereibir el

da la longitud ‘de cémaras de horno de |

sz fundida en uma capa felrada, teniendo lusar la agitaciby

OO0R
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nivel {c¢ lo carga @

: DTl e e
e materiel: det calga-dentro de la canale-
ta y, en respucste & va agotaniento, volver a corsar cubo-—

méticomente lo canaleta con carga; y nercibir el adelgaza-

|

cierto mfnimo ¥y, on resmuesta a ello, volver o iniciar a%~

niento de la cap2 de carga hasta un grueso wmenor que uvn

tométicamente la accibn de dewncsitar de ls cenaleta.
El invento comprende ademés medios, tales cg
mo un perceptor de calor, vara detectar el grueso de una c§
va de materizal de carge sobre la guperficie sunerior de.ﬁnn
masa fundide, y medios, sensibles‘al nercentor de frueso,
nara controlar el giro del carro ée'la tolva. En la reali-
nacibn nreferida del invento, después de haber efectusdo |
1z tolve un ntmero vredeterminado de revoluciones, es dete-
nida en una estacibdn de carga donde hay situzdos medios pad
ra percibir cuendo la tolve ticne cesi agotada su carga.
La esfacién de carga incluye el anarato para descargar en
ducido a le mirma desde un depbsito de suministro por medid

neundticos.

ca, del alimentador de carga de acuerdo con el invento; la
Fige 2 es una vista fragmentaria, en corte marcial del hor
no y del alimentador de'cargg ¥ que incluye un anarato de

almacenamiento y suministro de carga; La Fig. 3 es une vis
ta ampliada, en corte parcial, tomada a lo largo de la 1i-
nea 3-3 de la Fig. 1; la Pig. 4 es una vista a escala ampli
da, en corte, tomada a lo largo de la linea 4-4 de la Fig.
1l; y la Fig. 5 s una vista ampliada, en corte nafcial, to
mada a lo largo de la linea 5~5 de la Fig. 1.

Con referencia a la Fig. 2, un horno de fu-

la tolve una cantvidad nredeterminada de material que es cod

La Fig. 1 es una vista en vlanta, esquemétii

[=1

=
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sibn para material refractario s& ha indicado en general o

=

el ndmero 21 e incluye una cuba de horno 20 desde la cuzl
es descargado refractario fundidc a treavés de un miembro de
galida 24, Alrededor del miembro de salida 24 hay situa&o;
radialmente electrodos wvrincipales, no representados, y el |
material refractario es fundido por el efecto de calenta—%
miento de la corriente que circula entre los electrodos n%ig
cipales y el miembro de salida 24 vara formar un charco de
material fundido 23. Una capa de carga 22, establecida so-~
bre la superficie de la masa fundida 23, repone el charco
de material fundido 23 a medida'que va siendo descargado
el material fundido desde el horno a través de la salida 24
vy actha ademés como una manta aislante sobre el mismo vara
asegurar wn funcionamicnto eficaz del horno 21.' |
Un alimentador ds carga 16, que realiza el
invento; e ilustrado en las Figs. 1y 2, incluye un anillo
de soporte 1l que estd centrado sobre la cémara 20 dél hor
no y montado para girar en un pleno horizontal alrededor de
su centro., Como se ha ilustrado en la Fig. 3, el anillo de
sonorte 11 tiene vartes de pestafla superior e inferior 12
y 14, respectivamente. El peso del anillo de sovorte 11 ¥y
el del equipo alimentador unido al mismo, el cual se des=
cribird en lo que sigue, estd soportado vor wna serie de
rodillos 25 de acero de giro 1ibrg_sobre los cuales se deg |
plaza la superficie inferior de la pestaiia 14 del anillo.
Los rodillos'25 estén montados convenientemente en puntos
espaciados por igual a lo largo de un anillo de sovorte eg
tacionario 13, el cual estd soportado en seis puntos espa-
ciados por igual a lo largo de su circunferencia por un bag

tidor 37 de soporte montado de modo fijo. Soportados tambiédn
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en seis puntos a o largo del basvidor .37 hay rodillos 27
de acero de giro libre montados sobre ejes verticales 23 en
la horgquilla 28. Los rodillos 27 se desplazan contra una su
verficie exterior‘@el anillo de soporte 11, de modo que man
tengan el eje de rotacidn del anillo 11 alrededor del cen~

|
tro del horno., Las horquillas estén montadas a través de re
|

gsortes 26 vara permitir posiciones de rodillo vara ajuste
para permitir la dilatacifn y contraccién térmicas del ani-
1llo de soporte 1l. Unidos el bastidor de soporte 37, por me
dio de brazos de soporte 35, hay rodillos 29 superiores de
giro libre los cuales se aplican a la superficie superior
de la pestaffa 12 del enillo de soporte 11 para estabilizar
la rotacifn del anillo 11 en una trayectoria exenta de osci
laciones. » '

Una corona dentaede 15 accionada que se extie
de circﬁnferencialmente, como se ve mejor en la Fig. 5, es=~
t4 fijada a la superficie exterior de la varte de alma ver-
tical del anillo de soporte 11, La unidad de accionamiento
principal 41 incluye un motor eléctrico 43 que estd sujeto
8 una bancada de soporte 49 anclada firmemente. Una trans-
misién en éngulo recto y engranaje reduvctor 45, conectado
al motor 43, tiene un eje de salida 50 que se extiende ha-
cia abajo 2l cual estd fijada la rueda dentada cilfndrica
de accionamiento 51. Ta corona dentada accionada 15 y la
rueda dentdda cilindrica 51 engranan en una relacién de ac—
cionamiento.

Como se ilustra en las Figs. 1 y 4, el ali-
mentador de carga 16 incluye ademés un bastidor l?'de sopon
te de canalete que se extiende diametralmente entre los pun

tos de fijacibn en la periferia interior del anillo de so-

s
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norte 11, Una canaléfa'lQ para cargé monteta entre niembros
ée soporte del bastidor de sonorte 17, como se ha ilustra-
do en la Fig. 4, se extiende radialmente por encima de la
masa fundidzs 23 en wna distencia sustancialmente igual al
radio de la sunerficie superior de la masa fundida 23. Hon
tado dentro de la canaleta 19 hay un agitador 53 de cargs,
el cual comwrende cuvatro valetas 5T que se extienden longi
tudinalmente fijades simétricamente alrededor de soportes
- 59 similares a discos fijados al eje 55 de aceionamiento
gue se extiende radialmente el cual, como se ve en la Fig.
3, estd montedo para rotacién en cojinetes 71 1llevados en
la pared 72 de la canaleta més interior, y 2 través de co-
. jinetes 73 llevados en la pared T4 de la canaleta mds exte
rior. EL extremo radialmente hacia fuera del eje 55 estd
unido por medio de un acoplamiento 75 al eje de salids de
un accionamiento 77 en éngulo recto, el cual estd montado

de modo fijo a la pared T4 de la canaleta por medio de miey

T

bros de soporte 78. Un eje 79 se extiende verticalmente ha
cia erriba desde el accionamiento en éngulo recto 77 y tie
ne una rueda dentada cili{ndrica accionada 81 fijada al mig|
mo. La corona dentada 31 montada de modo estacionario, que
estd unida al anillo de soporte 13, engrana con la rueda,
dentada cilindrica 81.

Como puede verse mejor en las Figs. 3 vy 4,
hay una serie de ranuras 65, teniendo cada ranura una con-
figuracibn diagonal (como se ve en la Pig. 3), cuya serie
de ranurag se extienden longitudinalmente é través de las |
partes derecha e izquierda, tal como se ve en la Fig. 4,
de la cansleta 19. las ranuras de degcarga 65 estdn agrupa

das en cuatro zonas de descarga que se extienden longitu-~
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1 | dinalmente. Junto a ééﬂa zoné ééfrgﬁuﬁgé 65 hay wna placsa
deflectora 61 montada en soportes de guia 63 enrasados y
en aplicacién de deslizamiento con le superficie exterior
de la canaleta 19. Las placas deflectoras tienen ranuras%
5164 que coinciden en tamafic y en configuracibn con las corrgs
pondientes ranuras 65 de descarga de la canaleta. Un boté?
de ajuste 69, unido a cada placa deflectora, tiene un e
tremo (no ilustrado) gque estéd montado a modo ajustable pa-
ra ajustar la place deflectora 61 hacia atrds y hacié ade-
10 | lante, de tal modo que el tamafio efectivo de las sberturas
de descarga sea el miximo cuando las ranuras en el deflec—
tor y en la cenaleta estén totalmente alineadas entre si.
Un ajuste adicional de la placa deflectora desde esa posi~
cibn estrecha gradualmente el tamafic eficaz de lag abertu-
15| ras de descarga. El tamafio méximo para cada una de las abep
turas de la canaleta es aquel'tamaﬁo gque, como se ha descu-
bierto vara un material de carga de una consistencia dada,
no permita un flujo de salida de materiai sin ayuda. BEn les
realizaciones preferidag, estas aberturas son para menejar
20 | una carga refractaria tipica de alimina y silice v adoptan
le forma de ranuras que miden aproximadamente 12,7 mm x 88,9
mn.

, Aungue en la realizacién preferida del in-
vento, el agitedor 53 es accionado conm rotacibén directa,
25| pueden instalarse medios de accionamiento excéntricos (no
ilsstrados) entre la transmisién en éngulo recto 77 y el
eje 55 del agitador,'de modo que el eje 55 pueda ser accio
nado a rotacibn hacia atrds y hacia adelante en una forma
oseilante. '

30 En la Fig. 2 se ha ilustrado una caja de diﬁ
28049
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nersibn de cargs 83,»§hjeta en nosicién mor encima de la

alinmentedora de carga 16 nor un brazo de sovorte 35. La ca
ja 83 ticne cuatro lados y une parte superior con un fondo
abierto 34 que estd disvuesto de tal modo que el alimenta-

dor de carga 16 pueda ser hecho girar a unaz posicién de caj

(3K

ga donde la parte superior ahierta de la canaleta 19 estéd
inmediatamente debajo de la caja de disversién 83 y alinea
da con la-abertura 34 @e la caja. Un interruntor de limite
86 activado mecédnicamente, ilustrado en la Fig. 3, estéd
fijedo a unz varte del bastidor de soporte 37 que estd por
dekajo y rudialmente en linea con la caja de dispersidn 83}
Un actuador 88 del interruptor de limite sobresale hacia
arribe desde la transmisién 87 en &ngulo recto de modo que
se énlique al interruvtor de limite 86 cuando la cenaleta
19 haya sido hecha girar a la vnosicidn de carga antes Ges-
critae. Bay un merceovtor de nivel, no de contacto, no ilus-
trado, gue estd situado vreferiblemente & lo largo de la
longitud de la caja de disvnersidén 83, y que es sensible al
nivel de la corga dentro de la canaleta 19.

- Une tolva 87, que contiene una reserva de
material de cerga, estd sitvada encime de una unidad 89 de
dosificacién a la cual entrega material @e czrga por medio
de la vélvula 90. La vélvula 90 entrégar4 automiticamente
una cantidad de material de carga a la cénara de contencidp
de lz unided de dosificacién 89 igual a una cantidad sufi-
ciente nars llenar la canaleta de'ﬁishribucién 19, Al reci
birse una sefial wnredeterminada, un chorro de aire de alta
presidn, entresado mneribdicamente 2 la cénmera estan&a al
aire de la unidad de doéificacién 89, impulsard su carga

de material de carsa a2 traviés de un eonducto 9L como un
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material de "tﬁoén" 0e la manera coro cida como transnofte
en Fzse densa. El conducto 81 conecta con el interior de
la caja de disvwersibn 83 a través de una tuberia de descar
za 93, la cual dirige el rmaterizl hacia abejo 2 través de
la conaleta 19. Cualquier nolvo en exceso es hecho retor-—
nar nor el conducto 95 2 un colector de nolvo 97, el cuel
vuelve a su vez a entregar el meterial recozido a la uni-
dad de dosificacibn.
En el funcionemiento de la realizscibn vwre-

ferida del invento, el anillo &e sovorte 11 y el anarato
gque lleva éste es accionado nor el conjunto de accionamien
to 41 nara girar con uvn régimen uniforme, tivicamente de

3-5 r.n.m. Bl actuador 38 del interruptor de limite se. 27l

.
=

aré =1 interruptor 86 una vez en cada revolucibn el con-
junto wlimentador L6, con lo cual sefiala la verada de la
rotacibn del conjunto alimentador 16 en una wosicibn en

que la canaleta 19 es sujetade directamentevdébajo del.fon
do abierto 84 de la caja de dispersibn 83 ( con unz tole-
rancia de més o menos 50,8 mm). E1 percestor de nivel de

la carga de la canaleta, tal como el nercevtor sénico WESH

pixy

1R
detectard entonces si el nivel de carga en la canaleta 19
esté por debajo de ﬁn cierto nivel nredeterminado, en cuyo
caso la unidad de dosificacibn de carga 99 recibe sefial de
entregar su carga de material vor medio de la caja de dis-
nersibén 83 a la canzleta 19. Esta entrege de carsga es efeg)
tvada en wn twempo nuy b*eve, tivicamente de tres a cinco
serundos. En virtvud del hecho de que el material de cmrga
no flqiré a través de las ranuras de descarga abiertas 65
cuando le canalete 19 esté estacionaria, no se produce un

depbeito no deseable de carga durante esia overacibn de car

RN




28049

\S 4

1¢

15

20

30

Hoja ntim, :I‘l

ga. )
Tres percentores de temperatura (no renre-
gentados) tales como los INCOH FODLINE UNIT, son sensibles

21 srueso de la cons 22 de carge cuando és ste dﬂonnnuye nor
Zebnjo de un nivel minimo esnecificado, mediante 1o deter~
minzeidn del momento en que se rebasa una temperaturas méxi
me especificada dentro de 4reas de 760 x 1.000 mm entre ca

é¢a clectrodo nmrineciral. 5i ge excede la temperatura méxima

ung, sefinl inicia el movimiento Cel alimentador de carga 16
desvvés de un retardo de tres o cuatro cegundos, vara re-

corga.. Cuando los vercewtores de temperatura indicen que
lz cana de cargs 22 es suficiente, la cenaleta 19 parmene-

cerd en su mosicidén de carga hesta que sea indicade la ne-
e

cesidod de distribucidn de 1la carga. Una vez muesto en mo-

vimiento, el alimentador de cargs del invento efesctuoréd
una revolucidén del horno, desvuds de lo cual la cenzleta
19 serd retraseda en su posicidn de cavga durente tres o
custro gegundéos, cuyo neriodo de tiemno weramite efecthun
cuzlguier recarga de lo CGnaleta 19 si es detectalda la nec

gidad; luego serd reanudads avtométicamente le accibn de

oy
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el moterial fundido en un horno eléctrico, la carge deposi
tade ce fundiré con Giferentes vegimenes en ecgquellas regio
nes superficiales que varien en su posicibn radisl con reg
necto al centro de la masa fundida, Bn la rezlizacilbn pfe

feride del invento, los asrupsmientos de ranuras de descer

ga 65 en cuatro regiones longitudinales a través del fondo

de la cenaleta, y el ajuste individuel del temafio de la rg

534




P-

28049

10

15

20

25

30

tlojn nom. 12

-
nura de descarsa éénfro de esas?regionéé, nroporcionsn re-
giméncs de alimentaciln que verfan en cuatro zonas anuleres
de la suvorficie de la masa fundida, a fin de acomodar las
diferentes exigencias de alimenteacibn de esas zonas. tedi,

loz resfnenes de masa fundida y de alimentacibn estén sus-
tencialmente equilibredos on toda la suverficie superior dg

la masa fundida, ¥y para unz velocidad de rotacidn nredeter

sigue =l denbzito de la capa muy “elgada, uniforme, desea-

da, cobre toda la sunerficie de la masa fundida. Uzando el

formemente una capa de carge fina, que varfe tipicamente ey
grusso de 0,20 mm 2 3,30 mm, sobre la masa fundida de un

horno de refracltario.

tes diversas modificaciones de las realizaciones antes des-
orites del invento, y ha de entenderse gue tales modifica~
cionss pueden efectuvarse sin rebasar el alcance del inventq
siempre que estén dentro del espiritu v el alcance de las
reivindicaciones que se acommetien.,

Bata Solicitud de Patente es divisional de

la . Neo 476.374.

ninada del conjunto alimentador 16 ¥ del agitador 53 se. oy

eperato de la realizacidn wreferida, se puede denositer uni

Pare 1os exnertos en la téenice serédn eviden
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Los mmtbor fAe invencién

¥

se wresenten vora que cean objeto e esta solicitud de

<

tente de Invercibn en Zepsfla, nor VEINIE afios, son los que

e
Q
©

fe recoren en los reivindicaéciones siguientes:

18.~ Un método mara devesitar continusmense

una cora delgsde, de un grosor uniforme, de naterial de cg

s

terial fundido en un horno, carecterizado mor carsar réni-
damente una cuhata de fondo perforzdo con una carge fe ma-
teriel de carzm, de tal modo que 1la cars~a no pase 2 travis

de log nerforaciones; wmover la cubeta en vn olano horizon-~

.

tal por encima del material fuh?ido mientres se =a2gita la

2

cerpa de material de carga en las proximidades de las per-
7.

s

foreciones de modo gque se descarsue lu carga o través de

-

es merforaciones y sobre la superfieie suverior del mate~
rial fundido en wme cepa delgada, terniendo lugzar dicha agi

tacibn solamente durente el movimisnto de la cubeta; Cete-

rer el movimiento de la’ cubeta dezpuls de wna distancia p:i

deterninada de recorrido y cuvando se haya devositado un gr

cor deseado de material de cerga; wvercibir el sgotamiento

de la darga de material de carga dentro fde la cubets y, en

resnueste a ello, recersar awtondticemente la cubeta; ¥y mer

cibir el adelgazaniento de la capa de carga hasta un =rues
menor que uns cierta centidad minima y, en resvuesta a ell

reiniciar autométicamente el movimiento de denositer éde la

2 aobhre sustorciolmente toda la superficie sunerior de nad

-
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28,~ Un ndtodo sesin la:reivindicacién 12,
caracterizado porque dicho horno es de configuracibn circu
ler y vorgue dichae cubeta es movida como un brazo radial
alrededor cdel centro del horno mientras se agita la carge
de material de carga en las vproximidades de las perforacio
nes.

38,~ "UN METODO PARA DEPOSITAR CONTINUAMEN-
TE UN& CAPA DELGADA, DE UN GROSOR UKIFQANME, DE MATERIAL DE
CARGA SOBRE SUSTANCIALMENTE TODA LA SUPERFICIE SUPERIOR DE
HWATERIAL FUKRDIDO EN UN HORNO",

Tal y como se ha fescrito en la Memoria que|
antecede, representado en los dibujos que se acomvafian. y
para los fines que se han esvecificado. |

Esta lMemoria consta de catorce hojas escri-
tas ‘a méguina por una sola cera.

Madrid, 08 MY 1979

P.A. '

Fernando de Elzabytu
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