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| rar la puesta en forma del elemento. Ademds, su empleo ex]

. Hoja nam. 1

La presente invencidn se refiere a un procedimiendt
to para fabricar una estructura estratificada, en el que al
menos una capa decorativa de naturaleza orgépica es asocia+
da por compresién en caliente con un soporte constituigo
por una hoja poliolefinica. : [RYr

Se ha propuesto ya, en 1a patente alemané 1:é41.961,
presentada el 13 de febrero de 1965 a nombre de RUHRCHEN
S.G., formar hojas o perfiles a partir de mezclas de pp}i—
ole finas y partfculas de madera. Tales materiales pueagn
gser calandrados o se les puede dar forma por compresigéfen
caliente. , SR

Por otra parte, se ha propuesto igualmente éééﬁar
a partir de tales materiales elementos de guarniéiénfféies
como elementos de guarnicién interior de vehiculos automévi-
les. En este tipo de aplicacidén, el elemento puede estar -
ventajosamente revestido por una hoja decorativa, constitui-
da, por ejemplo, por una hoja de poli(cloruro de vinilo) ce-
lularvo un textil no tejido (Modern Plastics International
1974, febrero, pégs. 22-24). La fijacidén del revestimimto
decorativo se consigue generalmente por pegado mediante un
adhesivo acrilico o a base de neopreno. Sin embargo, recu
rrir a estos adhesivos presenta ciertos inconvenientes.
Asi, el adhesivo se debe elegir juiciosamente de manera qud

resista a los tratamientos térmicos necesarios para asegu-

ge también recurrir a dispositivos particulares para eva-
cuar o recuperar los disolventes, cuando éstos son tdxicos
o simplemente costosos. Por idltimo, la realizacidén de lo=
elementos de guarnicidn decorados segin estas técnicas im-
plica una serie sucesiva de operaciones (aplicacidn del ad+

hesivo, aplicacidén del revestimiento, secado, recuperacidn
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|- de los disolventes, puesta.eh forma) que aumentan sensible-

mente el precio de coste de los articulos asi producidos,

Ia sociedad solicitante ha hallado ahora que se
pueden realizar tales élementos de guarnicion, en los que?
la.édherencia entre los elementos constituyentes es nota—‘
ble, evitendo recurrir a adhesivos y utilizando una técniéa
y materiales menos elaborados que los utilizados en los pJg
cedimientos conocidos,

Ia presente invencidn se refiere, por tanto;:aé
una estrﬁctura estratificada de guarnicidn, que compren§e|
al menos una capa decorativa de naturaleza orgénica, aédcﬂg
da por compreéién en caliente con un soporte constituidq.%
por una hoja poliolefinica en la que la hoja de poiiolefipé
comprende de 10 a 90% en peso de una polioléfiné modificada
con unidades mondmeras poléres derivadas de al menos un mo=-
némero elegido del grupo formado por los dcidos carboxili~
cos insaturados, los anhidridos correspondientes, y sus de-
rivados.‘

Por poliolefina modificada por unidades mondmeras
polares, tales como se¢ han definido antes, se pre;cende de~
signar cualQﬁier poliolefina,‘en las cuales al menos algu-
nas de cuyas mécromoléculas comprenden, ademds de unidades
monémeras derivadas de alfa-olefinas no sustituidas, unida-
des monémeras polares que responden a la definicidén antes
enunciada, Aunque no-se excluye que en la poliolefina modi-
ficada estén presentes unidades mondmeras distintas de las
antes mencionadas, se prefiere,Asin embargo, que'esté com-
puesta exclusivamente por unidades mondmeras de las dos es-
pecies antes citadas,

Estas poliolefinas modificadas pueden ser copoli-
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| _meros de sl menos mna alfa-olefina con al menos un mondmero

polar. Ectos copolimeros pueden ser copolimsros estadisti-

- ¢08, injertados, o en ‘secuencia., Sin embargo, se da prefe-

rencia a los copolimeros injsrtados en los que la cadena
principal (o esqusleto) tiens estructura poliolefinica, ¥y
las cadenas laterales (o injertos) estdn constituidas por

mondaeros polares. Los copolimeros injertados se pueden fa-

bricar por cualgquisr técnica conocida de injerto, tal .cono

injerto en solucidn, por irradiacidn, o en presencis de’ ini
ciadores, y el injerto por amasado en gstado fundido.;’};

Ias alfa-olefinas de las qde se derivan'las Qﬁidg
des mondmeras olefinicas de las poliolefinas modifica@asﬂse
pueden elegir entre todas las olefinas que tienen un Qobls
enlace en posicidn alfa, no sustituidas. En general sejeii—
gen entre las monoolefinas que tienen de 2 a 6 &tomos de
carbono en su moldécula, tales como etileno, propileno, bute
no-1 y 4-metilpentenc-1.

Ademés, las poliolefinas modificadas pueden contg
ner varias alfa~olefinas difersntes. ‘

El mondmero polar utilizado para obtener las po-

liolefinas modificadaes puede ser cualquisr compuesto orgéni

. 00 que comprenda al menos un doble enlace y al menos un gry

po carboxilico, eventualmente en forma de anhidrido. De pre
ferencia se wtilizan mondmeros polares que comprenden de 4
& 12 4tomos de carbono en su molécula, Estos mondmeros pola
res pueden ser sobre todo un monémero acrilico o metacrili-
co, tal como el deido acrilicb, deido metacrilico y deido

alfa-cloroaerilico, o un dcido policarboxilico insaturado

-4al como el dcido maleico, dcido fumdrico y dcido itacdni-

c0, o un anhidrido derivado de estos decidos,
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En general, las poliolefinas modificadas compren-
den de 0,1 a 5 glkg de uhidades mondémeras derivadas del mo-
némero polar, y de preferencia de 0,2 a 2 g/kg.

las pqliolefinas modificades pueden comprender |
igualmente macromoldculas exentas de unidades monéméras po~-
lares, Sin embargo, se prefiere que la proporcidn de semta---|
jantes moléculas sea inferior al 50% en peso, y mis partiég

larmente al 25% en peso, de todas las poliolefinas prései-
~ o
tes.

.

| lag poliolefinas modificadas pueden contensr Gi~
versos aditivos haﬁitualmente afladidos a las poliolefinan
tales como éafgas, en particular minerales, estabilizanteg,
lubricantes, agentes antidcido, agentes reforzanteé deﬂlaf
resistencia al choque, colorantes, etc. Estos aaitivos £S-
tdn presentes en general a fazén de menos de 50% en peso, 'y
8 menudo menos de 10% en peso, de la poliolefina,

Se obtienen resultados particularmente ventajosos
con poliétilenos de alta densidad o polipropilenos modifica
dos por injerto, que comprenden unidades mondmeras deriva-
das de) anhidrido maleico., |

Ia poliblefina se puede utilizar en una forma cual
quiera cuando se realiza la estructura estratificada. Asi,
se puede presentar en forma de polvo o de grénulos. Sin em-
bargo, se ha comprobado que se pueden realizar estracturas
estratificadas segin la invencidn que presentan una densi-
dad poco elevada, por ejemplo de aproximadamente 0,4 a 0,8
dm3/kg, cuando la poliolefina se utiliza en foras de estruc
tuggg‘fibpiladas.

Sajo le denominacidn de "estructuras fibriladas"

ge pretende designar estructuras alargadas constituidas por

’
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- filamentos muy tennes, de espesor del orden de la micra,

nombre de la firma solicitante,
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conectados entre ellos de manera que se forme una feticula
tridimensional, Estas.estructuras_fibriladas, de aspecto co
poso, presentan un didmetro de 0,01 a 5 mm aproiimadamente,
una longitud de 0,1 & 50 mm, y una superficis especifica
de al menos 1 m%/g; y de preferencia de al menos 10 m%/g.
Fstas estructuras se pueden obtenar ségdn cual-
Quiar procedimientd, ¥y sobre todo utilizando los proéédi;
mientos descritos en la patente beiga 568,524, presentéda
el 11-6-1958 por EI du PONT de NEMOURS, en la patgnte{ﬁéiga
789.804 presentada el 10-10-1972 por CROVN ZELLZRBACH INZER
NATIOKAL, en la solicitud de patente alemana 2,252,758, pre
sentada el 27-10-1972 por GULF RESTARCH and DEVELOBMENT, en
la solicitud de patente alemana 1.951,609 preséntada el_?
23-2-1973 por MONTECAiINI EDISON, en la solicitud de paten-
te alemana 2.144.409 presentada el 4~9~1971 por OJI YUKA
GOSEISHI, en la solicitud de patente japonesa7.232.133 pre~
sentada el 19-9-1969 por TORAY, o también en las patentes
belgas.742.358 del 12-11-1969, 787.032 y 787.033 del
1-8-1972, 811,780 del 1-3-1974, y 824,844 del 17-1-1975, a

Cuando las estructuras se obtienen en formg. Qe es
tructuras fibriladas continuas, evidentemente conviene pre-~
ver una operacidn de resorte o desmenuzgmiento, por ejemblo
en formador de pulpa, para reducir su longitud en los limi-
tes antes mencionados. '

Las estructuras fibriiadas pueden estar ventajosa-
mente constituidas por el coPOlimero injertado. Este se pue
de fabricar segin diversas técnicas, 4si, segin una primera

variante, se pueden explotar las técnicas descritas en las
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mente injertado., Segdn otra.variante, las estructuras fibri
ladas se producen por expansidn brusca de una mezcla de po-|
liolefinas fundidas y ée disolvente, y el mpnémero polar ée
iﬁjerta a posteriori sobre las estructuras fibriladas polJ—
olefinicas asi producidas, explotando, por ejemplo, la téé—
nica descrita en la patente francesa 1,236,686 presentada'
61 19-8-1959 por E.I. du PONT de NEMOURS. Por dltimo, sogin
une tercera variante a la que se da preferencia, las eafr&g
turas fiﬁriladas se producen directamentevpor expansiSﬁ:f’
brusca de una mezela de poliolefina fundida y disolventé ]
que contiene él mondmero polar y un generador de radicaleq
libres, tal como se describe en la solicitud de pafentefid-
xemburguesa 73.706, presentada el 3-11-1975 por la firms sp
licitante: Ias condiCiones'que prevalecen antes de la expan
8idén son conﬁenienfés para provocar el injerto deseado.
Segin la invencidn, la hoja poliolefinica asocia-
da a la éapa decorativa de naturaleza organica contiene de
10 a 90% en peso de fibras celuldsicas. Cuando la hoja po-
liolefinica contisne menos de 10% en peso de poliblefina mo
dificeda, ya no se consigue obtener una unién excelente. Ia
adherencia entre los elementos constitutivos de la estructu
re crece en funcién del contenido de poliolefina modifica-
da, hasta un contenido de aproximadamente 40%, y luego per-
manece practicamente constante. Para obtensr una adhesidn
excelente entre los elementos constituyentes de la estructu
Ya, no es necesario, por tanto,.utilizar una cantidad de o
liolefina modificada que exceda de aproximadamente 40% en
peso. Por {ltimo, las hojas poliolefinices se pueden defor-

mar por accidn de presidén y calor cuando el contenido de PO

.
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; liolefina modificada alcanza al menos 35% en peso. Ia de-
formabilidad t€rmica de las hojas aumenta, igualmeﬁte, con
su contenido de poliolefins modificada.

Resulta qae, para la produccidn de estructuras
~estratificadas que no deben experimentar ninguna termocon-
formacidén ulterior, es ventajoso, por razones de economia,
elegir el contenido de poliolefina modificada entre 10 y
40% en peso, ¥ que'para la produccidn de estruciuras EStég
tificadas que deben experimentar una termogonformacién’§@
ventajoso que el contenido de poliolefina~modificgda Sééfq_
perior al 35% en peso, pudiendo este contenido alcanzar 905
para ciertas aplicaciones. o

Segin una variente de realizacidn, ls hoja polin-
lefinica estd asociada por wna de sus caras con la caps.de-
corativa de naturaleza orgdnica, y por la otra con una hoja
de base constituida a pertir de una mezcla de fibras-ce;ﬁlé
sicas y una o varias poliolefinas exentas de unidades mond-

meras polares. la.propia hoja de base puede estar asociada

gunda cape decorativa de naturaleza orgdnica. Asi se obtis-
ne una estructura compuesta que comprende un alma formada
por la hoja de base, dos hojas poliolefinicas intercaladas
a una u otra parte del alma, y dos capas'decorativas dé na-
turaleza orgdnica, de cobertura, En este caso, larpoliolefg
na que constituye la hoja de base y la écliolefina gue cons
tituye las hojas de cobertura son;Ade preferencia, a base
de las mismas alfa-alefinas, Las hojas polioléfinicas inter
caladas tienen de preferencia un gramaje comprendido entre
25 y 250 g/u’.

Ias diferentes tdéenicas de formar hoja con las

s una ssgunda hoja poliolefinica que estd asociada a una se|

A

e
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cidas por los sspecialistas, y todas se pueden explotar pa-
ra realizar la hoja poliolefinica. Asi, la hoja poliolefini
ca se.puede preparar, por ejemplo, por via ssca, principal-
mente por las técnicas de formacidn de capas neumdticas o
por gravedad, amasado-calandrado, ¥ extrusidn. También se
puede reéurrir a la via papelera clésica, qus consiste en
formar la hoja a partir de una suspensidén en un 1iqui60'éue
contisns la mezela apropiade de fibras celuldsicas y pbiﬁo-
lefina, en proporcionesitales que la concentracidn de'méfe~
ria seca en la suspensién esté comprendida éntre 1% 20#’en
peso. Esta manera de proceder resulta muy simple, y permite
explotar aparatos que ya existen, por ejemplo en léé féﬁfi—
cas de cartdén. El lignido preferido para la puesta en‘Susé
pensidn es el agua, sobre todo por razones econdmicas evi-
dentes., Sin embargo, se puede contemplar el uso de otros 1i
quidds para puesta en sugpensién, tales como, por ejemplo,
disolventes clorados. .

Segin un modo de reaiizacién preferido, cuando la
poliolefina se utiliza en forma de estructuras fibriladas,
se comienza por poner las estructuras fibriladas, que se.ﬁrg
sentan en forma de una capa, en suspensidn en agua, pudiendo
ser facilitada esta puesta en suspensidn por introduccidn si
multdnea previa de una pequela cantidad de fibras celuldsi~
cas. Iuego se somete la suspansién a un tratamiento enéregi-
co de desfibracidn, por ejemplo en un aparato del tipo TUR-
MIX, de mansre que g8 individualicen las fibrillas al mdxi-

mo, y luego se incorporen las fibras celuldsicas y se homo-

en una mdquina de papel. Ventajosamente, la hoja asi produ-

'
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tal como un poli{cloruro de vinilo), polidter, poliolefina,
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que se -elimine prdcticamente toda el agua, y lusgo se con-
solida por calentamisnto, por ejemplo entre 175 y 1509C,
bajo presidn de 10 a 150 kg/cmg. : l

Ias fibras celulbsicas que entran en la composi% '
|

cién de la hoja poliolefinica se pusden utilizar en cual-
quier forms suficientemente dividida. Asi, para preparar

la mezcla se puedeﬁ emplear particulas o fibras de maderé
frondose o resinosa, serrin, residuos de paja, pasta de}fé |
pel ¥ reéiduas de papel desmenuzados, -fj}}

Ia o las capas decorativas de naturaleza orgé@il

1
vas pueden estar constituidas por:

- una pelicula o una hoja de materia pldstica, .

poliuretano, resina.acrilica, resina a base de urea~formol
0 melamina, pudiendo tener la pelicula ¢ la hoja una estruc
tura paréial 0 totalmente celular., }

- un material textil, tejido o no, de fibras natu
rales (lana, algoddén, etc.) o sintédticas, evenﬁuaimente re-
vestido en la cara visible con una capa de materia pldsti-
ca, tal como las citadas antes, pudiendo tener esta capa
une estructura parcial o totalmente celular ‘

- un papel celulfsico o un papel parcial o total-
mente sintético, tal como un papel formado a partir ds fi-
bras poliolefinicas, pudiendo igua_lmen’ce estar revestido es
te papsl con una capa de nateria pléstica, tal como las an~-
tes citadas, pudiendo tener dicha capa una estructura par-
cial o totalmente celular,

- une hoja delgada de chapado de madera, siendo
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- La capa decorativa pusde recibir una impfesién
por cualquier medio conocido. Igualmente, puede tener super
ficie.graneada.»

Cuando la estructura estratificada estd llamada a
tener que experimentar una deformacidn importante, con vis-
tas a formar el objeto acabado dessado, evidentemente con-
viene elegir juiciosamente la naturaleza ds la o las’Eapés
de revestimiento decorativas, de manera que éstas pued‘aﬁ ex
perimentar sin dafio lag deformaciones necesarias.' -

Segin un modo de realizacidén que se prefiere,fpor
el hecho de que conducs a una adherencia atn mejorada.entre
los constituyéntes de la estructura estratificéda,.la‘bdﬁa
decorativa estd constituida por un material textil que con-
tiene fibras de poliolefina, revestido por su cara visible
con una capa de materia pldstica.

' Ia presencié del textil que contisne fiﬁfas de po
liolefina permite, en efecto, en él momento de la asociacién
por compresidn en caliente, obtener una unién notable entre
el soporte y lacapa decorativa, lo que ‘es probablemente debi
do a la compatibilidad natural entre la poliolefina que en-
tra en la constitucidén del soporte y la poliolefina de las
fibras que . entran en la constltuclon del materlal textll
puesto en contacto directo con el soporte,

Ie estructura del material textil que forma parte
integrante de la capa decorativa no es critica en absoluto,
y 8¢ pueden ntilizar indiferentemente un material textil te—.
jido, un material textil de punto, 0 tambidn un material
textil no tejido,

Igualmente, el material textil puede estar consti-

’
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1 | tuido total o parcialmente a partir de fibras de poliolefi-
na, Sin embargo, en este Ultimo caso se prefiere gensralmen
te que el material textil contenga ai menos 10% en peso, ¥ |
de preferencia al menoé 20% en pesso, de fibras de poliolefg’
5 na, pudiendo estar constituido el resto por fibras cualesi

quiera, naturales o sintéticas, QA
la neturaleza de las fibras de poliolefina que ég

' tren en la constitucidn del material textil no es critica
l én absoluto. Asi, se pueden utilizar fibraszroducidas'%"
10 | partir de polietileno, polipropileno, copolimeros a bégéi&e-
| etileno o copolimeros a base de propileno. Sin embafgo,?pdé
de resultar ventajoso introducir en la constitucidn delamF~
terial textil unas fibras de poliolefina formadas a partir
de'ﬁna poliolefina de la misma naturaleza qus la ubtilizada
15 pere formar el soporte de la estructura estratificada, Por
otra parte, se puedeh obtener excelentes resultados, desée
el punto Ge vista de la>adherencia entre los constituyentes
de la esfructura estratificads, formando total o pardialmeg v
te el materisl textil a partir de fibras de poliolefina que
20 han experimentado previamente un trafaﬁiento con %istas a
injertar sobre ellas unas unidades mondmeras polares deriva
das de al menos un mondmero elegido del grupo formado por
los dcidos carboxilicos insaturados, los anhidridos éorres~
pondientes, y sus derivados. Este dltimo {ratamiento de in-
25 jerto, por supuesto, se puede efectuar directamente en el
material textil o en la cara del material textil destinada
a ser puesta en contacto con el.sopOrte cuando se monta la
estructura estratificada.
’ Ia capa de materia plastica depositada sobre el mg

30 |terial textil puede ser de cualquier nmturaleza, concediéndo
01069 '
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como resinas a base de cloruro de vinilo, y a las résinas
& base de poliuretancs de estructura densa o celular. In
gensral, la preferencia se concede a las materias pldsticas
de estructura al menos parcialmente celular. Esta capa se
'paede depositar previamehte sobre el material textil por
cualquier téenica conocida, tal como, por ejemplo, revesti-
‘miento, revestimiento en estado fundido, éstratificacién}
etc, Esta capa, evidentemente, puede estar decorada sobre
s superficie'aparente, principalmente para confepirleiéé—
pecto de cuero artificial, |

. Ia formacidn de la estructura estratificada segin
la invencién se obtiens sin recurrir a adhesivos cualesduie
ra, por simple compresidn en caliente de la o las capaé dé—
corativag sobre la hoja poliolefinica, siendo la temperatu-
ra en el momento de esta compresidn de 120 a 250¢C, y de
preferencia de 140 a 200¢C, y siendo ld presidn ejercida
del orden &e 0,1 & 100 kg/cmz, ¥ de preferencia de 0,1 & 50
kg/cm?, El enfriamiento de la estructura estratificada se
realiza a pfesién, ¥ el desmeldeo no se efectus mas gque
cuando la temperatura de esta estructura es inferior a
1209C, y de preferencia a 90°C, |

Segin un modo de realizacidn pfeferido, la esﬁrug

tura estratificada se obtiene depositando la o laé capas deg
corgltivas, eventualmente precalentadas,' sobre la.hoja polio.
lefinices previamente recalentada a una temperatura que va
de 120 a 25092C, y de preferencia de 140 a 2009C, bor ejemplo‘
mediante radiadores infrarrojos; ¥ sometiendo el conjunto a
una compresidn entre elementos frios hasta sl momento en

que este conjunto se enfria a una temperatura inferior a

’
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;.12090, y de preferencia a 902C,
R Ia operaciodn de compresién se¢ puede aproyechar
ventajosamente para conferir a la estructura la forma deseag
da con vistas a su utilizacién wlterior. Conviene observar
ademds que el precalentamiento de la hoja poliolefinica no
presenta ningin problema particular, ya que se ha comproba-

do que las hojes poliolefinicas segun la invencidn presen-

e

tan una resistencia en caliente que es netamente superior a

P

la de las hojas constituidas por una mezcle de fibras celu-

1ésicas y poliolefina no modificada. B

El montaje de la estructura se puede realizar ‘dis
continuamente o de menera semicontinue, mediante prensésf%;
jas o méviles, ' : _ RS

Ia gdherencia entre los elementos constituyenteé
de la estructura estratificada segin la invencidn es nota-
ble. Es poéo sensible a las variaciones de temperaﬁara: 1z
estructura puede resistir a temperaturas del orden de 11026
ignal d& bien que a temperaturas inferiores a -409C, Ademés,
se ha comprobado con sorpresa que la presencia de fibras ce
' lulésiéas en la hoja poliolefinica tiene como-efecto aumen~
tar esta adherencia. Asi, se ha comprobado que la adherencig)
entre la hoja poliolefinica y la o las capas decorativas es
menos buena cuando la hoja poliolefinica no contiene fibras
celuldsicas.

Ia estructura estratificada segin ia invencidn se
bueds someter ulteriormente con faecilidad a operaciones me-~
cdnicas tales como estampado, achaflanado; perforado, fresa-
do, remachado y.rdscado.

En particular, se presta particularmente bien z

tratamientos de deformacidn en frio tales como plegado, cur-
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_vado y embuticion poco profunda, cuando la hoja poliolefini
ca se forma a partir de un elastdmero sintético tal'como,
por e jemplo, un copolimero eléétémero a base de etileno y
propilsno,

Ia estructura estratificada segin la invencidn es
susceptible de numerosas'aplicaciones, principalﬁente en ol
campo de la decoracidn interior de edificios ¥y en el campo
de la guarnicidn interior de vehiculos automdviles, ‘\.‘

Con el fin de poner en evidencis la mejora de-la
adherencia comprobada en le esiructura estratificgda ségﬁh
la invencidn, se han efectuado los tres ensayos siguientes.
El enséyo 3 g8 refiere é una estructura sstratificada s@gﬁn
la invencién,'y a este titﬁlo ilostra, por tanto, la iﬁVén—
cién, en 2l buen entendimiento de que no resiringe por>elio
su alcance,

Ejemplo 1 (de comparacién)

En uvna hoja de 2,5 mm de esoesor, preparada 2 par
tir de una mezcla que comprende 50 mries en peso de polieti
leno de alta densidad y 50 partes en peso de serrin D40-80
(mezecla de serrin de abeto y de dlamo, ‘cuyas particulas tie
nen un didmetro medio de 280 micras), se recorta una mues-
tra cuadrada de 100 mm de iado, que se introduce en un hor-
no estdtico de rayos infrarrojos, A

Tras 120 segundos se retira la muestra ael horno,
Yy se comprueba que su temperatura es de' 1752C,

Se deposita sobre la muestra una hoja de cuero
sintético de espuma flexible de poliuretano, y se pone el
conjunto entre los platos de e prensa fria,
| Se aplica una presidn de 1 kg/cm2 durante el tiem

PO necesario para que la estructura se lleve & una tempera-

?
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1 l.tura de 609, Se abre la prensa, se retira la muestré, y se
somete al revestimiento de cuero sintético a un ensayo de
pelado. .
Se cqmprueba'que la hdoja de cuero sintético se |
5 adhiere poco a la hoja de soporte. Ia pérdida de materia ﬁg
gistfada al nivel del cuero sintético es de 52 g por n?, |
Ejemplo 2 (de compéracién) . ‘l
Se procede exactamente como en el ejemélo pfébé-
~ dente, salvo por el hecho de que la hoja estd constitui&é:,
!

10 dnicamente por polietileno de alta densidad previamente-in-

jertado mediante anhidrido maleico, sisndo el contenido dd

este Ultimo constituyente 0,4 z/keg.

En el ensayo de pelado se comprusba que lé hojéf
de cusro sintético se adhiere muy poco al soporie. La pérdi
15 da de materia registrada al nivel del cuero sintético es de
32 g‘por mz.

Ejemolo 3

Se trabaja exactaxzente como en el ejemplo 2, sal-
vo por el hecho de que la hoja se prepara a partir de 50
20 partes en peso de polistileno de alta densidad.injertado
con anhigrido maleico, como se ha descrito en el e jemplLo 2,
¥ de 50 partes en peso de serrin D40-80,

En el ensayo de nelado se comprusba que la hojs
de cuero sintético, se adhiere fuertemente al soporte. ILa
25 | pérdida de materia registrada al nivel del cuero sintético

eg de 93 g por m?,

01069
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~ REIVINDICACIONES -~

Los puntos de Invencidn propia y nueva que-se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pgten—
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes: \

12,~ Procedimiento para fabricar una estrué%ﬁra
estratificada constituida por una ho ja poliolefinicﬁl§iﬁna
capa decorativa de naturaleza orgdnica, caracterizadé.ﬁSr—
que se asocia por compresidn en caliente, bajo una tempera
tura de 120 a 2502C y bajo una presién de 0,1 a 100 kg/cm2
la hoja decorativa con una hoja poliolefinica que comprend
de 10 a 90% en peso de fibras celuldsicas y de 90 a 109 en
peso de una poliolefiﬁa modificada por unidades mondmeras
polares derivadas de al menos un mondmero elegido del gru-~
po formado por los dcidos carboxf{licos insaturados, los
anhidridos correspondientes y sus derivados, y porque se
enfria seguidamente la estructura estratificada as{ cons-
titufda a una temperatura inferior a 120%2C.

28,~ Procedimiento segin la reivindicacidén 18,
caracterizado porque se precalienta la'hoja poliolefinica
a una temperatura de 120 a 2502C antes de asociarla con lg
ho ja decorativa. |

32,~ Procedimiento segin las reivindicacdones 18
o 2%, caracterizado porque se deforma la estructursa duren-
te la compresidn.

48,~ Procedimiento segin una cualquiera de las

W
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~reivindicaciones 12 a 32, caracterizado porque se utiliza
una poliolefina modificada constituida por un copolimero
‘de al menos una alfa-olefina con al menos un mondmero po-
lar. : : R
52,~ Procedimiento -segin la reivindicacidén
48, caracterizado porgue el copolimero es un copolimefoqin—
Jertado en el que la cadena pfincipal tiene estructufélﬁolg
olefinica, y las cadenas laterales estdn constituidas por
mondmeros polares. . ca
8.~ Procedimiento segin una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 5%, caracterizado porque sq‘@?il}
za una poliolefina modificada que comprende unidades:ﬁoné-
meras derivadas de alfa-olefinas no sustituidas, elegidaé
entre las monoolefinas cuya molécula contiene de 2 a 6 dto-
mos de carbono,
78.~ Procedimiento segin una cualquiera de
las reivindicaciones 12 a 62, caracterizado porque se utili
za un mondémero elegido del grupo formado por los mondmeros
acrflicos, mondmeros metacrilicos, dcidos policarboxilicos
insaturados, y los anhidridos correspondientes.
8,~ Procedimiento segin la reivindicacién
T8, caracterizado porque se utiliza una poliolefina modifi-
cada constituida por un polietileno de alta densidad o un
polipropileno, y porgue el mondmero es anhidrido maleico.
28,~ Procedimiento segin una cualyuiers de
las reivindicaciones 12 az 88, caracterizado poraue se utili
za una poliolefina modificada que se halla en forma de es-
tructuras fibriladas. ‘
108,~ Procedimiento segin una cualquiera de

las reivindicaciones 12 a 98, caracterizado porque se utili
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~za una capa decorativa elegida entre las peliculas y las
hojas de materis pléstica, textiles, papeles y hojas de
chapado de madera. )

lié.-’Procedimiento segin una cualquierade
las réivindicaoidnes 12 a 92, caeracterizado porque se uti-
liza una capa decorativa constitulda por un material textil
que contiene fibras de poliolefina, revestido sobre éﬁ“éau
ra visible con una capa dé materia pldstica elegida del gru
"po tormade por las resinas vinilicas y resinas de poliure-
tano. (

128,- Procedimiento segin la reivindicacidn
112, caracterizado porque la capa de materia plésticé"eé,
al menos parcialmente de estructura celular. ' -

138,~ Procedimiento para fabricar una estructu-
ra estratificada constituida por una hoja poliolefinica y
una capa decorativa de naturaleza orgédnica.

‘Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede y con los fines gque se han especificado.

' Esta Memoria consta de dieciocho hojas escritas

a miquina por una sola cara.

Madrid, 0C.ENE1950
P.A.

Fernando de Elzahfirv
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