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MMORIA DESCRIPTIVA .

E l p re se n té  in te n to  s e  r e f i e r e  a ún p ro ced ió  

m iento y  a un d is p o s i t iv o  para l a  d e s in te g ra c ió n  dé m a tétia  

y  en p a r t ic u la r  de productos a lim e n ta r io s .' El d is p o s it iv o  e s -

5 . t á  d estin a d o  p rin cip alm en te  a l a  d e s in te g ra c ió n  de productos 

a lim e n ta r io s  en forma de tr o z o s  más grandes o b lo q u e s, como 

s a lc h ic h a s  y  carn es comprimidas, y  en prim er lu g a r  d e l queso.

Se conocen numerosos d is p o s it iv o s  d ife r e n te s  

para d e s in te g r a r  productos a lim e n ta r io s , como por ejem plo 

1 0 . r a l la d o r e s ,  máquinas de c o r ta r ,  m olinos, e t c .  E stos d isp o ­

s i t i v o s  han s a t is fe c h o  re la tiv a m e n te  b ie n  la s  co n d icio n es 

que h abía  que cum plir cuando s e  tr a ta b a  de obtener tro z o s  

re la tiv a m e n te  gran d es, como ta ja d a s  o ro d a ja s , o cuando se  

d e sin teg ra b a n  prod uctos re la tiv a m e n te  seco s y  firm e s , como.

1 5 . legum bres cru d as, quesos de t ip o  duro y  se c o , e t c .  También 

ha s id o  p o s ib le  r e a l i z a r  a l  mismo tiem po que l a  d e s in te g r a -  

c iá n  una d o s i f ic a c iá n  de l a  m a te r ia . -

S in  embargo, han su rg id o  problemas para d e s in te ­

g ra r  y  d o s i f i c a r  m a te ria s  c o n s is te n te s  en productos mas 

20. b land os y  p e g a jo so s , como d ife r e n te s  ch acin as y  quesos con 

un con ten id o  e levad o  o medio de m aterias g r a s a s . Ha s id o  

p a rticu la rm e n te  d i f í c i l  d e s in te g r a r  queso, pues debido 

a l a  c o n s is te n c ia  g ra sa  y  p eg a jo sa  d e l queso, la s  p a r t íc u la s  

o b te n id a s han te n id o  te n d en cia  a a d h e r irs e  a l a  herram ienta 

2 5 . de c o r te  o b ie n  e n tre  e l l a s  para form ar tr o z o s  más g ru e so s . 

H asta ahora no e x is t e  un ap arato  que pueda d e s in te g ra r  

sim ultáneam ente y ,  según la s  n e ce s id a d e s, d o s i f i c a r  de manera 

v a r ia b le  e sa s  m a teria s d i f í c i l e s .  Esto ha acarread o grandes 

d i f i c u lt a d e s  en lo s  a p a ra to s autom áticos para la  p re p a ra - 

.  c ié n  de p la to s  p reparados, por ejem plo cuando hay que esp ar­

c i r  queso r a l la d o  so b re  una p iz z a  o un g ra té n  que deban se r  

congelados lu e g o  y  proporcionados en e s t e  estad o  a l  conpu-
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midor para la  p rep aració n  f i n á i s  S i  en e s te  caso no se  re p a r­

t e  e l  queso uniformemente so b re  e l  p lato ,, se  fu n d irá  ir r e g u ­

la r  mente a l  proceder a l  ca len tam ien to  f i n a l  y  e l  p la to  

acabado ten d rá  entonces un a sp ecto  menos a p e t it o s o .

^  El p re se n te  in ven to  perm ite e lim in a r  lo s  c ita d o s

in co n v e n ie n te s  y  obtener una d e s in te g ra c ió n  uniform e de lo s  

productos a lim e n ta rio s  que a n tes eran d i f í c i l e s  de emplear 

desde d ich o  punto de v is ta n  El procedim iento y  e l  d is p o s it iv o  

según e l  in ven to  son esp ecia lm en te  apropiados para l a  d e s in -  

10 . te g r a c ió n  de queso, pero tam bién o tro s  productos alim en­

t a r io s  en t r o z o s ,  como l a  carn e  p icad a  y  e l  jamón compri­

mido, pueden s e r  d e sin teg ra d o s con v e n ta ja  según e l  in v e n to .

Los d is p o s it iv o s  ya conocidos para d e s in te g ra r  

d ife r e n te s  productos a lim e n ta r io s  en tr o z o s  eran con fre c u e n -  

1 5 .  c ia  modelos completamente d ife r e n te s ,-  según e l  t ip o  de pro­

ducto a lim e n ta rio  que debía s e r  t r a ta d o . S e r ia  extremada— 

mente d e se a b le  desde e l  punto de v i s t a  p r á c t ic o  y  económico 

e l  que d ife r e n te s  t ip o s  de productos a lim e n ta r io s  pudiesen 

s e r  tra ta d o s  e sen cia lm en te  en e l  mismo a p a ra to , en e l  cu a l 

20. h a b ría  que cambiar solam ente a lgu n as p ie z a s  para a d a p ta rlo  

a la s  d ife r e n te s  propiedades m ecánicas y  T e o ló g ic a s  de lo s  

d ife r e n te s  productos a lim e n ta r io s . E l p re se n te  in ven to  

perm ite cum plir d ich a  f in a lid a d  y  e l mismo ap arato  puede 

s e r  empleado para d ife r e n te s  productos a lim e n ta r io s , como 

2 5 . queso, carn e, productos de c h a c in e r ía , pro ejem plo jamón

prensado y  carn e p ica d a , s a lc h ic h a s , ya se a  la s  s a lc h ic h a s  

más grandes s o la s  o v a r ia s  s a lc h ic h a s  pequeñas ju n ta s , y  

o tra s  m a te ria s , debiendo s e r  esp ecia lm en te  adaptados ú n ica ­

mente lo s  elem entos u t i l iz a d o s  para l a  d e s in te g ra c ió n  misma

30. a l a  d a s e  de producto a lim e n ta r io  t r a ta d o .

' El procedim iento según e l  in ven to  se  c a r a c t e r iz a
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porque l a  m ateria  que hay que d e s in te g ra r  es conducida a un 

elem ento de d e s in te g ra c ió n  a rra s tra d o  que es movido a lte r n a ­

tivam en te  de modo sen sib lem en te  p a r a le lo  a una s u p e r f ic ie  

de l a  m ateria  con c o r te  sim ultáneo de m ateria  de d ich a  su p er- 

5 . f i c i e .  De p r e fe r e n c ia ,  l a  m a teria  es conducida de manera

in te r m ite n te  a l  elem ento de d e s in te g ra c ió n  y  e l lo  s e  e fe c tú a  

de p r e fe r e n c ia  m ediante un elemento de d e s in te g ra c ió n  r o ta ­

t i v o ,  cuyo e je  de ro ta c ió n  es p a r a le lo  a l a  s u p e r f ic ie  tr a b a ­

ja d a .

1 0 , El in ven to  s e  r e f i e r e  tam bién a un d is p o s it iv o

p ara  l a  d e s in te g r a c ió n  de m a te ria , e l  c u a l comprende un e le ­

mento de d e s in te g r a c ió n  a rra s tra d o  y  d isp u e sto  de manera que 

r e c ib a  un movimiento a lt e r n a t iv o  de nodo sen sib lem en te  p a r a le ­

lo  a una s u p e r f ic ie  de l a  m a te ria  con c o r te  sim ultaneo de 

1 5 ,  m a teria  de d ich a  s u p e r f ic ie ,  a s i  como a un d is p o s it iv o  de

tr a n s p o r te  para l l e v a r  l a  m ateria  a l  elem ento de d e s in te g ra ­

c ió n .

Según una m odalidad de r e a l iz a c ió n  p r e fe r id a  

d e l in v e n to , e l  elem ento de d e s in te g ra c ió n  a rra s tra d o  e s tá  

20 . c o n s titu id o  por un h u s i l lo  r o t a t iv o ,  cuyo f i le t e a d o  e s tá  

p r o v is to  de una a r i s t a  c o r ta n te  que e s tá  d ir ig id a  h a c ia  

a d e la n te  en e l  s e n tid o  a x i a l  según e l  c u a l p arece  d e sp la ­

z a rs e  e l  f i le t e a d o  d uran te  l a  r o ta c ió n  d e l h u s i l lo .  Según 

o tr a  m odalidad de r e a l iz a c ió n  esp ecia lm en te  p r e fe r id a , e l  

2 5 .  h u s i l lo  e s tá  p r o v is to  de d o s .f i le t e a d o s  de d ire c c io n e s

o p u e sta s, ocupando cada uno de lo s  dos se n tid o s  de f i le t e a d o  

su  p a rte  de l a  lo n g itu d  d e l h u s i l lo ,  de p re fe re n c ia  cada 

uno l a  m itad.

El in ven to  se  m uestra con más d e t a l le  so b re  e l  

30. d ib u jo  anexo, cuya f ig u r a  1  m uestra una v i s t a  de conjunto 

esquem ática de un d is p o s it iv o  según e l  in v e n to ; l a  f ig u r a



2 m uestra una v i s t a  de d e t a l le  de una m odalidad de r e a l i ­

z a c ió n  p r e fe r id a  d e l elemento de d e s in te g ra c ió n  y  l a  f ig u r a

3 m uestra una se c c ió n  ¿e  un d e t a l le  d e l elem ento de d e s in ­

te g r a c ió n  según l a  f ig u r a  2 ,

Según l a  f ig u r a  1 , e l  d is p o s it iv o  s e  compone 

en sus p a rte s  p r in c ip a le s  de un armazón 1  que so p o rta  un 

tra n sp o rta d o r  2 para un producto a lim e n ta rio  en forma de 

b loqu e 3, por ejem plo un queso. Se prevén tam bién d isp o ­

s i t i v o s  de guiado 4 para una a lim en ta c ió n  c o r r e c ta . El 

tra n sp o rta d o r es de p r e fe r e n c ia  un tra n sp o rta d o r  de cadena 

con una cadena tra n sp o rta d o ra  dentada ó y  es a rra stra d o  

por un mecanismo de t r iq u e t e  6, cuyo b razo  de mando 7 es 

accionado por un gato  de a ir e  comprimido 8.

Un elem ento de d e s in te g ra c ió n  9 es a rra stra d o  

por un motor 12 por medio de un piñón 10 y  de l a  rueda in ­

term edia  1 1 .  En l a  f ig u r a ,  e l  elemento de d e s in te g ra c ió n  

se  in d ic a  como un elem ento de c o r te  r o t a t iv o ,  y  en e s p e c ia l  

como un h u s i l lo  r o ta t iv o  d e l t ip o  que s e  m uestra en l a  

f ig u r a  2 . E l elemento de c o r te  es pu esto  f r e n t e  a l a  su­

p e r f i c i e  f r o n t a l  13  d e l  b loqu e de producto a lim e n ta r io  y  

es f i ja d o  a un so p o rte  14 , y  todo e s t e  conjunto puede s e r  

desplazad o h a c ia  a r r ib a  o h a c ia  ab ajo  a lo  la r g o  de la s  

b a rra s  de guiado 15  por medio d e l  vó stag o  de p is tó n  16 .

El desplazam iento  s e  e fe c tú a  por medio d e l a p a ra to  17 que 

s e  m uestra esquem áticam ente y  que e s tá  mandado por l a  unidad 

de re g u la c ió n  18 . Las p a r t íc u la s  19 d e l producto a lim e n ta rio  

o b ten id as durante la  d e s in te g ra c ió n  caen por l a  t o lv a  20 

so b re  un producto a lim e n ta r io  2 1, por ejem plo una p izn a , 

e l  c u a l es t r a íd o  por un tra n sp o rta d o r, por ejem plo un 

tra n sp o rta d o r de c in ta ,  que s e  in d ic a  con 2 2 . Un d e te c to r  

23, que a ctú a  so b re  l a  unidad de re g u la c ió n  18 , p erm ite
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a se g u ra r que no s e  produce ninguna d e s in te g ra c ió n  s i  no 

hay nada so b re  l a  c in ta  tra n sp o rta d o ra  para r e c i b i r  e l  

producto d e s in te g ra d o .

La unidad de re g u la c ió n  18 p erm ite  mandar ta n to  

5 . e l-a v a n c e  d e l  tra n sp o rta d o r 2 como e l  tr a n s p o r te  y  e l  a r r a s ­

t r e  d e l elem ento de c o r te  9 de manera que se a  avanzada una 

lo n g itu d  apropiad a d e l b lo q u e de producto a lim e n ta rio  3 

cuando e l  elem ento de c o r te  s e  encuen tra en s u  p o s ic ió n  

s u p e r io r , después de l o  c u a l, e l  elem ento de c o r te  és d e s-  

10 . cendido y  a rra s tra d o  para  que s e  produzca l a  d e s in te g r a c ió n .

El mecanismo de t r in q u e te  6 im pide que e l  b loque de producto 

a lim e n ta r io  re b o te  d uran te  l a  a c c ió n  d e l elem ento de c o r te .

No es siem pre n e c e s a rio  que e l  elem ento de c o r te  se a  a r r a s ­

tra d o  cuando es d escen did o, pero e s to  c o n s t itu y e  una m od ali- 

1 5 .  dad de r e a l iz a c ió n  p r e fe r e n te .

El a r r a s t r e  d e l  tra n sp o rta d o r  2 ,  d e l elem ento 

de d e s in te g r a c ió n  9 y  d e l movimiento ascen d en te  y  d escen­

d en te  de e s te  ú ltim o puede s e r  e lé c t r i c o  o h id r á u lic o , pero 

de p r e fe r e n c ia  es neum ático. La razó n  de e l l o  es que un 

2 0 . a p a ra to  para t r a t a r  prod uctos a lim e n ta rio s  s e  encuentra 

emplazado con fr e c u e n c ia  en una atm ósfera húmeda y  debe 

poder s e r  lim piado y  d e s in fe c ta d o  a fondo, por ejem plo 

por medio de lavad o a a l t a  p re s ió n . Esto puede p re se n ta r  

d i f i c u lt a d e s  en e l  case  de un ap arato  e lé c t r i c o ,  ya  que 

2 5 .  pueden p ro d u c irse  c o r t o c ir c u it o s ,  lo s  c u a le s  pueden r e s u l­

t a r  p e lig r o s o s  para e l  p e r s o n a l. 'S é  conocen ya unidades de 

re g u la c ió n  p ara  e l  mando d e l a p a ra to  neum ático de l a  manera 

d e s c r i t a  a q u í y  lo s  e x p e rto s en e s ta  té c n ic a  pueden ensam­

b la r lo s  a p a r t i r  de unidades que s e  encuentran en e l  com ercio. 

30. Un a p a ra to  h id r á u lic o  s e  puede em plear a co n d ic ió n  de u t i ­

l i z a r  un f lu id o  h id r á u lic o  com patib le  desde e l  punto de
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v i s t a  de la  té c n ic a  de productos a lim e n ta r io s , por ejemplo

un a c e i t e  a lim e n ta r io .

Las f ig u r a s  2 y  3 m uestran utía m odalidad de

r e a l iz a c ió n  p re fe r e n te  d e l  elem ento de d e s in te g r a c ió n  según 

^  e l  in v e n to . En e s te  ca so , e l  elemento de d e s in te g ra c ió n

t ie n e  l a  forma de un h u s i l lo  51 con un extremo úe a r r a s t r e  

y  un extremo de c o j in e t e  53 . El h u s i l lo  e stú  p r o v is to  c e  

un f i le t e a d o  54 que, según l a  m odalidad de r e a l iz a c ió n  

esp ecia lm en te  p r e fe r e n te  que s e  m uestra en e l  d ib u jo , se  

1 0 .  d iv id e  en una p a rte  que g i r a  a la  derecha 54a y una p a rte  

que g ir a  a l a  iz q u ie r d a  54b . Como s e  v e  en l a  f ig u r a  3, 

que es una s e c c ió n  según l a  l in e a  A-A de l a  f ig u r a  2 , e l  

f i le t e a d o  t ie n e  una s e c c ió n  t r a n s v e r s a l  e sen cia lm en te  t r a ­

p e z o id a l y una a r i s t a  c o r ta n te  55 en uno de sus bordes 

1 5 .  su p e r io re s , l a  c u a l posee un c ie r t o  ángulo de d esta lo n ad o  

56 en e l  se n tid o  a x i a l  d e l h u s i l lo .  E sta a r is t a  c o r ta n te  

r e a l i z a  e l  c o r te  en tr o z o s  o l a  d e s in te g ra c ió n  d e l 

producto a lim e n ta rio  cuando s e  hace g ir a r  e l  h u s i l lo  pasando 

so b re  una s u p e r f ic ie  de l a  m a te ria . Para poderse e fe c tu a r  

20. e se  c o r te  en t r o z o s ,  l a  a r i s t a  debe e s ta r  v u e lta  h a c ia  ade­

la n te  en e l  se n tid o  h a c ia  donde p arece  d e s p la z a rs e  e l  f i l e ­

tead o  cuando g ir a  e l  h u s i l lo .  Con la  m odalidad de r e a l i ­

z a c ió n  que s e  m uestra en e l  d ib u jo , es p o s ib le  por ta n to  

h acer g ir a r  e l  h u s i l lo  en e l  se n tid o  c o n tra r io  a l  de la s  

2 5 . a g u ja s  de un r e l o j ,  v i s t o  desde e l  extremo de a r r a s t r e  52, 

para que e l  c o r te  en tr o z o s  pueda te n e r  lu g a r .

Se o b tie n e n  v a r ia s  v e n ta ja s  m ediante l a  d iv is ió n  

d e l f i le t e a d o  en dos p a rte s  d ir ig id a s  una h a c ia  o tr a ,  la s  

cu a le s  son por lo  ta n to  h o m o té tica s . A s i,  l a  m ateria  c o r -  

30. ta d a  s e r á  conducida h a c ia  e l  medio d e l h u s i l lo  para s e r

agrupada a n te s  de c a e r  en l a  t o lv a ,  de manera que s e  reduzca
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e l  r ie s g o  de p é rd id a . Además, la  m ateria  d e sin teg ra d a  se rá  

v u e lt a  a m ezclar y  e l lo  puede ap ro vech arse  para d ispon er 

unos ju n to  a o tr o s  v a r io s  b loques mas pequeños de m a teria s de 

c la s e s  d ife r e n t e s ,  por ejem plo d ife r e n te s  t ip o s  de quesos, y  que 

sean , sim ultáneam ente, d e sin te g ra d o s y  v u e lto s  a a e z c la r .

G ra c ia s  a lo s  f i le t e a d o s  de d ir e c c io n e s  o puestas s e  o b tie n e , 

por ú ltim o , un e q u ilib ra d o  de lo s  e s fu e rz o s  a x ia le s  so b re  

lo s  c o jin e t e s  d e l h u s i l lo  en lo s  extrem os de é s t e .

Hay que s e ñ a la r , s in  embargo, que no es a b so lu ­

tam ente n e c e s a rio  que e l  f i le t e a d o  d e l  h u s i l lo  e s t é  d iv i ­

dido en dos p a r te s  de d ir e c c io n e s  o puestas y  que tam bién 

s e  puede u t i l i z a r  un s o lo  se n tid o  de f i l e t e a d o , .  La m ateria  

d e s in te g ra d a  s e  e n vía  entonces so b re  uno de lo s  la d o s en 

e l  se n tid o  d e l movimiento d e l f i l e t e a d o ,  para s e r  re co g id a  

a l l í  de manera a p ro p iad a .

El grado do d e s in te g ra c ió n  d e l producto alim en­

t a r i o  e s tá  determ inado por l a  form a, e l  tamaño y  e l  r é g i ­

men d e l h u s i l l o .  Con un h u s i l lo  según e l  in v e n to , productos 

a lim e n ta r io s  como queso, jamón prensado y  carn e congelada, 

pueden s e r  d e sin te g ra d o s en forma de copos o an álo gas más 

o menos f i n e s . . S e  ha comprobado que un régim en más elevado 

d e l h u s i l lo  y  una v e lo c id a d  in f e r i o r  d e l  movimiento d e l  

h u s i l lo  en e l  se n tid o  v e r t i c a l  producen copos mas d elgad os.- 

Se ha encontrado que un régim en apropiado era  e l  de a lr e d e ­

dor de 3000-4000 r .p .m . y  una v e lo c id a d  apropiada en e l  

s e n tid o  v e r t i c a l  era  de a lre d e d o r de 5**20 cm/segundo. S in  

embargo, s e  pueden u t i l i z a r  v a lo r e s  fu e r a  de eso s márgenes, 

lo s  c u a le s  pueden s e r  determ inados por lo s  exp ertos para 

su  ad ecu ación  con l a  c o n s is te n c ia  de l a  m ateria  tr a ta d a  

en cada caso...

En cuanto a l  h u s i l lo ,  r e s u lt a  apropiado un d iá -



metro de f i le t e a d o  de 2 -5  cm y  s e  han obtenid o re su lta d o s  

p a rticu la rm e n te  s a t i s f a c t o r io s  con un diám etro de a lre d e d o r 

de 3 cm. El diám etro d e l h u s i l lo  determ ina l a  anchura de 

lo s  copos form ados, de manera que un diám etro su p e rio r  da 

5 .  copos más anchos. También r e v i s t e  im p ortan cia  e l  paso d e l 

f i le t e a d o  d e l h u s i l lo  y  s e  ha encontrado a l  re sp e c to  que 

era  apropiado un v a lo r  de a lre d e d o r de 3-6  cm /vu elta . S i  

e l  paso excede de a lre d e d o r ,d e  6 cm, l a  m a teria  s e  sep ara  

mal d e l h u s i l lo ,  m ien tras que un paso demasiado red u cid o  Pro­

lo g  duco copos muy pequeños. La a r is t a  c o r ta n te  so b re  e l  f i l e ­

teado  d e l h u s i l lo  puede te n e r  un ángulo de d esta lon ad o de 

0—5 grados y  s e  ha ehcontrado qüe r e s u lt a  apropiado un 

v a lo r  de a lre d e d o r de 2 g ra d o s. La lo n g itu d  de la  p a rte  

que c o r ta  no es esp ecia lm en te  c r í t i c a ,  pero puede s e r  adap- 

1 5 .  ta d a  a la s  dim ensiones eventualm ente norm alizadas de lo s  

productos a lim e n ta r io s  en t r o z o s  que son t r a ta d o s .

Cada uno de lo s  f i le t e a d o s  d e l h u s i l lo  puede 

poseer tam bién v a r ia s  en tra d a s, lo  que p erm ite  o b ten er una 

p lu ra lid a d  de f i le t e a d o s  o rie n ta d o s en cada s e n t id o . Se 

20. o b tie n e  a s i  una d e s in te g ra c ió n  mayor.

S e co n sid era  además, que l a  v e lo c id a d  deáLimen- 

ta c ió n  de l a  m a teria  d e sin te g ra d a  es im p o rtan te, puesto 

que una v e lo c id a d  de a lim en ta c ió n  más e levad a  de copos de 

m ateria  más anchos. En l a  m odalidad de r e a l iz a c ió n  p r4f e -  

2 5 . r e n te , l a  m a teria  s e  a lim en ta  in term iten tem en te  cuando e l  

elemento de d e s in te g r a c ió n  s e  encuen tra en su  p o s ic ió n  su­

p e r io r ,  y  en co n d icio n es norm ales da buenos re s u lta d o s  una 

a lim en ta c ió n  de a lre d e d o r de 3 mm por c a r r e r a .

Por á ltim o , tam bién es p o s ib le  m o d ifica r e l  

30 .  grado de d e s in te g r a c ió n  con re sp e cto  a c ie r t a s  m a te r ia s , 

por ejem plo e l  queso, haciendo p asar e l  b lo q u e de m ateria
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a n tes d e l  elem ento de c o r té  por un d is p o s it iv o  de c o r te  

que l a  d iv id a  según su  e j e  lo n g itu d in a l*  En e l  caso  de 

queso, é s t e  puede s e r  fo rza d o  por ejem plo más a l l á  de uno 

o v a r io s  alam bres de c o r t e , .  Esto p erm ite  o b ten er copos 

5. más c o r to s ;

Por c o n s ig u ie n te , s e  pueden v a r ia r  d iv e rs o s  pa­

rám etros para que l a  m a teria  se a  d e sin teg ra d a  en p a r t íc u la s  

d e l g ro so r  y  de l a  form a d esead a. La com binación de t a le s  

parám etros que s e  adopta en cada caso p a r t ic u la r  puede s e r  

10* e le g id a  por e l  exp erto  d e l  ramo basándose en l a s  prop ied a­

des do l a  m a teria  que hay qúe d e s in te g r a r , la s  l im ita c io n e s  

de lo s  a p a ra to s , e tc*

Es co n ven ien te  d isp o n er a cada lad o  d e l elem ento 

de d e s in te g r a c ió n  unas p la c a s  de apoyo, r o d i l l o s  de apoyo o 

1 5 .  c in ta s  tra n sp o rta d o ra s  de apoyo que son p a r a le la s  a l a  

s u p e r f i c ie  de la  m a teria  tr a b a ja d a , debiendo e fe c tu a r s e  

l a  d is p o s ic ió n  de t a l  manera que el^elem ento de d e s in te g ra ­

c ió n  en e l  esp a c io  e n tre  e l lo s  no so b re sa lg a  más de lo  que 

corresponde a l a  profundidad de l a  m a te ria  tra b a ja d a  en 

2 0 * cada c i c l o  de c o r te .  De e s ta  manera e l  tr o z o  de m ateria

es so s te n id o  y  s e  f a c i l i t a  l a  d e s in te g r a c ió n  cuando s e  l l e g a  

c e rc a  d e l extremo de un b lo q u e de m ateria*

La d o s i f ic a c ió n  d ir e c t a  de l a  m ateria  que s e  

o b tie n e  con un h u s i l lo  como elem ento de c o r te  según e l  i a —

25* v e n to , p erm ite  e v i t a r  c u a lq u ie r  o tr a  manutención de l a  mate­

r i a  d e s in te g ra d a , lo  que ahorra t r a b a jo  y  redu ce l a s  p é rd i­

das de m ateria* Como l a  d o s i f ic a c ió n  s e  puede a ju s t a r  con 

una gran  p r e c is ió n  a l a  lo n g itu d  deseada, s e  e v i t a  tam bién 

una d o s i f ic a c ió n  e x c e d e n ta r ía  con la s  p érd id as in h e re n te s ;

S e  o b tie n e  una d is t r ib u c ió n  s a t i s f a c t o r i a  y  uniform e de l a  

m a teria  d e s in te g ra d a , que d e scie n d e  en una t o lv a  para caer

30'.
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so b re  un producto a lim e n ta rio  preparado, por ejem plo una p iz z a  

o un gratén^ que avanza debajo d e l d is p o s it iv o  so b re  un tr a n s ­

portador <¡ El mejor re su lta d o  s e  o b tie n e  adaptando e l  tamaño 

y  l a  forma de l a  t o lv a  a l  producto a lim e n ta r io  que debe s e r  

5 , r e c u b ie r to  por la  m a teria  d e s in te g ra d a .

En e l  procedim iento según e l  in v e n to , un h u s i l lo  

r o t a t iv o  como elem ento do c o r te  ha demostrado s e r  p a r t ic u la r ­

mente apropiado para l a  d e s in te g ra c ió n  de queso, a s i  como 

de carn es prensadas, como jamón o queso de cabeza de d ife r e n -  

1 0  ̂ t e s  c la s e s ,  y  en forma de b loqu es de g ro so r ap ro p iad o . Los 

productos a lim e n ta r io s  pueden s e r  co n gelad o s, r e fr ig e r a d o s  

o e n co n tra rse  a tem peratura am biente, y  en algun os ca so s,

' l a  tem peratura actú a  so b re  la s  propiedades de tra ta m ie n to

en la  d e s in te g r a c ió n . A s i ,  en la  d e s in te g ra c ió n  de queso 

1 5 .  con un e levad o  contenido de m a teria s  g ra s a s , s e  ha compro­

bado que es apropiado e n fr ia r  e l  queso, pues é s te  a d q u iere  

entonces una c o n s is te n c ia  menos p e g a jo s a ,. S in  embargo, e l  

queso con e l  45% de m a teria s g ra sa s  expresadas en m ateria  

s e c a , e in c lu s o  con más puede s e r  d e sin teg ra d o  s in  ningún 

* 2 0 * problema a la  tem peratura am biente, Esto c o n s titu y e  una 

v e n ta ja  e s e n c ia l  d e l procedim iento y  d e l  d is p o s it iv o  d e l 

in ven to  s i  s e  compara con lo s  d is p o s it iv o s  ya  conocidos 

d e l t ip o  r a lla d o r e s  y  a n á lo g o s, en lo s  que l a  c o n s is te n c ia  

p eg ajo sa  d e l queso causa d i f i c u l t a d e s .

2 5 .  Según una m odalidad de r e a l iz a c ió n  p a r t ic u la r ­

mente v e n ta jo s a  d e l d is p o s it iv o  d e l in v e n to , l a  a lim en ta c ió n  

de m ateria  d e stin a d a  a s e r  d e s in te g ra d a  puede s e r  co n tin u a. 

A s i,  por ejem plo en e l  caso de quesos, lo s  b loques de queso 

pueden s e r  so ld ad o s ju n to s  por medio de una com posición 

l i g a n t e  apropiada de uso a lim e n ta r io  an tes d e l  d is p o s it iv o  

de d e s in te g ra c ió n , de manera que no haya ninguna in te rru p *

30 .
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c ió n  en l a  a lim e n ta c ió n . En e s te  caso , s e  p r o f ie r e  re p a r­

t i r  l a  m ateria  c o n s t i t u t iv a  d e l a g en te  l ig a n t e  so b re  v a r ia s  

p iz z a s ,  lo  que s e  puede o b ten er por ejem plo d isponiendo e l  

elem ento de c o r te  según un ángulo de a lre d e d o r de 10 9 con 

5 , re sp e c to  a l a  s u p e r f ic ie  f r o n t a l  de lo s  b lo q u e s .

La concepción puramente té c n ic a  d e l d is p o s it iv o  

según e l  in ve n to  es co n ven cio n al y  puede s e r  determ inada 

fá c ilm e n te  por e l  exp érto  de e s t e  ramo. El elem ento de 

c o r te  h e l i c o id a l  es de p r e fe r e n c ia  de acero  in o x id a b le  con 

1 0 i  una com posición apropiad a para c u c h i l lo s .  Las a r i s t a s  d e l  

elem ento de c o r te  no es n e c e s a rio  qüe sean a f i la d a s  con 

mucha fr e c u e n c ia , pues l a  mayor p a r te  de lo s  productos 

a lim e n ta r io s  son muy poce a b r a s iv o s ,

És muy im portan te qtie e í  d is p o s i t iv o  pueda s e r  

1 5 , lim piado fá c ilm e n te  de una manera com patib le  con lo s  a l i ­

mentos ,

E l procedim iento y  e l  d is p o s it iv o  según e l  in ven to  

s e  han d e s c r it o  en l o  que p reced e  con r e fe r e n c ia  p r in c ip a l­

mente a l a  m odalidad de r e a l iz a c ió n  p r e fe r e n te , en l a  que 

2 0 , e l  elem ento de d e s in te g ra c ió n  a r ra s tra d o  e s tá  c o n s t i t u i­

do por un h u s i l lo  g ir a t o r i o  con f i le t e a d o s  p r o v is to s  de 

a r is t a s  de c o r t e .  S in  embargo, hay que s e ñ a la r  que é s ta  no 

es l a  ú n ica  m odalidad de r e a l iz a c ió n  p r a c t ic a b le ,  y  que 

e l  elem ento de d e s in te g ra c ió n  puede s e r  concebido de o tr a  

2 5 * manera.. A s i ,  en lu g a r  de un h u s i l lo  r o t a t iv o ,  s e  puede

u t i l i z a r  un c i l in d r o - r a l la d o r  r o t a t iv o ,  y  por lo  ta n to  un 

c i l in d r o  p r o v is to  de a sp e re za s o de o tro s  s a l ie n t e s  desme­

nuzad ores, s i n  que cambie por e l lo  e l  d is p o s i t iv o .  Una 

t a l  m odalidad de r e a l iz a c ió n  es apropiad a para d e s in te g ra r  

prod u ctos a lim e n ta r io s  como l a  carn e p icad a  y  productos 

sem ejan tes que s e  componen de pequeñas p a r t íc u la s  com pri-

30 .
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midas ju n ta s  y  que se  preparan luego  de una manera c u a l­

q u ie ra .

O tra m odalidad de r e a l iz a c ió n  p o s ib le  es que e l  

elem ento de d e s in te g ra c ió n  a rra s tra d o  posea l a  forma de una 

5, " c u c h i l la —c in ta "  a rra s tra d a  y  que r e c ib a  un movimiento a l t e r ­

n a tiv o  p a ra le la m en te  a una s u p e r f ic ie  de l a  m ateria  que ha 

do s e r  d e s in te g ra d a . Es p o s ib le  re u n ir  de e s ta  manera por 

ejem plo un c ie r t o  número de s a lc h ic h a s  en un paquete y  

a lim en ta r  e s te  Altim o en e l  elemento de c o r te .  A una v e ló ­

l o .  c id ad  de a lim en ta c ió n  apropiada; cada c a r re r a  d e l elemento 

de c o r te  dará un c ie r t o  número de ro d a ja s  de s a lc h ic h a  que 

a tr a v ie s a n  lu ego  l a  t o lv a  para l l e g a r  so b re  un producto 

a lim e n ta rio ; por ejem plo una p iz z a .  Es p o s ib le  a s i  u t i l i z a r  

para l a  d e s in te g ra c ió n  de d ife r e n te s  t ip o s  de a p a ra to ; en e l  

1 5 .  que solam ente v a r ía n  lo s  elem entos de d e s in te g r a c ió n .

Estos d ife r e n te s  elem entos de d e s in te g ra c ió n  pueden s e r  

concebidos de manera que puedan s e r  cambiados fá c ilm e n te ; 

lo  que p erm ite que un s o lo  d is p o s it iv o  te n g a  m ú ltip le s  

a p lic a c io n e s .  Esto s i g n i f i c a  l a  o b ten ció n  de im portantes 

20. red u ccio n es en e l  c o s te  d e l  ap arato; en e l  t r a b a jo  y  en 

lo s  g a sto s  in h e ren tes  a l  paso a o tr a  producción en una 

in s t a la c ió n  de la  in d u s tr ia  a lim e n ta r ia  en l a  que haya que 

d e s in te g r a r  productos a lim e n ta r io s .

2 5 . N O T A

D e scrito  e l  o b je to  d e l  p re se n te  in ven to  s e  de­

c la r a n  nuevas y  de p ro p ia  in ven ció n  la s  s ig u ie n te s  r e iv in ­

d ic a c io n e s .

1 . -  Procedim iento con su  d is p o s it iv o  de r c a l i -  

30. z a ció n  para l a  d e s in te g ra c ió n  de m ateria; c a r a c te r iz a d o  por­

que s e  hace avanzar l a  m ateria  h a c ia  un elem ento de o e s in —



te g r a c ió n  a r r a s tr a d o , que es o b lig ad o  a e fe c tu a r  un movimien­

t o  a lt e r n a t iv o  sen sib lem en te  p a r a le lo  a una s u p e r f ic ie  de la  

m a te ria , con c o r te  sim ultáneo de m ateria  de d ich a  s u p e r f ic ie .

2 . -  Procedim iento de conform idad con l a  r e i ­

v in d ic a c ió n  1 ,  c a r a c te r iz a d o  porque l a  v e lo c id a d  l i n e a l  d e l 

elem ento de d e s in te g r a c ió n  en s u  movimiento a lt e r n a t iv o  es 

de 5-20 cm/segundo y  a l  h u s i l lo  r o ta t iv o  que comprende s e  l e  

a p l ic a  un régim en de a lre d e d o r de 3000-4000 r .p .m .

3 -  Procedim iento de conform idad con una de 

la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 —2, c a r a c te r iz a d o  porque e l  elem ento de 

d e s in te g ra c ió n  a rra s tra d o  es o b lig ad o  a e fe c tu a r  un movi­

miento ascen d en te  y  descen dente p a ra le la m en te  a una sup er­

f i c i e  sen sib lem en te  v e r t i c a l  de l a  m ateria*

4 .  -  Procedim iento de conform idad con l a  r e i ­

v in d ic a c ió n  3, c a ra c te r iz a d o  porque l a  d e s in te g ra c ió n  s e  pro­

duce d uran te  e l  movimiento d escen dente d e l elem ento de d e s in ­

te g r a c ió n .

5 .  -  Procedim iento de conform idad con una de 

l a s  r e iv in d ic a c io n e s  1—4, c a ra c te r iz a d o  porque l a  m a teria  es 

a lim en tad a in term iten tem en te  h a c ia  e l  elem ento de d e s in te ­

g ra c ió n  m ediante un mecanismo de t r in q u e te .

6 .  — Procedim iento de conform idad con una de 

la s  r e iv in d ic a c io n e s  3-5 , c a r a c te r iz a d o  porque l a  m ateria  es 

alim en tada cuando e l  elemento de d e s in te g ra c ió n  s e  encuentra 

en su  p o s ic ió n  s u p e r io r .

7 .  -  Procedim iento de conform idad con una de 

la s  r e iv in d ic a c io n e s  5**6, c a r a c te r iz a d o  porque l a  m ateria  es 

a lim en tad a a a lre d e d o r de 3 mm p or c a r r e r a . '

8 . — Procedim iento de conform idad con una de 

la s  r e iv in d ic a c io n e s  1 —7? c a r a c te r iz a d o  porque l a  m ateria  e s ­

t á  c o n s t itu id a  por queso o b ie n  por carne o productos de char—
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c u te r ia  en forma do b lo q u e ,.

9 .— Procedim iento de conform idad con la s  r e iv in d i­

ca cio n e s p reced en tes c a r a c te r iz a d o  en que e l  d is p o s it iv o  para 

su  r e a l iz a c ió n  comprende un elemento de d e s in te g ra c ió n  a r r a s — 

5, tra d o  y  d isp u e sto  para r e c i b i r  un movimiento a lt e r n a t iv o  sen ­

sib le m e n te  p a r a le lo  a una s u p e r f ic ie  de l a  m ateria  con c o r te  

sim ultáneo de m ateria  de e s ta  s u p e r f ic ie ,  a s i  como un d isp o ­

s i t i v o  de tra n s p o rte  para l a  a lim en tació n  de l a  m ateria  h a c ia  

e l  d is p o s it iv o  de d e s in te g ra c ió n .

^0, 1 0 . — Procedim iento de conform idad con l a  r e iv in ­

d ic a c ió n  9, c a ra c te r iz a d o  porque en e l  d is p o s it iv o  de r e a l i z a ­

c ió n  e l  elemento de d e s in te g ra c ió n  está; c o n s titu id o  por un 

elemento de d e s in te g ra c ió n  r o t a t iv o  cuyo e je  de r o ta c ió n  es 

p a r a le lo  a l a  s u p e r f ic ie  trabajad a*.

1 5 ,  1 1 . -  Procedim iento de conform idad con l a  r e iv in ­

d ic a c ió n  9 ó 10 c a ra c te r iz a d o  porque en e l  c ita d o  d is p o s it iv o  

e l  elem ento de d e s in te g ra c ió n  e s tá  c o n s titu id o  por un h u s i l lo  

r o ta t iv o  cuyo f i le t e a d o  e s tá  p r o v is to  de una a r i s t a  c o rta n te  

que e s tá  d ir ig id a  h a c ia  a d e la n te  en e l  se n tid o  a x i a l  según e l  

20. cu a l p a re ce  d e s p la z a rs e  e l  f i le t e a d o  durante l a  r o ta c ió n  d e l 

h u s i l lo .

1 2 . -  Procedim iento de conform idad con una de la s  

r e iv in d ic a c io n e s  9 - 1 1 ,  c a ra c te r iz a d o  porque e l  c ita d o  h u s i l lo  

e s tá  f i le t e a d o  en lo s  dos s e n tid o s , ocupando cada uno de 

25* lo s  dos se n tid o s  de f i le t e a d o  su  p a r te  de l a  lo n g itu d  d e l 

h u s i l lo .
1 ^ „  Procedim iento de conform idad con una de la s  

r e iv in d ic a c io n e s  9 -12 , c a ra c te r iz a d o  porque e l  c ita d o  h u s i l lo  

-bíene un diám etro de a lre d e d o r de 2—5 cm so b re  lo s  f i l e t e a — 

3 0 . d o s.

1 4 , -  Procedim iento de conform idad con una de la s
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r e iv in d ic a c io n e s  9-13 c a ra c te r iz a d o  porque e l  c ita d o  h u s i l lo  

t i e n e  un paso de a lre d e d o r de 3-6 cm /vuelta.

1 5 ,  -  Procedim iento de conform idad con una do la s  

r e iv in d ic a c io n e s  9-*lC c a r a c te r iz a d o  porque l a  a r i s t a  co rtan —

5, t e  d e l  f i l e t e a d o  d e l  h u s i l lo  t ie n e  un ángulo de d estalon ad o 

h a c ia  l a  l in e a  a x i a l  d e l h u s i l lo  de 0 -5  g ra d o s.

1 6 ,  -  Procedim iento de conform idad con una de la s  

r e iv in d ic a c io n e s  9 -15  c a ra c te r iz a d o  porque en e l  c ita d o  d is ­

p o s it iv o  so b re  lo s  dos la d o s  d e l  elem ento de d e s in te g ra c ió n ,

1 0 . v i s t o  en e l  se n tid o  d e l  movimiento a lt e r n a t iv o  de d ich o e l e ­

mento, e s tá  p r o v is to  de p la c a s  de apoyo, r o d i l l o s  de apoyo o 

c in ta s  tra n sp o rta d o ra s  de apoyo d is p u e sta s  p a ra le la m en te  a 

la suporficio de la materia paralelamente a la cual so des­

p la z a  e l  elem ento de d e s in te g ra c ió n , p ara  so p o rta r  l a  m a te ria .

1 5 .  1 7 *— Procedim iento de conform idad con una de l a s

r e iv in d ic a c io n e s  9—16 c a ra c te r iz a d o  porque en e l  c ita d o  d isp o ­

s i t i v o  e l  mecanismo de tr a n s p o r te  e s tá  ordenado para alim en­

t a r  l a  m a teria  de modo in te rm ite n te  por medio de un mecanismo 

de t r in q u e te  p ara  im ped ir que l a  m a teria  re b o te ,

2 0 , 1 8 . -  Procedim iento con s u  d is p o s it iv o  de r e a l i z a ­

c ió n  para l a  d e s in te g ra c ió n  de m a te r ia .

Segón s e  d e s c r ib e  y  r e iv in d ic a  en l a  p re se n te  me­

m oria d e s c r ip t iv a  que co n sta  de 16 págin as fo l ia d a s  y  e s c r i ­

t a s  a máquina por una s o la  c a ra .

M adrid, a "  7  MAYO 1979

JAIME ¡SERhi

Firtnüdo: JESUS PtCAZO
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