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MEMORIA DESCRIPTIVA

’ La presente Patente de Invenc16n se refiere a -
unos perfeccionamiengos en la fabricacién de baterias de'
acumuladores y en particular a una junta pasamuros perfecw-
cionada asi'comp un elemento de bateria que comprende di-
cha junta y un método para el montajé de ‘dicho elementb
de bateria comprendiendo la junta mencionada.*

De manera general, una junta pasamuros, queda rea
1izada en un material elastico tal como goma y al estar

destinada por ejemplo a un orificio circular, comprende un

‘cuerpo cilfndrico que posee una ranura circunferencial que

encaja con el borde del orificio.
las juntas pasamuros de dicho tipo conocido se
utilizan de manera extensa en la fabricacidn de batééias

y acumuiadores, por ejemplo para consequir el sellado ai->

‘rededor de los terminales que sobresalen del cuerpo del

elemento de batéria. Un elemento de baterfa de tipo cOn—v

 vencional comprende un cuerpo envolvente en el cual quedan

dispuestos de una serie de electrodos reaiizados a base

de placas de plomo, sumergidos en un eléctrolito>constiﬁui—‘
do por &cido sulfrico diluido. Sin embargo, dado qﬁéAuna
célula dnica de unarplaca anddica, placa catédica y elen-
troliﬁo'produce soiamente una diferencia potencial de unos

2 voltios, habitualmente se conectan un cierto nfimero de

elementos individuales entre sf, en serie, en el intérior

de un cuerpo envolvente finico, para incrementar el voltaje
total. La interconexién de los electrodos de placa se

lleva a cabo habitualmente mediante soldadura de un termi-
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nal a cada placa y uniendo los respectivos terminales en- -
tre si de modo apropiado. Los terminales atraviesan ori-
ficios de la tapa de la envolvente y quedan unidos por

una barra de conexidn de plomo o un cable aislado de con-

siderable difmetro. Se utilizan juntas pasamuros para

lograr la estanqueidad de los orificios a través de los
cuales pasan los terminales y se acoplan a la parte al-
ta del cuerpo envolvente antes de que la tapa guede mon-
tada al resto de la caja envolvente por soldadura.

Unadésventaja de las juntas pasamuros de tipo
conocido, particularmente en la fabricacidn de baterlas,
es que deben ser colocadas en los orificios de la tapa
del cuerpo envolvente antes de que la tapa quede éisPues-
ta sébre los terminales, puesto que de otra manera no se
pueden montar. |

Por lo tanto, de acuerdo con un aspecto de Lav;
presente invencibn, una junta pasamuros comprende un =
cuerpo dotado de una abertura pasante y una ranura peri4“
férica que definen un primer y un sequndo labios periféi“
ricos separados entre si, siendo mayor la anchura de'léj‘
abertura del cuerpo de la junta pasamuros alineada cén-f
el primer labio periférico, de manera que en su util;zéﬁ
¢clén, dicho primer labio periférico pueda flexionar hacla
adentro.

De manera preferente, el primer labio perifé-
rico peosee una anchura reducida en comparacidn con el

segundo labio periférico y asimismo posée conicidad ha-

cla adentro, separfndose de la ranura, proporcionando
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de esta manera una superficie inclinada hacia adentro.

‘El1 di&metro interno de la abertura puede aumentar gra-

dualmente desde una posicibén Sustancialmeﬁte alineada
con la ranura hacia el primer labio perif&rico, propor-
cionando de esta manera una superficie inclinada hacla
afﬁera. |

La ﬁresente invencién comprende asimismo»un

elemento de baterfa que comprende dos o m8s terminales

.que sobresalen del cuerpo envolvente de dicho elemento,

de manera que los orificios por los cuales pasan los

terminalés, estin rodeados cadé uno de ellos por una
junta éasaﬁuros‘realizada de acuerdo éon la presépte ’
invencidn, tal como anteriormente se ha definido. De -
manera préferente, la abertura de la tapa del cuerpo
envolventéréomptende una superficie inclinada que coo-
pera;con larsuperficié inclinada hacia adentro del pri-
mer labio periférico. |

De acuerdo con otro aspecto de la p;esenﬁe
invencidn se pteVé un método de montaje de un elemento -
de baterfa que éomprende un cuerpo envélvente en el cual
quedén dispuestos una serie de electrodos, unaAserie_de '
terminales fijados a los electrodos y que sobresalen por
encima del reborde &ei cuerpo envolvente,rﬁna tapa,pafa,
el éuerpo envélvente del cuerpo de baterfa, que posee
una serie de orificios destinaaos a recibir los termi-
Vnales que,sobfesalen Yy una série de juntas o muros de

acuerdo con la presente invencidn tal como se ha defini-

‘do- anteriormente, para los orificios que reciben los
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terminales menciOnﬁdos, comprendiendo las fases de posicionar
la tapa encima de los terminales, de manera que dichos termina
les pasan a través de los orificios de la tapa, procediendo
luego a la fijacidn de la tapa al resto del cuerpo envolvente
y posicionando las juntas pasamuros haciéndolas pasar por los
terminales y flexionando dicho primer labio de cada junta pa-
samuros en el orificio de la tapa, para posibilitar que dicho
labic asiente en la parte interna de la tapa y que el borde del ori-~
ficio quede dispuesto dentro de la ranura periférica.

A continuaclibén se describird la presente inven-
cidn a tituleo de ejemplo, haciendo referencia a los dibujos
adjuntos, en los cuales:

La figura 1 es una vista en planta de una realiza-
cidn del cuerpo envolvente de una bateria.

La figura 2 muestra una vista lateral, parciaimén-
te en seccibn, segfin la lInea de corte 2-2, de la bater;é
comprendiendo una junta pasamuros de acuerdo con la prééén-
te invencidn, rodeando un terminal. h

La figura 3 es una seccibdn transversal, en‘a%%ado,

de una realizacifn alternativa. |

En las figuras 1 y 2 de los dibujos, la bateria

- =1=- comprende un cuerpo envolvente -2- y una tapa —3—;?}

La tapa -3- posee una serie de aberturas -4- a través de
las cuales sobresalen unos terminales -5- (de los cuales
se ha represehtado solamente uno para mayor claridad).

La tapa -3- posee asimismo una abertura central -6- por
medio de la cual la baterla -1- pﬁede ser llenada o relle-

nada mediante electrolito. La tapa -3~ posee unos nervios
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de'centraje -15- en las esquinas para facilitar su aco-
plamiento al cuerpo ~2- y estd soldada al cuerpo -2; me-
diante una valbna saliente lateral -7- prevista para es~
ta finalidad. |

' Rodeando a la abertura -4- a través de‘lé cual
pasan los terminales -5~ se encﬁedtra~uha junta pasamu-
ros -8~ de goma o,matefial elistico siﬁilar. La jﬁhta

~8- posee una ranura periférica -9- quevdefiné~labios

- internos y externos periféricos -10- y -11-, 105 cuales

abrazan el borde de la abertura -4-, Tai como se_apreciaA
claramente Pbr el dibujo, la abertura de 1é'jgnta pasamu—
ros en la posicién alineada con el labio geriférico in-
terno -10-, posee mayor anchura, proporcionando una
zona inferior rébajada -12-, qué permite que su labio
periférico inferno -10- pueda flexioﬁar hacia adentro.
Ademis, el labio periférico interno -10- posee una an-
chura reducida en 6§mparac16n con eirlabio periféricov
~11l- y posee una superficie inclinada hacia adentio
~13~ dirigida en separacifén de la ranuraf-Q-. La suberé
ficie inclinéda -13- queda adaptada para cooperar con- |
una superficie inclinada -14- en el borde de la abertu-
ra —4-,Ahaciendo de esta manera qué‘flexe hacia adentro
el labio periférico interno -10-. ‘

. En la ufilizacién de la primera realizacién; ia
tapa -3- queda situada encima de los termingles “5- y
luego se suelda a la envolvente -2-, ILas juntas_paﬁamu-
ros =-8- son situadas entonces haciendo pasar dichas juntas

-8- sobre los respectivos terminales -5-. Puesto que la
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parte principal de la abertura pasante de la junta pasamu-
ros queda dimensionada para corresponder con la configu-
racién externa del terminal correspondiente ~-5-, solamen~
te la parte rebajada -12- permite que las juntas pasamu-
ros se puedan acoplar después de que la tapa -3~ ha sido
soldada al resto del cuerpo envolvente -2-., Esta zona re-
bajada ~12- permite que el labio interno periférico -10-
flexione hacia adentro durante la insercidn, guiado por
las superficies conjugadas -13- y -14- y luego que ejer-
za una accidn elistica hacia afuera encajando por debajo
de un escaldn -14- previsto en el borde de la abertura
—-4-,

En la figura 3 se muestra una realizacidn al-
ternativa, en la cual los pares de terminales -5- quedan
interconectados en serie por una barra de conexién -16-,
de plomo, que a su vez estd comprendida dentro de una pro-
teccibn de dos piezas.

La proteccifn de dos plezas comprende una bandd
no conductora elé&ctricamente -~17- y una tapa -18-. La pan-
da -17- posee dos orificlos separados ~19-~ destinadOS‘a:&e—
finir los terminales -5~ y uno de los orificios -18- es 1i=-
geramente alargado para acomodarse a diferentes dimensibhes
de los componentes. La banda -~17- queda asentada sobre
una superficie plana superior de la junta pasamuros -8-.

La tapa -18- posee una forma tal gue encaja so-
bre la banda ~17- y posee dos salientes moldeados longi-
tudinales -20- que se extienden a lo largo de la parte cen-

tral de los lados de la tapa -18- y en su utilizacién en-
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cajan debajo de la banda -17- reteniendo la tapa -18- en

posicién. '

" En su utiiizaéién, la tapa -3- del cuerpo -2-
del acumulador queda posicionadﬁ sobre los terx'ninalesr-s-~
y las juntas de goma’-B— est&n situadas entre el terminal

~5= y los bordes adyacentes de,la:tapa -3- tal como se ha

' descrito. La banda -17- gueda entonces aplicada encima de

los terminales -5~ descansando sobre las juntas -8«, La ba-~
rra de conexifn de plomo -16~ queda entonces situada sobre
los terminales -5~ y se aplica un proceso de "quémado" de

forma que la barra de cdnexién de plomo -16- y los termina- .

~ les -5~ quedan soldados entre si. La tapa -18~ puede ser

ahora situada sobre los terminales conectados paraVencapsu—
lar totalmente los terminales y a causa de la existencia

de los salientes moldeados —9-;Vse asegura un acoplamiento
seguro, o | ‘

Tal como se comprenderid de lo anterior la carac-

‘teristica preferente de las aberturas de la tapa superior

del cuerpo ehvolventelincluyendo una superficie inclinada

‘que en su utilizacién coopera con una superficie inclina-

da hacia adentro de una junté pasamuros, facilita mucho'lé
insefqiéﬂ de la junta pésémﬁros una vez que la tapa ha
sido soldada en posicifn. La‘junt& pasémuros queda feali-
zada preférentemente a base de goma o material elastico.
semejante y permité,la expansiﬁnvde lés §1acas.

 Todo cuanto_nd afecte, alteré,'cémbie'o mbdifique

la esencia de los perfeccionamientos descritos, serd varia-

ble a los efectos de la actual Patente.
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NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de -
Invencidn:

l.- Perfeccionamientos en la fabricacién de ba-
terfias de acumuladores, comprendiendo la constitucidn de
una junta pasamuros que incluye un cuerpo dotado de una
abertura pasante y una ranura periférica que define un
primero y un sequndo labios perifé&ricos separados entre
sl, siendo de mayor anchura la abertura del cuerpo de la
junta alineada con el primer lado periférico, de manera
que en su utilizacidn dicho primer labio periférico pueda
flexionar hacia adentro.

2.~ Perfeccionamientos en la fabricacifn de ba-
terfas de acumuladores, segfin la reivindicacidn 1, en el
gue el cuerpo posee una seccidn transversal periférica de
forma general circular, siendo el difmetro del primerAla;
bio, menor que el diSmetro del segundo labio periférico.

3.~ Perfeccionamientos en la fabricacibn de b;;
terfias de acumuladores, segfin las reivindicaciones 1 & ?{
en los que el primer labio perifé&rico se reduce gradﬁai-f
mente en difmetro en separacidn de la ranura, proporcioé
nando de esta manera una superficie inclinada hacia adéﬁtro.

4.- Perfeccionamientos en la fabricacién de bate-
rlas de acumuladores, segfin la reivindicacidn 2, en los que
el didmetro interno de la abertura de la junta pasamuros
se incrementa gradualmente desde una posicisn sustancial-
mente alineada con la ranura inclinada hacia afuera.

5.- Perfeccionamientos en la fabricacibn de bate-
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rias de acumuladores, seglin las reivindicéciones anterio-
res, en lés que un elemento de_bateria posee un cuerpo en-
volﬁente con una tapa superior y una serie de terminales
salientesﬁque atraviesan orificios de dicha tapa y una
junta pasamuros sitﬁad& eﬁ cadé uno de los orificios, efec-
tuando ei sellado entfe los respectivos terminales y la
tapa,,cqmprendiendd,céda uno de lasjuntas pasamuros un
cuerpo que posee una abertura pasante para fecibir un ter-
minal y una ranura periférica que define un primer y un
sejundovlabios periféricos separados uno de otro, siendo
maYor_la abertura del cuerpp,dé la junta pasamuros élinea—
da con el priﬁer labio‘periférico, de manera que durante
el acoplamiento dicho primér labio périférico Puedevfle—
xionar hacia adentro.

6.- Perfeccidnamientos en la fabricacidén de ba-

terias de acumuladores, segln la reivindicacibn-s, en id; .

~que el primer labio periférico de la junta. pasamuros se’ -

‘reduce gradualmente en difmetro en separacidn de la ranu-

ra, proporcionande de esta manera una superficie ihclina-
da hacia adentro.

7= Perﬁeccionamientos en la fabricacién de ba-

‘terfas de acumuladores, seglin la reivindicacidn 6, en lés

vqueAcada abertura de la tapa del cuerpo envolvente compren-

de una superficie.inclinadg que coopera con la superficie
inélinada hacia aden£ro del primer labio periféricd, para
facilitar la insercién de ia junta pasamuros.

8.~ Perfeccionamientos en la fabricacibn de ba-

terfas de acumuladores, seglin las reivindicaciones 5, 6 &
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7, segfin los cuales se interconectan pares de terminales en
serie mediante barras de plomo de conexibn, la cuales gue-
dan comprendidas dentro de protecciones de dos piezas.

9.- Perfeccionamientos en la fabricacifn de ba-
terifas de acumuladores, segfin las reivindicaciones anterio-
res; que comprenden un método para el montaje de un elemen-
to de bateria dotado de un cuerpo envolvente en el cual que-
dan dispuestos una serie de electrodos, una serie de termi-
nales fijados a los electrodos y que sobresalen por encima
del rebordg del cuerpo envolvente, una tapa para el cuerpo
envolvente del cuerpo de bateria que posee una serie de
orificlos destinados a recibir los terminales que sobresa-
len y una pluralidad de juntas pasamuros que comprenden un
cuerpo dotado de una abertura pasante y una ranura perifé-
rica que define un primer y sequndo labios periféricos, |
siendo la abertura del cuerpo de la junta pasamuros aligea%
da con el primer labio periférico de mayor anchura de ménéw
ra que en su utilizacidn el primer labio periférico puedﬁﬁ
flexar hacia adentro, comprendiendo dicho método las fases
de posicionar la tapa encima de los terminales de manefa‘que
dichos terminales pueden pasar a través de los orificics de
la tapa, procediendo a fijar la tapa al resto del cuerpo bn—
volvente y posicionando las juntas pasamuros haci&ndolas
pasar por los respectivos terminales y flexionando el pri-
mer lado periférico de cada junta pasamuros en el orificio
de la tapa para permitir que dicho labio quede asentado en
la parte interna de la tapa y que el borde del orificio gque-

de dispuesto dentro de la ranura periférica.
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Sean cuales fueren las circunstancias que concu-

rran en la esencialidad de la Patente de Invencién definida

en las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:

10.- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACIGN DE BA~

'TERIAS DE ACUMULADORES",

Consta la presente memoria de doce hojas folia~
das, mecanografiadas por una sola cara y de los ‘dibujos
unidos a la misma. '

Barcelona, | { ABR. 1979

P.A. de HEATHERBOURNE PLASTICS LIMITED.

ALFONSO DURAN

P. P. :

[ a .
/0 (R, .

Fdow Luls A, Durén Moya

_JR/cb.
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