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,' La presenfe inveneidn gse refiere a un procedi-
micnto de produceidén de fibrilles de poliimopileno'de cor-~
ta longitud por expansidén brusca de una mezele liquida que
contiens polipropileno fundido y una centidad preponderan-~
te de un alcano, que se encuentra a presibdn y temperatura
elevadas. |

8¢ han desarrolledo ya diversos procedinientos
que conducen directamente & lz formacidn de fibrillas de
corta longitud por expansidén brusca de mezclas de poliolg
fina fundida y disolvente hidrocarbonedo.

Un progreso importants en la produccidn diregta
de fibrillas de corte longitud wiilizables directamsnce 9@
ra la produccidn de papel por la industria papelera cldsi-
ca, ha sido realizado para la puesta a punto, por la firma
solicitante, del procedimiento descrito en su Patente Rel-
ga 824.484 pressntada el 17 de Enero de 1875. Egte prodéd;
miento congiste en perturbar el flujo de mezcls bifésiqé:
en el momento en que penetra en el orificio de la hilera
de expansidn.

' Un procedimiento de fabricacidén de fibrillas de
corte longitud ha sido dascrito recienﬁemente en lo Paten~
te ds Estados Unidos 4.054.625 presentada el 27 ds Agosto
de 1973, cuyo cesionario es Crown Zellerbach Corp. Segin
esta Patente, a la mezcla de polimero y de digolvente or-
génico se adiciona ggua en tal cantidad que se encuentra
presente en forma de una fase dispersa y no continua en le
mezcla sometida & expansidn. Se prefisren concentraciones
de a2gua supariores a 10% en volumen y, en la préctica, se
utiliza de 40 a 504 en volumen de ague tomando entonces

precauciones especialss para asegurer la presencis de agua
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—en forma de wne fage dispersa discontinuva. Este procedi-
miento presenta serios inconvenientes porque lleve consi-
£0 la wtilizacién de cantidedes importantes de dispefsan~
tes, teles como el polialecohol vinilico, de alto grado de
5 hidrdliscis, y de volumenes importantes de liquidos, 1o gue
hace poco interesante el procedimiento.

Ademds, entrs las fibrilles de corta longitud,
las fibrillas.a bage de poliprepilenc scn un matérial my
interesante porque comunican a los papeles en los que.SQ
10 incerporan un volumen especifico muy elevedo. Graciasféfla
| resiliencis del polirropileno, este volumen especifico:muy
elevedo se conserve incluso cuando los papeles son scmeti-
dos a calandrado. Asimismo estas fibrillas presenten une
excelente capacidad de eliminscidn de agua. Finalmente,  y
15 gobre todo, el polirropileno constituye actualmente una de
las poliolefinas cuyo empleo es més ventajoso.en razén_gs~
pecialmente de su disponibilidad y de su pequeiie densidad-

Para producir fibrillas de polipropileno pof'éi—
pansiodn brusca de mezclas liguidas, se ba recurrido gené-
20 ralmente & disolventes halogenados poco corrientes tales
como el trielorotrifluorcetanc. E1l empleo de dlsolventes
de este tipo se ha juzgado indispensable para obtener fi-
brillas de buena calidad. No obstante, seria més interesen
te emplear mezeles liguides obtenidas recalentando suspen-
25 . siones de particulas de polipropileno en un disolvente, més
accesible y menos costos0, por ejemplo un disolvente que -~
proceda directeamente de la polimerizacidn. Desgraciedezmen—
te, los disolventes inertes que son ﬁés ventajosemente uti-
lizedos péra la polimerizacidn del propileno son los alca-

30 . nos. Ahora dien, las mezclas liguidas & base de polipropi-
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las condiciones‘hnbitualcs, g fibrillas mediccres: éstas
se encuentron cn forma de aglomerados de textura grosers
y no pueden ssr empleadas por la indugiria papelera clés;
¢a. Fibrillag de estructura aceptable no pueden ser obte~
nidasg mds que cuando la concentracidn de polipropileno es
pegueiia. No obstante, en este caso, todas las ventajas ob

tenidas por la uwiilizacidén de un disolvente relativamente

econbmico tal como un alcano, son mas que perdidas por-los|

inconvenientes de la dilucidn. S

Lo firma solicitente ha encontrado actualme@te
un procedimiento que psrmite emplear un glcano como_qiéo;
vente en mezclas liguidas concentradas en polipropilenc 50|
metidas a unz expansién brusca pars la febricacidn de fi-
brillas de polipropileno de longitud corta y de muy busia
calided. .

Ia presenie invencidn se refiere, por tanto,-a
un procedimiento de produccidn de fibrillas de polipfdpi@g
~no por expansidn brusca de una mezcla 1liguida gue contien
polirropileno fundido y una cantidad preponderante de un
elecano, que se encuenitra a presibén y temperatura elevadas,
por eyeccidn a través de un orificio de expansién pasra va-
porizar instanténesmente el alcano y solidificar el poli-
propileno, segin el cual se disuelve en la mezcla liguida
sometlde a la expansidén un 1iquido‘no disolvente del poli-
propilenoc,

Segin la inveneidn, la mezcle liquida sometide
a la expansidn brusca comprende por lo menos una fase 1li-
quida unica a base de un alceano ¥ polipropilenc. La mezcla

puede sstar constituida igualmente por un sistema de dos
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tinue rica en polipropileno en la que estén dispefsasgoti-
tas de una fase liquida pobre en polipropileno.

Por el conirario, la mezela licuida no contiene
por lo general fase digtinta disporsa con contenido pre-

ponderante do liquido no disolvente en cantided sustancial

Pl liguido no disclvente presente en la mezela liguida so-
metide a la expansidn brusca se encuentrz, de preferencia,
en su totalidad en solucidn en la 6 las dos fases Oréénﬁ;
cas. No obstente, no estd excluido que 1a mezcla liqﬁiﬁa
se ponga en contacto con una fase liquida con contenido
preponderante de ligquido no disolvente antes de la expan
sidn brusce con el cobjeto de disolver, por ejemplo Laste
saturacibén, el liguido no disolvente en la mezcla liguide.
Esta puesta en contacto puede hacerse por medic de uwaz fg
se continua con contenido preponderante de liguido no di-
solvente o bien por medio de tal fase dispersa. En este.
dltimo caso, conviene evitar que la mezela liquida llé@é
gotitas de fase liquida con contenido preponderante de 11
quido no disolvente en el momenio en due veya & ser some-
tida & la expansidn brusca. Para hacer ésto, se pueds, por
ejemplo, provocar la coalescencia de las gotitas y después
decanter la fase continua obtenida.

Le forma bajo la cusl se pregenta la mezcla 1i-
quida sometida a la expansidén brusca depende de la presién,
de la temperatwra y de la concentracién de polipropileno.
Se prefiere, en general, que la mezcla liquida se Presen—
te en forma de ung mezcla bifésica y por consiguiente se
escogen la presidn, la temperatura y la concentracibn de

rolimero. Ia temperatura esté comprendida por lo general
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—entre 100 y 3C0¢C y, de preferencia, entre 125 y 2502C. Ia
concentracién de polipropileno de la mezcla estd comprendi
da generalmonte entre 1 y 500 g por kg de disolvente; se
brefiere emplear mezclas que contsngan ds 10 a 300 g de -
5 polipropileno por kg de disclvente, obteniéndose los mejo-
res resultados pare concentracionss de 50 a 200 g/kg. La
presifn aplicads a la mezcla estd comprendida generalmente
entre la presidn atmosférica y 100 atm. De prefefencia es~
14 comprendida entre 5 y 80 atm. ‘ L
10 Bien entendido, la temperatura y la presién{éé;
ben, edemas, ser escogidas suficientemente elevaies pafé
que la expansidn de la mezcla provoque la vaporizaciéﬁpigg
tantanea del alcano, y suficientemente bajas para que pro- |
15 ' Si se desea emplear la mezcla en forme bifdsica,
es frecuentemente ventajoso hacer experimentar una expan-
sibn previa 2 ung mezcla constituida por una fase liguids
unica que se encuentra a presidén mis elevada. Bl vap0r'ar
der a esta expansidn previa puede determinarse con facili-
20 dad por via experimental sometiendo & una expansién progred
siva una parte de la mezcla que se encuenira a presién el
vade y observando la presidn a la gue se enturbia.

Todos los polipropilenos que contienen por lo me
nos 50j en peso y de preferencia por lo menos 75% en peso,
25 . de polimero pueden ser utilizados segin la invencidn. Los
mejores resultados se obtienen cuando el contenido de poli
propileno es por lo menos 90% en peso y el polimero es -
isotédctico. Los copolimeros utilizables comprenden tambidn
tanto 1os‘copolimer05 de injerto como los copolimeros secuen

30 ciados. Los comondmeros pueden ser olefinas no sudstituidas
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‘este alcano se escogs entre el grupo constituido por el
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en su molécula, u olefinas sustituidas. A modo de ejemplos
de comondmeros, se pueden citar sl etileno, el dbutadieno,
el hexadieno, el estireno, los monbmeros vinilicos tales
como el cloruro de vinilo, los ésteres tales como el acri
lato de metilo, los anhidridos de écidos carboxilicos ta-
les como el enhidrido maleico, y los dcidos carboxilicos
tales como el &cido acrilico. o

Ademds del polipropileno, la mezela liquida pue-
de contener cantidades pequefias, en general inferiorééié
206, y de preferencia inferiores o 10, en peso con réé;eg
t0 al polipropileno, de otro polimero y, mas particulé£éé§
te, de otra poliolefina tal como el polietileno de alta o
baja dengidad.

Segin un modo de realizacidn ventajoso de la in-
vencidn, se utiliza polipropilenocs de bajo peso moleculer
medio, porque permiten, a igualdad de todas las otraSiQQE
diciones, sumentar notablemente la concentracildn de polif
mero de la mezcle sometida a la expansidn brusca sin que
este aumento de concentracibén lleve consigo la produccidn
de fibrillas de longitud excesiva. La eleccidn del valor
del peso molecular medio serd, por congiguiente, determi~
nado esencialmente por la longitud de lag fibrillas que se
desea Obtener, sebiendo que a pesos woleculares més slsva~
dos corresponden fibrillas mis largas.

Bl alcano utilizado segin la invencidn se escoge
por lo genersl entre los.alcanos aciclicos qus comprenden

de 4 a B Atomos de carbono en su molécula. De preferencia,

pentano y el hexano. Los mejores resultados han sido regig
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- trados con el n-hexano. Bl alcano utilizado puede ser.no
solamente un producto yuimicamente puro qus no cbn$enga
mas que alcanos no sustituidos no ciclicos, sino tanbién
un producto técnico que contenza por lo menos 50% en Deso,
y de preferencia por lo menos 80% en peso, de alcanos afi-
nes. Entfe estos productos, los mejores resultados se han
obtenido con los hexanos que contienen por 1o menos 90 en
peso de a2lcanos no sustituidos, no ciclicos de 6 Atomos de

-

carbono. : R

-

Segin la invencibn, se disuelve en la mezcla 1i-
quida sometida a expansidn brusca un liguido no disolvente
Mediante la expresidn wliquido no disolvsnte" se enxiggﬁe
toda sustancia, liquida en las condiciones reinantes en'él
momento en que la mezcla va a ser sometida a la expansion
brusca, que no disuelve sustancialmente el polipropilenc.

que entra en la composicidn de la mezcla liquida. De prefe

rencis se escoge un liquido no disolvente incapaz de diéél
ver mis de 1 en peso de polirropilenc en estas condicio-
nes. E1l liguido no disclvente puede ser un compuesto orgé
nico o inorgénico y es, de preferencia, un compuesto polar
A titulo de compuestos orginicos utilizables, se
prueden citar los alcoholes alifdticos, tales como el meta-
nol, los hidrocarburos halogenados, tales como el cloxruro
de metileno, y 1los sldehidos tales como el acotaldehido.
A titulo de compuestos inorginicos se puede ci-
tar el agua. Esta Ultima constituye el liguido no disolven
te preferido para la realizaciln del procedimiento segun
la invencidn. BEn efecto, el agua es no solamente de poco
costo sino qua también es perfsctamente compatible con el

empleo subsiguiente de las fibrillas obtenidas, por via
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-Papelera. Ademas su separacién subsiguiente del alcano,
por ejemplo con vistas a recircular este Gltimo a la poli
merizacién, no supone problema particular alguno.

Ie cantidad de liguido no disclvente disuelto,
segun la invencidn, en la mezela 1{iguida, puede ser infe-
rior a la solubilidad del ligquido en la mezcla. Se prefie-
re que en ol momento en que la mezcla va a ser sometida a
lae expansién brusca, la cantidad de liguido no disolvente
disuelto en la mezcla sea superior al 50 de la solubili-
dad. Los mejores resultados se obtienen cuando esta canti-
dad es igual a la solubilided.

Si bien se desea evitar la presencia del ligui-
do no disolvente en una fase distinta con contenido prepon
derante en liguido no disolvente en la mezcla liguida some-
tide & la expensién brusca, una pequeiia cantided de liqui-
do no disolvenie gque ée encuentre en esta forma no es muy
perjudicial. Por lo general, se tomen les medidas neggsa;
rigs para que no exceda aproximadamente de cinco veces la
golubilidad en la mezcla liguida en las condiciones reinan
tes en el momento de la expansidn brusca. De preferencia,
esta cantidad es inferior a aproximadamente dos veces la
soluoilidad. Los mejores resulitados se obtienen cuando estsd
cantidad es nula. .

Cuando pe hace ugo de agua, la cantidad de agua
presente ostéd comprendida por lo general entre 0,5 y 10%
en peso de agua con‘respecto al peso de alcano y, 1o més
frecuente, entre 1y 5%.

Los mejores resultados han sido registrados en
el caso en que las mezclas liquidas contienen de 5 a 15%

en peso de polipropileno y del hexano de calidad téenica
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L adicionado con aproximadzmente 2,5+ en Paso de agua.

Ias condiciones en las que 8l liguido no Gisol-
vente sc alicde & la mezcla se sscogen de modo gue no favo-
rezcan la formocidn de una fase suplementapia dispersa en
el glcano ds este liguido. Asi, cuondo se trabaja de modo
discontinuo y el liquido no disolvents sa encuentra pre-
sente en exceso con respecto a su solubilidad en el alcano,
ha de tratarse de no agitar el medio para no perfurbar una
buena decantacidnj cuando se travaja de modo con#inuo{haf
de tratorse de no sobrepasar el wwbral de solubilidadié%;

1iguido no digolvente en ol alcano. .

-

4.

Bl momentc en el gue el liguido no disolve ?q;és
efiadido & la mezcla no es critico. Pusde ser incorpcrado-a
la mezcla en el momento de poner en presenciz los congti=~
tuyontes principales. For razones de comcdidad se prelisre
sin embargo, incorporarle cuando la mezcla esté ya 1iquida;

y mds especialmente cuando sa encuentra en forma monofégi—

L

c2.

Cuando el procedimiento segin la invencidn se -
combina con un procedimiento de fabricacidn del polipropi-
leno en suspensibn sn el a2lcano quz entra en la composi-
cibn de la mezcla, el liguido no digolvente puedé ser afig-
dido por ejemplo cuando la suspensidn de reactor ha sido
transfornzda en solucidn. Bl dispositivo por medio del -
cugl se incorpore el liguido no disolvente en la mezcle es
cualquiera. Se pusde tratar, con ventaje, de una bombs do~
sificadora.

Adengs del polipropileno,.del alcano y del liqui
4o no disolvente, la mezcle liguide puede contensr ademéds

aditivos hebituales de los polipropilenos, teles como anti
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- oxidantes, zgentes estabilizantes frente a la luz, agen-
tes antisstiticos, agentes tensioccetivos, agentes rafor-
gantes, mdterias de carga, pigmentos, colorantes, y agen-
tes de formecién de micleos, con 2l que éstos no psrjudi
‘quen a la formacidn de 1la mezela, a 1o veporizacidn ins-
tanténea del disolvents ni a la solidificacidén del poli-
propilenc. '
| Tgualmente se puade tratar con anterioridad)el'

polipropileno de modo conocido por oxidacidn, antes ﬁeic
emplearlo. Finaluente, 1a mezela liguide pusde contenar}
tambiéﬁ un mondmero polar injertable en el polipropilééo,
para mejorar la compatibilidad de lag fibrillas obtenidé%
con la pasta celulbsice en el caso de la fabricacidn de
pepeles mixtos. De preferencia, la mezela liguida contiene
entonces ademis un genersdor de radicales libres que zro-
vocan la reaccidn de injerto en la misma mezcle, antes da
la expansidn dbrusca. A

En el momento de la expansién brusca la presiéh
aplicada a la mezcla se lleva a un valor prézimo a la pﬁg
sién atmosférica, de prefercncia a una presidn infsrior e
3 kg/bmz absolutos, en un intervelo de tiempo muy corto
inferior de preferencia a 1 segundo. Esta expansidn se -
obtiene por peso a través de un orificio de preferencie
cilindrico cuyo didmetro esté comprendide entre 0,1 y 20
mm y de praferencia entre 0,5 y 10 mm y cuya relacidn de
longitud/didmetro eetd comprendida entre 0,1 y 10, y de
preferencia entre 0,5 y 2.

Segin wn modo de realizacidn preferido del pro-
cedimientb segun la invenciln, esta expansién brusca se

realiza segin el procedimiento y por medio del dispositi-
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vo descritos con detzlle en la Patents Belga 824.484 de
17-1-1975, a nombre de la firme solicitante.

Scaun este proccdimiento, el flujo de mezcla gue
circula hacia la entrada del orificio de expansidn es par-
turbzdo justomente entes de penetrar, de preferencia des-—
viendo, aguas arrida del orificio de expansidn, uns parte
| del flujo de mezcla de 2l modo que ésta penetra en dicho
orificio siguiendo wna direccidn que forms dngulo con el
eje del orificio.’ " ;,ﬂf

Un dispositivo preferido para realizar este‘érb—
cedimiento comprende una hilera que lleva una cémara d@: -1
perturvecidn proviste de por lo menos un orificio ds ali-

mentacibn y un orificio de expansidn que le esti opuesto,
y cuya relacién entre la. distancia entre orificios y la -
dimensibn lateral es inferior a 5. .

Lea textura de las fibrillas obtenides conformé
al procedimisnto de la invencidn estd todavia notablemenﬁe
mejorada cuando se asegura, en el curso de la real;zaci6ﬁ
del procedimiento, la lubricacidn de les paredes del orifi
cio de expansién por la circulacidén contimua de una pelieun
la de liquido incompatitle con la mezcla formada a la en-
trada del orificio de expansidn.

Bl lubricente liquido empleado en el procedimien
to segun esta veriante puede ser cualguiera en tanto que
sea incompatible con la mezcla liguida es decir que forme
una fase continua distinta de esta meszcla, y en particular
que no disuelva el polipropileno presente en este mezcla.
Este lubricante es, de preferencie, llevado a una tempera-b

~tura préxima a la temperatura de la mezcla 1iquida antes

de ser llevado scbre la pered del orificio de expansidn.
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IR Por razoneé de scncillez se prefiere que el lubri
cante utilizado sea de la misma naturaleze que el licuido
no disolvente disuelto en la mezela ligquida. E1 lubricante
particularmente preoferido es el agus, por las razonzs por
las que esta Gltimo os preferida & titulo de liguido no
disolvente. Ademés, permite obtener fibrillas de textura
de notable calidad. Ademds, las fibrillas cortas produci-
das de este modo so ponen muy ficilmente en suspensidén en
el sgua. Pineliente, al llevar a cabo la produccidn de las
fibrillas, el'agua se vaporiza y forra una veina que‘éﬁ;
vuelve el flujo de fibrillas e impide que estas se peguen
contra las partes calicntes de la hilera de expansién}ff

E1 lubricente liquido se introduce bajo un caudal
comprendido entre 30 y 250 litros/hora y, de preferencie,
comprendido entre 40 y 150 litros/hora, cuando se hace uso
de dispositivos especiales descritos a continuacidn, el ori
ficio de expansin de los cuales tiene un didmetro del -or-
den de 1 mm.

Lag fibrillas de polipropileno ohtenidas por el
procedimiento segin la invencidn son de excelente calided
¥ bueden ser utilizades en todas las apliceciones de este
tipo de materiales y en especial de papelas, totalmente
sintéticos o mixtos, por las vias papeleras clésicas.

El procedimiento segin la invencidn se ilustra
mediante los ejemplos de realizacibn prictica que siguen,
que se proporcionan a titulo puramente ilustrativo y que no

limiten en nade el alcance de la invencidn.
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 Ejemplo 1 (comparativo)
Se realiza una mezcle bisica llevando a una teom-

peratura de 2052C y & una presidn de 70 bares, una mezcla

que comprende 107% en peso de un polipropileno de indice de
fusitn ("indice de fluidez en fusidn®) igual a 5 y 90% en

peso de hexano téenico, vendido por BSSO bajo la denomina-~
cién ESSO D.A. calidad para polimerizacidén D.A.

Se expansiona esta mezcla por paso a través de -
une hilsra con cémera de perturbvacidn como se describe en

la Patente Beiga 824.484 do 17-1-1975 a nombre de la firma

solicitante en relacidn con la figura 13 de esta Patente.

Bl divergente prolonga el orificio de expana?éﬁ
brusca a una abertura de 1502.

Ta mezcla bifésica es suministrads o razén de 15
kg/h de polimero.

Se procede a la evaluacion de las fibrillas obte-
nidas por determinacidn de sus lonzitudes para su clagifi-
cacidn, de su longitud méxima y de su didmetro méximo.'ié
eveluecidén de las fibrillaes para su clasificacién se efec~
tia en ol clasificador Bauwer-Mac Nett segin la norma TAPPI
ne T 233. Las fibrillas obtenidas tienen las caracteristi-
cas siguientess

1) Clasificador Bauer-ifac Wett )
lamiz no % de_fibras retenidas

14 .3
25 : " 39
50 25
100 , . 3
200 2
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) longitud mixima: 7,5 um
3) didmetro méximo: 230 micras.

Se aprecia, por congiguisnte, gue un porcentaje
elevado de fibras es retenido sobre el tamiz que posee la
aberture més grande. Ademés, estas fibras son largas y -~
gruesas. Botas son inutilizables como materie prima para

el empleo de la industria papelera.

Ejemplo 2
" Se repite el ejemplo 1 con la excepcidn de que
el hexano técnico se afiade 6% en peso de agua. El agua no
disuelta en la mezcla liguida se separa por decantacién.
la evalugeidn de lag fibrillas obtenidas ha dado
los resultados siguientes:

1) Clasificador Bauer-iiac Wett

Tamiz ne 4 de fibras retenidas
14 0,6
25 5
50 56
100 22
200 12

2) longitud maxima: 4,6 mm
3) diémetro méximo: 70 micras.

Se aprecia, por consiguiente, que lasg fibrillas
obtenidas no forman un aglomerado grosero, porque hay muy
pocas que sean retenidas sobre el tamiz que posea la aber-
tura més grande; ademfs, son més cortes y mis fines. Bllag

convienen perfectemcnte al empleo en la industria papelera.




iay)

10

15

20

25

30
210579

Hojn nam, 15

B jemplo 3

Se repite el ejemplo 2 inyectando ademds en la
cémara de perturbacidén de 1z hilera repregentada en la figu
ra 13 de la Patente Belga 824.434, agus a 2052C bajo una
presidén de 62 bares con un caudal de 60 litros/hora.

La mezcla bifdsica se suministra a razdn de 182
litros/hora. Las fibrillas obienidas tienen las caracteris
ticas siguiontes: '

1) Clasificador Bauer-}ac Nett

Temiz_ne ‘ % de fivbras retenidas
14 0,3 ]
25 3 L
50 54 '

100 24

200 13

2) longitud méxima : 3,4 mm |

3) didmetro maximo : 60 micras. 5
Se aprecia por consigulente que la lubricacidn

de la hilera por el mismo liguido no disolvente que el aﬁg

dido a la mezela sometida a la expansidn brusca, mejora to

davia 1ls textura de las fibrillas obtenidas.

Ejemplo 4 (comparativo) _

Se repite el ejemplo 3 pero sin adicionar agua
al hexano técnico; las fibrillas obtenidas tienen las pro-
piedades siguientes:

1) Clasificador Bawer-iac Nett
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Tamiz ng v dg fibras retenidas
14 8
25 - 29
50 48
100 10
200 4

2) longitud méxime: 5,8 mm

3) didmetro maximo: 140 micras o
Se aprecis por consiguiente que la lubricecidn-

4 la hilera solamente no basts para cbtener fibrillas de

taxtura satisfactoria a partir de una mezecla de propileﬁo

P

fundido y de hexano técnico.

Ejemplo 5

_ Se repite el ejemplo 3 con excepcidn de que ai
hexano técnico se adiciona 5% en peso de metanol. Ademis,
la mezcle se lleva a una presidn de 85 bares. N ;

Ias fidrillas obtenidas tienen las carecteristi-
cas siguientes:

1) Clasificador Bauer-iac Nett

Témiz ne % 8o fibras retenidas

14 2
25 10
50 50
100 22
200 , 12

2) longitud méxima: 3,6 mm
3) Superficie especifica: 6 m2/g.

 '
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Los puntos ds invencidn propia y hueva que se
Presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencibn en Espafia, por VEINIE afios, son 1os que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

18 .~ Un procedimiento de produccidn de fibrillag
de polipropileno por ekpansién brusca de una mezcla 1iq&f—
da que contiens polipropileno fundido y una cantidad éﬁé;
ponderante de un alcano, gue se encuentres a presibn y tem-
peraturs elevadas, por eyeccidn a través de un orificio da
expansién para vaporizar instantineamente el aleand y soli
dificar el polipropileno, caracterizado porgue se disuslve
en la mezela liquida sometida 2 la expansidn un liguido. no
disolvsnte del polipropileno. )

28 ,- Un procedimiento segin la reivindicacién‘lg,
caracterizado porgue el liquido no disolvente es el agué;

&.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones
1le § éé, caracterizado porgue se disuelve liquido no disol
vente en la mezcla liquida, a razda de, por 1o menos, el
50% de la solubilidad.

48 .~ Un procedimiento segin una cualquiers de las
reiviniicaciones 12 a 32, caracterizado porgus el liguido
no disolvente presente en la mezcla 1iquida en forma de una
fase distinta con un contenido preponderente de liquido no
disolvente, no excede de aproximadamente dos veces la solu
bilidad del ligquido no disolvente en la mezola liquida en
las condiciones reinantes en el momento de la expansién -

brusca.
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reivindicaciones 1% a T#, caracterizado porque se emples

un alcano oscogido entre el grupo constituido por pentano

Hajr niun, 18

5% .- Un procadimiento sesdn una cualquiera de
las reivindicaciones 1% a 4%, caracterizado porque se lu-
brica él orificio de expansién con una pelicula de un 1i-
quido incompatible con la mezcla liguida.

6¢ .~ Un procedimiento segun una cualguiera de
las reivindicaciones 12 a 58, caracterizado porque se¢ em-
plea un polipropileno que contiene por lo menos 75 en pe-
s0 ds propilenc.

78 .- Un procedimiznto segin una cualguiera dr las
reivindicaciones 18 a 63, caracterizado vorque se empleg
un alcano escogido sntre los alcanos aciclicos, compren-
diendo los normales de 4 a 8 dtomos de carbono en su mold

culae.

82,~ Un procedimiento sezin una cualjuisra de las

Y hexano.
_ 98 .- Un procedimiento segdn la reivindicaciéﬁ’iﬂ,

caracterizado porqus se emplea un polipropileno que contie-
ne por lo menos 90% en peso de propileno y hexsno que con-
tiene por 1o menos 90% en peso de alcanos no sustituidos
no ciclicos de 6 4tomos de carbono, y porque sp satura la
mezcla liguida con agua.

108.~ Un procedimiento segun la reivindicacibn 94,
caracterizado porque la mezcle liguide contiene aproximeda-
mente 2,5% en peso de agua con respecto &l hexano.

118 .~ "UN PROCEDIMIENTO DE PRCIUCCION IE FIBRI~-
LLAS DE POLIPROPILENO".
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- Tal y com'o se ha descrito en la lemoria que ante
cede y con los fires que se han especificado. '

Ista Memoria consta de diecinuave hojas escritas
a maquina por una sola cara.
> Medrid, 30.MY1979
P.A
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