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La presento invención ce refiere a un procedi­

miento de producción de f ib r i l la s  de polipropileno de cor­
ta  longitud por expansión brusca de una mezcla líquida que 

contiene polipropileno fundido y una cantidad preponderan­

te de un alcano, que se encuentra a presión y temperatura 
elevadas.

Se han desarrollado ya diversos procedimientos 
que conducen directamente a la  formación de f ib r il la s  de 

corta longitud por expansión brusca de mezclas de policía 
fin a fundida y disolvente hidrocarbonado. *

Un progreso importante en la  producción directa 

de f ib r i l la s  de corta longitud u tilizab les directamen-ce ca 

ra  la  producción de papel por la  industria papelera c lá s i­

ca, ha sido realizado para la  puesta a punto, por la  firma 
so licitan te, del procedimiento descrito en su Patente. Bel­

ga 824.484 presentada el 17 de Enero de 1975. Este procedí 
miento consiste en perturbar e l flu jo  de mezcla b ifásica  
en e l momento en que penetra en e l o rific io  de la  hilera 

de expansión.

Un procedimiento de fabricación de f ib r il la s  de 

corta longitud ha sido descrito recientemente en la  Paten­
te de Estados Unidos 4.054.625 presentada el 27 de Agosto 
de 1973) cuyo cesionario es Crov/n Zellerhach Corp. Según 
esta Patente, a la  mezcla de polímero y de disolvente or­
gánico se adiciona agua en t a l  cantidad que se encuentra 

presente en forma de una fase dispersa y no continua en la  

mezcla sometida a expansión. Se prefieren concentraciones 

de agua superiores a 10% en volumen y, en la  práctica, se 

u t iliz a  de 40 a 50% en volumen de agua tomando entonces 
precauciones especiales para asegurar la  presencia de agua
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-en forma de una fase dispersa discontinua. Este procedi­

miento presenta serios inconvenientes porque lleva consi­

go la  utilización de cantidades importantes de dispersan­

te s , tales como el polialcohol v in ílico , de alto grado de 

h id ró lisis , y de volúmenes importantes de líquidos, lo que 

hace poco interesante el procedimiento.

Además, entre la s  f ib r il la s  de corta longitud, 
la s f ib r i l la s  a base de polipropileno son un material muy 

interesante porque comunican a los papeles en los que sá 

incorporan un volumen especifico muy elevado. Gracias _a;la 
resilien cia  del polipropileno, este volumen específico muy 

elevado se conserva incluso cuando los papeles son someti­
dos a calandrado. Asimismo estas f ib r i l la s  presentan una 
excelente capacidad de eliminación de agua. Finalmente,, y 

sobre todo, e l polipropileno constituye actualmente una de 

la s  poliolefinas cuyo empleo es más ventajoso en razón es­
pecialmente de su disponibilidad y de su pequeña densidad.

Para producir f ib r i l la s  de polipropileno por ex­

pansión brusca de mezclas liquidas, se ha recurrido gene­
ralmente a disolventes halogenados poco corrientes ta le s 

como el t r ie 1orotrifluoroetano. El empleo de disolventes 

de este tipo se ha juzgado indispensable para obtener f i ­
b r il la s  de buena calidad. No obstante, sería más interesan 

te emplear mezclas líquidas obtenidas recalentando suspen­
siones de partículas de polipropileno en un disolvente, más 

accesible y menos costoso, por ejemplo un disolvente que - 
proceda directamente de la  polimerización. Desgraciadamen­

te , los disolventes inertes que son más ventajosamente u t i­
lizados para la  polimerización del propileno son los alca- 

nos. Ahora bien, la s  mezclas líquidas a base de polipropi-
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leño y de ale anos, en particular de hexano, conducen, en 

la s condiciones habituales, a f ib r i l la s  mediocres: éstas 
se encuentran en forma de aglomerados de textura grosera 

y no pueden ser empleadas por la  industria papelera c lá s i 
ca. F ib r illa s  de estructura aceptable no pueden ser obte­
nidas más que cuando la  concentración de polipropileno es 

pequeña. No obstante, en este caso, todas la s  ventajas ob 
tenidas por la  u tilización  de un disolvente relativamente 

económico ta l como un alcano, son más que perdidas p o rlo s 
inconvenientes de la  dilución. *

La firma solicitante ha encontrado actualmente 

un procedimiento que permite emplear un alcano como dísol 

vente en mezclas líquidas concentradas en polipropileno so 
metidas a una expansión brusca para la  fabricación de f i ­
b r il la s  de polipropileno de longitud corta y de muy buena 
calidad.

La presente invención se re fie re , por tanto, a 

un procedimiento de producción de f ib r i l la s  de pollpropile 
-no por expansión brusca de una mezcla líquida que contiena 

polipropileno fundido y una cantidad preponderante de un 

alcano, que se encuentra a presión y temperatura elevadas, 
por eyección a través de un orific io  de expansión para va­

porizar instantáneamente e l alcano y so lid ificar  el po li­
propileno, según e l cual se disuelve en la  mezcla líquida 

sometida a la  expansión un líquido no disolvente del po li­
propileno.

Según la  invención, la  mezcla líquida sometida 

a la  expansión brusca comprende por lo menos una fase l í ­

quida única a base de un alcano y polipropileno. La mezcla 

puede estar constituida igualmente por un sistema da dos
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- fases líquidas (mezcla b ifá s ic a ) , a saber, una fase con­

tinua rica  en polipropileno en la  que están dispersas goti- 

tas de una fase liquida pobre en polipropileno.

Por e l contrario, la  mezcla líquida no contiene 

por lo general fase d istin ta disporsa con contenido pre­

ponderante do líquido no disolvente en cantidad sustancial. 

El líquido no disolvente presente en la  mezcla líquida so­

metida a la  expansión brusca se encuentra, de preferencia, 
en su totalidad en solución en la  ó la s  dos fases orgáni­

cas. No obstante, no está excluido que la  mezcla liquida 
se ponga en contacto con una fase líquida con contenido 

preponderante de líquido no disolvente antes de la  expan 

sión brusca con e l objeto de disolver, por ejemplo hasta 
saturación, e l liquido no disolvente en la  mezcla líquida. 

Esta puesta en contacto puede hacerse por medio de una fa  

se continua con contenido preponderante de liquido no d i­

solvente o bien por medio de ta l fase dispersa. En este 

último caso, conviene evitar que la  mezcla liquida lleve 
gotitas de fase liquida con contenido preponderante de l i  

quido no disolvente en e l momento en que vaya a ser some­
tida a la  expansión brusca. Para hacer ésto, se puede, por 

ejemplo, provocar la  coalesoencia de la s go titas y después 

decantar la  fase continua obtenida.

La forma bajo la  cual se presenta la  mezcla l i ­
quida sometida a la  expansión brusca depende de la  presión, 
de la  temperatura y de la  concentración de polipropileno.

Se prefiere, en general, que la  mezcla líquida se presen­

te en forma de una mezcla b ifásica  y por consiguiente se 

escogen la  presión, la  temperatura y la  concentración de 

polímero. La temperatura está comprendida por lo general
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-entre 100 y 300^0 y, de preferencia, entre 12$ y 2508C. La 

concentración de polipropileno de la  mezcla está comprendí 
da generalmente entre 1 y 500 g por kg de disolvente; se 

prefiere emplear mezclas que contengan de 10 a 300 g de - 

polipropileno por kg de disolvente, obteniéndose los mejo­
res resultados para concentraciones de 50 a 200 g/ltg. La 
presión aplicada a la  mezcla está comprendida generalmente 

entre la  presión atmosférica y 100 atm. De preferencia es­

tá  comprendida entre 5 y 8o atm.

Bien entendido, la  temperatura y la  presión\de^ 

ben, además, ser escogidas suficientemente elevadas para 
que la  expansión de la  mezcla provoque la  vaporización ins 

tantánea del alcano, y suficientemente bajas para que pro­

voque la  solidificación del polipropileno que contiene....

Si se desea emplear la  mezcla en forma b ifásica , 
es frecuentemente ventajoso hacer experimentar una expan­

sión previa a una mezcla constituida por una fase líquida 
única que se encuentra a presión más elevada. E l vapor a 

dar a esta expansión previa puede determinarse con f a c i l i ­

dad por vía experimental sometiendo a una expansión progre­
siva una parte de.la  mezcla que se encuentra a presión ele 
vada y observando la  presión a la  que se enturbia.

Todos los polipropilenos que contienen por lo me 

nos 50% en peso y de preferencia por lo menos 75% en peso, 
de polímero pueden ser utilizados según la  invención. Los 

mejores resultados se obtienen cuando e l contenido de poli 

propileno es por lo menos 90% en peso y e l polímero es - 

iso táctico . Los copolímeros u tilizab les comprenden también

tanto los copolímeros de injerto como lo s copolímeros secuein 
ciados. Los comonómeros pueden ser d efin as no substituidas
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-que comprendan de preferencia da 2 a 6 átomos de carbono 

en su molécula, u d e fin as sustitu idas. A modo de ejemplos 

de comonómerOs, se pueden c itar el etileno, e l butadieno, 

e l hexadieno, e l estireno, los monómeros v in ílicos ta les 
como e l cloruro de vin ilo , los esteres ta le s como el acrj. 

lato de motilo, los anhídridos de ácidos carboxílicos ta ­
le s como el anhídrido maleico, y los ácidos carboxílicos 

ta le s  como e l ácido acrílico .
Además del polipropileno, la  mezcla líquida pue­

de contener cantidades pequeñas, en general inferiores a  

20%, y de preferencia inferiores a 10%, en peso con réápec  ̂
to a l polipropileno, de otro polímero y, más particulanmén 
te , de otra poliolefina t a l  como e l poliotileno da a lta  o 

baja densidad.

Según un modo de realización ventajoso de la  in­

vención, se u tiliz a  polipropilenos de bajo peso molecular 
medio, porque permiten, a igualdad de todas la s otras cbn 
diclones, aumentar notablemente la  concentración de polí­

mero de la  mezcla sometida a la  expansión brusca sin que 

este aumento de concentración lleve consigo la  producción 
de f ib r i l la s  de longitud excesiva. La elección del valor 

del peso molecular medio será, por consiguiente, determi­

nado esencialmente por la  longitud de la s  f ib r i l la s  que se 
desea obtener, sabiendo que a pesos moleculares más eleva­
dos corresponden f ib r i l la s  más largas.

El alcano utilizado según la  invención se escoge 

por lo general entre los.aléanos acíclicos que comprenden 
de 4 a 8 átomos de carbono en su molécula. De preferencia, 
este alcano se escoge entre e l grupo constituido por el 

pantano y el hexano. Los mejores resultados han sido regis
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-trados con el n-hexano. El alcano utilizado puede ser no 

solamente un producto químicamente puro que no contenga 
más que alcanos no sustituidos no cíc lico s, sino también 

un producto técnico que contenga por lo menos 50% en peso, 

y de preferencia por lo menos 80% en peso, de alcanos a f i­

nes. Entre estos productos, los mejores resultados se han 
obtenido con los hexanos que contienen por lo menos 90% en 

peso de alcanos no sustituidos, no c íc licos de 6 átomos de 
carbono.

Según la  invención, se disuelve en la  mezcla l í ­

quida sometida a expansión brusca un líquido no disolvente 

Mediante la  expresión "líquido no disolvente" se entiende 
toda sustancia, líquida en la s  condiciones reinantes en e l 

momento en que la  mezcla va a ser sometida a la  expansión 
brusca, que no disuelve sustancialmente e l polipropileno, 
que entra en la  composición de la  mezcla líquida. De prefe 

rencia se escoge un líquido no disolvente incapaz de d iso l 
ver más de 1% en peso de polipropileno en estas condicio­

nes. El líquido no disolvente puede ser un compuesto orgá 
nico o inorgánico y es, de preferencia, un compuesto polar

A títu lo  de compuestos orgánicos u tilizab le s, se 
pueden c ita r  lo s alcoholes a lifá tic o s , ta le s como e l meta- 
nol, lo s hidrocarburos halogenados, ta le s como e l cloruro 

de metileno, y lo s aldehidos ta le s  como el acotaldehido.

A títu lo  de compuestos inorgánicos se puede c i ­

tar e l agua. Esta última constituye e l líquido no disolven 

te preferido para la  realización del procedimiento según 

la  invención. En efecto, e l agua es no solamente de poco 
costo sino qua también es perfectamente compatible con e l 

empleo subsiguiente de la s  f ib r i l la s  obtenidas, por vía
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-Papelera. Además su separación subsiguiente del alcano, 
por ejemplo con v istas a rocircular este último a la  poli 

merización, no supone problema particular alguno.
La cantidad de líquido no disolvente disuelto, 

según la  invención, en la  mezcla líquida, puede ser infe­

rior a la  solubilidad del líquido en la  mezcla. Se prefie­

re que en ol momento en que la  mezcla va a ser sometida a 

la  expansión brusca, la  cantidad de líquido no disolvente 
disuelto en la  mezcla sea superior a l 50% de la  so lub ili­

dad. Los mejores resultados se obtienen cuando esta canti­
dad es igual a la  solubilidad. - .

Si bien se desea evitar la  presencia del liqu i­
do no disolvente en una fase distin ta con contenido prepon 

derante en líquido no disolvente en la  mezcla líquida some­

tida a la  expansión brusca, una pequeña cantidad de líqu i­
do no disolvente que se encuentre en esta forma no es muy 

perjudicial. Por lo general, se toman la s medidas necesa­

r ia s  para que no exceda aproximadamente de cinco veces la  
solubilidad en la  mezcla liquida en la s condiciones reinan 

tes en e l momento de la  expansión brusca. De preferencia, 
esta cantidad es inferior a aproximadamente dos veces la  

solubilidad. Los mejores resultados se obtienen cuando ests. 
cantidad es nula.

Cuando se hace uso de agua, la  cantidad de agua 

presente está comprendida por lo general entre 0,5 y 10% 
en peso de agua con respecto a l peso de alcano y, lo más 

frecuente, entre 1 y 5%.
Los mejores resultados han sido registrados en 

el caso en que la s  mezclas líquidas contienen de 5 a 15% 

en peso de polipropileno y del hexano de calidad técnica
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-adicionado con aproximadamente 2,5/á en peso de agua.

Las condiciones en la s que el líquido no d iso l­

vente se anade a la  mezcla se escogen de modo que no favo­
rezcan la  formación de una fase suplementaria dispersa en 
el alcano de este líquido. Así, cuando se trabaja de modo 

discontinuo y e l líquido no disolvente se encuentra pre­

sente en exceso con respecto a su solubilidad en e l  alcano, 

ha de tratarse de no agitar e l medio para no perturbar una 
buena decantación; cuando se trabaja de modo continuo ha; 
de tratarse de no sobrepasar e l umbral de solubilidad del 
líquido no disolvente en el alcano.

E l momento en e l que e l líquido no disolvente^es 
añadido a la  mezcla no es c r ítico . Puede ser incorporado a 

la  mezcla en e l momento de poner en presencia los consti­
tuyentes principales. Por razones de comodidad se prefiere 
sin embargo, incorporarle cuando la  mezcla está ya líquida, 

y más especialmente cuando se encuentra en forma monofási­
ca.

Cuando e l procedimiento según la  invención se - 

combina con un procedimiento de fabricación del polipropi­
leno en suspensión en e l alcano que entra en la  composi­

ción de la  mezcla, e l líquido no disolvente puede ser aña­
dido por ejemplo cuando la  suspensión de reactor ha sido 

transformada en solución. El dispositivo por medio del - 
cual se incorpora el liquido no disolvente en la  mezcla es 
cualquiera. Se puede tra ta r , con ventaja, de una bomba do­
sificad  ora.

Además del polipropileno, del alcano y del líqui 

do no disolvente, la  mezcla líquida puede contener además 
aditivos habituales de los polipropilenos, ta le s como anti
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-oxidantes, agentes estabilizantes frente a la  luz, agen­

tes antiestáticos, agentes tensioactivos, agentes refor­

zantes, materias de carga, pigmentos, colorantes, y agen­
tes de formación de núcleos, con t a l  que éstos no perjudi 

quen a la  formación de la  mezcla, a la  vaporización ins­

tantánea del disolvente ni a la  solid ificación  del po li­

propileno.

Igualmente se puede tratar con anterioridad el 

polipropileno de modo conocido por oxidación, antes de * 

emplearlo. Finalmente, la  mezcla líquida puede contener-' 

también un monómero polar injcrtable en el polipropileno, 
para mejorar la  compatibilidad de la s  f ib r i l la s  obtenidas 

con la  pasta celulósica en e l caso de la  fabricación de 

papeles mixtos. De preferencia, la  mezcla liquida contiene 

entonces además un generador de radicales libres que pro­

vocan la  reacción de injerto en la  misma mezcla, antes de 

la  expansión brusca.
En e l momento de la  expansión brusca la  presión 

aplicada a la  mezcla se lleva a un valor próximo a la  pre 
sión atmosférica, de preferencia a una presión inferior a 

3 kg/cm^ absolutos, en un intervalo de tiempo muy corto 

inferior de preferencia a 1 segundo. Esta expansión se - 
obtiene por paso a través de un orific io  de preferencia 

cilindrico cuyo diámetro está comprendido entre 0,1 y 20 

mm y de preferencia entre 0,5 y 10 mm y cuya relación de 

longitud/diámetro está  comprendida entre 0,1 y 10, y de 
preferencia entre 0,5 y 2.

Según un modo de realización preferido del pro­

cedimiento según la  invención, esta expansión brusca se 
realiza según e l procedimiento y por medio del d ispositi-
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) t o jn  n f t t n l l

-vo descritos con detalle en la  Patente Belga 824*484 de 

17-1-1975, a nombre de la  firma so licitan te.
Según esto procedimiento, e l flu jo  de mezcla que 

circula hacia la  entrada dsl o rific io  de expansión es per­
turbado justamente antes de penetrar, de preferencia des­
viando, aguas arriba del o rific io  de expansión, una parte 

del flu jo  de mezcla de ta l  modo que ésta  penetra en dicho 
o r ific io  siguiendo una dirección que forma ángulo con el 

eje del o rific io .
Un dispositivo preferido para realizar este pro­

cedimiento comprende una h ilera que lleva una cámara de -- - 

perturbación provista de por lo menos un orific io  de áíí-"- 

mentación y un orific io  de expansión que le está opuesto, 
y cuya relación entre la  distancia entre orific io s y la  

dimensión la te ra l es inferior a 5*

La textura de la s  f ib r i l la s  obtenidas conforme 

a l  procedimiento de la  invención está todavía notablemente 
mejorada cuando se asegura, en e l curso de la  realización 

del procedimiento, la  lubricación de la s  paredes del o r if i  
ció de expansión por la  circulación continua de una pelícu 

la  de líquido incompatible con la  mezcla formada a la  en­
trada del o rific io  de expansión.

E l lubricante líquido empleado en e l procedimien 

to según esta variante puede ser cualquiera en tanto que 

sea incompatible con la  mezcla líquida es decir que forme 
una fase continua d istin ta de esta mezcla, y en particular 

que no disuelva e l polipropileno presente en esta mezcla. 

Este lubricante es, de preferencia, llevado a una tempera­

tura próxima a la  temperatura de la  mezcla líquida antes 
de ser llevado sobre la  pared del o rific io  de expansión.
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Por razones de sencillez se prefiere que el lubri 

cante utilizado sea de la  misma naturaleza que e l líquido 

no disolvente disuelto en la  mezcla líquida. El lubricante 

particularmente preferido es e l agua, por la s  razones por 

la s  que esta última os preferida a títu lo  de líquido no 

disolvente. Además, permite obtener f ib r i l la s  de textura 

de notable calidad. Además, la s f ib r i l la s  cortas produci­

das de este modo so ponen muy fácilmente en suspensión en 

e l agua. Finalmente, a l llevar a cabo la  producción do la s  

f ib r i l la s ,  el agua se vaporiza y forma una vaina que en­
vuelve el flu jo  de f ib r i l la s  e impide que estas se peguen 

contra la s  partos calientes de la  h ilera de expansión.'-
E l lubricante liquido se introduce bajo un caudal 

comprendido entre 30 y 250 litros/hora y, de preferencia, 

comprendido entre 40 y 150 litros/h ora, cuando se hace uso 

de dispositivos especiales descritos a continuación, e l orí 

f ic io  de expansión de los cuales tiene un diámetro del or­
den de 1 mm.

Las f ib r i l la s  de polipropileno obtenidas por e l 

procedimiento según la  invención son de excelente calidad 

y pueden ser utilizadas en todas la s  aplicaciones de este 

tipo de materiales y en especial de papeles, totalmente 
sintéticos o mixtos, por la s  vías papeleras c lá s ica s.

El procedimiento según la  invención se ilu stra

mediante los ejemplos de realización práctica que siguen, 
que se proporcionan a títu lo  puramente ilu strativo  y que no 

limitan en nada e l alcance de la  invención.
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Se rea lisa  una mezcla "básica llovanáo a una tem­

peratura de 205^0 y a una presión de 70 "bares, una mezcla 

que comprende 10% en poso de un polipropileno de índice de 
fusión ("índice de fluidez en fusión") igual a 5 y 90% en 

peso de hexano técnico, vendido por ESSO bajo la  denomina­

ción ESSO D.A. calidad para polimerización D.A.
Se expansiona esta mezcla por paso a través de 

una h ilera con cámara de perturbación como se describe en 

l a  Patente Belga 824*434 do 17-1-1975 a nombre de la  firma 
solicitante en relación con la  figura 13 de esta Patente.

El divergente prolonga el orificio  de expansión 
brusca a una abertura de 1503.

La mezcla b ifá sica  es suministrada a razón de 15 
kg/h de polímero.

So procede a la  evaluación de la s f ib r il la s  obte­

nidas por determinación de sus longitudes para su c la s i f i ­
cación, de su longitud máxima y de su diámetro máximo. La 

evaluación de la s  f ib r i l la s  para su c lasificación  se efec­
túa en el c lasificador Bauer-Mac Nett según la  norma TAPPI 

na T 233* Las f ib r i l la s  obtenidas tienen la s característi­
cas siguientes:

1) Clasificador Bauer-Mac Nett
Tamiz ns__________________  % de fibras retenidas

14 31
25 ' 39
50 25

100 3
200 2

30
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.2) longitud máxima: 7,5 mm 

3) diámetro máximo: 230 mieras.

Se aprecia, por consiguiente, que un porcentaje 

elevado de fibras es retenido sobre e l tamiz que posee la  

abertura más grande. Además, estas fibras son largas y - 

gruesas. Estas son in u tiliz a b a s  como materia prima para 

el empleo de la  industria papelera.

Ejemplo 2

Se repite el ejemplo 1 con la  excepción de que 
a l hexano técnico so aRade 6% en peso de agua. El agua no

dieuelta en la  mezcla líquida se separa por decantación?"

La evaluación de la s  f ib r i l la s  obtenidas ha dado 
los resultados siguientes:
1) Clasificador Bauer-Mac Nett

Tamiz n9 % de fib ras retenidas

14
25
50

100

200

0,6

5
56

22

12

2) longitud máxima: 4)6 aun

3) diámetro máximo: 70 mieras.

Se aprecia, por consiguiente, que la s  f ib r i l la s  
obtenidas no forman un aglomerado grosero, porque hay muy 

pocas que sean retenidas sobre e l tamiz que posea la  aber­

tura más grande; además, son más cortas y más fin as. E llas 
convienen perfectamente a l empleo en la  industria papelera.
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Ejemplo 3

Se repite el ejemplo 2 inyectando además en la  

cámara de perturbación de la  hilera representada en la  figu 

ra  3.3 de la  Patente Belga 824*484, agua a 2059C bajo una 
presión de 62 bares con un caudal de 60 litros/hora.

La mezcla b ifá s ica  se suministra a razón de 182 

litros/hora. Las f ib r i l la s  obtenidas tienen la s  caracterís 
ticas siguientes:

1) Clasificador Bauer-Hac Nett
Tamiz n9 % de fib ras retenidas

14 0,3
25

50

100

200

3

54

24
13

2) longitud máxima : 3,4 mm
3) diámetro máximo : 60 mieras.

Se aprecia por consiguiente que la  lubricación

de la  hilera por e l mismo líquido no disolvente que e l aña 
dido a la  mezcla sometida a la  expansión brusca, mejora to 

davía la  -textura de la s  f ib r i l la s  obtenidas.

25 .

Ejemplo 4 (comparativo)

Se repite e l ejemplo 3 pero sin adicionar agua 
a l  hexano técnico; la s  f ib r i l la s  obtenidas tienen la s  pro­

piedades siguientes:

1) C lasificador Bauer-Hac Nett

30

210579
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Tamiz na 

14 

25 
50 

100 

200

^ de fibras retenidas
8

29
48

10

4

2) longitud máxima: 5)8 mm

3) diámetro máximo: 140 mieras
Se aprecia por consiguiente que la  lubricación 

de la  h ilera solamente no basta para obtener f ib r i l la s  .de' 
textura satisfactoria  a partir de una mezcla de propilano 

fundido y de hexano técnico. *

15

20,

25

Pj empl o $
Se repite e l ejemplo 3 con excepción de que a l 

hexano técnico se adiciona 5¡¿ en peao de metanol. Además, 

la  mezcla se lleva a una presión de 85 bares.
Las f ib r i l la s  obtenidas tienen la s  característi­

cas siguientes:
1) Clasificador Bauer-Mac Nett

Tamiz na % de fib ras retenidas
14
25
50

100

200

2

10

50 , 
22 

12

2) longitud máxima: 3,6 mm

3) Superficie específica: 6 m^/g.

30

210579
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REIVINDICACIONES

Los puntos ds invención propia y nueva que se 

presentan para que sean objeto de esta solicitud de Baten 
te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 

recogen en la s reivindicaciones siguientes:
la .-  Un procedimiento de producción de f ib r i l la s  

de polipropileno por expansión brusca de una mezcla liqu i­
da que contiene polipropileno fundido y una cantidad prer 
ponderante de un alcano, que se encuentra a presión y tem­

peratura elevadas, por eyección a través de un orificio  da 
expansión para vaporizar instantáneamente el aleano y so lí 

d ificar e l polipropileno, caracterizado porque se disuelve 

en la  mezcla líquida sometida a la  expansión un líquido; no 

disolvente del polipropileno.

2 8 Un procedimiento según la  reivindicación 13, 
caracterizado porque e l líquido no disolvente es e l agua.

38.- Un procedimiento según la s  reivindicaciones 
18 ó 28, caracterizado porque se disuelve líquido no d isol 
vente en la  mezcla líquida, a razón de, por lo menos, e l 

50% de la  solubilidad.

4-8.- Un procedimiento según una cualquiera de las 

reivindicaciones 18 a 38, caracterizado porque e l líquido 

no disolvente presente en la  mezcla líquida en forma de una 

fase distin ta con un contenido preponderante de líquido no 

disolvente, no excede de aproximadamente dos veces la  solu 
bilidad del líquido no disolvente en la  mezcla líquida en 

la s  condiciones reinantes en el momento de la  expansión - 
brusca.
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5S.- Un procedimiento según una cualquiera de 

la s  reivindicaciones 13 a 4-t cai'actorizado porque se lu­

brica e l o rific io  de expansión con una película de un l i ­

quido incompatible con la  mezcla líquida.
63.- Un procedimiento según una cualquiera de 

la s reivindicaciones 18 a 58, caracterizado porque se em­

plea un polipropileno que contiene por lo menos 75% en pe­
so de propileno.

73.- Un procedimiento según una cualquiera de las 

reivindicaciones 18 a 63, caracterizado porque se emplea 

un alcano escogido entre los alcanos acic licos, compren­

diendo los normales de 4 a 8 átomos de carbono en su mole 

cula.
83.- Un procedimiento según una cualquiera de las 

reivindicaciones 13 a 78, caracterizado porque se emplea 
un alcano escogido entre e l grupo constituido por pentano 

y hexano.
98.-  Un procedimiento según la  reivindicación 18, 

caracterizado porque se emplea un polipropileno que contie­
ne por lo menos 90% en peso de propileno y hexano que con­

tiene por lo menos 90% en peso de alcanos no sustituidos 

no c íc licos de 6 átomos de carbono, y porque se satura la  
mezcla líquida con agua.

108.- Un procedimiento según la  reivindicación 98 

caracterizado porque la  mezcla liquida contiene aproximada­
mente 2,5% en peso de agua con respecto a l hexano.

118.- "UN PROCEDIMIENTO DE PRODUCCION DE FIBRI­

LLAS DE POLIPROPILENO".
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Tal y como se ha descrito en la  Memoria que ante 
cede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas 
a máquina por una sola cara. ' -

Madrid, 3D.MRH979 

P .A.
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