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Hofs niim. 1 ’

EL presente invento se refiere generalmente a - !
transportadores y, mids precisamente, a un método para en-
treger objetos a un transportador desde una secuencia de
objetos.

El invento se refiere preferiblemente a un méto-

do para transferir intermitente o continuamente a elevada !

velocidad una secuencia de objetos a un transportador.

Los tranéportadores de lineas que funcionan a ele

i
)
i

vada velocidad y su ambiente immediato tienen que recibir

un cuidado especial, de modo que su pretendida capacidad -
] .

no sea perjudicada. Dicho cuidado especial debe ser dirigi!-

do a objetivos tales como una transicidn entre una miainai
de la 1lfnea y un transportador, o una transicidn entre tr
portadores diferentes que, por ejemplo, por una w otra ra-
zén, estén destinados a funcionar a velocidades diferantes.
Las transiciones entre transportadores gue funcionan mis o
menos continuamente y transportadores de garras intermiten
tes o continuos pertenecen al grupe de las transiciones erj
ticas. ‘

Un problema, del que parte el presente invento,
estd relacionado con la Wltima categoria mencionada de tren
siciones y ‘'se refiere especialmente a las lineas de magui-
naria para hacer fésforos.

Se ha sugerido que ¢l equipo auxiliar de la deng
minada miquina continua en tal aplicacién, es decir la m4-
quina real de fabricar fésforos, y la miquina llenadora, -

deben estar destinadas a operar con un mimero pequefio de -

"trayectos paralelos" vpara las cajas interiores y las cajas

exteriores, respectivamente. Esto es 1o contrario que en -
i

las lineas conocidas, en que en ciertas secciones de las -
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ta y ocho o un nidmero elevado corresvondiente de trayectos

Hojn nan, 2

mismas hay dieciseis, veinticuatro, treinta y dos, cuaren-

0 hileras paralelos.

Cuando el "sistema de hileras miltiples" es elimi
nado, 1a necesidad de alimentacién transversal "por tandas?
de 1a miquina de 1lenado de la linea es también eliminada.
El término "por tandas" indica la situacién que todas, por
ejemplo, las dieciseis cajas en la misma posicidén en el -
transportador que tiene dieciseis hileras, en todas las -
dieciseis hileraé de una Unica tanda son alimentadas trang
versalmente al transportador al mismo tiempo que se reali-
za una alteracidén de orientacidén de 902 y después de 1> -
cual el grupo de dieciseis cajas es acelerado hacia un pues
to de insercién en la méquina llenadora.

Asgi, en un sentido mds limitado, el objeto del -
presente invento es también sustituir esta alimentacidr en
direccién transversal. Esto, priﬂcipalmente, en lineas en
que la funcidn de alimentacidn transversal ususl ha sijo -
sustituida por una filosofia de mimero de pistas minimo, -
mejorada. _

Como ejemplo de la velocidad de las lineas en que
el presente invento estd pensado para ser aplicado, puede

mencionarse que las miquinas de las cajas exteriores e in

teriores de una linea de maquinaria para f£ésforos funcion
a una’§elocidad del orden de aproximadamente de looo a 120
cajas por minuto.

De acuerdo con una realizacién especifica del in
vento, los objetos a manipular consisten en cajas interiores
de cajas de fésforos.

Como, sin embargo, el invento no estd limitado a
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esto, en el mds amplio sentido del mismo el invento crea
un nétodo para suministrar objetos a un transportador des
de una secuencia de objetos, en que el método ésté carac-
terizado porque los objetos son alimentados répidemente de:
modo uniforme y porque los objetos son sincronizados com
relacidén el transportador por medio de una rueda situada !
entre el dispositivo de alimentacién y el transportador y
que coge los objetos para alimentarlos directamente al trang
portador. '
Preferiblemente, los objetos consisten en una se
cuencia de cajas interiores de cajas de cerillaé alimenta-~
das m4s o menos continuamente, que son suministradas ul -
transportador para ser todavia transportadas por ejemple a
un puesto de llenado, siendo las cajas interiores centrg-
das y recibiendo dicha alimentacién rdpida y uniforme por
medio de un par de cintas transportadorgs sin fin opucstas
y consistiendo la rueda de agarre en una rueéda giratoria -
alrededor de un &rbol transversalmente a la direccidn de
transporte y provistae de prolongaciones para agarrar sl in
terior de cads caja.
Preferiblemente, el método estd caracterizado pox
que la rueda sincronizadora tiene una direccién de rotacidn
tal que dicha direceidn coincide esencialmente con la direg
cidn de transporte de las cajas en la extensidn de las cin
tas de transporte sin fin justo antes del transportador.
A fin de evitar la deformacién de las cajas indi
viduales, las prolongaciones estdn formadas preferibdlemente
con. una cierta holgura en la direccién de rotacidn.
El método de acuerdo con el invento es aplicable

ventajosamente en casos en que el transportador es acciong
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-

- ‘ ’
do intermitentemente, por lo que, durante la parada del - |
transportador, el saliente que estd situado en el tray oc:'l:oL
de movimiento de las cajas y en aplicacidén con una caja qu?

|

no ha sido transferida ain al transportador, est4 actuando

como tope para las cajas de las cintas sin fin y las cajas

intermedias se deslizan ahora contra las cintas.

!
|
El método de acuerdo con el presente invento seré
aclarado todavia en relacidén con la descripeidn siguiente |
de una realizacidén dada con referencia a log dibujos, 22 ~l
los que: !
La figura 1 es une vista latersl esquemédticwz de }
una disposicién de elimentacidén destinada a cajas inscrio-
'zes y exteriores que, mediante un transportador que funcio-
na 1nterm1tentemente, estdn destinadas s ser alimentadas a
puestos de llenado e insercidén en una méquina de llenado.

La figura 2 muestra la disposicién de la figura 1
vista desde arriba.

La figura 3 muestra en una visbta de extrermidaod -
partes de la disposicidén de la figura 1.

La referencia 10 en la figura 1 indica cuatro par
tes de extremidad mds o menos verticales de un sistema de
transporte de cajas que, en total, comprende cuatro trayec
tos. Dos de dichos trayectos estén destinados a cajas inte
riores y los dos restantes a cajas exteriores. Como en el
presente contexto nos ocuparemos de las cajas interiores,
la disposicién restante para las cajas exteriores no serd
descrita a menos que sea absolutamente necesario.

Como se ve en la figura 2, las cuatro vartes de
trayecto 10 estédn desviadas a dos pares de trayectos adya

centes, indicados esquemdticamente por las flechas 11, 12.
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mente no uniforme, hay dispuestas un par de correas de ac-
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Los trayectos 11 son trayectos de cajas exteriores, mien-
tras que los trayectos 12 son trayectos de cajas interio-
res. En la direccién de las flechas 11, 12 estd situada la

miquina de llenado (no mostrada) de la linea de maquinaria

de fésforos. El par de trayectos 11, 12 se extienden para
lelos en todo el recorrido hasta que las cajas interiores %
han sido llenadas, después de lo cual se ingsertan las cajak
exteriores e interiores adyacentes para un transporte adi-~:
cional en un trayecto a cada lado de la mdquina, a otrcs
puestos de tratamiento.

Las partes de trayecto 10, por ejemplo, consisten
en terminaciones de los denominados transportadores de co-
rriente de chorro, en los que la circulacidn de cajas so
propaga bajo la influencia del aire comprimido. Las dos hi
leras de cajas interiores seridn por ello més o menos 2onti
nuamente llenadas por cajas interiores, dependiendo Ae las
condiciones de transporte en las partes de trayecto 10 y -
del trayecto que se encuentra detrds de dichas partes. A -

fin de compensar este flujo o circwulacién a veces ligera-

cionamiento sin fin opuestas 13 en el trayecto 12 de las

cajas interiores. Dichas correas giran en la direccidn de
las flechas 14 a una velocidad constante y proporcionan,

por ello, una circulacidn ripida y wniforme de las cajas en
la prolongacidn del +trayecto.

En la prolongacién del trayecto, sigue en efecto
una rueda de sineronizacidn 14, contra la que es guiada la
circulacidn de cajas 12 de cajas interiores 15. Como se ve
en la figura 2, las cajas son alimentadas con su lado ancho

contra la rueda 14. A fin de coger las cajas 15 colocdndolds
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dentro de ellas, la rueda 14 tiene salientes 16. Entre sa-
lientes adyacentes 16 hay depresiones 17, en las que son -
acomodados los costados 18,19 de las cajas interiores. Ade
mds, las extremidades 20 de los salientes 16 estén previg
tas con holgura y son lisas a fin de no deformar inneoeq~|
riamente el lado largo delantero 18 cuando la caja tropig l
za con el saliente 16, Esta holgura es tal que permite sin
dificultad la alimentacidn aleatoria de cajas sin deforma-
¢ién de las mismas,

Le rueda de sincronizacién 14 realiza un movimien

i
to intermitente en la direccién de la flecha doble 21. Est

(P

movimiento intermitente estd sineronizado directamente con
el movimiento de un transportador 22, que realiza un movi-
miento intermitente, mediante una rueda de accionamiento -

23. Este movimiento intermitente estd indicado por la dobl

T

flecha 24. En el transportador 2 hay perrillos o garras pz
ra hacer avanzar las cajas interiores tan pronto como han
gido alimentadas al transportador por el saliente 16 de la
rueda de sincronizacidn 14,

Como se ha mencionado previamente, es esencial qup
las cajas interiores sean alimentadas a una velocidad répi
da y wniforme hacia la rueda de sincronizacién 14. Es por
esta razén que estd dispuesto el par 13 de correas sin fin
Este par de correas, sin embargo, ha de ser tal que permita
el deslizamiento contra las cajas interiores 15. Este es -
el caso, ya que la rueda de accionamiento 24, asi como la
rueda de sincronizacién 14, realizan un movimiento intermi
tente por incrementos dependiendo del nimero deseado de ca
Jas a alimentar a la miquina de llenado en cada increment6

de alimentacidn. Cuando se ha terminado tal alimentacidm




' P

10

15

20

25

30
10059

[,

_cionamiento respectivas. En la figura 2, esto se indicza cov

¢l resorte 25. El resorte compensa también alguns ligera -

Heajn naon. 7

enn el nimero deseado de incrementos, la rueda de aceciona—

miento 24 asi como la rueda d¢ sincronizacidn 14 son dete-

nidas, lo que implica que la circulacién de cajas en el tra

yecto 12 se detiene temporalmente. En relacién con ella, -
las cajas deben ser capaces de deslizar contra las cintas

respectivas 13, tan pronto como haya una parada de la caja
més anterior 15, También, durante el movimienbto de alimen-
tacibén normal, hay un deslizamiento temporal para cada ca-
Ja cuando la caja choca con un saliente respectivo, ya que
el paso de la rueda de sincronigacidén es més amplio que 1la
anchura de la caja. Esto puede obtenerse, por ejemplo, por

una cierta carga eldstica entre pares de correas 13 de ac—

variaciédn de anchura de las cajas. -

Durante el funcionamiento normzl de la disposi-
cién, habrd cajas todo el tiempo.en contacto intimo una -
contra otra entre el var de cintas 13. Esto significa que
las cajas, por decirlo asi, serdn automdticamente cogicdas
por un saliente correspondiente 16 de la rueda de sincroni
zacién para ser directamente alimentadas entre perrillos -
respectivos (no mostrados) del transportador 22. EL ntmero
de origenes de fallos es, por ello, muy bajo. _

Aunque se ha descrito una disposicién preferida
de una realizacidén posible, se comprende que la idea inven
tiva de acuerdo con las reivindicaciones podrfa ser aplics

da més ampliamente que en ella.

L
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propia y nueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Patnn—l
te de Invencién en Espafia, por VEINTE afios, son los que sei
recogen en las reivindicaciones siguientes:

12.- Un método para alimentar objetos a un trans
portador desde una secuencia de objetos, preferiblemente -
una secuencia de cajas interiores de cajas de fésforos ali:

mentadas mds o menos continuemente, caracterizado porque -

las cajas interiores son centradas, y reciben una alimentgi
sin fin opuestas, o similares, y porque las cajas, después
de ello, son alimentadas al transportador por una rveds gi
ratoria transversalmente a la direccién de transporte y -
que coge interiormente las cajas por salientes.

22,~ Un método de acuerdo con la reivindicacidn

18, caracterizado porque ademds de su funcién de agarve,

{~—

los salientes poseen también la funcién de detener tempors;
mente la caja que sigue, comprendiendo también las cajas
alimentadas aleatoriamente,

38,- Un método de acuerdo con la reivindicacién
28, caracterizado porque los salientes estdn formados con
cierta holgura en la direccidén de giro, a fin de no defor
mar las cajas.

48,- "UN METODO PARA ALIMENTAR OBJBTOS A UN TRANj
PORTADOR DESDE UNA SECUENCIA DE OBJEIOS®,
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Tal y como se ha descrito ea la Memoria que anté
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado. ' !

Esta Hemoria consta de nueve hojas escritas a -

miquina por una sola cara.

Madrid,
}?QAO

Albe
kb

170417
|
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Fig. 1
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