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_itherméticamente el extremo del tubo es esencial que précticamente

’

-lel- contenido se endurezca prematuramente en el interior del tubo,

4¥n el pesado se ha tenido la constumbre de proporcionar uno o més

“[tubos separables de respiracién que se extienden pasando por el pis

Jdretiran antes de cerrar herméticamente el tubo.

La presente invencidén se refiere a perfeccionamientos en

un pistén que se utiliza para excluir el aire de un recipiente. El1
2

pistdn sirve para excluir aire cuando se llena y se cierra herméti

camente un recipiente y tiene un valor particular cuando el reci-

piente es un tubo expendedor o un tubo de cartucho del tipo utili-
zado para expender materiales pastosos de una pistola expendedora.

La invencién se describe con relaciédn particular a dichos
tubos de cartucho pero no estd limitada a su utilizacidn con reci-~
pientes de esta descripcidn.

! L&;tubos de cartucho del tipo en cuestidn tiene en gene-
ral un pistén de plédstico insertado en sus extremos abiertos des-

pués de llenarse con el material necesario. Entonces se aplica una

ljalea de silicona al extremo expuesto.del pistén y se cierra el ex
‘tremo del tubo por cualquier medio conveniente. En la prdctica, el

lextremo cerrado herméticaménte se abre vy el cartucho se inserta en
1a pistola que aplica fuerza axial al pistén para expeler el conte
nido del tubo de una manera controlada a través de una tébera o bo
quilla distribuidora situada normalmente en el extremo del tubo

opuesto al pistén.

Cuando se inserta inicialmente el pistén antes de cerrar

ltado el aire incluido dentro del fubo sea expelido para evitar que
|vén para permitir el escape de aire durante su inserccidn y que se

Este procedimiento resulta molesto y la presente inven-

cién tiene por objeto proporcionar un pistén que permite llenarun

cartucho en una operacién més sencilla.
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Segiin un primer aspecto, la invencién consiste en un pis

t6n destinado a insertarse en una forma tubular hueca, cuya forma,
tiene un extremo abierto y comprende por lo menos una parte de la

lsuperficie interna de un recipiente, teniendo el pistén una cara

delantera insertable en la citada forma en una distancia predeter-
minada desde el extremo abierto sin formar un cierre hermético en-
[tre el pistén y dicha forma, estando destinado el pistén, o tenien
do medios destinados, a proporcionar un cierre prédcticamente hermé
tico al aire con la forma tubular después de la inserccién de lacal
ira delantera en dicha distancia predeterminada, pudiendose despla-

zar adicionalmente el pistdén en la citada forma una distancia ma-

lyor que la distancia predeterminada précticamente'sin:reduccién en
el volumen contenido, por lo que el ndcleo mévil se puede emplear
para excluir el aire de un recipiente de otro modo lleno.

Segiin un segundo aspecto, la invencién consiste en unpis
t6n segiin el primer aspecto, que se caracteriza porque la cara de-
lantera tiene medios deformables en direccidn hacia atrds después

de haberse insertado el pistén en la citada forma al menos en la
digtancia predeterminada.

Un método para obturar el contenido extruible en un reci
piente cuando el recipiente tiene una superficie interior de la
cual una parte comprende una forma tubular que se extiende hacia el
interior desde una boca, cbmprende las fases de :

Llenar el recipiente con el contenido hasta un primer nj
vel; insertar después en el recipiente la cara delantera de un pis
tén segin el primer o segundo aspectos y destiﬁado a formar el cie
rre hermético, encontrandose el primer nivel a una distancia menor

de la boca que la distancia predeterminada; hacer avanzar la cara

delantera en el recipiente una distancia mayor que la distancia pre

determinada hasta una posicidn, y después evitar el movimientoha-'

A Y
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|lantera 14 y el canto lateral 15 como superficies exteriores y es
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cia atrds mds alld de la citada posicidn por 1o que se puede ex-

lcluir prdcticamente el aire del recipiente y dejarse el contenido
lestanco en su interior.

A titulo de ejemplo se ilustra dos modalidades de la in-
vencidn en los dibujos adjuntos, en los gque:

-La Fig. 1 es una doble vista de costado en seccidn que
ilustra un pistén en dos estadios separados de su in;erccién en el
extremo de un tubo.

| La Fig, 2 es una doble vista en seccidén tomada a lo lar-
go de la linea 2-2 de‘la Fig. 1.

La Fig. 3 es una vista tomada a lo largo de la linea 3-3
de la Fig. 2, pero con la pared del tubo quitada.

Las figuras 4, 5 y 6 corresponden a las figuras 1, 2 y 3,

pero ilustran una segunda modalidad de la invencidn.

Refiriendonos a las Figuras 1, 2 y 3 de los dibujos, un

- |pistén indicado en general por la referencia 10 en la parte de la

izquierda de la figura 1, se ilustra parcialmente insertado en el
extremo abilerto de un tubo 11 que forma parte de un recipiente 12

destinado a expender a distribuir producto desde una tobera o bo-

’.Qﬁilla 13, La tobera 13 se puede cerrar por medios no ilustrados,

A por ejemplo un diafragma rompible, un tapén roscado o medio simi-

i:!«ar L

El pistén 10 tiene una cara delantera 14, y un canto la=-

teral 15 que se extiende hacia atrds desde la cara délantera 14,

El pistén 10 es en general acopado que tiene la cara de

‘an’ cuerpo hueco abierto por su extremo trasero. El canto lateral

-115 tiene en general forma cilindrica o puede ser ligeramente céni-

lco con un didmetro minimo en la cara delantera 1k,

El canto lateral 15 estd provisto por lo menos de un ca-!
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nal, preferiblemente dos o mds canales 16, que se exfienden hacia
Ltrés desde la cara delantera 14 en el sentido longitudinal del tﬁ
bo 11, Los canales 16 terminan a corta distancia del borde trasero
117 del canto lateral del pistén 15. El canto lateral del pistén 15

tiene un didmetro que por lo menos entre el borde trasero 17 del

canto lateral 15 y el canal 16 tiene prdcticamente el mismo didme-

tro que la superficie interior del tubo 11 para formar un ajuste

de estanqueidad con el mismo. De este modo, cuando el pistén 10 se
inserta en el tubo 11, la car delantera 14 se puede insertar prime
ro una cierta distancia, mientras que el canal 16 proporciona comu
nicacidn desde el interior del recipiente 12 hasta el exterior. Si
lel tubo estd prdcticamente lleno con el contenido 19, por ejemplo
una pasta, cualquier aire oculido entre el contenido 19 y la cara
gelantera 14 se expele por el cenal 16 y si la cara delantera se
pone en contactp con el contenido 19, se puede extruir una pequefia
cantidad de contenido 19 en el canal 16 y aun salir del récipiente
12,

Después de la insercecién de la cara delantera 1k en el tu
bo 11 en la distancia predeterminada por la longitud de los éana—
les, se alcanza la posicidén ilustrada en el lado de la izquierdade
la Fig. 1.

El canal 16 se cierra entonces en virtud del ajuste her-
mético del canto lateral 15 del pistén 10 con la pared del tubo 11
De este modo se evita una extrusién adicional del contenido y laen

trada de aire, La cara delantera 14 tiene preferiblemente formando

'parte integra con la misma una parte de membrana 18 que se deforma

hacia atrds. La inserccién adicional del pistén 10 es posible alme

nos en una distancia, produciendo la presidén del contenido 19 con-

tra la cara delantera 14 deformacidén de la membrana hacia atrds, o

sea, hacia fuera del recipiente segin se indica en el lado de la

b
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derecha de la fig., 1. Esta deformacidén compensa el volumen del re-|

sipiente en un avance adicional de la cara delantera 14 contra el
contenido 19.

Se puede evitar que el pistdén retroceda por cualquier mé
todo apropiado que resultard evidente a los expertos en la materia,
Preferiblemente el borde marginal de la abertura del tubo se enro-~

11a hacia dentro sobre el borde trasero 17 del pistén, segin indi-

lca la referencia 20, y se hace que forme agarre con el mismo para

cerrar el extremo del tubo. ELl tubo 11 es un tubo de cartucho des-

tinado a insertarse en una pistola expendedora, y el agarre previs

to entre el pistdén 10 y la pared del recipiente 11 puede ser la ne
lcesaria para que la presidn axial proporéionada por una pistolagqg
tra el pistdén pueda soltar el agarre por lo que ei pistén se puede
desplazar hacia adelante en direccidn a la £obera 13 para expeler
el contenido de la tobera.

Las figuras 4, 5 y 6 son idénticas a las figuras 1, 2 y
3, excepto que la parte central de la cara delantera 14 del pistén

tiene forma de cdpula 28 que inicialmente sobresale de la cara de-

lantera 14 hacia adelante segin se ilustra en la parte de la iz-

_lguierda de la figura 4. Después de la inserccidn de la cara delan-

tera 1k en la distancia predeterminada en la cual se corta la comu

'_nicacién entre el volumen del recipiente y el exterior, una inser-

lecién adicional crea una presién que hace que la forma de la cipu-

1a 28 se deforme a modo de diafragma de bote de aceite dando por

resultado el que la cdpula sobresalga hacia atrds, o sea, para for

mar una depresién céncava en la cara delantera segun se ilustra

|én, el lado de la derecha de la figura, L.

El aumento de volumen resultante de esta deformacidén per

mite que el pistdn 10 avance més en el tubo 11.

Se comprenderd que un recipiente que se utiliza con un
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' tgher también una cdpula que sobresale inicialmente hacia delante

‘y es deformable para formar una cdpula que sobresale hacia atrds.

pistén segin se ha descrito no necesita tener una forma tubular en

toda su longltud y no necesita estar provisto de una tobera o bo-
lquilla de distribueidn.
No es necesario que sean huecos los pistones segin la in

lvencidén, puesto que pueden tener una forma tubular sélida y se pue

den habilitar otras formas de paso en comuhicacidén con la cara de-

llantera y un canto lateral en lugar del canal del canto lateral 16
o ademds del mismo., Por ejemplo, el paso proporcionado por el ca-~
nél 16 puede estar previsto por un espacio anular limitado por una
parte escalonada del canto latergl del ndcleo mévil y por la pared
de un tubo en el cual se inserta.

Un pistdén segin la invencién se puede fabricar convenien
temente de aluminio o una aleacidén alidminica por ﬁn proceso de ex~
trusidn de impacto y tiene preferiblemente una membrana deformable
delgada que forma parte integra del mismo.

No obstante, en otras modalidédes, se puede insertar un

diafragma deformable en el tubo por delante del pistén y el pistén

buede estar provisto de una depresidn en su cara delantera, ¢ deun
orificio,.de modo que el diafragma sea deformable en una direccién
ftrasera de una forma similar a la descrita para la membranas que

forman parte integra del pistén, En dicho caso, el diafragma puede

A pesar de que en su forma mds sencilla el didmetro del
»

canto lateral del pistén estd destinado a formar un ajuste herméti

co con la superficie interior tubular de un recipiente, es conve~

niente utilizar un compuesto obturador o grasa, por ejemplo, en di

cha superficie o en el borde traseroc del pistén para que el cierre

sea hermético al aire cuando el pistdén se ha introducido en el tu-

bo suficientemente para cerrar la salida del paso 16. También se

LY
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 pueden emplear otros medios de obturacidn; por ejemplo, el pistén
‘puede ‘estar provisto, junto a un borde trasero 17, con una junta .
térica asentada en un canal circunferencial destinado a alojarla,

Con cartuchos de distribucidn o cartuchos expendedores

es conveniente, después de la inserccidn de la cara delantera del
pistén en el tubo, al menos en la distancia necesaria para cerrar
.Los pasos de aire 16, que se evite el retroceso del pistén por el
-método de formacidén de enrollamiento descrito. No obstante, se pue

den emplear otros métodos; por ejemplo, la faldilla externa del tu
bo se puede engarzar hacia el interior, o la faldilla puede estar

provista de lenguetas engarzables hacia el interior o el pistdnse
puede obturar por otros medios, por ejemplo compuestos obturado-
res.

En otras modalidades, €l pistén se puede fabricar entera
mente de material de pldstico o puede ser una forma compuesta, por
-ejemplo, con un canto lateral de pldstico y el canto delantero o
una parte de diafragma del mismo de material metdlico blando, bien
separado o moldeado en la pared del canto lateral de pléstico.

Para utilizarse en cartuchos el pistdn puede estar des-

tinado en sus superficies traseras a acoplarse con un mecanismo de

‘ipistola de eartucho, Cuando se utiliza por ejemplo en una Jeringui

ila, el pistén puede tener una empufiadura formando parte integra

e

‘lde la misma o puede estar destinado a recibir una empufiladura en su

lextremo trasero. Cuando se utiliza como cierre de un recipiente, el

1bist6n puede estar provisfo de una empufiadura.

Los pistones segin la invencién se puede utilizar conve-

nientemente como cierre para un recipiente cuando es importante ex

“Jeluir el aire del contenido en el momento de cerrar herméticamente

"éivrecipiente y mantener dicha exclusién hasta que se abre. En di-

cho caso, en el pistén despuéds de alcanzar la posicidn de cierre
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hermético en la que se cierran los pasos o conductos 16, segin se
ha desbrito, puede estar destinado a quedar inmovilizado contra to

do retroceso por medios que permiten un ulterior retroceso y remo-
lcidén del pistén en el moménto que se desee., Por ejemplo, una forma

cién de bayoneta del pistén puede acoplarse con un canal previsto
en la faldille exterior del tubo, por lo que el pistén puede que-
dar inmévil por torsidn en la forma de un adaptador de bayoneta o
el pistén se puede mantener en su sitio a rosca.

Los pistones segin la invencién permiten métodos notable

mente simplificados de llenado precintado en el caso de distribui-

dores de cartucho que se llenan por ejemplo con materiales pasto~
sos. Los pistones permiten expeler el aire antes del cierre hermé-
tico y permiten mantener el cierre hermético. Los'pistones, segin
se ha descrito, se pueden emplear también para evitar llenar los
recipientes en exceso expeliendo él exceso de contenido hasta un

nivel determinado por la-distancia de inserccién en 'la cual el pis
tén forma un cierre hermético en el recipiente. Una ventaja adicip

nal del empleo de membranas deformables con pistones segin la in-

vencidn es que se permite la dilatacidén del contenido, v.g., debi-

do a cambios de temperatura, sin permitir que penetre aire en el
I\';ubo y sin que se necesite espacio vacio para la dilatacién dentro

del recipiente.

i' Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asdi
como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse constar
gue las disposiciones anteriormente indicadas son susceptibles de

podificaciones de detalle en cuanto no alteren su principio funda-

mental,
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RETIVINDICACIONES

. 1.~ Perfeccionamientos en pistones utilizados para exclui

- jaire de recipientes, del tipo destinado para insertarse en una foxr

ma tubular hueca, cuya forma tiene un extremo abierto y comprende
por lo menos una parte de la superficie interna de un recipiente,
garacterizados porqué cada pistén presenta una parte delantera in~
sertable en dicha forma una distancia predeterminada desde el ex-
tremo abierto sin formar un cierre hermdtico entre el pistén y la
horma; teniendo el pistén medios déstinados a proporcionar un cie=
rre prdcticamente hermético al aire con la forma tubular despuésde

la insercidén de la cara delantera en la distancia predeterminada,

siendo el pistén ademds desplazable en la citada forma una distan-
cia mayor gue la distancia predeterminada virtualmente sin reduc-
cidén en el volumen contenido, por lo_que el pistén se puede emplear
para excluir.-el aire de un recipiente’de-otro-modo ‘1leno., "~ " -
2,~ Perfeccionamiento segin la reivindicacién 1, caracte
rizados porque la cara delantera tiene medios deformables hacia -
atras despgés que el pistén se ha insertado en la forma al menos
Jen la distancia predeterminada.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 2, carac-

- lterizados porque los medios deformables comprende una membrana que

<,fdrma parte integra de la cara delantera,

L,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3, carac-

"fterizados porque la membrana tiene forma de ctpula y sobresale de

oo,

“la cara delantera hacia delante antes de la deformacién y. sobresa-

e de la cara delantera hacia atrds, después de la deformacién.

T 5.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivindi-

‘baciones anteriores, caracterizados porque tiene una cara delante-

ra, un canto lateral que se extiende desde la misma generalmente
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“hacia atrds, y medios de conducto o paso que se extiende entre la

.care delantera y un lugar del canto lateral, separdndose dicho 13

| gar de la cara delantera y entre medios de la cara delantera y la
_estanqueidad prevista.

6.= Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5, carac
terizados porque los medios de paso comprenden por lo menos un cg
nal en el canto lateral, cuyo canal se extiende generalmente haci
atrds desde la cara delantera hacia el citado lugar.

7. - Perfeccionamientos segin las reivindicaclones ante~
riores, caracterizados porque el pistdén tiene una parte de canto

. lateral de una forma y dimensiones destinadas a corresponder con

una seccidn transversal de la forma tubular para proporcionar de
éste modo la citada estanqueidad,
8.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1, carac

terizados porque estd provisto de una depresién de su cara delan-

teré,‘un'diafragma deformable insertado en la citada;forma'por de
lante del pistén y superyacente a la citada depresidén se puede de
formar hacla atréds.

9.- Perfeccionamientos segun la reivindicacidén 1, carac

terizados porque cuando estd previsto de un orificio en su cara

delantera, un diafragma deformable insertada en la citada forma
pof delante del pistén y superyacente el orificio se puede defor-
.mar hacia atrds.

10.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-

dicaciones 1 a 9, caracterizados porque se forma de aleacidn alu-
minica.
1l.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-

dicaciones 1 a 10, caracterizados porque se forma por extrusidnde

impacto.

12.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-
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lhacia atrds mds alld de la citada posicién.

enrollado hacia dentro para hacer tope contra el pistén.

1. 18.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 16, cuan

f-

'ﬂd depende de la reivindicacién 1k, caracterizados porque 1los me-

1ginal de la forma tubular que se ha desarrolado hacia dentro para

.- 11 -

| dicaciones anteriores, caracterizados porque el canto lateral tie-

-ne generalmente forma cilindrica.

, 13.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-

.dicaciones 1 a 11, caracterizados porque el canto lateral tiene
una forma ligeramente cdénica con un didmetro minimo en su cara de
Jlantera,

14.~ Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-~
dicaciones anteriores, caracterizados porque la cara delantera y
el capto lateral son las superficies exteriores de un cuerpo hue~

co abierto en el extremo trasero. ' -

15,.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones 1 a

14, caracterizados por cuando el pistdn estd en combinacién con

una forma tubular, dicha forma e¢s una parte de la superficie inte

rior de un recipiente destinado a recibir el pistdén en su extremo

abierto.
16.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 15, ca-

racterizados porque la cara delantera se inserta en la forma al mg

nos en una distancia predeterminada hasta una posieidn que compren

de ademds medios que evitan el desplazamiento ulterior del pistén

I3

17.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 16, ca-

racterizados porque los medios que evitan el desplazamiento com-

, -

'bfenden una parte de borde marginal de la forma tubular que se ha |

ﬁios que evitan el desplazamiento comprenden una parte de borde max

acoplarse con una parte expuesta de la pared del canto lateral tra

3

sera del pistén y hacer agarre con la misma,
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19.- Perfeccionamientos segin cualquiera de las reivin-
dicaciones 15 a 18, caracterizados porque comprende ademds un dia

fragma deformable que se inserta por delante de la cara delantera
del pistén en la citada forma, superponiéndose el diafragma a la
cara delantera y siendo deformable hacia atrés.

20.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 19, ca-
racterizados porque el diafragma de una parte en forma de clpula

que sobresale de la cara delantera en una direccién de avance an-
tes de la deformacidn, y cuya forma de cipula sobresale haciazrhég

después de la deformacidn,
21.~ Perfeccionamientos segtn cualquiera de las reivin-

dicaciones 15 a 20, caracterizados porque el recipiente estd des-~

tinado a expender producto desde un orificio sepérado de la cita-~-
da abertura en direccidn generalmente hacia adelante.

. 22,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 21, ca~
racterizados porque el pistén es desplazablé hacia adelante a lo
largo de la forma tubular por 1o que una cantidad del material con
tenido entre la cara dqlantera y el orificio se puede expeler del
recipiente.

23.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidén 22, ca-
racterizados porque el recipiente es un cartucho destinado a insexr
tarse en una pistola distribuidora de un tipo que tiene medios pa
ra desplazar el pistdén y expeler el material.

2L - Pérfeccionamientos en pistones. utilizados para ex-
cluir aire de recipientes, tal y como queda sustancialmente des~

crito en la presente Memoria.




- 13 ~

Esta Memoria consta de trece hojas escritas a mdquina por

una sola cara.

Madrid. § 2 ﬂ‘m 1979
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