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Esta invención se refiere a los denominados materia­
les de soporte para impedir la ruptura prematura de las mi 
crocápsulas aplicadas como revestimiento sobre material en 
hoja, particularmente, pero no exclusivamente, material en 
hoja revestido con microcápsulas que forma parte de un.sis 
tema de copiado o reproducción sensible a la presión. .

-En un tal sistemas,conocido usualmente como un siste 
ma de transferencia, una hoja superior se recubre en su* su 
perficie inferior con microcápsulas que contienen una solu 
ción de al menos un formador de color incoloro, y una hoja ' 
inferior se recubre en su superficie superior con una. mate' 
rial co-reaccionante revelador del color, p.e.j. una arci­
lla- ácida, una resina fenólica, o ciertas sales de ácidos 
orgánicos. Para muchas aplicaciones, se provee también ciec 
to número de hojas intermedias, cada una de las cuales es­
tá revestida en su superficie inferior con microcápsulas y 
en su superficie superior con material revelador del color. 
Las hojas del sistema son normalmente de papel, pero pue­
den utilizarse otros materiales. La presión ejercida sobre 
las hojas por la escritura a mano o a máquina rompe las mi 
crocápsulas, liberando de este modo la solución del forma­
dor de color sobre el material ácido de la hoja inferior 
inmediata y dando lugar a una reación química que desarro­
lla el color del formador de color para producir una impre 
sión de copia.

En otro de tales sistema, conocido usualmente como ui 
sistema autónomo, las microcápsulas y el material co-reaccLo 
nante revelador del color se aplican como recubrimiento so 
bre la misma superficie de una hoja, también en este caso 
usualmente de papel, y la escritura a mano o-a máquina so-
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-bre una hoja dispuesta encima de la hoja recubierta hace 
que se rompan las cápsulas y se ponga en libertad el forma 
dor de color, el cual reacciona entonces con el material r:_ 
velador del color existente sobre la hoja para producir una 
impresión de copia.

Un problema al que ha tenido que hacer frente la téc 
nica desde el comienzo de los sistemas de copiado sensible:; 
a la presión de la clase descrita arriba es que las cápsu­
las pueden romperse accidentalmente durante la manipulación 
o el almacenamiento de las hojas revestidas con ellas. Es­
to dará como resultado una mancha de color si la hoja es 
una hoja autónoma o si la hoja está en contacto con una su­
perficie reveladora del color (p.e.j., como ocurre en el 
caso de una bobina de papel para preparación de las hojas 
intermedias a que se hace referencia arriba). Con objeto do 
minimizar tal rotura prematura de las cápsulas, es conven­
cional dispersar partículas de un material inerte en el re 
cubrimiento de las cápsulas en yuxtaposición estrecha con 
las cápsulas. Estas partículas se eligen de tal modo que 
sean generalmente de mayor tamaño que el de las cápsulas, 
a fin de que las mismas sobresalgan más de la superficie do 
la hoja que lleva el recubrimiento de cápsulas que las cáp, 
sulas propiamente dichas. De este modo, la hoja queda sopor 
tada por una superficie con la cual está en contacto prin­
cipalmente por medio de las partículas inertes, las cuales 
soportan asi el choque de cualesquiera presiones que pue­
dan actuar accidental o inevitablemente sobre la hoja du­
rante la manipulación o el almacenamiento, y minimizan de 
este modo la rotura prematura de las cápsulas. La función 
de las partículas inertes como soportantes de la hoja ha
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-llevado a que dichas partículas -áe denominan "materiales d$ 
soporte", y esta terminología se adopta en la presente me­
moria descriptiva. Los materiales de soporte utilizados má 
ampliamente hasta ahora han sido flóculos de fibras de ce­
lulosa y almidones granulares (es decir, sin cocer), aunquó 
se han propuesto otros diversos materiales constituidos po^ 
partículas.

Debe entenderse que los materiales de soporte nc imp; 
den o dificultan sustancialmente la rotura de las cápsulas 
bajo la influencia de la presión producida por la escritura 
a mano o a máquina. Tal presión es extremadamente alta com 
parada con las presiones accidentales consideradas arriba 
(dado que las fuerzas de la escritura manual o mecanógrafa 
ca se aplican sobre sólo un área pequeña, mientras que las 
fuerzas accidentales están presentes usualmente sobre un 
área mucho mayor) y no es resistida como resultado de la pj* 
sión del material de soporte.

Aunque la descripción que antecede de la función de 
los materiales de soporte se ha hecho en términos de hojas 
recubiertas con microcápsulas que forman parte de sistemas 
de copiado sensibles a la presión, debe entenderse que los 
mismos principios son aplicables a hojas recubiertas con m. 
crocápsulas para otras aplicaciones en las que es un problá 
ma la rotura prematura accidental de las microcápsulas.

Los materiales de soporte utilizados hasta ahora han 
demostrado un comportamiento aceptable, pero se ha encontré 
do ahora que puede conseguirse un comportamiento de soporte 
mejorado en algunos aspectos por el uso de aglomerados de 
partículas minerales en una matriz de polímero coacervado.

De acuerdo con ello, la presente invención proporcio
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-lia, en un primer aspecto, material en hoja que lleva un re­
cubrimiento de microcápsulas susceptibles de rotura por pre 
si6n entremezcladas con un material de soporte en yuxtaposi 
ción estrecha con las microcápsulas y que sirve para prote­
ger las microcápsulas contra la rotura accidental, caracte­
rizado por el hecho de que el material de soporte comprende 
aglomerados en los que partículas minerales están dispersa­
das en una matriz de polímero coacervado. El material en-ho 
ja puede ser papel, o bien puede tratarse de una película, 
y puede ser una hoja de copiado sensible a la presión (del 
tipo de transferencia o del tipo autónomo) en cuyo caso las 
microcápsulas contienen una solución de al menos un forma- 
dor de color incoloro. Las microcápsulas pueden contener, 
sin embargo, otros materiales, tales como los numerosos ma­
teriales cuya encapsulación se ha propuesto previamente en 
la bibliografía de patentes y otras bibliografías.

En un segundo aspecto, la invención proporciona un mó 
todo para producir un material de soporte para proteger mi­
crocápsulas aplicadas como recubrimiento sobre material en 
hoja contra la rotura accidental, caracterizado porque se 
establece una suspensión de partículas minerales en una so­
lución acuosa de polímero susceptible de coacervación, y pot 
que se hace que el polímero sufra la coacervación y se depo 
site alrededor de las partículas minerales suspendidas para
producir aglomerados en los que las partículas minerales es 
tán dispersadas en una matriz de polímero coacervado. .

En un tercer aspecto, la invención proporciona un ma­
terial de soporte para proteger microcápsulas aplicadas co­
no recubrimiento sobre material en hoja contra la rotura a-c 
;*cidental, caracterizado por que el material de soporte com
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-prende aglomerados en los que partículas minerales están dis 
persadas en una matriz de polímero coacervado.

Las partículas minerales son preferiblemente de cao- . 
lín, y preferiblemente tienen un tamaño medio de-aproximada 
mente 1 a 2 mieras.

El coacervado es preferiblemente un coacervado ccmple 
jo de al menos dos polímeros, uno de los cuales es preferi­
blemente gelatina y otro de los cuales es preferiblemente' 
goma arábiga. Carboximetil-celulosa, alginato de sodio, agar 
-agar y sulfato de dextrana son ejemplos de alternativas a = 
la goma arábiga. No obstante, puede emplearse la coacerva­
ción simple utilizando gelatina o albúmina. Las técnicas de 
coacervación utilizadas pueden ser las descritas en las Pa­
tentes de los EE.UU. 2.800.457 y Re. 24.899.

El peso de material de soporte en el recubrimiento es 
preferiblemente desde aproximadamente 1/5 ó 1/4 hasta 1/3
del peso de las microcápsulas en dicho recubrimiento. El diá 
metro medio de los aglomerados de material de soporte es pr= 
feriblemente de 2 a 12 veces el de las microcápsulas. El diá 
metro medio de los aglomerados de material de soporte es de 
aproximadamente 20 a aproximadamente 35 mieras, y el diáme­
tro medio de las microcápsulas es de aproximadamente 3 a 
aproximadamente 12 mieras, iisualmente de 4 a 9 mieras.

La suspensión de partículas minerales y polímero (s) 
disuelto (s) puede someterse a tratamiento con resina cam­
biadora de ion antes que se produzca la coacervación. Esto 
permite utilizar una mayor relación de mineral a polímero 
en la producción de los aglomerados. Un ejemplo de un cam­
biador de ion adecuado está constituido por los gránúlos de 
resina cambiadora de ion suministradas como cambiador de ioa
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mixto lonac M-614 por Ionao Chemical Co. de Birmingkam, Nue 
va Jersey, EE.UU. El cambiador de ion mixto lonac M-614 es 
una mezcla químicamente equivalente de' resina lonac C-267 
cambiadora de catión fuertemente ácida, gránulos esféricos 
polímeros de poliestireno/divinilbenceno y gránulos esféri 
eos de resina cambiadora de anión de Tipo I fuertemente, bá 
sica lonac A-542, de base poliestireno (en forma OH). Ambas 
resinas se suministran en el intervalo de tamaños de 297.a 
1190 mieras. El cambiador de Ion Mixto NM-6Ó, suministrado 
por la misma compañía, es una alternativa al cambiador de 
Ion Mixto lonac M-614.

Los presentes aglomerados de material de soporte t'ie 
nen una superficie lisa y son no absorventes con respecto 
a las soluciones formadoras de color oleosas. Dichos aglo­
merados facilitan asi la transferencia de tal solución des 
de una cápsula rota a una superficie de revelador de color 
en una hoja inferior. El tamaño de los aglomerados con re­
lación a las microcápsulas que se utilizan pueden seleccio 
narse de tal modo que se consiga un efecto protector óptim<¡). 
Los aglomerados pueden recubrirse, si se desea, con un ma­
terial polímero más duro.

La estructura exacta de los aglomerados no se ha es­
tablecido bien, y en particular no se sabe si existe una 
envoltura de polímero coacervado sustancialmente exenta de 
mineral alrededor de las partículas minerales (al modo de rr 
ana.envoltura de microcápsula) o si las partículas minera­
les están distribuidas por todo el aglomerado de material 
ie soporte.

Las microcápsulas pueden producirse, por ejemplo, pok* 
técnicas de coacervación tal como se describe en las Paten



5

10

15

20

25

30

7

-tes de EE.UU. 2.800.457 y Re 24.899, o por técnicas de po­
limerización in situ tal como se describe en las Patentes 
de EE.UU. 3*755.190 y 4.001.140, o por polimerización ínter 
facial u otras técnicas conocidas.

Los formadores de color que pueden estar presentes ei. 
las microcápsulas incluyen Lactona de Violeta Cristal, co- 
'ipo se describe por ejemplo en la Patente de EE.UU. Re 2302̂ - 
u otras conocidas en la técnica del copiado sensible a-la- 
presión. Las Patentes de EE.UU. 3.525.630, 3-540.909, 
3.540.911, 3-558.341, 3.723.141, 3*746.562, 3.940.275 y 
4.027.065 describen numerosos de entre estos formadores de 
color.

Con objeto de hacer posible la comprensión más fácil 
de la invención, se hará referencia ahora a los dibujos que 
se adjuntan, los cuales ilustran esquemáticamente y por vía 
de ejemplo una realización de la invención, y en los que:

la Figura 1 es una vista en sección aumentada y des­
proporcionada de un material en hoja que lleva un recubri­
miento que contiene tanto microcápsulas como aglomerados de 
material de soporte ; y

la Figura 2 es un corte o sección a través de tal aglj 
merado, pero si bien se ha estilizado para dar una indica­
ción de la estructura interna del aglomerado, no trata de 
ser una representación totalmente exacta de dicha estructur.

Haciendo referencia en primer lugar a la Fig. 1, una 
hoja de papel 23 soporta un recubrimiento que contiene mi­
crocápsulas 20 y aglomerados mayores 21 de material de so­
porte las microcápsulas y los aglomerados de material de so 
porte están entremezclados al azar, y se hallan en yuxtapo 
sición estrecha. El tamaño de las microcápsulas 2C con re-
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"dación al espesor de la hoja de papel 23 se ha exagerado 
por razones de claridad. En la práctica, el espesor de una 
hoja de papel es usualmente muchas veces mayor que el diá­
metro medio de las microcápsulas. Haciendo referencia a la 
Figura 2, un aglomerado 21 de material de soporte comprende 
partículas minerales 22 dispersadas en una matriz 25 de.pó 
limero coacervado.

Se cree que los aglomerados de material de soporte-' 
ejercen su acción protectora al sobresalir por encima de 
las microcápsulas más pequeñas y al puntear las presiones 
aplicadas accidentalmente.

La invención se ilustrará ahora por los ejemplos que 
siguen, en los cuales todos los porcentajes se expresan en 
peso, y las referencias a tamaño o diámetro de partículas se 
refieren a una distribución ponderada de tamaño o diámetro.
.'s decir el tamaño o diámetro de una partícula de peso medi)¡

EJEMPLO 1
Este ejemplo ilustra la preparación de partículas de 

material de soporte de caolín encapsuladas.
66 g de una suspensión acuosa al 68% peso/peso de cao 

lin se diluyeron con 399 g de agua destilada. Se añadieron 
a la suspensión así diluida 90 g de una solución al 10% de 
gelatina de piel de cerdo de 150 Bloom y 90 g de una soluci 
al 10% de goma arábiga. El pH de la mezcla resultante era 
i,6 y no se modificó. La mezcla se agitó en un baño manteni 
io a 553C hasta que la misma alcanzó la temperatura del ba­
ño, después de lo cual se transfirió a un baño de hielo con 
agitación continua. Se añadieron a la mezcla 2,25 mi de una 
solución al 50% de aldehido glutárico cuando la temperatura 
alcanzó lOSC. Se retiró la mezcla del baño de'hielo, y se



-agitó durante una noche mientras se calentaba a la tempera 
tura ambiente. Como resultado se obtuvieron aglomerados de 
caolín/producto coacervado de forma aceptablemente uniforme 
y cuyo diámetro medio era aproximadamente 31 mieras. Se ob­
servará que la relación de caolín a gelatina en los materia 
les de partida era aproximadamente 5 a 1.

EJEMPLO II
Este Ejemplo ilustra las ventajas de la utilización." 

de una resina cambiadora de ion en la preparación de partí­
culas de material de soporte de caolín encapsuladas. 132 g 
de-una suspensión acuosa de arcilla de caolín al 68% peso/ 
peso se diluyeron con 378 g de agua destilada. Se añadie­
ron a la suspensión así diluida 90 g de una solución al 10% 
de gelatina de piel de cerdo de 150 Bloom y 90 g de una so­
lución al 10% de goma arábiga. La mezcla se agitó en un ba­
ño mantenido a 55-0 hasta que la misma alcanzó la tempera­
tura del baño. Se añadieron luego 75 g de gránulos de resi­
na cambiadora de ion (cambiador de ion mixto lonac H-614), 
y la mezcla se agitó durante 40 minutos, después de lo cual 
los gránulos de resina se separaron por filtración con es­
topilla de algodón. El pE de la suspensión de filtrado se 
elevó de 4,0 a 4,5 por adición de 3 gotas de una solución - 
de NaOH al 20%. Se agitó luego en un baño de hielo, y se añí 
dieron 2,25 mi de una solución al 50% de aldehido glutárico. 
Se obtuvieron como resultado aglomerados de caolín/producto 
coacervado que tenían un diámetro medio de aproximadamente 
32 mieras.

Debe observarse que la relación de caolín a gelatina 
en los materiales de partida era aproximadamente 10 a 1.

El uso de una resina cambiadora de ion hace posible
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*"la utilización de una mayor relación de caolín a gelatina 
que la que es posible en ausencia de tal resina, como se 
ilustrará ahora por el siguiente procedimiento comparativo 
que es sustancialmente el mismo que se ha descrito anterior 
mente en este Ejemplo excepto que no se empleó resina algñ 
na de cambio de ion. Con mayor detalle, el procedimiento.- 
comparativo fue como sigue: 132 g de una suspensión acudsa 
al 68% peso/peso de arcilla de caolín se diluyeron con 378 
g de agua destilada. Se añadieron a la suspensión así diluí 
da 90 g de una solución al 10% de gelatina de piel de cer­
do de 150 Bloom y 90 g de una solución al 10% de goma arábí 
ga. El pH de la mezcla resultante era 4,75) y se rebajó a 
4,5 con 3 gotas de solución de hgSO^ al 10%. La mezcla se 
transfirió a un baño de hielo con agitación continuada. Se 
añadieron 2,25 mi de una solución al 50% de aldehido glutá 
rico cuando la temperatura alcanzó ÍOBC. Se retiró la mez­
cla del baño de hielo, y se agitó durante una noche mientras 
se calentaba a la temperatura ambiente. Se encontró que el 
caolín estaba en su mayoría sin aglomerar, escepto en unos 
pocos pedacitos irregulares dentro del rango de tamaños de 
las 100 mieras, es decir que no se obtuvo un material de so 
porte satisfactorio.

EJEMPLO III
Este Ejemplo ilustra el uso de partículas de material 

de soporte preparadas como se describe en los Ejemplos I y 
II con una composición de recubrimiento que contiene cápsu­
las en la fabricación de un papel de copiado sensible a la 
presión.

Se preparó primeramente una suspensión de microcápsu- 
las, cada una de las cuales contenía una solución de una meg
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cía de formadores de color incoloros por el procedimiento 
siguiente ( en el que las partes que se citan son en peso):

Se añadieron 352 partes de urea y 35 partes de resor 
ciña a 5000 partes de una solución al 7% de EMA-31 un poli 
(etileno-co-anhídrido maleico) vendido por Monsanto en agüe 
a 50SC. La solución resultante se enfrió a 25^0 y el pH se 
ajustó a 3)5 con una solución acuosa al 20% de hidróxido de 
sodio. La solución se diluyó con 5574 partes de agua y 6555 
partes de una formulación de tinta aceitosa se eihulsionárox 
con agitación a alta velocidad en esta solución diluida.' Le 
formulación de tinta comprendía 1,7% de 3,3-bis (4-dimetils 
minofenil)-6-dimetilamino'¡rftalida, 0,55% de 2-anilino-3-«me- 
til-6-dietilamino-fluorano y 0,55% de 3,5-bis(l-etil-2-me- 
tilindol-3-il)-ftalida en una mezcla de disolventes aceito­
sos que incluía un etilbenceno bencilado y un aceite Lidro- 
carbonado de ebullición a temperatura relativamente alta qt 
tenía un intervalo de destilación de 204-260BC. Se suspendí 
la agitación a alta velocidad cuando el diámetro medio de 
las gotitas de aceite emulsionadas había descendido a apro 
ximadamente 5 mieras y se inició la agitación de circulacic 
Se añadieron después 881 partes de formaldehido al 37%. La 
mezcla se calentó luego a 55^0 y se mantuvo a dicha tempere 
tura durante 6 horas. Después de ello se interrumpió el ca­
lentamiento. Se ajustó el pE de la mezcla a 7)5 con una so­
lución acuosa al 28% de hidróxido de amonio 24 horas despué 
de la interrupción del calentamiento. Se encontró que se hs 
bia producido una suspensión de microcápsulas. Se repitió 
después el procedimiento completo dos veces para producir 
dos cargas más de suspensión de microcápsulas.

Se prepararon después composiciones de revestimiento 
para producir hojas de copiado sensibles a la presión por
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-mezcla de los aglomerados de caolín preparados como se ha 
descrito en los Ejemplos I y II anteriores con cargas res­
pectivas de microcápsulas preparadas como se acaba de des­
cribir y con un aglutinante de almidón de maíz oxidado (Sta 
yco S, fabricado por A.E. Staley Co. de Illinois, EE.UU.) y 
suficiente agua para producir una composición con un conte­
nido de sólidos de 17%. Ni los aglomerados de caolín ni las 
microcápsulas se separaron de las suspensiones en las que 
se habían producido antes que tuviese lugar la mezcla. Los 
constituyentes de cada composición resultante sobre una ba 
se seca eran como sigue:

Constituyente Partes Secas
Microcápsulas que contenían la solución

de formador de color 100
Aglomerados de caolín (producidos como

en el Ejemplo I o el Ejemplo II) 30
Aglutinante de almidón 9
Se aplicaron cada una de las composiciones sobre papel

base de 50,3 g/m utilizando una varilla de revestimiento
enrollada con alambre, y se secó el recubrimiento asi apli-

ocado. El peso de recubrimiento era 3,85 g/m en el caso de 
la composición que contenía los aglomerados de caolín del 
Ejemplo I y 3,70 g/m en el caso de la composición que con­
tenía los aglomerados de caolín del Ejemplo II.

Para fines de comparación, se preparó después una compo 
sición de recubrimiento adicional utilizando la carga restaa 
te de microcápsulas que contenían solución de formador de 
color, preparada como se describe arriba, pero utilizando 
partículas de almidón de trigo sin cocer como material de 
soporte (como se describe en la Patente Británica 1.252.858)

02059
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Partes secas

100

30
9

en lugar de los aglomerados de caolín a que-se ha hecho re' 
ferencia arriba. El contenido de sólidos de la composición 
de recubrimiento se ajustó de tal modo que fuera 17%, y en 
base seca su composición era como sigue:

Constituyente
Microcápsulas que contenían la solución 
de formador de color
Partículas de almidón de trigo sin cocer 
(material de soporte)
Aglutinante de almidón (Stayco S)

La composición se aplicó como recubrimiento sobre el 
mismo papel base que se ha descrito arriba, y el peso de re 
cubrimiento en seco fue 3,70 g/m .

Los papeles recubiertos con microcápsulas producidos 
como se describe arriba se superpusieron cada uno sobre una 
hoja reveladora de color subyacente para producir juegos de 
copiado sensibles a la presión. Las hojas reveladoras de co 
lor llevaban un recubrimiento de una sal metálica soluble 
en aceite de una resina de novolaca fenol-formaldehido que 
se había producido por procedimientos descritos en las Pa­
tentes de EE.UU. 3.732.120 y 3.455.721. Se realizaron cua­
tro ensayos diferentes sobre los juegos de copiado así pro­
ducidos. Dos de estos ensayos, a saber, el ensayo de inten­
sidad de la máquina de escribir (IM) y el ensayo de intensi 
dad de la calandria (IC), medían la respuesta de los juegos 
de copiado a presiones de marcado deliberadas. Los dos ensa 
yos restantes, a saber, el ensayo del tiznado por fricción 
(TF) y el ensayo del tiznado estático (TE) median la respue 
ta de los juegos de copiado a las presiones de marcado acci 
dentales o casuales.
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El ensayo IM era esencialmente un ensayo de presión ce 
impacto. Se escribió a máquina una muestra típica en la ho 
ja superior de cada juego. La refleotancia del área de la 
hoja inferior que llevaba la copia resultante era una medís 
da de la extensión de revelado del color en la hoja inferich 
y se anotó como la relación de la refleotancia del área que 
llevaba la copia a la de un área de la hoja que no llevaba 
una copia (1/1^), expresándose como porcentaje.

El ensayo IC era esencialmente un ensayo de presión c 
laminación (en oposición a un ensayo de presión de impacto) 
y se condujo para determinar la cantidad de color revelado 
por la transferencia de solución formadora de color causade 
por tal presión de laminación. De nuevo, los resultados se 
expresaron como la relación de la reflectancia de la copia 
producida en la hoja inferior en comparación con la reíloe 
tancia de un área del papel que no llevaba una copia (1/1 )̂), 
expresándose también como porcentaje. En ambos resultados ¿)e 
ensayo IM e IC, cuanto más bajo es el valor, tanto más in­
tensa es 1a marca y tanto mejor es el sistema en cuanto a 
visibilidad de la imagen copiada.

En el ensayo TF, se puso un peso de 4,08 kg sobre la 
hoja superior. El peso tenía por objeto simular una presiói 
accidental que podría encontrarse durante el uso. El área 
de contacto del peso y la hoja era un rectángulo de dimen 
siones 3)49 cm x 6,67 cm. La hoja inferior se mantuvo esta­
cionaria y la hoja superior que llevaba el peso se desplazó 
una distancia de 28,8 cm. El color se reveló sobre la hoja 
inferior en un trayecto correspondiente al trayecto de de_s 
plazamiento del peso. Se midieron luego la reflectancia deü 
área coloreada y la reflectancia de un área no coloreada, 3

M o j a  n l t m .  3 . 4
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-se determinó la relación de la reflectancia de la primera 
a la última (1/1.), que se expresó como percentaje.
' En el ensayo de tiznado estático (TE), se aplicó una 
presión manométrica hidráulica de 21,1 Kg/cm^ a través de 
un diafragma de caucho al juego de copiado sobre un área 
circular de 3)18 cm de diámetro. Esta presión tenia por ob­
jeto simular una presión accidental que podría encontrarse 
durante el uso. La presión se mantuvo durante 30 segundos. 
Se reveló un color en la hoja inferior sobré el área circu­
lar a la que se había aplicado la presión, y se midieron la 
reflectancias de las áreas coloreada y no coloreada. Se ob­
tuvo la relación de la primera a la última (1/1^) y se ex­
presó como pocentaje.

En ambos ensayos TF y TEy un valor de ICO representa 
la ausencia total de coloración, y cuanto más bajo es el va 
lor tanto menos protegidas están las microcápsulas contra 
la rotura bajo presiones accidentales o casuales. Un valor 
de aproximadamente 80 o mayor es usualmente aceptable para 
TF, y un valor de aproximadamente 88 o mayor es usualmente 
aceptable para TE.

Los resultados de los ensayos fueron como sigue: 
Material de soporte IM 10 TF TE

Aglomerados de caolín (Ejemplo..1) 45 4? 89 89
Aglomerados de caolín (Ejemplo II) 48 48 87 88
Partículas de almidón de trigo sin cocer 51 56 90 91

Los datos anteriores indican que el uso de aglomera­
dos de caolín como materiales de soporte da como resultado 
una protección contra el tiznado totalmente aceptable, y 
superior en las intensidades de calandria y máquina de es­
cribir a las del sistema de soporte convencional utilizado
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!<ojn núm. 17

REIVINDÍ0ACI0NE3

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten­
te de Invención en España, por VEINTE años, son los que se 
recogen en las reivindicaciones siguientes:

13.- Un método de producir un material de sopor 
10 te para proteger microcápsulas, aplicadas como revestimien 

to sobre material en hoja, contra la rotura accidental, 
caracterizado porque se establece una suspensión de par­
tículas minerales en solución acuosa de polímero coacervad- 
ble y porque el polímero se hace coacervar y se deposita 

15 alrededor de las partículas minerales suspendidas, para prb 
ducir aglomerados en los cuales las partículas minerales 
están dispersadas en una matriz de polímero coacervado.

23.- Un método según la reivindicación 13, ca­
racterizado porque la suspensión contiene al menos dos po 

20 limeros disueltos, y porque los polímeros se depositan al 
rededor de las partículas minerales suspendidas por coacer 
vación compleja.

33.- Un método según la reivindicación 23, ca­
racterizado porque un componente del coacervado complejo 

25 es gelatina.
43.- Un método según la reivindicación 33, ca­

racterizado porque el otro componente del coacervado com­
plejo es goma arábiga.

53.- Un método según cualquiera de las reivin- 
30 dicaciones precedentes, caracterizado porque la suspensión

01069
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antes de que se realioe la coaóérváci&i!

6§.- Un método según cualquiera de las reivin­
dicaciones precedentes, caracterizado porque las partícu­
las minerales son de caolín.

7&.- Un método según la reivindicación 6a, ca­
racterizado porque las partículas de caolín tienen un diá­
metro medio de aproximadamente 1 a 2 mieras.

8a.- Un método según cualquiera de las reivin­
dicaciones precedentes, caracterizado porque el diámetro 
medio de los aglomerados es de aproximadamente 20 a aproxi­
madamente 35 mieras.

93.- "Un método de producir un material de so­
porte para proteger microcápsulas, aplicadas como recubri­
miento sobre material en hoja, contra la rotura accidental'.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an 
tecede, representado en los dibujos que se acompasan y con 
los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas escri-

30
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