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La invención se re fie re  a nuevas 3-oxo-ciclopentenil- 

ureas de fórmula
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cuyo an illo  ciclopentenilico puede llevar un u lte r io r  enlace 

doble, y donde s ig n ific a  hidrógeno o alquilo in ferio r, Rg 

s ig n if ic a  alquilo in ferio r y R̂  s ig n ific a  alquilo in ferio r, en 

caso dado insaturado, o Rg y R̂  junto con e l átomo de carbono 

que los une-, c ic lo a lq u ilo , en caso dado insaturado, o R^, Rg y 

R̂  junto con e l átomo de..carbono que los enlaza fenilo en caso 

dado su stitu id o , s ig n ific a  hidrógeno, alquilo in ferio r o fe­

n ilo , en caso dado su stitu id o , R̂  s ig n ific a  hidrógeno, un grupc 

carboxi o n it r i lo ,  en caso dado esterificado  o anidado, y Rg 

s ig n if ic a  hidrógeno o alquilo in fe r io r , e Y está por oxigeno, 

azufre, el grupo imino =NH o el grupo cianoimino =N-CH, a s i 

como a procedimientos para su obtención, además, a preparados 

farmacéuticos conteniendo éstos compuestos y a su empleo, pre­

ferentemente en forma de preparados farmacéuticos.

Los restos y compuestos designados en relación  con 

la  presente descripción "in ferio r" contienen preferentemente 

hasta 7 y, en primer lugar, hasta 4 átomos de carbono.

Un alquilo  in ferior, en caso dado insaturado, es pre­

ferentemente un alquilo in ferio r, pero también alquenilo infe­

r io r  o alquinilo in fe r io r .

Un c ic lo -a lq u ilo , en caso dado insaturado, es pre­

ferentemente un cic loalqu ilo  con 5-7 átomos de carbono de ani-
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l io ,  por ejemplo, ciclopentilo , ciclohexilo o c icloh eptilo , pero 

también un cicloalquenilo con 5-7 átomos ¿Le carbono de an illo , 

por ejemplo, ciclopentenilo, ciclohexenilo o cicloheptenilo, cu­

yo enlace doble se encuentra, en primer lugar, en la  posición 1.

Un fenilo sustituido es, por ejemplo, un fenilo una, 

dos o también varias veces su stitu id o . Sustituyentes son, entre 

otros, alquilo in ferio r, alcoxi in ferio r, halógeno, trifluorm eti 

lo , alquilo in ferior-su lfon ilo  o n itro .

Carboxi, en caso dado esterificado  o amidado, es e l 

mismo grupo carboxi, además, por ejemplo, alcoxi inferior-carbo- 

n ilo , ta l como metoxicarbonilo o fen il-alcoxi-in ferior-carbon ilo  

o carbamoilo, mono- o d i-alquilo-in ferior-carbon ilo , en primer 

lugar, m etil- o dimetil-carbamoilo.

El alquilo in ferior es, por ejemplo, n-propilo, iso -  

propilo, n-butilo, isobutilo  o tere .-b u tilo  y, en primer lugar, 

metilo o e t i lo .

El alauenilo in ferior es, por ejemplo, v in ilo , a l i lo ,

2- o 3-metalilo o 3 ,3 -d im etila lilo .

El alau in ilo  in ferio r es, especialmente, propargilo.

El alcoxi in ferior es, por ejemplo, n-propiloxi, n-bu- 

t i lo x i ,  isopropiloxi o isobutilox i y, en primer lugar, metoxi 

o etoxi.

El alquilo  in ferior-su lfon ilo  es, especialmente, metilj- 

su lfon ilo , e tilsu lfo n ilo  o p rop ilsu lfon ilo .

El halógeno es, preferentemente, e l halógeno con e l ntH- 

mero atómico de 9 hasta 35, es decir, flú or, cloro o bromo.

Los nuevos compuestos poseen valio sas propiedades fa r­

macológicas.

La invención se re fiere  especialmente a lo s compuestos
30. de fórmula II
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donde R^, Rg y sign ifican  alquilo in ferior, o donde R̂  s ig ­

que lo s enlaza sign ifican  c icloalqu ilo  con 5-7 átomos de carbo­

no .

La- invención se  re fie re  ante todo a los compuestos 

de fórmula I I ,  donde R  ̂ y Rg sign ifican  metilo y R̂  s ig n ific a  

alquilo in ferio r con 1-3 átomos de carbono, o donde R-¡_ s ig n if i­

ca metilo y Rg y R̂  junto con e l átomo de carbono que lo s enla­

za sign ifican  c ic loalqu ilo  con 5-7, especialmente con 5 átomos 

de carbono.

En primer lugar se re fie re  la  invención a lo s  compues­

tos de fórmula ( I I ) ,  donde R^, Rg y sign ifican  m etilo.

En especial se re fiere  l a  invención a lo s nuevos com­

puestos descritos en lo s ejemplos.

Los nuevos compuestos de fórmula I se pueden obtener 

segdn métodos en s i  conocidos.

S i se pueden obtener s i  un compuesto de fórmula I I I

O

n if ic a  alquilo in ferio r y Rg y junto con el átomo de carbono

(I I I )
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donáe X s ig n ific a  hidroxi, en caso dado esterificado o eterado, 

se hace reaccionar con un compuesto de fórmula IV

Y
tt /

R
/  1

HgN - C -  NH -  C — R2 (IV)

Un hidroxi en caso dado esterificado  o eterado es, 

ante todo, hidroxi que, bajo transposición del doble enlace en 

la  posición 2,3 del resto ciclopentenilo, tambión se puede pre­

sentar como oxo. Hidroxi esterificado  e s, en primer lugar, 

hidroxi esterificado con ácidos inorgánicos u orgánicos fuer­

te s , por ejemplo, hidrácido halogenado o ácido su lfú rico , o 

ácido bencenosulfónico en caso dado sustitu ido por alquilo 

in ferio r , alcoxi in ferio r o halógeno, t a l  como ácido p-tolue- 

nosulfónico o ácido alcano in ferior-su lfón ico , t a l  como ácido 

metanolsulfónico. El hidroxi eterado es especialmente e l alcoxi 

in fer io r , ta l  como metoxi o etoxi.

La reacción se efectúa preferentemente bajo condicio­

nes disociadoras de agua o bién de ácido. Asi se hace reaccio­

nar un compuesto de fórmula I I I ,  donde X s ig n ific a  hidroxi, 

preferentemente en presencia de un ácido fuerte, t a l  como de 

un ácido sulfónico, por ejemplo, ácido p-toluenosulfónico o 

ácido metanosulfónico. Aquí se traba ja  preferentemente en un 

disolvente aprótico, ta l  como en un hidrocarburo aromático, 

por ejemplo, benceno, tolueno o xileno. Esta reacción se puede 

re a liz a r  también retirando en forma continua el agua que se 

forma durante la  reacción, por ejemplo, por d estilación . La 

reacción con los compuestos de fórmula I I I ,  donde X s ig n ific a



-  5 -

5.

10.

15.

hidroxi esterificad o  o eterado se efectúa preferentemente en 

un disolvente, t a l  como en un alcanol, por ejemplo, metanol, 

etanol o propanol, d i-alquilo  inferior-formamida, por ejemplo, 

dimetilformamida o triamida del ácido hexam etilfosfórico, s i  

se desea, en presencia de una base, por ejemplo, alcohólate o 

hidruro alcalino o alcalin o-térreo , una base de nitrógeno, t a l  

como tr i-a lq u ilo  inferior-am ina, por ejemplo, trimetilamina, 

a s í  como p irid in a o 'p iperid ina. S i se trab a ja  en un alcohol 

como disolvente se emplea como base, en primer lugar, el co­

rrespondiente alcoholato sódico o potásico, s i  se trab a ja  en 

dimetilformamida se emplea como base, en primer lugar, un 

hidruro alcalino  o alcalin o-térreo , por ejemplo, hidruro sódi­

co o potásico.

Los productos de partida a emplear para este procedií- 

miento son conocidos o se pueden obtener en forma conocida, por 

ejemplo, por e ste rificac ió n  o eterización del compuesto de 

fórmula I I I ,  donde X s ig n ific a  hidroxi.

Los nuevos compuestos se obtienen también s i  un com­

puesto de fórmula

25

30.

se hace reaccionar con un compuesto de-fórmula VI

R-,

Zg -  C Rr

R-

(VI)
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¿onde uno de los restos y ¿g corresponde a un grupo aniño y , 

e l otro a l grupo de fórmula VII

?2

C — N (VII)

donde X̂  s ig n ific a  hidroxi o mercapto, en caso dado e s te r if i-  

cado o eterado, capaz de reacción, y Xg s ig n ific a  hidrógeno, o 

X-¡_ y Xg representan juntos un enlace entre C y N, e Ŷ  s ig n if i­

ca oxigeno, azufre, imino o cianimino, bajo la  condición de 

que en caso de que Ŷ  sign ifique imino o cianimino, X  ̂ repre­

senta halógeno y Xg hidrógeno.

Un grupo hidroxi o mercapto e sterificad o , capaz de 

reacción, X̂  es, especialmente, un grupo hidroxi e s te r if ic a ­

do por un ácido inorgánico fuerte, especialmente un hidrácido 

halógenado, por ejemplo, ácido brohídrico o clorh ídrico . Un 

grupo hidroxi o mercapto eterado, capaz de reacción es, en p ri­

mer lugar alcoxi in fe r io r , ta l  como metoxi o etoxi o alquilo 

inferíor-mercapto, t a l  como metilmercapto.

Esta reacción se re a liz a  preferentemente en un d iso l­

vente orgánico inerte, t a l  como benceno, dioxano, toluelo o xi- 

leno,atemperatura ambiente o temperatura moceramente más eleva­

da.

Los productos de partida son conocidos o se pueden 

obtener en forma conocida; a s i  se puede obtener el ciclopente- 

n ilo , por ejemplo, por disociación segdn Curtius del ácido 3-o- 

xo-l-ciclopentencarboxilico.

En los compuestos obtenidos, donde Y s ig n ific a  el
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grupo imino o el átomo de azufre, éste se puede transformar en 

e l átomo de oxigeno, por ejemplo, mediante h id ró lis is , preferen­

temente en presencia de un medio ácido, t a l  como de un ácido mi­

n eral, por ejemplo, ácido clorhídrico. Pero también se pueden 

transformar lo s compuestos, donde Y s ig n ific a  azufre, por ejem­

plo , por reacción con un haluro de alquilo in ferior en lo s co­

rrespondientes compuestos de alquilo inferior-mercapto y hacer 

reaccionar é sto s, por ejemplo, con amoniaco o cianamida. Aquí 

se trab a ja  en ausencia o, preferentemente, en presencia de un 

disolvente o diluyente y, s i  es necesario, bajo enfriamiento o 

calentamiento, por ejemplo, en un margen de temperaturas de unos 

06C hasta 1506C, en un recipiente cerrado y/o en una atmósfera 

de gas in erte .

El procedimiento comprende también aquellas formas de 

ejecución donde lo s compuestos que se obtienen como productos 

intermedios son empleados como productos de partida y con éstos 

se realizan  la s  etapas del procedimiento restan tes, o e l procedi­

miento se interrumpe en cualquier etapa; además, lo s productos 

de partida se pueden emplear en forma de derivados o ser forma­

dos durante la  reacción.

Preferentemente se emplean aquellos productos de p a rt i­

da y se seleccionan la s  condiciones de reacción de manera que 

se obtengan lo s compuestos mencionados a l  principio como especial 

mente preferentes.

Los nuevos compuestos muestran un efecto reductor de 

l a  presión sanguínea, t a l  y como se puede demostrar en e l ensaye 

con animales, por ejemplo, en administración i .v .  en dosis de 

1 hasta 30 mg/kg en e l gato narcotizado, a s i  como un efecto 

antih ipertensivo, t a l  y como se puede mostrar en la  ra ta  renal- 

hipertónica en dosis desde unos 10 hasta unos 100 mg/kg/día p.o,
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Son menos tóxicos que lo s compuestos conocidos comparables. Los 

nuevos compuestos se pueden emplear, por lo tanto, como medios 

reductores de la  presión sanguínea y como antihipertensivos.

Los nuevos compuestos de l a  presente invención se pue­

den emplear, por ejemplo, para la  obtención de preparados farma­

céuticos que contengan una cantidad eficaz de la  sustancia acti-L 

va junto o en mezcla con excipientes inorgánicos u orgánicos, 

só lidos ó líqu idos, farmacéuticamente u t i liz a b le s , que sean ade­

cuados para la  administración enteral o parenteral. Así se em­

plean tabletas o cápsulas de gelatin a que contengan la  sustan­

c ia  activa junto con diluyentes, por ejemplo, lacto sa , dextrosa, 

sucrosa, manitol, so rb ito l, celulosa y/o g lic in a , y lubricantes; 

por ejemplo, t ie r ra  de s í l i c e ,  ta lco , ácido esteárico o sa le s  

del mismo, ta le s como estearato de magnesio o de ca lc io , y/o 

p o lie tile n g lico l; la s  tab letas contienen asimismo aglutinantes, 

por ejemplo, s i l ic a to  de magnesio-aluminio, fécu las, ta le s  como 

fécula de maíz, de tr ig o , de arroz o de maranta, gelatin a, tra-  

ganta, celulosa m etílica , celulosa carboxim etílicasódica y/o 

po liv in ilp irro lidona, y, s i  se desea, medios de disgregación, 

por ejemplo, fécu las, agar, ácido algínico o una s a l  del mismo, 

t a l  como alginato sódico, y/o mezclas esfervescentes, o agentes 

de absorción, colorantes, sazonantes y edulcorantes.Además se 

pueden emplear los nuevos compuestos farmacológicamente activos 

en forma de preparados inyectables, por ejemplo, de administra­

ción intravenosa, o de soluciones de infusión. Tales soluciones! 

preferentemente soluciones o suspensiones acuosas isotón icas, ! 

pudiéndose preparar é sta s, por ejemplo, de preparados l io 'f i l i -  

zados que contengan la  sustancia activa so la  o junto con un exci­

piente, por ejemplo, manita, antes de su uso. Los preparados far 

macéuticos pueden estar esterilizad os y/o contener agentes anxi--
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l ia r e s ,  ta le s  como por ejemplo agentes de conservación, de esta-r 

b ilizac ió n , de humectación y/o emulsión, fac ilitad o res de la  . 

solución, sa le s  para regular la  presión osmótica y/o tampones. 

Los presentes preparados farmacéuticos que, s i  se desea, pueden 

contener otras sustancias farmacológicamente activas se preparan 

en forma en s i  conocidas, por ejemplo, mediante procedimientos 

convencionales de mezcla, granulación, grageado, disolución o 

l io f i l iz a c ió n  y contienen desde aproximadamente un 0,1 % hasta 

un 100 %, especialmente desde aproximadamente un 1 % hasta 

aproximadamente un 50 %, los l io f i l iz a d o s  hasta un 100 % de la  

sustancia activa .

La dosificación  puede depender de d istin to s factores, 

ta le s  como forma de aplicación, especie, edad y/o estado indi­

vidual. La dosis a administrar diariamente se encuentra en la  

aplicación oral entre unos 10 mg y unos 1000 mg para seres de 

sangre caliente con un peso de unos 70 kg.

La invención se re fiere  también a la s  isotioureas de 

fórmula VIII

(VIII)

obtenibles como productos intermedios, donde R̂  hasta Rg.tienen 

e l significado de arriba y Ry s ig n ific a  alquilo in ferio r , es­

pecialmente m etilo .

Los ejemplos a continuación sirven para la  ilu strac ión

¡t¡
i
j
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de la  invención: Las temperaturas se indican en grados centí­

grados. 

Ejemplo 1

5.

15.

20

25

9,8 g de 1,3-ciclopentadiona, 11,6 g de t-bu til-u rea, 

0,2 g de ácido p-toluenosulfónico se calientan en 300 oc de ben­

ceno-tolueno (1:1) durante 6 horas en e l separador de agua. La 

fase orgánica se separa, e l residuo se suspende en 200 cc de 

éster acático caliente y se separa por f i ltra c ió n  de la  resina 

insoluble. El filtrad o  se concentra, se mezcla con áter y se 

en fria . El crista lizad o  precipitado se separa por f iltra c ió n  y 

se lava a continuación con poco á ster acático . El filtrad o  se 

reúne con l a  fase orgánica arriba separada, se evapora y se 

cromatografía el gel de s í l i c e  en una mezcla de áster acático- 

metanol-amoniaco (70:30:1). Por sublimación a continuación se 

separa la  t-bu til-u rea aún existente. La 1 -terc . -b u til-3 -(2-ci- 

clopenten-l-on-3-il)-urea tiene un p .f .  193-195s.

En igual forma se puede obtener la  1-terc .-am il-3-(2- 

ciclopenten-l-on-3-il)-urea, p . f .  208-209^.

Ejemplo 2

0,5 g de l-am ino-ciclopenten-(l)-ona-(3), 5 cc de t-  

butil-isocianato  y 5 cc de dimetilformamida se calientan en un 

tubo de bomba durante 18 horas a 1402. Se en fria, se agrega me- 

tanol, se f i l t r a  y e l filtrad o  se evapora hasta sequedad. El 

residuo se hierve con áster acático , se separa por filtra c ió n  

de un producto carbonaceo y e l filtrad o  se evapora y se croma-
!

to gra fía  en gel de s í l i c e  con áster acático-metanol (8 :2 ). La } 

1-terc.-butil-3-(2-ciclopenten-l-on-3-il)-urea se r e c r is ta liz a

en isopropanol-áter. Tiene un p .f .  de 193-195 

Ejemplo 3
30. A una solución de alcoholato sódico preparada de 4,6 6
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de sodio y 3C0 cc de etanol absoluto se agregan bajo agitación 

18,4 g de t-bu til-u rea y se calientan durante 15 minutos a 606.

A continuación se gotean 19,9 g de l-etoxi-ciclopenten-(l)-ona- 

(3) en 2$ cc de etanol absoluto en el transcurso de 5 minutos y 

la  solución c lara  se calien ta durante 10 horas bajo re flu jo . Des­

pués se evapora hasta sequedad, el residuo se disuelve en 100 cc 

de agua y se extrae 5 veces cada una con 150 cc de áster acéti­

co. Las fases orgánicas se reúnen, se seca y se evapora. El re­

siduo se r e c r is ta l iz a  en i  so pro paño1-é t e r . La l- te rc .-b u til-3 -(^ -  

ciclopenten-l-on-3-il)-urea tiene un p .f .  de 193-1958.

En igual forma se pueden obtener l a  l- te rc .-b u til-3 -  

(2-m etil-2-ciclopenten-l-on-3-il)-urea, p .f .  216-2206 y la  1-(1- 

m etil-l-c ic lopen til)-3-(2-cic lopen ten -l-on -3-il)-urea , p .f .  

182-183s.

15.

2 0 .

25.

Ejemplo 4

7,5 g de l-am ino-ciclopenten-(l)-ona-(3) se mezclan er. 

150 cc de dimetilformamida absoluta con 8,6 g de te rc .-b u tila -  

to potásico y bajo nitrógeno y agitación se calien ta  durante 1 

hora a 908. La suspensión marrón c la ra , espesa, se en fria  y ba­

jo enfriamiento con hielo se gotean 11,1 g de terc .-b u tiltioc ia-i 

nato en 35 cc de dimetilformamida absoluta. La solución formada 

se ag ita  durante 15 horas a temperatura ambiente. Después se 

n eutraliza con 77 cc de ácido clorhídrico 1-n, se evapora hasta 

sequedad y l a  humedad adquirida se extrae con tolueno. El r e s i­

duo se suspende en 250 cc de metanol ca lien te , se f i l t r a  y se 

lava con metanol y éter. El filtrad o  metanólico se evapora has­

ta  sequedad, el residuo se hierve con 250 cc de éter y se sepa­

ra  por f i lt ra c ió n . El crista lizad o  se cromatografía entonces en 

gel de s í l i c e  en á ster acético-metanol 8 :2 . Después se tra ta  en 

metanol con carbón animal, e l filtra d o  se evapora hasta seque-

!

t

i

!

3o.
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dad y se seca con tolueno. El residuo se re c r is ta liz a  en isopropa- 

nol. La l- te rc .-b u til-3 - il)- t io u re a  tiene un p .f .  198-2009. 

Ejemplo 5

5-

10.

Una mezcla de 2,26 g de l-terc.-butil-3-(2-ciclopenten-- 

l-on -3-il)-S-m etil-tiourea, 0,6 g de cianamida finamente pulveri­

zada y 10 cc de dimetilformamida absoluta, se ag ita  bajo adición 

de 3 gotas de N,N-diisopropil-*etilamina durante 48 horas a tem­

peratura ambiente. Después se evapora bajo presión más reducida. 

El residuo se cromatografía en 100 g de gel de s í l i c e  empleándo­

se una mezcla de cloroformo-metanol (9 :1) como mezcla eluyente. 

Después de re c r is ta liz a r  el producto purificado en acetato de

2 0 .

25.

etilo-eíer de petróleo se obtiene la  l-terc .-b u til-2 -c ian o-3-(2- 

ciclopenten-l-on-3-il)-guanidina de p . f .  211 -  2143.

La l-terc .-bu til-3-(2-cic lop en ten -l-on -3-il)-S-m etil- 

tiourea empleada como producto de partida se puede obtener de la  

manera siguiente:

A una mezcla de 1,05 g de l-terc .-b u til-3 -(2 -c ic lop en - 

ten -l-on-3-il)-tiourea, 0,7 g de carbonato potásico en 25 cc de 

alcohol e tílico  absoluto, se gotea bajo agitación una solución 

de 0,37 cc de ioduro metílico en 5 cc de alcohol e t ílic o  absolu­

to . Se ag ita  aún durante 20 horas a temperatura ambiente y des­

pués se evapora bajo presión más reducida. El residuo se suspen­

de en 50 cc de cloroformo y se f i l t r a  a través de Hyflo. El f i l ­

trado se evapora bajo presión reducida y e l residuo se lib era  

mediante tratamiento con tolueno de l a  humedad aún adherida. Desy 

pués de fro tar e l residuo con d ie t ilé te r  se obtiene como producto 

crista lin o  la  l-terc .-bu til-3-(2-cic lop en ten -l-on -3-il)-S-m etil- 

tiourea del p .f .  80-843.

Ejemplo 6

30. 7,5 g de l-am ino-ciclopenten-(l)-ona-(3) se mezclan en

i
¡

!
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5.

10.

15.

150 cc de dimetilformamida absoluta con 8,6 g de terc .-b u tila to  

potásico y bajo nitrógeno y agitación se calienta durante una 

hora a 903. La suspensión espesa, marrón clara , se enfria y en­

friando con hielo se gotean 9,5 g de sec.-bu tilisocian ato  en 35 

cc de dimetilformamida absoluta. La solución formada se ag ita  

durante 15 horas a temperatura ambiente. Después se neutraliza 

con 77 cc de ácido clorhídrico 1-n, se evapora hasta sequedad 

y la  humedad adherida se re t ir a  con tolueno. El residuo se sus­

pende en 250 cc de metanol ca lien ta , se separa por f iltra c ió n  y 

se lava con metanol y éter. El filtrad o  metanólico se evapora 

hasta sequedad, e l residuo se hierve con 250 cc de éter y se 

separa por f i lt ra c ió n . El crista lizad o  .se cromatografía enton­

ces en gel de s í l i c e  en éster acético-metanol 8 :2 . Seguidamente 

se tr a ta  en metanol con carbón animal, el filtrad o  se evapora 

hasta-sequedad y se seca con tolueno. El residuo se re c r is ta liz a  

en isopropanol. Se obtiene a s i  l a  l-sec.-butil-3-(2-ciclopen ten - 

l-o n -3 - il) -urea.

Ejemplo 7

4,7 g de terc .-b u tila to  potásico se presentan bajo agi 

20. tación en 100 cc de dimetilformamida absoluta. A ésto se agrega 

bajo reacción ligeramente exotérmica a 35^0, 4,9 g de N"-ciano- 

N '-terc.-butil-guan idina y la  mezcla se ag ita  durante 2 horas 

a 50SC de temperatura de reacción. Después se gotea en el trans' 

curso de 30 minutos una solución de 4,4 g de 1-etoxi-ciclopentanj- 

25* (l-)ona-(3) en 50 cc de dimetilformamida absoluta y se sigue

agitando adn durante 3 horas a 5 0 s c .  Después se en fria , se neutra­

l iz a  con 42 cc de ácido clorhídrico 1-n y se evapora hasta se­

quedad. El residuo se disuelve en cloroformo y se lava en agua. 

Después de secar la s  fases orgánicas reunidas se descolorea con 

30.) F lo r is i l  y se evapora. El residuo se re c r is ta liz a  en alcohol
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iso p ro p ilico -d ie tilá te r  y se ubtiene como crista lizad o  blanco 

la  l-terc.-butil-2-ciano-3-(2-ciclopenten-l-on-3-il)-guaaid ina, 

del p .f .  211-214SC.

En igual forma se puede obtener la  tere , amil-2-ciano 

5. 3-(2-ciclopenten-l-on-3-il)-guanidina del p .f .  135*5-137)53.

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento* 

a s i  como la  manera de realizarlo  en la  práctica, debe hacerse 

constar que la s  disposiciones anteriormente indicadas, son 

susceptibles de modificaciones de d etalle  en cuanto no alteren 

10. su principio fundamental.
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1*- Procedimiento para la  obtención de 3-oxo-ciclopenr 

ten il-úreas de fórmula I

5.

(I)

r.

10.

15.

20 .

cuyo an illo  ciclopentenílico pueden mostrar un u lte r io r  enlace 

doble y donde s ig n if ic a  hidrdgen. o alquilo in ferio r, R, s ig  

n if ic a  alquilo in ferio r  y R̂  s ig n ific a  alquilo in ferio r , en ca­

so dado insaturado, o Rg y R̂  junto con e l átomo de carbono que 

lo s une c ic lo a lq u iló ,  en caso dado insaturado, o R^, Rg y R̂  

junto con e l átomo de carbono que lo s une, fenilo en caso dado 

su stitu id o , R  ̂ s ig n if ic a  hidrógeno, alquilo in ferio r o fen ilo , 

en caso dado su stitu id o , R̂  s ig n if ic a  hidrógeno, un grupo car- 

boxi o n it r i lo ,  en caso dado esterificado  o amidado, y Rg s ig ­

n if ic a  hidrógeno.o alquilo in fer io r , e Y está  por oxigeno, azu­

fre , e l grupo imino o e l grupo cianimino, caracterizado porque 

un compuesto de fórmula III

25.

0

( I I I )

donde X s ig n ific a  hidroxi, en caso dado esterificado o eterado, 

se hace reaccionar con un compuesto de fórmula IV

¡'

$
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5.
o porque un compuesto de fórmula V

(IV)

se hace reaccionar con un compuesto de fórmula VI

(VI)

donde uno de los resto s y Zg s ig n if ic a  un grupo amino y e l 

otro corresponde a l  grupo VII

25.

(VII)

donde Xi s ig n ific a  hidroxi o mercante, en caso dado e ste r iíica-

do o eterado, capaz de reacción, y Xg s ig n ific a  hidrógeno, o 

X-]_ y Xg juntos forman un enlace entre C y N, e s ig n ific a  

oxigeno, azufre, imino o cianimino, bajo la  condición de que
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5

10

15

20

en caso de que Y-̂  sign ifique imino o cianimino, X  ̂ signifique 

halógeno y Xg hidrógeno y, s i  se desea, en lo s compuestos obte­

nidos, donde Y s ig n ific a  e l grupo imino o S, éste se tran sfor­

ma en e l átomo de oxígeno.

2 . - Procedimiento según la  reivindicación 1, carac­

terizado porque se parte de un compuesto que se obtiene en cual­

quier etapa del procedimiento como producto intermedio y se rea­

lizan  la s  etapas del procedimiento que fa ltan , o e l procedi­

miento se interrumpe en cualquier etapa.

3 . -  Procedimiento según la  reivindicación 1 ó 2, ca­

racterizado porque un producto de partida se forma bajo la s  

condiciones de reacción o en la s  cuales un componente de reac­

ción se presenta en caso dado en forma de sus sa le s .

4 . -  Procedimiento para la  obtención de 3-oxo-ciclo- 

pentenil-ureas, t a l  y como queda sustancialmente descrito en 

l a  presente Memoria.

Esta Memoria consta de 17 hojas e sc r ita s  a máquina 

por una so la  cara.

Madrid,
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