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MEMORIA DESCRIPTIVA 

E l p resen te  in ven to  se  r e f i e r e  a una 

máquina para l a  p rep aració n  autom ática de m ezclas de 

t ip o s  d is t in t o s  de caucho para u t i l i z a r s e  como r e l le n o s  

5* en l a  p rep aració n  de productos de caucho, esp ecia lm en te  

neu m áticos.

Las m ezclas de r e lle n o  t íp ic a s  se  o b tien en  

de d is t in t o s  t ip o s  de caucho, negro de huno, r e lle n o s  

b la n c o s , a z u fre , a c e i t e s  e  in g re d ie n te s  quím icos.

10» Los d iv e rso s  t ip o s  de r e l le n o s  de caucho

se  su m in istran  normalmente a l a s  fá b r ic a s  de producción 

en b lo q u e s , de forma p a ra le le p íp e d o , que miden alred ed or 

de l8  x  3S 3C 70 c a s ,  y pesan e n tre  30 y 35 h g . E s to s  b lo ­

ques se  a lim entan  a co n tin u ació n  a una máquina m ezcladora»

15 , Las ca n tid ad es req u erid as de lo s  d is t in to s  t ip o s  de r e l le n o s  

de caucho s e  o b tie n e n  cortando bloques de d is t in to s  tnpos 

de caucho de pesos aprop iados, segdn l a  fórm ula que se  de 

a l a  com posición deseada de l a  m ezcla .

La m edición de la s  can tid ad es predeterm inadas 

2 0 , de lo s  d is t in t o s  t ip o s  de caucho e x ig e  gran e x a c titu d

y s e  e fe c tú a  proporcionando un c ie r t o  minero de bloques 

e n te r o s , o p o rcio n es do b lo q u es, de lo s  t ip o s  d is t in to s  

de caucho h a s ta  que s e  o b tie n e  un peso que se aproxim e, 

aunque no exactam en te , a l  p r e s c r i to  por l a  fórm u la, A c o n t i— 

25• n u ación  e s  n e c e s a r io  l l e v a r  a cabo un prim er a ju s te  de

oeso im p reciso  cortando p orcio n es de lo s  b loqu es de lo s  

d is t in t o s  t ip o s  de caucho y , de s e r  n e c e s a r io , efectu ando 

• un a ju s te  p re c is o  f i n a l  para o b ten er e l  peso exacto  p res­

c r i t o  por l a  fórm u la.

En lo s  métodos conocidos de prop orcionar 

lo s  in g re d ie n te s  ¿e  l a  m ezcla de caucho se  e fe c tú a n  primero
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a ju s te s  im p recisos d e l peso con l a  ayuda de un co rta d o r di 

S u lJ - lo t in a j efectu án d o se  a ju s te  ck p re c is ió n  d e l peso ú t i l  

zanco un c u c h il lo  manual» E sto s  o ¿ocios con o cid os, ap arte  cl> 

to n a r un tiempo prolongado, ad olecen  tam bién de l a  d esven ta­

j a  de que e l  c o r te  con un c u c h il lo  de mano im p lica  l a  mani­

p u lació n  nanual de lo s  b loques de caucho que, como ya s e  ha 

in d icad o , son de peso c o n s id e ra b le . Además, e l  c o r te  de lo s  

b loqu es con l a  mano e s  in su fic ie n te m e n te  p r e c is o .

E l o b je to  d e l p resen te  in ven to  c o n s is te  en 

p rop orcion ar una máquina para medir b loqu es de caucho 

que sea  capaz do p rep arar autom áticam ente y  de forma 

sim u ltá n e a , y con un elevado n iv e l  de p r e c is ió n , la s . 

can tid ad es p ro p o rcio n a les  re q u e rid a s  de d is t in t o s  t ip o s  

de caucho que p rop orcionen  una m ezcla de r e l le n o , perm i­

tien d o  l le v a r  e s ta  p rep aración  a l a  elevad a v e lo cid ad  ' 

de producción req u erid a  por e l  com ercio . Otro o b je to  

d e l in ven to  c o n s is te  en p rop orcion ar una máquina, t a l  cono 

l a  anteriorm en te in d ic a d a , que sea  s u fic ie n te m e n te  coi;¡poeta 

para in s t a la r s e  ju n to  a l a  máquina m ezcladora on lu g ar 

de lo s  medios de m edición manuales actualm ente u t i l iz a d o s ,  

s in  p r e c is a r  una reord en ació n  s u s ta n c ia l  de la  e s ta c ió n  

de m ed ición .

Para o b te n e r e s te  o b je tiv o ^  e l  p re se n te  invento 

prop orciona una máquina para l a  p rep aració n  au tom ática 

de r e l le n o s  de d is t in to s  t ip o s  de caucho d estin ad as 

a form ar p a rte  de una m ezcla de r e l le n o , que s e  c a r a c t e r i ­

za porque comprende :

-  una s e r ie  de l in e a s  de tra n sp o rte  d isp u e sta s  c o la t e r a l ­

mente y de ig u a l ndmero a l  námero de t ip o s  de caucho, 

comprendiendo cada l ín e a  tran sp o rtad o ra  en s e r ie  un 

tra n sp o rta d o r de a lim e n ta c ió n  para b loques de caucho,
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un tra n sp o rta d o r  de m edición y un tra n sp o rta d o r de pesadoj

— una unidad de c o r te  que comprende, por lo  menos, una 

s i e r r a  de banda m óvil a p a r t i r  de una p o s ic ió n  de reposo en 

donde l a  rama de c o r te  de l a  s i e r r a  e s tá  fu era  de la  t r a y e c to ­

r i a  de lo s  b loqu es de Caucho d isp u esto s  sobre la s  c ita d a s  

l ín e a s  de tra n sp o r te  para com pletar una c a r r e r a  destrabado
j * ■

en l a  que d ich a s i e r r a  c o r ta  p orcio n es de lo s  bloques»
. il

J  j  «* *

que se  p roy ectan  d e l tra n sp o rta d o r de m edición h a c ia  

lo s  tra n sp o rta d o re s  de pesado, m ien tras que d ich os tra n s p o r ta ­

dores e s tá n  d e te n id o s , seguido de una c a r r e r a  de re to rn o  

higfaia d ich a  p o s ic ió n  de reposo}

— b a lan zas a so ciad as con e l  tra n sp o rta d o r de pesado de

cada l ín e a  de tr a n s p o r te }  - . ,

— un tra n sp o rta d o r  c o le c t o r ,  m óvil tran sv ersa lm en te  h a c ia  

ab a jo  de la s  l ín e a s  de t r a n s p o r te , .s itu án d o se  dicho t r a n s ­

p ortad or c o le c to r  a un n iv e l  in f e r io r  a l  de d ich as 

l ín e a s  de tra n s p o r te }

— una unidad de almacenamiento d isp u e sta  c o r r ie n te  abajo  

de la s  l ín e a s  de tra n sp o rte  en un n iv e l  in term edio e n tre  

d ich as l ín e a s  de tra n sp o rte  y e l  tra n sp o rta d o r c o le c to r ,  

siendo apta d ich a  unidad de almacenamiento para alm acenar 

tem poralm ente c u a lq u ie r  p orció n  en exceso de lo s  bloques

de caucho su m in istrad os a p a r t i r  de la s  l ín e a s  de tra n sp o rte  

y para s u m in is tra r  d ich as p o rcio n es a l  tra n sp o rta d o r 

c o le c to r  en l a  fa s e  i n i c i a l  de un c i c l o  su cesiv o  de 

m edición,
— un p rocesador que in clu y e  medios de almacenamiento de 

d ato s para aem orizar lo s  pesos de lo s  t ip o s  d i s t i n t io s  de 

r e l le n o s  de caucho d estin ad o s a form ar p a rte  de la  m ezcla 

y medios para c o n tr o la r  lo s  tra n sp o rta d o re s  de cada 

l í n e a  de tr a n s p o r te , l a  unidad de c o r te  y l a  unidad de
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almacenamiento en dependencia de lo s  d atos almacenados * 

y lo s  d atos enviados a é s te  por la s  b a la z a s  de la s  

unidades de peso.

La máquina de conform idad con e l  invento 

5 . t ie n e  la  v e n ta ja  de h acer p o s ib le  l im i t a r  l a  in te rv e n c ié n  

humana en l a  program acién d e l procesador y en e l  c o n tro l 

v is u a l  de la s  o p eracio n es de m ed icién , con lo  que s e  

reduce e l  e r r o r  humano, y hace p o s ib le  aumentar la  

capacidad de produccién de la  p la n ta  para l a  p rep aracién  

10 . de la s  m ezclas de r e l le n o .

La máquina de conformidad con e l  invento 

hace p o s ib le , además, l l e v a r  a cabo, con elevada p r e c is ié n , 

l a s  o p eracion es de medir lo s  b loques de caucho, tanto, 

en lo s  caso s en donde l a  férm ula de la  m ezcla de r e l ln o  

15 . re q u ie re  l a  a d ic ié n  de c ie r t o  némero de bloques e n te r io s

ju n to  con fra c c io n e s  de bloques co rtad o s a un peso e s p e c í f i c o ,  

como en e l  caso en donde l a  férm ula de l a  m ezcla r e q u ie r e , 

para uno o más t ip o s  de caucho, solam ente una f r a c c ié n  

de un bloque e n te ro  para a lca n z a r  e l  peso deseado en la  

2 0 . férm ula de l a  m ezcla .

La d e s c r ip c ié n  d e l in ven to  se  am p liará , 

a t í t u l o  de ejem plo no l im it a t iv o ,  con r e fe r e n c ia  a lo s  

d ib u jo s  que se  acompañan, en lo s  que ! ■

La f ig u ra  1 es  una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  

25 . de una máquina de conform idad con una modalidad d e l in ven to*

La f ig u r a  2 es  una v i s t a  en p la n ta  de la  

máquina rep resen tad a en l a  f ig u r a  1•

La f ig u ra  3 es  una v i s t a  en s e c c ié n  lo n g itu ­

d in a l tomada por l a  l ín e a  I H - I I I  de l a  f ig u ra  2 .

30.  La f ig u r a  4 e s  una v i s t a  en p la n ta  esquem ática

que m uestra, esquem áticam ente, e l  c i r c u i t o  de c o n tr o l de
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3 0 .

l a  máquina i lu s tr a d a  en la s  f ig u ra s  1 a 3 .

Las f ig u ra s  5 ,6 ,  7 y 8 son v is t a s  en 

s e c c ió n  esqu em áticas co rresp o n d ien tes  a l a  f ig u ra  3 y 

que i lu s t r a n  cu atro  fa s e s  su ce s iv a s  de un c ic lo  para l a  

p rep aració n  de lo s  r e l le n o s  de d iv e rso s  t ip o s  de caucho 

o b ten id o s con l a  máquina de conform idad con e l  in v en to , y

La f ig u ra  9 es  una v i s t a  en p e rsp e c tiv a  '
-  -j

a mayor e s c a la  de un d e ta l le  de la  máquina i lu s tr a d a  

en la  f ig u r a  1 .
Haciendo r e fe r e n c ia  a la s  f ig u ra s  1 a -3 ,  

l a  máquina i lu s tr a d a  de conform idad con e l  invento com­

prende una p lataform a de so p o rte  elevad a 10 en la q u e  

desembocan una p lu ra lid a d  de l in e a s  de tra n sp o r te -p a ra ­

l e l a s  12. Las l in e a s  de tra n sp o rte  12 e s tá n  d iseñadas 

para r e c i b i r  bloques de caucho de t ip o s  d is t in to s  y 

para t r a n s f e r i r  e s to s  b loqu es a l a  p lataform a 10* en  donde 

s e  l le v a  a cabo l a  m edición de lo s  bloques para prop orcionar 

lo s  d is t in t o s  t ip o s  de caucho, requ erid os en una fórm ula 

de r e l le n o ,  para s u m in is tra rse  a una m ezcladora, no r e ­

p resen tad a , para com pletar una m ezcla de r e l le n o .  En e l  

ejem plo i lu s tr a d o  e x is te n  cu atro  l ín e a s  de tra n sp o rte  12 

y ,  por c o n s ig u ie n te , l a  máquina es  capaz de e fe c tu a r  l a  

m edición de cu a tro  t ip o s  d is t in t o s  de caucho.

Cada l in e a  de tra n sp o rte  12 e s tá  c o n s t itu id a  

por un tra n sp o rta d o r de a lim e n ta c ió n  14, un tran sp o rtad o r 

de m edición ló ,  y un tra n sp o rta d o r de pesado l8  d isp u esto s  

en s e r ie  con una d ir e c c ió n  de avance común.

E l tra n sp o rta d o r de a lim en tació n  14 de cada 

l in e a  12 s ir v e  para a lim e n ta r lo s  b loqu es de caucho de 

forma con tin u a a l  tra n sp o rta d o r de m edición 16,  independien­

tem ente de l a s  f lu c tu a c io n e s  de tiem po en l a  carga de lo s
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bloques de d ichos tra n sp o rta d o r de a lim en tació n  14» A si 

pues, e l  tra n sp o rta d o r de a lim en tació n  14 puede e s t a r  cons­

t i t u id o  por un tran sp o rtad o r de alm acenam iento, de un t ip o  

conocid o , o tam bién por un tra n sp o rta d o r con a lim e n ta c ió n  

5* in te r m ite n te .

Los extrem os de su m in istro  de lo s  tra n s p o r ta ­

dores de a lim en tació n  14 e s tá n  d isp u esto s  ju n to  a una 

p lataform a elev ad a tr a n s v e r s a l  20 soportada por l a  p la ta ­

forma 10 y sobre l a  que se  disponen lo s  tra n sp o rta d o re s  

10 . de m edición asociad os l 6 . Los tra n sp o rta d o re s  de m edición

16 t ie n e n  l a  doble fu n ción  de a lim en tar lo s  tra n sp o rta d o re s  

de pesado l8  a a l t a  v e lo c id a d  durante una prim era fase,
' . ' i *  ,

d e l c i c lo  de m ed ición , y de comprobación de l a  lo n g itu d  

de la s  f r a c c io n e s  de lo s  bloques que han de c o r ta r s e  

15 . en la  p a rte  f i n a l  d e l c i c l o  de m ed ición , t a l  como se

d e s c r ib ir á  más a d e la n te .

Cada tra n sp o rta d o r de m edición 16 comprende 

una s e r ie  de c in ta s  de tra n sp o rta d o r dentadas 22 engranando 

cada una por un extrem o con una p olea  m o triz  dentada accionada 

2 0 . por un á rb o l m o triz  24 adyacente a l  tra n sp o rta d o r de

pesado re s p e c t iv o  18,  y por e l  o tro  extrem o con lina polea 

dentada comportada por un á rb o l lo co  26 adyacente a l  t r a n s ­

p ortad or de a lim en tació n  re s p e c t iv o  14 . E l  tra n sp o rta d o r 

de m edición 16 comprende, además, una s e r ie  de segundas 

25. c o rre a s  de tra n sp o rta d o r dentadas 28,  in te rp u e s ta s  e n tre

y p a r a le la s  a la s  prim eras c o rre a s  -de tra n sp o rta d o r dentadas 

2 2 , engranando cada uno con una p o lea  m otriz  dentada 

r e s p e c t iv a  accionada por e l  á rb o l m otriz  24 y con una p olea 

dentada montada en un segundo á rb o l lo co  30 d isp u esto  adya­

ce n te  a l  tran sp o rtad o r de pesado l8« La lo n g itu d  de la s  

segundas c in ta s  tran sp o rtad o ras 28 e s  in f e r io r  a l a  lo n g itu d

30
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de l a s  p rim eras c in t a s  tra n sp o rta d o ra s  22 y e s  s u s ta n c ia l— 

mente i n f e r io r  que l a  lo n g itu d  estan d ard  de lo s  b loqu es 

de caucho. Las p rim eras c in t a s  tra n sp o rta d o ra s  22 y l a s  

segundas c in t a s  tra n sp o rta d o ra s  28 e s tá n  p r o v is ta s  con 

5 . n e rv io s  t r a n s v e r s a le s  en sus c a ra s  ex te rn a s* con e l  f in
j  o  _

de aumentar l a  f r i c c i ó n  e n tre  lo s  b loqu es de caucho¿y
a  4

l a s  c in t a s  tra n sp o rta d o ra s*  p a rticu la rm e n te  cuando * 

se  produce l a  a c e le r a c ió n  de lo s  b loq u es a p a r t i r  d e l 

reposo sobre e l  tra n sp o rta d o r  de m edición 1 6 . *.
O "1 0 . E l á rb o l m otriz  24- de cada tran sp o rtad o r

de m edición 16 se  co n ecta* a t r a v é s  de una unidad de 

red u cció n  de e n g ra n a jes  34* a un motor e lé c t r i c o  Z6t- 

En vez de un motor e lé c t r i c o  36 puede u t i l i z a r s e  un motor 

h id r á u l ic o . , ,

1 5 . Cada tra n sp o rta d o r de m edición 16 e s tá  ^

p ro v is to  con un sen so r 37 de l a  p o s ic ió n  angular déi. á rb o l 

m otriz  24* E s te  sen sor 37 puede comprender* por ejem plo* 

una rueda fó n ic a  accionada por una c in t a  dentada d e l á rb o l 

m o triz  24 y  aso ciad a  con un p ick-u p  m agnético .

20 . E l á rb o l m otriz  24 y e l  segundo á rb o l lo co

30 de cada tra n sp o rta d o r de m edición 16 soporta* en lo s  

e s p a c io s  e n tre  l a s  c in t a s  tra n sp o rta d o ra s  dentadas 

22 y 28, ru ed as 40 que t ie n e n  e sp ig a s  apuntadas d isp u e sta s  

p ara p e n e tra r  en lo s  b lo q u es de caucho para im pedir 

25 . c u a lq u ie r  d eslizam ien to  de d ich o s  b loq u es con re sp e cto  a l  

tra n sp o rta d o r  de m edición 16•

Los tra n sp o rta d o re s  de m edición 16 e s tá n  

aso ciad o s* cada uno* con un prensor p an tógrafo  42 d isp u esto  

p ara comprimir lo s  b lo q u es de caucho c o n tra  l a s  ruedas 

3 0 . d entadas 4 0 . Cada prensador 42 in c lu y e  una p la ca  44

t ie n e  una s e r ie  de r o d i l lo s  lo c o s  proyectad os h a c iaque



ab a jo  46 y conectados en l a t e r a l e s  op u estos de un par 

de p an tó g rafo s  48 y a un accionad or de p re s ió n  de f lu id o  

SO. Los p an tó g rafo s  48 y e l  accionad or 50 e s tá n  suspendidos 

de un so p o rte  tr a n s v e r s a l  52 f i ja d o  sobre l a s  segundas 

c in t a s  tra n sp o rta d o ra s  dentadas 28 de lo s  tra n sp o rta d o re s

de m edición 1 6 , '
Cada tra n sp o rta d o r de m edición 16 está ,

p ro v isto  de un in te r r u p to r  de sen sor f o t o e lé c t r i c o  54, d is ­

puesto inm ediatam ente c o r r ie n te  ab a jo  d e l á rb o l m otriz  24 

y con un in te r r u p to r  de sensor f o t o e lé c t r i c o  56 d isp u esto  

inm ediatam ente c o r r ie n te  ab a jo  d e l prim er á rb o l lo co  26 . lo s  

in te r r u p to r e s  de sen sor 56 son ap to s para coop erar 6óñ 

in te r r u p to r e s  s im ila r e s  58 d isp u e sto s  ju n to  a lo s  extrem os 

de su m in istro  de lo s  tra n sp o rta d o re s  de a lim en tació n  , 

r e s p e c t iv o s  1 4 . La a cc ió n  de lo s  in te r r u p to r e s  54,- 56 

y 58 se  d e s c r ib ir á  mas a d e la n te .
Cada tra n sp o rta d o r de p e s a je  18 comprende 

una s e r ie  de c in t a s  de tra n sp o r te  d entadas 60,  s im ila r e s  

a l a s  c in t a s  de tra n s p o r te  22 y 28, engranando cada una 

con un par de p o lea s  dentadas com portadas, resp ectiv am en te , 

por un á rb o l m otriz  62 y por un á rb o l lo co  63 adyacente 

a l  tra n sp o rta d o r de m edición 1 6 . E l á rb o l m otriz  62 

e s  accionado por un motor e l é c t r i c o  64 a t r a v é s  de tan 

en g ran a je  re d u cto r s im ila r  a l  previam ente d e s c r ito  con 

r e fe r e n c ia  a l  tra n sp o rta d o r de m edición 16 .
E l á rb o l m otriz  62 y e l  á rb o l lo co  63 de 

cada tra n sp o rta d o r de m edición 18 e s tá n  sop ortad os, de 

forma g i r a t o r ia ,  por l a  p la ta fo rm a m óvil 66 de una 

balan za  de p e s a je  67 apta para p esar lo s  b loqu es o f r a c c io ­

n es  de b loqu es de caucho su m in istrad os desde e l  t r a n s ­

p o rtad o r de m edición asociad o 1 6 . Las b a la n z a s  de p e s a je
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67 e s tá n  sop ortad as por una p lataform a de sop orte  t r a n s ­

v e r s a l  68 montada en l a  p lataform a 10 y que comporta por 

un extremo cu atro  in d ic a d o re s  de peso JO conectad os a 

l a s  b a la n z a s  r e s p e c t iv a s  67.

S . Los in te r r u p to r e s  de sen sor fo to e lé c tr ic o ^

r e s p e c t iv o s  J2 e s tá n  aso ciad o s con lo s  extrem os d e j
3 9

su m in istro  de lo s  tra n sp o rta d o re s  de p e s a je  resp ectd v tís , 

siendo e l  in te r r u p to r  de sen sor 72 s im ila r  a lo s  in te r r u p to r e s  

de sen so r 54* 56 y 58»
j J J

l o .  Con l a  r e fe r e n c ia  num érica 74 se  in d ic a

una unidad de c o r te  c o n s t i tu id a  por un par de s i e r r a s  de 

banda s in  f i n  76* 78 de t ip o  con o cid o . La unidad de c o r te  

74 e s tá  montada sobre ruedas 8 accion ad as por un motor5 

e l é c t r i c o  82 para moverse a lo  la rg o  de un par de r a i l e s  

1 5 . 81 d ir ig id o s  tra n sv e rsa lm e n te  con re sp e c to  a l a s  l in e a s

de tra n s p o r te  1 2 . La unidad de c o r te  74 se d esp laza 

a p a r t i r  de una p o s ic ió n  de reposo en donde l a s  ramas 

de c o r te  84 y 86 de l a s  s ie r r a s  de banda 76 y 78 se encuen­

tr a n  fu e ra  de l a  t r a y e c to r ia  de lo s  b loq u es de caucho* a lo  

2 0 . la r g o 'd e  l a s  l in e a s  de tra n s p o r te  12 , con e l  f i n  de

com pletar una c a r r e r a  de t r a b a jo  para e fe c tu a r  e l  c o r te  

de l a s  p o rc io n e s  de lo s  b loqu es que se  p royectan  desde 

lo s  tra n sp o rta d o re s  de m edición 16 h a c ia  lo s  tra n sp o rta d o re s  

de p e s a je  18 para com pletar l a  m edición de lo s  r e l le n o s  

25» de caucho* efectu and o a co n tin u ació n  l a  unidad 74 una

c a r r e r a  de re to rn o  h a c ia  l a  p o s ic ió n  de re p o so . La d is ta n c ia  

e n tr e  l a s  p a le ta s  de l a s  s i e r r a s  76 y  78 e s  lig eram en te  

mayor que l a  d is ta n c ia  e n tre  lo s  bordes lo n g itu d in a le s  

e x te rn o s  de lo s  tra n sp o rta d o re s  de p e s a je  18 de dos 

3 0 . l ín e a s  de tra n s p o r te  ad yacentes 1 2 .

Con l a  r e fe r e n c ia  num érica 88 se  in d ic a



-  11 -

una c in t a  tran sp o rtad o ra  y c o le c to r a  que se  d esp laza  

tran sv erea lm en te  c o r r ie n te  ab a jo  de la s  l ín e a s  de tr a n s ­

p o rte  12 para re co g e r  lo e  b loqu es o p o rc io n e s  de b loqu es 

de caucho sum in istrad os a p a r t i r  de l a s  l ín e a s  de tra n c —

5 , p o rte  1 2 . La c in ta  tra n sp o rta d o ra  88 a lim en ta  lo s  b loqu es 

c ita d o s  a una máquina m ezcladora (no rep resen tad a)’. ^ X a  

c in ta  tra n sp o rta d o ra  y c o le c to r a  88 se  s itú a  a u n "n iv e l 

i n f e r io r  a l  n iv e l  de l a s  l ín e a s  de tra n s p o r te  1 2 , y e s tá  

marginada por bordes opu estos m ediante pared es l a t e r a l e s  

1 0 . 90 , 92 .
Cuatro p a re s  de paredes sep arad oras 94 

salvan  lo s  bordes su p e rio re s  de l a s  paredes 90 y 92' y* 

e s tá n  a lin e a d a s  con lo s  bord es lo n g itu d in a le s  de cu atro  

tra n sp o rta d o re s  de p e s a je  1 8 . En e l  i n t e r s t i c i o  e n tre  

1 5 . cada par de paredes 94 l a  pared l a t e r a l  v e r t i c a l  in te r n a  

92 sop o rta  ton á rb o l 96 que se e x tie n d e  p a ra le lo  a l  borde 

su p erio r de l a  pared 9 2 . Una a le t a  de su m in istro  98 e s tá  

a r t ic u la d a  sobre e l  á rb o l 9 6 . Cada a le t a  98 e s  m óvil 

por medio de un accion ad or de p re s ió n  por f lu id o  100 

2 0 . e n tre  una p o s ic ió n  in c l in a d a , rep resen tad a  con l ín e a

con tin u a en l a  f ig u r a  3 , en donde su extrem o l i b r e  e s tá  

contiguo a l  extremo de su m in istro  d e l tra n sp o rta d o r de 

p e s a je  re s p e c t iv o  18 , y una p o s ic ió n  v e r t i c a l ,  rep resen tad a  

con l ín e a  de tr a z o s  en l a  f ig u r a  3 , en donde su extremo 

25 . l i b r e  se encu en tra  en l a  p a r te  s u p e r io r . En e s ta  p o s ic ió n  

v e r t i c a l  l a  a le t a  98 perm ite e l  paso de l a  p a r te  p o s te r io r  

de l a  unidad de c o r te  74 durante e l  c o r te  de lo s  b loqu es 

de caucho.
Las pared es l a t e r a l e s  v e r t i c a le s  90 , 92 

30 . soportan  tam bién una unidad de alm acenamiento 102 d isp u e sta  

e n tre  l a s  paredes 90 , 92 . La unidad de alm acenamiento 102
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comprende cu a tro  prim eras a le t a s  a r t ic u la d a s  104 

a lin e a d a s  con l a s  a le t a s  de su m in istro  9 8? y cu atro  segundas 

a le t a s  a r t ic u la d a s  !06 a lin e a d a s  con l a s  p rim eras a le t a s  

1 0 4 .
Cada prim era a le t a  104 e s tá  a r t ic u la d a

por un extrem o entorno de un á rb o l 108* p a ra le lo  a l  ,arbp1 96*
<> *

soportado por e l  par re s p e c t iv o  de paredes sep arad oras,- 

94 y e s  m óvil m ediante un accionad or de p re s ió n  por flu id o  

re s p e c t iv o  110* Cada accion ad or 110 mueve l a  a le ta  104 

10» e n tr e  una p o s ic ió n  h o r iz o n ta l*  m ostrada en l ín e a  de tra z o s  

en l a  f ig u r a  3* en donde su extremo l i b r e  se  encu en tra 

adyacente a l  extremo a r tic u la d o  de l a  a le t a  de su m in istro  

98* y  una p o s ic ió n  v e r t i c a l  en donde su extremo l i b r e  , 

s e  en cu en tra  en l a  p a r te  su p erio r* t a l  como se  re p re se n ta

15 .  con l ín e a  con tin u a en l a  f ig u r a  3» -
Cada segunda a le t a  10Ó e s t á

a r t ic u la d a  por un extremo entorno de un á rb o l h o r iz o n ta l 

112 soportado por l a  pared l a t e r a l  e x te rn a  90 de l a  c in ta  

tra n sp o rta d o ra  88 e n tre  un par de re s p e c t iv a s  paredes 

20 . sep arad oras 94 . La a le t a  106 e s  m óvil m ediante un actuador 

de p re s ió n  por f lu id o  114 e n tre  una p o s ic ió n  h o r iz o n ta l 

en donde su extremo l i b r e  e s tá  adyacente a l  extremo a r tic u la d o  

de l a  prim era a le t a  104 7 «na p o s ic ió n  v e r t i c a l  en donde 

su extrem o l i b r e  se  en cu en tra  en l a  p a r te  i n f e r i o r  y 

25 . adyacente a l a  c in ta  tra n sp o rta d o ra  c o le c to r a  88 , t a l  

como se  re p re s e n ta  con l ín e a  de tr a z o s  en l a  f ig u r a  3*

La unidad de almacenamiento 102 in c lu ­

ye* asimismo* cu a tro  paredes lo n g itu d in a le s  f i j a s  113 que son 

e x te n s io n e s  e fe c tiv a m e n te  v e r t i c a l e s  de l a  pared l a t e r a l  

3 0 . 90 y  que se  s itú a n  e n tre  cada par de paredes sep arad oras

tr a n s v e r s a le s  9 4 .
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La unidad de almacenamiento 102 , cuyo 

funcionam iento se  d e s c r ib ir á  mas a d e la n te , hace p o s ib le  

alm acenar tem poralm ente cu a lq u ie r  exceso de p o rc io n es 

de b loqu es de caucho su m in istrad os por l a s  l in e a s  t r a n s -  

5,  p o rtad o ras 12 en l a  e tap a  f i n a l  de cada c i c lo  de m edición,

y a lim en tar e s ta s  p o rc io n es a l a  c in t a  tra n s p o r ta d o r a 'c o le c to ­

ra  88 en l a  e tap a  i n i c i a l  de un c i c lo  de m edición su c e s iv o .

Una có n so la  de mando 114 e s tá  soportada por 

l a  p la taform a 10 y conectada a un procesad or 116 que,

1 0 . in c lu y e  un m icrop roceso r d estin ad o a c o n tr o la r , autdhi&Lca— 

m ente, l a s  cu atro  l ín e a s  de tra n s p o r te  12 y c o n tro la r  

l a s  d iv e rs a s  f a s e s  de lo s  c i c l o s  de m ed ición . E l proce 

sador 116 in c lu y e  un almacenamiento de d a to s  para memorizar 

lo s  p esos de lo s  d is t i n t o s  t ip o s  de caucho durante e l  '

15 . c i c l o  de m edición y c o n tr o la r  lo s  tra n sp o rta d o re s  de cada

l ín e a  tran sp o rtad o ra  1 2 , l a  unidad de c o r te  74 y l a s  a le t a s  

a r t ic u la d a s  de l a  unidad de almacenamiento 102 , en 

r e la c ió n  a lo s  d ato s  almacenados y a lo s  d a to s  a é s te  

tra n sm itid o s  por l a s  b a lan zas 67 a so c ia d a s  con lo s  t r a n s —

20* p o rtad o res  de p e s a je  re s p e c t iv o s  18 ,
La f ig u r a  4 m uestra , esquem áticam ente, 

l a s  conexiones d e l procesad or 116 a una de l a s  l ín e a s  

de tra n sp o r te  12 , entendiéndose que l a s  con exion es d e l 

procesad or 116 a l a s  o t r a s  l ín e a s  de tra n sp o r te  12 son id é n - 

25» t i c a s *  A sí pues e l  p rocesador 116 se  co n e cta  a l  motor 15 d e l 

tra n sp o rta d o r 14* n i motor 36 d e l tra n sp o rta d o r de medi­

c ió n  16 , a l  motor 64 d e l tra n sp o rta d o r de m edición 1 8 , 

a lo s  in te r r u p to r e s  de sen sor f o t o e lé c t r i c o  54* 56 , 58 y 

72, a l a  balanza 67 y a l  sen sor de p o s ic ió n  angular 37 

30 , d e l tra n sp o rta d o r de m edición 1 6 . E l procesad or 116 se 

co n ecta  tam bién a l  motor 82 que a cc io n a  l a  unidad de
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c o r te  7 4 , y a l a s  v á lv u la s  de c o n t r o l ,  no rep resen tad as , 

de lo s  actu ad o res  100 , 110 y 114 de l a  unidad de almacena­

m iento 102»
La máquina de cpnform idad con e l  in ven to  

5» e s tá  p ro v is ta  con una tarim a p e r i f é r i c a  120, s itu ad a  a i
u o

mismo n iv e l  que l a  p la taform a 1 0 , desde la  cu a l puedé° 

r e a l iz a r s e  l a  in sp e c c ió n  v is u a l  d e l funcionam iento-1 

l a  máquina por p e rso n a l experim entado•

E l funcionam iento autom ático de l a  máquina 

1 0 . de conform idad con e l  in v en to  e s  como s ig u e . E l procesador 

116 se  programa u tiliz a n d o  un te c la d o  (no rep resen tad o )
o  o ' , .

con d ato s  r e la t iv o s  a l  nombre de l a  fórm ula y  a l  numero
° -¡

de preparados de m ezcla según l a  fórm ula que ha de -prspa—
i

r a r s e  y , p ara  cada una de l a s  cu a tro  l ín e a s  12 , con, >

1 5 . d a to s  r e la t iv o s  a : “ /
— e l  peso de cada componente de caucho de l a  m ezcla que

ha de p re p a ra rs e j

— l a  lo n g itu d  media de lo s  b loqu es de caucho}

— e l  peso medio de lo s  b loq u es de caucho j

2 0 . -  e l  p o rc e n ta je  de e r r o r  to le r a b le  sobre e l  peso f i n a l .

Los d ato s  im puestos se  t r a n s f ie r e ^  a l a  

có n so la  de mando 114 , que e s tá  p ro v is ta  con una p a n ta lla , 

no i lu s t r a d a ,  sob re  l a  que se  exhiben  lo s  d ato s r e la t iv o s  

a l  nombre de l a  fórm ula y a l  número de preparados que han 

25. de p rep arase  y , para cada l ín e a  de tra n s p o r te  12 ,

d a to s  in d ic a d o re s  d e l peso que ha de a lca n z a rse  y e l  

peso que se a lca n z a  actu alm ente en cada in s t a n te .

Después de l a  en trad a de lo s  d ato s  n e c e s a r io s , 

e l  procesad or 116’ e s ta b le c e , autom áticam ente, l a  v a lid e z  

y c o r re c c ió n  de lo s  d a to s  a lim en tad os, y c a lc u la ,  para cada 

l ín e a  de tra n s p o r te  1 2 , e l  número te ó r ic o  de b loqu es e n te ro s
30.



n e c e sa r io  que ha de su m in is tra rse  tan  próximo como sea 

p o s ib le  a l  v a lo r  requ erid o  por l a  fórm u la. Al t é r ­

mino de e s ta  op eración  e l  p rocesador 116 i n i c i a  l a s

o p eracio n es de m ed ición.
In ic ia lm e n te  lo s  b loqu es e n te ro s  de caucho 1 

se alim entan  a lo s  tra n sp o rta d o re s  de a lim en tació n  34  y 

se su m in istran  a lo s  tra n sp o rta d o re s  de m edición l 6 ;y  

luego a lo s  tra n sp o rta d o re s  de p e s a je  1 8 . En e s ta  e tap a  

permanecen in o p e ra n te s  lo s  sen so res  de p o s ic ió n  angular 

37 , lo s  in te r r u p to r e s  de sen so r 54 , l a  unidad de c o r te  

74 y l a  unidad de almacenamiento 102 . Cuando lo s  b loqu es 

e n te ro s  1 l le g a n  en corresp on d en cia  con lo s  sensore'é 72 , 

e l  p rocesador 116 in terrum pe l a  a lim e n ta c ió n  a l a s  l ín e a s  

tra n sp o rta d o ra s  1 2 , para p e rm itir  que l a s  b a la n z a s  67 

pesen lo s  b loqu es 1 y tran sm itan  e l  v a lo r  r e g is tra d o -,a l 

p rocesador 1 1 6 . A l térm ino de l a  o p eración  de p e s a je  

e l  p rocesador 116 r e a c t iv a  l a s  l ín e a s  1 2 , deteniendo la  

a lim en tació n  de lo s  b loqu es 1 a l  tra n sp o rta d o r  c o le c to r  

88 . Durante e s ta  fa s e  l a s  a le t a s  de su m in istro  98 

e s tá n  en l a  p o s ic ió n  in c lin a d a  m ostrada en l a  f ig u r a  5 , y 

l a s  prim eras a le t a s  104 se  encu entran  en l a  p o s ic ió n  v e r t i c a l ,  

perm itiendo que lo s  b loq u es 1 pasen a tr a v é s  de é s ta s  

para e n tr a r  en l a  unidad de almacenamiento 1 0 2 . Los pren­

so re s  42 aso ciad o s con lo s  tra n sp o rta d o re s  de m edición 

16 se  m antienen en l a  p o s ic ió n  e lev ad a , y lo s  in te r r u p to r e s  

de sen sor f o t o e lé c t r i c o  56 y 58 perm iten e l  esp aciam ien to  

a x i l  de lo s  b loqu es a lo  la rg o  d e l tra n sp o rta d o r de medi­

c ió n  1 6 . En e f e c t o ,  e l  d isp aro  sim ultáneo de lo s  in te r r u p to ­

r e s  de sen sor 56 y 58 producido por l a  p re se n c ia  de dos 

b loqu es 1 próximos e n tre  s í  hace que se  detenga e l  

motor 15 d e l tra n sp o rta d o r de a lim en tació n  14»
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5 .

10.

15 .

20..

2 5 . .

3 0 . .

E s ta  fa s e  o p e ra tiv a  prosigue h a s ta  que 

s e  a lcan za  so b re  tod as la s  l ín e a s  de tra n sp o rte  12 un 

peso conprendido e n tre  e l  peso requerid o por l a  fórm ula y 

e l  peso requ erid o  menos e l  peso de un bloque entero» M ientras 

que e s t a  co n d ic ió n  no se  produzca normalmente de fo m a  sim ul­

tá n ea  en to d as la s  l ín e a s  de tra n sp o r te  12, e l  p rocesador 116 

p ro p o rcio n a , en v ir tu d  de lo s  d ato s de peso alm acenados, 

l a  d e te n c ió n  p ro g resiv a  de cada l ín e a  re s p e c t iv a  12 cuando 

s e  a lcan za  l a  co n d ició n  a n tes  in d ic a d a .
Cuando l a  d ife r e n c ia  e n tre  e l  peso -requerido 

y  e l  peso a c tu a l su m in istrad o es i n f e r i o r ,  en tod as la s  

cu a tro  l ín e a s  de tra n s p o r te  12 , a l  peso de un bloque ,e n te ro , 

e l  p rocesad or 116 i n i c i a  e l  c i c lo  de c o r te .  Durante e l  

c i c l o  de c o r te  e l  procesador 116 c a lc u la ,  para cada l ín e a  •• 

de tra n s p o r te  12 , l a  ca n tid a d , rep resen tad a  por l a  lo n g itu d  

de bloqu es e n te ro s  que han de c o r ta r s e  para alcanza?., e l  

peso requerid o»
E l procesad or l i ó  produce e l  funcionam iento 

de la s  l ín e a s  de tra n sp o r te  12 y e l  descenso de lo s  p ren sores 

42 de nodo que compriman e l  bloque que'e s t á  p re se n te  

en cada tra n sp o rta d o r  de m edición 16 co n tra , la s  c in ta s  

dentadas de cada tra n sp o rta d o r  l 6 . E l  c ie r r e  d e l in te r ru p to r  

de se n so r 54 co n s ig u ie n te  a l a  lle g a d a  d e l bloque 1 

d isp a ra  una s e ñ a l de r e fe r e n c ia  que perm ite que e l  p roce­

sad or detenga l a  l ín e a  cuando e l  sen so r de p o s ic ió n  angular 

37 s e ñ a la  que se  ha producido e l  movimiento l i n e a l  d e l 

bloque p ro p o rcio n a l a l  peso d e l bloque 1 que ha de c o r ta r s e ,  

previam ente determ inado. Durante e s ta  fa s e  la s  ruedas 

dentadas 40 d e l tra n sp o rta d o r  de n e d ic ió n  16 aseguran , 

en  co op eración  con e l  prensador 4 2 , l a  c o r r e c ta  correspon-*- 

d e n cia  e n tre  e l  movimiento angular d e l á rb o l m o triz  24
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5*

10.

15 .

20.

25 .

30.

d e l tra n sp o rta d o r 16 y e i  movimiento l i n e a l  d e l bloque 1, 

impidiendo cu a lq u ie r  d eslizam ien to  d e l bloque con re sp e cto  

a l  tra n sp o rta d o r 16 ;
Tan pronto como lo s  b loqu es 1 de lo s  t r a n s ­

p ortad ores 16 a lcanzan  la  p o s ic ió n  c o r r e c ta  de c o r t e ,  e l  

p rocesador 1¿6 i n i c i a  e l  movimiento de la s  a le ta s  de 'sumi­

n is t r o  98 para que adopten la  p o s ic ió n  v e r t i c a l  m ostrada 

en l ín e a  con tin u a en la  f ig u ra  6 ,  y a c t iv a  la  unidad de 

c o r te  74 . Las ramas de c o r te  84 i 86 de la s  s ie r r a s  de 

banda 76 y 78 c o r ta n  luego la s  p orcio n es de lo s  b loqu es 1 

que se  proyectan  de lo s  tra n sp o rta d o re s  de m edición l6  

en lo s  tra n sp o rta d o re s  de p e s a je  l 8 .  Tan pronto como l a  

unidad de c o r te  74 vu elve a su p o s ic ió n  de rep o so , e l  

p rocesador 116 causa l a  r e a c t iv a c ió n  de la s  l in c a s  de 

tra n sp o r te  12 , h a s ta  lúe la s  p iezas  co rta d a s  1» a lcan zan  

lo s  sen so res  72 , en cuyo momento la s  b a lan zas 67 e fe c tú a n  

e l  pesado de la s  p iezas  1 m ien tras que e l  prooesador 116 

almacena lo s  d atos de peso proporcionados por la s  b alan zas

6 7 .
Al térm ino de l a  e tap a  de p e s a je  e l  p rocesador 

116 i n i c i a  e l  movimiento de la s  a le ta s  de su m in istro  98 

para que adopten la s  p o s ic io n e s  in c lin a d a s  m ostradas en 

la  f ig u ra  7 , y a c t iv a  la s  l ín e a s  de tra n sp o rte  12 para 

que a lim enten  p iezas co rtad as 1* a l a  c in ta  tra n sp o rta d o ra  

c o le c to r a  8 8 . En caso de que la  op eració n  de c o r te  d e l .• 

bloque no obtenga e l  peso e s ta b le c id o  para c u a lq u ie r  

componente en una o más de la s  l ín e a s  de tra n sp o rte  12 , 

se  r e p ite  e l  c i c l o  de c o r te  de aloqu e an tes c i t a e o ,  

quedando in a c t iv a s ,  por medio d e l procesador l l 6 ,  l a s  

l ín e a s  de tra n sp o rte  12 en donde se  ha obtenid o e l  peso

e s ta b le c id o .
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La f ig u ra  8 i l u s t r a  l a  s i tu a c ió n  en que 

queda l a  p orció n  1" de un bloque 1 después de no haberse 

podido r e a l iz a r  l a  p r in e ra  o p eración  de c o rte ¿  debido 

a que su lo n g itu d  e s  excesivam ente reducida para s e r  

enpeñada e ficazm en te  por e l  prensador 42í en l a  p r á c t ic a  

e l  l ím it e  de lo n g itu d  de l a  p orció n  d e l bloque 111 por d ebajo  

d e l c u a l e l  prensador 42 r e s u l t a r ía  in e f ic a z  e s  s u s ta n c ia l—
•j  i.

mente un t e r c i o  de l a  lo n g itu d  t o t a l  d e l bloque 1 . En 

e s te  caso  e l  procesad or l ió  alim enta l a  p orción  l n a l  

tra n sp o rta d o r de p e s a je  l 8 ¡ que pesa l a  p orció n  1" y i ' 1 

l a  a lim en ta  a l a  unidad de almacenamiento 102 . En e s te  caso 

l a  prim era a le t a  104 de la  unidad de almacenamiento 102 

s e  m antiene in ic ia lm e n te  en l a  p o s ic ió n  h o r iz o n ta l .^ilustrada
j  o

m ediante l ín e a  de tra z o s  en l a  f ig u ra  8> con e l  f i n  de
i  J

re co g e r  l a  p o rció n  de bloque l ’'«

A co n tin u a c ió n  l a  prim era a le t a  104 se  . 

d esp laza  para adoptar l a  p o s ic ió n  v e r t i c a l  rep resen tad a 

con l ín e a  con tin u a en  la  f ig u r a  8# para t r a n s f e r i r  la  

p orció n  l n sob re  l a  segunda a le ta  m óvil 106} que se  

m antiene en l a  p o s ic ió n  h o r iz o n ta l m ostrada con l ín e a  

co n tin u a  en l a  f ig u ra  8 . De e s te  modo se  almacena l a  

p o rc ió n  de bloque 1'* m ediante l a  unidad de almacenamiento 

102 h a s ta  que s e  ha completado l e  m edición de lo s  bloques 

de caucho. La p o rció n  de bloque l n se  alim enta  luego a 

l a  c in t a  de tra n s p o r te  c o le c to r a  88 durante l a  fa se  

i n i c i a l  de un c i c l o  de m edición subsxguiente^ debido 

a l  movimiento descendente.^ para adoptar l a  p o s ic ió n  

m ostrada m ediante una l ín e a  de tra z o s  en l a  f ig u r a  o# de 

l a  segunda a le t a  106.

La máquina de conform idad con e l  invento 

prop orciona tam bién un ’̂ solo” c i c lo  de funcionam iento
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quo puede l le v a r s e  a cabo cono un c i c l o  de m edición de 

prueba». Durante e s te  c i c l o  de prueba 11 t ín ic o ^  se  e fe c tú a n  

tod as la s  op eracio n es previam ente d e s c r i t a s ,  con l a  s o la  

d ife r e n c ia  de que, cuando se  imponen lo s  d atos d e l p roce—

5 , sador l i ó ,  e l  minero de fórm ulas que han de p rep ararse

se  pone ig u a l a l .  ' "

En e l  caso  de in te rru p c ió n  de l a  a lim e n ta ­

c ió n , o f a l l o  d e l procesad or l i ó ,  lo s  datos in p u esto s u 

ob ten id os durante la s  d iv e rsa s  e tap as  d e l c i c l o  se  m enorizan 

10» en  una memoria no v o l á t i l ,  de nodo que cuando se  vuelven

a i n i c i a r  l a s  op eracio n es es  p o s ib le  p a r t i r  d e l punto 

en que se  d e tu v ie ro n .

A p a r t i r  de l a  d e s c r ip c ió n  que precede 

r e s u lta r á  ev id en te  que la  máquina de conform idad con e l  

15» in ven to  hace p o s ib le  e fe c tu a r ,  con e lev ad a p recis ió n ^

op eracio n es de m edición, ta n to  en e l  caso  en donde l á  fórm ula 

de m ezcla r e q u ie r e , in ic ia lm e n te , c ie r t o  ntlmero de bloques 

e n te ro s  1 , y subsigu ientem ente fra c c io n e s  1* de b loques 

e n te ro s  para o b ten er un peso determ inado, y tam bión en e l  

2 0 . caso  en donde l a  fórm ula r e q u ie r e , para uno o más t ip o s

de caucho p re se n te s  en la s  l in e a s  de tr a n s p o r te , sim plemente 

una o más f r a c c io n e s  1* de b loques en tero s»

La máquina de conform idad con e l  in ven to  

es  tam bión compacta y de tamaño lim itad o  y , por c o n s i—

25» g u ie n te , puede in s t a la r s e  en l a  vecindad inm ediata

de una máquina de m ezcla en  lu g a r d e l equipo de m edición 

manual p r im itiv o , s in  que se a  n e c e sa r io  r e c o n s tr u ir  la s

e s ta c io n e s  de m ed ición .
Se enten d erá que pueden v a r ia r s e  ampliamente 

3 0 . d e ta l le s  de c o n stru c c ió n  de m odalidades p r á c t ic a s  en

r e la c ió n  con cuanto se  ha d e s c r ito  e i lu s t r a d o , s in  por 

e l l o  a p a rta rse  d e l a lcan ce  d el p resen te  in v en to .



D e sc r ito  e l  o b je to  d e l p re se n te  in ven to  s e  de­

c la ra n  nuevas y de p rop ia  in v en ció n  la s  s ig u ie n te s  r e iv in ­

d ic a c io n e s .
P erfecc io n am ien to s  ¿n la s  máquinas para la

> ■>

p rep aració n  au tom ática  de m ezclas de d is t in to s  t ip o s -d é  cau­

cho d e stin a d a s  a form ar p a r te  de una m ezcla de r e l le n o ,  que 

s e  c a r a c te r iz a  porque comprende:'

-  yna s e r i e  de l in e a s  de tra n s p o r te  (1 2 )  d isp u e sta s^ co la ­

te ra lm e n te  y  de ig u a l número a l  número de t ip o s  de caucho, 

comprendiendo cada l in e a  tra n sp o rta d o ra  (1 2 ) en s e r i e ,  un 

tra n sp o rta d o r  de a lim e n ta c ió n  (14 ) para bloqu es de caucho ( l )  

un tra n sp o rta d o r  de m edición (16 ) y un tran sp ortad or/ d e pesa­

do (1 8 )}  -
-  una unidad de c o r te  (7 4 ) que comprende, por lo  menos una 

s i e r r a  de banda (76 , 78) m óvil a p a r t i r  de una p o s ic ió n  de 

reposo en donde l a  rama de c o r te  de la  s i e r r a  (84 , 86f  e s tá  

fu e ra  de l a  t r a y e c to r ia  de lo s  b loqu es de caucho ( l )  d ispu es­

t o s  so b re  la s  c ita d a s  l in e a s  de tr a n s p o r te  (1 2 ) para comple­

t a r  una c a r r e r a  de t r a b a jo  en l a  que d ich a  s i e r r a  c o r ta  por­

c io n es  (1» ) de lo s  b loqu es ( l )  que s e  p roy ectan  d e l tra n sp o r­

ta d o r  de m edición (1 6 ) h a c ia  lo s  tra n sp o rta d o re s  de pesado 

( 1 8 ) ,m ien tras que d ich os tra n sp o rta d o re s  (1 6 , 18 ) e s tá n  de­

te n id o s , seguido de una c a r r e r a  de re to rn o  h a c ia  d ich a po­

s i c ió n  de reposo}
-  b a lan zas  (67) a so c ia d a s  con e l  tra n sp o rta d o r  de pesado 

(1 8 )  de cada l ín e a  de tra n s p o r te  (1 2 )}

’ -  un tra n sp o rta d o r  c o le c to r  (8 8 ) ,  m óvil tra n sv e rsa lm e n te  

h a c ia  a b a jo  de l a s  l in e a s  de tra n s p o r te  (1 2),' s itu án d o se  

d icho tra n sp o rta d o r c o le c to r  (88 ) a un n xv el in f e r io r  a l  

de d ich as l in e a s  de tra n s p o r te  (1 2 )}
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-  una unidad de alm acenamiento (102 ) d isp u e sta  c o r r ie n te  

ab a jo  de la s  l in e a s  de tra n s p o r te  (12 ) en un n iv e l  in term e­

d io  e n tr e  d ich as l in e a s  de tr a n s p o r te  (12 ) y e l  tra n s p o r ta ­

dor c o le c to r  (8 8 ) , siend o ap ta  d ich a unidad de alm acenanden- 

5,  to  (102) para alm acenar tem poralm ente cu a lq u ie r  p orció n  en 

exceso  ( 1 * ' )  de lo s  b loques de caucho ( l )  su m in istrad os a 

p a r t i r  de l a s  l in e a s  de tr a n s p o r te  (1 2 ) y  para su m in is tra r  

d ich as p o rcio n es a l  tra n sp o rta d o r c o le c to r  (8 8 )  e n ; l a s a s e  

i n i c i a l  de un c i c l o  su cesiv o  de m edición,
10# -  un p rocesad or (1 1 6 ) que in c lu y e  medios de alm acenam iento

de d ato s para  memorizar lo s  pesos de lo s  t ip o s  d is t in t o s  de 

r e l le n o s  de caucho d estin ad os a form ar p a rte  de l a  m ezcla 

y medios para c o n tro la r  lo s  tra n sp o rta d o re s  (14 , Í 6 ,  1 8 )  de 

cada l in e a  de tra n s p o r te  ( 1 2 ) ,  la  unidad de c o r te  C'/4) y la  

15 .: unidad de alm acenamiento (1 0 2 ) en dependencia de lo s  datos

almacenados y lo s  d atos enviados a é s t e  por la s  b a l d a s  (67) 

de lo s  tra n sp o rta d o re s  de pesado ( 1 8 ) ,
2 . -  P erfeccio n am ien to s de conform idad con l a  r e iv in ­

d ic a c ió n  1 , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  tra n sp o rta d o r  de m edi- 

2 0 .  ciÓn (16 ) de cada l ín e a  de tr c n s p o r te  (1 2 )  comprende una 

s e r i e  de prim eras c in ta s  de tra n s p o r te  dentadas (2 2 ) 

esp aciad as y cada una engranada en una p o lea  m otriz  

dentada m ediante un á rb o l m otriz  (2 4 )  ad yacente  a l  t r a n s ­

p ortad or de p e s a je  (1 8 ) y  en una p o lea  dentada comportada 

2 5 ..  por un á rb o l lo co  (26 ) adyacente a l  tra n sp o rta d o r de 

a lim e n ta c ió n  (1 4 ) ,  y una s e r i e  de segundas c in ta s  de 

tra n s p o r te  dentadas (28 ) in te rp u e s ta s  e n tr e  d ich as 

prim eras c in ta s  de tra n s p o r te  dentadas (2 2 ) y adyacentes 

a é s ta s ,  y cada una engranada con una p olea  m otriz  dentada 

a i  d icho á rb o l m otriz  (24) y con una p olea  dentada montada 

en un segundo á rb o l lo co  (30 ) ad yacente a l  tra n sp o rta d o r

I

30.
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de p e s a je  ( l 8 ) ,  siend o l a  lo n g itu d  de la s  segundas c in ta s  

de t r a n s p o r te  dentadas (2 8 ) i n f e r io r  a l a  lo n g itu d  de l a s  

prim eras c in ta s  de tra n s p o r te  dentadas (2 2 ),. y estando 

p ro v is ta s  d ich as prim eras y segundas c in ta s  dentadas 

5 . (2 2 , 2 8 )  con d ie n te s  en sus s u p e r f ic ie s  e x te rn a s .

3. »— P e rfecc io n am ien to s  de conformidad con l a  R eiv in ­

d ic a c ió n  2 , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  tra n sp o rta d o r de' -medi­

ción. (16 ) in c lu y e  tam bién una s e r ie  de ruedas (4 0 )  qu& t ie n e n  

e sp ig a s  r a d ia le s  apuntadas, estando d ich as ruedas (4-0)

1 0 .  g ira to r ia m e n te  sop ortad as por e l  á rb o l m otriz  (24 )

y por e l  segundo á rb o l lo c o  (3 0 ) en lo s  i n t e r s t i c i o s  

comprendidos e n tr e  la s  prim eras y segundas c in ta s  de tra n s ­

p o r te  (2 2 , 2 8 ) .

4 .  ~ P erfecc io n am ien to s  de conform idad con cu a lq u iera  

15• de l a s  re iv in d ic a c io n e s  1 a 3# c a ra c te r iz a d o s  porque

un prensador ( 42) e s tá  asociad o  con e l  tra n sp o rta d o r • 

de m edición ( l ó ) ,  siendo apto e l  prensador (4 2 ) para compri­

m ir lo s  b loqu es de caucho ( l )  c o n tra  dicho tra n sp o rta d o r de 

m edición ( ló )  d u rante  cada c a r r e r a  de t r a b a jo  de l a  unidad 

2 0 .  de c o r te  ( 7 4 ) .
5 .  — P erfecc io n am ien to s  de conform idad con l a  r e iv in d i­

c a c ió n  2 o 3 , c a ra c te r iz a d o s  porque e l  tra n sp o rta d o r  de 

m edición ( ló )  in c lu y e  tam bién medios se n so re s  (3 7 )  

s e n s ib le s  a l a  p o s ic ió n  angular d e l á rb o l m otriz  (24 )

25• y medios se n so re s  (54) s e n s ib le s  a l  paso de lo s  b loques 

de caucho ( l ) ,  estando s itu a d o s  d ich os medios sen so res 

de b loq u e (5 4 ) inm ediatam ente c o r r ie n te  ab a jo  d e l á rb o l 

m otriz  (2 4 ) y conectán d ose a l  procesador ( l i ó )  de modo 

cjie detenga e l  tra n sp o rta d o r  de m edición ( ló )  después de 

un movimiento an g u lar predeterm inado de dicho á rb o l m otriz  

(2 4 )  d etectad o  por lo s  medios se n so re s  de p o s ic ió n  an g u lar

30 .



23 -

(3 7 )  con e l  f i n  de p e rm itir  l a  operáción  de c ó r te  «~

6-,~ P erfeccio n am ien to s dé conformidad con cu a lq u ie ­

ra  de la s  r e iv in d ic a c io n e s  precederrtéS, c a ra c te r iz a d o s  porque 

cada l ín e a  de tra n s p o r te  (12 ) in c lu y e  ,un par de in te r ru p to re s  

de se n so r ( 56,  58) s itu ad o  en co rre sp o n d e n cia .d e l extremo 

de su m in istro  d e l tra n sp o rta d o r de a lim e n ta c ió n  (1 4 )  y 

en corresp on d en cia  con l a  p a r te  i n i c i a l  d e l tra n sp o rta d o r  

de m edición (16 ) resp ectiv am en te  y d isp u esto  para c e r r a r s e  

en su ce s ió n  por e l  paso de lo s  b loqu es de caucho ( l ) j  

10» motivando e l  c i e r r e  sim ultáneo de d ichos dos in te r ru p to re s  

( 56, 58) l a  d eten ció n  d e l tra n sp o rta d o r de a lim e n ta c ió n  

(14 ) ,  de modo que sean  esp aciad os lo s  b loqu es ( l )  ax ilm en te  

a lo  la rg o  d e l tra n sp o rta d o r de m edición ( l 6) .

7 ,  -  P erfe cc io n a m ie n to s , de conform idad con c u a l -  

15 ,  q u iera  de la s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , c a ra c te r iz a d o s  por­

que cada l ín e a  de tra n s p o r te  (12 ) in c lu y e  tam bién un in te rru p ­

t o r  (72) s itu a d o  próximo a l  extrem o de su m in istro  d e l t r a n s ­

portador de m edición (1 8 )  y  d isp u esto  para c e r r a r s e  por e l  

paso de un b loqu e (1 ) o p o rc ió n  de un bloque ( l J ,  l f í ) de

20.  caucho, motivando e l  c i e r r e  de dicho in te r r u p to r

(72) que s e  detenga l a  l ín e a  de tra n s p o r te  a so ciad a  (12 ) 

para p e rm itir  l l e v a r  a cabo la  op eració n  de p e s a je , 

siend o co n tro lad a  l a  r e a c t iv a c ió n  de d ich a l ín e a  de 

tra n s p o r te  por d icho p rocesad or (116 ) una vez com pletadas 

2 5 . la s  op eracion es de p e s a je .
8,  -  P erfecc io n am ien to s, de conform idad con cu a lq u ie ­

ra  de la s  re iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , c a ra c te r iz a d o s  por 

comprender además, un par de paredes l a t e r a l e s  v e r t i c a le s  

(90,  92) d isp u e sta s  a lo  l a r g ó l e  lo s  bordes lo n g itu d in a le s  

d e l tra n sp o rta d o r  c o le c to r  (88) .  cuyas paredes l a t e r a le s  

(90,  92) sop ortan  la  unidad de alm acenam iento ( 102) ,

■ ÍL

30



una s e r i e  de p ares  de paredes sep arad oras tr a n s v e r s a le s  

(94) a lin e a d a s  con lo s  bordes lo n g itu d in a le s  de lo s  tr a n s ­

p o rtad o res  de p e s a je  ( 1 8 ) ,  y una s e r i e  de a le t a s  de 

su m in istro  m óviles (98) a r tie x ila d a s  por un extrem o entorno 

de lo s  á rb o le s  (96) soportados en l a  p a r te  su p e rio r  de l a  

pared l a t e r a l  v e r t i c a l  (9^) d e l tra n sp o rta d o r c o le c to r ^
j*

9

( 88) en l a  proxim idad de lo s  tra n sp o rta d o re s  de p esa je^

(1 8 )  en l a s  á re a s  comprendidas e n tr e  lo s  pared de paredes 

sep arad oras tr a n s v e r s a le s  (94) ,  siend o m óvil cada una de 

d ich as  a le t a s  de su m in istro  (98) e n tre  una p o s ic ió n  dé-, 

su m in istro  en l a  que su  extremo l i b r e  s e  encu entra 

ad yacen te  a l  extremo de su m in istro  d e l tra n sp o rta d o r de 

p e s a je  aso ciad o  (1 8 )  y  una p o s ic ió n  v e r t i c a l  en donde . 

su  extrem o l i b r e  s e  encu en tra en l a  p a r te  s u p e r io r  para 

p e rm itir  l a  c a r r e r a  de c o r te  d e l b loqu e de l a  unidad 

de c o r te  (7 4 )  •.
9 P e rfe cc io n a m ie n to s , de conform idad con l a  r e iv in d i­

c a c ió n  8, c a ra c te r iz a d o s  porque l a  unidad de almacenamiento 

(1 0 2 ) in clu y es

— una s e r i e  de prim eras a le ta s  m óviles (1 0 4 ) cada una de la s  

c u a le s  e s tá  a r t ic u la d a  por un extremo entorno de un á rb o l 

lo n g itu d in a l (108) soportado por un par de paredes separado­

r a s  t r a n s v e r s a le s  ( 94) ,  siendo m óvil cada prim era a le t a  

(1 0 4 ) e n tr e  una p o s ic ió n  h o r iz o n ta l en donde su  extremo 

l i b r e  s e  encu en tra ad yacente a l a  pared l a t e r a l  v e r t i c a l  

( 92) d e l tra n sp o rta d o r  c o le c to r  ( 88) en l a  proximidad de

lo s  tra n sp o rta d o re s  de p e s a je ,  y una p o s ic ió n  v e r t i c a l  

en donde su  extrem o l i b r e  s e  encu en tra  en la  p o s ic ió n  

s u p e r io r ;

— una s e r i e  de segundas a le ta s  m óviles ( lo ó )  cada

una a r t ic u la d a  por un extremo entorno de un á rb o l lo n g itu —
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/Ur.y,l (1 1 2 ) soportado en l a  p a r te  su p e r io r  de l a  o tr a  pared 

l a t e r a l  v e r t i c a l  (9 0 )  d e l tra n sp o rta d o r  c o le c to r  (88 ) en 

e l  á rea  comprendida e n tr e  un par re s p e c t iv o  de d ich as 

paredes sep arad oras tr a n s v e r s a le s  ( 9 4 ) ,  sien d o m óvil 

cada segunda a le t a  ( 106) e n tr e  una p o s ic ió n  h o r iz o n ta l 

en donde su  extrem o l i b r e  es ad yacente  a lo s  extrem os 

a r t ic u la d o s  de la  prim era a le t a  aso c iad a  (1 0 4 ) y  una , 

p o s ic ió n  v e r t i c a l  en donde su  extrem o l i b r e  s e  p ro y ecta  

h a c ia  ab a jo  h a c ia  e l  tra n sp o rta d o r  c o le c to r  ( 8 8 ) ,  y

una s e r i e  de paredes lo n g itu d in a le s  f i j a s  (1 1 3 ) V P  Bon 

e x te n sio n e s  e fectiv am en te  v e r t i c a le s  de d ich a o tr a  pared 

l a t e r a l  (90) d e l tra n sp o rta d o r c o le c to r  (8 8 )  eb la s  á re a s  

comprendidas e n tre  cada par de d ich as paredes sep arad oras 

tr a n s v e r s a le s  ( 9 4 ) .
1 0 .  -  P e rfe cc io n a m ie n to s , de conformidad con cu a lq u ie ­

r a  de la s  r e iv in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , c a ra c te r iz a d o s  porque 

la s  l ín e a s  de tra n s p o r te  (1 2 ) son cu a tro  y  porque l a  

unidad de c o r te  (7 4 )  comprende dos s ie r r a s  de banda (7 6 , 78 ) 

cuyas h o ja s  de s i e r r a  e s tá n  esp aciad as segón una d is ta n c ia  

lig eram en te  B u p erior a l a  d is ta n c ia  e n tre  lo s  bordes 

lo n g itu d in a le s  ex tern o s de lo s  tra n sp o rta d o re s  de p e s a je  

(1 8 )  de dos l ín e a s  de tr a n s p o r te  ad yacentes ( 1 2 ) .

1 1 ,  -  P erfecc io n am ien to s  en la s  máquinas p a ra  l a  p re­

p aración  au tom ática  de m ezclas de d is t in t o s  t ip o s  de caucho.

SeglSn s e  d e s c r ib e  y r e iv in d ic a  en l a  p re se n te  memo­

r i a  d e s c r ip t iv a  que co n sta  de 25 páginas fo l ia d a s  y  e s c r i t a s  

a máquina por una s o la  de sus c a r a s •

Madrid, a 2  3  ABR. 1979

JA IM E  ISERÍM

Flrmsio: 'JESUS PICAZO
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