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10. Esta invención se refiero a un aparato de sujeción
de piezas de trabajo para la sujeción central rápida de pie­
zas de trabajo dotadas de un número variable de agujeros o 
de diámetro de paso variable y/o de un agujero central# uti­
lizado preferiblemente para el equilibrado de ruedas de 

15. vehículos. -

Se sabe que con la creciente motorización, lo que 
aumenta la velocidad de los vehículos de motor# los esfuer­
zos dirigidos a aumentar el confort de los viajeros y la du­
ración de los vehículos requieren que las ruedas estén equi-



libradas lo más exactamente posible, mientras que los facto­
res económicos exigen que se realice el equilibrado lo más 
rápidamente posible. Para el proceso de equilibrado ee nece­
sario montar las ruadas centralmente sobra la máquina equil& 
bradora. Se resuelve fácilmente la sujeción central para ru& 
das de tamaao y tipo idénticos, por ejemplo, en las fábricas 
de automóviles, con el uso de útiles de un solo efecto y de 
potencia auxiliar, tal como la eaezgía neumática o hidráuli­
ca. El trdba jo es más difícil en las máquinas hechas para %  
llores de reparaciones, donde ae manipulan casi siempre rue­
das de tamsHa muy variado. Por lo tanto, frecuentemente ee 
utilizan diecos dotados de agujeros para montar laa ruedas, 
cuyos agujeros correspondientes pueden encontrarse también 
en las llantas ds les vehículos a motor, la sujeción con 4,
5 6 6 pomos es un proceso largo. El tiempo primario de unos 
cuantos segundos dedicado a la realisación de la operación 
en las modernas máquinas equilibradores de ruedas no está en 
proporción con el tiempo secundario necesario para mentar y 
desmontar la rueda, tiempo que dura varios minutos. Se cono­
cen esfuerzos dirigidos a la eliminación de esta contradic­
ción. 3e describe un tal esfuerzo, por ejemplo, en la memo­
ria de patente británica i. 189.969. Se monta la rueda en 
tma peana hecha a eete efecto, o ee monta en el aparato de 
eujeoión de la rueda con un mecanismo eepara&o de tal manera 
que ee atornillan las dos mitades del aparato de sujeción 
de 'rueda con una rosca central relativamente larga, luego se 
monta la rueda junto con el aparato en la máquina. $u el pxg



ceso de deamírntaje# ee realissn las misma operaciones en ô  
d̂ i iavenso. Del ndmero de operaciones# resalta que incluso 
este jarato, que ae considem el más moderno#, taspoco satig 
f̂ ce las exigencias actuales# no es suficientemente rápido# 
se utiliza una peana separada u otro mecanismo para el monta 
je# que son caros y además durante el montaje y desmontaje 
aumenta el peso de la rueda mucho más con ól de un aparato 
de sujeción de geeo considerable. Silo aumenta el peso de la 
rueda# consiguientemente obliga, al operador a ejercer un es­
fuerzo adicional injustificable en montar la rueda en la má­
quina y sacarla de ella. Debido a estos inconvenientes# este 
aparato de sujeción de rueda no ha gozado de una amplia aco­
gida. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La presente invención se dirige al desarrollo de 
un aparato# con el que se eliminan loa inconvenientes dasei& 
tos y con la ayuda del cual se puede colocar directamente en 
la máquina y puede fijarse o liberarse rápidamente una pieza 
de trabajo de cualquier tamaBo y tipo, roseada o de orienta** 
ción central* sobre todo una rueda de vehículo conjuntamente 
con el Útil de peso insignificante respecto de la misma. - -*

La finalidad segán la invención se resuelve por un 
aparato que consiste en un mecanismo de fijación, un mecanis 
mo de liberación y un grupo de sujeción montable con ellos 
con la pieza de trabajo# en el que el grupo de sujeción con­
tiene un mandril central con un extremo roscado* un elemento 
de presión susceptible de movimiento sobre el mandril en la
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dirección axial y fijado contra la rotación, y ano o varios 
elementos de ubicación conectados al elemento da presión y 
que se encajan en el agujero o en los agujeros de la pieza 
de trabajo, así como un elemento de sujeción roscado soporta 

5* du por el elemento de presión. $1 meconismo de fijación con­
tiene el manguito que admito el mandril del grupo de suje­
ción y el aparato de fijación conectado con el mecanismo de 
llberaci&t, así orneo el disco que soporta la pieza de traba­
jo. - - - - - - - -  ---------------- ---------

10. El mecanismo do fijación puede ser un aparato de
fijación de tipo de trinquete, o al menos un aparato que oc& 
tiene un elemento de euSa. - - - - - - - - - - - - - - - - -

Loa elementos de Ubicación están fijados o bien al 
elemento de presión o bien están dispuestos en brasoc ajusta 

15* bisa* SI aparato puede desarrollarse con un elemento de pro* 
sión también, mecanizado como cono central y que forma una 
sola pieza con el demento de preaióh. - - - - - - - - - - -

El aparato angón la invención ce aplicable unlver- 
ealmsnte y funciona rápidamente sin el use do energía auxi- 

20. lian. El aparato puede colocarse en la máquina equilibradora 
conjuntamente con la picea de trabajo con un Bolo movimien­
to, adentras que la fijación central as realiza muy rápida­
mente. El aparato as apropiado también para la sujeción de 
piezas de trabajo de la manera tradicional con pernos* - - -



Otros detalles de la invención aa deacriben a titu 
lo de ejemplo de construcción coa el uso del dibujo. - - - -

La Figura 1 es una vista del aparato segdn la in­
vención que contiene un mecanismo de fijación de tipo de 
trinquete en sección longitudinal! - - - - - - - - - - - - -

la Figura 8 es otra vista del aparato en que el me 
caniamo de fijación contiene segmentos de bloqueo; - - - - -

la Figura 3 es otra vista del aparato aegdn la in­
vención en que el mecanismo de fijación contiene un elemento 
de bloqueo formada como placa dotada de agujeros. - - - - -

El aparato ilustrado en las Figuras consiste en un 
grupo 20 de sujeción* un mecanismo 10 de fijación y un meca­
nismo 1t de liberación. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El grupo 20 de sujeción contiene un mandril cen­
tral 1 roscado en uno de sus entremos, sobre el que está 
atornillado un elemento de sujeción. El elemento de sujeción 
en las soluciones presentadas está formado como una tuerca 2 
de orejas. La tuerca de orejas se aplica contra el elemento 
3 de presión. El elemento 3 de presión está montado sobre el 
mandril central 1, con susceptibilidad de movimiento sobre 
el mismo en la dirección axial y está fijado contra la rota­
ción al mismo tiempo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La Figura 1 ilustra que el elemento 3 de presión



está dotado da elementos da ubicación con forma da clavijas 
6 para sujetar y ubicar la pieza 4 de trabajo. El número da 
clavijas 6 del elemento 3 de presida y el diámetro de paso 
se forman de acuerdo con loa agujeros en la pieaa de trabajo 
que ae ha da equilibrar. De asta manera, pueden utilizarse 
distintas cantidades de elementos 3 de presida y distinto n& 
mero de clavijas 6 para las diferentes piezas de trabajo. -

El mecanismo 10 de fijación ilustrado en la Figura 
1 está conectado a un manguito 9 montado sobre el árbol 
principal de la máquina* El disco intercambiable 0 que sopog 
ta la pieza 4 de trabajo está fijado al manguito 9. El man­
dril central 1 del grupo 20 de sujeción se enoaja en el agu­
jero central del manguito 9* El extremo del mandril central 
1 está dotado de un dentado 5 en contacto con trinquetes 12 
alojados con susceptibilidad de gire en el manguito 9. Los 
trinquetes 12 están sujetos con resortes 21. El mandril cen­
tral 1, después de su introducción en el agujero del mangui­
to 9, se mantiene fijo por el mecanismo 10 de fijación hasta 
que entra en acción el mecanismo 11 de liberación. El meca­
nismo 10 de fijación permite la introducción del mandril ceg 
tral 1, pero impide que sea retirado en cualquier posición.
El mecanismo 11 de liberación asegura la retirada del mandril 
central 1 y con ál el grupo 20 de sujeción del mecanismo 10 
de fijación, con la ayuda de un brazo 18, el caequillo 17 zg 
vil sobre el manguito 9 eleva los trinquetes 12 fuera del 
dentado 5 del mandril central 1. Al producirse el movimism-
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to del brazo 18, funciona el interruptor 19 y bloquea el mo­
tor eléctrico que Hace que el husillo principal del aparate
gire. -

En la solución ilustrada en la Figura 2, el ciernen 
to 3 de presión está dotado de brazos ajustaM.es 7. Las cla­
vijas 6 están dispuestas en los brazos 7. El extremo de las 
clavijas está formado como casquete esférico para encajarse 
en el agujero de distintos ángulos de conicidad, y más allá 
del casquete estén dotadas de una parte cilindrica para impg, 
dlr que la pieza de trabajo caiga de las clavijas 6 mien­
tras se monta y se desmonta. La posición de las clavijas 6 
pueda ajustarse y fijarse con el movimiento de los tomillos 
de fijación de los brazos 7.—  - —  —  - - - - --- -

El mecanismo 10 de fijación en este diseño estruc­
tural contiene segmentos 13 de bloqueo soportados por resor­
tes 14, a liberar con un caequillo 17 que se mueve do modo 
parecido contra los resortes. Los segmentos 13 de bloqueo os 
tán sujetos a la parte cilindrica del mandril central 1 por 
resortes 14. Se permite la introducción del mandril central 
1 en el agujero central del manguito 9 por loa segmentos 13 

Re caequillo pero su retirada está impedida per el efecto de 
bloqueo. El mandril central 1 puede retirarse después de ac­
cionamiento del dispositivo 11 de liberación. - - - - - - -

En el diseño estructural de la Figura 3, no se u% 
lizan clavijas separadas, el elemento 3 de presión dotado de
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un cono cubre el papel de loe elementos de ubicación al mis­
mo tiempo. Beta solución ee aplicable sobre todo cuando la 
piona 4 de trabajo contiene sólo un agujero central. —  - -

SI mecanismo 10 de fijación de la versión ilustra* 
5. da en la Figura 3 contiene un elemento de cuHa provista de 

un agujero y soportado en un punto fuera del eje geométrico 
del manguito 9. El elemento de cuHa es una placa 1$ con un 
agujero en el que se puede introducir el mandril central 1, 
pero cuando se retira# la placa 1$ se bloquea. El efecto de 

10. bloqueo está facilitado también por el resorte 16. El man­
dril central 1 puede retirarse después de liberación del es­
tado bloqueado de la placa 15. El mecanismo 11 de liberación 
se conforma al mecanismo 10 de fijación en su diaeHo, pero 
su función es igual en cualquier versión. Permite la retirá­

is. da del mandril central 1 del agujero central del manguito 9 
liberando los trinquetes 12# o sea# elimina el efecto de t&a 
queo de los elementos de bloqueo. -

Sobre la base de lo expuesto es fácil concebir el 
funcionamiento del aparato segón la invención y sus ventajas 

20. son aparentes, ano de loe elementos 3 de presión correspon­
dientes al diámetro y ndmero de los agujeros de la pierna 4 
de trabajo que se ha 3e equilibrar se monta en el mandril 
central 1 de modo que se apoye en la superficie delantera de 
la tuerca 2 de orejas. A continuación se montan las superfi- 

25. olee de unión de loe elementos 3 de presión escogidos en el
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agujero de la pieza 4 de trabajo que se ha de equilibrar. 
Sosteniendo la pieza 4 de trabajo con una nano y el mandril 
central 1 en la otra, se capuja el extremo cilindrico del 
mandril central 1 en el agujero de guia del manguito 9 hasta 

3. que el plano de la pieza 4 de trabajo que se ha de equili­
brar se apoya en el disco intercambiable 8. El mecanismo 10 
de fijación permite empujar el mandril central 1 hacia aden­
tro pero impide su retirada. Para la fijación final de la 
piesa de trabaje que so ha de equilibrar, puede apretarse el 

10. elemento 3 de presión con la tuerca 2 de orejas en aproxima­
damente media vuelta en grado suficiente. De esta manera se 
completa el montaje central de la pieza 4 de trabajo, y pue­
de realizarse la rotación o equilibrado. - - - - - - - - - -

Se desmonta la pieza 4 de trabajo de la manera si- 
13. guíente: después de rotación de la pieza 4 de trabajo ha ter

minado se afloja la tuerca 2 de orejas en aproximadamente m& 
dia vuelta, luego se libera el mecanismo 10 de fijación mo­
viendo el brazo 18 en la dirección de la flecha. En este mo­
mento, as puede quitar la pieza 4 de trabajo con su grupo 20 

20. de sujeción. Cha vez terminado el desmontaje de la pieza 4
de trabajo, puede iniciarse el montaje de la próxima pieza 
de trabajo, - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El interruptor 19 en el mecanismo 11 de liberación 
lapido la rotación del husillo principal cuando se acciona 

25. el mecanismo da liberación. - -- -- -- -- -- -- -- -



-to­

la mayoría de las piezas de trabaje# cea inclusión 
de ruadas de vehículos, están datadas de un agujere central. 
Algunas piezas de trabajo, o ruedas de vehículo no están do­
tadas de agujero central. Batas se sujetan de la manera tra<- 

5. dicianal a traváa de loa agujeros roscados del disco 8 de eg 
porte. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

La construcción y uso del aparato de sujeción de 
piesaa de trabajo hace que las ventajas especiales sean evi­
dentes. Las ventajas más importantes son las siguientes! - -

10. - el montaje y desmontaje de la pieza de trabajo
es muy rápido, tardando no más de unos cuantos segundos; - -

- no se necesita fuente de energía externa para 
montar y desmontar la pieza de trabajo dado que se hace a 
mano, operación que no exige más esfuerzo al operario que el

15. apretar y aflojar una sola tuerca en aproximadamente media 
vuelta; - -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -- -

- en el montaje y el desmontaje de la pieza de tr& 
bajo, se ha de levantar apenas más que el peso de la pieza 
de trabajo, porque el peso del aparato prácticamente no atu-

20. menta el peso de la pieza de trabajo; - - - - - - - - - - -

- el aparato de eujeción de piezas de trabajo ase­
gura el centrado debido da la piaza de trabajo; - - - - - -

el aparato de sujeción de piezas de trabajo as
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mí

- el patata de sujeción de piezas de trabajo con­
siste en elementos simples y poco costosos, pero su combina­
ción eficaz da como resultado una solución sorprendentemente 

5. rápida y segura. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Las soluciones dadas como ejen&lo presentan la in­
vención primero de todo en su aspecto de un aparato do suje­
ción mediante el cual pueden sujetarse ruedas de vehículos a 
motor en las máquinas equilibradoraa. No obstante la inven­

to. ción no está limitada a la sujeción de ruedas de vehículo, 
sino que es apropiada para la sujeción central de teda clase 
de compenantes rotatorios do tipo de disco, en el que el cam 
bie rápido de las piezas sea esencial. Además, la invención 
no está limitada a las máquinas equilibradoras, sino que su 

15. ámbito de protección alcanza tambián los campos de aplica­
ción en los que se han de sujetar centralmente y cambiarse 
rápidamente partes rotativas varias, por ejemplo, bancos de 
pruebas rotativos, máquinas-herramientas, etc. - - - - - - -

A los efectos consiguientes se declaran de novedad 
28. y propiedad para EspaEa, sus territorios y plazas de sobera­

nía, las reivindicaciones que siguen: - -- -- -- -- --
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1. - Perfeccionamientos en los aparatos de sujeción 
de plecas de trabajo, para la sujeción central rápida de pi& 
zas de trabajo dotadas de un ndaaro variable de agujeros y

5* diámetro de paao variable y/o de un agujero central, preferí
blemente para el equiübrado de ruadas de vehículo, oarscte- 
rizados porque el aparato comprende un mecanismo (10) de fi­
jación, un mecanismo (11) de liberación y un grupo (20) de 
sujeción susceptible de oonexi6a+ que incluye la pieza de 

10. trabajo (4), en el que el grupo (30) de sujeción contiene un 
mandril central (1) roscado en un extremo, una placa (3) de 
presión susceptible de movimiento en dirección axial sobre 
el mandril central (1) y fijada contra rotación, y uno o más 
elementos (6) de ubicación conectados con los elementos (3) 

15. de presión y que se encajan en el agujero o los agujeros de 
la piesa de trabajo y un elemento roscado (2) de sujeción qo 
portado por la placa (3) de preaióh, conteniendo el mecanis­
mo (10) de fijación el manguito (9) que admite el mandril 
central (1) del grupo (20) de sujeción y eatwgo el mecsaia- 

20. mo de fijación conectado con el mecanismo (11) de liberación
así como con el disco (8) que soporta la piesa (4) de traba­
jo. --- ,

2. - Perfeccionamientos segón la reivindicación 1, 
caracterizados porque el mecanismo (10) de fijación es del

29. tipo de trinquete, - -- -- -i*------------.-*.
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3*- Perfeccionamientos según la reivindicación 2, 
caracterizados porque el mecanismo de fijación tipo trinque­
te consiste es el dentado (5) del extremo del mandril cen­
tral (1) y en loe trinquetes (12) sujetos por resorte (21) y 

5* alojados en el manguito (9)*

4.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1, 
caracterizados porque el mecanismo de fijación contiene un 
elemento e elementos de bloqueo alojados en el manguito (9)*

5*- Perfeccionamientos según la reivindicación 4# 
10. caracterizados porque los elementos de bloqueo son segmentos

(13) de bloqueo susceptibles de rotación contra un resorte 
en los planos que atraviesan el eje geométrico del mandril 
central (1). -

6.- Perfeccionamientos segdn la reivindicación 4t 
15. caracterizados porque el elemento de bloqueo es la placa

(15) con agujeros que rodea el mandril central (1) en el man 
güito (9)* que está alojada en el manguito y susceptible de 
inclinación del plano perpendicular al eje del mandril cen­
tral (1).--.-------*--.^-------. -

20. ?.- Perfeccionamientos según cualquiera de las rê
vindicaciones 1 a 6, caracterizados porque los elementos de 
ubicación están dispuestos en los brazos fijos o ajustables 
(7) del elemento de presión. -
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8. - Pgrfeccionamientos aegdn cual<ptiera de laa reĵ 
vindicaciones 1 & 7. caracterizados porque los elementos de 
ubicación son clavijas (6), - - - - - - - - - - - - - - - -

9. -* Perfeccionamientos aegdn cualquiera de las re& 
9. vindicaciones 1 a 6, caracterizados porque el elemento (6)

de ubicación está formado como un cono central y forma una 
sola pieaa con el ".demento (3) de presión. - - - - - - - - -

10. - Perfeccionamientos aegdn la reivindicación 9, 
caracterizados porque hay una ranura circular en las clavi-

10. jas que impide la caída de la pierna de trabajo.

11. - Perfeccionamientos aegdn cualquiera de laa 
reivindicaciones 1 a 10, caracteriaadoa porque el elemento 
de sujeción roscado es una tuerca de orejea o un volante. -

12. - Perfeccionamientos aegdn cualquiera de laa
19. reivindicaciones 1 a 11, caracteriaadoa porque el mecanismo 

(11) de liberación que sirve para liberar el mecanismo (10) 
de fijación está dotado de un brazo (18) de accionamiento, 
elementos de transmisión de movimiento tales como un mangui­
to (17) y un interruptor eléctrico (19) que detecta la pro-

20. pia liberación. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

13. - TERPECCIONANIENTOS EN LOS APARATOS DE SUJE­
CION DE PIEZAS DE TRABAJO". - -- -- -- -- -- -- -- -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la



-  ?3 -

presente memoria que consta de quince hojas, foliadas y meca 
ncgrafiadas por una sola de sus caras, y de tres láminas de 
dibujos que la ilustran.
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