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La invenoién se refiere a un procedimiento y a una
méquina para eﬁbalar automdticamente una multiplicidad de ob
jetos en un portaob jetos. '

; El procedimiento y la mdquina segin la invencién -
se aglican mds especialmente al embalaje de objstos con co-
llaéines tales como recipientes para yogur, zumos, nata, etec.
quefse_presentan en forma de tarros cuyo extremo superior es-
t4 ﬁordeado por un collarin o reborde y que estdn destinados
a quedér dispuestos en el embalaje en dos pisos superpuestos,
comprendiendo cada piso por lo menos dos objetos unidos por -
los .collarines superiores en saliente con relacidén a los cuer
pos de los objetos. ) '

- Para embalar una multiplicidad de tales objetos con
collarines dispuestos en dos pisos superpuestos, ya sSe Qa pro
puesto, especialmente mediante la Patente n? s Un por-—
taob jetos gque lleva un panel superior gue recubre ai wmenos -
parcialmente las partes superiores de los objetos del plso -
superior por cada lado del emplazamiento de unidén de los co-
llarines de objetos.adyacentes, dos paneles laterales que se
unen en los bordes de este panel superior y que presentan -
sus bordes inferiores sensiblenente al nivel de las partes -
superiores de los objetos del piso inferior, y por lo umenos
una banda de retencidn gque une entre si por sus bordes infe-
riores los dos paneles laterales y cuya anchura, inferior =
la de los paneles laterales, corrssponde sensiblemente a la
distancia entre las paredes laterales de dos objefos adyacen
tes.

De este modo el portzobjetos queda constituido en

forma de "cincha" paralelepipédica una de cuyas paredes, a -

saber la pared inferior, se introduce bajo los collarines de
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los objetos del piso inferior entre los cuerpos de los mismos
y cuya pared superior se aplica sobre las caras superiores de
los COllarinesvde los objetos del piso superior, quedando uni
das!la pared inferior‘y la pared superior a los paneles late-~
ralés sensiblemente verticales, dejando libres la cincha los
objétos del piso inferior entre los cuales va interpuesta.

; ; La Patente anterior también propone que el elemento -
de feténcién que constituye la pared inferior del portaobje-
tos se realice en forma de un cuerpo hueco con seccidn sensi
blemente en U, lo que otorga al elemento de retenciSn, ¥y co-
mo consecuencia de ello al portaobjetos en su conjﬁnto, una
mayor rigidez. En este caso, son los mismos tarros del piso
inferior los que, por cooperacién con las alas del elemento
de retencién en U, aseguran que este ultimo conserve su for
ma en el embalaje terminado. '

Si la puesta en prédctica automdtica de la febrica-
cidén de embalajes y objetos con collarines en un portaobje-
tos del primer tipo antes ci?ado, portaob jetos cuyas diferen
tes partes o paneles son todos plancs o por caras, es simple,
no ocurre lo mismo para un portaobjetos del segundo tipo an-
tes citado y que comprende por lo menos una parte volumica,

a saber el elemento de retencidén que constituye la pared in-
ferior de la cincha. En efecto, se plantea el problema de sz
ber‘cémo y en qué orden llevar a la prédctica autondticamente
las diferentes fases indispensables para la fabricacidn del

embalaje a partir de una planchets de cartén, particularmen-
te en lo que se refiere a la formacidén de lea citada parte vo
limica del portaob jetos.

En consecuencia una finalidad de la invencidén consis

te en proporcionar un procedimiento y une méquina para fabri
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car autométicamente un embalaje de este $tipo.

Otra finalidad de las invencidén consiste en conseguir

que tal méquina sea sencilla y asegure una conformacidn correc

ta del portaobjetos a partir de una plancheta, asi como un ---
i

buen posicionamiento de los pisos de los objetos a embalar,

5 De conformidad con la invencién, se da forma parcial
menté al portaobjstos antes de embalar en el mismo los ob jetos
de modq gue constituya un soporte con seccidn sensibleiiente en
forma de U con la parte de la plancheta propia a copstituir el
elemento de retencidn, se situa el piso inferior de cbjetos de
modo. que haga cabalgar el soporte asi formado por ios citedos
objetos y que haga cooperar la zona de unidn de los collarines
ccn el citado soporte, se coloca el piso superior de objetos
y se termina el embalaje plegandc alrededor del pisc sup?rior
las partes del portaobjetos situadas a uno y otro ladc del so
porte y fijdndolas la una a la otra.

La mdquina de embalaje automdtico segin la invencidn
comprende unos medios para fgrmar parcialmente el portaobjetos
de modo que consfituya el citado soporte de seccidn sensible-
mente en forma de U y unos medios para transportar el portaocb
jetos asi preformado sucesivamente ante los puntos posterio-
res de formacidn del embalaje, a saber carga de los pisos de
oﬂjgtos,plegado de la plantills y cierre del portaobjetos, -
etc...

la descripciin que sigue que se da a titulo de e jem
plo, se hace con referencia al anexc dibujo en el cual:

lz figura 1 es una vista en planta de una plancheta
a partir de la cual se forma un portaobjstos al que se aplica
la invencidn; la figura 2 es una vistz lateral del portaobje-

tos segin la figura 1 una vez umontado;
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la figura 3 es una vista esquemdtica én perspecti-
ve de una mdquina de embalaje automdtico segin la invencidn;
é la figura 4‘es una vista en elevacién lateral de -
una'platina de desplazaniento del portaobjetos;
! la figura 5 es una vista en elevacién frontal par-
ciaimente en corte segin la linea V-V de la figura 6;
o ; la figura 6 es una vista en planta; y
; la figura 7 es una vista en perspectiva, a menor es
cala,‘ée un érgano de preformado del portaobjetos.

En la figura 1 se ha representado una plancheta a -
partir de la cuai se forma un portavbjetos destinado a embalar
tarros con colilarines dispuestos en dos pisos, comprerdiendo -
cada piso dos filas de tres tarros con collarines, eetandc uni
dos entre si los collarines de }os tarros adyécentes.

Esta plancheta comprende un primer panel superior 10
en el cual se han recortado dos lenglietas o dedos de blogqueo -
11 y 12 que se unen al ﬁanel superior 10 por unas lineas de -
plegado 13 y 14 respectivamente. En el borde lateral del panel
superior 10 opuesto = lasAlengﬁetas de blogueo se une, por una
1fnea de plegado 15, un panel lateral 16 que se une por su -
otro borde lateral a dos bandas de retencién idénticas 17 y -
17' por unas lineas de plegado 16 y 18' respectivamente. Las
bandas de retencién 17 y 17' se unen adends en su otro borde
lateral a un panel lateral 26 a lo largo de lineas de plegado
36 y 36' respectivamente.

Dos solapas de retencidén 19 y 20 se unen mediante -
plegado a los bordes longitudinales de la banda de retencidn
17, la solapa 139 segin una linea de plegado 21 y la solapa -
20 a 1lo largo de una linea de plegado 22. E1l borde lateral -

de la solapa de retencién 19 se une al panel lateral 16 por
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una cantonera 23 que ésté ella misma unida por plegado a lo -
largo de una linea de plegado 24 a la solapa de retencidén 19
y a lo largo de una lineé de plegado 25 al panel lateral 16,
estando unido el otro borde de la solapa 19 de modo similar
al panel lateral 26 por una cantonera 27 que se une a lo lar
go de una lfnea de plegado 28 a la solapa 19 & a lo largo de
una linea de plegado 23 al panel 26. Del mismo modo, la sola
pa de retencidén 20 estd unida al panel lateral 16 pcr una -

cantoneré 30 que se une por plegado a lo largo de unz linesa

~de plegado 31 al panel 16 y a lo largo de una linea des plegg

do 32 a un borde lateral de la solapa 20, uniéndose el otro
borde de la solapa 20 por plegzdo a lo largo de una linea de

plegado 34 a una cantonera 33 que se une ella misma ai panel

.26 a lo largo de una linea de plegado 35.

-

Ia banda de retencién 17' estd también flangueada
de manera idéntica por dos solapas de retencidén 19' y 20' -
unidas de modo similar a los paneleé laterales 16 y 26, y de
ello no se da una descripeién detallada.

El panel lateral 26, as{ unido a las bandas de re-
tencidén 17 y 17' por las lineas de plegado 36 y 36' respecti
vamente, se une por plegado a lo largo de una linea 37 a un
segundod panel superior 38 en el borde lateral libre del cual
se han dispuesto unas aberturas 39 y 40 destinadas a coope-
raf con los dedos de bloqueo 1l y 12 para cerrar el porisob
jetos una vez mountado.

Como se ve en la figura 2, en el embalaje una vez
terminado, las bandas de retencién 17 y 17' del portaobjetos
quedan situadas éntre las paredes frenté a fren?e de dos ta-
rros adyacentes Cq ¥ 02, por una parte, y 02 y Cs, por otra

parte, quedando aplicadas las solapas de retencidén contra -

owp———r
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las paredes laterales de los tarros del piso inferior (1la SO

lapa 19 contra el tarro C,, la solapa 20 contra el tarro 02,

’
la sclapa 20' contra el t;rro 02 y la solapa 19' contra el
tarro C3), con sus bordes longitudinales libres aplicéndose
sobre la superficie inferior de los collarines unidos de los
tarros del piso inferior: de este modo los tarros inferiores
se mantienen fijamente en posicidn en el portacbjetos, al es
tar sostenidos los collarines unidos por los bordes de dos -
tarros adyacentes por medio del soporte . de secpién transver-
sal en forma de U formado por una banda de retencidén flanquea
da por sus dos solapas de retencién gue forma las alas de la
u. .

E1l portaob jetos constituye de este modo una cinché
que rodea las caras laterales y superior del grupo de objetos
del piso superior y cuya cara inferior formada por las dos -
bandas de retencidén y sus solapas asociadas queda introduci-
da bajo los collarines de los objetos del piso inferior pesra
mantener el montaje de estos:ﬁltimos con los objetos del pi-
80 superior. . '

Haciendo referencia a las figuras 3 a 7 vamos a -
describir ahora la mdquina segin la invencién para embalar -
autordticamente objetos en un portaobjetos tal co..o se ha -
descrito.

La mdquina comprende dos cadenas principales de deg
plazamiento 41 y 42 cuyo ramal'superior ge desplaza en el sen
tido de la flecha i.por dos discos (no representesdos) acciona
dos en rotascién por un motoreductor M representado esquemdti-
camente, cadenas sostenides ademds, en la parte trasera con re
lacidn al sentido de desplazamiento, por dos discos tensores -
de retorno (no representzdos). Este motcreductor acciona tam-

¢
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bien un 4rbol uno de cuyos extremos se muestra en 43, 4rbol

gue }leva varias levas 441, 442, 443, 444, unidas cada una,
de modo en si conocido, a unos 6rganocs propios para efectuar
las diversas operaciones de formacidn del embalaje a saber,

por gjemplo, plegado de los paneles, encolado, cierre, etc.

l - . 7 r » 4
. El1 m?toreductor M también estd unido a un regulador,en si co

nocido, que gobisrna el desplazamientc paso a paso de las ca

denas de traslado con arranque y parada progresiva de cada -

" una de 'las fases de desplazamiento, y asegura adeinds el sin-

cronismo del funcionamiento de las diversas levas des acciona

miento de los drganos de formacidn del embalaje y del movi-

miento de desplazamiento de las cadenas. La méquina coupren-

de tambidn un depdsito 45 de almacenamiento de las planchetas

‘de portaocbjetos asi como dos cadenas 46 y 47 de trasiado de

. '
las planchetas entre el punto de entrada de una plancheta to-

"mada del almacén 45 y el punto de formado del portacbjeto, ¥y

cuyo desplazamienté estd gobernado en sincronismo con el de
las cadenas principales 41 y.42 mediante el motoreductor y -
el regulador. !

Las. dos cadenas principales 41 y 42 llevan una -
pluralidad de platinés 48 representadas mds en detalle en -
las figuras 4 a 6.

) Cada una de estas platinas coumprende una placa de
base 49 cuyos bordes de extremo 50 y 51 van fijados de cual-
quier modo apropiado en partes enfrentadas de las cadenas -~
principales 41 y 42 respectivamente. En la placa de base van

fijadas, por ejemplo mediante tornillos 54, y pserpendicular-

"ments a los bordes 50 y 51, dos placas 52 y 53 que se extien

den verticalmente, cuya anchura x ¢s sensiblemente igual a la

anchura de las bandas de retencidn 17 y 17' del portaod jetos
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y que presentan entre ellas la misma gseparacién que las bandas

de retcncibn 17 y 17' del portuobjetos. Las caras laterales de
cada una de las placas 52 y 53 estdn recubiertas, en sus par-

tes de extremo y en su parte central, por chapas 55-55', 57-57%,
y 56-56' respectivamente, quedando fijadas las ciapas de cada

par a la pla.a asociada mediante pernos segin se muestran en -
58 que atraviesan la placa y las dos chapés enfrentadas., Estas
chapas se extienden a partir de la placa de base 49 ¢cn una al-
tura superior a la de las placas 52 y 53y, como se muestra en
la figura 5, su extremo superior estd curvado de modo que como
se ve de frente, dos chapas enfrentadas constituyen una abertu
ra ensanchada hacia el fondo de la'U consituida por los cantos
de una placa 52 o 53 y los extremos enfrentados de dos chapas

asociadas. ,

Un érgano 60 de formado, o més exactzmente de pre-
formado, del portaobjetos se representa en la figura 7. Com~
prende un brazo 61 unido, de cualquier modo conveniente, por
uno de sus extremcs en 59 a }a leva 442 ¥y en el otro extremo

del cual va fijada en rotacién alrededor de un eje 61' una -

- barra 62 que lleva un platillo 63.~Eh este platillo van fija

das dos placas de punzonado paralelas 64 y 65 de un grosor -
sensiblemente igual a la anchura de las bandas de retencidn
del portaobjetoes y por lo tanto al grosor de las placas 52 y
53 de la platina de traslado. Las placas de punzonado 64 y 65
presenten ademds entre si la misma separaciln que las oandas
de retencidén del portaobjetos.

E1l funcionamiento de la méquina de embalaje es el
siguiente.

Al poner en marcha el motoreductor M la leva 441 -

acciona unos dérgancs de prehensidn,ales como unas ventosas
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75 segin se representa esquemdticamente en la figura 5, las
cuales toman une plancheta y la depositan lisa sobre las ca
denas de desplazamientc secundarias 46 y 47. Una de las pla
tinas de traslado 48 llevadas por las>cadenas principales -

41 y 42 entonces en nmovinmiento va a situarse bajo la plan-

‘cheta de modo que esta Ultima presente las bandas de reten-

~cién 17 y 17' en coincidencia con los cantos superiorss de

las placas 52 y 53 de la platina, siendo gobernmada la deten

~ cién de la platina en esta posicidn por el motoreductor M -

unido al regulador. La leva 442 es dirigida entonces para -
gcclonar el brazo de formado‘60 gue va a situarse con sus -

placas de punzonado 64 y 65 por encima y en alienacidn con

“las placas 52 y 53 de la platina 48 y, por consiguiente con

las bandas de retencién 17 y 17' de la plancheta. La coobe-
racidén del brazo de formado y de la leva 442 hace a continuag
cién descender las placas de punzonado 64 y 65 hacia la pla=-
tiha pars que sus-extremos inferiores vayan a situarse en -
las matrices en U formadas pér las placas 52.y 53 de la pla-
tina 48 y sus chapas asociadas, llevando a las bandas de re-
tencidén de la plancheta y sus solapas asociadas a tomar la -
forma de U de las matrices. La plancheta queda entonces ple-
gada, por una parte segin las lineas de plegado 21, 22, 21' y
22f.y, por otra parte, segin las lineas de plegado que unen
las cantoneras tales cozo 23 a las solapas de retencidén y pa
neles laterales asociados, los cuales se levantan automética
mente una vez retirado el brazo de formado 60; la plancheta
queda entonces establecida de :modo seguro en la platina de -
treslado con cada una de sus dos partes en U constituida por
una banda de retencidn y sus dos solépas asociadas encajada -
en una de las matrices en U de la platina. Esta operacidn se

&

[N,
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realiza en el punto de formado Pl'

i Una vez que vuelve a iniciarse el movimiento de des-
plazémiento de las cadenas de traslado, la platina de traslado
es l;evada al punto de carga P2 al cual son conducidos por un
trangportador lateral 66 seis objetos agrupados en tres grupos
de dhs destinados a formar el piso inferior del embalaje. La -
carg; tgmbién podria efectuérse ménuaimente{ Se detiene el -
desbla%amiento de las cadenas de traslado y un piso de objetos
queda situado en el portaobjetos de modo que dos ob jetos adya-
centes queden situados a2 un lado de uno de los sopories en U
dé1~portaobjetos, gque el grupo adyécenfé de los objetos Quede

situédo entre los dos soportes en U y que el tercer grupo de -

objetos quede situado del otro lado del segundo soporte en Us

‘as{ el piso inferior qﬁeda_sostenido en los dos soportes en U

del portaobjetos que cooperan con las caras inferiores de los
collarines de los objetos.

Se inicia nuevamente el desplazamiento de las cade-
nas de traslado 41 y 42 y enyonces la platina de traslado se
desplaza hasta el punto P3 dé carga del piso superior de obje
tos que es conducido por un transportador lateral 67, efectuan
dose esta carga durente una nueva detencién momenténea del mo
vimiento de desplazamiento de las cadenas. Iniciado nuevamente
ei*movimiento de traslado, la platina de traslado es llevada,

si procede, a un punto P, de encolado por un drgano de encola

4
do 76, de uno de los paneles superiores del portacbjetos, des_

pués a un punto P_ de plegado y de cierre del portaob jetos. En

5

este lugar, durante una nueva detencidén de la platina de tras-

lado, le leva 443

tes de plegado como los que se muestran en 68 y 69 ¢n la figu

acciona en prim:r lugar unos 6rgenos corrien

ra .3, después la leva 444 acciona un 6rgano introductor 70,en

'3
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y
s{ conocido, que, cuando desciende, hunde ias dos lenglietas

de bloqueo 11 y 12 primsramente en las averturas 39 y 40 -
previstas en el portaobjetos después en unas aberturas dis-
puestas en los collarines de los objetos en las interseccio-
nes de cuatro objetos adyacentes. E1l érguno intrcductor na-
turalmente gstaré adaptado al tipo de cierre previsto pera

el portaobjetos y que podria ser diferente del que henos des

-1 erito aqui. De este modo el embalaje gqueda terminado.

El desplazamiento de las cadenas iniciado nuevamen

" e la platina de traslado transporta el cmbalaje hasta unas

rampas inclinadas 71 y 72 cuyos extremos van a cooperar con
el embalaje por la parte del portaobjetos situada en la jun
tura de los paneles laterales y de las bandas de retencidn

para levantsrlo de la platina y desprender los soportes en

U del portaobjetos de las dos matrices de las platinas de -
traslado. E1 embalaje se carga entonces a un traspori=dor -
de.salida 73 o a una mesa de acumulacidén en tanto que la -

platina continda su movimiento, liberada del embalaje.

Segiin las necesidades, otras operaciones suplemen
tarias que las que se han descrito, por ejemplo centrado de
los dos extremos de lz plantilla del portaobjetos uno con re
lgcién al otro antes del cierre, preplegado de las lenglietas
de}cierre si se necesitara segin su forma de realizacidn, en
colado suplementario, etec. podrian preverse antes de que el
embala je quede cargado por el trensportador de saiida, reall
zéndose tales operaciones mientrzs que el embalaje era lleva
do por la platina de traslado.

La méquina presenta la ventaja de que estd prepara

da para funcionar en continuo al realizarse una de las opera

ciones de formacién de un embalaje particular al mismo tiem-

¥
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po que se realiza la operacién inmediantamenté anterior en el
embalaje precedente. '
Se ha descrito un modo de realizacidén de una mé-
quina de embalaje de objetos en un portaobjetos que compren-
de dos soportes para el piso inferior de objetos. Quada cla-
ro que el principio de la méquiha puede aplicarse a la forma-
cién de portaobjetos que comprendan un nimero diferente de so-
portes, preéentando entonces la pla%ina de traslado y el 6r-

gano de formado un nimero de matrices y de punzones, respec-

tivamente, correspondiente al nlmero de soporte a formar.

En resumen, la Patente de Invencidén que se sclici-

ta deberé recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.- Procedimiento y miquina para embalar automati-
camente una multiplicidad de objetos con collarines segln dos
pisos superpuestos, comprendiendo cada piso.por lo menos dos
objetos cuybs collarines quedan unidos entre si, en una plan-
cheta de portaobjetos que lleva por lo menos un elemento de
retencidén que presenta, en el embalaje terminado, una secqién
sensiblemente en forma de U y destinada a sostener los tarros
del piso inferior por sus collarines, un panel lateral que se
une por plegado a cada extremo del elemento de retencién y un

panel superior que se une él mismo al extremo libre de cada

panel latersl, caracterizado el procedimiento porque a partir

de una plancheta plana se da forma parcialmente al portaobje-
tos antes de embalar en el mismo los objetos de modo que cons-
tituya un soporte de seccién sensiblemente en forma de U con
el citado elemento de refencién, y porque se sit(a el grupo de
objetos del piso inferior de modo que se haga cabalgar el ci-

tado soporte por los citados objetos y se haga cooperar por
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contacto la zona de unidén de los collarines con los extre-
mos libres de las alas del citado soporte, porque se coloca
el grupo de objetos del piso superior y porque se cierra el
embalaje plegando alrededor del piso superior las partes
del portaobjetos situadas a uno y otro lado del soﬁdrte v
fijendo la una a la otra. T

2.~ MAquina segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zada porque comprende unos medios para, a partir de uﬁé>p1an—
cheta, darle fofma a la misma antes de disponer los objetos
segin un soporterde seccidn sensiblemente en forma de U que
constituye asi el citado elemento de retencidn.

3.- MAquina segin la reivindicacidn 2, caracteri-
zeda porque los citados medios estén preparados ademés para
transportar el portaobjétos asi preformado sucesivamente an-
te los puntos posteriores de formécién complementaria dpl em~
balaje talec como carga de losgrupos de objetos de cada piso
plegado y cierre del portaocbjetos.

4 ,- Maquina segln la reivindicacidén 2, caracteri-
zada porque los citados medios comprenden una platina dé -
traslado llevada por dos cadenas sin fin y que se desplaza
ante la sucesidén de puntos de formacién del embalaje, com-
prendiendo la citada platina una matriz de seccién'conjuga-
da de la.seccién del citado soporte, asi como un drgano de
punzonado de seccidén también conjugada de la seccidn del ci-
tado soporte para cooperar con la citada matriz y formar el

citado soporte.

5.; Miquina segin la reivindicacidn 4, caracteri-
zada porque la platina comprende tantas matrices en U como
soportes a constituir hay en el portaobjetos.

6.~ Méquina segin la reivindicacidén 4 o la reivin-

dicacién 5, caracterizada porque cada matriz estd realizada
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por medio de una placé gque se eleva perpendicularmente de
la platina de treslado, y de grosor sensiblemente igual a

1a anchura del dorso del elemento de retencién del portaob-
jetos, estando recubiertas las dos caras de la placa, en sus
partes de extremo y en su parte central por unas placas de
chapa. de altura sensiblemente superior a la altura. de la
placa.

7.~ Maquina seglin la reivindicacidn 6, caracteri-
zada porque el extremo supefior de las chapas se pliega hacia
el exterior, de modo que dos placas enfrentadas constituyen
en seccidén una abertura ensanchada de la matriz.

8.- Se reivindica por Gltimo comec objeto sobie el
gque ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita por:
PROCEDIMIENTO Y MAQUINA PARA EMBALAR AUTOMATICAMENTE UNA MUL-
TIPLICIDAD DE ORJETOS CON CUELLO.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la

presente memoria descriptiva {ue consta de quinc phginas me-

canografiadas y dibujos adjunfos.
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