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1.

Esta invención se refiere a un procedimiento para 
la preparación de una aleación empleada en las rejillas de - 
laa placas de los acumuladoras de plomo-ácido y a loa acumu- 
ladorea que emplean dichas placas.

$. Las aleaciones de plomo-antimonio se conocen para
estas aplicaciones. El plomo puro es demasiado blando y el - 
antimonio es añadido para mejorar la resistencia y colabili- 
dad del aplomo. Sin embargo, en aleaciones con contenido de 
antimonio superiores al 4% existe una tendencia alta a disol 

10. ver el antimonio de la rejilla pasando al electrolito y pos­
teriormente depositarse en el plano esponjoso de la placa ne 
gativa. Esto origina una disminución de la sobretensión del 
hidrógeno en la placa negativa y la formación de celdas loca 
lea que causan la pérdida de carga en circuito abierto, cono 

15. cido como autodasoarga.
Bs, por lo tanto, deseable reducir el contenido de 

antimonio al mínimo como sea posiblo para disminuir laa pér­
didas locales y los efectos de bajas sobretensiones de hidró 
geno en los periodos de carga del acumulador.

20. Para condensar la reducción del contenido de anti­
monio en la aleación de plomo antimonioso, y de acuerdo con 
la presente invención, se efectúa una adición de asufre de 
tal forma que rejillas delgadas con espesores iguales o mayo 
res de 1 asa. sean suficientemente fuertes para ser manejadas 

25. en el proceso de empastado y siguientes del acumulador de —  
plomo.

De acuerdo con esta invención las rejillas del acu 
mula&or son hechas de aleaciones las cuales conprenden en pe 
so: antimonio hasta 4%, ésto es 0,1 a 4%, preferiblemente 1 

30. a 3% de antimonio; arsénico desde 0,1 a 0,6%, preferiblemen-
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te de a 0,6%; cobre desde 0,01 a 0,15%, preferiblemente 
desde 0,05 h 0,14%) -azufye deuda 0̂ p$2 a 0,010%, preferible—  
mente deode 0,003 a 0,009%; estaño deede 0,01 a 0,30%, prefe 
riblemente 0,21 a 0,33%; bismuto deede 0,001 a 0,06%, prefe- 

5, riblemente 0,01 a 0,03%; plata menor de 0,2%, preferiblemen­
te menee de 0,1%; otros elementes menos de 0,002%, y bálan—  
oeando hasta el 100% plomo.

la aleación puedo ser heoha a partir de plomo puro 
de primera fusión, el cual típicamente owaprende 99,9% de —  

10. plomo, con trazas de cobre, Mamuto y de sulfure, por adición 
de antimonio, arsénico, eataHo, sobre y asm&*.

por otro lado la alcadén puede eer heoba a partir 
de recortes de plomo recuperados de acumuladores íbera de —  
servicio; las tiras de conexiones y las placas conteniendo - 

13* aulfatos y óxidoe de plomo sen tratados en hornos de reduc­
ción. A eete plomo se le conoce en el mercado como plomo de 
segunda fusión.

Se describe a continuación un ajecplo de prepara—  
dón de una de las aleaciones descritas anteriormente. 

gC. Partiendo de lingotes de plomo puro de riqueza %9%
de plomo, el cual se funde en un crisol, -que en el ejttqplo 
que consideremos es del tipo Morgan modelo P, de aproximadas 
manta 1 kilo de capacidad (en Pb), calentado bien por llama 
procedente de gas propone o por medio de resistencia eléctr& 

23. ca. Eha vez fundido el plomo se continua el calentamiento —  
hasta alcanzar 500*0. Fn el ejaqplo que estamos considerando, 
la cantidad de plomo es de 484 grs. Se sHade a continuacidn 
el arsénioo en cantidad de 2,25 grs; una vez fundido el arsé 
nicc se añaden 12,5 grs de wtimonic, y una ves fundido éste 

30. se adiciona 230 grs de estañe.
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Se termina el procese de preparadla con agitación 
de la !map amdida para crear un vacio en forma de cano o re 
colino donde se introduce el azufre en la cantidad de 0.02 - 
gra y el cobre en la cantidad de 0.05 grs. Posteriormente se 

5. procede a colar la aleación en los moldes apropiados*
los acumuladores construidos con las rodillas men­

cionadas anteriormente, es decir, con aleaciones de bajo con 
tenido de antimonio presentan frente a las de alto contenido 
de antimonio (4%) una diferencia de la tensión de fin de cag 

10. ga de 0,5 V. más alta, y un consume de agua del 20% menor.
Para la comprobación de las anteriores propiedades 

se tomarán dos grapas de baterías de Idénticas característi­
cas, exactamente correspondientes a 45 Ah. (9 placas), cons­
truidas con la aleación objeto de esta patente y otras con - 

15. aleaci&i de 4,7% de Sb sometiéndolas a los ensayos siguien­
tes:
- Ensayo para la determinación del final de carga.

Sí acumulador plenamente cargado se le dejará en - 
reposo 12 a 15 boma a temperatura de 22 i 2SC, a continua—  

20. ción se le cargará a intensidad 0,05^ &sp. (siendo CgQ su 
capacidad en 20 horas) durante tres horas consecutivas, o si 
sucede antea de las tres horas haáta que su temperatura aúnen 
te en 2BC; ál final de este tiempo, y adn en carga, se medi­
rá la tensión entra los bornes de la batería, siendo esta —  

25* tensión la denominada tensión de fin de carga.
- Ensayo para la determinación del consumo de agua.

El acumulador a ensayar que estará completamente - 
cargado, so le nivelará el electrolito hasta el nivel máximo 
indicado por el fabricante y se le someterá a una tensión —  

38. continua do 14,4 V. a una temperatura de 50CC durante un -Maga
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po do 150 horas. Finalizado dicho poriodo so lo dejará que - 
so enfrie a temperatura Cabiente. IMa vez alcanzada dicha —  
temperatura ao volverá a nivelar al electrolito al máximo no 
diante adición do agua destilada# tomando nota da la caati—  

5. dad añadida que será wmaiderada ocan agua conecaaida.
Descrita aaíloi entornante la natwalesa de la inven 

dón# se hace constar que las disposiciones anteriormente i& 
dicadas son susceptibles de modificaciones de Retalle aiea- 
pro que no alteren el principie fundamental de la Patente# - 

10. reivindicándose con arreglo a las siguientes notas:
El solicitante se reserva $1 derecho de extender - 

esta demanda a les países extranjeros, reivindicándose la —  
misma prioridad de la presente solicitud al amparo del Conve 
nio Internacional para la protección de la Propiedad Indua—  

15. trial.
Igualmente# el Solicitante se reserva el derecho - 

de introducir en la presente invención, cuantos perfecciona—  
mientes sobro la misma puedan derivarse# mediante la solici­
tud de los correspondientes Certificados de Adición en la —  

20. forma señalada por la ley.
S-.A..%-A

la Patente de Invención que se solicita por veinte 
años para España, de acuerdo con la vigente Legislación# de-* 
berá recaer sobre: "PROCEDIMIEHTO PARA LA PREPARACION DE UNA 

25. ALEACION PARA REJILLAS DE PLACAS DE ACUMULADORES HE PLOMO- 
ACIDO*# segáa las característica* esenciales de las si­
guientes:

.../...
30. *.*/.+.
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t*- Procedimiento para la preparación 4a ana áleaí- 

oién para rejillas de planas de acumuladores de plomo-ácido, 
caracterizado oacnoialsenta per partir de lingotes de plomo 

5. pm?o da riqueza 99*9% de pleno, el cual ee Rinde en un cri—  
sol, come del tipo !SOrgan modelo P, de aproximadamente f 
Rilo de capacidad (en Pb), calentado bien por Uama procedê  
te de gas propano o por medio de resistencia eléctrica! una 
vez fundido el plomo se continua el calentamiento hasta al­

t o .  cansar 900S0, en el ejecplc que estamos considerando, la can 
tidad de plomo es de 484 grs; se añade a continuación el ar­
sénico en cantidad de 2*23 grs; una vez fundido el arsénico 
se añaden tS, 5 grs. de antimonio, y una vez fundido éste se 
adiciona 250 grs do estaño, finalizándose el proceso de pre- 

13. paracién con agitacién de la masa fundida para crear un va—  ' 
cío en forma de cono o remolino donde se introduce el azufre 
en la cantidad de 0,02 grs y el cobre en la cantidad de 0,03 
grs; posteriormente se procede a colar la aleación en loa —  
moldea apropiados.

20. 2..- PROCEDIMIENTO PARA M  PREPARACION DB UNA ALE^
CION PARA CEJILLAS DE PLACAS DB ACUMULADORES DE PLOMO-ACIDO*.

Segdn queda íMstancialmente descrito en la presen-
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te Memoria qtio consta de seis hojas? escritas a mágaina por 
ana aola cera. * ' 7.' . ' ' ' - -

Madrid, 16 MR. 1919
FABRICA ESPADOLA MAGNETOS, 3. A.
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