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íi&BOaia DESCRIPTIVA

La Patenta Española Móm. 424.495 ao refiera a un pxro 

oedlmionto y dispositivo para ei calentamiento de baños de fu** 

alón da material abiertos# tales como bañoa da galvanización#

^ do eamaitaoión, da empiomadura# da metal# de vidrio ó enólogo 

en cubas ó cubetas, en que un gas inerte es pasado# an eiroulg 

ción, por partes del baño abierto# cerrado para ei gao y a trg 

vóo de un oaiontador, llevando la cuba ó cubeta en cada late­

ral longitudinal y/ó transversal varios tubos que introducen - 

10 el gas an el baño# mientras que por encima do los tubos on ol 

borde do la cuba ó eubsta# se encuentra dispuesta un canal de 

salida para al gas# con una parad vertical que penetro en el — 

baño*—

¡Jna parto de los baños mancionados# por ejemplo# loa 

1S baños do galvanización incrementan a tenor del aumento da 1c - 

temperatura# su agresividad con respecto a las piezas metálicas 

sumergidas en el baño, y óato de una manara tal que la duración 

de vida de óstas piezas metálicas sumergidas rsaulta sor 3p.$,i- 

aconómicamento corta.-

20 El presenta invento tiene por abjato un perfecciona­

miento en el objeto de la Patente Española ñóm. 424.49S y rea­

lizar la introducción del gas inerte en ios baños agresivas do 

una forma tal que se consiga una larga duración do vida de las 

piezas sumergidas en el baño. Para ello ha de tañerse en cuan- 

25 ta que el gas Inerte es introducido a profundidad en ai baño, 

con al fin de facilitar para el gas inerte# quo dentro del ba­

ño forma burbujas# un largo recorrido do intercambio tórmico -
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con el líquido del baño. Por otro lado debe tonaree praaenta - 

que el diapoaitivo cagón le Patente EapaHola Nóm. 424.4M eatá 

baeado, de acuerdo con el preeente invento, en el principio de 

lee bombee de tipo "Mamut", ee decir, en la introducción de un 

gea en el liquido de un baHo con el fin do hacer especificamos 

te máa ligerea laa ronaa do áate baño que aon enrlqueeidaa con 

lea burbujea de gaa, y para haoar, por lo tanto, que laa miamaa 

auban, por lo cual aa conaigue un movimiento circulatorio da lea 

partea del baHo, aln que para olio ea praciaara, por ejemplo, 

un agitador mecánico* Tambián para ello roeulta conveniente —  

una aumeraiÓn en profundidad* Como añadidura, ha de taneraa en 

cuenta que el liquido del baHo ee encuentra en un fuerte moví— 

40 miento con en la mayor parta da loa caaoa un alavado peao eápg 

cifico, coneratamanta an aqualloa lugaraa en loa que al gaa ee 

introducido en el líquido del baHo para atraveaar 6ate 61timo 

en forma do burbujee

Pare conaogulr al objato indicado, al praaenta Iñvqa 

45 to diepona qua loa tubo# para la introducción del gaa indrta - 

en el liquido del baHo están concentradoa an un har de agujaroa 

ó bien en un har da tuboe de, por lo menee, un bloque de Mate­

rial do cerámica que ea sumergido en el baño y entre ouyea ca­

rea axtarioraa y loa bloquee colindantea ó de la parad vertical 

SO del canal da aalida y/ó del borda de la cuba ó de la cubeta ee 

deje un hueco para el líquido del baHo quo circula en aantido 

hacia arriba y hacia abajo*-

Da acuerdo con otra forma de realización para le iq& 

talación aagón el preeente invento, los tuboe catán constituí-
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doa por taladros que desembocan en al liquido del baño y que — 

se encuentran dlopuastoa en un bloque de material do coránica, 

hecho de una sólo pieza, ó bien en partes da bloque que están 

unidas paro formar un sólo bioqua*-

Sagón otra forma de realización para el presente in­
vento, loo tramos del borda transversal de óata bloque están - 

formados en los revestimientos de las parados opuestos del ca­

nal de salida*—

La disposición de los taladros en el bloque puede —

ser provista da tal manara que en un mismo bloque están forma-
!

dea una ó varias filas paralelas do taladros*-

En el caso de una forma do realización práctica, 3l 

extremo del bloque, que sobresale del baño do la maea an fusión, 

puede llevar una pieza sobrepuesta que tiene la forma da oajón 

y en la que desembocan tanto los agujaros longitudinales, puqg 

tos en paralelo en el bloque, como asimismo un tubo de admisión 

para ol gas inerte* Resulta máa sencillo, que la pieza sobre­

puesta está realizada en forma de cajón metálico que con al ü3& 

que se encuentra unido, de una forma impermeable al gas, y cu­

yas paredes laterales libres están tapadas, en si caso nososa­

rio, con unas placas da cerámica con el fin de proteger al ca­

jón contra las salpicaduras calientas dal liquido del baHo, y 

sobro todo porque en la cercanía do áatas paredes laterales aja 

le el gas inerte, en forma de burbujas, dal liquido de áata b¡& 

Ho.-

Do acuerdo con otra forma de realización para la ins 

talación de la presente invención, al tramo inferior del bloque
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da tubos hecho de Material cerámico eotá equipado con unoa ag¡¿ 

Jeroe que diatribuyan la corriente dai Qaa por ioa taladros. - 

Para ello, el extremo inferior do loa toladroa pueda catar ce- 

03 rrado y la parad dai bloque puede ir proviata de unoa agujerea 

radiales, diapueatoa entra la parad exterior del bloque y loe 

toladroa. Aaimiamo exiate la poaibilidad do que loe talodroa - 

de loa bloquea vayan provietoe de una criba de material car&ni 

co para la división do la corriente del gas de loa taladroo.- 

90 tiagón una forma da realización un tanto diferente a

lao formaa anteriormente doacritae para el bloque y para loa - 

taladroa, áatoa óltimos pueden eetar unidoe para formar en el 

bloque una ranura longitudinal. C1 bloque puedo eetar equipa­

do con unoa nervioa que aubdividen el miemo.- 

95 En loa planee eatán iluatradoe algunos ejemploe para

la realización de loa olamontoa que conatituyon la inetalación 

do acuerdo con el presento invento, mootrando,

figura 1 una viata esquematizada de la cubeta Ó bien 

do la cuba, en sección vertical;

100 laa figuras 2 hasta 2b, una sección conformo a la 1^

nea H  - 11 de la figura 1, para diferentes formaa de realiza­

ción dai bloque cerámico;

las figuras 3 y 4, en visto individual esquematizada, 

otras dos formas de realización da los bloquea coránicos con - 

105 aua cajones da distribución para el gao inarts;

laa figuraa S haata Sb, trao formaa do realización - 

del bloque con una ranura longitudinal on la que eatán concen­

trados loa taladros de un bloque;
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las figuras 6, 7 y 8 unas formas da realización del 

bloque cerámico, con agujeree de salida y nervios ó salientes 

para al apoyo del pió.-

La cuba 1 á la cubeta reproducida en la figura 1 oijE

ve, con su contenido, para la galvanización de una cinta metá­

lica on forma de banda continua. Para ello, la cuba está cons­

tituida por una -arad do fondo 7 y por laa dos parodos latera­

les, 8 y 9, que satán dotadas de un revestimiento 18. sobre —  

las bridas 12 de las paradas, 8 y 9, aa encuentra colocada la 

parta metálica 14 de una pisza sobrepuesta 15 que va provista 

de un revestimiento 16. El tramo de la instalación, que se con) 

pona da laa partes 7 hasta 10, constituyo en conjunto con la - 

pieza sobrepuesta 15 una cuba ó cubeta, abierta hacia arriba; 

on quo al bordo de la euba ó bien do la cubeta está formado por 

la pieza sobrepuesta 15 y por el tramo superior, raspactivanoQ 

te, da lae parades, 8 y 9.-

Lateralmonte y por encima da las piexaa sobrepuestas 

15 sstá constituida, en los lados longitudinales de la cuba ó 

bien de la cubeta, un respectivo canal de salida, 17 y 18, que 

con tos poeto al interior de la cubeta ó do la cuba está delimj. 

tada por las paredes, 19 y 20, y que remata en un tramo horizqg 

tal 60 dol canal de salida, en el cual desemboca una tubería - 

do evacuación 25 para el gas inarta. Esta tubería so encuentra 

unida con un calentador na ilustrado, con el que ol gas inerte 

es calentado otra vez a su temperatura da uso, con el fin de - 

llegar a través do la tubarfa do admisión 28 al interior da un 

canal de distribución 27. Desde áata óltimo, las tuberías de -



alimentación 61 conducen hacia lao piezas sobropuestas on for­

ma do cajón 62 de loa bloquea 63 verticales do material coráq^ 

co, situado# por dobajo da loa mismas# Tal como las figuras 1,

2 y 2a permiten apreciar, laa piezao aobropueotes 62 y loo blg 

140 quea gg eo ancuantron dispuestos, por ejemplo, transvoraalmen- 

ta con respecto a la dirección longitudinal da la cubeta ó de 

la cuba y con una determinada distancia entre el dentro de la 

parta vertical da loe canales, 17 y 16, y dejan entre ai un 

hueco 63a en el cual tiene lugar la circulación dol liquido del 

143 bano aobro la base del principio de loa bombas da tipo "Mamut". 

Loa bloquea cerámicos 63 poaeen una ó bien varias filas verti­

eras de taladros 64 puoatoa en paralelo, laa que se extienden 

desde lo pared frontal superior 63 baste la pared frontal Inf^ 

rior 66 de dato bloque 63 (Vóase lo figura 3); taladros datos 

ISO por loo que al gaa inerte es introducido en el liquido dol bo­

no*—

La pieza sobrepuesta on la forma do cajón 62 puóda - 

sor de un largo tai que corresponde a la anchura del bloque 63, 

mientras quo la anchura "b" de la ;laza aobropueata 62 oa un - 

1SS poco más reducida quo lo anchura "c" de doto bloque, pora que 

las paredes lataralse, 67 y 68, do la pieza oobrepueata metáis 

ce en forma do cajón puedan eer equipadas por fuera con lose—  

toa cerámicas 66 cuyas caree oxtorlores eo encuentran on alinea, 

ción con lee paredes laterales, 70 y 71, del bloque 63 (Vóeee 

160 la figura 3)+-

Loa bloques cerámicos 63, que temblón puoden oatar — 

hachos ds otro material quo eoa resistente al liquido dol bono,

-  7 -
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están insertados con sus tramos de borde longitudinal, 72 y 73 

(Váanao las figuras 2 hasta 2b) an el revestimiento 16 y on la 

parad 19, respectivamente, para an áatco ditimos estar cogidos 

y sor asegurados contra un levantamiento por flotación.**

Tal como ósto lo refleja la figura 2a, ios bloques — 

63 tambián pueden ostar compusetoé por varias parteé individua 

ios da bloque 76 que son do forma de realización tubular y cu— 

ya circunferencia exterior ea reotonguiar ó bien cuadrada# Se­

gún la forma da realización, indicada por la figure 2a, loo eo¡& 

dos tubos, unidos para formar un haz do tubos en forma de blo­

que, están dispuestos juntos en sentido transversal del tramo 

vertical del canal, 17 y 18, estando unidas entre si, las par­

tas laterales colindantes da las partes 76 del bloque, por ,ajtgn 

pío, mediante lengüeta y ranura 77.-

En la forma de realización según la figura 2b, el b^o 

que 63 está compuesto por dos mitades, 78 y 79, extandiándose 

el plano da separación ahora transvarealmante con respecta a la 

dirección longitudinal de la cubeta ó de la cuba. Al igual que 

en la forma de realización según la figura 2a, los conjuntos - 

de loe sendos tramos da tubos ó bion de loo sendos tramoc da - 

bloques se encuentran muy estrechamente unidos entra ai.-

La figura 4 muestra una vez más una vista an porspeg 

tlva de un bloque 63, compuesto por sendos tramos da tubos da 

material cerámico 80. Un bloque da áata clase os da una gran - 

estabilidad, y el mismo puede ser sumergido, por lo tanto, a - 

gran profundidad en el baf!o, cuyo líquido está puesto on movi­

miento gracias al gas introducido dsntro do la parto vertical



dal canal, 17 y 18. a  nivel "Sp" dal bafío pueda llagar hasta 

muy próximo a la plaza sobrepuesta an forma da cajón 62. Tam­

bién an ol caso da la forma da realización aegdn la figura 4 - 

la piara, sobrepuesta en forma da cajón, 62 pueda aatar aquipg 

da con un recubrimiento carómieo an aua paradas latoralaa y, en 

au caao, también an la cara inferior y cara superior librea da 

la miama.-

En vez da una disposición transversal da loa bloquea 

63, éstos también puedan experimentar una disposición longitu­

dinal dentro da loa cénalas, 17 y 10. Oa una manara anéloga a 

alio, entra la una parad frontal 90 y la otra parad frontal 91 

da las cajas, 17 y 18, aa extiendan dos baldosas de cerámica,

93 y 94, que entre ai dejan una estrecha rendija 92 (véanse las 

figuras 5 y Sa, desembocando la rendija, por au extremo supe­

rior, en un correspondiente cajón da distribución similar a —  

los cajónss 62 y, por su extremo inferior, an al bailo da masa 

en fueión. En la forma do realización da la figura 3, lo xont& 

Jo esté aubdividida, por au longitud, por unos nervios vertipa 

loa 9S an estrechos canales 96, formando loe nervios partea da 

una do laa doa baldoaaa da coránica.-

En la figura 6 se ha representado otra vez un bloque 

da cerámica 63 dotado da taladros 64, junto con una pieza aobr& 

puesta an forma de cajón 62. Mientras que la abertura superior 

del taladro on la pared frontal 6S es da una completa sección 

transversal, contra la parad frontal Inferior aa ha colocado, 

desda abajo, una placa do cerámica 82 qua a la altura da,loa ^  

ladrea 64 ilava unos poquefloa agujerea 83 qua son coaxiales —



con ástos óltimoa; placa ásta que hace qua la corriente da gas 

asa dividida, dontro do loa taladros 64 y en dirección de laa 

flechaa 04, en unao burbujas de gas que suben por laa paredes 

libres del bloque 63 dontro ds la masa en fusión* En vez da la 

baldosa do cerámica 32 tambión puedan estar insertadas an la — 

abertura inferior ds loo taladros 64 unas placas individuales 

redondas. Cn la forma do realización da la figura 7, los tala­

dros 64 satán cerrados por modio da unos obturadores de esrám& 

ca an forma da tapón, y unoa agujeros radiales 06 so extiende^ 

por encima da los taponas, desda los taladros hada la pared - 

exterior del bloque 63.-

Lo ventaja da la instalación de acuerdo con el pre­

sente invento consiste en el hecho de que a posar de que las - 

tubos están hechos de un material da cerámica se consigue una 

gran profundidad de sumersión en el bailo de maaa en fusión, el 

que ea de un elevado peso especifico y cuyo líquido so encuen­

tra en movimiento, por lo que resulta una larga duración -dn 

da para las piezas que introducen ol gao inerte an el baf!s*-

En la forma do realización do acuerdo con la figura 

Sb, sa han provisto dos ranuras paralólas, 103 y 101, que Aa.tno 

ducen al gaa inerte en el baf!o y de las que cada una está doI¿ 

mitada por un revestimiento, 16 ó 19, respectivamente, de las 

paredes del oanal así como por una respectiva parad 102 que —  

con respecto a ello es paralóla; en Ósta Caso, entre las dos — 

paredes 102 sa ha dejado una rendija 103 que con preferencia - 

as dal doble de la anchura do las ranuras, 100 ó 101, respec­

tivamente, y en la que el gaa inerte pasa, en forma de burbu—
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jas, por ol líquida dol Paño hacia arriba, con al fia do aar - 

245 evacuado por al extremo auparior do la rondija.-

Con ol fin do conaoguir un paso intensivo de laa b m  

bujaa por el liquido del baño dentro da loa oanalaa, 17 y 10, 

ol extremo inferior 163 del bloque de cerámica pueda oatar aquí 

podo con un nervio longitudinal 16S que ao aleja de la pared - 

230 exterior 164! en el bordo exterior da áate nervio, la corriente 

de gaa procedente de loa toladroa ó bien do la rendija (Váaao 

la flecha P) aa Interrumpida para aar diatribuida, a una detag 

minada distancia da la pared exterior, on forma do burbujee. - 

/ti nervio 163 puede corresponder con reepocto a la segunda pared 

233 exterior 164a otro nervio simótrieo 165a.-

RsíÉsm
t

Cl presente Invento se refiero a un dlopositivo para 

el calentamiento de loo recipientes de tipo abierto previotoe 

para lo masa on fusión como, por ejemplo, loa baños de metales 

260 % bien de vidrios dlapuostoa en cubas 6 cubetos, en quo la cuba

á bien la cubeta poaaa an cada cara longitudinal y/á tranavor- 

aal varios tubos qua introducen un gaa inerte an ol baño, 

trae que por encima de loa tuboe aa encuentra dispuesta en ol 

borda da la cuba á bien do la cubeta un canal do evacuación m  

265 ra el gaa can uno pared vertical quo está sumergida an ol baño. 

(Conformo a la Patenta Capoñoia Hám. 424.49S).-

Con tal dlopositivo ao protonda conseguir una larga 

duración de vida para los tuboe que entran on ol baño, doblón^ 

ae tener an cuanta, en áate caso, una gran profundidad do oumojE 

alón on ol baño, el peso especifico asi como ai movimiento dol270



líquido do áoto baño. Paya ello se ha previsto que loa tubos - 

están unidas an unas haces do tubos <6 bien de agujaros dispuos 

tos en, por lo monos, un bloque da cerámica (63) que es sumer­

gido en al baño: bloque dsta antro cuyas Caras exteriores y los 

273 bloques colindantes á la pared vertical (19) dal canal de aalĵ  

da (17, 18) y/d el borde da la cuba d bien de la cubeta (13) - 

aa ha dejado un espacio (63a) para facilitar la cireulacidn dal 

líquido del baño hacia arriba y hacia abajo

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de 

280 la presonto invencidn se hace constar quo en la misma, podrán

ser variables los materiales y dimensiones y en general aquellos 

otros detallas accesorios d secundarios quo no alteran, cambien 

d modifiquen la aaancialidad propuesta+-

Los tárminos an quo queda redactada ásta memoria son 

285 ciertos y fiel reflejo dal objeto descrito, dabiándosa intarpre 

tat en un sentido más amplio y nunca an forma limitativa.—

-  12  -



1*.- Perfeccionamiento# introducido# en ia patenta principal - 

n# 424 4PS por "Procedimiento y dispoaitivo para ai celentamiqQ 

to de bahoa de fu#iÓn de material abierto#) como aon loa baHoa 

do gaivaniración, da aamaitación, de emplomadura# da metal, de 

vidrio 6 análogo#, en cuba# 6 cubeta# en que un ge# inerte e# 

pecado, en circulación, por partea cerrada# para al gaa, dal - 

bebo abierto y # traváa de un calentador llevando, la ouba ó - 

la cubeta an cada parte lateral longitudinal y/Ó tranevaraai - 

vario# tubo# que introducen ol gaa an ai bano, mientrae que por 

encime da loe tubo#, en el borde de le cuba ó bien de la cubeta, 

cató diopuaato un canal de ealide con una pared vertical que <¡Q 

tre en el baho, carao terlradoa porque loa tuboa eatán unidos %  

re formar un bar de egujeroa ó bien un ha: de tuboa en, por lo 

monea, un bloque do cerámica que penetra an ai bañe y entre cu­

yas caree exteriora# y loe bloquea colindantes ó bien le parad 

vertical del canal de evacuación y/Ó ai borde do le cube ó bien 

do ia cubeta ee deje un oapacio intermodio para le circulación 

del líquido dal baho hacia arriba y hacia abajo.- 

2#.- Perfeccionamientos; conforme a la reivindicación 1, carae!- 

teriradoe porque loa tuboa aatán formodoa por taladroa que deeeg 

booan en al liquido dal baHo y que catán practicados an un bloque 

hecho de una acia piara Ó bien an una parte individual do un bl& 

qua.-

3#.- Perfeccionamientos; conforme a la reivindicación 1, earac- 

teriradoa porqua ioa tramoa de borda tranevaraai del bloque es­

tán insertados on loe reveotimiontoa de la# paredes dal canal -
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335

da evacuación, que ea encuentran opuestas entre si..- 

4^*- Perfoceionamientos; conforma a laa reivindicaciones 1 y 2, 

caractorizadoa porque an un bloque satán dispuestas varias fi­

las paralelas do taladros***

ga.- Perfeccionamientos: conforme a las reivindicaciones 1 y 2? 

caractorizadoa porque el extremo del bloque, que sobresale del 

baRo de masa en fusión, lleva una pieza superpuesta en forma ** 

de cajón, en la cual desembocan los agujeros longitudinales pa 

raíalos del bloque y an el tubo da alimentación para el gas —  

inerte***

ge.— Perfeccionamientos; conforme a la reivindicación S, carajg 

terizados porque la pieza sobrepuesta ea un cajón metálico uqi 

do, impermeable al gas con el bloque cuyas caras exteriores as 

tán revestidas con baldosas cerámicas ó análogo.- 

78.- Perfeccionamientos; conforme a laa reivindicaciones 1 hqs 

ta 6, caracterizados porque el tramo inferior del bloque de tg 

bos da cerámica está dotado da agujaros que dividan la corrieg 

te da gao dentro da los taladros*—

39.- Perfeccionamientos; conforme a la reivindicación 79, carac 

terizados porque el extremo inferior da los taladros está ce­

rrado y la parad del bloque va provista de agujaros radiales, 

dispuestos entre la pared exterior del bloque y los taledros*- 

ga.- Perfeccionamientos; conforme a la reivindicación 7, carsg 

terizodos porque el extremo de salida da los taladros de loa <* 

bloquea está dotado de una criba de cerámica, previsto para la 

división de la corriente de gas dentro dal taladro*-

-  14 -



10a.- Perfeccionamientos* conforma a isa reivindicaciones 1 —  

hasta 9* caracterizados porque loe taladros do un bloque están 

unidos para formar una ranura lonyitudinal.- 

H'.- Perfeccionamiento*! conforme a la reivindicación 10, ca­

racterizados porque la ranura longitudinal está dotada do ner­

vios que aubdividen la misma*—

12**- Perfeccionamientos! conforme a laa raivindicaeionoa 9 y 

10, oaraotarizadoa porque la ranura longitudinal está doiimi(g 

da por una da laa paradas del canal da evacuación ó por el re­

vestimiento, respectivamente, de la misma aaá como por una pa­

rad paralela a ello*-

ÍSS*- Perfeccionamientos; conforma a lo reivindicación 12, ca­

racterizados porque entra laa dos paradas da dos ranuras longi, 

tudinalaa, que entre el son paraleles, está dispuesta una rem& 

Ja que conduce el gas inerte ascendente.—

14**- Perfeccionamientos! conforme a las reivindicaciones 1 —  

hasta 13, caracterizados porque al extremo inferior dol bloque 

de cerámica, que sumerge en el baño, oatá dotado da salientes 

ó nervios que sedalan daada la parad exterior dal bloque hacia 

fuera*-

15**- "PERFECCIONAMIENTOS IMTROOUCIOOS EN LA PATENTE PRINCIPA! 

M  424 495 oor! "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL CM.6HM-

....

Conata la presante momería descría.
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tiva da dieciseis hojas numeradas y mecanografiadas por una a& 

la cara# a iao que as las acompasan hroa planos para su mejor 

comprensión.-

Madrid# ) 8 ABR. !979
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