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Esta invencidn se relaciona con un procedimiento
Para preparar un nuevo tipo de pasta carbonada apta para

conformarse en frio,

De un modo general, es conocido utilizar pastas
carbonadas para efectiar el revestimiento de materisles car—

bonados de recinto en los que se propome incluir todo tipo -
de materias sélidas, liguidas 6 gaseosas, a menudo llevadas
a temperaturas elevadas 6 muy elevadas, tales como metales 6
aleaciones s6lidas, liquidas 6 gaseosas, lechadas fundidas,
electrolitos fundidos etc. Las pastas carbonadas pueden tam-
biédn utilizarse para le realizacién de recintos de materiales
carbonados destinados a contener a temperatura ambiente, 6 pré
xima de ésta, 6 incluso a temperatura relativamente voco ele~
vada, materias corrosivas tales como 4cidos, bases 6 sales y
cualquier tipo de compuestos agresivos, en estado sblido 6 -
1fquido, fundidos 6 en solucibn, ‘

Los revestimientos de recintos de meterias carbona-
das pueden realizarse totalmente por aplicacibn de una capa -
de pasta carbonada segln la invencidn, de espesor conveniente,
6 bién por colocacibn de blogues carbonados cuya unién es ase-
gurada por medio de la pasta carbonada segin la invencién.

Este procedimiento de unién es a menudo denominado
revestimiento refractario, en partficular en el caso de la cone-
feccidébn de revestimientos carbonados que guarnecen el fondo y
las paredes de celdas de elsctrbélisis del aluminio. E1 término
de refractario es entonces empleado para designar la pasta car
boneda utilizada. Este refrectario debe poder penetrar hasta -
el fondo de los espacios existentes entre los blogues de car-

bono; también debe humectar la superficie de estos blogues pe-
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netrando en todos sus intefsticios; finalmente debe transfor-
marse progresivamente, durante la coccibn, en un residuo car-
bonado que asegura, a modo de un cementc, una unién sélida en-
tre los bloques carbonados contiguos. Dicha paste debe poder
también splicarse sobre cuelesquiera tipos de subsiratos, ta-
les como por ejemplo refractarios no carbonados 6 paredes me-
tédlicas y, en este caso igualmente, poder, tras la coccién,
transformarse en una capa tarbonads estable adherente al subs-
trato sobre el que descansa.

Es conocido utilizar, para la realizacién de tales
guarniciones, pastas carbonadas constituldas por mezcla de -
granos de coke, de grafito y/o de antracita calcinade y/o in-
cluso de otras formes de carbbn calcinado, con un aglutinan-
te carbonado que contiene una brea de petroleo y/o de hulla -
asi como eventualmente un alquitran, de un punto de reblande-
cimiento superior a lz temperatura ambiente. En general, esta:
pastas deben, para que su compectado sea posible, ser preca-
lentadas por encima de 100%C. La obtencién de una buena densi-
ficacién de la paste, indispensable para alcanzar un nivel 6p
timo de propiedades tras la coccidn, necesita la utilizacién
de herramientas apropiadas, tales como 2 base de martillces 6
de plantilles vibrantes, y un trabajo cuidadoso, Ls precise,
en particular, mantener la pasta a una temperatura suficiente
para que quede pléstica durante todo el periodo de colocacidn.

La experiencia muestra que esta exigencia de mante-



10

15

20

25

nimiento de la pasta carbonada a temperstura superior a la -
ambiental presenta graves inconvenientes,

En primer lugar, la pasta caliente desprende vapo—-
res que proceden de los aglutinantes y de los carbonados que
contiene., Los vapores emitidos por los alguitranes y las breas
se consideran generalmente como téxicos y los reglamentos de |
higiene y de seguridad en vigor en los diferentes paises se -
vuelven cada vez mds rigurosos en lo que concierne a sus nive-
les de concentracién admisibles en la atmébésfera de los talle-
res ¥ los tiempos de exposicién aceptables. Esto obliga a in-
vestigar medios de proteccidén de los operadores encargados de
la colocacién de estas pastas calientes que perjudican a2 menu~
do la ejecucidén cuidada de estos revestimientos & guérnicio-
nes,

Ademés es preciso disponer, en el momento deseado
de la cantidad de pasta necesaria, a la tgmperatura deseada,
lo que necesita un precalentamiento y un mezclado cuidados -
para que el nivel de temperatura conviente se alcance en toda
la mesa de la pasta. Durente la colocacibn, esta pasta se en-
fria répidamente en contacto con el alires ambiente y de los ma-
teriales gon los que debe asegurar unag unién: bloques carbona-
dos, paredes metélicas U otros. A menudo, este enfriamiento -
localizado impide la penetracibén de la pasta en los intersti-
cios de las paredes con las que esté en contacto, y limita su

densificacién. Esto trae consigo una unidén defectiiosa que se-
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ré, por consiguiente, una causa de fisuracién y pude ser incli
so de riptura del guarnecido. Tales fenbmenos pueden ser en -
particular graves, por ejemplo en el caso de la unién de blo-
ques carbonados que guarnecen el fondo de una celda de elec-
trélisis del alumfnio. En efecto, durante la vida de la celda,
este guarnizado estd en contacto con el aluminio liguido so-
brecalentado a 3002 aproximadamente por encima de su punto de
fusién, y que trata de infiltrarse a través de la menor fisu-
ra. Para remediar estas dificultades, a menudo se hace necesa-
rio precalentar no solo la pasta, siné toda la masa del recin-
to catbédico y de los bloques de carbono que la revestin. Se =~
trata por tanto de una operacién larga y costosa.

Finelmente, unz parte al menos de la pasta que ha -
sido precalentada con vistas, por ejemplo, a la realizacibn -
de un conjunto de juntas entre blogues carbonadcs no seré rea-
lizada en tiempo deseado y, como consecuencie de su enfriamien
t0, no podrsa utilizarse.

Para remediar algunas de estas dificultades, se ha
propuesto mezclar a la brea contenida en la pasta carbonada,
un disolvente que permita hacer esta brea pléastica a temperaw
ture smbiente. Tan es asi que la patente USA n® 4,032,653 -
propone utilizar para el revestimiento refractario de celdas
de electrbdlisis del aluminio, una pesta carbonada cuyo aglu-
tinante a base de brea es hecho pléstico a temperatura préxims

de la ambiental, por adicidén de un disolvente. Se utiliza paras
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ello hidrocarburos arométicos de un punto de ebullicibn com-
prendido entre 150 y 3509C tales como los metilnaftalenos.

Los ejemplos dados muestran gue dicha pasta carbo-
nada puede utilizarse en efecto para el revestimiento refrac-
tario de bloques carbonados a temperaturas del érden de 259C
aproximadamente. Desgraciadamente, incluso a estas temperatu
ras relafivamente bajas, los metilnaftalenos tienen tensiones
de vapor relativamente importanes y la realigascién de una pas-
ta carbonada que los contenga tropieza con limitacionss seve-
ras de reglamentos de higiene y de seguridad. Ademés, cuando
la tenmperatura ambiente desciende sensiblemente por debajo de
252C, la plasticidad de la pasta diéminuye bastante rédpidemen-
te. Por consiguiente, en el momento del calentamiento de los
fevestimientos 6 guarmiciones asi realizades, todo el disol~
vente ardématico se desprende a la atmbésfera y el problema de
su captacién se plantea de nuevo.

La pantente francesa n? 2,255,395 propone una pasta
carbonada que puede conformarse a temperatura ambiente, que
contiene un derivado deliirano y una brea pulvenienta de ele-
iado punto de reblandecimiento. la disolucibn parcial de la
brea en elfurano confiere a esta pasta una plasticidad sufi-
ciente para su realizecién a temperatura ambiente, al cabo -
de un cierto tiempo, esta pasta endurece bajo la accién de un
catalizador coatenido en las materias secas.

Al izual que en el caso de la utilizacién de un me-
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tilnaftaleno como plastificante, la utilizacidén de derivados
del furano tropieza, también, con las limitaclones gque impo-~
nen las consideraciones de higiene y de seguridad, En efecto,
los vapores emitidos por los furanos son peligrosos de respi-
rar incluso a temperatura amblente,

Ademds, la presencia de un catalizador en la pasta
carbonada, que provoca el endurecimiento del derivado del fu-
rano por polimerizacibn, hace que la pasta deba ser conformsd:
en un plazo de tiempo muy corto trés el mezclado, Todo este
explica que la =ols aplicacién de dichs pasta carbonada des-
crita en la patente francesa n? 2,255,395 sea la confeccién
de bloques carbonados por moldeo a presibén de una mezcla que
comprende granos de carbono parcialmente impregnados de mate-
ries elcalinas que actian como catalizador de polimerizacién
del derivado del furano. Se sabe que, practicamente, las limi-
taciones de tiempo no permitirian utilizer dicho tipo de pas~
ta para el guarnecido de un recinto 6 la unidén de bloques car-
bonados.,

La nueva pasta carbonada que constituye el objeto -
de la invencibn permite resolver los diferentes problemas que
habian quedado sin resolver hasta ashora.

Se trata de una pasta carbonada que, merced a su -
plasticidad a temperstura ambiente, es utilizable sin ningin
precalentamiento para todas las aplicaciones de las pastas car

bonadas habituales y, en particular,para la unidén de bloques -
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carbonados.

Esta pasta es hecha pléstica en el ambiente por me-
dio de compuestos que no son derivados del petroleo 6 de los
alquitranes de hulla y que no son précticamente voladtiles en
los alrededores de la temperaiura ambiente y, por consiguien-
te, no preéentan ninglin peligro respiratorio. Por estas razo-
nes, ia realizacibdn de esta pasta no presenta ninguna contra-~
indicacidén desde el punto de vista de la reglamentaciones de
higiene y de seguridad.

Ademés, esta pasta, como se verd, tiene una larga -
duracién de conservacidén, a condicién de almacenarse en emba-
lajes estancos al agua, tales como sacos de materia plastica.
En efecto, se recurre, como plastificante en frio, a compues-
tos en solucidbn acuosa. Kerced a las caracteristicas de estos
compuestos y a la utilizacién de saguitos estancos, esta pas-
ta carbonada, una vez preparade, se hace disponible en cual-~
quier momento, incluso después de un almacenamiento prolonga-
do ¥y su realizaciébn préctica es inmediata sin nuevo mezclado
ni recalentamiento.

Una de las ventajes esenciales de la utilizacién -
de un compuesto en solucidn en agua, como plastificante a tem-
peraturs ambiente, es permitir la utilizacién, de forma clési-
ca, como plastificante a elevada temperatura, de las breas se-
cas 6 de otros compuestos orgénicos insolubles en agua. Se evi.

ta asi toda interacién entre los dos plastificantes, lo que in
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en funcién del tiempo.

La pasta carbonada segin la invencién comprende por
tanto un plastificante a temperatura ambiente que estd consti-
tufdo por una solucibén acuosa de algunos compuestos minerales
1 orgénicos. Se prefiere los compuestos que presentan, tras -
la coceciébn, un residuo de carbono fijo tales como los extrac-
tos de algunos vegetales 6 que resultan del tratamiento de -
éstos. Estos compuestos son principalmente alginatos, ligno-
sulfonatos y las melazas. Pueden utilizarse par separado é en
asoclacién. Se obtienen excelentes resultados utilizando so-
luciones acuosas que contengan a la vez uno 6 varios lignosul-
fonatos alcalinos y una cierta proporcibén de melaza. La canti-
dad de solucidn acuosa contenida en la pasta es aproximadamen-
te del 8 a 15 % en masa, obteniéndose los mejores resultados
con 11 a 13 % aproximadamente.

Esta pasta carbonada contiene como plastificante a
alta temperatura una brea seca en polvo, de punto de reblande
cimiento superior a 1002C, Esta brea puede ser sustituida to-
talmente 6 parcialmente por algunas resinas tales como las re-
sinas formofenbélicas utilizadas igualmente en polvo, para per-
mitir una buena reparticién en el momento del megelado. Se &
puede utilizar también otras resinas termoplasticas insolubles

en el agua.
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La proporclibén en plastificante a elevada temperatu-
ra de la pasta carbonada es, en general, de 6 a 15 % y, en
masa, preferentemente de 7 a 13 %. Las proporciones en plasti-
ficantes a baja y alta temperatura deben ajustarse, como es -
conocido del experto, en funcibn de la naturaleza, de la gra-
nulometria y de la porosidad de las materias carbonadas calci-
nadas contenidas en la pasta. Estas materias carbonadas son
grafitos, cokes, antracitas calcinadas, carbonos calcinados,
desechos de bloques de grafito 6 de bloques carbonados preco-
cidos, 6 ineclusoc desechos de electrodos de grafito 6 de carbo-
no, wtilizados por separado 6 en megzela segin las czracteristi
cas que se desee conferir a la pasta carbonada. Su proﬁorcién
total en la pasta es, en general, al menos igual al 70 % en -
nasa.,

Fuera de estos tres constituyentes, la pasta carbo-
nada puede contener eventualmente muy pequefias cantidades de -
adicibn diversas, cuya concentracién no sobrepasa, en general,
algunos porcentajes. Tan es asi que se puede eventualmente afa
dir a la pasta agentes conservadores anti-mcho, en el caso en
que la solucidn acuosa plastificante contenga azlcares.

Como se ha explicado m4s arriba, la pasta carbonada
segin la invencibn permite realizar un nuevo vrocedimiento de
ejecuciétn de revestimientos carbonados de cualquier tipo. Come
gse verd, las pastas carbonadas segin la invencién presentan, -

trés la cocciébdn, caracteristicas mecénicas y otras propiedadesz
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al menos iguales a las de las pastas clésicas de conformado e:
calients.

Los ejemplos no limitativos siguientes describen form:
de realizacién del procedimiento segin la invencién,
EJEMPIO 1

Se aplica el procedimientc sezin la invencidn al -
revestimiento refractario de una celda industrial de electré-
liéis del aluminio.

La cantidad total de pasta carbonada necesaria para
el revestimiento de esta celda era aproximsdamente de 3 T.

Este pssta carbonsda he sido preparada del siguien-
te modo: se ha mezclado en frio, durante 5 minutos, una mezecls
compue sta de:

- 780 kg de granos de antracita calcinada de dimen-
siones méximas inferiores a 15 mm,

~ 100 kg de brea en polvo (grancs inferiores a 0,5
mm) que tienen un punto de reblandecimiento medido por el mé-
todo de Kraemer et Sarnow de 1209C.

A continuacién se han afiadido 120 kg de una melaza
que tiene una viscosidad de 50 poises a 209C, y después se -
ha rearmdado el mezclado durante 20 minutos, La pasta ha sido
a continuacién acondicionada en sacos plésticos de 3o kg.

Se ha preparado asi, en varias veces, la cantidad
de 3 T, de pasta necesaria para el revestimiento refractario

de la celda.
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Varias semanas después de la preparacidén de esta ~
pasta, ésta ha sido utilizada del siguiente modo: las sacos
lievados al borde de la celda han sido simplemeﬁte abiertos
y después vaciados en las juntas previstas entre los blogues
carbonados colocados previamente,

En el momento del llenado de las juntas con la pas~
ta carbonada, la temperatura ambiente ers aproximadamente -
de 10¢9cC,

Merced a la natursleza granulosa del producto, éste
se introdujo fécilmente justo en los intersticios méds estre-
chos, Lg pasta ha sido entonces compactada in situ por capas
sucesivas mediante martillos neuméticos equipados de hérra-
mientas habitualmente utilizadas.

Las caracterfsticas particulares de la pasta carbo-
nada segin la invencién han permitido efectiar la operacién
sin temor de tiempo, sin olor, pudiendo interrumpirse en cual-
quier momento el trazbajo de compactacién para reanudarse ul-
teriormente sin perjudicar la calidad definitiva de las jun-
tas.

El arrancado de la celda asi revestida ha sido efec-
tlado a continuacién de forma habitual. Después de 16 meses de
funcionamiento sin ningtn incidente, se ha verificado la auser
cia de toda infiltracién de aluminio en el fondo de la celda.

Ensayos separados efectiazdos sobre la misma pasta -

carbonada han puesto de manifiesto, tras la coeccidn, una resi:
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tencia al aplastamiento superior a 250 kg/cm2 y una deforma-
cién en el ensayo de Rapoport de 1,2 %,

Ensyos profundos han puesto de manifiesto que si la
pasta carbonada de revestimiento refractario descrita en el
ejemplo 1 d& excelentes resultados en el caso del relleno de
juntas relativamente estrechas entre bloques carbonados, los
resultados son menos favorebles cuando se realizan juntas de
gran anchura. Ten es asi que, en el caso del revestimiento -
refractario del cédtodo de una celda industrial de electrédlisic
del aluminio de gran potencia, la realizacidén de la junta de
gran enchura que une sobre los cuatro lados de la celda, el -
fondo y las paredes laterales, ez particularmente delicada., -
Zsta junta, cuya anchurs alcanza a menudo de 20 a 30 cm, pre-
sente una pendiente transversal del 6rden de 459 & més con -
respecto a la horizontal. La experiencie ha demostrado que du-
rante el funcionamiento de la celda, esta junta estid en contac
to tanto con el aluminic liquido a menudo animado de movimien-
to de traslacién mids 6 menos répidos, como con el electrolito
que puede por su parte ser alternativamente liquido 6 sbélido.
En tales condiciones, las caracteristicas de comportamiento -
a la abrasidn y a la compresidn no son siempre suficientemente
elevadas tréds 1la cocecidén de la paste carbonada.

Se ha comprobado que era posible mejorar todavia de
forma especifica estas dos caracteristicas evitando en particu

lar unahinchazén excesiva de la pasta cuando la coccifén es efe
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tdada a gran velocidad.

Para ello, se ha comprobado en primer lugar que se
podia evifar 1la hinchazbn de la pasta durante la coccibén li-
mitando la proporcién en agua por debajo del 5 . Al mismo -
tiempo, es necesario, si se desea gue la pasta pueda ponerse
en forme de un modo suficientemente sbélido, disponer de una
cantidad suficiente de un plastificante en solucibn acuosa -
que presente un excelente poder aglomerante, Ademés es cono-
cido que toda adicién de elemento plastificante no carbonado
como la arcilla, reduce trés la coccibén, de forma inaceptable,
la resistencia al atagque quimico por el aluminio liquido y -~
reduce también, de forma muy notable, la conductividad eléc-
trica y las caractéristicas mecénicas. Se ha observado que se
podia asociar una excelente formabilidad y una hinchazén redu-~
cida utilizando como plastificante a temperatura ambiente, -
finicamente una melaza 6 un azucar tal como glucosa 6 incluso -
una mezcla de melaza ¥y de azdcar, en solucibén en una cantidad
de agua lo més limitada posible., En tales ccndiciones, se ha
comprobado que la proporcidén de la pasta carbonada en soluciébn
acuosa de melaza y/o de azicar, podris limitarse a un valor -
méximo del 13 % en masa. Ademds, la proporcién en ague de la
pasta carbonada debe por su parte limitarse a la cantidad ne-
cesaria para la obtencibén de una viscosidad zpropiada de la

solucibn de melaza y/o del azdecar, y, de cualquier modo infe-

rior al 5 %.
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En la préctica se hace lo necesario para utilizar
una cantidad de agua lo més reducida posible, compatible con
una viscosidad aceptable. Preferentemente, esta proporcibn en
agua de la pasta carbonada obtenida no sobrepasa el 3 % en -
masa. Este pasta carbonada, comprende, como se ha dicho ante-
riormente, al menos el 70 % de materias carbonadas calcinadas
y del 6 al 15 % de un plastificante a alta temperatura consti
tuido por una brea y/o una resina termopléstica. Otros ensa-
yos han puesto de menifiesto que se podia realizar una pasta
carbonada de revestimiento refractario segin la invencién que
tuviera caracteristicas de resistencia al aplastamiento trés
la cocecldn todavia superiores utilizande en su composiciébn ~
como materia carbonada en su totalidad, & &l menos en su mayol
parte desechos triturados de bloques de grafito &6 de carbono
precocidos tales comeo los que son utilizados para lz construe-
¢ibn de los cétodos de les ¢eldas de electrdlisis del aluminic
6 para el revestimiento interior de hornos tales como zltos ~
hornos 6 hornos de electrotermia, é incluso desechos de elec~
trodos de grafito 6 de carbono., Estos desechos triturados tie-
nen la ventaja de estar constituldos por una materiz de base,
entracita y/o coke que ya ha sido aglomerada con brea y despul
prensada y a continuacién calcinada, lo que ha disminuifdo de
forme importante su porosidad y aumentado su comportamiento
mecénico. Estos desechos pueden estar constitufdos por dese-

chos de fabricacibn 6 recuperarse durznte la demolicién de -
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revestimientos carbonados de hornos fuera de uso. En el caso
de los blogues de cétodos de las celdas de electrélisis del -
aluminio, conviene sin embargo evitar utilizar desechos de -

bloques que contengan cantidades demasizdo importantes de -

compuestos fluorados. Estos pueden eventualmente ser extrai-

dos para un tratamiento previo. También se puede utilizar en
lugar de desechos una materia carbonada 2 base de antracita

y/o de coke ligada con brea que habris sido especialmente -

elaborade y después calcineds y finalmente triturada para -

conducir & les carecteristicas comparables,

Finalmente, para sumentar las caracteristicas me-
cdnicas obtenidas trés la coccién, es deseable aumentar la -
proporcién de finos inferiores a 0,25 mm en las materias car-
bonadas incorporadas a la pasta de revestimientos refracta-
rios., Esta proporcidn es, preferentemente, superior al 50 %
y puede ir hasta el 80 % en masa, siendo el resto grenos com-
prendidos entre 0,25 ¥y 5 6 10 mm aproximadamente. Una forms
de realizacibn de dicha pasta se describe a continuaciédn:
EJENPIO 2

Se ha preparado una pasta carbonada segin la inven-
cibn que contiene en # en masa: 80 % de desechos triturados
de blogues carbonados precocidos que proceden de desechos de
fabricacidn de bloqués para cadtodos de celdas de electrdlisis
del aluminio; un tercio de los desechos asi triturados tenian

un grosor de granos comprendido entre 10 y 0,25 mm y los dos
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tercios restantes tenfian finos inferiores a 0,25 mm. E1 12 %
de una solueibn acuosa de glucosa al 2C % de agua en masa y
el 8 % de brea seca.

Esta mezcla ha sido convenientemente mezclada, A ~
continuacién se han tomado muestras que, tréds haber sido co-
locadas en un molde a temperstura ambiente con ayuda de marii
1los neumiticos idéntices a los habituzlmente empleados duran-
te los revestimientos refractarios de cédtodos de celdas de -
electrédlisis de aluminio, han sido cocidos hasta una tempera-
tura de 9502C, Ensayos de aplastamiento han sido a continua-
c¢ibn hechos sobre estas muestras. Se ha comprobado que presen-
taban resistencias al aplastamiento que alcanzan 30C bares,

Ademés, el grado de deformacibn en sl ensayc de -
Rapoport era inferior al 1 %. Estos resultados muestran los
rendimientos totalmente excepcionales de ura pasta de reves-
timiento refractario segin la invencién. Dicna pasta, como -
se ha dicho mds arriba, puede utilizarse para mimerosas apli-
caciones. Conviene en particular parz la realizacién de juntas
de gran anchura. Puede convenir igualmente en todos aquellos
casos donde se desee un excelente comportamiento al aplasta-
miento y a la erosién y un reducido grado de hinchazén en el
momento de la coceién. Dicha pasta conviecne también para re-
vestir los canalones 6 canales de colada de metales 6 alea-
ciones liquidaes y también para realizar total & parcialmente

revestimientos & guarniciones de hornos.
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Unag de las ventajas esenciales de la pasts carbona-
da descrita en el ejemplo 2 es que las caracteristicas mecé-
nicas excepcionalmente elevadas obtenidas, son realizadas evi
tando la introduccién de cualquier compuesto 6 mezcla de com-
puestos no carbonados, una de cuyas partes al mencs permanece-
ria integrada en la materia carbonada tras la coccibén. En -
efecto, la adicidn, por ejemplo de arcilla, a pastas carbona-
das, a titulo de plastificante, permite obtener caracteristi-
cas mecanicas relativamente elevedas. Pero, trés la coceiébn,
la inercia quimica del producto obtenido es mucho menor y, en
particular, ya no resiste de forma suficiente al atague por
metales 6 aleaciones liquidas fuertemente reductores tales -
como el aluminio. Ademés, su resistividad eléectrica es congi-
dersblemente mayor.

La pasta carbonada segin la invencibn presenta ade-
més la venteje de permitir la evitacién de pérdidas utiligande
Justo las cantidades necesarias. En virtud del acondicionamiej
0 en sacos estancos, estos sacos no utilizados pueden conser-
varse durante largos periocdos de tiempo con vistas a una uti-
lizacidn ulterior. Para evitar la formacién del moho, se puede
afiadir a la pasta carbonada, un agente conservador. la canti-
dad introducids debe también mer lo mAs reducide posible.

Nimerosas otras aplicaciones de la pasta carbonada
segin la invencién pueden efectdarse. En particular puede ser

utilizada para el revestimiento parcial 6 total de cualesquie-
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ra tipos de recintos destinados a contener productos a tem-
peratura elevada en estado sbélido, liquido 6 gaseoso. Estos
revestimientos pueden comprender bloques de carbono cuya unié
es asegurada por la pasta carbonada segin la invencidn; tam~
bién pueden utilizarse por medio de una capa continua de esta
pasta carbonada depositada sobre un substrato conveniente, -
Esta pasta carbonada puede también servir para revestir cusl-
quier tipo de dispositivos de colada de metales ligquidos tale
como canalones, canales, bolsas de colada, etc.

Finalmente puede utilizarse para la guarnicién par-
cial 6 total de recintos destinados a contener materias cor-
rogivas de ocualquier tipo, sélidas, liquidas 6 gaseosas a -
cualguier temperatura.

Descrita suficientemente la naturaleza del invven-

to, asi como la manera de realizarse en la practica, debe
hacerse comstar que las disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no alteren su principioc fundamental.
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RELVINDICACICNES

1.~ Procedimiento para la preparacién
de una pasta carbonada apta para el conformado en frio, carac
terizado porque comprende las etapas siguientes:
a)mezclar en caliente materias carbonadas calcinadas con wun
plastificante de alta temperatura constituido por uno o varios
compuestos carbonados orgdnicos;

b) afiadir un plastificante de baja temperatura en solucidn
acuosa; Yy
¢) combinar hasta obtener una mezcla homogenea.

2,- Procedimiento segin la reivindicacidn
1, caracterizado porque el plastificante en solucidn acuosa es -
una melaza, otro azucar, un alginato o un lignosulfato.

3.~ Procedimiento segin la reivindicacién
1 é 2, caracterizado porque el plastificante de alta tempe;atura
es una brea 0 una resina termopldstica insoluble en agua.

4.- Procedimiento segin una de las rei-
vindicaciones 1 a 3, caracterizado porgue se introduce de 6 a
15 % de plastificante de alta temperatura y 8 a 15% de plastifi
cante de baja temperatura.

5.- Procedimiento segin una de las rei
vindicaciones 1 a 4, caracterizado porgue se introduce un agen
te conservador azntimoho.

6.~ Procedimiento segin una de las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el plastificante de
baja temperatura es una solucidn acuosa a base de azucar o de
melaza cuyo contenido en agua no sobrepasa el 5% de la masa de

la mezcla que se obtiene.
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7.~ Procedimients segin una de las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque las materias
carvonadas utilizadas se obtienen al menos parcialmente por
trituracidén de desechos de blogues de grafito o de bloques
de carbones precocidos.

8.- Procedimiento seglin la reivindi
cacién 7, caracterizado porque las materias carbonadas cal
cinades se muelen con el fin de obtener 50 a 80 por ciento
en masa de finos de un tamafio inferior a 0,25 mm.

9.~ Procedimiento para la preparacidn
de una pasta carbonada apta para el conformado en frio,tal
y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria,

Esta Memoria consta de 20 hojas escri

tas a mdquina por una sola ceara.

Madrid, 150 gy
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