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CAMPO DEL INVENTO

El presente invento se refiere, en general, a un

método y aparato para limpiar y desinfectar un retrete coh

cisterna que comprende una cisterna y una taza, cada vez

que se suelta el agua del retrete. Debido á que el apara-!
- t

to de distribución preferido empleado es completamente pâ  

sivo, es decir, no tiene partes móviles, el presente inven* 

to se refiere a aparatos para llevar a cabo dicho método 

que es tanto económico de fabricar como muy seguro durante 

su funcionamiento. Además, debido a que se descarga una . 

cantidad predeterminada de solución cada vez que se suelta 

el agua del retrete, el presente invento se refiere a dis­
tribuidores de productos plurales que están dimensionados 

unos respecto a otros de tal modo que los componentes del. 
producto se consumirán a aproximadamente el mismo lugar y 

al mismo tiempo, haciendo con ello mínimo el residuo de 

cualquier componente particular. Además, *el presente inven . 

to se refiere en particular al aparato de limpieza.y desin 
fección que mantiene cada componente de producto y la so­

lución formada con él, aislada del agua de la cisterna y 

de los otros componentes dispuestos en Otras secciones, in 
dependientes del aparato de distribución, haciendo así po 
s'ible la distribución simultáneá de soluciones acuosas que 

reaccionarían adversamente unas con otras si *se las dejara 

combinar en concentración suficientemente eleyada antes de 

soltar el agua del retrete. ' . ; ' -

FUNDAMENTO DEL-INVENTO
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Son muy conocidos en la técnica varios disposi­

tivos para limpiar y desinfectar'retretes con cisterna. La 

patente de EE. UÚ. 1.307.535 expedida a Ciancoglini el 24 

de Junio de 1919 describe la distribución de un desinfec­

tante en un retrete do tipo de cisterna al final del ciclo 
/

de salida de agua. La-patente de EL. UU. 3.339.801 expedí 

da a Hronas el 5 de Septiembre de 1967 describe la intro­
ducción de diversos agentes que incluyen detergentes,3 h'io 

cidas, inhibidores de la corrosión, inhibidores de costeas, 

desodorantes, etc., en la cisterna cuando se llena, tratan­

do así el contenido completo del agua de la cisterna. La 

patente de 3E. UU. 3.121.236 expedida a ladro y otros el 

18 de Febrero de 1964 describe suministrar a la cisterna 

composiciones que contienen materiales como silicatos, fos 
fatos y carbonatos para tratar los iones metálicos del agua 
y proporcionar con ello la prevención de la herrumbre y 
las costras. La patente de EE. UU. 3.504.384 expedida a 

Radley y otros el 7 de Abril de 1970 describe un aparato 

para distribuir separadamente una composición detergente 

y una composición desinfectante en la cisterna de un retre 

te. Se indica que es deseable la.distribución doble pues­

to que los materiales desinfectantes y detergentes son a 

menudo incompatibles unos con los otros.-El aparato está 

diseñado para colgarlo por debajo de la tubería de agua 
superior de la cisterna. En una realización preferida del 
dispositivo de Radley y otros, la composición detergente 

en forma de una torta reside en un compartimento encerra­
do, y cuando se llena la cisterna, el agua entra y llena 

el compartimento, con lo que se forma una solución con­
centrada de detergente en dicho compartimento. Sin embar.-
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go, el compartimento no está, aislado del agua de la cister 

na que lo rodea. Un compartimento separado contiene una 

composición desinfectante en forma de torta que está en 

contacto constante con el agua de la cisterna y se disuel.

ve gradualmente en la cisterna formando una solución desin/ .
-fectante diluida. Al soltar el agua, la solución detergen 

te del primer compartimento fluye fuera del compartimento 

cuando el nivel del agua de lavado de la cisterna.cae por 

debajo del nivel del compartimento.

Por consiguiente, es evidente que el deseo de se 

parar materiales orgánicos, es decir tensioactivps, perfu­

mes, colorantes, etc., de los agentes desinfectantes, par 

ticularmente de los que son agentes fuertemente oxidantes 
se reconoce en la técnica anterior. Si estos materiales no 

se aíslan unos-de los otros antes de su empleo, el mate­
rial orgánico es susceptible de interacción química con el 

agente oxidante, dando con ello como resultado una pérdida 
de cloro u oxígeno disponible, y una pérdida correspondien 

te de comportamiento desinfectante, desodorizante y de'lim 

pieza. La técnica anterior fracasa sin embargo, en enseñar 

o describir un aparato de distribución pasivo adecuado ca­
paz de aislar completamente los productos químicos del agua 
de la cisterna, y por consiguiente unos de otros durante, 
períodos de reposo entre las salidas de agua del retrete.

Se sabe además en la técnica anterior que las ta 

bletas o tortas desinfectantes, cuando están sumergidas en 

agua, desprenden ingredientes activos formando una solu­
ción acuosa del desinfectante, y además, pueden desprender 

sales de relleno/estabilizadoras inorgánicas solubles. Di 
cha solubilización da como resultado-la formación de un
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_ gradiente de concentración que es mayor en el fondo de la 

solución y menor en la superficie superior de la solución. 

Además, las sales insolubles que pueden formarse por in­
tercambio iónico con los materiales desinfectantes en ta­

bleta y las partículas desinfectantes no disueltas que 

tienden b. disgregarse de la tableta, a medida que ésta se 
disuelve tienden a sedimentar en el fondo de la solución. 

El aparato de distribución pasivo de la técnica anterior, 

es decir el aparato de distribución que no tiene partes me 

viles no ha resuelto el problema de distribuir con fi.abilj 

dad una cantidad predeterminada de dichas soluciones desir 

fectantes con cada ciclo de soltar el agua del retrete six 

descargar simultáneamente estos materiales sólidos no di 

sueltos que son indeseables en la cisterna y la taza, pues 

to que pueden originar corrosión de los componentes metálj 
con dentro de la cisterna y dar como resultado un residuo 
de materiales desinfectantes.

Otro problema conocido en la técnica anterior 

cuando se intenta emplear una torta de limpieza que contií 

ne tensioactivo, en un distribuidor de cisterna del tipo 

de la técnica anterior es que la torta que contiene ten­

sioactivo forma una solución densificada y espesa cuando 
se expone al agua, tendiendo dicha solución densificada a 

sedimentarse en el fondo del recipiente de la solución, fó 
mando con ello gradientes de viscosidad y concentración en 

tre el fondo y las superficies superiores de la solución. 
El aparato de distribución pasivo del tipo de la técnica 

anterior no ha resuelto el problema de descargar fiabili­

dad una cantidad predeterminada de dicha solución que con 

tiene tensioactivo de concentración sustancialmente cons

27049
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"tante cada vez que se suelta el agua del retrete.

En resumen, ninguno de los aparatos de la técni 

ca anterior descritos ha resuelto todos los problemas an­

tes mencionados asociados a la distribución simultánea de 

una cantidad predeterminada de solución de limpieza que 

contiene ̂ tensioactivo con una cantidad predeterminada de 

solución que contiene desinfectante en la forma o en el 

grado proporcionado por el presente invento que utiliza* ¡un 

aparato de distribución pasivo que no tiene partes móviles 

y que proporciona un aislamiento completo de cada componen 

te de producto, del agua de la cisterna durante los perío­

dos de reposo intermedios entre los ciclos de salida del 

.agua.  ̂ *

RESUMEN DEL INVENTO

De acuerdo con una realización preferida del pre 

sente invento, se proporciona un método para limpiar y de­
sinfectar un retrete con cisterna que comprende una cister 
na y una taza cada vez que se suelta el agua de dicho re­

trete. Brevemente, dicho método comprende: (a) formar una 

cantidad de solución que contiene tensioactivo por exposi­
ción de una primera torta sólida, soluble en agua y que con 

tiene tensioactivo a una primera cantidad de agua dentro de 

un primer aparato de distribución pasivo sumergido en una 

cisterna; (b) aislar dicha primera torta y dicha solución 
que contiene tensioactivo en dicho primer aparato de dis­

tribución pasivo del agua circundante; (c) formar una can 

tidad de solución que contiene desinfectante sumergiendo 

totalmente una segunda torta sólida, soluble'en agua.y que
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tro de un segundo aparato de distribución pasivo sumergi­

do en la cisterna; (d) aislar dicha segunda torta y dicha . 

solución'que contiene desinfectante en dicho segundo apa­

rato de distribución pasivo del agua circundante; (e) sol­

tar el agua del retrete, haciendo descender con ello el ni" 

vel de agua en dicha cisterna desde una primera altura has 
ta una segunda altura; (f) descargar una cantidad prsdetcr 

minada de dicha solución que contiene ten.sioactivo de con­
centración sustancialmente constante, desde dicho primer 

aparato de distribución pasivo en*respuesta al nivel de 

agua en dicha cisterna, que está descendiendo desde dicha 

primera altura hasta dicha segunda.altura; y (g) descargar 
una cantidad predeterminada de dicha solución que contiene 

desinfectante sustancialmente exenta de sólidos no disuel­

tos desde dicho segundo aparato de distribución pasivo en 

respuesta al nivel de agua de dicha cisterna que está de_s 

cendiendo desde dicha primera altura hasta dicha segunda 

altura.
También se proporciona el aparato preferido pa­

ra llevar a cabo el método de limpieza y desinfección an­

tes mencionado.

DESCRIPCION DE LAS REALIZACIONES PREFERIDAS 

25
Se sabe en la técnica que los limpiadores de ti­

po desinfectante son útiles para proporcionar beneficios 

de limpieza, desodorizacién y desinfección cuando se em­
plean en el mantenimiento de la taza del retrete. La téc- 

30 nica anterior hace numerosas referencias a formulaciones

27049
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específicas para alcanzar estos beneficios. Por ejemplo, 

la patente de E3.UU. 3*604.020 expedida a Hoisa el 14 de 

Septiembre de 1971 sugiere el empleo de hipoclorito de cal 

ció como agente desinfectante, la patente de E3.UU. 

2.497*057 expedida- a Pape y otros el 7 de Febrero de 1950 
sugiere el empleo de tabletas de sulfato ácido comprimidas, 

y la patente de EE.UU. 3*504.384 expedida a Radley y otros 

el 7 de Abril de 1970 describe el empleo de ácido triclo- 

roisocianúrico como desinfectante, incorporándose aquí 

dichas patentes como anterioridades. '

Cualquier agente desinfectante adecuado que'pro­

porcione cloro activo u oxígeno activo en solución acuosa - 
puede emplearse ventajosamente en la práctica del'presén­
te invento. Esto es típicamente el caso de materiales em­

pleados como agentes de blanqueo. Por consiguiente, el bien 
queo representa una forma particularmente preferida de agen 
te desinfectante adecuado para empleo en la práctica del 

presente invento.
Un agente desinfectante de blanqueo muy preferi­

do es el que proporciona una especie de hipoclorito en so­

lución acuosa. El ion hipoclorito está representado quími­
camente por la fórmula 0C1 . El ion hipoclorito es un agen­

te oxidante fuerte.y por esta razón los materiales que pr( 

porcionan esta.especie se consideran como agentes desinfét 

tantes poderosos.
A niveles de pH inferiores, las-soluciones acuo 

sas formadas disolviendo compuestos que proporcionan hi­
poclorito contienen parcialmente cloro activo en forma de 

restos de ácido hipocloroso y parcialmente en forma de ij3 
nes hipoclorito. A niveles de pH por encima.de aproximada
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ma de ion hipoclorito.

Los agentes desinfectantes que proporcionan es­

pecies de hipoclorito en solución acuosa incluyen hipoclo 

ritos de metales alcalinos y metales alcalino-térreos, pro 

ductos de adición de hipoclorito, cloraminas,.cloriminas, 

cloramidas y clorimidas. Ejemplos específicos de compues­

tos de este tipo incluyen hipoclorito de litio, hipoclo- 

rito de calcio, hipoclorito de calcio dihidratado, KIpó- 
clorito de calcio monobásico, hipoclorito de magnesio"di­

básico, fosfato trisódico clorado dodecahidratado, dicloj- 

roisocianurato de potasio, ácido triclorocianúrico, diclo-- 

roisocianurato de sodio, dicloroisocianurato de sodio.di­
hidratado, l,3-dicloro-5 ,5-dimetilhidantoina, N-clorosul- 
famida, cloramina T, dicloramina T, cloramina B y diclo­
ramina B. Una fórmula desinfectante particularmente prefe­

rida adecuada para empleo en.la práctica del presente in­
vento está descrita en la solicitud de patente de 23.UU 

titulada "COMPOSICION DESINFECTANTE SOLIDA COMPACTA QUE 

CONTIENE UNA MEZCLA DE HIPOCLORITO DE SODIO E HIPOCLORI- 

TO DE CALCIO", inventor John Daniel NYQUIST basada en la 

de EE.UU. número de serie 897*4-78, presentada el dia 18 

de Abril de 1978, incorporándose dicha solicitud de paten 

te en la presente memoria como anterioridad.

Ejemplos de agentes desinfectantes que propor­

cionan oxígeno activo en solución acuosa son perborato de 
sodio y monopersulfatode potasio (KHSO^).

Aunque hay circunstancias en las que el empleo 

de dichos agentes desinfectantes en una forma de gránulos 

sueltos puede ser ventajosa, generalmente* se prefiere com30
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_primir los agentes desinfectantes en una tableta o torta 

con el empleo de un equipo tal cono prensas de formación 

de tabletas, extrusores, chilsonadores, etc. Dicha compac- 

tación ayuda a regular la solubilidad de los.agentes desin 

fectantes ál mismo 'tiempo que permite un empleo de espacio 

más eficdz en'relación al tamaño y al ajuste del aparato 

de distribución adecuado en la cisterna de un retrete con 

cisterna.

Los agentes desinfectantes del tipo antes descri­

to pueden comprender desde aproximadamente 10% hasta ápro 

ximadamente 100% de la fórmula desinfectante en peso .'Citan 

do se utilizan en conjunción con la práctica del presente 
invento. . * —

15

20

25

Para las composiciones desinfectantes adecuadas 

para empleo en la práctica del presente invento, la esta­

bilización del agente desinfectante se consigue generalnen 
te por selección cuidadosa de los agentes desinfectantes y 

de las sales de relleno inorgánica que no interfieren.

Para sistemas sólidos que contienen blanqueado­

res, es generalmente deseable incluir un estabilizador pa­
ra- los agentes de blanqueo. Para algunos tipos de agentes 

'de blanqueo, particularmente los agentes de blanqueo con 
oxígeno, este material puede ser un agente estabilizador 

de blanqueo soluble en agua seleccionado del grupo que con 
siste en sales de metal alcalino, metal alcalino-tórreo,

30

amonio y amonio sustituido de un ácido que tiene una cons 

tante de ionización a 25°C, para el primer hidrógeno, de
- X 'al menos aproximadamente 1 x 10 . Las sales estabilizado-

ras incluyen los sulfatos, bisulfatos, nitratos, silica­
tos, cloruros, fosfatos, pirofosfatos, polifosfatos y hexa

27049
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"metafosfatos de metales alcalinos, metales alcalino-térreos, 

amonio y amonio sustituidos. Ejemplos específicos de dicho? 

materiales incluyen sulfato de magnesio, sulfato de sodio, 

sulfato de potasio, sulfato de amonio, sulfato de litio,

sulfato de dimetilamonio, cloruro de sodio, cloruro de li-
/

tio, cloruro de potasio, bisulfato de sodio, bisulfato de 
potasio, bisulfato de amonio, nitrato de sodio, nitrato de 

magnesio, nitrato de calcio, tripolifosfato de sodio,- fos­
fato de trisodio, metafosfato de sodio, hexametafosfato de 

sodio, pirofosfato de potasio, tetrafosfato de sodio-sili 

cato de sodio y metasilicato de sodio. Agentes estabiliza­

dores de este tipo están descritos más completamente en la 
patente de 33. UU. 3.639.285 expedida a Nielsen el 1 de Fe 
brero de 1972, incorporándose dicha patente en la presente 
memoria como anterioridad.

Para agentes de blanqueo de cloro, particularmen 

te N-cloroimidas, un agente estabilizador muy preferido es 

acetato de sodio. 31 empleo de este material como estabili 

zador de blanqueo está descrito más completamente en la pa 

tente de EE. UU. 3.829.385 expedida por Abbott y otros el 
13 de.Agosto de 1974, incorporándose dicha patente en la 

presente memoria como anterioridad.

En composiciones sólidas adecuadas para empleo 

en la práctica del presente invento se utilizan preferible 

mente dichos agentes de estabilización de desinfectantes 

en la cantidad de aproximadamente 1% a aproximadamente 90% 
en peso de la composición.

También se sabe en la técnica anterior que las 

composiciones detergentes o tensioactivas son útiles para 
proporcionar beneficios de limpieza y desodorización a una

27049



n

"taza de retrete. Como se utiliza en la presente memoria, 

los términos detergente y tensioactivo se utilizan inter­

cambiablemente para referirse a aquellos tensioactivos que
!

se utilizan normalmente como ingredientes de detergentesj. 

La patente de EE. UU. 3.769.640 expedida a Castronovo el'

6 de Noviembre de 1973, la patente de EE. UU. 3.867.101 

expedida a Herring el 18 de Febrero de 1975 y la patente 

de EE. UU. 3*504.384 expedida a Radley y otros el 7 de.. 

Abril de 1970) patentes que se incorporan en la presénte 

memoria como anterioridades, son representativas de lá 

técnica anterior.

Las composiciones tensioactivas útiles en lá 

práctica del presente invento contienen preferiblemente 
desde aproximadamente 20% hasta aproximadamente 95% en pe 

so de un tensioactivo o combinación de tensioactivos se­
leccionados del grupo que consiste en agentes tensioácti- 
vos aniónicos, no iónicos, anfolíticos y con iones híbri­

dos (de carga positiva y negativa). Además, estas composi 

ciones pueden incluir colorantes (0-15% en peso) como un 
indicador de la funcionalidad distribuidora, ingredientes 

de perfumes (0-25% en peso) para proporcionar beneficios 
de olor y sales (0-30% en pe$o) como coadyuvantes del tra 

tamiento. Las composiciones tensioactivas antes citadas se 

emplean preferiblemente respecto a la práctica del presen­
te invento en forma de tortas comprimidas realizadas por 
extrusión o estampación hidráulica, o en forma de un solí 

dó preparado vertiendo una masa fundida de tensioactivo 

en un molde y dejándolo solidificar por enfriamiento.
Los tensioactivos aniónicos utilizadles en com­

posiciones adecuadas para empleo en la práctica-del presen
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-te invento pueden describirse ampliamente como sales solu­

bles en agua, particularmente las sales de metales alcali­

nos, de productos orgánicos de reacción con ácido sulfúri­

co que tienen en su estructura molecular un radical aleo- 

hilo 0 alcohil-arilo que contiene de aproximadamente 8 a 

aproximadamente 22 átomos de carbono y un radical seleccio 

nado del grupo que consiste en radicales de áster de ácido 

sulfónico.y de ácido sulfúrico. (Incluido en el término al 

cohilo está la parte alcohilo de los radicales acilo supe­

10 riores). Ejemplos importantes de los tensioactivos anióni.- 

eos que pueden emplearse en la práctica del presente invón 

to son los alcohil-sulfatos de sodio 0 potasio, especial­

mente los obtenidos sulfatando los alcoholes superiore-s

15

(Cg - C^g átomos de carbono) producidos por reducción de 
los glicóridos de aceite do sebo 0 coco; los alcohil-bence 

no-sulfonatos de sodio 0 potasio, en los que el grupo aleo 

hilo contiene de aproximadamente 9 a aproximadamente 15 
átomos de carbono (el radical alcohilo puede ser una cade­

na alifática lineal 0 ramificada); tensioactivos de para-

20 fin-sulfonatos que tienen la fórmula general RSÔ -l, en la 

que R es un grupo alcohilo primario 0 secundario que con­

tiene de aproximadamente 8 a aproximadamente 22 átomos de 

carbono (preferiblemente 10 a 18 átomos de carbono) y M es 

un metal alcalino, por ejemplo sodio 0 potasio; alcohil-

2$ gliceril-óter-sulfonatos de sodio, especialmente aquellos 
éteres de los alcoholes superiores derivados de aceite de 

sebo y coco; aceite de coco-ácido graso-monoglicérido-sul 
fatos y sulfonatos de sodio; sales de sodio 0 potasio de 

ásteres del ácido sulfúrico del producto de reacción de un

30 mol de un alcohol graso superior (por ejemplo, alcoholes

27049
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-de. aceite de sebo o coco) y aproximadamente 1 a 10 moles 

de óxido de etileno; sales de sodio o potasio de alcohil- 

-fenol-óxido de etilcno-éter-sulfatos con aproximadamente 

1 a aproximadamente 10 unidades de óxido de etileno por 

molécula y en los que los radicales alcohilo contiene de 

8 a aproximadamente 12 átomos de carbono; los productos 

de reacción de ácidos grasos esterificados con ácido ise-

tiónico y neutralizados con hidróxido de sodio en los que,
: !

por ejemplo, los ácidos grasos se derivan de aceite de co 

co; las sales de sodio o potasio de las amidas de los áci 

dos grasos de una metil-taurida en la que los ácidos'gra­

sos, por ejemplo, se derivan de aceite de coco y -ace- 
toxi- o /? -acetamido-alcanosulfonatos de sodio o potasio 
en los que el alcano tiene de 8 a 22 átomos de carbono.

Los agentes tensióactivos no iónicos utilizables 
en las composiciones adecuadas para empleo en la práctica 
del presente invento pueden ser de tres tipos básicos - 

los condensados de óxido de alcohileno, las amidas y los 

productos no iónicos semipolares.

Los condensados de óxido de alcohileno se defi­
nen ampliamente como compuestos producidos por la conden­

sación de grupos de óxido de alcohileno (de naturaleza hi- 

drófila) con un compuesto hidrófobo orgánico, que puede 

ser de naturaleza alifática o alcohil-aromática. La longi­
tud del radical hidrófilo o de polioxialcohileno que se 

condensa con cualquier grupo hidrófobo particular puede . 

ajustarse fácilmente proporcionando un compuesto soluble 

en agua que tenga el grado deseado de equilibrio entre los 
elementos hidrófilo e hidrófobo.

Ejemplos de dichos condensados á.e óxido de aleo
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hileno incluyen:

1. Los productos do condensación do alcoholes 

alifáticos con óxido do etileno. La cadena de alcohilo del 

alcohol alifático puede ser lineal o ramificada y contiene 

generalmente de aproximadamente 8 a aproximadamente 22 áto 

mos de carbono. Los ejemplos de dichos alcoholes etoxila- 
dos incluyen el producto de condensación de aproximadamen 

te 6 moles de óxido de etileno con un mol de tridecapol, 

alcohol miristílico condensado con aproximadamente 10'mo­

les de óxido de etileno por mol de alcohol miristílico, el 
producto de condensación de oxido de etileno con alcohol' 
graso de coco en el que el alcohol de coco es una mezcla 

de alcoholes grasos con cadenas de alcohilo que varían de 

10 a 14 átomos de carbono y en los que el condensado con­
tiene aproximadamente 6 moles de óxido de etileno por mol 
de alcohol, y el producto de condensación de aproximadamen 

te 9 moles de óxido de etileno con el alcohol de coco an­
tes descrito. Ejemplos de tensioactivos no iónicos comer­

cialmente disponibles de este tipo incluyen Tergitol 15-S- 

-9 vendido por Union Carbide Corporation, Neodol 23-6,5 

vendido por Shell Chemical Company y Kyro EOB vendido por 

Procter & Gamble Company.
2. Los condensados de poli(óxido de etileno) de 

alcohilfenoles.- Estos compuestos incluyen los productos de 

condensación de alcohil-fenoles que tienen un grupo alco­

hilo que contiene de aproximadamente 6 a 12 átomos de car­

bono en cada configuración de cadena lineal o cadena rami­

ficada, con óxido de etileno, estando presente dicho óxi­

do de etileno en cantidades iguales para 5 a 25 moles de 

óxido de etileno por mol de alcohil-fenol. El sustituyen-

27049
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"te alcohilo en dichos compuestos, puede derivarse por ejem 

pío, de propileno, diisobutileno, octeno o noneno polimeri 

zados. Ejemplos de compuestos de este tipo incluyen nonil- 

-fenol condensado con aproximadamente 9)5 moles, de óxido 

de etileno por mol de nonil-fenol, dodecil- fenol conden­

sado con aproximadamente 12 moles de óxido de-etileno por 

mol de fenol, dinonil-fenol condensado con aproximadamente . 

15 moles de óxido de etileno por mol de fenol, di-isooctil 

fenol condensado con aproximadamente 15 moles de óxido de

etileno por mol de fenol. Los tensioactivos no iónicos c^
!mercialmente disponibles de este tipo incluyen Igepal C0- 

-610 vendido por GA? Corporation; y Tritón X-45, X-1Í4, 
X-100 y X-102, todos fabricados por Rohm and 3aas Cómpa- 

ny. . . *
. 3* Los productos de condensación de óxido de eti

leño con una base hidrófoba formada por la condensación de 

óxido de propileno con propilenglicol. La porción hidrófo­

ba de estos compuestos tiene un peso molecular de aproxima 
damente 1500 a 1800 y naturalmente presenta insolubilidad 
en agua. La adición,de los restos de polioxietileno a es­

ta porción hidrófoba tiende a aumentar la solubilidad en 

agua de la molécula. Ejemplos de compuestos de este tipo 
incluyen ciertos tensioactivos pluronic comercialmente dis 
ponibles vendidos por Wyandotte Chemicals Corporation.

4. Los productos de condensación de óxido de eti 

leño con el producto que resulta de la reacción de óxido 

de propileno y etilendiamina. La base hidrófoba de estos 
productos consiste en el producto de reacción de etilen­

diamina y exceso de óxido de propileno, teniendo dicha ba 

se un peso molecular de aproximadamente 2500 a aproximada-
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-mente 3000. Esta base so condensa con óxido de etileno en 
una cantidad tal que el producto de condensación contenga 

de aproximadamente 40% a aproximadamente 80% en peso de pj3 

lioxietileno y tenga un poso molecular de aproximadamente 

$.000 a aproximadamente 11.000. Ejemplos de 'este tipo de 

tensioactivo no iónico incluye ciertos compuestos ictronic 

comercialmente disponibles fabricados por Uyandotte Chemi­

cals Corporation. ,¡
' : ¡

Los ejemplos del tipo amida de agente tensioacti­

vo no iónico incluyen amidas con amoníaco, monoetanol y 

dietanolamidas de ácidos grasos que tienen un resto acilo 
de aproximadamente 8 a aproximadamente 18 átomos de carbo 

no. Estos restos acilo se derivan normalmente de glicéri- 

dos que existen en la naturaleza, por ejemplo aceite de co 

co, aceite de palma, aceite de soja y sebo, pero pueden dê  
rivarse sintéticamente, por ejemplo por oxidación de petró 

leo o por hidrogenación de monóxido de carbono por el pro­
cedimiento de Fischer-Tropsch.

Ejemplos de agentes tensioactivos no iónicos .de 

tipo semipolar son los óxidos de amina, óxidos de fosfina 

y sulfóxidos. Estos materiales están descritos más comple­

tamente por Berry, en la patente de EE. UU. 3.819.528, ex­

pedida el 25 de Junio de 1974 e incorporada en la presente 

memoria como anterioridad.
Los tensioactivos anfólíticos utilizables en las 

composiciones adecuadas para empleo en la práctica del pre 

sente invento pueden describirse ampliamente como deriva­

dos de aminas alifáticas que contienen una cadena larga de 

aproximadamente 8 a 18 átomos de carbono y un grupo anióni 

co soluble en agua, por ejemplo carboxi, sulfo o sulfato.
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"Los ejemplos de compuestos que caon dentro de la defini­

ción son 3-dodecilamino-propionato de sodio, 3-dodecilami 

no-propano-sulfonato de sodio y dodecil-dirnetilamonio-hexa 

noato. - ] *

Los agentes tensioactivos de ion híbrido como de 
carga negativa utilizables en las composiciones adecuadas 

para empleo en la práctica del presente invento están del 

critos ampliamente como derivados internamente neutraliza­

dos de compuestos alifáticos do amonio y fosfonio cuaterna 

rio y de sulfonio terciario, en los que el radical alifáti 

co puede ser de cadena lineal o ramificada, y en los qué , 

uno de los sustituyentes alifáticos contiene de aproximada 

mente 8 a 18 átomos de carbono y contiene un grupo anióni­
co soluble en agua, por ejemplo carboxi, sulfo, sulfato, 

fosfató o fosfono.
Los tensioactivos estables al blanqueo que son 

especialmente resistentes a la oxidación son los alcohil- 
-sulfatos y los parafin-sulfonatos. Los alcohil-sulfatos 
son las sales solubles en agua de alcoholes grasos sulfa­

tados que contienen de aproximadamente 8 a 18 átomos de car 

bono en el grupo alcohilo. Ejemplos de alcoholes adecuados 

que pueden emplearse en la fabricación de alcohil-sulfatos 
incluyen alcoholes decílico, laurílico, miristílico, palmi 

tilico, y estearílico y las mezclas de alcoholes grasos de 

rivados reduciendo los glicóridos del aceite de sebo y co­

co.
Ejemplos específicos de sales de alcohil-sulfa­

tos que pueden emplearse en las composiciones tensioacti- 

vas presentes incluyen lauril-alcohil-sulfato de sodio, es 

tearil-alcohil-sulfato dé sodio, palmitil-alcohil-sulfato
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"de sodio, decil-sulfato de sodio, miristil-alcohil-sulfa- 

to de sodio, lauril-alcohil-sulfato de potasio, estearil- 

-alcohil-sulfato de potasio, decil-sulfato de potasio, pal̂  

mitil-alcohil-sulfato de potasio, miristil-alcohil-sulfa- 

to de potasio, dodccil-sulfato de sodio, dodecil-sulfato 

de potasio, sebo-alcohil-sulfato de potasio, sebo-alcohil- 

-sulfato de sodio, coco-alcohil-sulfato de sodio, coco-al 

cohil-sulfato de potasio y mezclas de estos tensioactivos. 

Los alcohil-sulfatos muy preferidos son coco-alcohil-sul-

fato de sodio, coco-alcohil-sulfato de potasio, lauril-al)
. !

cohil-sulfato de potasio y lauril-alcohil-sulfato de so- ' 

dio. *
Los tensioactivos de parafin-sulfonato tiened 

la fórmula general RSO^H, en la que R es un grupo alcohi- 

lo primario o secundario que contiene de aproximadamente 

8 a aproximadamente 22 átomos de carbono (preferiblemente 

10 a 18 átomos de carbono) y H es un metal alcalino, por 

ejemplo sodio o potasio. Los tensioactivos de parafin-sul 

tfonato y los métodos para su preparación son muy conoci­

dos en la técnica. pueden prepararse, por ejemplo, por 

reacción de hidrocarburos con dióxido de azufre, oxígeno 

y un iniciador de la reacción de sulfonación. Alternati­
vamente, pueden prepararse haciendo reaccionar un alqueno 
y un bisulfito de sodio bajo radiación o catálisis adecúa 

das, como se ha descrito en la patente británica 1.4$1.228 

publicada el 29 de Septiembre de 1976 e incorporada en la 

presente memoria como anterioridad. Los tensioactivos de 

parafin-sulfonato están comercialmente disponibles, por 

ejemplo de Farbwerké Hoechst. A.G. -
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Los parafin-sulfonatos preferidos en el presente 

invento son parafin-sulfonatos secundarios. Ejemplos de pa 

rafin-sulfonatos específicos de la presente memoria son:

1- decano-sulfonato de sodio;

2- decano-sulfonato de potasio;

1-dodecano-sulfonato de litio;

6-tridecano-sulfonato de sodio;

'2-tetradecano-sulfonato de sodio;
1-hexadecano-sulfonato de sodio;

4-octadecano-sulfonato de sodio; * *f
3- octadecano-sulfonato de sodio; * - ̂ -

Normalmente, los parafin-sulfonatos están disponibles como - 
mezclas de isómeros de posición y longitudes de cadena.in­

dividuales, y dichas mezclas son adecuadas para empleó en
la presente memoria.

Los distribuidores de dosificación pasivos para 

inmersión en el agua contenida en la cisterna de un retre 
te con cisterna son muy conocidos en la técnica anterior.

Sin embargo, dichos distribuidores de la técnica anterior 

conocidos no son completamente adecuados para distribuir 
simultáneamente una solución que contiene desinfectante, 
como se ha descrito antes en la presente memoria, junto 
con una solución que contiene tensioactivo, como también 
se ha descrito-en la presente memoria, debido al hecho de 

que dicho aparato de distribución de la técnica anterior 

no mantiene la tableta que contiene desinfectante y.la sjo 

lución que contiene desinfectante formada por exposición 
de dicha tableta al agua, aislada del agua de la cisterna 

durante los períodos de reposo intermedios entre los ciclos 
de salida de agua del retrete. Es también verdad lo mismo '



con respecto a la tableta que contiene tensioactivo y a la 

solución que contiene tensioactivo formada exponiendo la 

tableta que contiene tensioactivo al agua. Sin el aisla­

miento de estos materiales activos del agua de la cister­

na, y consiguientemente uno del otro, resulta la lixivia­

ción de los productos químicos en la cisterna y la mezcla 

prematura de los productos químicos unos con otros.
El aparato de distribución pasivo muy mejorado 

y eficaz capaz de proporcionar el aislamiento deseado en­

tre la tableta y la solución y el agua de cisterna circun
T

dante están descritos en la solicitud de patente europea 

pendiente número 78200257*0, siendo el inventor Robérc'.* S.
. Dirksing, titulada "Distribuidor pasivo para servicios de 

cisterna de tipo sólido" y en la solicitud de patente es­

pañola 479*654, titulada "Un dispositivo distribuidor dosi 

ficador pasivo" presentada simultáneamente con la presente 
el 17 de Abril de 1979, siendo el inventor Robert S. Dirk- 
sing, y basada en la solicitud de patente de EE. UU. núme 

ro de serie 897*469, incorporándose dichas solicitudes de 

patentes en la presente memoria'como anterioridad. El apa 

rato de distribución pasivo mejorado del tipo generalmen­

te descrito en las solicitudes de patentes anteriores, del 
inventor Robert S. Dirksing-, proporciona aislamiento entre 

la tableta y lá solución y el agua de la cisterna por me­

dio de bolsas de aire durante los períodos de reposo ínter 
medios entre los ciclos, de salida de agua del retrete.

Sin embargo, es extremadamente importante, que 

las tabletas preferidas que contienen desinfectante emplea 
das en la práctica del presente invento tengan una caractc 

rística de disolución bastante diferente que las tabletas
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"que contienen tensioactivo preferidas utilizadas junto con 

dichas tabletas que contienen desinfectante. En particular, 
las-tabletas con desinfectante adecuadas para empleo en la 

práctica del presente invento, cuando se sumergen en agua,

desprenden ingredientes activos formando una solución acuo
/

sa de las sales de carga/estabilización inorgánicas desin­

fectantes y solubles. Dicha solubilización da como resul­

tado la formación de un gradiente de concentración que tii.6} 

ne mayor concentración en el fondo de la solución y menor 

concentración en la superficie de la solución. Además, fas 

sales insolubles formadas por intercambio iónico., con ma­

teriales contenidos en la tableta que contiene desinfectan 

-te particular y las partículas desinfectantes no disueltás 
que tienden a disgregarse de la tableta a medida que se di 
suelve tienden a sedimentarse en el fondo de la solución^.

Al distribuir una cantidad predeterminada de* di­

cha solución que contiene desinfectante de un aparato de 
distribución del tipo generalmente descrito en las solici­

tudes de patente antes mencionadas de Robert S. Dirksin'g, 
generalmente es preferible extraerla de la superficie más 
superior de la'solución, evitando con ello distribuir ma­

teriales en partículas indeseables que originan la corro­
sión, es decir, los sólidos no disueltos, reunidos en e l . 

fondo de la solución. Por consiguiente, para materiales 
sólidos que contienen desinfectante, son particularmente 

preferidas realizaciones de distribuidores pasivos del ti­

po ilustrado generalmente en las Figuras 1, 10, 11 y 12 de 
la solicitud de patente europea Na 78200257.0 antes mencio 

nada y las realizaciones.de distribuidores pasivos del ti 
po ilustrado generalmente en la Figura 9 de la solicitud
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de patente antes mencionada presentada al mismo tiempo que 

ésta titulada "Distribuidor de dosificación pasivo que em 

plea burbujas de aire atrapado para proporcionar bolsas de 
aire", siendo el inventor Robert S. Dirksing. Un aspecto 

común a las realizaciones de distribución antes mencionada 

es que la torta sólida que contiene el desinfectante está 

sumergida completamente en el recipiente de la solución 
del distribuidor, y la cantidad predeterminada de solución 

que contiene desinfectante descargada durante cada ciclo 
de soltar el agua del retrete se retira de la superficie) 

más superior de la solución. Los sólidos no disueltos con 

tenidos en el recipiente de la solución se dejan sedimen­
tar -al fondo debido a la gravedad, permitiendo con elio 

distribuir una cantidad predeterminada de solución que con 

tiene desinfectante sustancialmente exenta de sólidos no 

disueltos en cada ciclo de soltar el agua del* retrete.
Recíprocamente, laá tabletas que contienen ten- 

sioactivo preferidas empleadas en la práctica del presen­

te invento forman una solución densificada espesa cuando 

se exponen al agua durante períodos prolongados, tendien­

do dicha solución densificada a sedimentar en el fondo del 

recipiente de la solución, formando gradientes de viscosi 
dad y concentración entre el fondo y las superficies supe­

riores de la solución. Por consiguiente, el aparato de dij3 

tribución pasivo que extrae de la superficie más superior 

de la sólución y que se prefiere generalmente para empleo 

en distribuir una cantidad predeterminada de solución que 
contiene desinfectante funciona generalmente con^.eficacia 

considerablemente menor cuando está implicada una solución 

que contiene tensioactivo. Esto es debido al hecho de que
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* el aparato de distribución pasivo del tipo preferido para 

distribuir una solución que contiene desinfectante de 

acuerdo con el presente invento tiene generalmente una 

energía insuficiente para retirar la solución que contie­

ne tensioactivo densificada y espesa de los*lugares más * 

inferiores del recipiente.

Por consiguiente, cuando se trata de una table­

ta que contiene tensioactivo, se desea generalmente -retí- 

rar la-solución que contiene tensioactivo directamente de 

los lugares más inferiores del recipiente, consiguiendo. 

con ello la ayuda de la carga gravitacional de la soluuión -  ̂' 

al descargar la solución viscosa, o limitar el tiempo-de 

, exposición entre la torta o tableta sólida y la solución 
líquida para evitar sustancialmente la formación de una^ *

solución que contiene tensioactivo densificada y relativa 

mente espesa. Este último intento puede llevarse a cabo 
fácilmente utilizando una realización distribuidora del 

tipo ilustrado generalmente en la Figura 28 de la solici­

tud de patente europea número 78200257.0 titulada "Distri 
buidor pasivo para servicios de cisterna del tipo sólido".
En dicha realización de distribución, la cantidad de tiem 

po durante el cual el agua está en contacto con la torta 

que contiene tensioactivo está limitado esencialmente al 
intervalo de tiempo requerido para transferir por vacío 

una cantidad predeterminada de agua desde la cavidad de 
medida y el conducto de entrada a través de la superficie 

más inferior de la torta que contiene tensioactivo y.reco 

ger la solución así formada en el recipiente de solución 

y el conducto de descarga. Debido a que la cavidad de me­
dida y el recipiente de solución son sustancialmente de '
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igual volumen y están a una altura más inferior que la tor 

ta que contiene tensioactivo, la torta está aislada de la 
solución que contiene tensioactivo una vez que ha sido com 

pletado él ciclo de transferencia desde la cavidad de me­

dida hasta el recipiente de solución del distribuidor. Por 
/

consiguiente, no se forma en el recipiente de solución una 

solución que contiene tensioactivo, densificada y relati­

vamente espesa. '*!
Alternativamente, las realizaciones de distri­

bución pasiva del tipo ilustrado generalmente en la Figura 
1 y la Figura 15 de la solicitud de patente española 

479.654 antes mencionada presentada junto con ésta, .siendo 

el inventor Robert S. Dirksing, puede emplearse para dis­

tribuir una cantidad predeterminada de solución que con­

tiene tensioactivo. Un las realizaciones de distribución 

de esta última variedad, la parte de la torta que contie­
ne tensioactivo expuesta al líquido puede controlarse por 

medio de división del control de nivel en el distribuidor. 

Además, el recipiente de solución primario está situado a 

una altura más inferior que la torta que contiene tensioac 
tivo dentro del distribuidor. Por consiguiente, la carga 
gravitacional del líquido contenido en el distribuidor ayu 
da a descargar a la solución de tensioactivo densificada 

y relativamente espesa contenida en el primer recipiente 

durante cada ciclo de descarga.

Debido a que una realización de distribuidor pa 

sivo, como se ilustra generalmente en la Figura 28 de la 

solicitud de patente europea antes mencionada número 

78200257.0, limita el tiempo de contacto entre la torta 

que contiene tensioactivo y la solución que contiene ten
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"sioactivo así formada durante los períodos do reposo in­

termedios entre los ciclos de soltar el agua del retrete, 

la solución descargada durante cada ciclo de soltar el agua 

es de concentración sustancialmente constante,-solo con la

condición que haya tiempo suficiente para eñe sea llevada
/

a cabo la transferencia por vacío dentro del distribuidor 

a cabo entre ciclos de soltar el agua del retrete. Varian­

do la longitud de los períodos de reposo entre los ci.c-lois 
de soltar el agua no se afectará la concentración de"la so 

lución, puesto que no existe contacto entre la solución*y 

la torta que contiene-tensioactivo durante dichos perío­

dos una vez que se ha llevado a cabo el ciclo de transfe- 
.rencia por vacío. Sin embargo, en los distribuidores'del 
tipo ilustrado generalmente en las Figuras 1 y 15 de la 
solicitud de patente española 479.654 antes mencionada, 

del inventor Robert S. Dirksing, existe un contacto pro-. 
longado entre la torta que contiene tensioactivo y la so­

lución líquida contenida en el distribuidor. Por consiguieji 

te, la concentración de la solución que contiene tensioac­

tivo descargada desde los últimos distribuidores será sus 
tancialmente constante cuando los períodos de reposo entre 

los ciclos de soltar el agua del retrete sean suficiente­

mente largos para permitir que la solución llegue a satu­

rarse. Cuando los períodos de reposo son insuficientes pa 
ra que la solución llegue a ser saturada, la concentración

30

de la solución que contiene.tensioactivo descargada será 

todavía sustancialmente constante, siempre que los perío­

dos de tiempo entre dichos ciclos de flujo sean de dura­
ción sustancialmente constante.

En una realización particularmente preferida del
27049
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presento invento, se utiliza un distribuidor de dosifica­
ción pasivo del tipo ilustrado generalmente en la Figura 

1 o Figura 12 de la solicitud de patente europea número 

78200257*0 antes mencionada para distribuir una cantidad 

predeterminada de solución que contiene desinfectante, 

mientras^que se utiliza un distribuidor de dosificación 

pasivo como se ha ilustrado generalmente en la Figura 28 

de dicha solicitud de patente europea o como se ilustrá .
— i

generalmente en la Figura 1 o Figura 15 de la solicitud de 

patente española 479.654 antes mencionada, del inventcr.Ro . 

bert S. Dirksing, para distribuir simultáneamente una can 
tidad predeterminada de solución que contiene tensioacti- 

vo. Aunque dichas realizaciones de distribución pueden, si , 
se desea-, combinarse integramente unas con otras como se 
ha indicado generalmente en'las Figuras 10 y 11 de la so­

licitud de patente europea número 78200257.0 en una reali­

zación preferida están termoconformadas a vacío las seccic 

nes delantera y trasera*de un aparato de distribución do­

ble a partir de hojas de material tales como poli(cloruro 

de vinilo) de 0,37 mm de espesor, la torta que contiene 

desinfectante.y la torta que contiene tensioactivo están 

insertados entre las dos secciones termoconformadas a va­
cío descritas generalmente en las solicitudes de patentes 
antes mencionadas (Europea 78200257.0 y la española NS 

479.654 presentada al mismo tiempo que ésta), y las dos 
secciones se aseguran después una con otra por un cierre 

hermético al calor, adhesivos, etc., formando un distri­

buidor doble integral. En una realización particularmente 

preferida, el distribuidor doble se configura de modo que 

la torta que contiene tensioactivo está situada vertical-
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" mente por encima de la torta que contiene desinfectante.

La unidad de distribución doble integral está equipada 

preferiblemente con medios de soporte ajustables para co 

locar apropiadamente el aparato respecto .al nivel "LLENO}" - 

del agua contenida en la cisterna. Si se desea, pueden 

también proporcionarse medios de cierre en forma de una i 
cubierta adecuada, cintas adhesivas sensibles a la pre- i  ̂

sión, o similares, con el distribuidor doble para cerrar 

los orificios de entrada y de descarga del aparato dé 'dijs 

tribución al desecho, para evitar las reacciones químicas J'- 

adversas que ocurren una vez que se han. retirado del apa­

rato de distribución de la cisterna para desecho. — -

Para demostrar la eficacia del método de limpie­

za y desinfección antes descrito, se construyó una reali­
zación a modo de ejemplo de un aparato de distribución de 

ble y se sometió a ensayo. . .
Se preparó una torta que contenía desinfectante 

densificada y sólida mezclando LiOCl (forma 2) como se dis 
ponía de Lithium Corporation of America, Bessemer City,

Carolina del Norte, con 3TH/"65% de Ca(OCl) 7NaCl y Na SO
2 - 2 4

en las proporciones indicadas a continuación y se sometió 

la mezcla granular a una presión de compactación de apro-
pximadamente 3,5 kilogramos por mm en una prensa de table 

tas Stokes modelo 3:

Ingredientes Gramos

LiOCl (Forma 2) 27,2

HTH /"65% Oa(OCl)^_7 43,9
NaCl 21,7

7.2
- 1CÓ,0
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Esta composición tenía una relación en peso de 

Li001:3a(001)2 de aproximadamente 0,29:1, y un nivel de 

cloro disponible (01 disp.g) de aproximadamente 38% a 39%.
La torta tenía un peso específico de aproximadamente 1,7, 

y unas dimensiones de aproximadamente 8,9 cm por aproxima­

damente 5 cm por aproximadamente 1,3 cm.
Se preparó una torta que contenía tensioactivo 

compactada y sólida mezclando los ingredientes recogidos J 

más adelante.en un amalgamador discontinuo, seguido por . I. 

molienda y a continuación extrusión para formar una placq 
rectangular que tenía.las dimensiones de aproximadamente!

9 ,2 0 7 cm de ancho por aproximadamente 5,397 cm de alto por 

aproximadamente 1,3 cm de grueso: ' '
Ingredientes Gramos
Parafin-sulfonato de sodio 52 , 2
(Hostapur, aproximadamente 84% 
activo, como lo proporciona 
America Hoechst, Somerville, H.J.)

Verde ácido 2G (como la propor- 3,7
ciona Sandoz, Hanover, N.J.)

NaBr ' 1,9

Perfume 7.2
65,0

A continuación se revistió la torta que conte­

nía tensioactivoa con talco en polvo para evitar que se 
pegara a los lados del aparato de distribución.

Las tortas sólidas que contienen desinfectante 

y tensioactivo se incorporaron en un distribuidor de com­

partimento doble termoconformado a vacío en dos segmentos 

de poli(cloruro de vinilo) de 0,37 mm de espesor. La con-
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"figuración del distribuidor de compartimento doble formado 

íntegramente era tal que la torta que contenía tensioacti 

vo estaba colocada verticalmente por encima de la torta;t
que contenía desinfectante. La parte, del.aparato de dis-j 

tribución que aloja la torta que contenía tensioactivo , 

era de una configuración-generalmente similar a las des-j 

critas en las Figuras 1 y 15 de la solicitud de patente ¡ 

española Na 4 7 9 .5 5 4 presentada junto con ésta, antearen 

clonada, mientras que la porción del aparato de distribu­

ción que aloja la tableta que contenía desinfectante*, era 

de una configuración generalmente similar a la descrita . 

en la Figura 12 de la solicitud de patente europea antés 
mencionada 78200257*0. La cavidad de medida y el conducto 

de entrada de la porción que contenía desinfectante del 
distribuidor doble era de un tamaño tal que se distribu­

yera aproximadamente 12 cm cúbicos de solución que conte 
nían desinfectante en cada ciclo de soltar el agua del re 

trete. La porción que contenía tensioactivo del distribuí 
dor era de un tamaño tal que se distribuyera aproximada­

mente 2 cm cúbicos de solución que contenía tensioactivo 
en cada ciclo de soltar el agua del retrete.

La realización ejemplo del invento antes descri 
ta de un distribuidor doble para llevar a cabo el método. 

de limpieza y desinfección del presente invento proporcio 

na una excelente liberación tanto de solución que contie­

ne desinfectante como de solución que contiene tensioacti 

vo durante la vida de la unidad. Con el fin de averiguar 

la vida eficaz de la operación de co-distribución, se ob 

servó en la taza del retrete la reacción del hipoclorito 
contenido en la solución que contenía desinfectante con
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'el colorante contenido en la solución que contenía tensioac 

tivo. Cuando ambos productos químicos están presentes en

el agua al mismo tiempo, el color se blanquea por el colo-}
rante, originando con ello en el agua el cambio.de un coj 

lor azul verdoso a incoloro al cabo de unos cuantos minu­

tos. La presencia de esta reacción sirve como indicador ' 
de que están funcionando ambas porciones del aparato de 

distribución de la forma deseada. Por consiguiente, cuan- ! 

do no se desarrolla visiblemente ningún color en la taza 
del retrete, o cuando el color desarrollado no se disipé 

rápidamente a continuación, el distribuidor está necesi­

tando la sustitución. Naturalmente debe reconocerse que 

diversas salidas de agua del retrete requerirán normalmen 
te llenar el recipiente de solución en la parte que con­
tiene desinfectante del distribuidor, cuando el distribuí 

dor está colocado inicialmente en servicio. Durante este 
período limitado, la reacción de hipoclorito-colorante 

antes citada no estará presente debido a la falta de solu 

ción que contiene desinfectante en el agua.
Aunque la vida del distribuidor ejemplo del in­

vento antes descrito variará dependiendo de la temperatura 

del agua usada debido al efecto de la temperatura en la di 

solución de esta torta particular que contiene tensioacti- 

vo, se anticipa que en el agua de cisterna a 2120 la rea­

lización del distribuidor doble antes descrito proporcio­
nará limpieza y desinfección eficaces durante aproximada­

mente 400 ciclos de soltar el agua de un retrete, mientras 
que un agua de cisterna a 4-20 se espera que dure aproxima­
damente 700 ciclos de salida del agua. Dependiendo de va­

riables tales como la frecuencia de soltar él agua, el

27049
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"número de ocupantes en la casa, etc., esto proporciona ti 

picamente una vida útil que varía desde aproximadamente 2 

hasta aproximadamente 8 semanas en el medio doméstico. ' - 
Como se ha señalado anteriormente en -la presente 

memoria, con un tamaño apropiado de las tortas que contie 

nen tensioactivo y que contienen desinfectante, los apara 

tos de distribución dobles del presente invento pueden pro 

porcionaróe de modo que ambas tortas se consuman sustan­

cialmente a aproximadamente el mismo momento, haciendo'con

10 ello mínimo el desecho de cada componente. - - - f 

Aunque se han descrito realizaciones particula­

res del presente invento, seré evidente para los expertos 

en la técnica que pueden hacerse diversos cambios y modi­
ficaciones sin separarse del espíritu y alcance del inven

15 to y se intenta cubrir, en las reivindicaciones que se acón 

pañan, todas aquellas modificaciones que están dentro del 

alcance de este invento.

27049
- . *.
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Los puntos de invención propia y nueva que se
/presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten 

te de Invención en España, por VEINTE años, son los que 

se recogen en las reivindicaciones siguientes. -*y

la.- Un método para limpiar y desinfectar un.re - 

trete con cisterna, que comprende una cisterna y una tapa . 
de retrete, cada vez que se suelta el agua en dicho retre­

te, comprendiendo dicho método: (a) formar una cantidad 
de solución que contiene tensioactivo por exposición do 

una primera torta sólida que contiene tensioactivo y solu 

ble en agua, a una primera cantidad de dicha agua dentro 

de un primer aparato de distribución pasivo sumergido en 

dicha cisterna; (b) aislar dicha primera torta y dicha so 
lución que contiene tensioactivo en dicho primer aparato 

de distribución pasivo de dicha agua circundante; (c) for 

mar una cantidad de solución que contiene desinfectante 

sumergiendo totalmente una segunda torta sólida que con­

tiene desinfectante y soluble en agua en una segunda can­

tidad de dicha agua dentro de un segundo aparato de dis­

tribución pasivo sumergido en dicha cisterna; (d) aislar 

dicha segunda torta y dicha solución que contiene desin­

fectante en dicho segundo aparato de distribución pasivo 
de dicha agua circundante; (e) soltar el agua en dicho re 

trete, haciendo descender con ello el nivel de agua en di 

cha cisterna desde una primera altura hasta una segunda 

altura; (f) descargar una cantidad predeterminada de dicha30

27049
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_ s o lu c ió n  que co n tie n e  te n s io a c t iv o  de co n ce n tra c ió n  su sta n  

c ia lm e n te  co n stan te  de d ich o  p rim e r ap arato  de d is t r ib u ­

c ió n  p a s iv o  en re sp u e s ta  a l  n iv e l de agua en d ic h a  c is t e r ­

na  que e s tá  descend iendo desde d ic h a  p rim e ra  a lt u r a  a  d i­

cha segunda a lt u r a ; y  (g )  d e sc a rg a r una ca n tid a d  prede t e r ­

m inada de d ic h a  s o lu c ió n  que co n tie n e  d e s in fe c ta n te  su sta n ­

c ia lm e n te  e xe n ta  de s ó lid o s  no d is u e lto s  desde d ich o  según 

do ap a ra to  de d is t r ib u c ió n  p a s iv o  en re sp u e s ta  a l  n iv e l de 

agua en d ic h a  c is te r n a  que e s tá  descend iendo desde d ic h a  

p rim e ra  a lt u r a  h a s ta  d ich a  segunda a lt u r a .

2 ^ .-  E l  método de la  r e iv in d ic a c ió n  1^, en 

e l  que la  d escarg a  de d ic h a  ca n tid a d  p red eterm in ad a  de so­

lu c ió n  que co n tie n e  te n s io a c t iv o  desde d ich o  p rim e r ap ara­

to  de d is t r ib u c ió n  p a s iv o  se r e a liz a  u t iliz a n d o  la  su cc ió n  

cre ad a  p o r e l d escend im iento  de d ich o  n iv e l de agua en d i­

cha c is te r n a  y  la  ca rg a  g ra v ita c io n a l de d ic h a  s o lu c ió n .

3 * .-  E l  método de la  r e iv in d ic a c ió n  1^ , que 

in c lu y e  la  e tap a  de a is la r  d ic h a  t o r t a  s ó lid a  que co n tie n e  

te n s io a c t iv o , so lu b le  en  agua, de d ic h a  so lu c ió n  que con­

t ie n e  te n s io a c t iv o  d u ran te  p e rio d o s de reposo  e n tre  la s  

a c c io n e s  de s o lt a r  e l agua en d ich o  r e t r e t e .

4 ^ .-  E l  método de la  r e iv in d ic a c ió n  2^ ó 3 * . 

en e l  que la  d esca rg a  de d ic h a  ca n tid a d  p red eterm inad a de 

s o lu c ió n  que co n tie n e  d e s in fe c ta n te  desde d ich o  segundo 

ap a ra to  de d is t r ib u c ió n  p a s iv o  se  r e a l iz a  u t iliz a n d o  la  sux. 

c ió n  cre ad a  p o r e l  d escend im ien to  de d ich o  n iv e l de agua 

en d ic h a  c is t e r n a , siend o  d ic h a  su cc ió n  s u f ic ie n te  p a ra  su  

p e ra r  la  ca rg a  g ra v ita c io n a l de d ic h a  s o lu c ió n .

5 ^ .-  "UN METODO PARA LIM PIAR Y  DESINFECTAR 

UN RETRETE CON C ISTERN A ".

23059
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T a l y  como se ha d e s c r ito  en la  Memoria que 

antecede y  con lo s  f in e s  que se han e s p e c if ic a d o .

E s ta  Memoria co n sta  de t r e in t a  y  cu a tro  

h o ja s  e s c r it a s  a m áquina p o r una s o la  c a ra .

Madrid,08. JUN.1979
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