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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se conocer papeles copiativos con base en el principio de
reaccidn clérida. Son materiales de incripeién que permiten la pro
duccidn de copias sin utilizacién de tintas, colorantes, papeles
carbdn o anflogos, sino finicamente por medio del efecto local de
presidn de escritura o de los tipos de las méquinas de escribig,
por lo que dos componentes de reaccidn sin color o ligerameﬁ%;.;o-
loreados, los formadores de color ¥ los reveladores de color;iéén
combinados. Cuando entran en contacto unos con otros los dos ébﬁpOm
nentes reaccionan formande el color.

Los formadores de color son principalmente aplicados separa
damente sobre el reverso y/o ol lado frontal de la estructira del
papel, en fuhcidn del tipo de rapel de copia a smer reproducidog
esto es, on funcidn de su destino como hoja tope, hoja intermedis
u hoja final de un conjunto a copiar; papel de copia que es ade~
cuado como hoja primera y revestifla en su reveBso, usualmente coe
mo formador de color. Una hoja intermedia recibe, usualmente, el
revestimiento revelador del color en su cara frontal, y el forma-
dor de célor en su reverso. El ravelador de color es aplicado so-
bre la cara frontal de la hoja &e foﬁdo o finsl. Combinando una
hoja primera con una o varias hojas intermedias y con una hoja de
fondo o final, se obtiene un conjunto de copia cuyos lados o caras
pdyacentes van revestidas con el formador de color y con el reve-a
dor del mismo, respectivamente.

Uno de los dos componentes de reaccidn g embebido en el re-
vestimiento de forma tal que es liberado por la presidn de escpi-

tura y es transferido a la cara adyacente, cuando el conjunto de

copias, tal como se ha indicado, es escrito. Usualmente los forma-

Fores de color, disueltos en disolventes orgénicos adecuados, con
ormados como un revestimiento de transferencia ¥ son aplicados

obre el reverso de las hojas inicial e intermedias. Consecuente-

ente, los reveladores de color se fijan en las carac frontales
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de las hojas intermedias y de fondo, como revestimiento receptor
La utilizacién de formadores de color sobre o bajo forma de una
solucidn, facilita su transferencia Y absorcifn pot el revesti-
miento revelador de color y provoca una reacciln de color espon=
tines e intensa.

Los formadores de color son dadores de electrones, como
por ejemplo: lastona de cristales violeta, N~benzoilleucometilen

agul, lactame de rodamina, entre otres. Los rev;ladores son re-

ceptores de electrones, como por ejemplo, pigmentos &cidos, tales

como caulinos, resinas fendlicas, sales de metal de &cidos carbd.

nicos aromiticos, entre otros.

El prindpal problema relative al desenvolvimiento y rrecdu

cidn de papeles autotopiativos de reagciln de color, es tornar los

dos componentes de reaccién respectivamente en el revestimieato

receptor y de transferencia, disponibles, en un tipo adecuadns qué

por un lado permita su completa separainn Y aislamiento uno de

otro, y por otro lado, garactice el contacto inmediato y eficaz

de ambos componentes, con la formacidn espontinea e intensa de c*

lor cuando la presidn de un dispositivo de grabacién (un l&pic)

o de un tipo de méquina de escribir les sea aplicada. La separa-

cién completa y el aislamiento de los dos componentes de reaccdn

[

uno del otro (que es absolutamente necesaria con vistas a evitar
formaciones de color indeseables) debe ser eficaz al reproducirs
en estos papeles de copia cuando hayan sido converéidos en las v
rias dimensiones o rollos y manufacturados en conjuntos de copia

y tembién en el caso de almacenamiento y manipulacién de los mis

v

mos en las condiciones usuales en los escritorios, oficinas, etc.

Han sido efectuadas muchas tehtativas para obtener una se-

paracin y aislamiento eficaces de los componentes reactivos ¢

bién en el proceso de copia, sin afectar perjudicialmente sus o

sibflidades de entrar en contacto uno con otre y reaccionar dura

te el proceso de copia en sf mismo. Sélamente el preccedimiento,
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realmente complicado, llamado de micro-encapsulacién, tiene dados
resultados satisfactorios hasta ahora.

En el caso de este procedimiento de micro-encapsulacidn,
los formadores de color, disueltos en disolventes adecuados, son
embebidos en cépsulas de gelatina microfina o sintdtica, y estas
capsulas, combinadas con agentes de liberacidn, son aplicadas so-
bre la parte de atrfis de la lémina de Prapel de base bajo farma de

dispersiones acuosas. Las paredes de la clpsula aislan la solucidhn

formadora de color, encerrada completamente, y de esta forma; pro
tegida contra reacciones indeseadas con el revelador de color,que
es usualmente aplicado en ls cara frontsal bajo forma de un cauliné
¥/o resina fendlica de revestimiento. En el caso de escribir so-
bre un conjunto constitufdo por papeles de copia asi producidos,
las paredes de las microcipsulas aplicadas en el reverso se rom-
pen bajo la presién de escritura, por lo que la solucidn de color

encerrada, es liberada y es inmediatamente absorbida por el revess

L4

timiento de revelador de color adyacente en la cara frontal, y en
este procedo reacciona, formando color. Por este medio, una copia
de la escritura efectuada es reproducida em la cara frontal de cad
da uno de los papeles de copia.

Procesos de microencapsulado, por ejemplo, por medio de
sonservacidén o polimerizado, son bien conocidose Todos estos pro=-
cesos son muy complicados y requieren una cantidad considerable
de didpositivos. La aplicacidn de dispefsi6n de microcépsulas re=
quiere instalaciones de revestimiento grandes, separadas, con graj-
des aparatos de secado para secar la fase acuosa de la dispersidn;
La produccibn y aplicacidn del revestimiento formador del color |
en forma de capsulas, es, por tanto, complicada, requiere grandes
instalaciones, y consecuentemente es dispendiosa.

En contraste con esta aplicacibén de color, complicada Y

coastosa, la produccidn del revestimiento revelador del color, es

ahora facil y econdmicamente resuelta. Con wistas a ésto, cauli-




nos activos, por ejemgo, combinados con agentes de ligéciGn ade~
c¢uados, en una fase acuosa, serin normalmente aplicados durante
1a produccidn del papel en la miquina del mismo, en el proceso
denominado en linea.

100 Los esfusrzos para substituir los revestimientos formado-
res de color de micropépsulas, complicados y costosos, por proce=-
sos mis simples y mds econdmicos, en particular con fusiones de
cera conteniendo formadores de color con una mayor variedad de
gubstancias adicionales, son bien conocidos. Las fusiones de vera
105 son muy faciles de producir y aplicar. Miquinas de revestimiento
adecuadas en los més diferentes proéesos, por ejemplo, en impre--
si8n rotativa, en procesos de raspado o de trazo, son grandeuuvate
usadas. Estas maquinas funcionan sin producir problemas, y a ela=
vadas velocidades de produccibn. La fusidn es aplicada en estado
110 caliente y sblamente tiene que ser enfriada para su solidificaciby
1o que se obtiene ficilmente con uno o més rollos refrigerados.
Aaparatos de secado, en gram escala, con considerables exigencias
de energf{a, que son inalterables para la aplicacién de la disper-
sién acuosa de las microcépsulas, no son necesarios,cuando se apli-
115 can fusiones. Las miquinas de revestimiento para la aplicacién de
fusiones de cera, son senqillaa, compactas, de bajo precio y fun-

cionan econdmicamente.

Para el fabricante del revewtimiento de transferencia conte-
niendo formadores de color consistentes en fusiones, las mezclas
120 producidas con los mie diferentes tipos de cera, han sido recomen-
dadas como aptas, por ejemplo, aquéllas que consisten en parafings,
microceras, ceras naturales tales como cera de carnauba o cera d‘

' uricuri, o ceras sintéticas o parcialmente sintbticas. Las mezclés
;

de sstas ceras son combinadas con los méAs diversos tipos de acdiie

125 para producir una ne Jor absorcidn de los formadores de color par

i
i

controlar la dureza del revestimiento de cera.

®odas estas combinaciones de cera y aceite hasta ahora colo;
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-vez que estos revestimientos tienden a sangrar muy fAcilmente,

"formador de color se ha salido del revestimiento de trhnsferenciI

formador de color conteniendo acelte con misturas de ceras, con

abe
{
c¢idas no son adecuadas para la produccidn del revestimiento gde

transferencia para papeles de copia, por reaccidn de color, una

El término "sangrar" significa la separacidn en proporciones mis
o menos elevadas, de los componentes del aceite, por fuera del

revestiniento de cera, cuando estos papelds estan almacenados. En
este caso, el aceite puede quedar inservible para los papéléa.
utilizéndose como material de base, como tambifn puede ser abéoru
bido por el lado en contacto de la hoja adyacente, o el area de
enrollgmientd del rollo adyacente, cuando estén almacenados en
resmas o0 bajo forma de rollo. Como el aceite sirve de solvente

para la formaci8n del color, una correspondiente proporcién del

con el aceite, gl mismo tiempo. Con los conjuntos de copiar pro
tamente producidos, el aceite que sangra con el formador de coloz
provoca la formacibn en toda la cara adyacente del papel reveati«+
do con el revelador de color; &sto es un resultado de la reaccii
entre los componentes. La misma coloracidn se produce en todos 1g¢s
papeles (hojas intermedims) revestidos por ambas caras, y el he=
cho es pérticularmente serio en la produccién y almacenamiento da
rollos de hojas intermedias, una vez que las &reas interiores del
papel se hallan bajo considerable presién. Esta presidn aumenta
enormemente la sangria.

No hay falta de tentativas para aumentar la ligazén del

vistas a evitar la sangriam. ¥a se sugirié no usar cualquier micrg-
ceras o sblamente pequefias cantidades de &stas. De otra parte es
bien conocido cémo reducir la sangria adicionando polietileno de
alto punto de fusidn, teniendo un peso molecular entre 10.000 y
50.000, o por mezcla de materiales de relleno altamente absorbens
tes. Tambifn es conocido la aplicacibn de un revestimiento inter:

medio de aislamiento en la cara de papel a ser revestida con fu-
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sibn de transferencia, o la correspondiente impregnacién comple~
ta del papel para evitar la sangria, para el papel de base.

Todos estos esfuerzos para evitar la sangria de un revesti+

niento de transferencia aplicado a partir de la fusibn de cera pa-
ra papeles de copia, de reaccidn, no han logrado el éxito esperadg.

El objeto de la presente invencidn es producir un material
de copia de reaccibén de color bajo forma de hojas o rollo, que evi=
te el microencapsulado de la solucidn formadofa de color usual hag-
ta el presente, y que aflin, impida una sangrfa indeseable, del fore
mador de color, impidiendo por ello, definitivamente, la coloracifn
indeseable de los rewestimientos reveladores de color adyacentes.
Ademés, un objeto adicional de esta invencidn es proporcionar una
aplicacién simplificada del revestimiento de transferencia formadds

»

de color posible, em particplar a su aplicacién a partir de una fy-
sién, sin tener preoccupaciones acerca de seguridad contra la t:aaI-
ferencia del formador de color sobre los revestimientos reveladores
de cclor.

La presente invencién se basa en la verificacidn de qe la

sangrfa del componente de reaccidn, esto es, de la solucidn de em+

bebimientc del revestimiento de transferencia, puede ser elimina~

da efectiva y completamente cuando el revestimiento de transferen:
cia tiene una cierta composicidén adecuada.
El objeto de esta invencidn es, correspondientements, la'oﬂ-
tencién de un material de copia bajo forma de hojas o de rollo,
de acuerdo con el principio de reaccién del color como revesti--
miento de transferencia formador de color aplicadc al revemso y
conteniendo formadores de color eﬁ una combihacidn de cera/aceite
¥, si es deseade, un revestimiento revelador de color aplicado en;
la cara frontal, caracterizandose el matar;al por el hecho de que:
el revestimiento de transferencie formador'de color consiste en

una mezcla prediminantemente de &lcanos con pesoslmoleculares de

500 & 3.5009 con una solucidn de formadores de color en un solveL-

+
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te o en una meecla de solventes o disolventes.

El revestimiento de transferencia formador de color, segfn
esta invencidn, impide que la solucidn formadora de color sangre
195 durante el alhacenamiento, transporte y manipulacién habituales,
antes descritos.

Alcanos, y en particular a-alcanos de cadena lineal, son
los preferidos como ceras de revestimiento de transferencia forma-
dor de color. Es perticularmente preferido que sea usada una méz-.
200 cla de n-&lcanos, con iso-&lcanos, los cuales se hallan en un por-
centaje en peso de la'gama de 80 & 95% de n-Alcanos, y del 5 al
20% de iso-alcanos. Los flcanos tienen un peso moleculer de 5C0 &
3.500, y preferiblemente de 700 & 2.000.

La expresidn "alcanos" incluye parafinas, parafinas duras,
205 parafinas sintéticas, etc.

Los puntos de fusidn de los &lcanos ¢ de las mezclas de al-
canos deben estar, a estos fines, dentro de la gama de 10C & 130
grados C.

Los alcanos que pueden ser usados son, por ejemplo, refinaw
210 dos de petrdleo, y otros que sean convenientes (proceso de Fischer
y Tropsch o de Ziegler, por ejemplo).

Los &lcanos en el revestimiento de transferencia formador
de color, segflin la presente invencidn, pueden contenar adicional-
mente derivados de celulosa y+o resinas. Estos citados derivados

215 son compatibles con la solucidn formadora de color, pero son incom

patibles con un &lcano o mixtura o mezcla de alcanos respectivamen
te. Como ejemplo, el revestimiento de transferencia formador de
color puede contener etil-celulosa. Tipos de efil-celulosa, con un
contenido de etoxilo de 4% & 49% son los preferidos.

220 Las resinas pueden ser usadas y son, por ejemplo, resinas
hidrocarbonadas, resinas hidrocarbonadas, resinas de melamina, ree
sinas fendlicas y resinas de estireno, preferentemente. Las resinaF

deben tener propiedades arométicas y a ser posible, obtenidas a
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base de monémero puro Y al mismo tiempo deben ser solubles en los
disolventes usuales.

La cantidad de estos materiales adicionales Puede ser des-
de 0,1 & 10% y preferiblemente del 0,5 al 3% del revestimiento de
transferencia formador del color.

La adicién de derivados de celulosa y/o resinas produce una
estabilidad mejorada del material de copia de acuerdo con la inven+t
cidn, contra la sangria. '

Si es necesaﬁio, requefias adiciones de otras ceras, tales
como por ejemplo: ceras de &star, ceras 4cidas, ceras de amida o
anflogoa, pueden estar Presentes en conjunto con los &lcanos des-
critos y los materiales adicionales antes mencionados, tanto momo
sean compatiblez y no provoquen efectos desventajosos.

Los formadores de color que pueden ser usados son 108 nore.
males bien conocidos. Los formadores de color individuales, o una -

mezcla de formadores de color, puede ser usada. Los formadores de

color disueltos en un disolvente orginico adecuado, o en una mezc14
de disolventes ormanicos de tipo usual son utilizables. Usualmenta
es posible una solucién del 2 - 10% y preferentemente del 4 al 7%.

Los foimadores de color que pueden ser utilizados son,por
ejemplo, lactona de cristales de violeta, N-bengoil-leucometileno
azul, lactame de rodamina y otros.

Solventes adecuados son, por ejemplo, aceite de castor, di-

&enilo clorado, fisfato de tricresilo, fitalato de dicotilo y ftala-
to de di-isooctilo, adipatos, maleinatos, fumaratos, etc.
El revestimiento de transferencia formador de color de acuer
do con el material de copia de la presente invencidn, se produce
como sigue:

El formador de color o formadores sin disueltos en disolven

tes o mezcla de &stos, agitando a una temperatura de 100 & 1302 C.

En fucnidn del peso molecular, los alcahos,fundidos a una tempera~

tura de 100 a 1302 C. Después la solucidn formadora de color es
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adicionado en cuanto se agits hasta la fusibn de la cers.

Le fusidn resultante de revestimiento de transferencia for
mador de color, de baja viscosidad, es aplicada scbre una lé&mina
de base, que preferiblemente consiste en papel, por medioc de un
proceso de revestimiento usual. La aplicacidn puede ser efectuada
de manera usual, por ejemplo, por impresidm rotativa, raspaje o
proceso de trazo. Las temperaturas de aplicacidn preferiblemente
de varios grados por debzjo del punto de solificacién del &lcano
o mezcla de éstos, utilizada, de 5 & 200 C.

La solidificacidén del revestimiento, cuando la fusién del
lfquido es alcanzada, se efectlla enfrifindolo de matera usmal, por
ejemplo, guiando la base revestida sobre rodillos de refrigora~
cibn.

El revestimiento de transferencia formador de color puede
aplicarse de manera usual como revestimiento total, revestinmieun-
to en tiras o revestimiente en manchas. El peso de aplicacifn de
fusibn del revestimiento de transferencia formadora de color, es
generalmente de 2 4 10 gms/m2 y preferentemente de 2 & 6 gms/ma.

La lamina de baze puede consistir, por ejemplo, en un pa-
pel de base que, =i fuese necesario, tenga impregnacidn completa
aislando contra el revestimiento formador de color o un revesti-
miento correspondiente intermedio, y produce un material de copia
gque es adecuado como hoja primera o tope. La lémina de base puede
ser también una hoja de fondo (revestida con un revelador de co-
lor) a la cual, si fuera necesariop se la dota de una impregnacis
campleta de aislante, o un revestimiento intermedic correspondien
te cara al revestimiento revelador. Cuando el revestimiento de
transferencia formador de color es aplicado a la cara frente al
revestimiento revelador de color, el material de copia adecuado
como hoja intermedia, resulta de una hoja de fondo.

El revestimiento de transferencis formador de color puede

ser aplicado tanto como un revestimiento aislante intermedio bajo

=1
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forma de un revestimiento total, de revestimiento por tiras, o
revestimiento por manchas.

En un método de realizacidn preferente, de acuerdo con la
presente invencidn, la fusibn del revestimiento de transferencis
formador de color, es aplicada a una materia, de base, que fué
calentada gntes de la aplicacidén. La lamina de base puede ser,por
ejemplo, calentada por insuflacién de aire caliente o guifndola
sobre uno o més rollos calentados,

El calentamiento de la léimina base provoca una mejof adhe~
s8ibén del revestimiento de transferencia formador de color, sobre
el vehfculo, y una mejor imperabilicidad en el lado revestido.,

Bésicamente, el revestimiento de tranaferancia formader de
color, de scuerdo con el tipo de la invencodn, utilizendo ésts pao
ra material de copia, es adecuado para una combinacidn con los re
veladores de color generalmente conocidos, o de soportes revesti-
dos con los mismos. Los reveladores de color bien conccidos com=-
prenden en general dos grupos, esto es, los derivados de resinas
tenblicas, y de los caulinos &cidos. Ejemplos de reveladores de
color bien conocidos son atapulgite, caulinos Acidos tales como
el caulino Silton, fcido ténico, Acido benzoico, rasinas fendli-
cas y similares.

Se verificé que cusndo es ufilizado 8xido de aluminio pre-
parado como un revelador de color en combinacién con el revesti-
miento de transferencia formador de color, en el material de co-
pia, segln la presente invencién, se puede obtener una estabili-
dad extraordinariamente elevada contra ka sangria en conjunto con

ung simulténea reactividad superior. Si fuese necesario, el &xido

|
{

de aluminio puede estar presente mezclado con otros reveladores

de color conocidos.

La presente invencién se explica con referencia a los ejenmy

plos siguientes:
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EJENMPLO 1

Por medio de este ejemplo, la produccién se efectfia de una
manera que es representativa para todos los otros ajemplos.

Para la preparacién, 24 partes de polietileno semimoleculap
un alcano con un punto de solidificacidn de 100 - 1109 C, un nfme+
ro de penetracibn de 1 - 3, un peso molecular (PM) de 3,500, eon
38 partes de wn &lcano, EM %00, 94% de n-alcano, 6% de i-Ailcane y
15 partes de carnauba purificada, fueron fundidos conjuntaments
en una caldera de doble pared calentada al aceite & una tempéigtun
ra de 1302 C. e

En una segunda caldera estaban presentes 20 partes de‘ﬁn
terfelino parcialmente hidrogenado.

Mientras = agita, se disuelven 3 partes de mezcla colecran~-
te IT se adicionan y dispersan, por aplicacidn de calor de 10G . -
a4 1300 C.

Por combinacidén con un revestimienio revelador segfn la in-
venckbn, la composicidn de mezela formadora de color, con vistas

a preparar materiales de copia negros, azules y rojos, es la gi-~

guienta:
I negro II azul III_ roje
CVL 19 % 54 %
BLMB 9% 11 ¢
Verde 18 % ' 23 %
Rojo 54 % 12 % 100 %
100 % 100 % 100 %
donde:
- CVL cristal de lactona violeta
BLMB ~N-Benzoil~leucometileno azul
Verde Lactona vede
Rojo Lactame de rodamina

(La paleta usual de colorantes sobre los tonos de colores

azul, verde, amarillo, neranja, negro y rojo, tanto cuante se re-
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tiere a lactonas, esto es, tonos de colorantes),

Ambas soluciones parciales, aceite/solucién formadora de
golor y fusidn de cera, son homogemeizadas con un dispositivo de
dispersién en una caldera calentada, de doble pared, a una tempse~
ratura de 1302 C, La fusibn asi producida se aplica al papel de
base por medio de un dispositivo rotativo de impresidn caliente;
el papel de base debe ser aproxiﬁadamente de 30 & 150 gr/ha yFo
16 = 30 gr/na y pr@feriblemente de entre 40 - 50 gr/n2 (forma de
papel contfnuo) y 16 = 24 gr/m2 (papel base tipo one~time carhdn),
La temperatura de aplicacibn es de 1202 C y la velocidad de apli-
cacién es de 250 m/min. El peso dd. revestimiento es de 6 gr/nz.

El papel revestide tenfa un revestimiento duro, liso, dan-
do copias claras de azul intenso., Impresos colocados en conjrnto
(4 hojas) mostraban unas buenas posibilidades de almacenamiento
bajo condiciones de oficina normales y también una adecusda esta-
bilidad de copia, y resistencia adecuada a la sangria.

El papel de base utilizado para &ste y para los revestimiel—

tos sigvientes fué previamente revestido con una solucibn del 10%

de alcohol polivinilico en un dispositivo de revestimiento del de
nominado cepillo de sire. El peso del revestimiento se eleva a 0,3
&5 gr/n2 de material sblido.

Cuando el material resultante del ejemplo I fué enfriado,

se comprobd que la reactividad, espontaneidad y el desenvolvimient
to del tono de color del colorante tradicional mostraba diferentes
efectos, cuando se utilizd una gran variedad de co-reactivos.

Con un éxido de aluminio refinado producido aisladamente o

tambidn mezclado con tipos especiales de caulino (por ejemplo Sil
ton) se obtuvo una mejor estabilidad contra la sangria, y al mis=
mo tiempo se obtuvo una reaccidn superior.

Las férmulas adicionales, se indican en el cuadro que se

expresa en la plgina adjunta o siguiente. ;
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Las siguientes proporciones pueden ser consideradas como

destinadas a un revestimiento revelador normal:

EJEMPLO 2
Oxido de aluminio 32.000 %
Latex (L6%) 2.560 %
Agua %9.280 4
Solucién de hidréxido de sodio (20 %) 3.200 4
Amido 20560 4
Agente dispersante 0.8300 %4
100.000 %_‘J
EJEMPLO 3 :
Oxido de aluminio 28400 % «ves .42 %J
Latex (46 %) 9.68 % |
Agua 53423 %
Solucidn de hidréxide de sodio 3422 %
8i1ton 542 % seee2l.00 %
Agente dispersante —O.l5 %

100.00 %
La preparacién de las ejemplos 2 y 3 se efectu$ de manera

tal que el &xido de aluminio fué disperso en agua provista con una

olucidn de hidréxido de sodio y un agente dispersante. Los agentes
e ligazdén tales como lates y/o un amido fueron agitados tras el
rabajo de dispersién, una vez &ste completado. Las dispersiones
si producidas fueron aplicadas sl papel de‘base, con un peso de
revestimiento de & ~ 9 gr/m2 utilizando un dispositivo del tipo
lenominado cepillo de aire.

LJEMPLO b

Eﬂ este ejemplo se utilizan 24 partes de alcano, de punto
de solidificacidén de 100 = 110 2 C; PM 2.700 (30% de n-aleano, 70%
de l-alcano); 30 partes de alcano, PM 40O (90% n-alcano, 10% i-al-
gano) 23 partes de alcano, PM 700 (90% n~alecano, 10% i~alcano) 20

Partes de ablandador general con 3 partes de mezcla formadora del

color I,
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El término "ablandador general' indica ablandadores de en-
sayo con las diferentes composiciones quimicas. La palabra “ablanf
dsdor" puede aplicarse también en este caso como "alisador" y en
evalquier acepcién viable con respecto a los fines de la invencidn.
La gama de ensayos incluye en conjunto ternefilo, aceite de castor,
adipatos, maleinatos, fumeratos, fosfatos, ftalatos, ablandadores
epoxid;dos, etc., otc., con tal 8xito que los ftalatos proporcio-
nan un fptimo resultado en los revestimientos CF de acuerdo con’
la presente invencidn.

Si se usa un ftalato de dioctilo en el ejemplo 4 de obtie-
ne un material de copia negro con buena intensidad. La estabilidad
al slmacenaje es buena; el pedo del revestimiento era 7,5 gr/nz.

EJEMPLO
En este ejemplo se utilizan 15 partes de alcano, PM 2.709,

28 partes de &lcano, FM 2.000 (90% n-alcano, 10% i-alcano), 13 par
tes de &lcano, P¥ 700, 41 partes de ftalato de di-isooctilo con
3 partes de mercla formsdora de color I. La fusién aplicada al pa-
pely peso de revestimiento.a gr/n2 proporciond una copia negra,
de caracteristicas de cualidad buenas.
ZJEMPLO 6

En contraste con el ejemplo 5, aqui ae empiearon 28 partes
de alcano, PM 1.600 {90% n~alcano, 10% de i-alecano), 15 partes de
alcano, PM 1.500 (70% n-alcanp, 30% de i-alcano), 13 partes de al-
cano PM 700, U4l partes de ftalato de diciclo;hexilo, con 3 partei
de mezcla formadora de color II. ;

El resultedo e¢s5 un t}po de papel que da copias azules y
tiene un peso de revestimiento de 3,5 g/n2 s buenas propiedades
con relacibn = posibilidades de almacenaje, buenas posibilidades
de copla y estabilidad a la sangria.
EJEMPLO

26 partes de &dlcano, PM 1.600, 15 partes de alcano, FM

1.500, 12 partes de alcabo PM 700, fueron fundidas y mezcladas con
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40 partes de ftalato de di-isooctilo, § partes de etil-celulosa
(49% de contenido de etoxilo) disuelto en ésta y 2 partes de mez
cla formadecra del color, I.

El papel revestido, aplicacién de 3 g/m2 producia copias
negras con muy buenas posibilidades de almacenamiento bzjo las
condiciones normales de una oficina.

EJEMPLO 8 e =

26 partes de alcano PM 1.600, 15 partes de alcano de*éM
1.500, 12 partes de alcano de FM 700, fueron homogeneizadas .con
%7 partes de ftalato de di-isooctilo y 8 partes de copolfmero. di-
suelto hecho de alfa-metil-estirol con estirol y también 2 partes
de mezcla formadora de color II a una temperatura de 1302 C.

Con un peso de revestimiento de 3,0 g/m@ en un papel de-
base provisto de revestimiento de barrera resultd un papel de co-
pia encarnado con muy buen nivel de calidad.
EJEMPLO 9

Cuando 2+ partes de alcano (PM 2.000) 15 partes de alxano
{PM 1.500), 16 partes de alcano (FM 490, 5% de n-alcano, 95% de
j-glcano), 4 partes de cera LP (Hoechst) y 37 partes de ftalato
de dioctilo, fueron utilizadas con 8 partes de resina de hidrocar
bonato dieunelto, y 2 partes de mezéla formadora de color II, se
obtuvo un revestimiento que escribe en azul, con buenas propieda-
des en relacidn con la intensidad de copia, espontaneidad ¥y resisg
tencia a sangria. Peso de aplicacién: 2,5 g/m2.

EJEMPLO 10

Se produce una fusidn utilizando 26 partes de alcano(de
PM 2.700), 15 partes de alocano (PM 1.500), 9 partes de alcano
(PM 490) con 40 partes de ftalato de di-isooctilo, ¥ también 8 -
partes de resina copolimerizada de alfa-metil=-estirol vinil-to=-
luol, disueltos en conjunto con 2 partes de mezcla formadora del
color I.

El papel revestido con la fusibén daba copias negras con
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muy huenas propiedades. Peso de aplicacibn: 5 g/m2.
EJEMPLO 11

41 partes de un &lcano (PM 1.600), 6 partes de un alcano
(PM 40Q), 6 partes de un alcano (PM 490) fueron fundidas en una sof

lusidn de 35 partes de ftalato de diectilo, con 6 partes de copo-

1fmere de alfa-metil-estircl y vinil~toluol, 3 partes de un copolf
rero producido de alfa-metil-estirol y estirol as{ como 3 partes
de una mezcla formadora del color III. |

El papel as{ revestide proporciond wna copia nitida encar-
nada, con buena intensidad y muy buenas propiedades de almacens=>
mianto. Peso del revestimiento: 4 g/mR. T
EJEMPLO 12

35 partes de alcano (PY 1.600), 6 partes de alcano, (de: -
PM 1.500), 10 partes de zlcano (PM 700), 2 partes de alcano (M o
490) fueron fundidas y mezcladas con 40 partes de ftalato de di-
octilo caliente y 4 partes de copolimero disueito en este producto
a partir de alfs-metil-estirol con estirel, 1 parte de resina de
hidrocarbonato y 2 partes de mezcla formadora del color I. Peso
de revestimiento, 4 g/m2.

La fusidn produjo una copia de buena intenaidad y de buend

estabilidad de almacenaje.

EJENFLO 1%

25 partes de alcanc (PN 1.600), 6 partes de alcano ( ae
PM 1.500), 10 partes de slcano (PM 700), 2 partes de alcano (de
PM 490) fueron homogeneizadas en estado de fusibn con 4O partes de

ftalato de dioctilo y 3 partes de etil-celulosa disuelta en 8ste,

contenido de etoxilo 45%, 2 partes de copolimero producido de al-
fa-netil~estirol y estirol, as{ como 2 partes de mezcla formadora
del coloxr II a temperatura de 1302 C. Peso de revestimiento: 3 g/ﬁz.

El papel revestido proporciond unas copias de color azul

vivo y un &rea completamente blanca. La capacidad de slmacenamien

to y de suavidad eran muy buenas.

La buena imperecibilidad del papel revestido, gque faltab




parcialmente, fué obtenida calentando el paspel de acuerdo con la
510 presente invencidn, a un nivel de temperatura préxima a la de re-
vestimiente.

El resultado fué, entonces, de una calidad con muy buenas
propiedades relativas a la intensidad, espontaneidad, estabilidad
de almacenaje y estabilidad contra la sangrias, asi con muy buena
515 imperegabilidad de los tipos CB, CFB y CF.

EJEMPLO 14 (Efjemplo 1 para comparacién)

12 partes de alcanc (PM 18,000), 50 partes de alcano {de
PM 400), 15 partes de carhauba, 20 partes de terfenilo y 3 psrtes
de la mezela formadora del color I fueron mezclados y aplicades
520 al papel a una temperatura de 130 2 C. Peso de revestimiento 7 g/m2.

Inicialmente el papel as{ revestido produjo una buena co-

pia intensa de color negro. Después de slgunos dfas la hoja inter
media y 1a de fondo estaban completamente manchadas y no tenfan
ninguna cspacidad de copia.

525 EJEMPLO 15 (Ejemplo 2 para comparacidnm)

24 partes de alcano (PM 18.000), 38 partes de alcano (de
PM 700), 15 partes de carnauba, 20 partes de terfenido, con 3 par~
tes de la mezela formadora del color II mostraron un bhuen compor-
tamiento de copia despils del revestimiento. Una buena coloracibn
530 en conjunto, con una reduceidn simultinea en la copia fueron ob-
snrvad#a despuds de algunos dias. Peso del revestimiento: 9 g/m2.

EJEMPLO 16 (Ejemplo 3 para comparacidn)

24 partes de alcano (FM 30800 ), 38 partes de ozoquerita,
15 part;s de cera tipo LP, con 20 partes de terfenilo y 3 partesr
535 d; mezcla formadora del color III, disueltos, fueron fundidos a
una temperatura de 1302 ¢ y se apliaron al papel con un peso de
aplicacidn de 7 g/m2.

Fl revestimiento escribid en encarmado y colored toda lai
superficie de revestimiento de revelacibn luego en la miéuina de

540 revestimiento cuando se produjo la hoja intermedia. La estabilidad
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turoc Bna reduccidn de aproximadamente un 90 % despuds de un dia.
Los ejemplos y los ejomploc comparativos que anteceden

mwestran que sblamente ol material de copia de acuerde con la prd

sente invencibnm, tiene las excelentes propiedades deseadas.

Finalmente, tras lo descrits, sblo resta sefialar que en
la presente invencién cabrén cuantas maneras de llavarlas a la

prictics como sean posibles, sin que se altere el cuadro genersl

de la misma.

-21-
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| alcanos.

NOTA: pescrito suficientemente lo que antecede sdlo resta sefialajk

que lo que se declara propio 7 nuevo del solicitante es lo conted

nide en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Procedimiento para la obtencpdn de un material de co~-
pia autocopiative, bajo forma de hoja o de rollo, de acuerdo con

el principio de reaccidn del color con un revestimiento de trans-

ferencia formador del color, aplicado al dorso, y contanien&o:}or
madores de color en una combinacidn de cera~aceite, y de ser re-
cesarioy, con aplicacién al frente de un revestimiento revelador
de color; procedimiento caracterizado por el hecho de que el-pe-
vestimiento de transferencia formador del color consiste predomi -
rantemente en una mezcla de alcanos con pesos moleculares en la -
gama desde 500 & 3000, con una solucién de formadores de color,en
un disolvente o una mezcla de disolventes.

2 = Procediniento, segfin reivindicacidn 18 caracterizado
por el hecho de que los alcanos son, predominantemente, alcanos
de cadena lipeal.

3 « Proceflimiento, segfin reivindicaciones 1 Y 2 caracteriza-
do pvor el hecho de que los alcanos tienen wn reso molecular deatrd
de la gama desde 700 & 2.000.

bk - Proceimiento, segfin reivindicaciones de 1 a 3 caracte-
rizado por el hecho de que los alcanos consisten en una mezcla de

N .
80 & 95 % en peso, de n-alcgnos, T del 5 al 20% en peso, de iso-

5 - Procedimiento sezin reivindic,ciones de 1 a 4 caracte~
rizado por el hecho de que la mezcla de alcanos tiene un punto de |
fusién de 100 & 13009 C.

6 - Procedimiento, seglin reivindicaciones de 1 a S carac-
terizado por el hecho de que el disolvente parz los formadores de

color, son disolventes orgamicos incompatibles con los alcanos.
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% = Procadimiento, azegfn relvindicaciones da 1 a 6 carac-
torizads pér al hecho de qus ol veso del revestimiento,de trans-
farensia de color o formador de color, es del 2 al 10 gramos por
metro cuadrado y preferiblemente de 2 & 6 g/m2.

8 - Procedimiento, sagln reivindicaciones de 1 a7 caracta-
rizado por el hecho do gue ol ravestimiento de transferencia for-
mador del color contiene, en adicidn, derivados de celulosa y/o
resinas del grupo de resinas de hidrocarbonato, resinas de mela-
mina, rasinas fendlicas y resinas de sstireno, gus son compati--
bles con la solucifin formadora de color, perc son incompatibles
con el alcaro y mezcla de alcanos, respectivamente. ;'

9 = Procedimiento, seglin reivindicaciones de 1 a 8 carac~
terizado por el hecho de que la gama del revestimiento de trans-
ferancis formador del color se halla entre Oy al 10%.

10 = Procedimiento, seylin reivindicaciones de 1 a 9 caracH
terizado por el hecho de gque el revestimiento de transfebencia
formador de color contiene etil-celulosa.

11 - Procedimiento, segln reivindicaciones de 1 a 10 carad
terizado por el hecho de que dicha etil-celilosa tiene un conitend
do de etoxilo gue se eleva a un valor entre ol 4l y 41 49 %.

12 - Procedimiento, segln reivindicaciones de 1 a 1l carag-
terizado por el hecho de que los formadores de celor pueden eer
tamblén de un tipo cogvencionsl.

13 « Procedimientc, segln reivindicaciones de 1 al 12 ca-
racterizedo porque los formadores de cclor se hallan en una solut
cién preferiblemente del 2 21 10 % § mfe concretamente, sntre el
I y el 7%, y en uns solucidn er un disolvente orghnico » mezclas
de disolventes orgénicos.

1k - Frocedimiemto, segln reivindicaciones de 1 a 13 ce-
racterizade por el hecho de que el revestimienio de transferencia
formador de color es aplicado a partir de su fusibn a una teumpe-

ratura 8o 5 § 200 C por encina del punto de fusidn, sobre una
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18mina de base, preferiblemente de papel.

15 - Procedimiento, segin reivindicacidn 14 y precedentes
caracterizado porque dicha lémina base es calentada antes de la
aplieacibn del revestimiento de transferencia formador de color

fundido.

16 - Precedimiento. segfin reivindicaciones 1t y 15 caractes
rizadoc por el hecho dw que el revestimiento de transferencia f;i-
mador de color es aplicado sobre la lémina de base con una impreg=
nacifn de barrera completa. E

17 = Procedimiento, segin reivindicaciones de 14 & 16~;a-
racterizado por el hecho de quz el revestimiento de transferencia
formedor de ¢olor ez aplicado sobre la lamina base, que se halla-
dotada de un revestimiento de detencidén en el lado en que es re=,
vestido por el revestimiento de transferencia formador de colors

18 - Procedimiento, segfn reivindicsciones de 1% a 17 carac-
terisado por el hecho de que el revestimiento de transferencia de
color es aplisado schre vn revestimiento de retén o barrera, de ma-
ners que ocupe la sunerficie total de la 18mina, o sdle zonas de
la misna.

19 - Procedimiento, segln reivindicaciones de 1k & 18 ca~
racterizado por el hecho de que la fusidn del revestimiento de
transferencia formador de color es aplicado sobre una lamina de
base revestida con reveladores de color, y concretamente, en la
cara frente al revelador de color.

20 - Procedimiento, segln reivindicaciones de 14 & 19 cara¢-
terizedo por el hecho de que la lémina base revestida con el reveI
timiento de transferencis formador de color se halla previamente
impregnada o revestida con reveladores de color, conteniendo un
§xido Ge sluminic come complemento principal de reaccién.

21 - Procedimiento, segln reivindicaciones anteriores y esr

pecialmente de 1 & 13 caracterizado por el hecho de que en un cons

junto de impresos de copiaz, de acuerdo con los principios de reack

cién de color, una base original, no revestida, utilizada como ori
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ginal. es combinada con por lo menos una lamina de copia revoatiW

da en la cara frontal con un revelador de color, y el revestimien
to de transferencia formador de color es aplicado en la totalidad
o en zonas en el revesto de una limina de base, adicional, quo eg
colocada frente a la l&mina de copia, sin que esta tela adicional
o limina adicional, en sf, no tenga ningfin revestimiento reveladJr

de color.

22 - PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCDN DE UN MATERIAL DE COPTA

AUTOCOPIATIVO.

Todo segfn se deccribe en la présente Memoria que conata

de veinticinco hojas fcliadas y escritas por una sbla cara cen. un

total de meiscientas cincuenta y siete lincas.
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