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| ¥ dispositivo para conectar hilos conductores diSpuestos en fg-

- establecimiento de une conexibdn entre un conductor eléectrico -

-

La presente invencibn se refiere a un procedimiento

jes sin exigir el desforrado individuazl de los conductores ais-

lados en las fajas y, de un modo més particular, se refiere al

aislado y un dispositivo de conexidn répida que tiene un cuerpo
précticamente en forma de U,cuyas dos alas précticas definen -
una ranura para la introduccién y conexibdn de un conductor in-

3

gertando el hilo en el dispositivo de conexién para prodﬁ&ir una
perforacién del aislamiento del hilo y el contacto resiliégie
entrq.las alas del cuerpo y el conductor de este modo deénﬁdado
localmente.

Se conocen muchos dispositivos de conexidn répidg con
perforaciones del aislamiento del tipo.mencionado. Estos dispo-
siti?os suelen tener forma de horquilla cortada de una éhapa -
metélica eldstica 6 la forma de tubos renurados, utilizéndsse
las paredes de la ranura para establecer una conexién eléctrica
y como medio de introduccidn 6 guia del hilo conductor en el -
dispositivo. Cualguiera que pudiera ser la estructura de reten-~
ciéﬁ en los dispositivos existentes, la doble funcibn exigida,
v.g.y la perforacién del aislamiento y el establecimiento de -
una conexién eléctrica por contacto de apriete de metal contra
metal, exige el empleo de una estructura de ranura que permita.
una presién'de contactos satisfactoria sobre el conductor. Sur-
ge un problema crucial con este tipo de dispositivo de conexién»
puesto que, durante la insercién del hilo conductor, si los bor
des intériores de las alas de la estructurs en U desgarran el
aislamiento, los bordes de le ranura de insercidén y conexién -

probablemente podrian cortar también el conductor que en gene-

ral es nayor que la anchura de la ranura. Zste corte del conduc-
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tor no solemente reduce localmente las dimensiones de conduc—
tor, reduciendo por lo tanto la presién de contacto, siné que
iguslmente, éﬁ caso de conductores de venas miltiples puede de-
teriorar notablemente las cualidades de la conexién eléetrica.
Con las horquillas obtenidas por el procedimiento -~
clésico de estampacién a partir de una chapa de metal eldstico,
los bordes interiores de la ranura presentan superficies muy -
vives y tenaces que pueden deteriorar gravemente al conductor.
Se ha considerado formar las horquillas por estampecidn figa -
para reducir la rugosidad de los bordes interiores de la renu-
ra, pero es imposible, a pesar de todo, obtener un pulidd abso~
lutamente liso en el borde de recepcibén del cable y aumentan ng
tablemente los costes de produccibébn., Para evitar estos inconve-
nientes, que son particularmente criticos e instalaciones.que
empleaﬁ conductores de pequefia seccibn transversal, se ha suge-
rido fabricar estos dispositivos de conexién con una ranura de
insercién y conexibén de una anchura sénsiblemente igual que el
diémetro del conductor que se desea conectar. Dichos dispositi-
vos pueden perforar todavie el aislamiento del hilo conductor.
‘ No obstante, para asegurar la presién de contacto ne-
cesaria con el fin de establecer la conexién eléctrica, el dis-
positivd de conexién debe estar coronado por una tapa 6 un ani-
llo para tensar las alas del dispositivo contra el conductor,
Estos dispositivos exigen, por lo tanto, operaciones de ensamble
especiales y piezas adicionales, y no aseguran unsa buene fiabi-
lidad del contacto eléctrico bajo el efecto de les vibraciones
que pueden dar lugar a deformacibén pléstica permanente de la tg

pa con el tiempo.

En el dispositivo desgcrito en la solicitud de patente

alemana n? 2,708,841, se ha sugerido un elemento de conexién ré~'
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de un segundo saliente formado en uno de los bordes con el fin

-3-
pida en el cual la anchursa no sometida & esfuerzo d¢ la ranura
de insercién y conexibn esti determinada por una parte éalien-
te formada en uno de los bordes de la ranura y que confieren a
la ranure una abertura ligeramente en &ngulo., A pesar de que -
dicho dispositivo permite el empleo de técnicas de troquelado

regular para limitar el corte del conductor, exige la previsibn

de evitar que el conductor se deslice del dispositive. Este se-

gundo saliente puede cortar también el conductor durante el pro
ceso de insercién a menos que se utilicen técnicas de troduela~
do muy complicadas. |

En la patente alemana publicada n? 1.5C7.S5C y en la
patente de diselo alemenz mimero 7C 30 836 se describen'éisbﬁ-
sitivos de conexién del tipo de horquilla en los cuales‘lés ra-

nuras de introduccidn y conexién tienen una anchura normalmente

muy inferior a la del didmetro del conductor que se desea conec

tar y se extienden en la direccién de insercibdn del hilo conduc
tor por una abertura de una'anchura Gue es superior a la de ls
ranura. Las partes de las ramificaciones de la horguilla que -
definen esta abertura deben ser de tamaﬁb suficiente para ase~
gurar una presibén de contacto edecuado. Para limitar el corte

del conductor mientras se inserta en el dispositivo, se intro-
ducen sepéradores (normalmente de forma c¢bdnica) transversalmen-
te en las aberturas para distender las ramificaciones y permitip
la introduccidén del hilo conductor sin que se corten el conduc-
tor. La insercibén de estos separadores presentan inconvenientes
puesto que se debe obtener acceso al dispositivo de conexibn en
direccibn opuesta a la direccidédn normal de introduccidn. Ademés

como la separacién se efectila 2l nivel de las 2berturas inferio

res, no garantiza wna separacién apropiada de los bordes de la
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ranura de insercién y conexibn y puede ocurrir que se separen
las ramificacionss m4s alld de su punto de limite eldstico.

La invencién tiene por objeto evitar los inconvenien-
tes mencionados de los dispositivos y procedimientos conocidos
proponiendo un conocimiento para establecer una conexidén entre
un hilo conductor y un dispositivo de eonexién con'perforacién
del aislamiento que permite la formacibébn de una conexibn sin -
cortar el conductor pero que asegura una presién de contacto -
bptima entre los elementos de conexién y que se puede formar -
por técnicas sencillas que no necesitan etapas de fabrieaéién
costosas adicionales.

Otro objeto de la presente invencidén es consegulr di-
cho dispogitivo de conexibén que podrie tener adaptacibn al em-
pleo con hilos individuales 6 una formzcibén de hilos y que po-
dria tener igual adaptecién a componentes electrénicos 6 elec-
trotéenicos 6 aclementos eléetricos de uso doméstico como las
tomas de corriente 6 casquillos de . léfipara.

Para conseguir los objetos mencionados, el procedimie

| I3

to de la presente invencién comprende 1@ fase de introducir un
elemento separador en la ranura de insercién y conexién en la

direccibén normal de introduccién del hilo conductor, teniendo

el elemento separador una anchura ligeramente mayor que el dié-
netro del conductor que se desea conectar y menor gue una aber-
tura en el fondo de la ranura. Con el elemento separador entre
las zlas de la horquilla, el hilo conductor se puede introducir
fécilmente en la ranura por detrés del elemento separador. El
elemento separador y el hilo conductor se fuerzan entonces hasta
el punto adecuado en el dispositivo hasta que el separador al-

canza la abertura. Cuando el separador alcanza le abertura, las

alas de la horquille dejan de estar separadas y se tensan firmes
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diente de conductores aislados.
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mente contra el conductor debido a su propia elasticidad.
Dicho procedimiento permite controlar la separacidn
de la ranura durante la introduccién del hilo conductor en la
ranure hasta que el hilo conductor fuerza el separzdor én la - |
agbertura pvermitiendo que las alas de la horquilla se tensen so-
bre el conductor. De este modo, el conductor se vé comprimido
por la fuerza reactiva de las alas sin cortarse y sin que se re
duzca su seccibn transversal. La presibn de estas alas, cuya -
separacibn se ha controlado rigurosamente, evita la deformacién
pléstica permanente del conductor, formando por lo tantoAuna -
conexién perfectamente fiable. Como la introduccibn del elémen-
to separador y el hilo conductor se pueden ejecutar simuliténea-
mente en el sentido normal de introduccién del hilo conductor
este procedimiento no cambia el tiempo necesario para las ope-
raciones de conexibén y es apropiado como sustitucibn de los mé-
todos tradicionales de instghcibn de conectores clésicos.-Este
procedimiento proporciona unz forma sencilla la conexién simul-)

ténea de una pluralidad de conductores con una faja correspon-

Para realizar esta operacidn y segin otra modalidad
de la presente invencidn, por lo menos dos elementos de cone~
x16én se disponen en una configuracibén estacionaria sobre un ele
mento de sustentacibdn, y los elementos separadores se forman en
una estructurs de separacién montada de modo que los elementos
geparadores coincidan con los elementos de conexibn, y por lo
menos la pafté de la estructura separadora que definen los ele-
mentos separadores se puede desplazar coﬁ relacién a. los elemen
tos de conexiones en el sentido normal de introduccién de los '

hilos conductores.

Para aplicaciones con hilos conductores asociados en
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une feje, la estructura separadora estéd constituida convenien-
temente por una place plana provista por lo menos con dos peres
de éberturas que definen entre las aberturas ﬁe cada par una -

pequefia barra de una anchura controlada que forma un elemento
separador, las sberturas en la plaeca se dimensionan vara per—
mitir el paso de ramificaciones de horguilla correspondiéntes
mientras que las barras pequefias seé introducen en las renuras,
Los elementos separadores quedan eléctricamente sislados unos
de otros.
| Las caracteristicas de la invencién evitan la nécesi—
dad dg troquelado de precisidn y tolerancias precisas pafé’én—
sambler la conexidén sin riesgo de deterioro a los conductores
y permite, debido & este hecho, el empleo de cables de una gams
de tamafios y en una formacidn extendida més ancha de hilos con-
ductores que tengan diversas distancias interaxiales,

Segin otra modalidaed de la presente invencién, dtil
para la imbterconexidén de dos hilos conductores, los elementos
de conexién constituidos por las horquillas y los elementos
separadores, se forman a partir de una sola estructura métélica
en forma de brida 6 estribo. Los elementos de conexién se sitdan
en un éngulo de 909 con respecto a un primer brazo de estribo,
¥y los elementos separadores, sobre las partes del segundo brazo
del estribo, se disponen perpendiculares a los elcmentos conec-
tores.

En dicho dispositivo, el segundo brazo del estribdo,
que forma la estructura de sepéracibn, sirve como superficie de
guila vara los hilos que se desean conectar y una fuerza aplica-
da en los mismos hace que los elementos separadores separen las

ramificaciones de horquilla simulténeamente con la operacién -

de desnudar los conductores. Las alag de las horquillas ejercen

A b <0 ¥ b
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presidn contra los conductores cuando los elementos separadores
han alcanzado las éberturas de desacoplamientd.

Otras caracteristicas y veatajas de la presente in-
vencibén resultarén evidentes en la descripeién detallada que -
sigue de las modalidades preferibles de la presente invencién,
expuestas a titulo ilustrativo pero no de limitacidn, tomando
como referencia los dibujos adjuntos, en los que:

Las figuras 1 a 4, son vistas en alzado que ilustran
las diversas etapas de establecer una conexién entre un hilo -
conductor y un dispositivo de perforacibn del aislamientoAée -
conexibn répida seglin el procedimiento de la presente in&enéién

Las figuras 5 y 6 son vistas en alzado que ilustran
les etapas correspondientes a las etapas ilustradas en iaé:fi—
guras 3 a 4 para establecer conexiones miltiples con hilos con-
ductores asociados en una formacibén de hilos.

La figura 7 es unae vista de costado de un elemeanto -
de conexién.de la figura 5 que ilustra su canto exberior acha~-
flanado,

La figura 8 es una vista despiezada de un dispositivo
de conexién répida particular pars hilos conductores asociades
en wna formacibén de hilos.,

La figura 9 es ung vista en seccibn tomada a lo largo
de la 1linea 9-9 de la figura 11 de una caja de interconexién -
bifiler para la ejecucidn del procedimiento segtn la presente
invencién.

Ig figura 10 es una vista frontal de la caja de la -~
figura 9.

Lg figura 11 es una vista que ilustra dos medias sec~-

ciones parcieles a lo largo de las lineas 11A-11A y 11B~11B de

la figura 9.
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las figuras 12 y 13 son vistas similares a la figura
9 e ilustran las etapas de colocar el hilo conductor y estable
cer la conexidédn en una caja segin la figurs é.

La figura 14 es una vista en seccién, a mayor escala,
e lo largo de la linea 14-14 de la figura 13. )

Ia figura 15 es una vista parcizl en seccién de la
parte de la izquierda de la caja de la figura 9 e ilustra otra
modalidad con un pulsador. ] ‘

Lla figura 16 es una vista en perspectiva de la »nlaca
de la estructura metdlica troquelada y formada para. la rsoliza-

¢ibén de los dispositivos de conexidn utilizados en la caja de

.

la figurs 9.

La figure 17 es una vista perspectiva de una variante
de realizacibn de una estructura cortada y formada para la read
lizeclidn de un dispositivo de conexién de un solo hilo conduc-
tor con dos elementos de conexiobn.

En las figuras 1 a 4, se ilustra un elemento de cone-

xién por perforacibdn del aislamiento segin la presente invencién

indicado de un modo general por la referencia 10, Este elementc
se puede formar troquelando una chapa metalica eléstica y tiene
en general la formg de unsg horguilla 6 forma de U, las dos rami
ficaciones 6 bragzos 1 del elemento 10 definen entre si, sucesi-
vamente, por sus cantos interiores de contacto 2, una ranura de
insercién y conexién 3, una abertura 4, y una segunds ranura de

desacoplamiento 5. Los extremos superiores 6 de la ramificacién

1 se achaflanan en forma de V para former una estructura de guls

que actia también para perforar el aislamiento de un hilo condu
tor que ge desea conectar., La base 7 del elemento se prolonge

por medio (no representados) que permiten la conexidén del eleme

[12]

[ {5

to de conexidén 10 con otroscomponentes en un circuito eléctrico
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anchura general del elemento conector 10 sea sensiblemente congl
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El dispositivo de conexidén segin la presente inven-
cién comprende también un elemento separador 11, destinado a -
introducirse a través del extremo de introduccién 8 de la ranu-
ra 3 en el elemento de conexién 10 antes de que se introduzca
un hilo conductor 12 (figura 3). Seglin la presente invencién,
el promedio de la ranura 3, en reposo, ‘es menor que el didmetro
¢ del conductor 13 del hilo 12. El elemento d¢ conexién 10 com-
prende preferiblemente ramificaciones 1 que se orientan angulaze
mente una hacia la otre en un é4ngulo &, (figura 1), por i$ﬁque
sus cantos interiores 2 se ponen en contacto entre si alﬁﬁgvel
de la' abertura de introduccibn 8. Segin una caracteristica pre-
ferible de la presente invencidn, la anchura ﬂ.1 de la aberturs
4 no es solamente superior al promedio de anchura de la. ranura
3 con las alas en estado no sometido a esfuerzo, siné qué'es -
también superior a la anchurs ﬂ del elemento separador 11, El
éngulo<zo de las glas 1, eﬁ reposo, se puede determinar de modo
que, cuando se introduce el elemento separador 11 en la ranura

3 (figura 2), las remificaciones 1 se separen de modo que la ~

tante en toda su longitud.

La figura 3 representa el estadio en el cual el ele-
mento separador 11 se ha introducido en la ranura 1 y el hilo
12 queda dispuesto para forzarse en la ranura 3. Los cantos 2
de las ramificaciones se separan unsdistancia ﬁfcorrespondiente
a la anchura del elemento separador 11. Cuando se introduce el
hilo oonductor, los cantos 6 hilos cortantes 6 de los extremos
de lazs ramificaciones 1 desgarran el aislamiento 14 del hilo 12}
¥y el conductor 13 del hilo se introduce en la ranura 3. El ais-

lamiento 14 del hilo 12 empuja entonces 2l separador 11 a lo -

largo dela ranura 3 hasta la aberturar4 (figura 4). Los cantos 2
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de la ranura 3, debldo a la elesticidad de las remificaciones
1, se meven hacia el interior y ejercen una presién del con-
auetor 13 ¥y establecen la conexién eléctrica entre el conductor
¥y el elemento de conexién 10. El éngulo<x1, definido entre los
cantos 2 en estes condiciones, es superibr al éngulocxo en la
posicidn no sometida a esfuerzo debido a la presencia del ocon-
ductor 13 entre las ramificaciones 1. Segin uns modalidad pre-
ferible de la presente invencidn, la introduccién del separador
11 se efectia de acuerdo con el sentido normal de introduccién
del hilo 12, representedo en las figuras 1 y 4 por la flacha 19.
Dog horquillas 10 de una bagteria de elementos conec-
tores destinados a estgblecer conexibn con una serie de hilos
conductores 12 asociados en una formacién se han representado
en las figuras 5 y6 formando el aislamiento de los hilos con-
ductores interconexiones 16 entre los hilos conductores indivi-
duales. En esta modalidad de la presente invencién, los élemen-
tos separadores 11 se sostienen, por ejemplo, por una estructu=
ra de separacién 17 que tiene en el ejemplo representado una es
tructura e modo de peine cuyos dientes constituyen los elemenfoL
sepafadores individuales 11, En esta modalidad; los cantos del
extremo 6 de las ramificaciones 1-se forman convenientemente -
con chaflanes 18 en sus partes exteriores, delimitando las par-
tes adyacentes de los cantos 2 la ranura 3 que no se achaflansn
para no correr el riesgo que se deteriore el conductor 13, Los
extremos acabados en punta 9 de los cenfos cortantes & perforan
las interconexiones 16, por lo que la introduccién de los hilos
individuales 12 en los elementos de conexiéﬁ 10 se hace como en
las figures 1 y 4. La estructura separadora 17 se empuja por el

eislamientc 14 haste que los elementos de separacién 11 alcanzaﬁ‘

les aberturas 4. La profundidad de las aberturss se calcula de
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| separadores 11 sin posibilidad de que el conductor 13 alcance

_elementos de conexidén 10 y de tal manera que las barras pequefias

-11=

modo que el aislamiento manienga contactc con los elementos -~

estas eberturas (figura 6).

Otre modalided del dispositive de conexiébn seiha re—
presentado en la figura 8 para conectar hilos en fqrmaciones 6
cintas. Una pluralidad de elementos de conexidn 10 se ilustre
en la parte inferior de la figura 8 y se montan sobre una base
de sustentacién 20, Cada elemento de conexién 10 se conecta, por
ejemplo, a una clavija de conexibn 19 que se proyecta co#vrela-

eibn a la base 20 y se forma, por ejemplo, de una sola piéza -

[}

con el elemento de conexidn correspondiente. En esta figura, lo
édementos separadores estén constituidos por pequefias barres 110
definidas por orificios pareados 21 formados en una placa de ~
aislamiento 22 gue se adapta al contomo méximo de 1a'baéé'20.
las dimensiones de los orificios 21 se determinan para permitirn

el paso a través de los mismos de las ramificaciones 1 de los

111 sean més anchas que la anchura de los conductores 13 de los
hilos 12 enla formacién de hilo 23 y menor que la anchura de -
las aberturas 4 de los elementos de conexibn 10,

Como las interconexiones 16 entre los hilos individuab
les 12 de la formacién 23 son generalmente de anchura reducida,
los elementos de conexién 10 se distribuyen para poder dontactar
cada uno de los conductores de la faja 23 y se pueden disponer
dos filas separadas en direccidn perpendicular al plano de los
elementos de conexibn 10. Loé.elementos de conexién de una fila
se desplazen para alinearse coh uﬁ hilo si y otro no de lz for-
nacibén de modo que dos elementos de conexibn constitutivoé de =

le misma fila permanezcan a una distancia de wn valor de 24, -

siendo d la distanciz entre los ejes longitudinales de dos hilo

Ur
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adyacentes 12 de la formacién 23. Los pares de orificios 21 en
la placa 22 distribuyen de acuerdo con el misyo modelo 6 forma
que los elementos de conexibén 10 en la placa 20, de modo gue,
pars iniciar el proceso segin la presente invencién, la placa
22 se coloca primero sobre la base 20 con los elementos sepera-
dores 110 sobre las ramuras 3 de los elementos de conexibn 10.
Los tetones de guia 24 cooperan con los orificios 25 en la base
20 y permiten la colocacién sencilla y ajuste correcto de la -
placa 22 con respecto a los conductores 13 de los hilos 12 y -
las barras pequefias 110, Las proyscciones 6 salientes centrado-
res 26 formados en la placa 22 se aseguran una colocacién cor—
recta de la faja 23 sobre la placa 22.

| Segin esta modalidad, la introduccién simlténea de

la place de separacién 22 y de los conductores de la faja 23 en

los elementos de conexién 10 se asegura por la tapa 27 que sin
ve como ariete. La tapa comprende canales longitudinales 23 -
pare alojar los salientes de los hiles 12 de la faja 23. Se ha-
bilitan también rebajos (no representados) para recibir los ex-
tremos de las ramificaciones 1 de los dispositivoes 10 cuando se
establece la conexién. ILa placa 22, la faje 23 y la tapa se co~
nectan & la base 20. Se pueden preveer uniones elésticas 29 en
la tapa 27 para integrarle con la base 20 cuendo se efectian -
las conexiones de los conductores.

En les figuras 9 & 16, representa un dispositivo de

interconexién para dos hilos individuales utilizando el procedis
miento de la presente invencién. Una pleca metdlica cortada y
conformada, indicada de un médo general por la referencia 31 -
(figura 16), tiene una seccibén transversal generalmente en for-

mg de estribo con wun primer brazo inferior 6 base 32 en la cual

se forman por troquelado los elementos de conexién 10. Estos -
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conformen convenientemente enun punto de aﬁoyo de una pirénmide
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elementos se doblan hecia arriba a 902 con relacidn al planc de
la base y sostiene un brazo superior 34 paralelo a la base 32.
Los elementos de separacién 310 estén constituidos por barras
pequefias fofmadas por una pieza estampada longitudinal 34 he-
cha en este brazo, La placa metilica 31 se umonta en una caja 30
con su base 32 inclinads sobre la base 36 de la caja 30 y se -
une a la misma por el acoplamiento de los cantos laterales 37
de la base 32 en las ranuras longitudinales 38 formadas en las
paredes laterales 39 de la caja. No obstante, la base de e esq
tructura de estribos puede enclavar también con la caja popf-
cualguier otro medio. El brazo 34 se puede separar tambiéﬁ en
dos brazos separados segin se representa en la figura 16.

Dos canales longitudinales 41, de seccibn transver—
sal cuadrada, se forma en la pared superior 40 de la cajé'éh
un punto opuesto a2 la base 36 (figura 11). Los canales se abren
en toda su longitud en la cavidad interior 42 de la caja al ni-
vel de los- elementos de los brazos_supériores 34 de la estruc-
turs de estribo 31, para comstituir con estos brazos cédmaras - »
parza el alojemiento y guia de los hilos conductores 12 que se

introducen en la caja 30. ILas aberturas 45 de los canales 41 se

para facilitar la introduccidén de los hilos 12 en los canales
41. La altura h de la pared superior 40 y la anchura de log -
brazos 34 es convenientemente igual & ligersmente menor que el
didmetro de los hilos 12 que se han de introducir en la caja -
30, para tener ls seguridad de una guia perfecta de los mismos
con un movimiento eléstico de la parte de los elementos del -
brazo superior 34 hasta que los hilos llegan a los extremos de

los elementos de los brazos 34 contrario a la pared 33. Estos

extremos de log elementos se forman convenlentemente cada uno -
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con una parte en forma de hevilla 45 que sirve como tensor del
cable que se introduce en una sbertura 46 formada en la vared
superior 40 de la caja 30 en las proximidades de la pared 47.
En la modalidad descrita anteriormente, los elementos de cone-
xién representan una ranura précticamente recta 3, que tiene -
una anchurs que es menor que el didmetro del conductor 13 dell
hilo 2 que se he de conectar. La ramificaciédn 1 de uno de los
elementos de conexidn se pueden poner una cerce de las otras,
sl fuera necesario como en la modalidad representada en la fi-
gura 1,

Pars realizar el procedimiento de la presente inven-
¢ibn, el hilo 12 se introduce a través de la aberturs 43 en el
canal 41 hasta que su extremo se acopla en la hevilla 45 forma-
da en el extremo del elemento del brazo 34. Con ayuda.dg uns -
herramienta 48, por ejemplo un par de alicates, el extremo del
elemento de brazo 34 portador del hilo 12, se empuja en seatido
descendente en direccién de la flecha 15, y el extremo del ele-
mento de brazo 34 sigue una trayectoria circular 49 alrededor -
de la articulacién del elemento a nivel de su unién con la pa-
red 33. El elemento de separacién 310 separs las ramificaciones
1 del elemento de conexién 10 mientras que los cantos 6 de las
ramificaciones 1 desgarran el aislamiento 14 y después, cuando
el elemento separador 310 alcanza la abertura 4, las remifica-
ciones 1 se aprietan zlrededor del conductor 13 del hilo 12 en
la forma descrita anteriormente. En ests modalidad, la transi-
clén entre las aberturas 4 y les ranuras 3 se realizan pare ford
mar resaltos 50 en ambos lados del extremo inferior de esta ra-
mira contra los cuales la superficle superior del elemento de -

brazo 34 es empujada elésticamente hacia arriba en direccién -

opuesta & la que indice la flecha 49. Esta accién mantiene fir-
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memente el hilo conductor 13 en posicibn representada en la fid
gura 14. La interconexién entre el primer hilo conectado de es
ta manera y un segundo hilo introducido en el otro canal 41 se
héce en la forma descrita y los dos hiles se pueden conectar -
similtdneamente por medio del Wtil 48. La caja 30 se moldea -
preferiblemente un materizl opaco de pléstico aislante, si fue<
ra necesario, se forma convenientemente une abertura de obser—
vacidén 51 en la pared 57 adyacente a los elementos 10 que. per-
miten inspeccionar la conexién de los hilos 12 en los eié@gnto:
de conexibn 10, ¥o obstants, 1a caje 3C se puede hacer %a@bién
de un material trensparente de pldstico que hace la abef%ﬁfa 51
discreccional.

. 'Otra modalidad alternativa de la caja 30 se presenta
en la figura 15 en la cual la abertura 46 en la pared superior
40 esti equipada con un elemento de empuje 52 moideado con el
cuerpo de la caja 30 y unido a las paredes de la abertura 46
por uniones roumpibles 53. Con ésta nodalidad, no hay necesidad
de herramienta 48.’Los hilos 12 se colocan en su sitio en la -
configuracibn representada en la figura 12 y se conectan empu-
jando el ariete 52 para haéer que la unién rompible ceda a par-
tir de las conexiones rompibles 53 y ponga el exiremo del drazc
34 en contacto con los elementos de conexién 10, El ariete em-
pujador 52 puede quedar inmbévil en la caja 6 quitarse de la misg
ma.

Otra modalidad de dispositivo de conexién segin lg -
presente invencidn se representa en la figura 17, Esta modali-
dad es similar =2l dispositivo representado en la fizura 16, pe-
ro se ha concebido para ser utilizado con un sclo hilo., La base

320 de la estructura del estribo 311 se extiende ¥ comprende -

una clavija de conexién 321 para conectarse a un circuito eléc-
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trico y se puede montar a une base 6 a una caja apropiada. En
esta modalidad, dos elementos de conexidén 10 y 10' se forman en
serie uno detrds del otro. El brazo superior 340 de la estruc-
turs de estribo 311 comprende dos pequefias barras separadoras
4f0, 410" formadas perforando los centos laterales del brazo -
superior 340 y una estructura de apriete del cable 450. Dicho
dispositivo permite la formecién de una conexién en dos pgntos
en un solo conector y se puede disponer de modo qﬁe la ranura 3
presente una anchurz menor que la de la ranura 3'. Las anchuraa ’

de las pequefias barras separadoras 410, 410' se dimensiodan en-

tdres de diferentes didmetros dentro de un promedio de valores.
No es necesario indicar que este dispositivo con un doble ele-

mento conector se pueden utilizar también en la estructura de -
estribo 31 de las figuras 9 a 16 con una modificacién apropiada
de la abertura de entreda 46 de la caja 30,

Por lo expuesto enteriormente, se comprenderd fdcil-
mente que esta invencién puede adoptar varias modalidades. Por
lo tanto, se comprenderd que la invencibébn no estéd limitade a -
las modalidades especificas descritas en la presente Memoria, -
sinb solamepte por las reivindicaciones adjuntas.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

principio fundamental.
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REIVINDICACIONES

1.~ Procedimiento y dispositivo para establecer una
conexién eléctrica entre un terminal y un hilo conductor eléc-
trico que tiene un conductor central ylun revestimiento aislan-
te exterior, procedimiento caracterizsdo parque comprende las
fases de: formar el terminal en una configuracién éeneralmente
en formag de U con dos ramificaciones 6 bragzos resilientes que ‘

definen una ranura para el alojamiento del hilo, cuyas ramifi-

rs egea mis estrecha que el conducior formando una aberturé;se-
parada del extremo abierto de la ranura y comunicéndose con la
ranura y siendo més ancha que la ranura; introducir en la ranu-

ra desde su extremo abierto un elemento separador de anchura -

mayor que la del conductor y menor que la de la abertura; formar

el hilo conductor en la ranura desde el extremo abierto, de mo-
do que las ramificaciones 6 brazos desgarren el revestimiento
aislante y dejen expuesta el conductor, y mover el hilo' y el -
elemento separador a lo largo de la ranura hasta que el elemen-
to separador penetra en la abertura para permitir por lo tanto
gque los brazos 6 ramificaciones ejerzan una accibn elédstica he-
cia el interior y se acoplen al conductor.

2.~ Procedimiento segun la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque las partes de introduccién y forzamiento se rea-
lizan simulténeamente.

3.~ Procedimiento segim la reivindicacibén 1, caracte-

rizado porque para establecer simulitineamente unza conexibn elég

trica entre una pluralidad de terminales y una‘pluralidad simi-

lar de hilos dispuestos en una faja, comprende las fases de fox

mar la pluralidad de terminales y disponer los termminales de mo

do que las posiciones de las ranuras correspondan con las posi-
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ciones de los conductores respectivos y porque la fase de in-
troduccién comprende colocar en los terminaleé una estructura
de sevaracidn prédcticamente plana que comprende una pluralidad
de elementos separadores alineados con las ranuras, y porque
la fase de forzamiento coumprende colocar la faja de hilos sobrg
la esfructura de separacién y forzar la estructura y los hilos
en las ranuras,

4.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el hilo y el elemento separador se unen antes
de la fase de insercién y el elemento separador y el hilo se -
introducen junto con la introduccién del elemento separador en
le ranurs antes que el hilo. ‘

5.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, carecc~
terizado porque comprende ademés la :ase de obligar al alemen-
to separador en direccibdn contraria a la ranura.

6.~ Dispositivo para lg aplicacién del procedimiento
seguin las reivindicaciones 1 a 5,del tipo desforrador autombti-
co pars establecer una conexibén eléetrica con el conductor de
un hilo revestido de aislamiento, caracterizado porque compren-
de: un elemento en forma de U que tiene dos ramificaciones §
brazos resilientes, definiendo los cantos interiores de dichas
ramificaciones 6 brazos una ranura de alojamiento del hilo, -
estando obligadas las ramificaciones de modo que la anchura de
la renura sea menor que el didmetro del conductor, comprendien-
do el elemento una abertura separada del extremo abierto de la
ranura y en commicaciébn con la ranurs y siendo més ancha que
la renurej y por lo menos un elemento separador mas ancho que
el conductor y més estrecho que la sbertura, siendo mévil el -

elemento separador en la ranure pare ensanchar la ranurs entes

de introducirse el hilo y mévil a lo largo de la ranura en la -
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abertura después de laz insercidn del hilo pard permitir que -
los brazos de ramificacioneé se acoplen elésticamente al con~
ductor.

%;— Dispositivo segin 1la reivinﬁicacién 6, caracteri
zado porque los extremos libres de las ramificaciones se coni-
fican hasta un punto, definiendo por }o tanto una éntrada en
forma de V en la ranura.

8.- Dispositivo segin la reivindicacién 6, caracteri
zado porque comprende ademis una fase'para sostener una piﬁra—
lidad de elementos en forma de U y porque el elemento sepéradox
comprende una estrueturae separadora que tiene partes para la -
introduceiédn simlténea de las ranuras en cada uno de los éele-

mentos en forma de U en la base.
9.~ Dispositivo segin la reivindicacién 8, caracteri

zado porque la estructura de separacién comprende una placa —
précficamente plena que tiene por lo menos dos pares de ¢rifi-
cios que la atraviesan, definiendo el par de orificios entre si
un elemento separador, dimensionéndose los érificios pars per-
mitir el paso de los brazos 6 ramificaciones a través de los -
mismos.

10.~ Dispositivo segin la reivindicacién 9, caracteri
zado para la conexidn con conductores de wna pluralidad de hi-
los paralelos dispuestos en una faja, comprende dos filas para-
lelas separadas de elementos en forma de U sobre la base mante-
niendo los elementos en unza fila una relacidn escélonada con — |
los elementos en la otra fila, y porque los pares de orifigios
en la §laca se distribuyen en dos filas paralelas para corres-
ponder con las ramificaciones de los elementos en forma de U,

11.- Dispositivo segin la reivindicacién 8, caracteri

zado para la conexibdn de conductores paralelos asociados en una
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faja, porque los elementos de separacibén estén formados por -
dientes que se extienden paralelos y porque la estructura de ~
separacidn es una estructura en forma de peine.

12.~ Digpositivo segin la reivindicacién.10, caracte-
rizado porque comprende ademids una estructura de tapa que tiene
una cara inferior que comprende zonas rebajadas pafa alojar -
los revestimientos de aislamiento de los conductores de una fa-
ja, formando la estructura de tape un ariete para realizar la
insercitn de la estructura separadora y de los hilos de‘lq_fa-
Ja en el elemento de conexidn. _

13.- Dispositivé segin la reivindicacibn 12, caracte-
rizado porque comprende ademés medios para acoplar la estructu-
ra de la tapa a la base, | |

14.~ Dispositivo segln la reivindicacién 13, caracte-
riéado porque comprende ademés medios de ajuste y de guia para
variar la estructura de geparzcidn en la hase.

15.~ Dispositivo segin le reivindicacién 6, caracteri

zado porque el elemento en forma de U forma parte integre del

elemento separador y estéd formado vor una placa metdlicz en fonr
mg, de estribo, dobléndose el elemento en forma de U gproximada-
mente 902 desde un primer Erazo del estribo, y formandose el -~
elemento geparador sobre el segundo brazo del estribo paralelo
a2l primer brazo.

15.- Dispositivo segin la reivindicecibn 15, caracte-
rizado porque el elemento separador estéa constituido por una zo+
na de anchura reducida del segundo brazo del estribo.

17.~ Dispositivo segin la reivindicacién 15, caracte-
rizado porgue cnmpfende ademds wna caja éislante que define unsa

cavidad interior, cuya caja comprende medios para poner un hile

de modo que se extienda a lo largo de la cara del segundo brazo
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del estribo distante del primer brazo, comprendiendo la caja
una primera 2bertura en la mismg para permitir ls introduccién
del hilo en el dispositivo terminel.

18.- Dispositivo segin la reivindicacién 17, caracte-
rizado porque comprende dos elementos en forma de U formados dg

la misma placa metélica y que se extienden en un plano perpen-

nea de seccidn que se extiende en la direccifén general del bfé;
zo del estribe.

19.~ Dispositivo segin la reivindicacidn 18, carac-
terizado porque la cavidad superior de la caja tiene en general]
forma paralelepipeda, uniéndose el primer brazo del estribo al
fondo de la caja, definiendo la pared de la caja opuesta al fon
do por lc menos dos canales qﬁe desembocan hacia la cavidad in-
terior y desembocan en la cara de la caja adyacente al exirenmo
cerrado del elemento en forma de estribo, formando el segundo
brazo de estribo los elementos separadores que se extienden por
debajo de la pared interior shuecada de la caja, comprendiendo
los extremos libres de los elementos separadores por lo menos
una parte de un bucle para recibir el extremo de un hilo intro-
ducido en uno de los canales,

20, ~ Dispositivo segin la reivindicecién 19, caracte-
rizsado porgue la pared de la caja opuesta a la cara en la que ~
desembocan los canales compronden una abertura alineada con la
ranura-de los elementos en forma de U.. |

21.~ Dispositivo segin la reivindicacién 19, caracte=|’
rizado porque la caja se hace de un material transparente.

22.~ Dispositivo segin la reivindicacién 17, carac-

terizado porgue un elemento empujador hecho de una sola pieza ~
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con el cuerpo de la caja se conecta con la caja por uniones -
rompibles en un punio adyacente al extremo libre del elemento
seperador.

23, Dispositivo segin le reivindicacién 15, carac-
terizado porque la placa en forma de estribo comprende dos ele-]
mentos en forma de U separados axialﬁente en el primer brazo y
dos elementos separadores correspondientes se forman en el se-~
gundo brazo. |

24.- Dispositivo segin la reivindicacién 6, caracte-
rizado porque los brezos 6 ramificaciones, cuando no estén sb%
metidos & esfuerzo, se inclinan uno hacia el otro de modo que
la ranura se estreche hacia los extremos libres de las ramifi-
caciones 6 brazos.

25,~ Dispositivo segin la reivindicacibén 24, carac-
terizado porque los cantos interiores de las ramificaciones son
contiguos éon él nivel del éxtremo de entrads de la ranura,

26.~ Dispositivo segin la reivindicacién 7, caracte~
rizado porque por lo menos los cantos extremos exteriores de -
las ramificaciones se achaflanan.

: 27.- Procedimiento y dispositivo pare esteblecer una
conexidén eléetrica entre un terminsel y un hilo conductor eléc-
trico; tai ¥ como queda sustancialmente descrito en la presen-

te Memoria, ¢ ilustrado en los dibujecs adjuntos.
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