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La presente invención se re fiere  a una caja de se­

lección para una máquina tricotadora fam iliar, que tiene una 

o dos fonturas rectilín eas en las que se hallan formados ca­

nales que reciben deslizantes unas agujas. Estas agujas son

5 accionadas por levas llevadas por un carro tricotado, animado 

de un movimiento de traslación alternativo sobre las fonturas. 

La selección de la s  agujas es realizada por bloques de selec­

ción montados en la  entrada de las p istas de leva del carro, 

bloques que se hallan constituidos, entre otros, por e lectro i-

10 manes que reciben impulsos eléctricos de la  caja de selección. 

Esta acción tiene por objeto llevar las agujas a diferentes 

posiciones, para e l accionamiento de las mismas por levas d i­

ferentes del carro de tricotado, a fin  de obtener diferentes 

puntos de tricotado, entre e llo s e l punto jacquard.

19 Existen numerosos procedimientos para programar la  

selección de la s  agujas de una máquina tricotadora, especial­

mente las matrices de plots o de diodos, los lectores de tar­

je ta  de programa de todas clases, a s í como los lectores de 

cintas magnéticas, etcétera. El principio de estos procedi-

20 mientos es, siempre, e l mismo y  consiste en tener, sobre un 

soporte, la s  informaciones sucesivas que habrán de ser trans­

mitidas a la s  agujas, generalmente por medios electromagnéti­

cos, a f in  de obtener el punto de tricotado deseado. Estas 

informaciones pueden ser, tanto tomadas del programa y  trans-

2$ mitidas directamente a los medios electromagnéticos que re a li­

zan la  selección en sincronismo con e l movimiento de avance 

del carro, como almacenados en una memoria de donde son recla­

madas, por cuyo motivo este último procedimiento es más caro.
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En todos estos casos, e l tamaño de los motivos que pueden ser 

tricotados cuando se u tiliz a  la  selección, para realizar pun­

tos jacquard, depende del número de informaciones que pueden 

ser llevadas por el soporte.

5 Las tarjetas de programa presentan la  ventaja, como

soportes de información, de dar una imagen representativa del 

motivo a rea lizar, y de ser de sen cilla  programación por par­

te del usuario. Para leerlas es suficiente, cuando se u tiliz a  

un lector óptico, disponer zonas donde la  luz es, por ejemplo 

10 refle jad a, y otras donde no lo es, lo cual puede ser rea liza­

do, por ejemplo, mediante marcas negras, de manera que a cada 

zona le  corresponda una aguja de la  máquina tricotadora.

Naturalmente, e llo  conduce a los constructores a 

realizar tarjetas de programa cuadriculadas, cada uno de cuyos 

15  cuadrados elementales encierra la  información para una aguja 

determinada de la  máquina tricotadora.

En este caso, la  definición de la  información es 

perfecta, pero e l procedimiento no permite realizar motivos 

cuya anchura sea la  de la  máquina tricotadora, dentro de un 

20 espacio acetptable de la  tarjeta  de programa, es decir, un 

formato A4 , en cuyo caso sería  necesario rea lizar marcas tan 

finas que la  programación por parte del usuario se converti­

r ía  en un verdadero problema, debido a la  minuciosidad que se­

r ía  necesario aportar en su ejecución.

2$ Esta restricción ha conducido a diversos construc­

tores de máquinas tricotadoras provistas de tarje ta  de progra­

ma cuadriculada, a u tiliz a r  memorias donde son almacenadas 

las informaciones de las ta r je ta , después de lo cual estas
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informaciones son tratadas para Atener la  multiplicación de 

las mismas por un número constante.

Este procedimiento, ya caro en s í ,  presenta dos in­

convenientes mayores: En primer lugar, los contornos del mo- 

5 tivo están formados por p erfile s  escalonados cuyos peldaños 

son iguales, como mínimo, en número de mallas y de h ileras, 

a l número multiplicador, y los defectos, en las proporciones 

del motivo, son amplificados, ya que e l programa no tiene en 

cuenta la  longitud de las mallas. De hecho no existe una pro- 

10 porción constante entre e l número de h ileras para 10 cm de

género tricotado y e l número de mallas para 10 cm de este mis­

mo género; esta proporción varía  en función del h ilo , del 

punto, de la  longitud de la s  mallas, etcétera.

La presente invención tiene por objeto paliar estos 

15  diferentes inconvenientes, y se propone aportan una solución 

barata a la  realización de motivos cuya definición ha de ser 

rigurosa, conservar las proporciones de un motivo cuya anchu­

ra es la  del campo de agujas de la  máquina, por ejemplo, te­

ner, en este último caso, una definición del contorno del mo- 

20 tivo a una malla aproximadamente, y de ser fácilmente progra- 

mable.

A este efecto, la  invención concierne a una máquina 

tricotadora fam iliar que comporta, a l menos, una fontura rec­

t ilín e a  y provista de ranuras que reciben deslizantes las a- 

25 gujas de tricotado, un carro movible sobre la  fontura y pro­

visto  de bloques de selección y de p ista  de levas para accio­

nar y desplazar las agujas de la  fontura, una instalación de 

programación que comporta medios de lectura unidos eléctrica-
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mente a los bloques de selección y relativamente movibles res­

pecto a una tarjeta  de programa; medios para desplazar re la­

tivamente, de una h ilera a la  siguiente, los medios de lectu­

ra respecto a la  tarje ta  de programa; mediós mecánicos para 

la  conexión de la  instalación de programación con e l carro, 

para la  lectura sucesiva de las h ileras de la  tarje ta  de pro­

grama por los medios de lectura, en sincronismo con el despla­

zamiento del carro, máquina caracterizada por e l hecho de que 

los medios que desplazan relativamente, de una h ilera a la  

siguiente, los medios de lectura respecto a la  ta rje ta  de pro­

grama, comprenden medios de regulación del paso de las h ile ­

ras exploradas de la  tarje ta .

De acuerdo con otra característica de la  invención, 

los medios de conexión de la  instalación con e l carro compren­

den un medio de desembrague.

De acuerdo con otra característica de la  invención, 

la  instalación de programación comporta varios sensores para 

leer la  tarje ta  de programa, cuyos sensores están montados a 

intervalos regulares sobre una correa sin fin .

La invención está representada, a títu lo  de ejemplo 

no lim itativo, en los dibujos anexos, en los cuales:

Las figuras 1 y 2 representan las tarjetas de pro­

grama u tilizab les; la  figura 3 representa, en v ista  esquemáti­

ca, el dispositivo de avance de las ruedas de tetones; la  f i ­

gura 4  representa, en v ista  esquemática, el accionamiento de 

la  rueda de escape por e l trinquete; la  figura 5 representa, 

de manera esquemática, e l montaje de los sensores sobre la  

cadena dentada; la  figura 6 xspresenta esquemáticamente e l d is-



6
t

positivo de accionamiento de los sensores, así como e l arras­

tre del disco que da e l dibujo asociado; la  figura 7 represen - 

ta un detalle del disco que da e l dibujo asociado, y la  figu­

ra 8 representa esquemáticamente la  relación entre e l acciona- 

5 miento de los sensores y e l arrastre del cursor por e l carro 

de tricotado.

La máquina tricotadora de la  invención combina, den? 

tro de una misjma caja, dos posibilidades, una de las cuales 

consiste en una lectura repetitiva de una tarje ta  de programa 

10 cuadriculada, que comprende marcas de colores contrastados,

por ejemplo negras y blancas, en relación con e l motivo a eje­

cutar, informaciones que son tratadas y transformadas direc­

tamente por la  excitación o la  no excitación de las bobinas 

de los electroimanes de los bloques de selección del carro de 

15 tricotado. No existe , pues, memoria de almacenamiento.

Esta primera forma de programación será utilizada 

para e l tricotado de motivos geométricos u otros, repetitivos 

o no, pero cuya definición deba ser rigurosa, siendo e l tama­

ño de los motivos de una fracción del número total de agujas 

20 normalmente u tiliz a b le , fracción que es ta l  que permite ima

programación fá c i l  por parte del usuario de la  máquina trico - 

tadora.

La otra posibilidad consiste en la  lectura de pro­

grama del mismo formato que anteriormente, pero desprovista de 

25 cuadriculado, estando realizado el programa simplemente por 

un dibujo a rtís t ico , ejecutado en colores contrastados sobre 

esta ta r je ta  de programa. En e l momento de la  selección de una 

aguja determindda, e l lector óptico se desplaza por delante
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de la  tarje ta  de programa sincrónicamente con el carro de t r i -  

cotado, pero a una velocidad reducida, de suerte que dicho 

carro se desplaza por delante de la  totalidad de la s  agujas 

de la  máquina tricotadora cuando e l lector, desplazándose so- 

5 bre la  anchura total ú t i l  de la  tarje ta  de programa, es inte­

rrogado sobre su estado de conducción, según que se encuentre 

situado enfrente de una parte reflectora de la  luz o no. Esta 

información es tratada luego igual que anteriormente, para la  

excitación o no de la  bobina del electroimán del bloque de se- 

10 lección del carro.

Esta posibilidad es utilizada para rea lizar motivos 

de muy gran anchura, que puede ser la  totalidad de la  anchura 

de la  máquina tricotadora, presentando contornos conformes a 

la  realidad.

1$ A esta posibilidad de u tiliz a r  dos tarjetas de pro­

grama se une la  posibilidad de dos tipos de avance diferentes 

para estas ta r je tas . Cuando la  tarje ta  de programa es cuadri­

culada, e l avance de la  misma ha de ser ta l que lleve , una 

h ilera de tricotado después de la  otra, una nueva h ilera de 

20 información delante del lector óptico. Como que todas las tar­

jetas de programa tienen el mismo cuadriculado, un avance 

constante e igual a l paso v ertica l de los cuadrados, es a la  

vez necesario y suficiente.

Cuando la  tarjeta  de programa no es cuadriculada, y 

2$ por tanto e l programa está constituido por un dibujo a r t ís t i ­

co, e l avance de la  tarje ta  ha de ser ta l que las proporcio­

nes del dibujo queden respetadas en e l curso del tricotado, 

gara e llo , e l avance de la  tarje ta  de programa es regulable en
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función de la  relación a determinar entre e l número de mallas 

por cada 10 cm de ancho y e l número de hileras o pasadas por 

cada 10 cm de alto de una muestra del género ejecutado con e l 

mLsmo h ilo , los mismos ajustes, e l mismo punto, con lo que se- 

5 rá e l artículo a tr ico tar.

La figura 1 muestra una tarje ta  de programa cuadri­

culada, cuyo motivo está representado por ennegrecimiento de 

los cuadrados elementales constitutivos. Pasada tras pasada, 

e l avance de la  hoja de programa llevará la s  h ileras sucesivas 

10 de cuadrados en posición de ser leídas por los sensores foto­

eléctricos.

La figura 2 muestra una tarje ta  de programa no cua­

driculada, cuyo motivo es un dibujo a rtís t ico . En este caso, 

e l avance de la  ta r je ta  será ta l  que las proporciones del mo- 

1$- tivo serán conservadas en e l tricotado. Para ello  será nece­

sario trico tar previamente una muestra en las condiciones de 

la  realización del artículo defin itivo , establecer la  propor­

ción entre e l número de mallas y e l número de h ileras o pasa­

das para una misma dimensión y deducir, de acuerdo con esta 

20 proporción, e l avance que deberá tener la  ta rje ta  de programa 

a cada h ilera .

La figura 3 ilu stra  de manera esquemática e l mando 

del avance de la  ta rje ta  de programa h ilera a h ilera . El mo­

tor - 12 -  está asociado con un dispositivo de mando por impul- 

25 sos y con un circuito de autoalimentación del motor durante 

una vuelta de rotación. Este motor - 12- está fijado a una ca­

ja  - 1 - ,  dentro de la  que se encuentra un portatrinquete -2- 

que forma parte del eje motor, una rueda de escapa -3 " , libre
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en rotación y traslación sobre el árbol motor y que engrana 

con los piñones -9-, -10 - y - 1 1 -  para comandar la  rotación 

del árbol sobre el que van montadas las ruedas de púas que 

arrastran la  ta rje ta  de programa. La rueda de escape - 3- pue- 

3 de ocupar, por intermedio del eje de mando -8-, que puede ser 

llevado manualmente a una de dos posiciones, una primera po­

sición, bloqueada por acoplamiento directo con el portagati- 

llo s  - 2- ,  mediante los dedos de bloqueo - 2^-. Entonces queda 

unida en rotación con e l motor -12 -  y efectúa una rotación de 

10 360°  a cada mando del avance de la  ta rje ta  de programa. Esta

rotación, después de reducción por intermedio de los piñones 

-9-, -10 - y - 1 1 - ,  es la  necesaria, a dar a las ruedas de púas, 

para hacer pasar la  tarjeta  de programa cuadriculada de una 

h ilera de cuadrados a la  otra. En una segunda posición, la  

16 rueda de escape -3- es lib re  en rotación pero puede rec ib ir , 

por intermedio del gatillo  - 4- ,  que es llevado por el porta- 

trinquete - 2- ,  un avance diente a diente. Este avance es de­

terminado por el empleo de dos levas; una de e lla s  f i j a  -6-, 

que descubre un número máximo de dientes de la  rueda de esca- 

20 pe -3 -, y una leva movible -3 - , unida a una palanca - 7-  ac-

cionable a mano y que permite suprimir la  acción del trinque­

te -4- sobre un número elegido de dientes de la  rueda de es­

cape, dejados normalmente en trabajo por la  leva f i j a  -6-.

Esta acción combinada de las dos levas - 3-  y -6- permite e- 

23 fectuar una regulación del giro de la  rueda de escape -3 - y,

por tanto, de las ruedas de púas para e l arrastre de la  ta r je ­

ta de programa. Esta posibilidad es utilizada para regular e l 

avance de la  tarje ta  de programa no cuadriculada, y por tanto
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del paso de las h ile ras, a f in  de trico tar e l motivo dibujado 

que lleva , de manera a rt ís t ic a  y  en sus proporciones.

La figura 4  representa e l detalle del mando de la  

rueda de escape -3- por e l portatrinquete -2 - , sobre e l que 

5 va montado, bajo resorte, e l trinquete -4 - . Esta figura 4

muestra asimismo como la  leva -6- deja al descubierto un nú­

mero determinado de dientes de la  rueda de escape -3- que v ie­

ne a completar, girando alrededor de la  leva f i j a  -6-, la  ac­

tuación de esta última, suprimiendo la  acción del trinquete 

10  - 4-  sobre un número regulable de dientes de la  rueda de esca­

pe - 3- .

La figura 5 representa el montaje de los sensores 

- 13- ,  regularmente espaciados sobre la  correa dentada - 14- ,  

que es arrastrada en rotación por la  polea motriz - 15 -  y pasa 

15  alrededor de la  polea loca - 1 5 ' - .  La distancia entre dos sen- 

* sores sucesivos ha de ser igual a la  distancia to tal entre 

las marcas de la  tarje ta  de programa.

La figura 6 representa e l dispositivo de acciona­

miento de la  polea motriz - 15 - ,  que arrastra los sensores - 13 -  

20 por intermedio de la  correa dentada - 14-  y de la  polea loca 

- 1 5 ' - .  La polea motriz - 15-  está unida a l eje - 16- ,  a su vez 

f i jo  a l portauñas - 1?- . Sobre este último se encuentran a r t i­

culadas dos palancas - 18- ,  provistas de dos ramas que forman 

entre s í  un ángulo función de las dos relaciones a realizar,

25 y provista cada una de e lla s , en cada uno de sus extremos, de 

un diente cuyo p e r f il  es conjugado del de los dientes de los 

engranajes huecos, dentro de los que puede venir a acoplarse.

Deslizante sobre estas palancas - 18- ,  un aro - 19-
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puede ocupar una de las tres posiciones - 19 '- ,  - 19 "-  y - 19 " '- .  

En la  posición - 1 9 '- ,  e l aro - 19-  aprieta las palancas - 18- 

por intermedio de los resortes -20- y las obliga a engranar 

con e l piñón hueco - 22- de la  rueda - 24- ,  a fondo de diente 

5 para la  supresión de las holguras. Como que el piñón hueco

-22- está unido a l eje -23-, que recibe e l movimiento del ca­

rro de tricotado, e l eje - 16- queda unido directamente con el 

eje - 23- y gira a la  misma velocidad que éste. Esta p o sib ili­

dad es utilizada para e l mando de los sensores para la  lectu- 

10 ra de tarjetas de programa cuadriculadas, y , cuando e l carro 

de tricotado se desplaza la  distancia entre dos agujas, los 

sensores se desplazan la  distancia entre dos cuadrados suce­

sivos de la  ta rje ta  de programa cuadriculada. Como que, a fin  

de obtener una programación fá c i l  por parte del usuario de la  

í$  tarje ta  de programa, e l número de marcas llevadas sobre esta 

última será menor que e l número de agujas de una fontura de la  

máquina tricotadora, cada sensor efectúa la  lectura de la  

tarje ta  de programa sucesivamente, cuando el carro se despla­

za en toda la  longitud de la  fontura de la  máquina tricotado- 

20 ra , hasta que todas las informaciones necesarias hayan sido 

suministradas.

En la  posición - 19" ' - ,  e l aro - 19-  apriete las pa­

lancas - 18-  por intermedio de los resortes -20-r y las obliga 

a engranar con e l piñón hueco -2 1-  que, por intermedio del 

2$ reenvío compuesto por los dos piñones -23- y -27-, montados 

f i jo s  en rotación sobre e l eje - 28- ,  arrastra e l piñón -29-, 

que es f i jo  en rotación con e l piñón -2 1- , normalmente libre 

sobre el eje - 16- ,  pero vuelto f i jo  por intermedio de las
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palancas - 18- ,  unidas a l portauñas - 17 - , que a su vez es so­

lid ario  del árbol - 16- .  A sí, este último es arrastrado en ro­

tación por intermedio de los piñones - 24- ,  - 25- ,  - 27-  y - 29- .  

Esta transmisión permite obtener una reducción entre el movi- 

5 miento de los sensores y e l movimiento del carro. Esta reduc­

ción es calculada de ta l manera que un solo sensor efectúe 

la  lectura de la  ta rje ta  de programa cuando e l carro se des­

plaza sobre todas la s  agujas de la  máquina tricotadora. Esta 

posibilidad es utilizada para la  lectura de tarjetas de pro- 

'10 grama no cuadriculadas, en las que e l motivo a ejecutar está 

dibujado de forma a rt ís t ic a , y e l tricotado de este motivo 

puede ser realizado sobre la  totalidad de la  anchura de la  má­

quina de trico tar.

1 S i e l aro - 19-  ocupa la  posición - 19" - , las pa- 

15  lancas - 18-  no engranan con ninguno de los piñones -2 1-  y

-22- y, por consiguiente, deja de e x is t ir  conexión en rota­

ción entre e l árbol - 23-  y e l árbol - 16- .  Esta posición es la  

de punto muerto y es u tilizada para realizar la  colocación del 

motivo. En efecto, s i  uno de los sensores se encuentra a l 

20 principio del motivo de la  ta rje ta  de programa cuando e l ca­

rro se encuentra frente a la  Xava aguja, es evidente que a l 

pasar a la  posición - 1 9 '-  o - 19"- esta Xava aguja será la  

primera aguja del motivo.

En la  figura 6 está representado igualmente e l d is- 

25 positivo que permite asociar un segundo motivo a l de la  ta r­

je ta  de programa. Sobre e l eje - 28-  y f i jo  en rotación con el 

mismo, va montado un brazo - 30-  sobre un casquillo - 31- .  Este 

brazo -30- arrastra e l disco - 26- , que comprende ensambles o
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muescas formados cada dos pasos, por ejemplo. Estas muescas 

son leídas por un sensor -38-r a fin  de constituir un interrup­

tor cíclico  que es accionado en sincronismo con el carro de 

la  máquina y está inserto en el circuito de conexión e lé c tr i­

ca de los sensores de lectura - 13 -  y los bloques de selección. 

Así, este interruptor c íclico  gobierna la  selección de una a- 

guja de cada dos, y e llo  independiente de la  selección deter­

minada por los lectores de la  tarje ta  de programa. Un inte­

rruptor montado en el circuito del sensor -38- puede anular 

la  función del mismo. El brazo - 30-  tiene una posibilidad de 

oscilar a l in terior del disco -26-  correspondiente a un paso, 

y ello  para obtener una inversión de la  selección durante e l 

cambio del sentido de traslación del carro de tricotado y , en 

consecuencia, de la  rotación del disco - 26- .

La figura 7 es una v is ta  parcial del disco - 26-  v is ­

to de cara, y muestra e l detalle de sus muescas o ensambles.

La figura 8 representa de manera esquemática la  co­

nexión entre e l cursor -36-, unido a l carro de tricotado en 

su movimiento de traslación por encima de las fonturas de las 

máquina de trico tar, y e l accionamiento de los sensores - 13 - . 

El cursor - 36- va fijado a una cinta perforada - 35- Que arras­

tra las ruedas de púas - 37-  y - 34- .  La rueda de púas - 34- es­

tá unida en rotación con el eje -33- y transmite su movimien­

to de rotación, por intermedio de un árbol -32-, al árbol de 

salida - 23- de la  caja de selección. Cuando e l aro - 19- se en­

cuentra en la  posüón -19 "-) es decir, en la  posición de pun­

to muerto, la  referencia -3 6 '-  del cursor -36- puede ser co­

locada enfrente de una aguja cualquiera de la  máquina de t r i -



14

cotar, sin que los sensores - 13 -  de la  caja sean desplazados 

también. S i uno de estos sensores - 13- tiene su referencia 

- 1 3 '-  enfrente de la  primera instrucción de motivo de la  tar­

je ta  de programa, y se lleva  el aro -19 - a una u otra de las 

3 posiciones - 19 '-  o - 19 " '- ,  en ambos caso^, la  aguja que se 

encuentra enfrente de la  referencia -3 6 '-  del cursor -36-, 

será la  aguja donde empezará e l tricotado del motivo de la  

ta rje ta  de programa.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1 . Máquina tricotadora fam iliar, que comprende a l 

menos una fontura rectilín ea , provista de ranuras que reciben 

deslizantes las agujas de tricotado, un carro movible sobre 

la  fontura y provisto de bloques de selección y de p ista  de

5 levas para accionar y desplazar las agujas de la  fontura, una 

instalación de programación que comprende medios de lectura 

unidos eléctricamente con los bloques de selección y movibles 

relativamente respecto a una tarjeta  de programa, medios para 

desplazar relativamente, de una h ilera a la  siguiente, los me-

10 dios de lectura respecto a la  tarje ta  de programa, medios me­

cánicos de conexión entre la  instalación de programación y el 

carro para la  lectura sucesiva de las h ileras de la  tarje ta  

de programa por los medios de lectura en sincronismo con e l 

desplazamiento del carro, máquina caracterizada por e l hecho

15 de que los medios que desplazan relativamente, de una h ilera 

a la  siguiente, los medios de lectura respecto a la  tarjeta  

de programa, comprenden medios de regulación del paso de las 

h ileras exploradas de la  ta r je ta .

2 . Máquina tricotadora fam iliar, sonforme a la

20 reivindicación 1 ,  caracterizada por el hecho de que los medios 

mecánicos de conexión de la  instalación de programación con 

e l carro comprenden un selector de velocidad.

3 . Máquina tricotadora fam iliar, conforme a la  

reivindicación 2, caracterizada por el hecho de que los medios

25 de conexión de la  instalación con el carro comprenden un me­

dio de desembrague.
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4 . Máquina tricotadora fam iliar, conforme a una 

cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizada 

por e l hecho de que la  instalación de programación comprende 

varios sensores para leer la  tarjeta  de programa, los cuales

5 se encuentran montados a intervalos regulares sobre una co­

rrea sin f in .

5 . Máquina tricotadora fam iliar, conforme a las 

reivindicaciones 2 y 5, caracterizada por e l hecho de que el 

selector de velocidad se compone de una caja de velocidades

10 provista de un punto muerto.

6. Máquina tricotadora fam iliar, conforme a la  

reivindicación 4 , caracterizada por e l hecho de que e l número 

de sensores es un divisor del número de agujas de la  fontura 

de la  máquina tricotadora.

1̂ 2 7 - Máquina tricotadora fam iliar, conforme a la

reivindicación 5, caracterizada por e l hecho de que la  caja 

.  ̂ de velocidades comprende dos velocidades separadas por un pun­

to muerto.

8. Máquina tricotadora fam iliar, conforme a la  

20 reivindicación 1 ,  caracterizada por e l hecho de que la  cone­

xión e léctrica  de los medios de lectura con los bloques de se­

lección del carro, comprende un interruptor.

9 - Máquina tricotadora fam iliar, conforme a la  

reivindicación 2, caracterizada por e l hecho de que los medios 

2$ de conexión mecánica del carro a la  instalación de pxgrama-

ción comprenden un interruptor cíclico  accionado en sincronis­

mo con e l desplazamiento del carro, interruptor que se halla 

inserto en e l circuito de conexión eléctrica  de los medios de
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lectura con los bloques de selección del carro.

10 . Máquina tricotadora fam iliar, conforme a la  

reivindicación 9, caracterizada por e l hecho de que el in te­

rruptor c íclico  realiza un cierre de la  conexión de los medios

5 de lectura con los bloques de selección, una aguja de cada 

dos.

1 1 . Máquina tricotadora fam iliar, conforme a la  

reivindicación 1 ,  caracterizada por el hecho de que los medios 

de regulación del paso de las h ileras exploradas cb la  tarje ta

10 comprenden un árbol de entrada motor y un árbol de salida, 

conectado con los medios para desplazar relativamente los 

sensores de lectura y la  tarjeta  de programa, comprendiendo 

la  conexión entre el árbol de entrada y e l árbol de salida un 

conjunto de trinquete y rueda de escape, una leva f i j a  y una

15 leva mopvible, las cuales cooperan con e l trinquete y están 

dispuestas para determinar un sector de la  rueda de escape, 

para e l cual e l trinquete no coopera con esta rueda de escape.

12 . Máquina tricotadora fam iliar, conforme a la  

reivindicación 1 1 ,  caracterizada por el hecho de que la  rueda

20 de escape comporta medios para su acoplamiento directo con e l 

árbol de entrada motor.

13 . Máquina tricotadora fam iliar, conforme a Ta 

reivindicación 2, caracterizada por e l hecho de que e l selec­

tor de velocidades comprende dos coronas dentadas unidas, una

25 de e lla s  a l carro, y la  otra a los medios que desplazan los 

órganos de lectura para la  exploración de las h ileras de la  

tarje ta  de programa, a l menos una palanca acodada, montada 

oscilante por su zona intermedia y cooperante por sus extremos
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con las coronas, y un aro movible sobre esta palanca a ambos 

lados de su punto de oscilación.

1 4 . Máquina tricotadora fam iliar.

La presente memoria descriptiva consta de dieciocho 

hojas fo liadas, escritas a máquina por una sola cara. 

Barcelona, 17 de ab ril de 1979
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