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=Memoria Descriptiva-

La Invencifn se refiere a un dispositivo descritoe
en el concepto principal de la reivindicacifn 1.

El elemento de fijacibn de este dispositiveo, se rg
corta de chapa y se curvas. Ademfs, en las bocas de ranura =
presenta biseles cénicos destinados a facilitar el enfilﬁdo;

Ya se conocen dispositivos anflogos por la DE=0S =
21 63 763,

Los dispositivos conocidos sirven pan preferencia,
al igual que en la finalidad que antecede, para afirmar lase
paredes de gufa en los canales conductores de aire para inge
talaciones de aire acondicionado y anflogos. Estas paredes -
de gufa se retraen especlalmente con desarrolles de canai de
forma curvae. Ademfis, en lugares aproplados se practican orie
ficios para los véistagos de los elementos do fijacién, se en
dereza la pared de gufa inferior, y el elemento de fijacibfne
ze embrida a golpes de martillo en los bordes de las paredes
de gufa a través del agujero.

Los dispositivos conocidos tienen el inconveniente
de que, en primer lugar, no permiten aplicar fuerzas de trac
cibn suficientes.

Por otra parte, las medidas para remediar ostas =
deficiencias son verdaderamente costosas en cuanto a su téc=
nica de construccifne. Cono se trata en éste caso de un artf=-
culo de consumo masivo, las econamfas de material o de cos =
tes de fabricacifm, o ambas cosas, son absolutamente indisg =
pensabless :

Adem8s, para la obturacidn de los taladros en lose
dkspositivos convencimales son necesarios adicimalmente -

discos de obturacibfn de plistico o anilogos.
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La invenciln se basa por lo tanto en el propésito
de aportar un dispositivo capaz de absorber las fuerzas qued
presentan especialmente en las instalaciones de ventilacibm,
eliminando sd éste modo el riesgo de que la fijacibn pueda o
desprenderse. Para ello se debe encontrar una solucidn extre
madamente sencilla en cuanto a su técnica de fabricacibn,que
pernita prescindir de las juntas adicionales para la obturae
cifn de los taladros.

La invencifm resuelve este problema en esencia con
los medios que se indican en la reivindicacién 1.

Para conseguir una fijacifn impecable con fuerzas-
de traccifn anteriormente no alcanzadas, es necesario que la
chapa embridada pueda ser conformada de modo aproximada ondu
lado en ol 4mbito de la bridas ,

Pero, para ello, se debe mantener una uparnciﬁ -
suficiente entre las patillas. El grado de la angulacibn se-
determina segin la expediencia entre dos extremose.

51 el &ngulo es demasiado pequeiio no se conaigue un
contrapzado insuficiente, en cuyo caso la fuerza de aprietee
serd insatisfactoria.

Si el éngulo es demasiado grands, la chapa de base
se desgarra, y la tranmisifn de fuerzas es imposible.

Entre estos valores extremos hay una serie de posi
ciones de fngulo posible. Asf, la descrita en la reivindica-
cibn 2 ha demostrado ser particularmente buena. En las rei -
vindicaciones 3 a 7 se muestran otras variantes y ventajas.

En la reivindicacién 8 se establece una solucién -
de los problemas de obturacidn, que se ampl{a en las reivine
dicaciones 0 y 1Q.

Esta ventajosa forma de construcciée se pone parti
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cularmente de relieve en la caracteristica de la reivindicae
cién 10,

Particularmente convenientes son la reivindicaeibn
13 y 1a reivindicacibn 14.

Graclas a las ranuras que se ensanchan en el senti
do de la cabeza, se consigue que, por e¢jemplo, con una anchu
ra de ranura de 0,8 mm. al pié de los biseles de entrada y =
una anchura de 1,2 mm. al conienzo de las angulaciones, se -
puedan embridar y contrachapar perfectamente chapas de espcs
sores entre 0,75 y 1,2 mm. con el mismo elemento de fijacidn
Con ello no divergen las patillas y se evitan las grietas ca
pilares en los extremos de patillas préximos a la angulacidn.

Adends es conveniente la reivindicacifn 15.

Con ello se evitan las grietas capilares en los fm
bitos de transiciém.

En los planos se ilustra un ejemplo de realizacifn
qus a continuacién se describe con més detalle. Se muestrant

En la figura 1 una brida de fijacién en vista late
ral,

Figura 2, la misma en vista inferior,

Figura 3, la misma vista en planta,

Figura 4, la brida en seccifn IV-IV de la figura 1

Pigura 5, un recorte de chapa

Figura 6 una variante de la figura 3§

Figura 7 otra variante.

Todas las figuras son representadiones del objetow
real, ampliadas a escala 531l. La brida de fijaciép presenta-
una cabeza 1 obtenida por plegado yp unida a la mismay la pa
tilla 2 que forma el vistago, con una ramura longitudinal 3.

Las patillas 2 tienen una separacidn reciproca de=
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aproximadamente sl doble del easpesor del material de la cha=
pa que se embridas La ranura longitudinal 3 estf abierta por
delante, rebajéndose los extremos de encaje de las patillase
2+ En el sector préximo a la cabeza pasan las ranuras longie
tudinales 3 a las angulaciones 4 que, con la ranmura longitue
dinal correspondiente 3, forman un fngulo de 45% La distan=
cia vertical del extremo de angulacién a la ranmura longitudi
nal es aproxizadamente igual al espesor de la chapa de fija=-
cibn. Las angulaciones 4 de las dos patillas 2 se verifican-
en sentido opuesto para formar entre sf un 4ngulo de 902 (de
todos modos, alternado espacialmente).

Los espesores normales de las chapas que deben ser
subridadas oscilan entre 1 mm. y menos. g

El ancho de ranura se adapta a ésta medida; segine
las necesidades, la ranura lsagitudinal 3, incluyendo la ane
gulacién 4, puede ser igual, menor o mayor de esta medida,

La bridas se fabrica compledamente con acero para
resortos.

La cabeza 1 de la brida se acoda en el fmbito situa
do junto a las patillas 2 (figura 1) y se aboveda a modo de=
caupana, para conseguir una tenaidn previa de resorte, y con
ello una buena pbturacibn una vex efectuado el montaje.

En la figura 1 se recortan ademis sobre las pati -
llas 2, respectivamente dos nervaduras 5 que ascienden en
sontido oblfcuo que, al penstrar la brida de fijacibn en une
orificio redondo adaptado al véstago, se entierran en las =
plezas del borde de orificio, y asi mantienen a prueba de =
torsifn la brida de fijacifne

Todas las caracteristicas nuevas individuales y =
combinadas, que se manifiestan en la deseripeifn o el plano,

o en ambos, han de ser cmsideradas importantes para la ine
vencd fae
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=REIVINDICACIONESw
13,~ Perfecciocnamientos en los dispositivos para la fijaciln
reciproca de dos chapas, ,dispuestas en forma sproximadamens
te vertical entre sf, por medioc de una brida de fijacifn que
presenta una cabeza y un vistago ranurado de dos patillas,pe
netrante a través de una chapa, de forma qgue la cabeza se =
apoya sobre esta chapa al menos en forma indirecta, y la otra
chapa se embrida entre las ranuras de las patillas del vésta
go dispuestas paralelamente entre sf, caracterizados porqucw
las dos patillas que forman el véstago, presentan una distan
cia entre si la cual es mayor que el espesor de la chapa sug
ceptible de embribdo, representando en especial un miltiplos
de éste espescr de chapa porque la ranura que discurre en -
forma aproximadanente vertical respecto de 1la cabexa de cada
una de las pastf{llas se dobla en praximidad a la cabeza; por
que la angulacifn de ambas patillas se disponed a nivel apro
ximadamente igual, y porque la angulacibn de las dos pati -
llas discurre en sentido cpuesto, lo que determina un coatrg
peado de 1a chapa embridada en las ranuras.
23,= Perfecciocnamientos, segin reivindicacifn 18, caracteri-
zados porque las angulacicnes se realizan en un &ngulo de =
por lo menos 202 con 60° cono mfximo, y con preferencia de =
4524
32.~ Perfeccionamientos, segfn reivindicacifn 1 § 2, caracte
rizados porque la anchura de la ramura es de menos magnitude
que el espesor de la chapa susceptible de embridado.
48.= Perfeccionamientos, segin reivindicaciones b y 2, carag
terizados porque el ancho de ranura es un poco més pequefio =
que el espesor de la chapa susceptible de embridados
58+« Perfeccicnamientos, segin reivindicacicnes 1 a 4, carag
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terizados porque la brida de fijacifn es de un material do o
reaistencisa superior al material de la chapa susceptible dew
esbridado.

68w Porfecoionanientos, segin reivindicacifa §, caracteriza
dos porque la brida de fijacifn es de acero de resorte, cone
preferencia de acero de resorte templado.

78.= Perfoccionamientos, segin reivindicaciones 1 a 6, carag
terizados porque ol extremo de la angulacidn ss alterna aprp
ximadosente en sl espesor de la chapa susceptible de eabrida
do respecto de la ranura vertical a la cabesa. !
88,= Perfeccicnsmientos, segfin reivindicaciones 1 a 7, carag
terizados porque la cabeza de la brida do fijacifn »se confie
gura en forma aproximadsmente acampanada, con una abertura =
dispuesta en el sentido del véstago.

98,= Perfeccionanientos, segin reivindicacibén 8, caracteriza
dos porque la cabexa acampeafiafia se apoya con tensado previoce
de resorte en la chapa correspondiente.

108,~ Perfeccionanienton, segin reivindicaciones de 1 a 9, -
caracterizados porque la brida de fijacifn se curva a partir
de una seccifn plana de la chapa, con una porcifn central «
aproximadamente circular y brasos laterales rectangulares ra
nurados, retrayfndose las patillas que forman el vistago a =
partir del plano prinitive primero en 1308 en sl sentido dew=
la cabezs y después en 902 en sus extremos que forman las pa
tillas, y ademés la cabeza en el plano situado junto a las =
plezas de patilla, se acodan en el espesor del material quee
2 s vex se sboveda en forma de campana en este sector apro-
ximadsmente semiockroulars

118» Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriores,
caracterisades porque la patilla de vdstado preaenta respece
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tivamente en proximidad a la cabeza la correspondiente por =
cién de pared que asciende en el sentido de la cabeza, pence
tra en la chapa perforada y presenta nervaduras que detienen
el vlstago sin posibilidad de toraifn.

128.~ Perfeccionamientos, segfn reivindicacienes anteriores,
caracterizados porque las nervaduras particularmente fomfore
madas se contraponen entre sf en forma aproximadamente radial.
138.~ Perfeccionamientos, segin reivindicaciones anteriores,=
caracterozadas, porque las ranuras formadas por las patillas
se ensanchan a partir del pié de los biseles de introduccién
hasta el conienzo del angulado. ,
l42.« Perfeccionanientos, segin seivindicaciones anteriores-
caracterizados porque la ranura al pié de los biseles de ine
troduceidn presentan aproximadamente 2/3 de la anchura del =
couiengo del angulado.

15%.~ Perfeccicnamiento, segin reivindicaciones anteriores;-
caracterizados porque las transiciones de la ranura a2 la ane
gulacifn ¥ a2 1la base do 1la angulaciln estén redondcadas.
168,. SPERFECCI ENTOS EN LOS DISPOSITIVOS P, LA FIJAw

CIOR RECIPROCA DE DOS CHAPASYgw
Consta 1la presented nemoria descriptiva de ocho =

hojas numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las =~
que se le acompafian tres de planos para su mejor conprensifn

Emllic Gaicla ‘risaga
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