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-Memoria Descriptiva—

La Invención se re fie re  a un dispositivo descrito- 

en e l  concepto principal de la  reivindicación 1*

El elemento de fija c ión  de este d ispositivo, se re 

corta de chapa y se curva. Además, en las bocas de ranura -  

presenta b iseles cónicos destinados a fa c i l i t a r  e l enfilado*

Ya se conocen dispositivos análogos por la  DB-OS -

21 63 763*

Los dispositivos conocidos sirven pan preferencia, 

a l igual que en la  finalidad que antecede, para afirmar la s - 

paredes de guia en los  canales conductores de a ire para ins­

talaciones de aire acondicionado y análogos. Estas paredes -  

de guia se retraen especialmente con desarrollos de canal de 

forma curva. Además, en lugares apropiados se practican ori­

f ic io s  para los  vástagos de los elementos de fija c ión , se en 

dereza la  pared de guía in fe r io r , y e l  elemento de f i j a d  óa- 

se embrida a golpes de m artillo  en los bordes de las paredes 

de guia a través del agujero.

Los dispositivos conocidos tienen e l inconveniente 

de que, en primer lugar, no permiten aplicar fuerzas de trac 

ciÓn su ficientes.

Por otra parte, las medidas para remediar estas -  

deficiencias son verdaderamente costosas en cuanto a su téc­

nica de construcción. Como se trata  en éste caso de un a r t i­

culo de consumo masivo, la s  economías de material o de eos -  

tes  de fabricación, o ambas cosas, son absolutamente indis -  

pensables.
Además, para la  obturación de los  taladros en lo s - 

d&spositivos convencionales son necesarios adicionalmente — 

discos de obturación de p lástico  o análogos.
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La invención se basa per lo  tanto en e l  propósito 

de aportar un dispositivo capaz de absorber las fuerzas qued 

presentan especialmente en las instalaciones de ventilación, 

eliminando <M ó ate modo e l riesgo de que la  fija c ión  pueda <e 

desprenderse. Para e l lo  se debe encontrar una solución ex tw  

madamente sencilla  en cuanto a su tdcoica de fabricación,que 

permita prescindir de las  juntas adicionales para la  obtura­

ción de los  taladros.

La invención resuelve este problema en esencia con 

loa medica que se indican en la  reivindicación 1.

Para conseguir una fija c ión  impecable con fUerzas- 

de tracción anteriormente no alcanzadaa, ea necesario que la  

chapa embridada pueda aer conformada de modo aproximada ondú 

lado en e l  ámbito de la  brida.

Pere, para e l lo ,  se debe mantener una separación -  

suficiente entre las p a tilla s . El grado de la  angulación ae- 

determina según la  expetüencia entre dos extremos.

Si o l ángulo es demasiado pequeño no se consigue un 

contrapeado insu ficiente, en cuyo caso la  fuerza de apriéte­

se rá insatis factoria .

Si e l  ángulo es demasiado grande, la  chapa de base 

se desgarra, y la  transmisión de fuerzas es imposible.

Entre estos valores extremos hay una serie de posi 

clones de ángulo posible. Asi, la  descrita en la  reivindica­

ción 2 ha demostrado aer particularmente buena. En laa re i -  

vindicaciones 3 a 7 ae muestran otraa variantes y ventajas.

En la  reivindicación 8 se establece una solución -  

de loa problemas de obturación, que se amplia en las  re iv in ­

dicaciones 9 y 19*

Esta ventajosa forma de construcción ae pone partí



calarmente de re lieve  en la  característica de la  reivindica­

ción 10.

Particularmente convenientes son la  reivindicación 

13 y la  reivindicación 14*

Gracias a las ranuras que se ensanchan en e l sentí, 

do de la  cabeza, se consigue que, por ejemplo, con una ancha 

ra de ranura de 0,8 mm. al pió de loa b ise les de entrada y -  

una anchura de 1,2 mm. a l comienzo de la s  angulaciones, se — 

puedan embridar y coatrachapar perfectamente chapas de espea 

sores entre 0,75 y 1*2 mm. con e l  mismo elemento de fija c ión  

Con e l lo  no divergen las p a t illa s  y se evitan las  grietas ca 

p ila res en los  extremos de p a t illa s  próximos a la  angulación. 

Además es conveniente la  reivindicación 15*

Con ello se evitan las grietas capilares en los ám 
bitos de transición.

En los planos se ilu stra  un ejemplo de realización 

que a continuación se describe con más deta lle . Se muestran;

En la  figura 1 una brida de fija c ió n  en v is ta  la te

ral,
Figura 2, la  misma en v is ta  in fe r io r ,

Figura 3* la  misma v ista  en planta,

Figura 4* la  brida en sección IV-IV de la  figura 1 

Figura 5* un recorte de chapa 

Figura 6 una variante de la  figura 5 

Figura 7 otra variante.
Todas las figuras son representadiones del objeto- 

rea l, ampliadas a escala 5; 1* La brida de fija c ió n  presenta- 

una cabeza 1 obtenida por plegado yp unida a la  misma) la  p¡a 

t i l l a  2 que forma e l vástago, con una ranura longitudinal 3.

Las p a t illa s  2 tienen una separación reciproca de—
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aproximadamente e l dobla del espesor del material de la  cha­

pa que ee embrida. La ranura longitudinal 3 está abierta por 

delante, rebajándose loe  extremos de encaje de laa p a tilla a - 

2. En e l aector próximo a la  cabeza paaan laa ranuraa langi- 

 ̂ tudinalea 3 a laa angulacicnea 4 que, con la  ranura longitu­

dinal correapendiente 3, forman un ángulo de 45S. La diatañ­

óla ve rtica l del extremo de angulaci&n a la  ranura longitud! 

nal ea aproximadamente igual a l eapeeor de la  chapa de f i j a ­

ción. Laa angulacicnea 4 de laa doa p a tilla a  2 ae ver ifican - 

^  en mentido opuesto para formar entre a i un ángulo de 900 (de 

todos modos, alternado especialmente).

Loa espesores normales de laa chapas que deben aer 

embridadas oscilan entre 1 mn. y menos.

El ancho de ranura ae adapta a data medida; aegdn- 

13 las necesidades, la  ranura Longitudinal 3, incluyendo la  an- 

gulación 4# puede eer igual, menor o mayor de esta medida.

La brida se fabrica complejamente con acero para -

resortes.

La cabeza 1 de la  brida se acoda en e l  ámbito sitúa 

20 do junto a la s  p a tilla a  2 (figura 1) y ae aboveda a modo de­

campana, para conseguir una tensión previa de resorte, y con 

e l lo  una buena pbturación una vea efectuado e l montaje.

En la  figura 1 ae recortan además sobre laa pati -  

l ia s  2, respectivamente dos nervaduras 5 que ascienden en -  

25 sentido Oblicuo que, a l penetrar la  brida de fija c ión  en un- 

o e if ic io  redondo adaptado al vástago, se entierran en laa -  

piezas del borde de o r i f ic io ,  y asi mantienen a prueba de -  

torsión la  brida de fija c ión .

Todaa laa caracteriaticaa nuevas individuales y -  

combinadas# que ee manifiestan en la  descripción o e l  plano,

o en ambos, han de aer consideradas importantes para la  i**- 

vención.

30
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-REIVINDICACIONES-

13.- Perfeccionamientos en los dispositivos para la  fijac iSn  

reciproca de dos chapas, , dispuestas en forma aproximadamen­

te  ve r tica l entre s i,  por medio de una brida de fija c ión  que 

presenta una cabeza y un vástago ranurado de dos patillas ,pe 

netrante a través de una chapa, de forma que la  cabeza se -  

apoya sobre esta chapa a l menos en forma indirecta, y la  otra 

chapa se embrida entre las ranuras de las  p a tilla s  del vásta 

go dispuestas paralelamente entre s i ,  caracterizados porqué- 

las dos p a t illa s  que forman e l  vástago, presentan una distan 

cia entre s í la  cual es mayor que e l  espesor de la  chapa sus 

ceptib le de embrihdo, representando en especial un múltiplo* 

de éste espesor de chapa porque la  ranura que discurre en -  

forma aproximadamente ve rtica l respecto de la  cabeaca de cada 

una de las  p astilla s  se dobla en proximidad a la  cabeza} por 

que la  angulación de ambas p a tilla s  se disponed a n ive l aprg 

adamadamente igual, y porque la  angulacióa de las  dos paí^i -  

l ia s  discurre en sentido opuesto, lo  que determina un contra 

peado de la  chapa embridada en las ranuras#

23#- Perfeccionamientos, según reivindicación 13, caracteri­

zados porque las  angulacioaes se realizan en un ángulo de -  

por lo  menos 209 con 609 como máximo, y  con preferencia de -  

456.

3&.- Perfeccionamientos, según reivindicación 1 & 2, caracte 

rizados porque la  anchura de la  ranura es de menos magnitud- 

que e l  espesor de la  chapa susceptible de embridado#

43.- Perfeccionamientos, según reivindicaciones b y 2, carag 

terizados porque e l  ancho de ranura es un poco más pequeño -  

que e l espesor de la  chapa susceptible de embridado.

53.- Perfeccionamientos, según reivindicaciones 1 a 4, carao
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terisados porque i*  bride de fijad& a ee de un material de -  
reai atoad* superior al material de la  chapa susceptible de­
embridado.

6*.— Perfecdonamientoe, aegdn reivindicad ín 5, caracteriaa 

 ̂ dea porque la  brida de fijad&n ea de acero de resorte, con- 
preferencia de acero de recorte templado.
7**** Perfee d cnamient oe, aegdn reivindicad enea l a  6, carag 

teriaadoa porque el extremo de la  anguladán ae alterna aprg 

ximadamente en e l eqpeaor de la  chapa susceptible de embrida 

*0 do taapect. de la  ranura vertical a la  cabeaa.
8 *.- Perfeccionamiento#, aegdn reivindicacionea 1 a 7, carag 

teriaadoa porque la cabeaa de la brida de f ija d lo  ee confi­
gura en foma aproximadamente acampanada, con una abortara -  

diapueata en el eentido del vástago.
1S 9*.- Perfecdenamieatoa, eegdn reivindicad &a 8, caracteriaa 

dea porque la  cabeaa acampañada ae apoya coa tensado previo- 
de recorte en la chapa correspondiente.
10*.- Perfeedonamieatoa, aegdn reivindicadenea de 1 a 9, -  

caracteriaadoe porque la  brida de fijadán  ae curva a partir 

23 de una aecdín plana de la chapa, con una pordáa central -  

aproximadamente drcnlar y braaoa laterales rectangulares ra 

nuradoa, retrayándose las patillas que forman e l vástago a -  

partir del plano primitivo primero en 180% en el mentido da­
la  cabeaa y deapuáa en 903 en sus extremos que forman las pa 

25 t illa s , y además la cabeaa en el plano situado junto a las -  

pieaae de patilla , ee acodan en el espesor del material que­
s e a  vez a* aboveda en forma de campana en este eeetor apro­
ximadamente semicircular.
l ia .-  Perfecdonamientos, aegdn reivindicadones anteriores, 
caracterizados porque la patilla de vdatado presenta respec-30
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tivameate en proximidad a la  cabeza la  corre apendiente por -  

ciÓn de pared que asciende en e l  sentido de la  cabeza, pene­

tra  en la  chapa perforada y presenta nervaduras opte tetienen 

e l  vástago sin posib ilidad de torsión.

5 12^.— Perfeccionamientos, segdn reivindicaciones anteriores,

caracterizados porque la s  nervaduras particularmente #eaf ar­

madas se contraponen entre s i  en forma aproximadamente rad ia l. 

13*.- Perfeccionamientos, segdn reivindicaciones anteriores,- 

caracterozadas, porque las  ranuras formadas por las  p a tilla s  

10 ae ensanchan a p a rtir  del p ié  de lo s  b ise les de introducción 

hasta e l comienzo del angulado.

14^.- Perfeccionamientos, segdn seivindicaciones anteriores- 

caracterizados porque la  ranura a l p ié de lo s  b iseles de in ­

troducción presentan aproximadamente 2/3 de la  anchura del -  

15 comienzo del angulado.

lg a .-  Perfeccionamiento, segdn reivindicaciones anteriores,-  

caracterizados porque las  transiciones de la  ranura a la  an- 

gulación y a la  base de la  angulación están redondeadas.

16a.- "PERFBCCIQNAKtENTOS BN LOS DISPOSITIVOS PARA LA FIJA­

CION RECIPROCA DE DOS CHAPAS*.-

Consta la  presentad memoria descriptiva de eche -  

bogas numeradas y  mecanografiadas por una sola cara a la s  -  

que se le  acompañan tre s  de planos para su mejor comprensión
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TRES HOJAS (HOJA 2*)#-



D.GUNTER SMITXA.- TRES HOJAS (HOJA 3*).-
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