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La presente memoria descriptiva tiene como fin
la declaraci6n del objeto sebre el que ha de recaex el
privilegio de explotacién industrial y comercial, excly
sivo en el territorio nacional de una Patente de Introe
duccién, de acuerdo con la vigente lLegislacién, que, -
como el enunciado indica, se trata de "PERFECCIONAMIEN
TGOS EN DISPOSITIVOS DE CIERREY,

El praesente invento se relaciona con unos per-
feccipmanientos en dispositivog de cierre para asegurar
las partes de cierre de un contenedor.

Hay una gran necesidad para que laos contenedo-
res sean de poco costo y li#geros y es un objeto de ls -
presente invencifn preveer una cerraduxra mucho mfs segu
ra y fuerte teniendo el dispositivo miembros machos y
hembras que son fijados a las partes de un contenedor -
exteriormente y tambiénpara garantizar en una manera sip
ple la posicifin reciproca de les miembros. Preferible--
mente el invento también provee un espacio completo y -
no reducido en el contenedor para posicionaxr los miem--
brog machos y hembras en las partes de afuera del contg
nedor.

El presente invento prevee un sistema de cerrg
durs para asegurar las partes de un contenedor exterdoxr
mente comprendiende un primer miembro de cerradura que
asegura una superficie exterdor de una parte del conte-
nedoxr y teniendo a lo largo de una porcién recta y espa
ciada una pluralidad de regionss exteriormente defoxrma-
das cada una para formar una porcién hembra dispuesta -
entre el primer miembro de cerradura y un extremofe la
citada parte del contenedor cuando el primer miembro de
cerradura asegura la citada parte del contsnedor y, una

pluralidad de segundos miembros de la cerradura para a-
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segurar la superficie exterior de otra parte del conte~
nedor y, teniendos cada una,una porcifn macho que se in-
troduce en una de las porciones hembras teniendo cada -
uno de dichos miembros de cerradura lenglietas para ase~
gurar los miembros de la cerradura a las respectivag --
partes dsl contenedoz.

Una incorporacifn del presente invento se des-
cribiré shora a manera de ejemplo, con referencia a los
dibujos que acompaffan, en los cuales:

- Figura 1 es una vista de un contenedor prepa
rado con un dispositivo de cerradura de acuerdo con el -
presente invento; la tapadera 6 cubierta del contenedor
estd dispuesta encima del cuerpo principal del conteng—
dor para ser fijade por medic de los miembros dela cerra
dura.

- Figura 2 es otra vista percialmente en seccifn
del contenedor mogtrade en la Figura 1,

- Figura 3aes una seccién a 1o largo de la 1f—
nea II1-11I en la Figura l.

- Figura 3b es una seccién similar en donde la
tapadera ha sido montada pero no asegurada en posicifin.

=~ Figura 3c es una seccifn similar en donde la
tapadera ha sido asegurada en su posicidén montada en la
Figura 3b.

- Figuras 4, 5 y 6 son diferentes posiciones en
el montaje de un contenedor teniendo el dispositivo de -
cerradura de gcuerdo al presente inventa,

- Figura 7 muestra el dispositivo de cerradura
montado en un contenedor parcialmente levantado teniendo
una tapadera desplazable y un fondo igualmente desplaza~
ble.

~ Figura 8 es una vista parcial en planta de -

l../.'.
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una parte de madera del contenedor mostrando un miem--
bro de cerradura del dispositivo de cerradura fijo en la
parte de madera,

~ Figura 9 es una seccién a lo largo de la 1li-
nea IX-IX en la Figura 8.

- Figura 10 es una vista en planta del fonde -
del dispositivo de cerradura de la Figura 8 en una esca-
la mayorx.

- Figura 11 es un lado parcial enfalzado del dig
positivo de cerradurs mostrado en la Figura 10.

-~ Figura 12 es una vista parcial en perspecti-
va del dispositivo de cerradura y mostrado los detalles
de una fijacién de cerradura.

~ Figura 13 es unalista de plano del fondo si-
milar a ls Figura 10 y muestra otra incorporacién de fi
jadores de acuerdo con el presente inventao.

-~ Figura 14 es una vista en seccifn similar a
la Figura 9 por medioc de una fijacifn modificada de acuex
do con el presente invento.

Se hace primerc referencia a las Figuras 17,
Una bands de metal (5) que es de una forma seccional --
recta~angulada y fuertemsnte fortalecida es fijada alzg
deder de los bordes en una,lado de una tapadera & cubieg
ta (3) del contenedor. Como se muestra en las Fiquras -
1-3 los alojamientos son estampados en la banda (5) pa=
ra formar los miembros hembras (1). Una pared (4) del cop
tenedor tiene miembros 6 adsptaciones machos (2) que -
son adaptados para fijar en correspondencia los mismbros
hembras (1) cuando el contenedor esté siendo ensamblado
-ver Figuras 3a y 3b-. El miembro macho (2) es fabrica-
do de un material que es capaz de ser doblado hacla «--

atr&s sobre una parte del miembro hembra (1) en oxden a

.../'..
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proveer un medio fuexrte y simple -ver Figure 3ce-., El -~
miembro mache (2) puede ser alternativamente cerrado 6 T4
jado sl miembro hembra (1) por medio ds una llzve, una
clavija 6 algo semsjante a través de un agujero que es=—
t4 preparade en el extremo del miembro machs (2).

Los miembros machos (2) pueden estar formados -
por porciones de bandas 4 chapas,

Desde los agujerocs (1') que forman los miembros
hembras (1) son estampados 6 doblados en una direccién -
exterior del contenedor. (Como se podr& apreciar en la -
Figura 2) los miembros machos {2) estén colocados en un
plsno paralelo a ls pared (4), Entonces el sistema de cg
rradura no reduce el eapsacio Gtil en el contenedox,

El hecho de prgerar los miembros macho y heme-
bra (2) y (1) fZntegramente con una banda de ajuste y cg
rrectamente separada una de otre asegura quse el riesgo
del montaje incorrecto de los miembros mabho y hembra -
sea minimo, misntras que la fabricacién del contenedor
es muy simple y consecuentementie los costes de produce-
cién gon menores.

Por supuesto, no es necesario doblar la chapa
(5) en una forma dereches-sngulada pugsto que labanda --
(5) puede ser provista de modo que el lado de la tapadg
ra (3) tenga un suficiente grosor y pueda ser cerrado -
en el borde & canto,

En las Figuras 8 y 9 una parte de madera (10)
del contenedor esté assgurada a una plancha (20). La =
parte de madera (10) en este casc puede consistir en -
una hoja de madera prensada, la parte de madera (10) -
forma pox ejemplo una tapaders 6 cubierta del contene-
dor, La plancha {20) incluye las alas (30) y (40) que

forman un &ngulo de 9092 de cada uno,

"l/.'.
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Los agujexos (50) estén estampados en el ala -
(30) que se sostiene en contra de una cara de la parte
de madera (10)., Los agujeros (50) tienen formafle sectox
formados por dos lados juntos formando un &ngulo aguda.
En un lado corto (6) de cada uno de los agujeros (50),
el material de plancha situado entre los lados largos
(7} y (B) de los agujeros (50) es doblado hacia abajo -
formando una lenglieta (9) gue est& dirigida trangversal
mente al plano del ala (30). Esta lenglieta tiene una lar
gura que es cansiderablemente mAs grande quse el lado -
corto (6), Puesto que la lenglieta (9) asf formada tiene
un extremo libre, la lenglieta (9) penetrar& en la parte
de madera del contenedoxr con el extremo libre y asegura
una permanente conexi6n entre la plancha (20) y la paz-
te de madera (10).

Los experimentos han mostrado que la lengiieta
(9) tiene que tener una largura de por lo menos unalon—
gitud doble del lado corto (6) para obtener la conexién
més eficiente con la parte de madera (10) y, prefsrible-
mente ser al menos 2'5 veces el tamafic del lado corto =
(6).

La lengiieta (9) tiene una seccién de forma re—
donda 6 curva. Por lo menos una seccifn en la proximidad
de la base de lenglieta es arqueada, siendo la forma en
secci6n en conformidad con un cifrculo imaginario (180) -
-ver Figura 10-.

51 la lenglieta estuviera sstampada con una sece
cién lineal, fécilmente llegarfia a ser doblada 6 también
deformada al ser conducida en la parte de madera (10) por
lo cual, cuslquier insercci6n seria imposible. Entonces,
la plancha (20) no apoyarfia de forma plana sobre la par-

te de madera (10) y, la conexifin entre la plancha (20) -
.../...
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y la parte de madera (10) estarfa debilitada. Si la len
glieta, sin embargo, tiene una seccién redonda’o curva -
la lenglieta quedaré reforzada considerablemente y el -~
riesgo de doblado & plegado accidentsl es eliminado,

El difmetro del cfrculo imaginario (100) pueds
ser preferiblemente menor que la longitud de ls lenglie-
ta (9) =-ver Figura 10~. La base de la lenglieta (9) esté
preferiblements establecida en un &ngulo con respecto a
la direccién longitudinal de la plancha (20). De ssa ma
nera la lenglieta autom&ticamente esté establecida en un
fngulo con respecto a la direccifn de la fibra de la ~-
parte de madera (10) puesto que, la direccifn de fibra
de la parte de madera es normalmente paralela a sus ex-
tremos. Esto elimina la formacién de hendiduras en la -
parte de madera (10) que es més normal cuando la lenglie
ta (9) es conducida en paralelo con la fibra de direce--
cifn,

El é&ngulo oblicuo pueds estar entre log 30% y
602 y convenisntemente alrededor de 452, En la disposi-
Bifn mostrada en la Figura 13, dos lenglietas son estame
padas & curvadas sobre el mismo agujern y, tienen sus bag
ses espaciadas una de otra estando los finales seffala--
dos de las lenglietas dirigidos en las direcciones opueg
tag antes de la operacién de curvado.

Las bases (14) y (15) de las lenglietas ilustrg
das en la Figura 14 como también las secciones de estas
lenglietas pueden sexr curvas § planas,

La Figura 14 muestra una lenglieta (16) de una
largura suficiente pars penetrar a través de una parte
de madera (17) vy sobressle de allf, La extensién sobre-
galiente (18) es doblada 6 plegada hacia atrés en la pag

te de madera (17). Por medio de una lenglieta doblada en

"aes LA ]
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esta manera una conexisSn fuerte de la lenglieta con la -
pérte de madera es asegurada. Esta ventaja es en la préc
tica solamente posible por una lenglista alargada, por =~
ejemplo, su longitud serfa prefexrible y sustancialmente
més grande que su base, Por otra parte el agujerc estam
pado también es largo.

Descrita la naturaleza del presente invento -
asf como su reelizacisn industrisl, sflo cabe afiadir ==
que en su conjunto y partes constitutivas es posible --
introducir cambiog de forma, materia y disposicifn, sin
salirse del cuadro del invento, en cuanto tales altera-
ciones no supongan variacidn sustancial del mismo.

NOTA

LLa Patente de Introduccién que se solicita pox
diez =fios pars Espafia, de acuerdo con la vigente Legis-
lacién sobre Propiedad Industrial, debex& recaexr saobre
"PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE CIERRE", en tocdo
de acuerds con las siguientes:

REIVINDICACIONES

18,. PERFECCIONAMIENTOS EN DZSPOSITIVGS DE CIE

RIE para asegurar las partes de cierrs de un contenedor

que comprendenun primer miembre de cierre que asegura -
una supexficie exterior de una parte del contenedoxr y -
teniendo a lo largo de una porcifingecta y espaciada una
pluralidad de regiones exteriormente deformadas, cada -
una formando unas pezcicnes hembras dispuestas entre el
primer miembro de cierre y un extremo de la citada par-
te del contenedor cuando el primer miembro de ciexrre asg
guxa la citada parte y una pluralidad de segundog mieme
bros para asegurar la superficie exterior de otra parte
del contenedor, siendo cada una, una porcidén macho que

se introduce en la porcidn hembra correspondiente, te-e
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niendo cadas uno de dichog tiembroy lenglietss pars ssagy
say los mismbros de ciasre & les yospectivas pertes del
contanaday,

20, PERFECLIQNAMIENTOS EN DISPOSITIVOS BE CIE
BRE, en tode de acusrdo conde prdmers refvindicacddn, -
camseterkzades povgue 8L primor mfembro de tierre cgtd -
provisto con un pxificis ep cede regldn exterioroente-
dafomnds pexe zocibiz el extropo libre do le porcdsn -
machy del segundp miewbao do clerse.

It,« PERFECCIONARIENTDS EN DIGPUSITIVOS DE CIE
RAE, #n tode de scuseds son la ssgunds redvindicacddn, -
garenterizados purgue el extrems libre de cada porcidn mg
che tiens un oxificlo posicionads parve recidbix un pesas—
dor de retescidn de la pordidn mscho en la roepaciive e
pozcidn hombss.

4% o PERFECCIONAMIENTOS £M DIGPUSITIVOS DE CIE
RAE, zeghn lsp snterioves veivingicecionss, cavacterizes
desporque ol primer wmipebzo de cerrodurs os angular en
genedfn 8 focluye wn bordp tendends exteriorments defope-
wadas las zoglanes y otro bosde teniendo lzs lenglietes -
snecima.

§%,m PERFECLIONAMIENTOS Etf DISPGSITIVOS DE CIER
fBE, en todo dg zeusrdo con les entexforss relwvindicaciy
nes, carcctopizadoeporxaue las lenglietag cstén constityl
dag en foryma de disptes sstompadoa on Bl cuszpo de los «
wienbrog fi elerrs, siendu la relescidn entre ls longltud
¥y la base de cads disnte de por lo mence 211

6%,.~ PERFECCIOMAMIENTOS CN RISPOSITIVOS BE CIE
RRE, woyln Xa guinta refvindicacidn, carscierdzmiospore
qun la relacddn as 2'5:1. '

TEem PERFECLIONAMIENTUS EH DISPOSITIVOS DE LI
RRE, sogln les veivindicaciones § y 6%, carscterizadose

Q'-.'/..O
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porque al menos la porcién de la base de cada diente tie
ne seccifn transversal srqueada, siendo el radio de cur-
vatura menor que la longitud del diente,

B9 .~ PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE CIE
RRE, segln laes reivindicaciones de 5 a 7%, caractexiza-
dos porque la base de cada diente estd dispussta en un.-
&ngulo relativo al borde de la respectiva parts del cop
tenedor,

92, PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE CIE
RRE, segln la reivindicaecién 8%, caracterizadesporque -
el 8&ngulo esté& entre los 30% y los 60¢,

102,- PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE CIE
RRE, segln la 9% reivindicacién, caracterizadosporque -
el &ngulo es sustancialmente de 458,

11%,~ PERFECCIONAMIENTOS EN DISPOSITIVOS DE CIE
RRE, segfin las reivindicaciones de 5 a 10%, caracterizg
des porque un par de dientes complementarios han sido es-
tampados para foxmar un Gnico orificio en el respsctivo
miembro de cierre, estando las bases de los dientes en o
posicibn,

128, PERFECCIONAMIENTDS EN DISPOSITIVOS DE CIE
RRE, segln las anteriores redvindicaciones, caracteriza-
dos porque las lenglietas estén dispuestas a lo largo del
perimetro de la respectiva parte del contenedor y en don
de los extremos libres de las leglietas estén dipuestos -
para ser doblados en las respectivas partes del contene-
dox.

132,- PERFECCIONAMIENTDS EN DISPOSITIVOS DE CIE
RRE.

Segln queda sustancialmente descrito en la prg
sente memoria descriptiva que consta de once hojas meca

nografiedas por una sola cara, acompafiadas de sus CO=~

.'l/‘..
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rrespondientes dibujos,
MADRI D,

EL AGENTE OFICIAL .-

JUAN DE RAFAEL

Jacl Osme
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