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PATEZNTE DE INVENCIOR

por VEINTE afios

solicitads en Tspafia a favor de IDRAL-STANDARD GIBH, de nsg-
cionalidad alemena, domiciliada en Tuskirchener Strasse 89,
5300 Bonn 1, Repdblica Federal de Alemaniz, por "Perfececlong
mientos en las instalaciones para el colado de depésitos de
inodoro", con prioridad de la solicitud britédnica 15053/78
de fecha 17 Abrdl 1978, = « s e s c c e c c m e m v o =~ -

MEMORIA DBESCRIPTIVA

Esta inveneidén se refiers z una inetalacién para co-

lar depdsitos de inodoro a partir de materiel cerfémico en

forma de barboting:, = =~ = ~ v s e c v v v v c v v v == -~

Segdn la presente invencidn se proporciona una ing
talacién para coler depbeitos, que comprende una plurélidad
de conjuntos de molde dispussios en una linesa substencielmen
te horigontal sobre una estructura de soporte, comprendiendo
cada conjunto de molde Gos partes laterales de molde que pug
den ensamblarse para definir una cavidad de colado para colar
wn depdsito, teniendo una perte latersl de molde una superfi

cie de cavidad substancialmente vertical para conformar la
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pered pvosterior de) depdeito y siendo le otra parte lateral
substancialmente canaliforme en planta y dotada de superfi-
cles de cavidad substancialmente verticales para conformar
las parsdes laterales y la pared delantera dsl depdsito, tg
niendo una de las partes laterales una bess integral para
conformar la pared inferior del depdsito, estando adaptadas
lga partes laterales de molde para sbrirse y cerrarse por mp
vimiento relativo en un sentido longitudinel respecto de la
linga de los conjuntos de molde, estando unida cada pafte la
teral de molde en relacifn de espalda con espalda a la parte
lateral de molde adyacente del préximo conjunts de molde ad-

yacmt’enlalineﬂc W W UL W B WP GE s W WP A G WP WD W@ e W W

Una tal instalaocidn logra los beneficios de la pro
duceién en serie con el colado en masa de haeta 50 o més con
Juntos de molde en una lfnea, que hasta shors no ha side po=-

gibla para el colado de deplsitos de inodoro. = = = = = « -

Para el colado macho de depdeitos la base para for
par la pared inferior del depbeito setd unida preferiblemente
a la parte lateral de molde que tiene la superficie de cavi-
dad vertical para formar la pared posterior del depdsito, y
también se proporciona un macho que estf sdaptado para mover
ge on una direcoidn vertical en les partes laterales o para

estar espaciado por encima ds las miprag, o« = = = = = = = -

Para el colado de vaciado de depésitos, la base pg

ra formar la pared inferior del depdsito estd unida preferi-~
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blemente a la parte lateral de¢ molde que es canaliforme en
planta y se proporciona o bien una parte separada de tapa de
molde o la otra parte lateral de molde tiene una perte de tg

pa integral, =~ - - e s e - e c e e s v c oo meeo--

L invencidn pueds reducirse z la préctica de muchas
maneras, pero shora se describirén ciertes reslizacionss ese
pecificas a tftulo de ejemplo Unicamente con referencis a los

Planos snexos, 8n los qUel = = « = = = @ © =« « - - oo

la Pigura 1 es unn vista en perspectiva de parte de

ung linea de conjuntos de molde para el colado con macho de

la Figura 2 es una vista lateral de la linea de la

Figura1; “- W M w WR ER ME W WS WM NP GH Gm M M A Gp G e G S e we T

la FTigura 3 ez otra visia en perspectiva de la 1i-
nea de conjunto de mclde de las Figuras 1y 2 duranie su va-

la Pigura 4 e uns viste en perspectiva de ua con~
junto de una linea de conjuntos de molde para el colado de vg

ciado de un depbsito, = = = = = - -, e e - ...

Las Figuras 1 a 3 ilustran una resligacidn para el
colado con macho de depdsitos de inodoro segin en una linem

0 banco de 50 o més conjuntos de molde dispuestos en una li-
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nea horizontal sobrs una estructura de soports con forma des
doe carriles 7 que Be oxtienden longitudinalmente respsoto

de lglfnefs. = == » v v s~ c e m e e e c .- .-

Cada conjunto 1 de molde comprende tree partes
principales de molde; dos partes latsrales 2 y 3 y un macho
4. Low partes laterales 2 y 3 eatdn eoportadas sobre ﬁhrta~
dores 8 dotasdos de rodillos 9 para que puedan desplagarse
fhcilmente sobre loe carriles 7 en la direccién longitudinal
de 1la linea. Las partes latsrzles 2 comprende cada una una
parte vertical 11 que tiene una superficie 12 que conforma
1a superficie externa de la pared posterior del depdsito y
ung base 13 que confoyma la parte inferior del depdsito. Las
partes laterales 3 comprenden cada uns paredes verticales de
molde 15, 16, 17 que presentan una forma de canal cuando se
ven en planta, cuyas corae interiores forman las superficies

sxternas de lae paredes laterales y delsntera del depésito.-

Cada par de partes lateralss 2 y 3 del mismo con~
Junto 1 de molde pueden unirse para definir la cavidad de co
lado, estando inclinados los bordes laterales inferiores 18
¥ 19 respecto d# la horizontal para permitir que se meparen
las partes directamente por movimiento en una direccidn hori

zontal #in gque las partes de molde ss rasquen una contra otra.

™ la linea de conjunto de molde, cada parte late-
ral 2 estd conecitada rigidamente en relacidn de espaldm con

espalda con la parte latoral 3 del préximo conjunto de mol=~
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de adyacente de la 1fneg. = = == « = = = = = = = - - = - -

Tl macho 4 para cada conjunte de molde comprende
un macho 20 que cuelga de un raborde 21 gue cuando el conjun
to de molde estd ensamblado se apoya en los hordes superio-
res de las partes laterales 2 ¥ 3 gque estén er un plano co-
min. F1l macho 4 estd admptado para slevarse verticalmente por
encima de la linea durante el vaciado o bajarse de modo que
el macho 20 estd situado entre las partss latersles 2y 3 en

al estado ensgublado de cada conjunto de moldes = = -~ = =

™n servicio, se ensamblan los conjuntos 1 de molde
de toda la linea cerrando las partes laterales 2 y 3 y bajan
do los machos 4. Entonces se sujeta la 1lfnea de conjuntos 1
de molde longitudinalmente por una disposicidn de sujecidn
globgl en cada extremo de le linea. Pueden sujetarsa los ma-
chos 4 por abrazado O por otros medios de sujecién, que pue-
den ser comunes & todoes loe conjuntos de molde ¢ los machos
4 pueden ser suficientemente pesados para descansar simple-
mente en lae partes laterales 2 y 3 ein rieego de que el ma-
cho se mueva cushdo se llena el conjunto de molde con barbo-

tina bajo presifl, =~ = -c e e m e e e oo oo~

Log conjuntos 1 de molde luego se llenan de barbo-
tina, fluyendo la barbotina de un depbeito de suminisiro de
barbotina bajo su propio peso en la cavidad de colado de cada

conjunto de molde s = === s cw == ee oo --
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Despuds 4e transcurrido un tiempe apropiado de co~
lado, durante sl cusl se absorbe le humedad por ol yeso de
los moldes, se abren los moldes. Xl procedimiento de veciadoe
88 ol siguiente: se aleve el macho 4 del primer conjun?o de
molde de la lfnea por unos medios elsvadores apropiadoS Y son
capaces ds recorrer toda la lines de conjuntos de molde. = ~

A continumcifn ss suelia el abrazado global de las
partes laterales y menipulando cada conjunto de molde a su
vez, se saparan las partes laterales separadno la parte late
ral desde 1la parte lateral 2 sobre el que ¢ apoya el depdsi
to sobre la bass 13. El depdsito 26 (ver Figura 3) luego se
retira utilizando tenazas apropiasdas o Utiles similares y sme
¢oloca en un bastidor en un lado. Luego se tira de la parte
lateral 2 vaclada por la pista el cual movimiento simul ¢4~
neamente arrastra la parte lateral 3 del préximo conjunto de

molde para abvrir dicho conjunto de moldg, = = = = = = = = «

Se spreoiard ques el diseilo determinado de las par-
tes laterales 2 y 3 permite colar log depésitos de inodoro
en una instalacidn de colado de linea o banco y que hay cla-

ras ventajae el poder haoorlo, = = = = « = = « « « v «w =« -

La Pigura 4 ilustra un conjunto de molde para el
¢olado de vaciado da depbsitos de inodoro. Se ilustra sélo un
conjunto de molde pero se proporcionari une pluralidad de tg
les conjuntos de molde eén una linea, estsndo unida cada par-

te de molde lateral en relacidn de espalde con espalda res-
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pecto de la parte latersl de molde adyaceate el préximo con

Junto de molde, como por ejemplo en el ejemplo de las Figu~

Fl conjunto de molde comprende una primera parte lg
teral de molde 40 que tiene una superficie 41 de cavidad sudg
tancialmente vertical para conformar la parsd posterior del
depbsito y une pared superior integral para cerrar la parte
superior de la cavidad de colado del depdsito, y una segunde
parte lateral 45 de molde que es substencialmente canaliforme
en planta y tiene superficies substancialmente verticales 46,
47 y 48 de cavidad para formar las parsdes latersles y la 7a

red delanters del dspfsito y las base integral 49 psra formar
la pared inferior del deplsito., = = « = «w «w «w v« w o« a«

Para el colado, se ensamblan los conjuntos de mol-
de y se 1lenan las cavidades con barbotina bajo presién. Tesg
puds de permitir transcurrir el tiempo apropiado de colado,
se abre una aberturs inferior 55 prevista en la base 49 de cg
da molde y se vaciard el exceso de barbotina del interior del
depbsito, dejando los depdmitos crudos colados por vaciado
eén los moldes. Luego se pbren los conjuntos de molde, en tur
ng, vor el movimiento horizontal de las partes laterales por
la linea y se retira cada depésito de la respectiva parte 45
de molde y se pose z un lado, repitiéndose esta operacibn a

todo Lo largo de la linea complets de moldeBe = = = = = = =

A los efectos consigulentes se decleran de novedad
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las reivindicaciones que siguen, = « « = « = ~ - .-
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REIVINDIGCACIONES

1.~ Perfeccionamientos en las ingtialacienes para
el colado de depdsitoe de inodore, caracterizados porque le
instalacidn comprande una pluralidad de conjuntos de wmolde
dispuestn en una linem subsiancislmente horizontal sobre una
ggtructura de soporte, comprendiendo cada conjunto de molde
dog partes laterales de molde que pueden ensamblarse peara
definir una cavidad de colado para coler un depésito, tenien
80 una parte lateral de molde una superficie substancialmen-
te vertical ds cavidad para conformar la pared posterior del
depbeito y siendo la otra parte lateral substancialmente ca~-
naliforme en planta y dotada de superficies substanclalmente
verticales de cavidad para conformar las paredes laterales y
la pared delantera del depésito, teniendo una de¢ dichas pare
des laterales una base integral para conformer la pared infe
rior del depdsito, éetando adeptadas las partes laterales de
molde para abrirse y cerrarse por movimiente relativo en una
direceidn longitudinal respecto de la linea de los conjuntos
de molde, estando unida cada parte laveral de molde en rela-
eifn de eepalda coa espalda & la parte lateral de molde ad-

yacents del préximo conjunto de molde adyacente de la lineg.~

2.~ Perfoccionamientos esglin la reivindicacidn 1,
caracterizadoa porgue en cada conjunto de molde, la base pa-'
ra formar la pared inferior del depdsito estd prevista en la
parte lateral de molde que tiene la superficie vertical de

cavidad para conformar la pared posterior del depbsito, - -
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3.~ Parfeccionamientos segin la rcivindicaoi&n 10
la reivindicmcidn 2, caracterizedos porque cada conjunto de
molde entd dotado de¢ un macho que estd adaptado para moverse
en una direccién vertical sntre una posicién en la que ol
macho estéd situado entre las partee laterales y une posicién
en la que el macho estd espaciado por encima de las partes

lataralaﬂ. M W GE NP R WS AR U me R Wm AP Gm ma ME W W e G EE e W

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 3,
caracterigados porque cada macho incluye una tepa integral
cue cisrra la parte superior de ls cavidsd de molde cuando el

macho estd situndo entre lae partoes laterales de molde. - -

5.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque en cada conjunto de molde, la base pa-
ra formar la pared inferior del depdsito estd unida en una so

la pleza e la parte lateral de molde que es cansliforme en

6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 5,
caracterizados porque hay una parte separada de tapa para cg
da conjunto de molde para cerrar la parte superior de la ca-

v1d8ddem°1d’U G w AN R A NA Gh G M TH W AR AR W G AN W AN e W e e

7.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 5,
caracterigados porque en cada conjunto de molde, una parte de
tapa para cerrar la parte superior de la cavidad del molde

estd unida en una sola pieza a la parte latsral des molde qus
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tiene la superficle vertical de caviéad pars conformer les pa

red posterior del 3ep6oito, =« = = - = - = > = v - @@ o - ea

§.= Perfeccionamientos segdin cuslquiera de las rei
vindicaciones 5 a 7, caracterigados perque, en cads conjunto

S de molde, hay ung abertura en la base del molde pera vaciar

6l eaxceso de barbobtina de la ocavidad del MOlEde = = = = = =

9.- Perfeccionamientos segdn la reivindicacidén 3 o
1a reivindicecidn 4, caracterizados porque se proporecions un
diepositive de alsvacidn montado para ser copaz de recorrer

10, toda la linea de conjuntos de molde, para elever el macho de

cada conjunto de molde en TIrNO:s = = = = = = w = - " - -~

10.~ "PERFECCIONAEIENTOS EN LAS INSTALACIONES PARA
EL COLADO DE DEPOSIZOS DE INODOROM: = = = @ @ «w & = = = = .

Todo ello conforme se describe y reivindica en lg
15. prasente memoria que consta de once hojas folislas y mecanc-
grafiasdas por una sola de sus caras y de cuatro figuras que

la ilustran.
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