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paracion de 1,2-dicloroetano por pxicloracidon de estileno con
cloruro de hidrogeno y un gas que contiene oxigeno molecular,
preferiblemente aire, en fase gaseosa, a temperatura eleva-
da, en presencia de un catalizador consistente en cloruro de
cobre divalente sobre un soporte en lecho fluidificado, sien-
do enfriados los gases de reaccidn bajo presidn en dos etapas
de condensacidn, después de lo cual se retiran el 1,2-diclg
roetano y el agua que se separan por condensacidn, mientras
que los gases de partida no reacciocnados y los gases inertes
son conducidos predominantemente en circuito cerrado.

La oxicloracidén conocida se efectla segdn la ecua-

+ P . #
cion de reaccion

———— -
? EZHA + 02 + 4 HCL 2 CHZCl CHZCl + 2 HZD

La DE-AS 1.618.701 ya describe uno de estos procg

dimientos, en el cual se hacen reaccionar 1,6 a 2,5 moles Ce

Fl invento concierne s un procedimiento para la pre

'

etileno con 2,0 moles de cloruro de hidrdgenc y 0,6 a 1,0 mg -~

les de oxigeno en presencia de 0,5 a 3,0 moles de mondxido de

carbono en presencia de un catalizador de cobre-6xido de aly

minio, en presencia del cual se oxidas simultdneamente una par

te del CO para formar EDZ. Después de la condensacifn de los
productos de reaccidn, las substancias de partida no reaccio-
nadas deben ser conducidas en circuito cerrado con el fin de
conservar la rentabilidad. Para el mantenimiento de la capa -

de lecho fluidificado se necesita un nivel constante de CO en
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el gas de circuito cerrado, lo que se logra por medio del ca-

talizador preparado especialmente, mediante oxidacidn de CO pg
ra formar C02 y eliminacidén del didxido de carbono mediante -
un lavado con lejia de sosa.

En ese procedimiento es desventajoso el cumplimiento
de precauciones especiales de seguridad pare la adicion del -
oxigeno pﬁro can el fin.de evitar descomposiciones esponténeas
a causa del elevado contenido de etileno y mondxido de carbona,
Ademés es desventajoso el hecho de que el didéxido de carbono,
formado por oxidacién, debs ser separado por lavado desde el
gas 8n circuito cerrado. A continuacidén se deben eliminar ~
desde las aguas de lavado el dicloroetano y otros hidrocar-
buros clorados en procesos realizados por separada,

fn las DE-AS 1.518.930, 1.518.931 y 1.518.932 se deg
criben procedimientos, en los cuales se hacen reaccionar eti
leno, oxigeno y cloruro de hidrégeno en la proporcidn molar
(1,02 & 1,2) : (0,5 a 1,0) : 2,0 a 200 hasta 2502C y 0,7 = 3,5
bares, en presencia de un catalizador de CuClZ/AlZD3 en lccho
fluidificado. Los gases de reaccidn son enfriados en una 12 -
etapa de condensacién a 70 hasta 1002C y en una 2% etapa de -
condensacidn a 0 hasta 40°C. A partir de las porcionss gaseo-
sas no condensables se separa el 1,2-dicloroetano restante -
por lavado con un disclvente organico, desde el que se separa
dicloroetano en una columna de desorcidn. Los gases lavados,
que siguen conteniendo todavia porciones de hidrocarburos clg
rados y el disolvente orgénico, son quemados o conducidos di-

rectamente al aire libre. La cantidad del gas de escape, en el
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caso del empleo preferido de aire como portador de oxigeno, es
tan grande, y el contenido de compuestos combustibles es tan
pequefio, que se deben consumir medios calefactores ajenos, -
por ejemplo aceite de calefaccibn o combustible, con el fin
de.mantener la temperatura necesaria para la combustidn,

Una evacuacién‘directa al aire libre de los gases -
de escape apenass puede realizarse hoy dia, en consideracidn -
al contenido de hidrocarburos clorados y de otroc tipe, por -
ejemplo disolventes, por causa de las leyes vigentes.

Ademés de estas dificultades, en el caso de la mani
pulacidn de cantidades tan grandes de gases de escape, apave-
cen forzosamente también pérdidas de etileno, dicloroetano v
disolventes orgénicos.

Finalmente, la DE-0S 2.626.133 describe un procedi-
miento ciclico para la preparacibn de 1,2-dicloroetanc median
te oxihidrocloracidn de etileno, en el cual se conduce en el
circuito cerrado, sin lavade, de 80 a 98% en volumen de lcs -
gases no condensables. El gas en circuito cerrado contiene por_
ciones de aproximadamente 0,1 a 10% en volumen de etileno y - !
de oxigeno y menos de 20% en volumen de l,2-dicloroetano. Se
extrae desde el -circuito del sistema en cada caso 2 aVZU% en
volumen del gas en circuito cerrado. Los gases de reaccidn son
enfriados sucesivamente en una torre de refrigeracidn a 82 hag
ta 1218C, en un ler condensador a 32 hasta 49%C y en un 2% copn
densador a 27 hasta 38°C, con el fin de eliminar en lo esen-
cial desde ellos dicloroetano y agua. Como gas oxidante se uti

liza en este procedimiento en lo esencial oxigeno puro.
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La adicidn de oxigeno se efectlia en el caso del pro
cedimiento de la DE-0S 2,626,133 con la corriente de las subg
tancias de partide directamente en la zona de reaccidn y cong
tituye por consiguiente un riesgo para la seguridad, dado que
apenas puede evitarse que coincidan y se encuentren conjunta-
mente oxigeno esencialmente puro y etileno. Tampoco es posible
la adiciéﬁ de oxigeno esencialmente puro al gas en circuito cg
rrado dclante del resctor, a causa del riesgo de infiamacién'
en el caso de la composicion del ges de circuito cerrado indi
cadz en el ejemplo de la DE-0S 2,626,133, E1 limite inferior
de explosidn de tales mezclas gaseosas estd en un valor muy
bajo, a seber, dependiendo del contenide de oxigeno en la mez
cla gaseosa, de 3,0 a 6,0% en volumen, calculado como suma de
los gases combustibles etilena, 1,2~dicloroetano, monéxido de
carbono y subproductos orgénicos. A partir de este bajo limi
te de explosion de las substancias etileno, mondxido de caibg
no, 1,2-dicloroetano y subproductos orgénicos resultan consi=
derables dificultades, que ciertamente son también la causa
de que todos los procedimientos hasta ahora usados con gases
en circuito cerrado no hayan logrado ninguna importancia deg
de el punto de vista técnico.

Las desventajas de los procedimientos antes descritos
son superadas por los modos de procedimiento descritos en la
patente de invencidn espafiols 468,300, Objeto de este paten-
te es un procedimiento para la preparacién de 1,2-dicloroeta
no por oxicloracidn de etilenc con cloruro de hidrdgeno y -

con un gas que contiene oxigeno molecular, preferiblemente
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aire, en fase gaseosa a temperatura elevada, en presencia
de un catalizador que consiste en cloruro de cobre: diva-
lente sobre un soporte en lecho fluidificedo, siendo en=
friados los gases de reaccidn bajo. presidn en dos etapas
de condensacidn, después de lo cual se retiran el 1,2-di=-
cloroetapo y el agua separados por condensacidn, mientras
que los gases de partida no reaccionados y los gases inex
tes son conducidos predominantemente en circuito cerrado,
los cuales procedimientos estén caracterizados fundamental
mente porque los gases de reaccidn se enfrian en una 32 =
etapa de condensacién, bajo presidén, sélo hasta una tempg
ratura situada entre 5 y 189%C, hasta tanto que todavia -
queden en el gas en circuito cerrado 0,5 a 3% en volumen,
preferiblemente 0,5 a 1,5% en volumen, de 1,2-dicloroeta-
no en el gas en circuito cerrado, y porque se repone el -
oxigeno consumido por aporfacién de oxigeno puro directa~
mente al gas de circuito cerrado delante del reactor.

Otra caracteristica del procedimiento de patente -
espafola 468,300 consiste en que

a) se ajusta el contenido totsl del gas en circui-

to cerrado en cuanto a los componentes combustibles etileno,
1,2-dicloroetana, mondxido de carhane y subproductes orgé-
nicos a valores por debajo del limite de explosidn inferior
situado entre 3 y 6% en volumen (en el caso de contenidos
de oxfigeno de 25 a 12% en volumen);

1. empleando las substancias de partida etilenao, -

oxigeno y cloruro de hidrdgeno en la proporcién molar =
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(1,00 a 1,10) : (0,50 = 0,70) : 2,00;

2. axidando mondxido de carbono en presencia del
catalizador en 50 a 100, preferiblemente 60 a 90,% en moles
para formar didxido de carbono y

7, manteniendo el nscesario contenido del gas en =
circuito cerrado en cuanto a gas inerte por aportacidn de
la canfiéad calculada de aire y/o de gas inerte;

b) se eliminan los componentes combustibles etile-
na, 1,2-dicloroetano, mon6xido de carbono y subproductos =
ornénicos, de manera en s{ conocida, con agentes absorben-
tes usuales, de modo individual o en comin, parcial o totsi
mente, desde el gas en circuito cerrado antes de la adicidn
del oxigeno puros

c) se garantiza una uniforme fluidificacidn del le-
cho del catalizador manteniendo constante la cantidad del =
gas en circuito cerrado;

d) se controla entre 12 y 25% en volumen el rendi-
miento o potencia del catalizador modificando sl Ecntenidu
de oxigeno en el gas en circuito cerrado delante del reac-
tor;

e) se vigila constantemente por andlisis la campo-
sicidn del gas en circuito cerrado tras la adicidn de oxige
no delante del reactor; y

f) se enfriasn los gases de reaccién bajo presidn en
una 12 etapa de condensacién a 70 hasta 1008C y en una 28
etapa de condensacidén a 37 hasta 402C.

En particular, la patente espafola 468.300 abarca -
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también un modo de trabajo especial para la preparacidn de
1,2-dicloroetano por oxicloracidn de etileno con clorura de
hidrdgeno y ﬁn gas que contiene oxigeno molecular,preferiblg
mente aire,en fase gaseosa a temperaturas de 200 a 2502C, en
presencia de un catalizador que consiste en cloruro de cobre
divalente sobre un soporte, en lecho fluidificado,siendo ep
friados los gases de reaccidn bajo presidn en una 1% etapa
de condensacidn a 70 hasta 100°C y en una 28 etapa de conden
sacidn a 0 hasta 40%C, después de lo cual se retiran el 1,2-
dicloroetano y el aguas separados por condensacion, mientrass
gue los gases de partida no reaccionados y los gases ines-
tes son conducidos predominantemente en circuito cerrado,el
cual procedimiento estd caracterizado porque los gases de -
reaccidn se enfrian en la 22 etapé de condensacidn a 37 hag
ta 409C y en una 32 etapa de condensacidn bajo presién a -
una temperatura situaéa entre 5 y 189C sdlo hasta tanto cue
queden en el gas en circuito cerrade todavia 0,5 & 3% en vg
lumen,preferiblemente 0,5 2 1,5% en volumen,de 1,2-dicloro-~
etano y porque se éepone el oxigeno consumido mediante apox
tacidn de oxigeno puro directamente al gas en circuito ce~
rrado delante del reactor.

La proporcidnm molar de los gases de partida etile=
no:oxigeno:cloruro de hidrdgeno es preferiblemente de (1,00
hasta 1,04) : (0,50 hasta 0,60) : 2,00. La reaccidn se lle-
va a cabo preferiblemente @ una presidn de 0,7 hasta 3,5 bg
res.Entonces,el mismo margen de presicnes es también eficaz
en las tres etapas de condensacidn.Como catalizador se utili

za por ejemplo el catalizador de CuClZ/A1203 descrito en la



(]

15

25

DE-AS 1,518,932.E1 gas en circuito cerrado no es lavado con
lejia de sosa, sino que es devuelto directamente al reactor.
Los modos de procedimiento explicados en la patente
espafiola 468,300 prevén una conduccidn en circuito cerrado
del gas de reaccion liberado de 1,2-dicloroetanc asi como -
la reposicidn del oxigeQu consumido durante la resaccion me-
diante aaicién de oxigeno puro sl gas en circuito cerrado.
Manteniendo las condiciones de servicio establecidas para
estos modos de procedimiento se garantiza en si que, después
de introduccidon del oxigeno puro en el gas en circuito ce-
rrado asi como después des subsiguiente calentamiento de la
mezcla de oxigeno/gas en circuito cerrsdo a aproximadamente
1508C, no se alcancen los bajos limites inferiores de explp
gidn de la mezcla gaseosa. Dado que estos limites se encu=n
tran en un valor bajo, se puede sprovechar s6lo limitada=
mente la ventaja gque ofrecen concentraciones més elevades
de 1,2-diclorostano en el gas en circuito cerrado antes de
la entrada del gas en el reactor. Por lo tanto, ya en le pg
tente espafiola 468.300 se propone el lavado del gas en cir-
cuito con hidrocarburos aromiticos. Con los bajos limites -
de explosidon establecidos no es'posible tampoco,mediante =~
aumento de la cantided de oxigeno en el gas en circuito ce-~
rrada,aumentar.el grado de conversidn de los componentes de
reaccién en el reactor,ya que de este modo se alcanzaria con
mayor rapidez la composicidn critica del gas en circuito -
cerrado.

Se ha encontrado ahora que una modificacién de los
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lugares de introduccién del cloruro de hidrdgeno y del oxi
geno puro frente al procedimientoc de la patente espafiola
468.300 influye ventajosamente sobre sl procedimiento vy
sobrefsu seguridad.

Por consiguiente, el invento frente al procedi-
miento de la patente espaficla 468.300, concierne a un prg
cedimiento mejorado para la prepesracidn de 1,2~dicloroeta
no por oxicloracidn de etileno con cloruro de hidrdgeno y
con un gas que contiene oxigeno molecular, en el que se -~
introduce la antes mencionada corriente de cloruroc de ni-
drdégeno total o parcialmente en la corriente gassecsa en =
circuito cerrasde calentada = 150-20082C y s continuacidn -
se introduce oxigeno puro en la corriente gaseosa en cir-
cuito cerrado entre el lugar de alimentacidn del cloruro
de hidrdgeno y el lugar de entrada del gas en circuito ce
rrado en el reactor.

El oxigeno es introducide en la corriente gaseo=
sa en-circuito cerrado en general con una temperatura da
20 a 1508C, mientras que la corriente de clorura de hidré
geno es calentada previamente a una temperatura de 150-
2002C,

Segdn una forma preferida de realizacidn del =~
procedimiento conforme al invento, el oxigeno puro es in
troducide en la corriente gaseosa en circuito cerrado hag

ta llegar a un contenido de 10 a 30% en volumen, referido
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10
a la cantidad total de gases constitufde por gas en circui
to cerrado, cloruro de hidrdgeno y oxigeno.

Mediante la introduccidn del cioruro de hidrdge=
no en el gas en circuito cerrado, efectusda conforme al -
invento, no se modifica el curso de la reaccion de los par
ticipantes en la misma &n el catalizador en lecho fluidifi
cado. Pﬁr otra parte, mediante la medida antes mencionada
se disminuye la concentracidn de todos los gases que par-
ticipan en la corriente gaseosa en circuito cerrado asi cg
mo de substancias combustibles, y por consiguiente, se dig
minuye el riesgo de explosion de la mezcla gaseosa. Ade-
més de ello el modo de procedimiento conforme al invento
ofrece la ventaja de poder aumentar la cantidad del oxige=-
no puro a introducir y lograr de este modo una ampliacién
de la capacidad en el caso de instalaciones ya existentes.
Mediante el aumento de la cantidad de oxigeno se aumenta
s6lo de manera insignificante la concentracidn del oxige-
no en la mezcla de gas en circuito cerrado y cldruro da
hidrégena, ya que el oxigeno y el cloruro de hidrdgeno se
afeden de por si en una determinada propcrcién molar. El
calentamiento previc del oxigeno puro antes de la reunion
con el gss en circuito cerrado, que se practicaba en pro-
cedimientocs més antiguos, se hace innecesario en el caso
del procedimiento del invento, por poderse afadir shora =
en sgtado frio el oxigeno a la mezcla & base de gas en cig
cuito cerrada y cloruro de hidrégeno, si los mencionados

componentes de la mezcla son calentados previamente de mg
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do adecuado. El proceso de mezclado se efectda de manera

conacida, por ejemplo can ayuda de una tobera Venturi.

El procedimiento de acuerdo con el invento es
explicado seguidamente con mayor detalle ayudindose de

los dibujos anejos.

A través de la conduccidn 1 y del precalentador
2 se introduce etileno en el resctor en lecho fluidifica-
do 7. Al mismo tiempo, se introduce una parte de una can
tidad previamente determinada de cloruro de hidrégeno gz
seoso a través de la conduccidn 3 y'del calentador pre-
vie 4, después de mezclarse con la corriente de etileno
gaseoso en el reactor 7 y la cantidad restante del clorg
ro de hidrOgeno gaseoso se mezcla a través de la conduc-
cidn 30 con el gas en circuito cerrado de la conduccinn

25, o se introduce la cantidad totsl del cloruro de hi-

_drégeno a través de las conducciones 3 y 30 en el gas en

circuito cerrado de la conduccidn 25. A través de la con
duccion 5 y del precalentador 6 se introduce aire en el
reactor 7. En el reactor 7 se encuentra un catalizador .
de cloruro de cobre divalente. La oxicloracidn es exotdr
mica y la temperatura es mantenids mediante un circuito
cerrado de agua caliente, por ejemplo, a 220 hasta 235°C,
La presién.en todo el sistema es en tal caso de aproxi-
madamente 3 bares. A través de un cicldn el gas llega.a

través de la conduccidn 8 a la primera etapa de condensg

cion 9, en donde el gas es enfriado s aproximadamente -
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B0SC con agus de reaccidn procedente del recipiente se=~
parador 12 a través de la bombs 17 y la conduccidn 18,
En tal ceso se condensan el cloruro de hidrdgeno no cop
sumido y la mayor parte del aguas de reaccién. A través
de la conduccidn 10 y del refrigerante 11 (22 etapa de
condensacidn) el gas es enfriado a sproximadamente 402C,
£l 1,2-dicloroetano y el agua restante se condensan y
gon separados en una primera aproximacidn, de modo bas-
to, en el recipisnte separador 12. El agua es devuelta

a la etapa de condensacidén 9 y es retirada a través de la
conduccidn 26 para su tratamiento. El diclorostanoc bru-
to es retirado del recipiente separador 12 a través de
la conduccidén 15 y de la bomba 16 a la etapa de purifi~
cacidn. Las porciones gaseosas no condensadas son enfrig
dag en el refrigerante 13 (32 etapa de condensacidn) a
una temperatura situada entre 5 y 1B2C, hasta tanto que
quede en el gas 0,5 a 3% en volumen de 1,2-dicloroetano.
En el separador 14 se recoge l,2-diclorcetano condensado
posteriormente y se devuelve al recipiente separador 12.
El gas remanente es devuelto al reactor 7 a través de -
la conduccién 20, el compresor 21, la conducecidn 22, el
precalentador 24 y la conduccidn 25, Antes de la entra=
da de la mezcla a base de gas en circuito cerrado previg
ments calentado y cloruro de hidrdgeno gaseoso a través
de la conduccidn 25 en el reactor 7, se introduce & tra-

vés de la conduccidn 23 en la mezcla existente en la cop
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duccidén 25 una cantided tal de oxigeno a una temperaty
ra de 20 a 1508C con intenso mezclado a fondo, hasta
tanto que la cantidad total de 02 en la mezcla de clg
ruro de hidrdgeno, gas en circuito cerrado y 02 sea =
de 10 a 30% en volumen, Detrés del compresor 20 se -
puede intercalar también ademds una instalacidn de ab
sorcidn 27 con agentes absorbentes liquidos o sdlidos,
a.través de los cuales se conduce entonces convenientg
mente todo el gas no condensable. La composicidn del
gas es vigilada por andlisis de modo constante delan-
te del reactor, tras la adicién de oxigeno, con el fin
de evitar la aparicidn de mezclas inflamables en el -
gas en circuito cerrado. Tras alcanzarse la necesaria
cantidad de gas se limita la introduccidn de aire a =
través de la conduccidn 5, es decir se introduce aire
solamente hasta tanto que el contenido de nitrdgeno.-
en el sistema permanezca casi constante. Para mantener
constantes las cantidades de gases se retira a través
de la conduecidn 19 & 28 la cantidad de gas que correg
ponde a la combustidn de etileno para formar CO y CUZ'
y se la somete a tratamiento de modo en g conocido.

A través de la conduccidn 29 se puede afadir gas iner-
te, pudiéndose regular automdticamente le introduccidn
del gas inerte en funcidn de la composicidn del gas vi

gilada por medios analiticos.
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Los resultados descritos en los siguientes
ejemplos fueron logrados en un reactor de lecho flui-
dificado con un diémetro de 3,0 metrosg y une eltura =
de 29,9 metroé. Como catalizador se empled cloruro de
cobre divalente, aplicado saobre oxido de aluminio, -
con aproximadamente 4% en peso de cobre. La cantidad

de catalizador fue en promedio de 48,700 kg.

EJEMPLD 1

I——————————at—

Etileno, cloruro de hidrégeno y oxigeno (en
forma de aire) fueron emplesados en la proporcién molar
de 1,04 : 2,00 : 0,55, calentados previamente en cada
caso a 145-1502C y luego introducidos por el faondo =
distribuidor del reactor. Los componentes de reaccidn
reaccionaron en presencia del catalizador, con despren
dimiento de celor, predominantemente para forhar l,2-
dicloroetano. El calor de reaccidn liberado fue evacug
do con enfriamiento con agua a alta presidn, con obten
cidn de vapor de agua. La temperatura en sl reactor -
fue de 223eC y la presidén de 3 bares. Mediante la con-
densacidén en 3 etapas fue enfriado el gas de rsaccidn
y se condensaron dicloroetano bruto y agues, siendo en-
friadohen la 3% stapa a aproximadamente 172C. E1 gas de
escape de la 3% etapa de condensacidn poseia la si-

guiente composicidn, en % en volumen:
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QXigeno 8,0
Nitrégenu 33,3
Mondxido de carbeno 2,5
Didxido de carbono 53,0
1,2-dicloroetanco 2,1
Etileno ’ 0,62

.Dtros componentes combustibles <0,5

La suma de todos los componentes combustibles de la
mezcla gaseosa fue de 5,72% en volumen, Esta mezcla gaseosa
(gas en circuito cerrado) fue comprimide a 5,5 bares, calen-
tada a 1668C y mezclada a través de la conduccidn 30 con clg
ruro de hidrégenﬁ calentadn a 166°C. A través de una dispo-
sicidén mezcladora de tipo constructivo conocido se afadid a
la mezcla gaseosa (gas en circuito cerrado-clorurc de hidra-
geno) a través‘de la conduccidén 23, oxigeno puroc con una tem
peratura de 202C., En tal caso, el cleoruro de hidrégeno y el
oxigeno fueron affadidos dosificadamente de ﬁuevo en la propor
cibn molar de 2,00 : 0,55. Antes de la entrada en él rean ~
torla mezcla gaseosa de gas en circuito cerrado-cloruro de -
hidrégeno-oxigeno poseia una temperatura de 150%C, la suma -
de las substancias combustibles en la mezcla habia disminui-
do a 3,25% en volumen y el contenido de oxigeno de la mezcla
era de 13,8% en volumen.

El graﬁo de conversidn de etileno era de 99,B82%, y
el rendimiento de 1,2-dicloroetano era de 96,72% & la teoria,
referido 8 la cantidad empleada de etileno., El rendimiento o

potencia del catalizador era de 280 g de 1,2-dicloroetans por
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15

20

16

kg de catalizador y hors.

EJEMPLO 2

o et —————————

Sa procedid andlogamente al Ejemplo 1, aumentén-
dose ante todo en 30% en volumen la cantidad de cloruro de
hidrégeno introducida a través de la conduccidn 30, des-
pués de lo cual, a continuacidn, se pudo aumentar sin pe=
ligro también en 30% en volumen la cantidad de oxigeno afig .
dida dosificadamente a través de la conduccidn 23, Antes -
de la entrada en el reactor, ls mezcla gaseosa poseia una
temperatura de 150%C, la suma de las substancias combusgti=-
bles era de 2,9% en volumen y sl contenido de oxigeno de -
1s mezcls habia aumentado & 14,7% en volumen. Con el fir
de mantener la proporcién molar de etileno/cloruro de hi=
drégeno/oxigeno = 1,04 : 2,00 : 0,55, finalmente se =
aumentd también en 30% en volumen la cantidad de etilen2
affadida dogificadamente & través de la conduceian 1.

El grado de conversién de etileno fue de 99,84%,
y 8l rendimiento de 1,2~dicloroetano, referido al grado
de conversién de etileno fue de 96,42% de la teoria., El
rendimiento o potencia del catalizedor fue de 360 g/kg de

catalizador y hora.
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- REIVINDICACIONES -

12,- Procedimiento para la preparacidn de 1,2-diclo
roetano por oxicloracidn de etileno con clorurc de hidrdgeno
y un gas que caontiene oxigeno molecular, preferiblemente aire,
5 en fase gaseosa a temperatura elevada, en presencia de un ca-
talizador.que consiste en cloruro de cobre divalente sabre un
'
soporte, en lecho fluidificado, en el que se enfrian los ga-
ses de reaccidn bajo presidn en dos etapas de condensacidn,
se retiran el 1,2-dicloroetanc y el agua separados por conden
10 sacidn, mientras que los gases de partida no reaccionadas y
los gases inertes son conducidos predominantemente en circui
to cerrado, de manera tal gque los gases de reaccidn de la 28
etapa de reaccion se enfrian en una 3% etapa de condensacién
bajo presidn a una temperatura situads entre 5 y 182C sdlo -
15 hasta tanto gque quede 0,5 a 3% en volumen, preferiblemente -
0,5 a 1,5% en volumen, de l1,2-dicloroetanoc en el gas de cir-
cuito cerrado, y se repone el oxigeno consumido mediante in-
troduccién de oxigeno puro directamente en el gas en circuito
cerrado delante del reactor, caracterizado porque se introdu
20 ce la corriente de cloruro de hidrdgenc previamente calenta-
da, total o parcialmente, en la corriente de gas en circuito
cerrado calentada a 150-2009C, y & continuscidn se introduce
el oxigeno puro en la corriente de gas en circuito cerrade en
tre el lugar de alimentacidn del cloruro de hidrbgeno y el -

25 gar de entrada del gas en circuitoc cerrado existente en el

reactor.
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22 ;- Procedimiento segdn la reivindicaecién 1%, ca-
racterizadoc porgque se introduce el oxigeno puro en la corrien
te gaseosa en circuito cerrado con una temperatura de 20 a ~

150¢C.

3%,~ Procedimiento segiin las reivindicacionss 1% 6
28, ceracterizado porque la corriente de cloruro de hidrdgeno
se calienta previamente a una temperatura de 150-200¢2C.
4% ,- Procedimiento segdin las reivindicaciones 1% =
38, caracterizado porque el oxigeno puro es introducido en la
corriente gaseosa en circuito cerrado hasta llegar a un conte
nido de 10 a 30% en volumen, referido & la cantidad total de
gas a base de gas en circuito cerrado, cloruroc de hidrdégeno

y oxigeno,

58 .. "PROCEDIMIENTD PARA LA PREPARACION DE 1,2-Dt
CLORDETANO".

Tal como se describe y reivindica en la presente
Memaria Descriptiva que consta de dieciocho hojas escritas
a méquina por uns scla cara,y sus correspondientes dibujos.

Madrid, §§ ABA, 1979
CARLDS FER (ANDELRS
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