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El invento concierne e un procedimiento para la pre 

paración de 1,2-dicloroetano por oxicloración de etileno con 

cloruro de hidrógeno y un gas que contiene oxígeno molecular, 

preferiblemente aire, en fase gaseosa, a temperatura eleva­

da, en presencia de un catalizador consistente en cloruro de 

cobre divalente'sobre un soporte en lecho fluidificado, sien­

do enfriados los gases de reacción bajo presión en dos etapas 

de condensación, después de lo cual se retiran el 1,2-diclo 

roetano y el agua que se separan por condensación, mientras 

que los gases de partida no reaccionados y los gases inertes 

son conducidos predominantemente en circuito cerrado.

La oxicloración conocida se efectúa según la ecua­

ción de reacción

2 C-H, + 0- + 4 HG1--------- > 2 CH-C1-CH-C1 + 2 H 02 4 2 2 2 2

La DE-AS 1.61B.701 ya describe uno de estos proce 

dimientas, en el cual se hacen reaccionar 1,6 a 2,5 moles de 

etileno con 2,0 moles de cloruro de hidrógeno y 0,6 a 1,0 mo 

les de oxígeno en presencia de 0,5 a 3,0 moles de monóxido de 

carbono en presencia de un catalizador de cobre-óxido de alu 

minio, en presencia del cual se oxida simultáneamente una pa_r 

te del C0 para formar CO2- Después de la condensación de los 

productos de reacción, las substancias de partida no reaccio­

nadas deben ser conducidas en circuito cerrado con el fin de 

conservar la rentabilidad. Para el mantenimiento de la capa - 

de lecho fluidificado se necesita un nivel constante de C0 en

1 -
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el gas de circuito cerrado, lo que se logra por medio del ca­

talizador preparado especialmente, mediante oxidación de C0 pjS 

ra formar CO^ y eliminación del dióxido de carbono mediante -

un lavado con lejía de sosa.

En ese procedimiento es desventajoso el cumplimiento 

de precauciones especiales de seguridad para la adición del - 

oxígeno puro con el fin de evitar descomposiciones espontaneas 

a causa del elevado contenido de etileno y monóxido de carbono. 

Además es desventajoso el hecho de que el dióxido da carbono, 

formado por oxidación, debs ser separado por lavado desde el 

gas en circuito cerrado. A continuación Be deben eliminar - 

desde las aguas de lavado el dicloroetano y otros hidrocar­

buros clorados en procesos realizados por separado.

En las DE-A5 1.518.930, 1.51B.931 y 1.518.932 Be des 

criben procedimientos, en los cuales se hacen reaccionar etji. 

leño, oxígeno y cloruro de hidrogeno en la proporción molar 

(1,02 a 1,2) : (0,5 a 1,0) : 2,0 a 200 hasta 250SC y 0,Y a 3,5 

bares, en presencia de un catalizador de CuCl^/Al^O^ en locho 

fluidificado. Los gases de reacción son enfriados en una 13 - 

etapa de condensación a 70 hasta 1003C y en una 23 etapa de - 

condensación a 0 hasta 40SC. A partir de las porciones gaseo­

sas no condensables se separa el 1,2-dicloroetano restante - 

por lavado con un disolvente orgánico, desde el que se separa 

dicloroetano en una columna de desorción. Los gases lavados, 

que siguen conteniendo todavía porciones de hidrocarburos cío 

rados y el disolvents orgánica, son quemados o conducidos di­

rectamente al aire libre. La cantidad del gas de escape, en el
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caso del empleo preferido de aire como portador de oxígeno, es 

tan grande, y el contenido de compuestos combustibles es tan 

pequeño, que se deben consumir medios calefactores ajenos, - 

por ejemplo aceite de calefacción o combustible, con el fin 

de mantener la temperatura necesaria para la combustión.

Una evacuación directa al aire libre de los gases - 

de escape apenas puede realizarse hoy día, en consideración ** 

al contenido de hidrocarburos clorados y de otro tipo, por - 

ejemplo disolventes, por causa de las leyes vigentes.

Además de estas dificultades, en el caso de la man¿ 

pulación de cantidades tan grandes de gases de escape, apare­

cen forzosamente también pérdidas de etileno, dicloroetano y 

disolventes orgánicos.

Finalmente, la DE-OS 2.626.133 describe un procedi­

miento cíclico para la preparación de 1,2-dicloroetano median, 

te oxihidrocloración de etileno, en el cual se conduce en el 

circuito cerrado, sin lavado, de 80 a 98% en volumen de les - 

gases no condensables. El gas en circuito cerrado contiene por_ 

ciones de aproximadamente 0,1 a 10% en volumen de etileno y - 

de oxígeno y menos de 20% en volumen de 1,2—dicloroetano. 5a 

extrae desde el circuito del sistema en cada caso 2 a 20% en 

volumen del gas en circuito cerrado. Los gases de reacción son 

enfriados sucesivamente en una torre de refrigeración a 82 has. 

ta 121BC, en un 1 ^  condensador a 32 hasta 49^0 y en un 23 coji 

densador a 27 hasta 383C, con el fin de eliminar en lo esen­

cial desde ellos dicloroetano y agua. Como gas oxidante se uti 

liza en este procedimiento en lo esencial oxigeno puro.
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La adición da oxígeno se efectúa en el caso del pro 

cedimiento de la DE-QS 2.626.133 con la corriente da las suba 

tancias de partida directamente en la zona de reacción y cons 

tituye por consiguiente un riesgo para la seguridad, dado que 

5 apenas puede evitarse que coincidan y se encuentren conjunta­

mente oxígeno esencialmente puro y etileno. Tampoco es posible 

la adición de oxígeno esencialmente puro al gas en circuito ce 

rrado delante del reactor, a causa del riesgo de inflamación 

en el caso de la composición del gas de circuito cerrado indi 

1C cada en el ejemplo de la DE-OS 2.626.133. El límite inferior 

de explosión de tales mezclas gaseosas está en un valor muy 

bajo, a saber, dependiendo del contenido de oxígeno en la mez 

ele gaseosa, de 3,0 a 6,0% en volumen, calculado como suma de 
los gases combustibles etileno, 1,2-dicloroetano, monóxido de 

15 carbono y subproductos orgánicos. A partir de estB bajo limi 

te de explosión de las substancias etileno, monóxido de carbo 

no, 1,2-dicloroetano y subproductos orgánicos resultan consi­

derables dificultades, que ciertamente son también la causa 

de que todos los procedimientos hasta ahora usados con gases 

20 en circuito cerrado no hayan logrado ninguna importancia des

de si punto de viste técnico#
Las desventajas de los procedimientos antes descritos 

son superadas por los modos de procedimiento descritos en la 

patente de invención española 468.300. Objeto de esta paten- 

25 te es un procedimiento para la preparación de 1,2-dicloroeta 

no por oxicloración de etileno con cloruro de hidrógeno y 

con un gas que contiens oxígeno molecular, preferiblemente
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aire, en fase gaseosa a temperatura elevada, en presencia 

de un catalizador que consiste en cloruro de cobre, diva- 

lente sobre un soporte en lecho fluidificado, siendo en­

friados los gases de reacción bajo.presión en dos etapas 

de condensación, después de lo cual se retiran el 1,2-di- 

cloroetano y el agua separados por condensación, mientras 

que los gases de partida no reaccionados y los gasas iner 

tes son conducidos predominantemente en circuito cerrado, 

los cuales procedimientos están caracterizados fundamenta^ 

mente porque los gases de reacción se enfrían en una 36 - 

etapa de condensación, bajo presión, sólo hasta una tempe 

ratura situada entre 5 y 1BSC, hasta tanto que todavía 

queden en el gas en circuito cerrado 0,5 a 3% en volumen; 

preferiblemente 0,5 a 1,5% en volumen, de 1,2-dicloroeta- 

no en el gas en circuito cerrado, y porque se repone el " 

oxígeno consumido por aportación de oxígeno puro directa­

mente al gas de circuito cerrado delante del reactor.

Otra característica del procedimiento de patente - 

española 468.300 consiste en que

a) se ajusta el contenido total del gas en circui­

to cerrado en cuanto a los componentes combustibles etileno, 

1,2-dicloroetana, monoxido de carbono y subproductos orgá­

nicos a valores por debajo del límite de explosión inferior 

situado entre 3 y 6% en volumen (en el caso de contenidos 

de oxígeno de 25 a 12% en volumen);

1. empleando las substancias de partida etileno, - 
oxígeno y cloruro de hidrógeno en la proporción molar
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(1,00 a 1,10) : (0,50 a 0,70) : 2,00;

2. oxidando monóxido da carbono en presencia del 

catalizador en 50 a 100, preferiblemente 60 a 90,% en moles 

para formar dióxido de carbono y 

5 3. manteniendo el necesario contenido del gas en -

circuito cerrado en cuanto a gas inerte por aportación de 

la cantidad calculada de aire y/o de gas inerte;

b) se eliminan los componentes combustibles etila— 

na, 1,2-dicloroetano, monóxido de carbono y subproductos

10 orgánicos, de manera en sí conocida, con agentes absorben­

tes usuales, de modo individual o en común, parcial o tota¿, 

mente, desde el gas en circuito cerrado antes de la adición 

del oxígeno puro;
c) se aarantiza una uniforme fluidificacion del le- 

15 cho del catalizador manteniendo constante la cantidad del

gas en circuito cerrado;

d) se controla entre 12 y 25% en volumen el rendi­

miento o potencia del catalizador modificando el contenido 

de oxígeno en el gas en circuito cerrado delante del reac-

20 tor;
e) se vigila constantemente por análisis la compo­

sición del gas en circuito cerrada tras la adición de oxige 

no delante del reactor; y

f) se enfrían los gases de reacción bajo presión en 

25 una 15 etapa de condensación a 70 hasta 10Q9C y en una 2-

etapa de condensación a 37 hasta 4020.

En particular, la patente española 468.300 abarca
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también un modo de trabajo especial para la preparación de 

1,2-dicloroetano por oxicloración de etileno con cloruro de 

hidrógeno y un gas que contiene oxígeno molecular,preferible 

mente aire,en fase gaseosa a temperaturas de 200 a 25QBC, en 

presencia de un catalizador que consiste en cloruro de cobre 

divalente sobre un soporte, en lecho fluidificado,siendo en, 

friados los gases de reacción bajo presión en una IB etapa 

de condensación a 70 hasta 1003C y en una 2B etapa de conden 

sación a 0 hasta 40BC, después de lo cual se retiran el 1,2- 

dicloroetano y el agua separados por condensación, mientras 

que los gases de partida no reaccionados y los gases iner­

tes son conducidos predominantemente en circuito cerrado,el 

cual procedimiento está caracterizado porque los gases de - 

reacción se enfrían en la 23 etapa de condensación a 37 has 

ta 40BC y en una 33 etapa de condensación bajo presión a - 

una temperatura situada entre 5 y 189C sólo hasta tanto que 

queden en el gas en circuito cerrado todavía 0,5 a 3% en vo 

lumen,preferiblemente 0,5 a 1,5% en volumen,de 1,2-dicloro­

etano y porque se repone el oxígeno consumido mediante apor 

tación de oxígeno puro directamente al gas en circuito ce­

rrado delante del reactor.

La proporción molar de los gases de partida etile— 

no:oxígeno:cloruro de hidrógeno es preferiblemente de (1,00 

hasta 1,04) : (0,50 hasta 0,60) : 2,00. La reacción se lle­

va a cabo preferiblemente a una presión de 0,7 hasta 3,5 ba_ 

res.Entonces,el mismo margen de presiones es también eficaz 

en las tres etapas de condensación.Como catalizador se utili 

za por ejemplo el catalizador de CUCI2/AI2O3 descrito en la
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DE-AS 1.518.932.El gas en circuito cerrado no es lavado con 

lejía de sosa, sino que es devuelto directamente al reactor.

Los modos de procedimiento explicados en la patente 

española 46B.300 prevén una conducción en circuito cerrado 

5 del gas de reacción liberado de 1,2-dicloroetano así como - 

la reposición del oxígeno consumido durante la reacción me­

diante adición de oxígeno puro al gas en circuito cerrado. 

Manteniendo las condiciones de servicio establecidas para 

estos modos de procedimiento se garantiza en sí que, después 

10 do introducción del oxígeno puro en el gas en circuito ce­

rrado así como después de subsiguiente calentamiento de la 

mezcla de oxígeno/gas en circuito cerrado a aproximadamente 

150SC, no se alcancen los bajos límites inferiores de expío 

sión de la mezcla gaseosa. Dado que estos límites se encuen 

15 tran en un valor bajo, se puede aprovechar sólo limitada­

mente la ventaja que ofrecen concentraciones más elevadas 

de 1,2-dicloroetano en el gas en circuito cerrado antBs de 

la entrada del gas en el reactor. Por lo tanto, ya en 1? pja 

tente española 468.300 se propone el lavado del gas en cir— 

20 cuito con hidrocarburos aromáticos. Con los bajos limites - 

de explosión establecidos no es posible tampoco,mediante - 

aumento de la cantidad de oxigeno en el gas en circuito ce­

rrado, aumentar el grado de conversión de los componentes de 

reacción en el reactor,ya que de este modo se alcanzaría con 

25 mayor rapidez la composición crítica del gas en circuito - 

cerrado.

Se ha encontrado ahora que una modificación de los
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lugares de introducción del cloruro de hidrógeno y del oxí 

geno puro frente al procedimiento de la patente española 

4'68.300 influye ventajosamente sobre el procedimiento y 

sobre su seguridad.

5 Por consiguiente, el invento frente al procedi­

miento de la patente española 46S.300, concierne a un pro 

cedimiento mejorada para la preparación de 1,2-dicloroeta 

no por oxicloración de etileno con cloruro de hidrógeno y 

con un gas que contiene oxígeno molecular, en el que se - 

10 introduce la antes mencionada corriente de cloruro de hi­

drógeno total o parcialmente en la corriente gaseosa en - 

circuito cerrado calentada a 150-200^0 y a continuación - 

se introduce oxígeno puro en la corriente gaseosa en cir­

cuito cerrado entre el lugar de alimentación del cloruro 

15 de hidrógeno y el lugar de entrada del gas en circuito ce 

rrado en el reactor.

El oxígeno as introducido en la corriente gaseo­

sa en circuito cerrado en general con una temperatura da 

20 a 150BC, mientras que la corriente de cloruro de hidró 

20 geno es calentada previamente a una temperatura de 150- 

200BC.

Según una forma preferida de realización del - 

procedimiento conforme al invento, el oxígeno puro es in 

troducido en la corriente gaseosa en circuito cerrado has. 

25 ta llegar a un contenido de 10 a 30% en volumen, referido
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a la cantidad total da gasas constituida por gas en circuí 

to cerrado, cloruro de hidrógeno y oxigeno.

Mediante la introducción del cloruro de hidróge­

no en el gas en circuito cerrado, efectuada conforme al 

5 . invento, no se modifica el curso de la reacción de los par 

ticipantes en la misma en el catalizador en lecho fluidifi 

cado. Por otra parte, mediante la medida antes mencionada 

se disminuye la concentración de todos los gases que par­

ticipan en la corriente gaseosa en circuito cerrado así co 

10 mo de substancias combustibles, y por consiguiente, se dis. 

minuye el riesgo de explosión de la mezcla gaseosa. Ade­

más de ello el modo de procedimiento conforma al invento 

ofrece la ventaja de poder aumentar la cantidad del oxige­

no puro a introducir y lograr de este modo una ampliación 

15 de la capacidad en el caso de instalaciones ya existentes. 

Mediante el aumento de la cantidad de oxígeno se aumenta 

sólo de manera insignificante la concentración dal oxíge­

no en la mezcla de gas en circuito cerrado y cloruro de 

hidrógeno, ya que el oxígeno y el cloruro de hidrógeno se 

20 añaden de por sí en una determinada proporción molar. El 

calentamiento previo del oxígeno puro antes de la reunión 

con el gas en circuito cerrado, que se practicaba en pro­

cedimientos mis antiguos, se hace innecesario en el caso 

del procedimiento del invento, por poderse añadir ahora 

25 en estado frío el oxígeno a la mezcla a base de gas en cijt 

cuito cerrado y cloruro de hidrógeno, si los mencionados 

componentes de la mezcla son calentados previamente de mo
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do adecuado. El proceso de mezclado se efectúa de manera 

conocida, por ejemplo can ayuda de una tobera Venturi.

El procedimiento de acuerdo con el invento es 

explicado seguidamente con mayor detalle ayudándose de 

los dibujos anejos.

A través de la conducción 1 y del precalentador 

2 se introduce etileno en el reactor en lecho fluidifica­

do 7. Al mismo tiempo, se introduce una parte de una can 

tidad previamente determinada de cloruro de hidrógeno ga 

seoso a través de la conducción 3 y del calentador pre­

vio 4, después de mezclarse con la corriente de etileno 

gaseoso en el reactor 7 y la cantidad restante del cloru 

ro de hidrogeno gaseoso se mezcla a través de la conduc­

ción 30 con el gas en circuito cerrado de la conducción 

25, o se introduce la cantidad total del cloruro de hi­

drogeno a través de las conducciones 3 y 30 en el gas en 

circuito cerrado de la conducción 25. A través da la con 

duccion 5 y del precalentador 6 se introduce aire en el 

reactor 7. En el reactor 7 se encuentra un catalizador - 

de cloruro de cobre divalente. La oxicloración es exotér 

mica y la temperatura es mantenida mediante un circuito 

cerrado de,agua caliente, por ejemplo, a 220 hasta 235BC. 

La presión en todo el sistema es en tal caso de aproxi­

madamente 3 bares. A través de un ciclón el gas llega.a 

través de la conducción 8 a la primera etapa de condensa 

cron 9, en donde el gas es enfriado a aproximadamente -
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80SC con agua de reacción procedente del recipiente se­

parador 12 a través de la bomba 17 y la conducción 18.

En tal caso se condensan el cloruro de hidrógeno no con, 

sumido y la mayor parte del agua de reacción. A través 

de la conducción 10 y del refrigerante 11 (2S etapa de 

condensación) el gas es enfriada a aproximadamente 40SC. 

El 1,2-dicloroetano y el agua restante se condensan y 

son separados en una primera aproximación, de modo bas­

to, en el recipiente separador 12. El agua es devuelta 

a la etapa dB condensación 9 y es retirada a través de la 

conducción 26 para su tratamiento. El dicloroetano bru­

to es retirado del recipiente separador 12 a través de 
la conducción 15 y de la bomba 16 a la etapa de purifi­

cación. Las porciones gaseosas no condensadas son enfria, 

das en el refrigerante 13 (3B etapa de condensación) a 

una temperatura situada entre 5 y 18SC, hasta tanto que 

quede en el gas 0,5 a 3% en volumen de 1,2-dicloroetano. 

En el separador 14 se recoge 1,2-dicloroBtano condensado 

posteriormente y se devuelve al recipiente separador 12. 

El gas remanente es devuelto al reactor 7 a través de - 

la conducción 20, el compresor 21, la conducción 22, el 

precalentador 24 y la conducción 25. Antes de la entra­

da de la mezcla a base de gas en circuito cerrado previa 

mente calentada y cloruro de hidrógeno gaseoso a través 

de la conducción 25 en el reactor 7, se introduce a tra­

vés de la conducción 23 en la mezcla existente en la con.
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ducción 25 una cantidad tal de oxígeno a una temperatjJ 

ra de 20 a 150SC con intenso mezclado a fondo, hasta 

tanto que la cantidad total de O2 en la mezcla de cío 

ruro de hidrógeno, gas en circuito cerrado y 0  ̂ sea - 

5 de 10 a 30% en volumen. Detrás del compresor 20 se -

puede intercalar también ademas una instalación de ab̂  

sorción 27 con agentes absorbentes líquidos o solidos, 

a través de los cuales se conduce entonces conveniente, 

mente todo el gas no condensable. La composición del 

10 gas es vigilada por análisis de modo constante delan­

te del reactor, tras la adición de oxígeno, con el fin 

de evitar la aparición de mezclas inflamables en el 

gas en circuito cerrado. Tras alcanzarse la necesaria 

cantidad de gas se limita la introducción de aire a - 

15 través de la conducción 5, es decir se introduce aire 

solamente hasta tanto que el contenido de nitrógeno.- 

en el sistema permanezca casi constante. Para mantener 

constantes las cantidades de gases se retira a través 

de la conducción 19 ó 28 la cantidad de gas que corres 

20 pande a la combustión de etileno para formar C0 y 00 ,̂ 

y se la somete a tratamiento de modo en sí conocido.

A través de la conducción 29 se puede añadir gas iner­

te, pudiéndose regular automáticamente la introducción 

del gas inerte en función de la composición del gas vi, 

25 gilada por medios analíticos.
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Los resultados descritos en los siguientes 

ejemplos fueran logradas en un reactor de lecho flui­

dificado con un diámetro de 3,0 metros y una altura - 

de 29,9 metros. Como catalizador se empleó cloruro de 

cobre divalente, aplicado sobre óxido de aluminio, - 

con aproximadamente 4% en peso de cobre. La cantidad 

de catalizador fue en promedio de 48.700 kg.

EJEMPLO 1

Etileno, cloruro de hidrógeno y oxígeno (en 

forma de aire) fueron empleados en la proporción molar 

de 1,04 : 2,00 : 0,55, calentados previamente en cada 

caso a 145-15Q9C y luego introducidos por el fondo - 

distribuidor del reactor. Los componentes de reacción 

reaccionaron en presencia del catalizador, con despren, 

dimiento de calor, predominantemente para formar 1,2- 

dicloroetano. El calor de reacción liberado fue evacúa, 

do con enfriamiento con agua a alta presión, con obten, 

ción de vapor de agua. La temperatura en el reactor - 

fue de 2232C y la presión de 3 bares. Mediante la con­

densación en 3 etapas fue enfriado el gas de reacción 

y se condensaron dicloroetano bruto y agua, siendo en­

friado en la 33 etapa a aproximadamente 17SC. El gas de 

escape de la 33 etapa de condensación poseía la si­

guiente composición, en % en volumen:
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Oxígeno 8,0

Nitrógeno 33,3

Monóxido de carbono 2,5

Dióxido de carbono 53,0

1,2-dicloroetano 2,1

Etileno 0,62

Otros componentes combustibles <[0,5 

La suma de todos los componentes combustibles de la 

mezcla gaseosa fue de 5,72% en volumen. Esta mezcla gaseosa 

(gas en circuito cerrado) fue comprimida a 5,5 bares, calen­

tada a 166SC y mezclada a través de la conducción 30 con cío, 

ruro de hidrógeno calentado a 166SC. A través de una dispo­

sición mezcladora de tipo constructivo conocido se añadió a 

la mezcla gaseosa (gas en circuito cerrado-cloruro de hidro­

geno) a través de la conducción 23, oxígeno puro con una tem 

peratura de 20^C. En tal caso, el cloruro de hidrógeno y el 

oxígeno fueron añadidos dosificadamente de nuevo en la propoir 

ción molar de 2,00 : 0,55. Antes de la entrada en el reac- 

torla mezcla gaseosa de gas en circuito cerrado-cloruro de - 

hidrógeno-oxígeno poseía una temperatura de 150BC, la suma - 

de las substancias combustibles en la mezcla había disminui­

do a 3,25% en volumen y el contenido de oxígeno de la mezcla 

era de 13,8% en volumen.

El grado de conversión de etileno era de 99,B2%, y 

el rendimiento de 1,2-dicloroetano era de 96,72% la teoría, 

referido a la cantidad empleada de etileno. El rendimiento o 

potencia del catalizador era de 280 g de 1,2-dicloroetano por
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kg de catalizador y hora.

EJEMPLO 2

Se procedió análogamente al Ejemplo 1, aumentán­

dose ante todo en 30% en volumen la cantidad de cloruro de

5 hidrógeno introducida a través de la conducción 30, des­

pués de lo cual, a continuación, se pudo aumentar sin pe­

ligro también en 30% en volumen la cantidad de oxigeno aña. 

dida dosificadamente a través de la conducción 23. Antes 

de la entrada en el reactor, la mezcla gaseosa poseía una 

10 temperatura de 150SC, la suma de las substancias combusti­

bles era de 2,9% en volumen y Bl contenido de oxigeno de -
la mezcla había aumentado a 14,7% en volumen. Con el fin 

de mantener la proporción malar de etileno/cloruro de hi- 

drógeno/oxígeno = 1,04 : 2,00 : 0,55, finalmente se 

15 aumentó también en 30% en volumen la cantidad de etileno 

añadida dosificadamente a traveB de la conducción 1.
El grado de conversión de etileno fue de 99,&4%, 

y el rendimiento de 1,2-dicloroetano, referido al grado 

de conversión de etileno fue de 96,42% de la teoría. El 

20 rendimiento o potencia del catalizador fue de 360 g/kg de

catalizador y hora.
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- REIVINDICACIONES -

1-.- Procedimiento para la preparación de 1,2-diclo 

roetano por oxicloración da etilano con cloruro da hidrógeno 

y un gas que contiene oxígeno molecular, preferiblemente aire, 

en fase gaseosa a temperatura elevada, en presencia de un ca­

talizador.que consiste en cloruro de cobre divalente sobre un 

soporte, en lecho fluidificado, en el que se enfrían los ga­

ses de reacción bajo presión en dos etapas de condensación, 

se retiran el 1,2-dicloroetano y el agua separados por conderi 

sación, mientras que los gases de partida no reaccionados y 

los gases inertes son conducidos predominantemente en circuí 

to cerrado, de manera tal que los gases de reacción de la 2§ 
etapa de reacción se enfrían en una 3- etapa de condensación 

bajo presión a una temperatura situada entre 5 y 1B9C sólo - 

hasta tanto que quede 0,5 a 3% en volumen, preferiblemente - 

0,5 a 1,5% en volumen, de 1,2-dicloroetano en el gas de cir­

cuito cerrado, y se repone el oxígeno consumido mediante in­

troducción de oxígeno puro directamente en el gas en circuito 

cerrado delante del reactor, caracterizado porque se introdjj 

ce la corriente de cloruro de hidrógeno previamente calenta­

da, total o parcialmente, en la corriente de gas en circuito 

cerrado calentada a 150-20QSC, y a continuación se introduce 

el oxígeno puro en la corriente de gas en circuito cerrado ê i 

tre el lugar de alimentación del cloruro de hidrógeno y el lu­

gar de entrada del gas en circuito cerrado existente en el

reactor.
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29.-- Procedimiento según la reivindicación 19, ca­

racterizado porque se introduce el oxígeno puro en la corrien, 

te gaseosa en circuito cerrado con una temperatura de 20 a -

1509C.

39.- Procedimiento según las reivindicaciones 19 ó 

29, caracterizado porque la corriente de cloruro de hidrógeno 

se calienta previamente a una temperatura de 150-2009C.

49.- Procedimiento según las reivindicaciones 19 - 

39, caracterizado porque el oxígeno puro es introducido en la 

corriente gaseosa en circuito cerrado hasta llegar a un conte 

nido de 10 a 30% en volumen, referido a la cantidad total do 

gas a base de gas en circuito cerrado, cloruro de hidrogeno 

y oxígeno.

59.- "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE 1,2-D.I 

CL0R0ETAN0".

Tal como se describe y reivindica en la presento 

Memoria Descriptiva que consta de dieciocho hojas escritas 

a máquina por una sola cara,y sus correspondientes dibujos.
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