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‘forma cilindrica, comprende un recipiente para el disolvente, tm

-l“

-

La presente invencidén se refiere & un procedimiento ¥y
aparato para bruzar el material sin endurecer de las zonas de los
cilindros impresores o de planchas impresoras colocadas alrededor
de un soporte cilindrico.

En la preparacién de elementos impresores es una précthi-
ca comin exponer el elemento a través de una transparencia de mo=
do que se forme una imagen sobre la superficie del elemento. Estéd
fage de formacidn de la imagen, o un proceso ulterior, endurece
el material del elemento en las zonas expuestas, y el material
méds blando sin exponer se disuelve entonces y se brugza para dejar
un elemento con una superficie en relieve. Se conocen muchos ma=
teriales diferentes para preparar elementos Qe imprimir de esta
menera; los fotopolfmeros son meteriales particularmente idéneos.

La prédctica tradicional despuéds de la exposicidén del ma-
terial consiste en disolver o lavar el material sin exponer en un
bafio de disolvente, mientras se bruza la superficie del materizal
para ayudar a eliminar el material sih exponer. En este contexto
se conoce el empleo de un par de cepillos que giran en el mismo
sentido en contacto con la superficie del elemento de imprimir
¥y sumergidos en un bafio de disolvente. Se sabe también que se rea
liza un movimiento axial relativo entre los cepillos y la super-
ficie del elemento de imprimir. Ia invencién tiene por objeto pro
porcionar un sistema de bruzar méds eficaz que los conocidos ante-
riormente.

Segin la presente invencién, el aparato para bruzar las

partes sin exponer de un elemento de impresién de fotopolimero en

primer y un segundo cepillos montados para girar en el recipiente

alrededor de ejes péralelos, medios para montar el elemento de im

primir de modo que gire dlrededor de un eje paralelo a los ejes
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de los cepillos y con la superficie expuesta del elemento en con
tacto con la superficie de los cepillos de modo que, al girar, 113
cepillqs apliquen disolvente a la superficie del elemento de im~
primir, u medios para hacer girar el elemento de imprimir y los
5 cepillos de modo que la velocidad superficial relativa entre el
elemento y el primer cepillo sea de sentido opuesto a la veloci-
dad superficial relativa entre el elemento y el segundo cepillo,
no siendo la relacidn entre las dos velocidades superficiales re+
lativas superior a 1,75:1.

10. Cuando se tiene la seguridad de gue lag velocidades su~

perficiales relativas entre el elemento y los cepillos son de

gentido opuesto se obtiene un efecto de bruzado en las dos direc-
cicnes circunferenciales opuestas del elemento, La eleccién de
las velocidades de modo que su relacidn no sea superior a 1,75:1

15 asegure que el efecto de hruzado en las dos direcciones opuestas

sea similar., Es preferible que la relacidén de las dos velocidade

sea lo mds igual posible. No obstante, puede ser necesario un apl
rato de brugzar dado pare el manejo de elementos de una cierta ga
ma de didmetros, siendo entonces préctico elegir las velocidades
20, relativas de modo que sean virtualmente iguales para un elemento
del diémetro utilizado con mayor frecuencia, variando dentro del
limite de 1,25:1 para los elementos empleados menos comimmente d
mayor o menor didmetro, y variando dentro del limite de 1,75:1 para
los elementos utilizados mds cominmente, Como variante, el apara-
25. to puede comprender una transmigién de velocidad variable para el
elemento o los cepillos que se puede ajustar para cualquier did-
metro de elemento dado, de modo que les velocidedes relativas sean
igueles y opuestas. Dicha transmisién comprende preferiblemente

un motor de corriente continua para mover el elemento, junto con

30. ° |medios de control de la velocidad del motor.
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El aparato comprende préferiblemenie medios para producir
un movimiento alfternativo longitudinal relativo entre el element
impresor y cada cepillo. Esto produce un efecto de bruzado en la
direcciones axiales del elemento. Serfa conveniente que la velo-
cidad longitudingl relativa entre el elemento y cada cepillo du-
rante cada carrera fuera prdcticamente igual que la velocidad sus
perficial relativa entre el elemento y cada cepillo, Si se tiene
la seguridad de que las velocidades longitudinales relativas en-
tre el elemenito y los cepillos duranie el movimiento alternativo
es igual que las velocidades superficiesl relativas de rotacidn,
se consigue un efecto igual de brugado sobre el elemento en cada
une de las cuatro direcciones mutuamente perpendiculares y el

efecto acumulado daria por resultado un brauzado virtualmente uni

forme en todas las direcciones de la superficie del elemento. EsJ

to darfa una definicidn escelente de la superficie de relieve po3

encima del resto del elemento de imprimir. No obstante, se pueden
experimentar dificultades al producir velocidades de movimiento
alternativo axiales iguales que las velocidades de rotacidn y, en
la préctica, es preferible que la velocidad axial relativa no sea
inferior a 0,06 de unz u otra de las velocidades superficiales
relativas de rotacidén y convenientemente que no sea inferior a
0,08 de la inferior de estas velocidades.,

ILa uniformidad del efecto de bruzado mejora sun méds si,
como es preferible el aparato comprende medios para oblibar a caw
da cepillo en contacto con la superficie del elemento a una pré—
sién virtualmente constante.

La invencidén se refiere también a un procedimiento para

bruzar las partes sin exponer de un elemento impresor de fotopo-

1{mero en forma cilindrica, que comprende hacer girar el element$
: I

¥ hacer girar un primer y un segundo cepillos en un recipiente de

b



disolventes alrededor de ejes paralelos al eje del elemento para
transferir disolvente a la superficie del elemento y bruzar el ma
terial sin exponer del elemento, efectudndose la rotacién de modo

que la velocidad superficial relativa entre el primer cepillo y

5. el elemento sea de sentido opuesto a la velocidad superficial re;
lativa entre el segundo cepillo y el elemento y de modo que la '
relacidn de las velocidades superficiales no sea superior a 1,75}
1. Las velocidades habrédn de encontrarse preferiblemente en una
relacién que no supere el valor de 1,25:1, y es deseable que sgean

10. précticamente iguales.,

De preferencia, los cepillos se mueven también axialmen

te en direcciones opuestas con relacién al elemento, y la velocid

dad axial relativa no es inferior a 0,06 de cualquiera de las ves
locidades superficiales relativas de rotacién y convenientemente
15. no inferior a 0,08 de la menor de estas velocidades.,

Para que la invencién se pueda comprender mds plenamente
se describe a continuacidn una modalidad especifica de unidad
burzadora, a t{tulo de ejemplo solamente, tomando como referencia
los dibujos adjuntos, en los que:
20. Lg figura 1 es una vista esquemédtica general del aparato

Las figuras 2A y 2B se combinan para formar una vista en
seccidn transversal longitudinal, tomada a lo largo de la linea
II-II en la figura 3 del aparato.

Ia figura 3 es una vista tomada a lo largo de la linea
25, de corte transversal III-III de la figura 2B.

Le figura 4 es una vista a mayor escale, tomada & lo lar-
go de la linea de corte transversal V-V de la figura 2B; ¥

La figura 6 es una vista esquemdtica del mecanismo em-

pleado en el aparato.

30. Refiriendonos ahora a los dibujos, el aparato comprende un
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 verticalmente 12 ¥ 13 sujetos al mismo, por medio de los cuales

bagtidor y una caja indicados en general por la referencia 1 y
que comprende paredes pfincipales extremas 1 y 2, paredes princi
pales delantera y trasera 3 y 4 y una pared superior 5., La caja

se disefla para alojar un cilindro impresor de fotopolimero expue

1]

to 6 montado sobre un mandril 7 de uaa forma conocida. El man-
dr{l tiene espiga de montaje 8 y 9 que se disefian para alojarse
en soportes extremos indicados de un modo genmeral por la referen
cia 10 y 11 en las paredes extremas 1 y-2., El soporte extremo 10

comprende un manguito 1l que tiene cojinetes de pibote alineados

el manguito se monta alrededor de los pivotes 14 y 15 sujetos po

A

soportes 16 y 17 y pernos 18 y 19 a la pared extrema l1ll. El dis-
positivo es de tal naturaleza que el manguito puede pivoter li-
bremente alrededor de loé ejes verticales alineados de los pivo~-
tes 14 y 15, y la pared extrema 1 se rebaja, segin indica la re-

ferencia 20, para permitir este movimiento pivotal. Dentro del

oy

manguito 11 se montan dos cojinetes de rodillos cénicos separado
axialmente 21 y 22 que montan un eje 23 para girar dentro de la
caja y situan el eje en el sentido axial de la caja. Un extremo
del eje 23 se forma con una abertura de comprobacidn 24 en la

cual se puede alojar y fijar la espiza 8 del mandril. El otro ex
tremo del eje 23 tiene un 4nima axial enchavetada 24 que se ex=
tiende parcialmente dentro del eje. Una caja de engranajes 25’se

sujeta al extremo del manguito 11 por tornillos (no ilustrados)

y un motor eléetrico de corriente continua 26 se monta en la caja

de engranaje 25 por tornillos (no ilustradoes). ELl motor 26 muevel

I
a través de la caja de engranajes 25 un eje 27 que tiene un extré
|
mo que se acopla en el 4nima 24 del eje 23, Cuando funciona el mg
tor, el eje 23 ¥y, por lo tanto, el cilindro 6, entran en rotacidé.

El soporte extremo 11 comprende un elemento de sustenta-|
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cién 28 montado para girar por un coj:nete 29 en una caja 30 que
se encuentra en el extremo de un nucleo mévil 31, E1 micleo mévill
se sostiene por los cojinetes de casquillo 32 y 33 en un manguitp
34 que tiene‘una pestafia interna 35 por medio de la cual el man-
guito se sujeta a la pared extrema 2 por tornillo 36. Los cojing)
tes 32 y 33 sostiene el micleo mévil para que efectia un movimien
to exial deslizante dentro del manguito y el nmicleo mévil se em~|
puja a la posicidén ilustrada en la figura 2B por una serie de
muelles de disco 37. El ndcleo mévil se puede mover a la derechs
de la posicidén ilustrada en la figura por accién de un cilindro
neumdtico de doble efecto 38, EL eilindro incorpora un diafragmal
39 al gue ge sujeta un védstago de pistén 40 conectado axialmente
al nucleo mévil 31. E1l conjunto de'cilindro se sujeta a la brida
35 por pernos (no ilustrados) y se puede alimentar con aire com-
primide desde una fuente (que tampoco se ilustra). El eje del ni
cleo mévil 31 y del eje 23 se alinean horizontalmente de modo qup
ge -pueda sostener un mandr{l entre los mismos segin se ilustran
en la figura 2. Para quitar el mnadrfl, se hace funcionar el c¢i-
lindro 38 de modo que mueva al micleo mévil 31 a la derecha para)
dejar libre el extremo de 1la derecha del mandril, El mandril
puede pivotar entonces desde la posicidn ilustrada de la figura
2 hasta la posicidn de carga y descarge ilustrada en la figura 1
alrededor del eje de los pivotes 14 y 15, pivotando el motor 26
¥ la caja de engranaje 25 con el manguito ll. Entonces, en la po
sicibn de la figura 1, el mandr{l se puede quitar y colocar un
nuevo, Después, se haria'pivotar el mandril de nuevo & la posi-
cién indicada en la figura 2 y se harfe funcionar el cilindro 38
de modo que el nicleo mévil 31 se acoplard al nuevo mandr{l, Se

puede habilitar medios de enclavamiento apropiados de modo que el

motor 26 no pueda funcionar al menos que el mandril se encuentre
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en la posicidn montada apropisdamente ilustrada en la figufa 2.

Cuando se encuentra en la posicidn de funcionamiento, el
cilindro 6 se aitda por encima de un bafio 41 que se sostiene poy
medio de dos soportes de gato ilustrados en general por la fefed
rencia 42 y 43. Dos cepillos paralelos 44 y 45 abarcan la mayor
parte de longitud del bafio paralelos al eje del cilindro 2 cuan-
do se encuentran en posicién de funcionsmiento. En la pared ex-
trema 46 del bafio, cada cepillo se sostiene por un cojinete 47 y
48, respectivamente, sobre una espiga 49 y 50 que se extienden,
respectivamente, desde una placa de montaje 51 sujeta por pernod
por ejemplo 52, a la pared extrema 46. El extremo opuesto de cad
da cepillo tiene una espiga 53,54 sujeta, respectivamente, por
medio de sujecidn respectivo 55 y 56 para mover los ejes 57 y 58.
Los ejes de transmisidén se extienden desde una caja de engranajd
59 montada en la pared extrema 59A del bafic por toraillos, como
los indicados por la referencia 60, que pasan a través de una
bride 6l. Un conjunto de motor eléetrico de corriente cont{nua
¥y transmisidn 62 se sujetan a una prolongacién descendente de 12
caja de engranajes por tornillos de ajuste, como indica la refe-
rencia 63.

El conjunto de motor y transmisidn 62 tiene un eje deé
salida 64 que se introduce en la parte inferior de la caja de en
&ranajes y una primera rueda dentada 65 se sujeta al eje por uns
chaveta 66, placa de fijacidn 67 y tornillo de ajuste 68, E1 en-
grane - 65 engrana con otro engrane 69 que se sostiene por co Ji~
netes 70 y 71 en el extremo de un nufidn 72 tiene una brida 73
qQue se sujeta por tornillo de fijacidn, como indica la referencia
74 a una sefial de montaje 75 de la caja de -engranaje. Otro engra)

ne 76 engrana con el engrane 79, y el engrane 76 se monta por me|

dio de cojinete 77 y 78 en el extremo de otro muén 79 sujeto por



. una brida 80 y tornillos de.fijacidén como indica la referencia
81, a otra seccidn de montaje 82 de la caja de engranajes.

El eje de transmisidén 57 se monta en la caja de engrans
jes por cojinetes de casquillo 83 y 84 de modo que pueda girar
5, y moverse axialmente con relacidén a la caja. El cojinete 83 se
aloja en una seccidén de montaje 85 de la caja y el extremo abiei
to se protege por una junta de aceite 86, El co jinete 84 estd
previsto dentro de una montura 87 que se sujeta a la caja por
medio de tornillos (no ilustrados). EL eje de transmisién 57
10, lleva dos engranes, un primer engrane 88 que engranan con el en+
grane 76 y un segundo engrane 89 adyacente al engrana 88 y de
menos didmetro que esté. El eje de transmigidén 57 pasa a través
de un seguidor de leva 90 y se sostiene en el mismo por un coji-
nete de casquiilo 9l que se sitida axialmente por medio de anillds
15. 92 y 93 y por un manguito 94 sujeto en el extremo de un eje por
un tornillo 95 que penetra en un dnima cénica en el extremo de
eje y se sujeta por tuercas de seguridad 96, El seguidor de le-
ve 90 se forma con una ranura axisl 91’ que se acopla a una gul
97 la cual se proyecta hacia el interior desde la caja de engra-
20, naje y se sujeta a la caja por pernos (no ilustrados) que pasan
a través de una brida 98. Ia gufa 97 evita que el seguidor de
leva 90 gire y restrinja su mowimiento axial.

El seguidor de leva lleva un rodillo 99 que se acopla &
un perf{l de leva en una leva 100, El eje de transmisién 58 se
25. monta en la caja de engranajes de un modo similar al eje de trafs
migidn 57 y las plezas correspondientes se indican con los mis-
mos numerocs de referencis con el sufi:]o a&., No obatante, el eje
58 lleva solamente un solo engrane 10l que engrana directamente

con el engrane 69, Ia leva 100 se sujeta por una chaveta 102 pa-

30, ra girer con el eje 103 montado en la caja de engranajes por log
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~ engrane 106 que engrana con el engrane 89 en el eje de transmi-
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cojinete 104 y 105. La chavebta 102 sujete tambidn el eje 103 al

sidn 57.

Cuando funcionz el motor 62, los engranes 65,69,76,88,
89,101 y 106 giran en la direcoién ilustrada por las flechas en
las figuras 6. Le rotacién del eje 103 por medio del engrane 106
hacen que los seguidores de leva 99 y 99a sigan el perfil de lal
leva 100 y, de este modo, se produce el movimiento alternativo
axial de los ejes 57 y 58 y de los cepillos llevados por estos
ejes. la extensién axial de los engranes 89 y 106 es la necesa-
ria para que permanezcan engranados en toda la carrera axial de
los ejes 57 y 58.-De un modo similar, la longitud axial de los
engranes 69 y 101l es la necesaria para que permanezcan constan-
temente engranados y la longitud axial de los engranes 76 y 78
es la necesaria ﬁara que permanezcan constantemente engranados.
De este modo, en toda la longitud de la carrera de los dos ejes
giran por medio de los engranes 88 y 101, respectivamente.

Los soportes de gato 42 y 43 son gatos de tornillo sin
fin, tradicionales montados sobre placas de sustentacidén 107 y
108, respectivamente, que, & su vez, se montan sobre brazos lon
gitudinales 109 y 110 que se extienden entre las paredes‘exire-
mas 1y 2. Los extremos superiores de los gatos 111l y 112 se su-
tan a blogues de cojinetes 113 y 114 sobre los cuales descansen
brazos de sustentacidn 115 y 116 sujeto a la pared inferior del
bafio, La posicidn de acoplamiento de los blogues de cojinetes y
los brazos se desplaza del eje geométrico longitudinal de equili
brio del bafio y en cada extremo del baiio en el otro lado de este
eje, un rodillo, como el indicado por la referencia 117, se mon+

ta en la pared extrema del bafio y descansa sobre una superficie

de cojinete endurecida, segin indica la referencia 118, sujeta
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a la pared trasera 4., El dispositivo es el necesario para que
el bafioc quede sostenido, por lo tanto, por los rodilloes 117 ¥y
los gatos 42 y 43 y bascule ligeramente hacia abajo en direc-—
cién a la pared trasera 4.

Los gatos 42 y 43 funcionan mediante un motor 119 montg,

do por tornillos 120 sobre un soporte 121 sujeto por tornillos

122 a la pared extrema l. El motor mueve un 4rbol de transmisidn

123 a través de wna trasmisién de polea y correa 124 sosteniens
dose el drbel 123 en un cojinete 125 sujeto a la pared extrema
1. El otro extremo del drbol se conecta al gato 42 y otro &rbol
126 unde los gatos 42 y 43. Por lo fanto, al girar el motor 119
los d&s gatos funcionan para hacer que los bloques de cojinete
113 y 114 suban 0 bajen corriendo los rodillos 117 sobre las su
perficies de apoyo 118 duranfe dicho movimiento,

Dentro del armazén del aparato se encuentran dog depé-
gitvos de almacenamiento 127 y 128, el primero para disolvente
limpio y el segundo para disolvente usado, E1 depdsito de disol
vente limpio se conecta por una bomba 129 y un tubo flexible
130 a una barra de aspersidn 131 que tiene aberturas de asper=
sién dirigidas hacia el arco superior del cepillo 45. La barra
de aspersién se monta sobre soportes 132 sujetos por tornillos
133 a las paredes extremas 46 y 59 del bafio., El1 depdsito de di-
solvente usado 128 se conecta por una bomba 134 y un tubo flexi
ble 135 2 una boca de entrada 136 en el fondo del bafic, E1 fond
del bafio estd formado hacia su parte trasera, con una abertura
de desaglle 137 conectada a través de una vdlvula 138 y un tubo
flexible 139 al depdsito de disolvente usado 128, As{ mismo, ha
cia la parte trasera del bafio su sueio egtd provisto de un rebo

sadero 140 cuya abertura se conecta por un tubo flexible adicip

nal 141 al depdsito 128,
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Lz parte superior de la pared trasera 4 de la caja se
forma con un dispositivo de extraccién de vapor, ilustrado en
general por la referencia‘l42, ¥ que comprende un conducto 143
que define una abertura de ventilacidn alargada 144, Una placa
5. 145 que tiene aberturas 146, se monte sobre pivotes 147 y 148
de modo que pueda pivotar en la direccidn de la flecha en la fir
gura 3 para abrir la abertura de ventilacidn 144 en la magnitud
que se desee y regular, por lo tanto, el régimén de extraccidn.
Un ventilador de tipo tradicional uw ofro dispositivo de extrac-
10. cién se puede conectar al extractor 142,

El aparato esté provisto de una tapa 148 sostenida sobre
la caja por pivote 149 y que tiene una placa de observacidn 150
incorporada en la misma. La tapa cierra la parte delantera del
aparato para reducir el escape de disolvente evaporado a la at-
15. mosféra circundante,

A continuacidn se describe el funcionamiento del aparate,
suponiendo gque no existe cilindro en el aparato y qgue la tapa
.150 se ha subido en la direceidn que indica la flecha en la fi-
gura 3 hasta una posicién en la cual el interior del aparatc que
20, da accesible desde su parte delantera. Un cilindro expuesto 6
que se desea someter a elaboracidén, montado sobre un mandril 7,
se monta en el aparato haciendo pivotar el manguito 1l a la po-

sicidn ilustrada en la figura 1 e introduciendo la espiga 8 del

mahdril en el manguito, donde se sujeta. El cilindro se introdus
25, ce entonces en el aparato, pivotando con el manguito 11 alrede-

doxr del eje de los pivotes 14 y 15 hasta que la espiga 9 del man

*

dr{l se pone en linea con el nicleo mévil 31 que se ha hecho re-
troceder previamente hacia la derecha desde la posicién ilustra

da en la figura 2B. Cuando el mandr{l se pone en linea con el

30, ndeleo mévil el cilindro 38 funciona para mover el ndeleo mévil
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hacia la izquierda y pasa a acoplarse con la espiga 9 del man-
dr{l, segin se ilusira en la figura 2B, Esta pperacidn ge lleva |
a cabo con el bafio 41 extendido desde la posicién ilusgtrada en
las figuras 2 y 3, por lo que el cilindro puede bascular libre-
mente & su sitio sin ponerse en contacto con parte agluna del
bafio, Cuando ambos extremos del mandril se han acoplado apropia
demente, como se ha descrito, se cierra la tapa 150,

Entonces se bombea disolvente en el bafio 41 a través deﬂ
tubo 135 mediante la bhomba 134, extrayendose dicho disolvente
del depdsito de disolvente usado 128. Antes de comenzar la ope-
racién de bombeo, la vdlvula 138 en la conduccidn de salida 139
del bafio se ha cerrado para evitar que desaglle disolvente en el
baﬁo. De este modo se continda llenando hasta que el nivel de
disolvente alcance el nivel de la parte superior del rebosadero
140 y entonces se abre ligeramente la vdlvula 138, E1l rebosade
determine el nivel de disolvente en el bafio y se continda bom-
beando de modo que se produzeca un flujo uniforme de disoclvente
desde el bafio 128 al bafio 41 y de nuevo a través de la tuberia
141 al baflo 128 con un flujo de reforno memor a través de la védl
vula 138, Con este flujo de disolvente establecido el motor 26
se pone entonces en marcha para producir rotacidén del cilindro

en la direccidn que indica la flecha A en la figura 3, Simultd-

neamente se pone en marcha el motor 62 para que entren los cepiT

llos 44 y 45 en rotacidn en las direcciones que indican las fle
chas By C de la figura 3.
Bl motor 119 funciona entonces para hacer que los gatos

42 y 43 eleven el baflo lleno desde su posicidn inferior, corrien

do los rodillos 117 sobre la superficie de apoyo 118. Este moviI
miento ascendente del bafio continda hasta que los cepillos rota

torios 44 y 45 se adaptan a la parte inferior del cilindro en p$
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‘para elaborar cilindros con una superficie de 360 mm 2 980 mm. EX

‘rar el cilindro 86 a unma velocidad de 19,8 rpm. Los ceﬁillos 44

| cilindro y cepillo 44 (mm/minuto) 35676 37656 39042 47952
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tacién 6, segin se ilustran en las figuras 2 y 3, y hasta que soi
forzados contra el cilindro con la presién necesaria., El motor sI
controla de modo que, cuand§ alcanza un par conocido para dar la
presidn necesaria de los cepillos contra el cilindro, el motor

gse detiene. Ios gatos mantienen por lo tanto los cepillos contra
el cilindro con la presién requerida, Debido a la interacéién de
la leva 100 y los seguidores de leva 99 y 994, los cepillos 44 ¥
45 realizan un movimiento alternativo al par que giran dentro del
bafio y trasladan disolvente a la superficie del c¢ilindro. Ia pre-
sencia del disolvente combinada con la accidn de los cepillos ell
mina el material sin exponer de‘la superfic;e del cilindro y este
material en solucién vuelve al tanque 128, Una forma preferible

del aparato utiliza motores de velocidad fija 26 y 62yse disefia
motor 26 y el mecanismo correspondiente es eficaz para hacer gi-|

¥y 45 tienen cada uno una circunferencia de 468 mm y el motor 62
¥y la caja de engranaje 59 tienen las caracteristicas necesarias
para que el rodillo 44 gire a una velocidad de 61l rpm y el rodillo
45 gire a una velocidad de 100,5 rpm. las velocidades se pueden
2lcanzar empleando una transmisién en la cual la rueda dentada 88
tiene 28 dientes y la rueda dentada 101 tiene i7 dieates, las. re-
laciones respectivas de velocidades superficiales entre el eilind
dro y los cepillos para circunfereancias de eilindro dada se indi-
can en la tabla expuesta a continuacién, |

Cirfunferencia del Cilindro (mm) 360 460 530 980

Diferencia de velocidad superficial,

Diferencia de velocidad superficial,

cilindro y cepillo 45 (mm/minuto) 39906 37926 36540 27 630



Relacidén de diferencias de velocidad 1,119 1,007 1,068 1,736
Los cilindros utilizados con mayor frecuencia son aguellos que

tienen circunferencias de 460 mm y 530 mm y se verd por la tabla
anterior que en ambos casos la relacién de las velocidades super+
5., | ficiales relativas es muy préxima al ideal de 1l:1, Los cilindros
de 360 mm de circunferencia, se utilizan menos cominmente y la

relacién de 1,119 que se obtiene con este tamafio estd dehiro del
1fmite preferible de 1,25:1. Con cilindros de 980 mm de circunfe-
rencia, la relacidén es de 1,736:1, dentro del limite de 1,75:1.

—

10. Por lo tanto, se consigue un efecto de bruzado similar en ambas
direcciones circunferenciales opuestas de los cilindros dentro de¢
uns amplia gama de tamafios de eilindro.

En el aparato preferible como el desérito, el mecanismo
de movimiento alternativo en la caja de engranajes es el necesa-
15. rio para dar una carreras & cada cepillo de 25 mm con la leva 100

girando a 66,3 rpm, que se puede conseguir con 25 dientes en ol

engranaje 89 y 23 dientes en el engranaje 106, Por lo tanto, la .
velocidad axial de cada cepillo es de 3315 mm por minuto., Esta v
locidad exial no es inferior a 0,06 de una u otra de las velocidd
20. des superficiales relativas @e rotacién en toda la amplia gama
de circunferencia del cilindro y no es menor que 0,08 de la menox
de las velocidades axiales relativas de cualquier circunferencia
de cilindro dentro de la gama dada,

Despuéds de un periodo de bruzado dado la bomba 134 se de-‘
25, tiene y el disolvente utilizade desaglla automdticamente el bafio
a través de la vdlvula 138 pasando al interior del depésito 128,
Al mismo tiempo, la bomba 129 se pone en funcionamiento de modo
que se pulveriza disolvente 1iﬁpio desde la barra de pulverizacidn

o aspersidén 131 sobre el cilindro y la superficie del cepillo pa-

30. re limpiar del mismo las trazas restantes de disolvents uiilizadq.,
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 limpio, Después de pulverizar con el disolvente limpio los moto=-
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Esto da al cilindro una superficie de impresidn con un relieve

res 26 y 62 gse detienen y el motor 119 se pone en funcionamiento
para hacer que los gatos bajen el bafio desde la posicién de fun-
cionamiento. Entonces se abre la tapa, se hace funcionar el cilin
dro 38 para llevar el micleo mévil 31 hacia la dereéha ¥y el cilin
dro bruzado sobre su mandrf{l se hace pivotar a‘'la posicién ilus-
trada en la figura 1 y se quita del aparato.

Durante toda la operzcidén de bruzado los vapores de disol
vente del interior del aparato se han eliminado por el sistema de
extraccidn conectado al extractor 42, Se verd que el disolvente
utilizado se emplea para limpiar el cilindro durante la mayor pax
te del periodo detratamiento, empleandose disolvente limpio para
efectuar una ooeracidn de limpieza final, Cuando el disolvente
empleado se contamina en tal grado que deja de ser suficientemens
te eficaz, el depdsito 128 se desaglia y se vuelve a llenar con
disolvente limpio de modo que se puedan elaborar mds cilindrosi

Se comprenderd que se pueden hacer muchas modificaciones
del aparato descrito, El sistema de transmisidén para los cepillo$
¥y para el cilindro se puede diseflar todo el de una forma diferen
te y se pueden establecer la velocidades relativas de modo que
se obtenga la relacidn conveniente de velocidades superficiales
relativas para cualquier gama dada de cilindros que se desea ela
borar. En lugar de emplear motores de velocidad fija para mover
el cilindro y/o los cepillos, uno w otro o ambos motores pueden
ser infinitamente variable y se pueden conirolar entonces de modq
que para un cilindro de cualquier difdmetro dado las velocidades
relativas entre el primer y el segundo cepillos y la superficie

del cilindro sean exachamente iguales y opuestas, E1 dispositivo

de sustentacidn de gato para el bafio puede variar del ilustrado,
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al igual que log dispositivos de alimentacién de disolvente y de
desaglle.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, asi
como la menera de realizarlo en la prdctica, debe hacerse cons-
tar que las dispogiciones anteriormente indicadas son suscepti-
bles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su princi

pio fundamental,
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RETVINDICACTONES

l.~ Procedimiento y aparato para bruzar las partes sin
exponer de un elemento cilindro impresor de fotopolimero, proce-
dimiento caracterizado porque comprende hacer girar el elemento,
¥ hacer girar wun primer y un segundo cepillos en un recipiente
de disolvente alrededor de ejes geométricos paralelos gl eje geo=
métrico del elemento, para transferir disolvente hasta la super-
ficie del elemento y bruzar el material sin exponer del elemento
efectudndose la rotacidén de modo que la velocidad superficial re+
lativa entre el primer cepillo y el elemento sea de sentido opues
to a la velocidad superficial relativa entre el segundo cepillo
y el elemento y de modo que la relacidn de las velocidades super¥
ficiales no sea superior a 1,75:1.

2.~ Procedimiento segin la reivindicaciém 1, caractefizg
do porque la relacidn de las velocidades superficiales relativas
no es superior a 1,25:1,

' 3.= Procedimiento segén la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque las velocidades superficiales relativas son prdctica
mente iguales, |

4.~ Procedimiento segin cualquiera de las reivindicacio
nes 1 a 3, caracterizado porque los cepillos se mueven también -
axialmente en direcciones opuestas con relacidn al elemento.

5.= Procedimiento segin la reivindicacidn 4, caracteriza

do porque la velocidad axial relativa no es inferior a 0,06 de
cualquiera de las velocidades superficiales de rotacidén relati-
vas.

* 6.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 4, caracieriza

do porque la velocidad axial relativa no es inferior a 0,06 de

cualquiera de las velocidades superficiales de rotacidén relati-
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Te= Procedimiento segin las reivindicaciones 1, 2 o 3,
caracterizado porque los cepillos se empujan en contacto con la
guperficie del elemento a una presidn précticaménte constgnte.

8.~ Aparato para la aplicacidn del procedimiento segin
las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque se constituye
por un recipiente para disolvenite, un primer y un segundo cepi-
llos montados4para girer en el reciplente alrededor de ejes parg
lelos, medios para montar el elemento impresor para girar alrede
dor de un eje paralelo a los ejes de los cepillos y con las su~
perficies opuesta del elemen%o en contacto con las superficies
de los cepillos de modo que, &l entrar en rotacidn los cepillos
apliquen disolvente a la superficie del elemento impresor, y mee
dios para hacer girar el elemento ilmpresor y los cepillos de mo=|
do que la velocidad superficial relativa entre el elemento y el
primer cepillo sea de sentido opuesto a la velocidad superficial
relativa entre el elemento y el segundo cepillo, siendd la rela-—|
cién entre las dos velocidades superficiales relativas no supe-
rior & 1,75:1.

9.~ Aparato segin la reivindicacidn 8, caracterizado po

193

que la relacidén entre las dos velocidades superficiales relati-
vas no es superior a 1,25:1.

10.- Aparato segin la reivindicacidn 8, caracterizado pop
que las dos velocidades superficiales relativas son prdcticamen-—
te iguales,

1l.~ Aparato seglin cualquiera de las reivindicaciones an
teriores, caracterigzado porque comprende medios para producir un
movimiento alfernativo longitudinal relativo entre el elemento

impresor y cada cepillo.,

12.~ Aparato segin la reivindicacidén 11, caracterizado
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porque el dispositivo de movimiento alternativo mueve los Eepi—A
1llos axialmente a una velocidad axial relativa gue no es menor
que 0,06 de una u otra de las velocidades superficieles de rota-
¢idn relativas.,

13.- Aparato segin la reivindicacién 11, caracterizado
porque el dispositivo de movimiento alternativo es el.neeeéario
para producir una velocidad axial relativa no inferior az 0,08
de la menor de las velocidades superficiales de rotacidén relatid
vas. '

14.- Aparato segin las reivindicaciones 8, 9 o 10, carac
terizado porque comprende medios para empujar a cada cepillo en
contacto con la superficie del elemento a una presién prédctica-
mente constante.

15.~ Aparato segin la reivindicacidén 14, caracterizado
porque los cepillos se montan para girar dentro del bafio y el
dispositivo de presidn comprende medios de gato para subir y ba-
jar el bafio y los cepillos hacia el elemento,

. 16.~ Aparato segin las reivindicaciones 8, 9 o.10, carac
terizado porque comprende medios pera pulverizar disolventes so-
bre la superiicie del elemento.

17.,- Procedimiento y aparato para bruzar las partes sin
exponer de un elemento cilindrico impresor de fot0polimero, tal
y como queda sustancialmente descrito en la presente Memoria y

en log dibujos adjuntos.
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